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Compacto, facilmente
transportavel, o PHEGASUS dispoe
no seu gabinete de:

- 1 monitor monocromatico 9”

-2 unidades de disco flexivel

- 1 unidade de disco rigido(opcional)

- 1interface Color Graphics

- interface Multi I/0

-5 slots livres para expansoes

- 1impressora de 80 colunas,
100CPS

Gracas a inalterada parte
eletronica de um tipico PC-XT
pode-se ligar a glé os videos € as
Impressoras externas.

Os acessorios

- carrinho industrial ou de uso
médico

-sacola de nailon

-maleta

TECNOLOGIA

ATS Tecnologia

Induastria e Comércio Ltda.
Alameda dos Jurupis, 896
CEP 04088 - Fone: 241-9833
Telex: 1138571 APLS
Indiandpolis - Sdo Paulo - SP.
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ESPECIFICACOES TECNICAS

além de facilitar o transporte,
indicam também, que 0 PHEGASUS
& uma escolha por exceléncia para
automacao industrial, hospitais,
institutos de pesquisa etc, onde o
constante deslocamento do
computador se faga necessario.

Pode ser equipado com interfaces
especiais e mediante software
apropriado assume fungao de
Controladores Logicos
Programaveis e de Comando
Numérico Computadorizado.

- Coma colocagao da interface de
telex, transforma-se em aparelho
de telex, porque aimpressora

embutida trabalha também com
rolo de papeltelex, com a
vantagem, de ter editor de texto
como ajuda na confecgao de
mensagens.

Fora desta aplicacéo, no
escritorio serve como a maquina
de escrever, porque imprime coma
mesma desenvoltura tanto no
papel oficio, quanto no formulario
continuo.

Na automagao comercial, por ser
facilmente acoplado ao codigo de
barras, pode ser usado como
terminal de consulta ou como
subestagao de controle e
faturamento.
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Sin

geo: O unico sistema para

gerenciamento de obras
em engenharia

. Com o objetivo de atender a
crescente demanda por produtos
dirigidos especialmente a area de
engenharia, a METODO
INFORMATICA — uma das
‘empresas do grupo METODO —
acaba de lancar o primeiro e Gnico
sistema totalmente desenvolvido
para o0 gerenciamento de obras: o
SINGEO — Sistema Integrado de
Gerenciamento de Obras.

. Compativel com equipamentos
padrdo IBM-PC, o SINGEOQO é um
pacote composto de 6 mddulos
integrados — o que permite a sua
implantacdo gradativa, de acordo
com as necessidades de cada
usuario —, que fornece informacdes
rapidas e precisas para a avaliacdo e
acompanhamento das obras em
andamento, bem como, auxilia no
processo de decisdo para o alcance
das metas desejadas.

Sendo uma ferramenta destinada
a informatizacdo de procedimentos,
0 SINGEO pode ser utilizado nas
areas de:

— Orcamento: emite relatorios
contendo informacdes gerais
sobre a obra indicando os precos
totais e quantidades de cada
Servico, precos unitarios e totais

-~ da obra em orcamentos
demonstrativos para clientes,
além dos custos para as fases
gue serdo realizadas
posteriormente;

— Planejamento: fornece dados
sobre a programacado de mao-de-
obra e materiais necessarios,
elabora relacoes de materiais e
subempreiteiros, distribui ao
longo do periodo de execucédo da
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obra, os valores monetarios gue

serdo utilizados, realiza
cronogramas de recebimentos e

desembolsos com valores
estimados para data de novas
propostas e/ou reajustes, etc;

Suprimentos: permite o controle
de suprimentos atravées da
emissao de mapas de cotacao,
calculos de precos dos pedidos
de requisicao ja concorridos,
cadastramento das notas
provenientes de compra e
atualizacdo do movimento
mensal;

Custeio: possibilita o
acompanhamento da evolucdo
dos custos das obras, através da
manipulacdo de informacdes de

lancamentos de custos, estoques
e informacodes financeiras durante
todo o processo de construcdo;

— Controle: possibilita acompanhar,
comparar e avaliar de forma
precisa e detalhada, desde o
inicio até a entrega efetiva da
obra, o seu processo de
construcao.

Possuindo total infra-estrutura, a
METODO INFORMATICA é uma
“software-house’” que além de ser
responsavel pela informatizacdo de
todo o grupo METODO, presta
também servicos a outros clientes
oferecendo todo o apoio necessario
de pré e pbs venda: consultoria,
instalacdao de sistema, treinamento
aos usuérios, suporte de operacao e.
manutencao de software.
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Hewlett Packard lanca
nova impressora a jato de tinta

| (EUA) — A companhia norte-
americana Hewlett Packard Co.
llahcou em fevereiro ultimo uma
f;nova Impressora a jato de tinta
‘(Ink-Jet), capaz de produzir copias
de qualidade equivalente as geradas
‘por um eguipamento a laser, a um
custo de US$ 995.

A nova impressora, chamada
Desk Jet, possui drivers
incorporados em sua configuracéao,
que permitem processar também os
programas que funcionam na linha
de maquinas a laser da empresa.

' A habilidade da Desk Jet de
produzir copias de qualidade
equivalente a de uma maquina a

laser a fara também competitiva no

mercado de outras impressoras que
produzem trabalhos em qualidade
carta. O equipamento competira

ombro a ombro com as impressoras

matriciais de 24 pinos, lasers de 300
pontos por polegada (ppp), e
outras.

A velocidade da Desk Jet é de
duas paginas por minuto (2 ppm),
ou 120 caracteres por segundo
(cps), sendo capaz de produzir
textos e graficos com uma
resolucdo de 300 x 300 ppp.

Aléem do preco atraente, um outro
forte ponto de venda do
equipamento é sua compatibilidade
com a Laser Jet, da mesma
empresa. Vale frisar que a Laser
Jet é a impressora a laser mais
vendida no mundo.

A incorporacdo de drivers da
impressora a laser na DeskJet € um
grande avanco tecnoldgico. Além
desta inovacdo, o equipamento
possui 50 bicos borrifadores de tinta

individuais configurados em seu

cabecote, contra os 10 que
possuem a maioria das outras
impressoras a jato de tinta mais
comuns. S3o precisamente estes
bicos adicionais que permitem a
impressora gerar trabalhos com
resolucao de 300 ppp.

E verdade que o preco de US$%
995 é um pouco superior aos
cobrados pela maioria das
impressoras matriciais de 24 pinos,
gue se encontram numa faixa de
700 a 800 dolares; e ainda outras /Ink
Jet, que podem ser adquiridas até
por 500 délares. Entretanto, se
considerarmos que sua capacidade
de resolucdo € equivalente a maioria
das impressoras a laser de 300 ppp
existentes no mercado, cujos precos
situam-se acima dos US$ 2000,
veremos gue se trata de uma

maquina relativamente barata.

Processadores de texto: Brasoft lanca
a mais nova versao do Wordstar no Brasil

A Brasoft Produtos de
Informatica, lider do mercado de
processamento de textos com o0s
produtos da linha Star e
representante da MicroPro no
Brasil, lanca a tdo esperada nova
versdo do programa que ja vendeu
mais de 3 milhdes de coOpias no pais
e no mundo:o Wordstar
profissionai versdo 4.2.

Com o programa em portugués,
acompanhado de manuais
explicativos, o WordStar
Profissional Versdo 4.2 possui mais
de 125 novos recursos que se
somam aos ja existentes na versao
anterior 3.46.

Dirigido para micros de 16 bits, o
WordStar Versdo 4.2 € mais veloz,

possui acentuacdo na tela por meio

de datilografia convencional,
comando Undo (recuperacédo de
apagamento), aceita subdiretérios,
dicionario de sinbnimos, suporte
para impressoras laser, 14 funcoes
matematicas durante a edicdo e
dicionadrio com corretor ortografico.
Permite ainda a edicdo e impressao
simultdneas de texto, roda
comandos do DOS e outros
programas durante a edicdo e
produz arquivos ASCIl, podendo ser
completamente reconfigurado, por
ter sua arquitetura aberta ao
usuario, sendo o processador ideal
para programadores.

Segundo Paulo Milliet Roque, 37,
Diretor Presidente da BraSoft, esta
nova versdo é ideal inclusive para os
usuarios das versdes anteriores do

WordStar, pois a apresentacdo e os
comandos do programa sdo 0s
mesmos. ‘'Temos recebido centenas
de solicitacdes de usuarios para
atualizar suas versoes’’, salienta
Roque. “No Brasil existem milhares
de usuarios do WordStar, o que
esta fazendo do produto um
sucesso imediato de vendas,
permitindo o aumento da nossa
participacdo no mercado de
processadores de texto, que hoje
representa 43% do total’’,acrescenta.
Possuindo iniUmeros recursos
especiais para tornar o trabalho mais
rapido e eficiente, o WordStar
Profissional Versdo 4.2 é facil de ser
utilizado, pois dispde de ajuda
inteligente instantanea, permitindo o
dominio rapido de seus recursos.
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Lancamento simultaneo

Brasil-Estados Unidos

Mais recursos e rapidez na
nova versdo DATAFLEX 2.3

Uma nova versdo do gerenciador
de banco de dados DataFlex,
totalmente escrita em linguagem
““C"” e B0% mais rapida, esta sendo
comercializada no Brasil pela
Intercomp — Interamericana de
Computacdo Ltda., desde 15 de
marco ultimo, simultaneamente com
o seu lancamento nos Estados
Unidos. DataFlex j& possui um
parque instalado no Brasil de mais
de 1.300 copias, em ambientes
operacionais como CP/M, MS-
DOS, NET-MB, redes locais, Unix e
VAX-MVS.

Com a utilizacdo da linguagem
““C", em lugar da Pascal, o
compilador do DataFlex 2.3 tornou-
se em média 62% mais rapido do
que a versdo 2.2 e os calculos
numeéricos, 800% mais velozes. A
nova versdao ndo € superior apenas
em velocidade: ela agora incorpora
— nos equipamentos da linha IBM-
PC XT, AT E PS/2, capacidade
grafica (através de 30 comandos &
possivel a confeccdo de gréficos via

DataFlex ou através da biblioteca

grafica do programa Dr. Halo) e —
em todos 0s equipamentos —
calculos numéricos e matematicos
turbinados (13 novos comandos ou
funcdes estdo presentes na versdo
2.3), além de novos comandos para
ambiente mono e multi-usuario e
para as operacOes mateméticas.
Treze outros novos comandos,
argumentos ou funcdes foram
também implementados, permitindo,
entre outras opcoes, a validacdo dos
nimeros de CPF e CGC, a
configuracdo da moeda do pais com
dois caracteres (CZ) e, ainda, a
protecdo de dados contra a queda
de energia, evitando o uso de
nobreaks.

Outra grande vantagem desta
nova versdo do DataFlex é a de
que, apos convertidos 0s programas
e arquivos de versOes anteriores a
2.3 (através de um utilitario
incorporado ao programa), estes
poderdo ser transportados
livremente entre os diversos
sistemas operacionais, sem
nenhuma necessidade de qualquer
outra conversao.

Um conjunto de utilitarios
integralmente desenvolvidos no

Brasil estao disponiveis
opcionalmente com a versdo 2.3 do
DataFlex. Um dos mais poderosos é
o DBKiller, que converte até 100%
dos programas fontes escritos em
DBase Il ou DBase Il Plus em alta
velocidade gerando o codigo ja
formatado e de facil leitura. Os
programas de conversao até entdo
existentes apenas convertiam 0S
arquivos. Outro opcional é o SAE —
Sistema de Automacao de
Escritorio, com seis modulos basicos
(correio eletronico, suporte a
ligacdes telefonicas, contatos/mala
direta, agenda, calculadora e
administracdo de usudrio e
sistemas), que pode ser
implementado em redes locais,
supermicros ou minicomputadores,
com um sistema de protecdo das
informacdes manipuladas.

A nova versdo 2. 3 do DataFlex
esta disponivel ndao apenas no
ambiente operacional dos
microcomputadores da linha PC XT,
AT e PS/2 (versdes do MS-DOS ou
PC-DOS 2.xx ou maiores), NET-MB
e redes locais compativeis com 0
MS-DOS 3.1, mas também em

UNIX e VAX-VMS.

Software para administracao escolar

Um software para administracao
escolar, que pode ser utilizado em
micros de 8, 16 bits e rede, € 0
novo lancamento da Cebi
Informatica, empresa coligada ao
biré de servicos CEBI. O software
trata informacGes de secretaria
escolar como o cadastro de alunos,
notas por disciplina e curriculos de
cursos. Emite relatorios para diarios
de classe, com presencas, faltas,
historico, alunos aprovados ou em
recuperacao.

O produto tem capacidade para
registrar dados de até 99 mil alunos,

com o auxilio de discos Winchester,
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e pode ser implantado na
modalidade multiusuario — mais de
um micro acessando as mesmas
informacdes. O software de
administracdo escolar & o primeiro
de um conjunto de trés modulos
com que a Cebi Informatica
pretende atender o segmento de
ensino. Os outros dois estdo
voltados para tesouraria e exames
vestibulares e estardo disponiveis
até o final deste ano.

A primeira implantacdao do novo
software da Cebi foi feita no
Instituto de Ensino Sao Caetano,

| uma das mais antigas escolas de 1°

e 22 graus de Sdo Caetano do Sul
(ABC-S3o Paulo), hoje com 3 mil
alunos e 140 professores. Com esse
recurso a escola procurou
automatizar servicos de secretaria
que, em razdo do aumento do
numero de alunos, tornaram-se
muito lentos. Um exemplo é a
emissdo de diarios de classe,
confeccionados anualmente, que
antes levava 15 dias para ser feita e
agora pode ser obtida em cinco
horas, explica Antonio Marchesan,
diretor do Instituto. O sistema roda
em dois microcomputadores do tipo
IBM/PC com o apoio de 40 Mbytes
em discos de memoria.
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Maxitec lanca nova linha de
- controladores programaveis e novo

comando numerico

A Maxitec apresentou na Feira da
Mecanica Nacional, em marco
ultimo no Anhembi, a linha F de
controladores programaveis
modulares, que permitem grande
flexibilidade de crescimento e de
aplicacoes em automacao industrial.
Mostrou tambem o comando
numeérico Sistema 300, desenvolvido
pela propria empresa.

Os controladores da linha F sdo
apresentados em dois modelos
basicos, que permitem um grande
nimero de combinacdes tanto a
nivel de hardware como de
software. O Mini CP 090 F, modelo
compacto, & adequado para a
automacao de peguenos processos,
sejam eles simples ou de alto nivel
tecnoldgico. Ja o CP de médio e
grande porte, nas suas versdes com
os bastidores 130 F e 120 F, oferece
diversas possibilidades tanto de
comunicacdo como também
interfaces homem/magquina, além de
permitir sua ligacdo com redes de
alto desempenho ja em operacdo no
mercado, e conexdo com
microcomputador.

O CNC Sistema 300 modular é
montado num Unico “‘rack’’, possui
caracteristicas de um comando de
grande porte, embora seu custo seja
consideravelmente inferior. J4 estao
sendo oferecidas ao mercado as
versoes 300T, para aplicacdo em
tornos, e 300M, para fresadoras,
mandriladoras e furadeiras: a
Maxitec esta desenvolvendo a
versdo 300G, para emprego em
retificas.

Além dessas novidades, a Maxitec
estara apresentando ainda outros
produtos ja a disposicao do
mercado: o comando numeérico
Sinumerik 3, de grande porte, e 0
Sistema Progmax, um software
destinado a agilizar a elaboracdo de
programas de usinagem para
maquinas ferramenta a comando
numeérico. £
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CTBC investe Cz$ 24 milhoes
em sintetizadores de voz

Ha 34 anos atuando como Unica
empresa privada do sistema de
telecomunicacdes do pais, a CTBC-
Companhia Telefénica do Brasil
Central, de Uberlandia (MG),
pertencente ao Grupo ABC, acaba
de investir Cz% 24,6 milhdes na
aquisicdo de quatro sintetizadores
de voz Talker MFC-108,
desenvolvidos pela BMK Industria
Eletronica, que serdo utilizados para
automatizar seu servico Telecontas.

Responsavel pela implantacdo do
primeiro sistema de fibras opticas
comercial brasileiro, aléem da
primeira Central Telefonica CPA do
interior do Pais, entre outras
conqguistas que atestam seu
pioneirismo no setor, a CTBC
pretende agora dar mais um passo
para desburocratizar seus processos
administrativos.

Assim, segundo Nelson Cascelli
Reis, diretor de Operacoes da
concessionaria, com a implantacao
desse novo sistema, em vez da
telefonista, uma voz sintetizada
informard em apenas 4 segundos 0
valor da conta telefénica do
assinante, data de vencimento,
banco e agéncia para pagamento.

““Para uma empresa como a CTBC
gue tem planos a curto, médio e
longo prazos de ampliar seus atuais
200 mil terminais telefonicos para 1
milhdo no ano 2.000, hoje &
Imprescindivel investir em sistemas
automatizados. E uma grande
vantagem € que cada Talker MFC-
108 permite atender
automaticamente até 8 ligacoes
simultdneas, portanto, 32 ligacoes
ao mesmo tempo’’, observa
Cascelli.

“Hoje, como a maioria das
estatais e 6rgdos do governo estio
impossibilitados de contratar
funcionarios, o uso de sistemas
informatizados como o Talker tem
sido uma das melhores alternativas
para agilizar suas rotinas "', afirma o
diretor de marketing da BMK,
Orlando Gaspar, acrescentando que
os servicos das empresas do sistema
de telecomunicacdes do pais
precisam continuar em expanséo.
Segundo ele, a Telepar-
TelecomunicacGes do Parana S.A.
adquiru recentemente dois
sintetizadores da BMK para serem
usados nos servicos de informacdes
de nimeros de telefones alterados

na regido de Curitiba, devendo
também uséa-los para o Telecontas.

Gaspar explica que o sistema se
da através de tons MFC
(multifrequencial compelido). “'Ou
seja, a partir de uma voz humana
gravada e transformada em
informacoes binarias (bits e bytes),
o sintetizador do sistema faz a
interpretacao da consulta.”

Se vocé quiser saber como
funciona o sintetizador de voz
Talker MFC-108, siga o seguinte
exemplo em teste no Banco de
Crédito Nacional, mas para o
servico telesaldo: disque: 263-8255
ao ouvir a voz disque 0s seguintes
dados:

Agéncia: 170

Conta: 874 075-2

Senha: 6276

OBS.: O Servico Telesaldo ja esta
sendo usado com sucesso pelas
Instituicoes:

— Banco do Estado do Rio Grande
do Sul

— Banco Mercantil de Sdo Paulo
— Banco do Estado do Parana

— BANERJ

— Caixa Econ6mica Federal (teste)
— Banespa (teste)

SMS inaugura nova fabrica
e cresce no mercado de

No-Breaks

A linha de testes e de producao
final de estabilizadores e no-breaks,
da SMS Tecnologia Eletronica,
acaba de ganhar um espaco proprio,
com a inauguracdo no inicio de
marco de uma segunda unidade
fabril, numa area construida de
1.200 m2. Além dessa fabrica, na
rua Dr. Nogueira Martins, 207,
Saude, S3o Paulo; a empresa
mantém um outro prédio para a
producado de transformadores,
placas e baterias, no mesmo bairro;
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e um terceiro, destinado as vendas
e manutencdo, na Vila Mariana.

Com um alto indice de
crescimento no mercado,
principalmente de no-breaks, e um
faturamento de 2 milhdes de dodlares
no ano passado, a SMS investiu
cerca de 250 mil d6lares nas novas
instalacOes. Isso vai possibilitar,
segundo seu diretor-presidente,
Aécio Siqueira, um aumento da
capacidade de producdo de no-
breaks e

estabilizadores/condicionadores e,
consequentemente, maiores vendas.
A razdo do crescimento das
vendas de no-breaks de até 1 KVA,
produzidos pela SMS, é explicada
por Siqueira pela tendéncia cada vez
maior do usuario em optar por
equipamentos menores. ““Como o
custo € o que mais importa, hoje
em dia ha uma preferéncia por no-
breaks de 1 KVA, apenas para CPs,
deixando de lado os componentes
maiores de dois ou trés KVA".
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Cadtec

lidera mercado de

computacao grafica

A Itautec, fabricante do software
grafico CADTEC, baseando-se em
numeros recentemente divulgados
pela SOBRACON (Sociedade
Brasileira de Comando Numeérico),
estima que o parque instalado de
sistemas CAD (Computer Aided
Design) para microcomputadores PC
seja hoje de 600 unidades. “Deste
total o CADTEC detém seguramente
60% do mercado’’, afirma Carlos
Aristeu Rosolém, gerente de
produto CAD/CAM da ltautec.

O editor grafico para uso geral da
ltautec-CADTEC-, lancado em
meados de 85, hoje ja na sua
terceira versdo, € um sistema
avancado, com recursos

equiparaveis aos mais conhecidos
softwares internacionais de sua
categoria e compativel com todos os
micros padrdo PC existentes no
mercado. Destaca-se ainda pela
peculiaridade de ser o resultado de
um projeto genuinamente nacional e
liderar o seu segmento de atuacao,
fato inédito no mercado nacional. O
CADTEC foi um dos primeiros
sistemas de CAD para
microcomputadores apresentados
comercialmente no pais. O CADTEC
é resultado dos desenvolvimentos
na drea de CAD/CAM que vem
sendo realizados pela Itautec desde
1980.

O mercado e o usuario

O grupo de pesquisa €
desenvolvimento responsavel pelo
projeto pioneiro do CADTEC ¢
composto por 15 engenheiros e
analistas de sistemas. Seu lider é
também o representante brasileiro
nos comités de normatizacdo de
assuntos de computacdo grafica da
ISA — International Standard
Association, defendendo as
posicdes do pais nas reunides da
entidade. Este grupo mantém
contato permanenie com 0OS cerca
de 350 usuarios do software
CADTEC, que apontam a cada nova
implementacdo as prioridades e
interacdo dos recursos a serem
empregados. ‘“Nossa equipe de
suporte técnico pré e pos venda €
formada por cerca de 30
profissionais, espalhados nas 22
filiais da ltautec, sem considerar a
rede de 100 revendas Itautec’’,
afirma Rosolém.

Hoje o CADTEC é um sistema’
CAD que apresenta um volume
muito grande de recursos, de
manuseio bastante simples e a
um custo reduzido.Situa-se entre 0s
de menor preco de sua categoria. O
produto é especialmente indicado
para areas como desenho mecanico,
arquitetura, publicidade e
engenharia. O tempo de
implantacdo do CADTEC é
aproximadamente 1/3 do periodo
gasto para outros sistemas similares.

Neste primeiro semestre quando
uma nova versdo do CADTEC
estiver disponivel no mercado, esta
incorporara, entre outras coisas,
varias opcoes de curvas irregulares,
também conhecidas por curvas
“splines’’, muito utilizadas para
desenho mecéanico e mapeamento.
Esta novidade &€ um dos resultados
dos trabalhos que vem sendo
realizados junto aos usuarios do
sistema CADTEC. “Nenhum outro
software dos mais conhecidos, a
nivel mundial, possui este recurso
com tantas opcdes’’, enfatiza
Rosolém.
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Oracle firma contratocom IBM

A Oracle Corporation, fabricante
norte-americana de sistemas de
bancos de dados relacionais e
representada com exclusividade no
Brasil pela Compucenter anunciou,
este més, uma negociacdao com a
IBM, pela qual esta empresa adquire
os direitos mundiais de
comercializacdo do Banco de Dados
Oracle, para sistemas RT/PC e
PS/2, no ambiente AIX (sistema
operacional derivado do Unix, da
AT e T).

A transacdo permitira que a IBM
comercialize o produto nos modelos
RT/PC e PS/2 modelo 80, sob o
sistema operacional AlX. “"Além do
banco de dados, a |\BM adquiriu da
Oracle os direitos para a utilizacao
da arquitetura SQL /Star, que
perriite o intercambio de aplicacdes
em ambientes heterogéneos e
compatibilidade de multiplos
ambientes em diferentes redes de
comunicacao’’, explica Weslyeh
Mohriak, vice-presidente da
Compucenter.

Segundo Mohriak, este acordo
ampliard o relacionamento entre a
Oracle e IBM, no ambiente AlX,
além de servir como aval da
tecnologia e qualidade do produto.
O sistema estara disponivel no
mercado em duas fases. A primeira,
em abril, para o RT/PC e, em
setembro, para o PS/2.

Matsushita investe

pesado em P&D de Cls

(Japdo) — A Matsushita Industrial
Co. Ltd. esta investindo cerca de
U$ 2 bilhGes este ano em pesauisa e
desenvolvimento de novos
produtos. A maior parte desta
guantia sera destinada ao
desenvolvimento de circuitos
integrados.

““Nosso objetivo é acelerar a
capacidade e a velocidade dos
semicondutores’’, disse Masaya
Nakajima, diretor de engenharia da
empresa.

Todas as companhias da industria
eletrbnica japonesa, pressionadas
pela forte concorréncia movida por
todos 0s paises asiaticos, e também
por causa do valor ascendente do
iene, estdo empenhadas em
desenvolver melhores Cls, bem
como outros componentes mais
sofisticados. Todas estdo a caca de
lucros no mercado interno, que
passa por um processo de
agquecimento, mas ao mesmo tempo
investem em inddstrias no exterior,
como meio de safaram-se das
desfavoraveis consequéncias para o
comércio que provoca a moeda
forte de seu pais.

A Matsushita mantém uma equipe
(um exército, na verdade) de
aproximadamente 15.000 homens
trabalhando no desenvolvimento de
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microcircuitos integrados voltados
para quatro areas distintas:
automacdo de escritorios,
automacao industrial, produtos
audiovisuais e circuitos integrados.

Na area de Cls de memoria, a
firma ja faz sentir sua marcante
presenca. Recentemente, junto com
a Toshiba Corp. e a Hitachi Ltd., a
Matsushita desenvolveu uma DRAM
(dinamica) de 16 megabytes. Os
primeiros prototipos destes
componentes foram apresentados
no ano passado pela Nippon
Telegraph & Telephone Corp.. Vale
mencionar que somente agora Cls
DRAM com 1 megabyte de
capacidade comecam ter emprego
generalizado.

A Matsushita almeja transformar-
se no maior fabricante mundial de

semicondutores. Shigeru Hayakawa,

diretor administrativo, afirmou que
dentro de poucos anos a empresa
estard produzindo tantos Cls quanto
os maiores lideres do mercado: Nec
Corp., Toshiba e Hitachi. No
momento, a companhia j& ocupa o
7° lugar no ranking dos principais
fabricantes de Cls.

A forca da Matsushita esteve
sempre direcionada a producao de
aparelhos eletro-eletronicos de
consumo pessoal. Analistas da

industria sustentam que a empresa
detinha, até o ano passado, 25% do
mercado japonés e 15% do norte-
americano de gravadores
videocassete.

Mas, no que diz respeito a
computadores, 0 panorama é outro.
““Este & 0 nosso mais fraco
segmento’’, disse Nakajima.
“Aproximadamente 35% dos fundos
destinados a pesquisa estdo hoje
sendo dirigidos para o
desenvolvimento de computadores
de pequeno porte’’, acrescentou ele.
A Nec controla mais de 75% do
mercado de computadores pessoais
japoneés.

A empresa espera penetrar no
crescente mercado de estacdes de
trabalho para engenharia, “mas nao
as custas de se ter que mudar o
proposito da empresa. A Matsushita
é essencialmente uma firma
fabricante de produtos eletronicos
voltados ao consumidor individual, e
eu creio que ndo ha necessidade e
nem é nossa intencdo alterar este
perfil, mesmo no futuro’’, finaliza
Nakajima.
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Maxitec lanca novos produtos para
automacao industrial

Criada em 1981, a Maxitec S/A.,
absorveu e desenvolveu tecnologia
em hardware e software de sistemas
para automacdo industrial, e em
marco ultimo, na Feira da Mecénica
Nacional, lancou trés novos
produtos voltados para area: a linha
F de controladores programaveis
com dois modelos e 0 comando
numeérico Sistema 300.

De 1984 a 1987, a empresa
apresentou um crescimento real do
seu faturamento da ordem de
100% . Desde sua constituicdo até o
inicio das operacdes, a Maxitec
esteve envolvida no processo de
absorcdo e desenvolvimento de
tecnologia prépria, abrangendo
tanto o projeto quanto a fabricacéo.

Os primeiros produtos
comercializados pela Maxitec, a
partir de 1982, eram importados e
colocados no mercado com precos
competitivos internamente, embora
fossem 3 a 4 vezes superiores aos
do mercado internacional em razao
de aliguotas de importacdao, custos
financeiros, frete etc. A partir do
inicio de producdo no Brasil, em
1984, a Maxitec desenvolveu intenso
esforco de nacionalizacédo e de
reducdo de custos, chegando, em
1985, a oferecer seus produtos com
um fator de 2,5 a 3 em relacdo aos
precos internacionais: e a
nacionalizacdo vai de 80 a 95%,
conforme a configuracdo do
produto, pois niveis maiores de
nacionalizacdo ndo sdo viaveis em
razdo da necessidade de importacédo
de componentes criticos.
Atualmente, os precos tém um fator

de 1,8 a 2,2, enquanto que as taxas
e demais custos acarretam um
preco, no mercado interno, com um
fator de 2,5 em relacdo ao mercado
internacional.

Segundo Mathias Mangels, diretor
superintendente da Maxitec, a
empresa tera condicOes de competir
no mercado internacional quando
atingir uma escala de producdo da
ordem de 3.000 equipamentos por
ano. “O maior fabricante de
comandos numeéricos do mundo é
uma empresa japonesa que produz
60.000 unidades anuais, e
evidentemente ja amortizou custos
de projeto e ganhou escala. Nao
precisamos chegar a esse nivel de
producdo para competirmos com
eles, basta que alcancemos 3.000
unidadades anuais’’, explica ele.

O mercado brasileiro de maquinas
ferramenta com comando numérico
em 87, afirma Mangels, faturou
aproximadamente US$ 216 milhbes
enquanto que o de comando
numérico alcancou cerca de US$ 31
milhoes, ou seja, 14% do
faturamento em maquinas. ‘‘Fica
evidente — acrescenta — que 0
custo do comando numeérico
representa, na média, menos de
14% do preco da maquina
ferramenta, porque no total faturado
estdo incluidos tanto os comandos
numeéricos incorporados a maquinas
novas, quanto aqueles instalados
em maquinas ja operando’’.

Mangels lembra ainda que,
dependendo do tipo de
equipamento, até 20% de seus
componentes sdo importados,

sofrendo também a aplicacdo de um
fator de 1,8 a 2,5 ao seu custo
internacional. "‘Existe uma idéia —
diz ele — de que a maquina
ferramenta a comando numeérico é
muito cara em comparacao com as
convencionais s6 por causa do
comando numérico, mas & preciso
lembrar que se trata de um
equipamento sofisticado. Na
verdade, o comando numérico
acaba por representar cerca de 12%
do custo total da maquina, o que é
muito pouco pelo que ele representa
em aumento de produtividade e
melhoria de qualidade, o que, em
conjunto, significa maior
competitividade, finaliza Mathias
Mangels'”'.

Ndimeros

O faturamento da Maxitec evoluiu
de US$% 3,02 milhoes em 1984 para
US$ 6,002 milhdes em 1985, US$
10,356 milhdes em 1986 e US$ 19
mithoes em 1987, ou seja,
praticamente 100% ao ano. Em
1987, os investimentos foram de
US$§ 330 mil e US% 559 mil, para
equipamentos e pesquisa e
desenvolvimento, respectivamente,
estando previsto para os proximos 3
anos aproximadamente US$% 4,0
milhdes.

D. Pascoal escolhe Hengesystems

Apos meses de negociacédo, a
Divisdo Computique, uma das mais
importantes revendas de
equipamentos de informéatica no
Brasil, pertecente ao grupo D
Pascal, fechou acordo com a
Hengesystems, para revenda dos
micros compativeis com PC/XT, o
HS TURBO com 8 Mhz e o HI
SPEED com 10 Mhz. Desde marco,
a empresa vem comercializando

também o SPEED 20, o novo
produto da empresa, 3,5 vezes mais
rapido que o XT comum.
“Encontramos na Hengesystems
um parceiro de mercado’’, explica
Antonio Norberto D'Abreu, gerente
de vendas da Computique de Sao
Paulo. "'Essa parceria nos da um
diferencial no mercado, que é
decisivo para nos: seus PC’s sdo
mais rapidos, com alto padrdao de

qualidade a precos competitivos e
pela atuacdo ética da Hengesystems
no mercado’’.

A Divisao Computique, emprega
hoje cerca de 80 funcionarios,
distribuidos entre sua matriz em
Campinas e filiais no Rio e Sdo
Paulo. O acordo entre essas duas
empresas, representara uma porcao
significativa nos negébcios da
Computique. I«
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Mercado Eletronico

MC: Estabilizador Eletrénico
Profissional

A nova linha de Estabilizadores
MC foi desenvolvida para prover
alimentacdo — estavel a
microcomputadores e outros
consumidores sensiveis a variacao
de tensdo com PDVS, terminais
bancarios, caixa eletronicos,
sistemas KS, etc...

E externamente compacta e
robusta, com capacidade de 1,2 a
3,3 KVA, em trés modelos: MC 12,
MC 22 e MC 33, disponiveis nas
versoes de 110 VCA e 220V CA,
apresenta transformador isolador
opcional, regulacdo estatica de +
3,5% para flutuacoes da tensdo de
rede + 15% e ndo introduz
distorcdo harménica na rede.

O MC 12 dispoe de 4 tomadas de
saida de 3 pinos (F, N, T), chave
liga-desliga e sinalizacdo sonora,
com dimensoes de 110 x 120 x 220
mm.

O MC 22 e o MC 33 dispdem de 4
tomadas de saida com 3 pinos (F,
N, T), 1 borne de entrada e outro
de saida com 3 terminais (F, N, T),
disjuntor liga-desliga e sinalizacdo
sonocra com dimensdes de 160 x 170
x 330 mm.

Geratron: Energia de
emergéncia para
microcomputadores

A nova linha de no-break (energia
de emergéncia) GERATRON, Série
Il destina-se a alimentacao
ininterrupta de microcomputadores,
evitando a perda de dados no
instante da falta de rede elétrica e
permitindo que o usudrio continue
operando normalmente o programa,
inclusive imprimindo relatérios,

durante até varias horas. E
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apresentado em 3 modelos:
GERATRON AP para micros
compativeis com Apple ou TRS-80;
GERATRON PCX para micros
compativeis com IBM-PC e
GERATRON PC PLUS para 2 micros
ou sistemas multi-usudrios, nos 3
casos sempre considerando a
configuracdo mais completa,
inclusive com Winchester e
impressora. Os modelos PCX e PC
PLUS s3o construidos em caixa de
fiberglass de finissimo acabamento,
podendo ser fornecidos com bateria
selada, ou bateria convencional
utilizada em automoéveis. Em ambos
0s casos a bateria € acondicionada

| internamente a caixa de fiberglass.

O GERATRON fornece tensdo
estabilizada na saida em 110VCA ou
220VCA, podendo ser utilizado com
praticamente qualquer consumidor
em corrente alternada, além de
microcomputadores, tais como:
sistema KS, porteiros eletronicos,
circuito interno de TV, aparelhos de
radio-chamada, caixas eletronicas,
PDVs, terminais telex, iluminacdo de
emergéncia, etc...

Microreg PCX: Estabilizador
Eletrénico Profissional para PC
compativel

O Estabilizador Eletronico
MICROREG PCX desenvolvido e
fabricado pela GUARDIAN
Equipamentos Eletrénicos Ltda, é
um produto profissional dirigido
para a linha de PC compativeis, e
extremamente compacto e robusto,
com capacidade para alimentar um
Micro PC compativel, com
Winchester e impressora até 400
ERS;

Disponivel nas versdes de 110
VCA e 220 VCA, apresenta

regulacdo estatica de + 3,5% para
flutuacdes da tensdo de rede de =+
15% e ndo introduz distorcédo
harmonica na rede.

Suas dimensdes sdo 220 x 100 x
120 mm, dispOe de 2 tomadas de
saida de 3 pinos (F, N, T) chave
liga-desliga e sinalizacdo de servico.

Seica: Sistema de energia
ininterrupta em CA

Trata-se de um sistema No-
Break desenvolvido para atender
aos consumidores mais exigentes na
faixa de 2,5 a 10 KVA, dotado de
chave estatica que além de maior
confiabilidade permite expansao
de capacidade instalada,
acompanhando o crescimento do
CPD, e especialmente recomendado
para alimentacdo ultra-confidvel de
mini computadores ou sistemas
integrados com varios micros PDVS
ou terminais, sendo indispensavel
em aplicacoes onde ndo é permitida
interrupcdo sequer para manutencao
preventiva.

Energiza

Trata-se de um sistema No-Break,
de tecnologia de Ultima geracdo
super compacto, dotado de
instrumentos digitais e gabinete tipo
SLIM nas dimens6es de 300 x 600 x
650 mm.

E um produto dirigido para Micros
e Super Micros com capacidade de
1 e 2 KVA, saida senoidal com
distorcdo maxima de 5%
estabilizada em = 2% . Utiliza bateria
selada interna ao gabinete, com
autonomia de 10 minutos ou bateria
convencional externa ao gabinete,
com autonomia de até 4 horas.
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Pensando nas empresas que
dependem constantemente de
prototipos ou mesmo de
fornecimento urgentes de circuitos
impressos, a Discovery Eletronica
esta oferecendo um equipamento
gue relne todas as etapas de
confeccdo de placas — sejam de

circuitos i

face simples ou dupla, com furos
metalizados ou ndo, contatos
dourados, fenolite ou fibra de vidro.
Chamado de Circuimatic, ele dispoe
de nesa fotografica com lampada
ultravioleta, centrifuga para emulsao
fotossensivel, lampada de
infravermelho, tanques para

galvanoplastia (com cobre, estanho-
chumbo, ouro ou niquel) e agitacao
catédica. Um painel com luzes
indicadoras e instrumentos de
medida permite monitorar todo o
processo.

O equipamento tem 5 metros de
extensdo por 1,40 de altura, sendo
todo confeccionado em aco pintado
de cinza. Para operar, exige apenas
uma tomada de 110 ou 220 V, uma
entrada de agua e uma saida para
esgoto. Para tornar o usuario
totalmente auto-suficiente, a
empresa fornece também todos os
materiais quimicos necessarios, além
de assisténcia técnica total. A
garantia € de um ano, contra
defeitos de fabricacdo. B
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Aparelhos para testes

de semicondutores VLSI
no mercado europeu

penetram

'* Um dispositivo de teste
‘automatico deve ser dez vezes
‘melhor do que a amostra.

Os fabricantes e usuarios de
semicondutores defrontam-se com
circuitos integrados VLSI (very
large scale integration) cada vez
mais rapidos e com maior
densidade, 0s quais, gracas aos
meétodos de producao
aperfeicoados, combinam
componentes de chaveamento
digitais e anal6gicos para um Unico
C!, em configuracOes cada vez mais
complexas. O preco pago pelo
extraordinario desempenho de
centenas de milhares de funcoes
num Unico Cl constitui,
logicamente, um aumento
consideravel em tempo e esforco
para testes. Afinal, os aparelhos de
teste de semicondutores deveriam
ser, em regra, pelo menos dez vezes
mais rapidos e precisos do que 0s
circuitos testados, o que reflete
inevitavelmente no custo do
equipamento de teste automatico
(ATE). Dessa forma os fornecedores
de ATE tornaram-se um grupo
tecnica— e economicamente
significativo na PRODUCTRONICA
87, realizada entre 10 e 14/11/1987
no Trade Fair Centre de Munique.
Os fornecedores de aparelhos de
teste de Cls estdo enfrentando
vigorosamente os problemas
resultantes de velocidades de
processamento maiores e do
aumento quanto ao numero de
pinos, podendo chegar a mais de
1250. Além disso, devido ao
'crescente numero de circuitos
|integrados para aplicacoes

| especificas (Asia), o tempo
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necessario para configurar os
complicados aparelhos de teste deve
ser 0 minimo paossivel. Isto

é obtido da melhor maneira levando
em conta os testes controlados por
computador e um programa de
testes adequado, numa fase inicial,
durante o projeto do ClI.

A escolha de sistemas de teste
exige um vasto conhecimento dos
produtos disponiveis, pois a
diversidade de definicdes e os
dados diferentes quanto ao
desempenho, tornam dificil uma
comparacao direta. Foram
instituidas as assim chamadas
““casas de teste’’, cobrindo esta
importante etapa nas aplicacdes de
semicondutores. A experiéncia
mostra que a PRODUCTRONICA
também revelou-se um local de
encontro para os especialistas desta
area. _

O mercado europeu exerce
atualmente um papel mais
importante do que o normal no
ambito do ATE. Como o mercado
americano ndo esta exatamente
prosperando, os fabricantes
americanos e japoneses de
equipamentos de teste voltaram
seus interesses para a Europa,
particularmente porgue sua posicdo
no mercado de semicondutores tem
melhorado continuamente desde
1985. A parcela de 15% do mercado
(que foi mantida até 1980 e desde
entdo caiu para 11%) devera ser
novamente atingida em 1990. Na
Europa, atualmente, sdo produzidos
e vendidos semicondutores no valor
aproximado de $2,5 bilhdes por ano.
Como cada transistor e circuito
integrado devem ser testados pelo
menos uma vez pelo fabricante e
muitas vezes de novo pelo cliente, é

bem provavel que haja um numero
suficiente de clientes para
equipamentos de teste automaticos
de semicondutores em nossa area
no futuro.

H& uma ampla faixa de produtos a
disposicdo, desde os aparelhos
bésicos de teste de Cls cotados a
milhares de marcos (principalmente
por parte dos fabricantes europeus), .
assim chamados de aparelhos de
teste de ““bancada’’ (até
DM250.000, —, também
freqiientemente ‘‘fabricados na
Europa’’) e os aparelhos de teste de
tamanho médio (DM300.000,— a
650.000,00,—), até os
impressionantes aparelhos de teste
para servico pesado. Estes grandes
dispositivos, dispendiosos para
desenvolver e que podem ser
cotados a milhdes de inarcos,
vieram principalmente dos Estados
Unidos. Todavia, uma intensa
competicdao por parte dos
japoneses,aqui também causou uma
queda nos precos. Hoje podemos
adquirir um sistema com uma escala
comparavel de funcdes por menos
da metade do preco do mesmo
sistema ha trés anos atras.

Os especialistas afirmam que, com o
tempo, apenas alguns fornecedores,
sobretudo japoness, serdo capazes
de sobreviver a rivalidade mundial
para eliminar a concorréncia,
especialmente porque o volume do
mercado sofreu uma queda durante
os Ultimos dois anos (de §1 bilhdo
para $950 milhdes por ano). Isto ndo
se aplica a Europa, contudo, onde
prevé-se um aumento de volume.
Com isto a taxa de crescimento
chegou aos 8% em 1987, devendo
retornar ao nivel de 1984 que era de
20%, em 1988.
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Bicmos: Uma tecnologia que
deixa de ser

(EUA) — Os recentes
lancamentos de produtos elaborados
com base na tecnologia BiCMOS
indicam o crescente interesse das
empresas em fornecer dispositivos
de processamento mais avancados,
que consumam Menos energia, em
relacdo aos construidos com o
processo CMOS.

A companhia Integrated Device
Technology Inc. (IDT), tradicional
fornecedor de componentes CMOS,
anunciou em fevereiro passado o
primeiro de sua série de produtos
BiCMOS: uma memoria RAM
estaticacom64k x 1ECL 1/0 (¥),
com tempo de acesso de 15
nanossegundos. O produto é tdo
rapido quanto os ECLs Bipolares,
com a vantagem adicional de ainda
consumir apenas 30% de energia,
de acordo com Bill Snow, gerente
de marketing da IDT.

Também a empresa LS| Logic
Corp., apresentou no comeco do
ano uma familia de circuitos
integrados denominada direct drive
array L DD 10.000, baseada :
igualmente na tecnologia BICMOS.
Dotados de 8.000 a 45.000 portas
utilizaveis, os arranjos BiCMOS
oferecem 'um numero de portas
comparavel com as disponiveis nos
arranjos condensados l6gicos do
tipo LCA 10.000 CMOS, também
da mesma empresa.

A tecnologia BICMOS possui uma
vantagem bem superior em relacao
ao processo CMOS, porque além de
agilizar o processamento de
aplicativos que reguerem mais

Tudo comecou na década de 60,
guando o fisico americano A. Szent
Gyorgi comecou a estudar uma
forma de utilizar as estruturas dos
sistemas biol6gicos como
semicondutores. Se com 0s

velocidade, proporciona alta
densidade de portas e diminui o
consumo de energia, garante Bill
Carney, gerente de produtos da
LSk

Outra destacada empresa do
setor, a NEC Eletronics Inc,
anunciou em janeiro ultimo, um
conjunto de novos arranjos
baseados na tecnologia BiCMOS,
com grande numero de portas. A
companhia ird produzir os prototipos
dos componentes mPD 67060 (6.000
portas) e mPD 67101 (10.000
portas), cinco a sete semanas ap6s
a aprovacdo dos pedidos do cliente.

Todos os produtos da empresa
Saratoga Semicondutor Corp., sdo
elaborados pelo processo BiCMOS.
A empresa apresentou recentemente
dois dos primeiros Cls que vdo integrar
a nova familia de RAMs tipo cache
tag, cujo tempo de acesso gira em
torno de 15 nanossegundos.

A memoria cache tag representa
um papel muito importante na
configuracdo de um computador
moderno. O grau de desempenho
determinado pela combinacdo dos
componentes CPU/memoéria
principal pode ser incrementado
adicionando-se-lhes uma memoria
cache tag de alta velocidade.

Os equipamentos que trabalham
com os processadores Motorola
68020, Intel 80386 e outros
processadores de 32 a 64 bits, com
velocidades de clock de 25 e 36
MHz, serdo bastante beneficiados
assim que tiverem integrados em
suas configuracoes os Cls SSL

recursos da época a tarefa parecia
impossivel, atualmente o quadro é
bem diferente: cientistas franceses,
japoneses e americanos estao
trabalhando ativamente nos

'chamados biochips, que empregam

restrita

4180 ou SSL 4181, ambos da
Saratoga.

As SRAMs da empresa Integrated
Device Technology inc. irdo gastar
apenas 30% da energia que
consomem suas equivalentes
bipolares. Com estes novos
componentes sera possivel reduzir a
dissipacdo de energia num sistema
ECL sem comprometer sua
velocidade.

A confeccdo de Cls com base na
tecnologia BiCMOS é um processo
emergente, que tende a se
consolidar a curto prazo. Além da
velocidade maior e do baixo
consumo de energia gue 0 processo
da aos circuitos integrados, a
geometria de uma configuracédo
BiCMOS nédo precisa ser
necessariamente tdo fina quanto a
de um processo CMOS tradicional,
para a obtencdo de um desempenho
equivalente.

Analistas do setor garantem que o
advento dos arranjos BiCMOS néo
eliminara a fatia de mercado ora
pertencente aos CMOS, pois
embora possuam um maior nimero
de otimizadas caracteristicas, estas
s30o necessarias em apenas
algumas aplicacoes. Além do mais,
o processo de fabricacdo de um ClI
BiCMOS é mais caro em relacdo ao
tradicional.

(*) Memoria RAM estatica com
estrutura de 64K x 1 e circuitos |/0
confeccionadas pela légica ECL
(emitter-coupled logic).

: A revolucao dos biochips

certos materiais organicos primarios
como pedra fundamental.

Foram, na verdade, as pesquisas
em torno do fendbmeno da
supercondutividade a estimular
descobertas nessa area — como as
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do francés Denis Jérébme e do
americano W. A. Little. O primeiro,
trabalhando no Laboratorio de

'Fisica dos Solidos de Orsay,

descobriu que determinados

‘materiais organicos podem
‘apresentar caracteristicas
‘supercondutoras. Little, da
‘Universidade de Stanford,

comprovou guase ao mesmo tempo
gue nos elementos orgénicos a
supercondutividade pode ser obtida
3 temperatura ambiente.

Claro que as estruturas orgéanicas
em jogo sdo de tipos bastante
primarios, tal como cadeias de
carbonos cercados por moléculas de
hidrocarbonetos e denominados
tetratiafulvalenos ou
tetrasselenofulvalenos. Suas
possibilidades, porém, sao
fantasticas: com um supercondutor
organico, acredita-se, sera possivel
confeccionar Cls mil vezes menores
que 0s ja existentes, apresentando
um consumo infimo de energia €
sem qualquer aquecimento. Nada
mau para uma tecnologia que
devera substituir a eletronica tal
como a conhecemos hoje em dia e
cujos limites j& podem ser
pressentidos.

A contrario dos minerais, nas
substancias organicas cada molécula
conserva sua individualidade. E, de
acordo com as condicOes externas,
suas moléculas podem passar do
estado isolante para o condutor e
vice-versa. Além disso, sdo capazes
de transportar ndo apenas sinais
gletronicos, como também fotons,
fonons (sinais sonicos) e excitons
(atomos excitados). Em
contrapartida, os “‘biocircuitos’” sdo
ainda mais dificeis de controlar que
0s minerais, devido a uma certa
"personalidade biologica’; por esse
motivo, alguns tipos de circuitos
exigem duplicacdo para garantir a
confiabilidade.

Os eventuais problemas, porém,
ndo limitam a imaginacao dos
cientistas envolvidos nessas
pesquisas. Uma empresa americana,
por exemplo, ja patenteou uma
técnica de fabricacdo de biochips 3
base de proteinas e enzimas, cujos
circuitos sao desenhados por
dissolucdo em alcool. Outra
produziu um biochip com
macromoléculas organicas, cuja
densidade seria de 10 bilhdes de
componentes por mm3. Ja se
cogitou também em utilizar técnicas

Crescimento duvidoso do
mercado hibrido

* Sistemas SMD e CAD/CAM
como forca impulsora

Quem acreditava que a integracéo
progressiva de solucdes de sistemas
em forma de ASICs, de um lado, e
0s continuos aperfeicoamentos na
técnica de circuitos através da
montagem em superficie, de outro
lado, significavam a morte gradativa
dos componentes hibridos, ficou
visivelmente frustrado: Conforme a
Frost & Sullivan, este setor da
eletronica apresenta taxas de
crescimento anuais em torno de
28% na Europa — de 1 bilh&o de
doélares no ano de 1986 para 4,4
bilhdes em 1991. Mas a associacao
técnica ZVEIl que, por sua vez, situa
0 mercado interno para circuitos
integrados hibridos para 0s dois
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anos anteriores em torno de DM 500
milhGes, adverte sobre uma
estimativa excessivamente positiva
do mercado. De acordo com seus
levantamentos, o volume do
mercado para circuitos hibridos
sofreu uma reducao de
aproximadamente 10% desde 1986,
considerando porisso como inviavel
a promocdo de investimentos por
parte dos respectivos estados da
federacdo, no setor de circuitos
hibridos. Neste aspecto, na
PRODUCTRONICA 87, foi dada
atencdo especial as instalacdes e
sistemas que se dedicam
especialmente a técnica hibrida.

Contudo, é realmente dificil
separar precisamente a montagem
em superficie (chamada de SMD),
para a qual & previsto um

de manipulacao genética para
obrigar o ADN a produzir os
circuitos de um super-computador.

Franceses e japoneses, por seu
lado, também estdo desenvolvendo
pesquisas secretas sobre as
possibilidades de unir computadores
e seres humanos. Para se ter uma
idéia do alcance dessas pesqguisas,
estuda-se o implante de minusculos
biochips no cérebro ou na medula,
que serdo alimentados pela
eletricidade natural do corpo
humano.

Essa nova tecnologia ainda vai
precisar de muitos anos para ser
aperfeicoada. Nada a estranhar de
algo que pretende combinar, em
seus circuitos, eletronica,
informatica, quimica e biologia; e
que oferece grandes perspectivas
para o desenvolvimento da
inteligéncia artificial. O volume de
investimentos no setor nos leva a
crer, de qualquer modo, que o
proximo século sera o palco dos
componentes organicos, assim
como este tera sido dominado pelo
silicio.
fonte: Cendotec — Centro franco-
brasileiro de documentacao técnica
e cientifica.

crescimento acima de 64%, da
técnica hibrida, considerando-a
isoladamente como um processo de
fabricacdo concorrente: Tanto aqui
como |4, o0s mesmos componentes
sdo montados sobre substratos ou
placas condutoras; as técnicas
hibridas e SMD beneficiam-se em
alto grau, reciprocamente. O
beneficio mGtuo se aplica ndo sé
aos componentes, mas também aos
processos de projeto e fabricacéo,
gue pressionados pelos custos e
pela concorréncia de circuitos
parcial— ou totalmente
personalizados, tendem a uma
automacdo cada vez mais crescente.
A técnica hibrida é vantajosa em
muitas aplicacoes relativas a
capacidade, necessidade de espaco,
confiabilidade e seguranca contra
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interferéncias. Isto é aproveitado
pelas telecomunicacdes da mesma
forma como na eletronica em
veiculos; mas também os
eletrodomeésticos, ferramentas,
relogios, aparelhos eletromédicos e
militares constituem é&reas de
utilizacdo para os componentes
hibridos, sendo oferecidos como
circuitos de camada espessa ou
filme fino (na proporcdo aproximada
de 10:1).

Nos circuitos de camada espessa,
as trilhas condutoras sdo montadas

sobre o substrato pelo processo de
prensagem: na técnica de filme fino,
por outro ladc, elas sdo montadas a
vapor. Os investimentos para
sistemas de filme fino (sistemas de
vacuo, galvano e fotolitografia, etc.)
sdo proporcionalmente maiores, as
proprias instalacbes sdo mais
complicadas e porisso reservadas a
especialistas, ao passo que a técnica
de camada espessa também pode
ser dominada por pequenas e
meédias empresas num prazo
relativamente curto. Os circuitos dai

resultantes obedecem a técnica de
multiplas camadas (multilayer),
conhecida através da fabricacdo de
placas condutoras, o que, por sua
vez, torna necessario 0 uso
intensificado de sistemas CAD para
o projeto de circuitos, bem como de
sistemas de teste e dispositivos de
fabricacdo automatizados, quando a
producdo de elementos hibridos
deve permanecer econdmica e
competitiva.

A importancia da industria
de semicondutores

(*) Os alicerces para o
sucesso no futuro estdo sendo
assentados hoje.

Uma das tarefas prioritarias de uma
feira de alta tecnologia como a
PRODUCTRONICA 87 em Munique,
é reunir fornecedores e usuarios.
N3o com tanta énfase, embora
igualmente importante, € indicar as
tendéncias para um
desenvolvimento futuro. Uma boa
parte dos profissionais que visitaram
a PRODUCTRONICA em Munique
de 10 a 14 de novembro, estava
vindo exatamente por este motivo.
As decisdes responsaveis, de grande
projecdo para o futuro, somente
podem ser formadas com base em
previsdes bem fundamentadas.

A maioria parece prever de comum
acordo que a industria de
semicondutores dividir-se-a em dois
grandes grupos. Um lado ir&
consistir de alguns fabricantes de
produtos padronizados em larga
escala, financeiramente solidos, que
podem levar em consideracdo as
exigéncias individuais dos clientes
até um certo limite. Do outro lado
havera um grande namero de
empresas flexiveis e criativas de
porte variavel que, através de
estreita cooperacado com seus
clientes, desenvolvem produtos
parcial— e totalmente
personalizados, fabricados em

quantidades limitadas, satisfazendo
portanto os requisitos de mercados
peguenos e extremamente
especializados. Estas ultimas ndo
serdo mais tdo dependentes do
dominio de métodos de producao
dificeis,mas se dedicardo muito mais
ao desenvolvimento de solucdes
eficientes. Essa tendéncia j& pode
ser observada hoje: Numerosos
centros dindmicos de criacdo e de
projetos (com o auxilio de
ferramentas de desenvolvimento
cada vez mais eficientes baseadas
em computadores) desenvolvem
circuitos extremamente potentes e
funcionais, a nivel de protétipos,
cuja industrializacdo é entdo
“transferida para fora'’, as fabricas
de semicondutores (wafer fabs) em
gualguer parte do mundo.
Naturalmente, as fabricas nas quais
0s projetos sdo ‘‘transferidos para o
silicio”’, sdo constantemente
desafiadas para fabricar circuitos
cada vez menores, com uma
crescente confiabilidade. Isto, por
sua vez, associa-se a investimentos
que somente algumas poucas
companhias financeiramente sélidas
podem dispor.

A tecnologia de submicrons, cujo
dominio hoje & extremamente
problematico, tornar-se-a uma
guestdo de rotina por volta do ano
2000. Pode-se prever até mesmo
circuitos integrados mais rapidos e
com maior densidade, permitindo

funcdes de até um bilhdo de
transistores numa area do tamanho
de uma unha. Hoje ndo se pode
sequer imaginar de que forma estas
capacidades de potencial serdo
aproveitadas. Até |4, certamente
havera meios adequados para dar
suporte a profissionais no
desenvolvimento de circuitos e
sistemas.

Contudo, as tarefas a cumprir sdo
de tal modo colossais, que elas
somente poderdo ser resolvidas por
uma superestrutura industrial, isto &,
por uma rede complexa de
associacdes internacionais, acordos
de cooperacdo e sociedades de alta
tecnologia, tais como as formadas
recentemente. Gracas a esse tipo de
superprojeto, parece que a
importancia da Europa em
comparacdo aos Estados Unidos e
Japdo voltard a aumentar
novamente. Neste sentido, porém,
também devem ser observados 0s
demais exportadores asiaticos além
do Japdo. As tendéncias, como as
apresentadas na
PRODUCTRONICA, forneceram
elementos importantes aos
especialistas para desenvolvimentos
futuros. Todavia, uma coisa é certa:
A indlstria de semicondutores —
mesmo se houver alteracdes em sua
estrutura — permanecerd um dos
setores industriais mais
significativos.
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Automacao de projetos

como elemento-chave para
o exito do ASIC

* Novos sistemas estardo no
mercado em poucas semanas

A sensacional evolucdo da
microeletrénica ndo se identifica
apenas pelo fato de que cada vez
mais circuitos podem ser agrupados
numa plagueta de silicio, mas
também, que os custos de
desenvolvimento de prototipos
podem ser drasticamente reduzidos.
A condicdo prévia neste sentido
foram avancos de evolucao na
preparacdo dos semicondutores e na
automacao de projetos com 0
auxilio de computador (EDA —
Electronic Design Automation/
Automacdo de Projetos
Eletronicos). Desta forma, no caso
ideal, sai mais barato realizar um
circuito com gate-array CMOS de
umas 5000 portas légicas como
prototipo do que como circuito
integrado, em vez da montagem do
respectivo circuito a partir de
componentes padronizados.

Os gate-arrays (conjuntos de
portas l6égicas) pertencem, como as
células padrao, aos chamados
ASICs, ou seja, circuitos integrados
para aplicacdes especificas, sendo
oferecidos como circuitos total— e
parcialmente personalizados para o
cliente, assim como circuitos logicos
programaveis (PLDs). No ano
anterior, os ASICs alcancaram uma
boa parcela de 13% do valor total
de 27 bilhOes de doélares do mercado
de Cls (crescimento de 25%):; para
1987, calcularam-se 1,6 bilhdo de
dolares para os ‘‘'Semicustom’’, 1,9
bilhdo de dolares para os “"Custom”’
e uns 400 milhoes para os PLDs. J&
em 1991, o volume de vendas de
ASICs deveréa atingir a casa dos 10
bilhdes de dblares e, segundo a ICE,
dominar 20% do mercado de Cls.
Em 1986 os japoneses dominavam o
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mercado de ASICs — entre os cinco
primeiros ofertantes, trés eram
fabricantes japoneses; e entre 0s
dez primeiros havia apenas duas
empresas européias, ocupando estas
0 sétimo e nono lugares. Os ASICs
sdo empregados em quase todos os
setores da eletrénica, em aparelhos
de comunicacdo e de consumo,
computadores, comandos
numéricos e veiculos.

Contudo, ndo é tdo simples assim
encontrar a solucdo correta no caso
dos ASICs, para um
desenvolvimento de sistema.
Acontece que ndo sO 0S custos
devem ser considerados neste caso,
mas também a capacidade, vida util,
numero de unidades, tempo de
desenvolvimento e capacidade de
programacao do circuito € ndo por
ultimo — bastante decisivo — o
prazo até o lancamento no
mercado. Quanto mais rapido um
novo produto chega ao mercado,
tanto mais favoravel sera a situacao
para o ofertante sobre a
concorréncia, além da chance de
recuperar os custos de
desenvolvimento com os lucros
auferidos. O periodo entre a
primeira concepcado até o prototipo
em silicio torna-se cada vez menor
— ndo é raro haver
desenvolvimentos “‘recordes’ no
prazo de poucos dias. Isto deve-se
sobretudo a crescente automacao
de projetos — conhecida por
CAD/CAE — auxiliada por postos
de operacdo (work stations) cada
vez mais eficientes e um software
correspondente. Com isto o
desenvolvimento do circuito é
assumido pelo usuario, enquanto
que o respectivo fabricante de Cls
torna-se, de certo modo, um
“fornecedor de silicio"’.

Os critérios para o emprego de
ASICs na RFA, conforme a

pesguisa de uma empresa suissa de
marketing constituem, em primeira
linha, economia de espaco e de
peso alem de uma reducado dos
custos, mas também maior
gualidade e confiabilidade, bem
como protecdo contra copias
indesejadas do préprio circuito por
parte dos concorrentes, somando-se
a isso armazenamento,
documentacdo e manutencdo
simplificados.

De acordo com a Dataquest, o
mercado global da EDA situava-se,
em 1986, a 1,8 bilhdo de dolares
{crescimento de 19%), realcando-se
o fortalecimento dos mercados
europeu e oriental. Para 1987 estava
previsto um aumento adicional de
14%, sendo que os postos de
operacdo (work stations)
apresentam, com um acréscimo de
66% no volume de vendas, um
aumento desproporcional.

E incontestavel que o projeto
manual de Cls hoje ndo constitui
nem 5% do mercado total; a
evolucdo assistida por
computadores ndo é sé mais rapida,
elegante e segura — ela também
ndo pode mais ser substituida com a
crescente complexidade dos
circuitos atuais. Além disso, as
modernas ferramentas de
desenvolvimento oferecem a
possibilidade de simular a reacédo
elétrica do circuito no computador
logo no projeto, e a considerar a
“testabilidade’’ do futuro
componente. Em todo caso, o
usuario precisara de tempo para
conhecer primeiro 0sS novos
instrumentos, além de uma boa
experiéncia para domina-los. A
PRODUCTRONICA foi ao encontro
deste objetivo através de sua vasta
gama de ofertas.
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- A ATS Tecnologiareserva-
se o direito de alterar as
caracteristicas técnicas

sem préevio aviso.

e PLACA CENTRAL

DO SISTEMA

Microprocessador INTEL
8088 ou NEC V20 de 16 bits,
operando com freqliéncia de
4.77 ou 8 MHz, meméria RAM
de 640 kB, memoria ROM de
8 kB (ROMBIOS)com -
autodiagnostico e deteccao
de erros. Coprocessador
aritmético 8087* total de
8 slots, dos quais 6 sao livres
para expansoes € 2 sao.
utilizados pelas placas

- controladora de videoe

*OPCIONAL

multi-interface.

e PLACA
MULTI-INTERFACE

Permite o controle de até
2 unidades de disco flexivel de
360 kB de capacidade ou
1 unidade de 360kBe 1 de -
1.2 MB (alta densidade 96 TPI)*

ESPECIFICAGOES TECNICAS

ou. 1 unidade de 8 polegadas*
ou ainda a possibilidade de
conexao de umaunidade de
3,5 polegadas com capacidade
de até 700 kB* Uma porta serial
padrao RS-232C, segunda
porta serial RS-232C* e uma
porta paralela padrao
CENTRONICS. Reldgio interno
permanente, alimentado por
bateria. Porta para conexao de
joystick ou paddles.

e PLACA CONTROLADORA
DE VIDEO

Saida para videos
compostos monocromaticos,
possibilitando a visualizagao de
16 tonalidades. Saida para
videos RGB com a geracao de
8 cores em 16 tonalidades. Um
conector para caneta oticae
um conector para modulador
de RF. Operagao com gerador

de caracteres com 256
caracteres em matriz de 8x38,
incluindo os caracteres
comuns a lingua portuguesa.
Operagao em modo grafico
com resolucao média de
320x200em 8 cores e

16 tonalidades e alta resolugao
de 640x 200 em 2 cores.

e TECLADO

Composto de 84 teclas tipo
QWERTY com repeticao
automatica, divididas em:
teclas alfanumeéricas, teclas em
bloco numeérico, teclas de
funcao programaveis e teclas
de controle. Possui também um
buffer de 16 caracteres.

e FONTEDE _
ALIMENTACAO

A fonte de alimentacao do
microcomputador THOR PC/XT
é uma fonte chaveada para
110/200 Volts em 50/60 Hz,
sendo suficiente para permitir
aexpansao do
microcomputador THOR PC/XT
na sua totalidade.

e MONITOR DE VIDEO

Monocromatico de
12 polegadas com tela
antireflexiva em fosforo verde
ou ambar. Controles externos
de brilho, contrastes,
centralizagao vertical
horizontal.

~ « EXPANSOES

PERMITIDAS
Com 6 slots livres, 0 THOR

PC/XT aceita qualquer tipo de
placa de expansao utilizada em
‘micros compativeis coma
linha IBM PC/XT.

Induastria e Comeércio Lida.

Alameda dos Jurupis, 896
CEP 04088 - Fone: 241-9833 ;

Indianépolis - Sdo Paulo - SP.

e SISTEMAS
OPERACIONAIS

O microcomputador THOR
PC/XT aceita todas as versoes
de sistemas operacionais
compativeis com o MS-DOS,
gerenciando com eficacia
todos os dispositivos fisicos
do equipamento. Sistemas
operacionais compativeis com
UNIX, UNIX-LIKE e CPM/86
também poderao ser utilizados.

e LINGUAGENS

Linguagens de programagao
como BASIC, PASCAL, TURBO
PASCAL, TURBO C, COBOL,
FORTRAN, ASSEMBLER, etc.
podem ser utilizadas com
seguranca e toda a
potencialidade de programacao
por elas permitidas.

 APLICACOES

Pacotes tais como LOTUS
1-2-3, DBASE Il Plus,
WORDSTAR, SUPERCALC |V,
DATAFLEX e uma infinidade
de outra aplicagoes mostram
toda a capacidade de
processamento e
gerenciamento de informagoes
do qual o microcomputador
THOR PC/XT é capaz.

e SUPORTE AO USUARIO

Os produtos ATS sao
fornecidos através de ampla
rede de revendedores
autorizados, que além do
auxilio nos projetos das
configuracoes adequadas,
estao capacitados parao
atendimento de assisténcia
técnica e suporte durante e
ap0s o periodo de garantia,
sempre com a retaguarda da
ATS Tecnologia.

‘ATS Tecnologia

Telex: 1138571 APLS B NN,




RX

O Fendmeno
* da editoracao
computadorizada.

Com a velocidade de um rastilho de pélvora, os softwares
de editoracdo estdo se espalhando rapidamente pelos quatro cantos do
globo, abrindo novos horizontes e abalando profundamente
\ as estruturas do jornalismo e da publicidade, que praticamente
Rermaneceram intactas nos ultimos 50 anos. As mudancas que
estdo sendo provocadas tém caréter radical e irreversivel.
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s computadores, é verdade, de-

moraram algum tempo para
cruzar as portas dos escritorios de ar-
te e redacdo com algo que pudesse
realmente tornar o trabalho dos jorna-
listas e publicitarios mais facil e grati-
ficante, como ocorreu com muitas
outras profissdes no passado recen-
te. Esta demora, porém, esta sendo
rapidamente compensada pelo gran-
de volume de recursos que empresas
do mundo inteiro, inclusive brasilei-
ras, vém investindo no desenvolvi-
mento de novos e mais aperfeicoados
produtos voltados a este ramo de ati-

vidade. Para se ter uma idéia do su-
cesso, basta dizer que nos EUA, soé
no ano passado, foram faturados cer-
ca de 1 bilhdo de dbélares com a co-
mercializacdo destes aplicativos, e
estima-se que até o final da préxima
década esta cifra se decuplique.
Lembramos que ha menos de cinco
anos atras, praticamente nada do que
vamos expor existia. Por conseguin-
te, 0 momento & oportuno para ini-

ciarmos uma viagem a esse fascinan--

te mundo que, dentro em breve, com
certeza devera fazer parte de nosso
cotidiano.
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Fig 1 — Um bom software de editoracdo deve permitir desde a criacdo de um simples
boletim informativo até uma publicacdo profissional.

O que é Editoracao
Computadorizada

Nos EUA, esta atividade recebeu o
nome de Desktop Publishing. No Bra-
sil, a batizamos de Editoracdao Com-
putadorizada, por julgarmos ser o no-
me que mais se aproxima da idéia que
provavelmente tinham em mente 0s
criadores da terminologia inglesa. En-
tretanto, definir esta atividade de
uma maneira concisa ndo é tarefa fa-
cil, em virtude da complexidade das
multiplas e diferentes funcdes que
um e outro programa possui. Uma
breve definicdo inicial poderia se re-
sumir no seguinte: Editoracdo Com-
putadorizada € a utilizacdo do com-
putador nos processos de editoracao,
que abrange desde a confeccdo de
um simples folheto informativo até a
mais sofisticada revista”

Diferencas: processadores de
texto x programas de
editoracao

Existe uma confusa pirdmide hie-
rarquica de programas, que engloba
desde os mais simples processadores
de textos até os sofisticados sistemas
de composicdo, que permitem a
construcdo do /ay-out completo de
paginas inteiras na tela do computa-
dor. Alguns sao elaborados para o
usuario novato, que pretende publi-
car simples panfletos ou pequenos
boletins informativos. Outros, sio
voltados para publicacdes técnicas,
tais como livros, jornais, revistas e
manuais. No que concerne aos pri-
meiros, podemos citar, a titulo de
exemplo, os processadores de texto
Wordstar (Micropro), Word (Micro-
soft), Carta Certa da Convergente e
Total Works (Microdigital). Quanto
aos segundos, citamos o Page Maker
da Aldus e o Ventura da Xerox, por
serem 0S principais; mas existem
muitos outros.

O que deve proporcionar um
bom software

O elemento principal de um siste-
ma de editoracdo computadorizada é,
sem sombra de duvida, o software, 0
programa que da alento a atividade,
sem o qual é impossivel a utilizacdo
do computador nas artes gréaficas. Os
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bem como quanto ao acervo de ferra-
mentas graficas que os integram. Es-
colher o correto, portanto, € um passo
muito importante para a construcdo
de um sistema eficiente. Apesar da
atividade ser bem recente, ja é bas-
tante significativo o nimero de em-
presas que comercializam programas
de editoracdo. Contudo, nem todos
fazem jus ao nome gue receberam.
Alguns, na realidade, ndo passam de
processadores de textos um pouco
mais refinados.

De uma maneira geral, um bom
programa de editoracao deve permitir
a criacdo do lay-out completo de um
documento na tela do computador,
cuja configuracdo deverd correspon-
der rigorosamente ao que sera im-
presso; transportar textos de arqui-
vos gravados em disco ou permitir a
escrita dos mesmos diretamente na
pagina; criar graficos e diagramas ou
trazé-los de outras fontes; especificar
colunas, margens e titulos; acondi-
cionar textos em volta das imagens;
ampliar, reduzir, diagramar, hifenizar,
suprimir e revisar textos e imagens;
selecionar opcoes de fontes, e nume-
rar automaticamente as paginas de
um documento depois de sua edicdo.
As ilustracGes padem ser geradas por
programas graficos do tipo CAD, por
exemplo, ou ainda “capturadas’’ de
outros documentos com o auxilio de
um scanner. Em suma, o aplicativo
deve permitir desde a producdo de
um simples informativo até uma pu-
blicacdo profissional, em substituicédo
aos velhos métodos tradicionais.
Eig. 1:

Guia para a Selecdo de um
Software de Composicéo

Antes de adquirir um software de
editoracdo, o usuario deve analisar o0s
seguintes quesitos:

— Quais programas serdo utilizados
para a criacao de textos ou graficos?
Eles devem ser compativeis com o
software de edicdo a ser adquirido.

— O aplicativo possui recursos pro-
prios que possibilitam a construcdo
de graficos diretamente na tela do
computador? E imperativo conhecer
a natureza especifica dos graficos
com o0s quais se ira trabalhar, pois is-
to ajudard muito na hora de escolher
o software correto. Alguns progra-
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mas possuem ferramenas proprias de
desenho e confeccdo de graficos.
Cutros carecem destes meios, mas
possibilitam a fusdo do texto com
imagens produzidas por outros utilita-
rios ou ‘‘capturadas’’ via scanner.

— O software em vista tem capacida-
de multiusuario? Pode ele ser utiliza-
do por varios micros ligados em rede?
— Alguns aplicativos permitem a
composicdo automatica de todas as
paginas de um documento, a partir
de caracteristicas definidas numa pa-
gina matriz ou padrdo, outros nado:
exigem que cada uma seja composta
individualmente. Esta questdo deve
ser analisada zelosamente pelo com-
prador, visto que 0 processo de com-
posicdo de longos documentos por
etapas é extremamente cansativo.

—- Com quais programas, micros, im-
pressoras e demais periféricos o
software em vista é compativel?

— O programa é capaz de hifenizar o
texto automaticamente?

— O programa em vista &€ compativel
com os utilitarios graficos e processa-
dores de texto que vocé esta acostu-
mado a usar?

Nesta matéria, estudaremos dois
programas, na realidade os mais im-
portantes existentes no exterior, gue
séo o Ventura e o Page Maker, das
companhias norte-americanas Xerox
Corp. e Aldus Corp., respectivamen-
te. As empresas nacionais Conver-
gente e Itautec apresentaram 0s pre-
dutos Pagina Certa e Redator 2 na
Feira Nacional de Software, que teve
lugar no Rio de Janeiro em marco ul-
timo. Mas, como ainda néo dispomos
de informacOes precisas sobre 0S
mesmos, decidimos reservar seus co-
mentarios para futuras edicdes. O
que se sabe até o momento sobre
eles & 0 seguinte:

— O Pagina Certa da Convergente
rodard em micros da linha PC, e sera
capaz de processar e diagramar tex-
tos.

— A Datalogica trara a Byline para
disputar o mercado com o Pagina
Certa. O programa tem capacidade
de receber arquivos de diversos pro-
cessadors de texto e utilitarios de
construcdo de graficos.

— A ltautec pretende transformar
seu processador de textos Redator
em um programa capaz de editar pa-
ginas de multiplas colunas.

— A Scopus pretende lancar bre-
vemente no mercado um sistema de
editoracdo completo.

Componentes
de um sistema de editoracao
computadorizada

A configuracdo basica de um siste-
ma de editoracdo computadorizada
deverd incluir os seguintes compo-
nentes: um computador Macintosh
ou IBM PC ou compativel com pelo
menos 640 Kbytes de memoria RAM,
um disco rigido, um monitor de alta
resolucdo, um mouse, uma impresso-
ra a laser, um scanner e um programa
de editoracdo de texto. (Fig. 2) Veja-
mos o que faz cada um destes equi-
pamentos.

Computador Pessoal — O termo PC,
iniciais de Personal Computer, é de
propriedade da companhia norte-
americana |IBM, que recentemente
lancou a nova linha de micros PS/2,
composta por cinco modelos. Muitas
outras empresas fabricam equipa-
mentos semelhantes, que sdo conhe-
cidos como ‘‘clones’’ e que sdo com-
pativeis com os primeiros. O Macin-
tosh &€ um computador de 32 bits da
firma também norte-americana Apple
Computer Corp., que nada tem a ver
com os PCs. Trata-se de um produto
novo, que funciona com o poderoso
microprocessador 68020 da Motoro-
la. Em geral esses equipamentos ja
vem configurados com 640 Kbytes de
memoria RAM, que pode ser expan-
dida de acordo com as necessidades
gspecificas de cada usuario.

Disco Rigido — Conhecido também
como Winchester. Trata-se de um
dispositivo periférico de grande capa-
cidade de armazenamento de dados,
gue pode ser adquirido opcionalmen-
te. Existem diversos modelos, e suas
capacidades podem variar de 10 a 320
Megabytes (modelo 80 da linha
PS/2). A vantagem de possui-los es-
t4 no fato de neles se poder armaze-
nar arquivos extensos em apenas
alguns centimetros cubicos de
espaco fisico, além de permitir
UM acesso instantaneo a seu conteu-
do. Os software de editoracdo em ge-
ral requerem grande espaco de disco,
pelo fato de agruparem outros pro-
gramas em suas configuracdes. Os 11
disquetes que compdem o sistema
Ventura da Xerox Corp., por exem-
plo, exigem mais de 1 Megabyte de
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Fig 2 — Componentes basicos de um sistema de editoracdo computadorizada.

l

scanner

espaco de disco para serem instala-
dos. O Page Maker, da Aldus Corp.,
nao lhe fica atras, pois seus cinco dis-
quetes devem trabalhar com outros
cinco complementares do Windows
da Microsoft. Em geral ,um bom sis-
tema de editoracdo ndo pode pres-
cindir de um disco rigido .

Impressora a laser — Se procurarmos
saber o que possibilitou aos software
de editoracdo alcancar a popularida-
de que ora se observa em toda parte,
encontraremos a resposta na presen-
ca das impressoas de mesa a laser,
cada vez mais baratas e de melhor
qualidade, sem as quais a editoracdo
computadorizada jamais teria sido
possivel. Uma maquina com resolu-
cdo (ver glossario) de pelo menos 300
pontos por polegada é o minimo acei-
tavel para a confeccdo de um docu-

~mento de qualidade comparavel ao

feito pelo método tradicional. Devem

elas também possuir entre 2 a 4 me-
gabytes de memaria, porque 6 arma-
zenamento de fontes opcionais € gra-
ficos requerem muito espaco de dis-
co. Estes equipamentos trabalham
com a mesma tecnologia das maqui-
nas fotocopiadoras, e possuem lin-
guagem de programacao propria, tais
como a Postscript ou Interpress, esta
altima menos comum. Pode-se utili-
zar essas linguagens para programar
diretamente o aparelho. Quatro em-
presas no Brasil ja estdo trabalhando
no desenvolvimento desses equipa-
mentos; Elebra, Elgin, Expansio e
NHV, entretanto, nenhuma delas
abre qualquer informacao a respeito.
A Laser Jet, da empresa norte-
americana Hewlett Packard, € a im-
pressora laser mais vendida no mun-
do. Até o final do século, segundo
previsbes de varios analistas, estas
‘maquinas deverdo conquistar o mer-
cado mundial de impressoras.

Monitor de alta resolucdo — Disposi-
tivo formado por um tubo de raios ca-
todicos (TRC), que converte sinais di-
gitais enviados por um computador
em imagens ou caracteres. Sdo duas
as principais modalidades de TRCs
para computadores: o colorido e o
monocromatico. O primeiro, tem sua
tela revestida com fosforos verde,
ambar, ou branco. O segundo, por
seu turno, possui trés canhdes de fei-

xes elétricos, cada qual responsavel

por uma das trés cores bésicas (azul,
verde e vermelho), as quais, depen-
dendo da combinacdo, vdo dar ori-
gem as demais. Existem monitores de
média, alta e altissima resolucdo.

Mouse — Dispositivo periférico de
operacdo manual conectado eletroni-
camente ao computador, que pode
ser movido sobre uma mesa, ocasio-
nando o movimento correspondente
do eursor na tela.
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Scanner — Dispositivo periférico de
=itura otica, cuja funcado consiste em
executar a varredura de desenhos e
fotografias, convertendo-as em ma-
pas binarios para poderem ser arma-
zenadas em arquivos de disco, de on-
de serdo transferidas para o lay-out
da pagina. Sdo ideais para a “captu-
ra”" de imagens, fotografias, frag-
mentos de paginas de revistas e tex-
to0s.

Nem todos 0s scanners sdao capa-
zes de processar formas complexas,
tais como documentos compostos
por multiplas colunas, divisdes, gréafi-
cos e imagens. A complexidade de
um documento que um scanner é ca-
paz de ler, revela a sofisticacdo do
mesmo.

Uma palavra sobre
Postscript

Postscript € uma linguagem de pro-
gramacdo que foi criada pela Adobe
Systems, com o intuito de facilitar o
sistema de interface impressora-
usuario, de maneira a permitir a com-
posicdo uma pagina, a partir de co-
mandos emitidos via teclado. Os ca-
racteres Postscript sao produzidos
segundo uma especificacdo de um
nome de fonte e tamanho. Em razéo
da Postscript ser uma linguagem rica
e bem compreensivel, a impressora
pode ser programada diretamente pe-
lo usuario. Muitas pessoas que utili-
zam impressoras a laser, nunca viram
um programa escrito nestalinguagem,
porque a maioria dos software geram
e enviam as instrucdes necessarias
em Postscript automaticamente,
sempre que o comando “Print” é
acionado. Programar diretamente em
Postscript abre um universo de novas
possibilidades, particularmente no
que respeita a criacdo de imagens a
partir de descricobes matematicas
Toda impressora Postscript possui
um microprocessador interno e um
interpretador. A funcao deste Gltimo
consiste em traduzir os comandos em
impulsos para o dispositivo laser, que
por sua vez ira gerar o documento
acabado. O interpretador deve deco-
dificar as informacdes (em Postscript)
e traduzi-las em dados com-
preensiveis para a maquina.

Os textos e imagens serdo forma-
dos a partir das especificacoes conti-
das no mapa binario armazenado em
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Fig3 — Programa escrito em linguagem Pestscript para a confeccdo das letras’’R"’e “V/".

mem@ria, onde cada bit representa |

um pixel (ver glossario). Quando a
pagina é impressa, 0 mapa é transfe-
rido para ela, de sorte que cada pixel
serd preenchido pela cor preta ou
branca (auséncia do preto), em forma
de imagens ou caracteres. Postscript
produz a ilusdo de um cinza interme-
diario (tonalidade média), quebrando
as imagens em células, cada qual
contendo muitos pixels, esta-
belecendo a cor branca para al-
guns e preta para outros. E a alta ou
baixa concentracdo destes pixels que
determina a tonalidade da cor cinza.
Pode-se ainda ajustar o tamanho da
célula, bem como especificar seu nu-
mero por polegadas. A figura 3 mos-
tra um pequeno programa em Posts-
cript destinado a confeccdo de dois
caracteres.

Observacoes

O lay-out € uma arte, e o artista
continuara desempenhando um papel
primordial na composicdo de uma
obra. Os usuarios que carecem das
necessarias habilidades gréaficas nédo
poderdo usar esses programas com
eficiéncia. As vezes, uma pessoa

inexperiente pode ignorar certas re-
gras basicas de estética, e gerar do-
cumentos horriveis, que podem inclu-
sive vir até a comprometer a imagem
da empresa em que trabalha.

O uso de gabaritos de desenho (ver
glossario) para os programas de edi-
toracdo sdo provavelmente as melho-
res ferramentas de auxilio existentes
para os desenhistas novatos. Com
eles é possivel produzir desenhos pro-
fissionais com relativa facilidade. A
Aldus lancou recentemente uma série
deles para o Page Maker. O Ventura
proporciona 21 modelos de pagina
gue podem ser utilizados no desenho
de documentos. De qualguer manei-
ra, um novato ndo se tornara artista
da noite para o dia, mas ao contrario,
encontrard na editoracdo computa-
dorizada a ferramenta que lhe propor-
cionara mais ‘liberdade de criacéo e
resultado visual imediato.

Adaptacao

O estudo dos manuais destes pro-
gramas requer um pouco de dedica-
cdo. Ademais, a simples leitura
dos mesmos nao é suficiente para ha-
bilitar o usuario a utiliza-los a conten-
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to. E necessario ainda que ele com-
preenda o sistema operacional MS-
DOS, tenha nocdes elementares de
computacdo, dos processadores de
texto e dos programas geradores de
graficos com os quais ira trabalhar.

O Page Maker

Lancado pela Aldus em 1985 espe-
cialmente para o Macintosh da Ap-
ple, o Page Maker & o Unico pacote
de editoracdo que funciona junta-
mente com o Windows da Microsoft.
Existe uma versdo do programa que a
companhia elaborou para os PCs.
Sua instalacdo leva em torno de 15
minutos. Dois manuais, de aproxima-
damente 150 e 300 paginas cada um
acompanham o software. O Page
Maker permite que o usuario trabalhe
em até 4 vistas diferentes da pagina
e, opcionalmente, em duas pagi-
nas espelhadas ao mesmo tempo.
(Fig.4).

O processo de construcdo do
lay-out é iniciado com a definicdo das
caracteristicas gerais que serdo apli-
cadas em todo o documento, tais co-
mo tamanho de margens, formato de
colunas, e locais a serem preenchidos
com titulos e notas de rodapé. E fa-
cultado ao usuario ignora-las e esta-

belecer outras, se lhe aprouver. E
bem provavel que o Page Maker seja
0 Unico programa que ndo prende o
usuario a um determinado tamanho
fixo de péagina. Pode-se especificar
suas dimensdes desde 17 até 22 pole-
gadas.

Apobs a formatacdo da pagina prin-
cipal, ou matriz, pode-se digitar o tex-
to diretamente na tela, utilizando o
processador de textos interno que o
software possui, ou ainda incorporar
textos e graficos fabricados por ou-
tros programas, isto é, desde que es-
tes sejam compativeis com todos os
componentes do sistema escolhido.
O texto “importado’’ retem todas as
caracteristicas de formatacdo estabe-
lecidas por outros processadores de
texto, inclusive margens, tabulacdes
e demais especificacdes de tipos.
Ademais, uma vez que nio existe elo
de ligacdo algum entre os arquivos
“importados”’, as edicGes e altera-
cOes que porventura venham a ser
feitas no lay-out do Page Maker em
nada refletirdo no texto original do
documento.

As ferramentas gréaficas internas do
programa permitem o desenho de li-
nhas, quadrados com cantos vivos ou
arredondados,circulos e elipses. As li-
nhas podem ser tracadas em preto ou
branco (modo reverse), em oito es-
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Fig 4 — Vista do menu principal do Page Maker

pessuras diferentes, que variam des-
de o didmetro de um fio de cabelo até
a largura correspondente a 12 pontos
tipograficos. A estas linhas pode-se
ainda atribuir 9 configuractes dife-
rentes, tais como fio duplo, sombrea-
dos, e pontos, entre outras. O Page
Maker dispde de 16 diferentes gabari-
tos de desenho para a construcao de
objetos soélidos, como caixas ou
circulos.

Deficiéncias

Diferente de outros programas que
preenchem automaticamente todas
as paginas com o texto, o Page Ma-
ker exige que o usuario o faca nave-
gar uma pagina de cada vez, e isto
torna processamento de longos do-
cumentos um tanto tedioso.

O Page Maker possui apenas um
padrdao de pagina (ndo ha opcdo de
escolha). Ha que se seguir obrigato-
riamente o mesmo estabelecido na
matriz. Por exemplo: em vez do usua-
rio definir um (nico formato para titu-
los ou cabecalhos a ser aplicado em
todas as paginas do documento, o
Page Maker exige que se repita os co-
mandos de formatacdo para cada
titulo individualmente.

Em contrapartida, o Page Maker é
0 unico aplicativo de composicdo de
documentos que oferece uma janela
visivel em certa parte da tela,onde o
usuario pode deixar armazenado tex-
tos ou graficos que irdo ser ou ndo
posicionados futuramente no lay-out
da pagina (clip board).

Os Templates

Lembramos novamente que o0s
software de editoracdo sdo ferramen-
tas de trabalho que podem cair na
mao de pessoas desabilitadas que
desconhecem nocdes basicas de de-
senho artistico. Para contornar o pro-
blema, a Aldus Corp. elaborou pro-
gramas chamados templates, que sdo
gabaritos destinados a auxiliar o
usuario que se encontra nestas condi-
cbes. Sdo programas voltados para a
construcdo de desde um simples
lay-out de duas colunas até os mais
complicados de cinco colunas. Séo
ideais para a confeccdo de boletins
informativos e memorandos. Estes
programas possuem o0s elementos
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Fig 5 — A Aldus Corp. criou programas chamados templates para auxiliar o desenhis-
ta novato na confeccdo de um lay-out.

basicos de um desenho, tais como
margens, numero de colunas, e locais
de posicdo de cabecalhos e graficos,
ja configurados em determinado lu-
gar. Quando uma imagem ou texto &
escrito (ou importado), estes vao
preencher as lacunas ocupadas pre-
viamente pelos primeiros elementos
simbolicos. (Fig. 5).

Apds a colocacacdo do texto no
lay-out da pagina, pode-se entdo edi-
tar ou alterar seu formato. O texto
pode ser de qualquer tamanho, entre
4 e 127 pontos e pode ser impresso
em preto ou branco (modo reverse).

O programa permite que se faca ta-
bulacdes (esquerda, direita, centrali-
zada). Pode-se ajustar o espacamen-
to entre as linhas em incrementos de
meio ponto, controlar o espacamento
entre palavras e entre letras de textos
justificados, estabelecer espacamen-
to automatico para o texto ou ainda
ajustar o espaco entre pares de letras.

O Ventura

Talvez o programa de editoracac
mais arrojado existente para os PCs
seja o Ventura Publisher da empresa
norte-americana Xerox Corporation.
Arquitetado sobre o ambiente do
GEM (utilitario de construcao de gra-
ficos), o VP permite o usuario deter-
minar as especificacdes exatas de ca-
da pagina, paragrafo, imagem e ou-
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tros elementos a partir da escolha de
parametros pré-definidos nos menus.
O programa roda num IBM/PC XT ou
AT e compativeis, sendo gue seus 11
disquetes necessitam de aproximada-
mente 1 megabyte de memaoria para
serem armazenados, 0 que significa
gque o usuario devera possuir um dis-
co rigido. A instalacdo do programa
leva em torno de 15 minutos.

O Ventura foi elaborado para pro-
duzir documentos longos e padroni-
zados, tais como manuais tecnicos,
telatorios e livros. Capturar, formatar
um documento, ajustar seu tamanho
eintegrargraficos produzidos poroutros
programas é relativamente simples. O
programa possui um conjunto proprio
de fontes, tais como Times Roman,
Helvética, Courier e Symbol.
Entretanto, o mesmo carece de algu-
mas funcoes tipograficas profissio-
nais consideradas muite importantes,
gue devem ser adquiridas opcional-
mente (elas vem configuradas em for-
ma de cartuchos) e carregadas ao sis-
tema, com o auxilio de um utiliario de
conversao.

Os arquivos-texto escritos ou alte-
rados no Ventura podem ser ‘salvos’’
e utilizados por outros programas de
processamento de texto, o que € uma
boa caracteristica, posto que este
mesmo texto pode ser usado depois
para outras finalidades.

O Ventura é compativel com diver-
sas linguagens de descricdo de pagi-

na (LDP), tais como a Postscript, In-
terpresse DDL. Possui ele uma ampla
variedade de controles automaticos
de formatacao de textos, com opcoes
tals como numeracdo automatica de
paginas; secdes, notas de rodapé e fi-
guras

E necessario um mouse para dese-
nhar graficos. Alias, o emprego deste
dispositive & vantajoso em todos os
aspectos. Com ele, o operador pode
acessar qualquer funcdo rapidamen-
te, deslocando o sinalizador para
qualguer parte da tela, eliminando a
necessidade de se ter gue pressionar
repetitivamente as teclas de movi-
mentacdo do cursor.

O programa permite que 0 Usuario
trabalhe em até 3 vistas diferentes da
pagina: normal, reduzida, ou amplia-
daem 200%.

lcones e Menus

A tela principal do Ventura é domi-
nada por uma grande area de traba-
lho (fig. 6). No topo da mesma
encontram-se perfilados os nomes
dos menus principais, que podem ser
sinalizados com o mouse ou teclas de
movimentacao do cursor, a fim de se
ter acesso as suas diversas funcdes,
gue aparecem discriminadas em pe-
guenas Janelas. Mais abaixo
encontira-se em evidéncia uma area
em forma de barra que indica o nome
do arquivo em que se esta trabalhan-
do, bem como o formato de pagina
escolhido. No canto superior esquer-
do figuram quatro icones, ou objetos
familiares a um desenhista, gue re-
presentam as seguintes funcodes:

1) Frame Setting — usado para a cap-
tura de graficos, textos ou ilustracées
“importadas’’ (transferidas).

2) Paragraph Tagging — empregado
para formatar o texto, especificar
fontes e outros atributos.

3) Text Editing — Para editar o texto
capturado (transportado) com o pro-
cessador de textos interno.

4) Graphic Drawing — Deve ser aces-
sado quando se quiser ornar uma pa-
gina com quadrados, linhas e circulos
a serem construidos com as ferra-
mentas do proprio sistema.

| |
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O sinalizador muda de configura-
cdo (parénteses, seta, chave, peque-
na m3o, cruz) conforme cada um dos
modos operacionais acima é aciona-
do. Pode-se emitir alguns comandos
via teclado, mas, para propositos pra-
ticos, € melhor o emprego do mouse.

Um grande painel chamado the as-
signment list, ou lista de atribuicdes,
situa-se logo abaixo dos icones des-
critos acima. Seu contetdo varia
conforme diferentes funcées sdo ati-
vadas. Este painel pode conter nomes
de arquivos, marcacdGes de tipos, atri-
butos de texto, etc.

Pode-se observar, como ja foi men-
cionado, até duas paginas simulta-
neamente na tela, ou ainda uma vista
duas vezes ampliada do /ay-out. Uma
vantagem da primeira caracteristica é
que o usudrio pode observar como fi-
ca uma matéria que se estende por
duas paginas espelhadas.

O Ventura permite o estabeleci-
mento de uma relacdo entre uma de-
terminada figura e um texto. O usua-
rio pode, durante a edicdo de um do-
cumento, fazer com que a figura se
mova de uma péagina para outra, até
que ancore na que contenha o texto
que Ihe diz respeito.

Administracdo de documentos

Um documento no Ventura é com-
posto de muitos arquivos diferentes
armazenados em disco. Textos e gra-
ficos, informacdes sobre lay-out e pa-
drdes de pagina, por exemplo, séo to-
dos armazenados em arquivos sepa-
rados. A vantagem disto estd no fato
de se poder editar os graficos utilizan-
do um programa grafico, ou editar
um texto a partir de um programa de
processamento de textos. As mudan-
cas que porventura venham a ser fei-
tas em arquivos separados serdo re-
fletidas no documento final. Paralela-
mente, qualquer edi¢do que é feita no
texto do lay-out refletira automatica-
mente no arquivo texto separado. Por
isto & conveniente fazer uma copia de
seguranca dos arquivos originais.

Se o texto foi importado ou digita-
do, ele é automaticamente formatado
a partir da fonte e do formato do pa-
ragrafo definidos na pagina padréo.

A caracteristica mais poderosa do
Ventura é a de permitir que 0 usuario
crie estilos de pagina proprios, afora
os 21 que oferece. Uma vez definido
e “‘salvo’” um estilo de pégina, este
podera ser utilizado também em ou-
tros documentos.
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Fig 6 — Menudo Ventura Publisher.

Compatibilidade com outros
programas

Embora o nimero de fontes, estilos
de caracteres e seus respectivos ta-
manhos sejam determinados pela im-
pressora, 0 Ventura possui um nume-
ro de fontes compativeis com o siste-
ma da impressora LaserJet Plus da
Hewlett Packard. O programa permi-
te a utilizacdo das fontes Postscript
da Adobe e as da Bitstream que, para
seremempregadas,devem serconver-
tidaspor um utilizario.Somente as fon-
tes que vém com O prograrna podem
ser usadas imediatamente. Toda a
vez que se imprime um documento, 0
Ventura as carrega automaticamente.
As impressoras matriciais também
podem integrar o sistema, mas a qua-
lidade de impressdo sera bem inferior
em relacdo a produzida por uma ma-
quina fotocompositora ou laser.

O Ventura possui um dicionario in-
terno de hifenizacdo, compativel com
as linguas inglesa, francesa, espa-
nhola e italiana, permitindo até a hife-
nizacdo de duas linguagens no mes-
mo documento.

Os programas de construcdo de
graficos constantes em sua configu-
racdo, permitem a confeccdo de
circulos, retangulos e outras formas
geométricas em qualquer lugar da pa-
gina, mas fica a critério do usuario
empregéa-los ou optar por outros utili-
tarios de sua preferéncia, uma vez
gue o Venturaaceita a maioria dos pro-
cessadores de textos mais comuns,
tais como o Word da Microsoft e o
Wordstar da Micropro, além de grafi-
cos gerados por programas como
Lotus 1-2-3, PC Paintbrush e outros.

Construcdo do Lay-Out

O processo de criacdo de um
lay-out, inicia-se com o tracado de re-
tangulos ou ““‘molduras’” na pagina.
Pode-se preenché-las com um texto
comum ou com graficos “importa-
dos’’ . de outro programa, ou ainda,
respectivamente, digita-los e
construi-los no lay-out diretamente,
com o auxilio de recursos do proprio
programa. Cada pagina pode ser divi-
dida em até 8 colunas, através das
quais o texto ird fluir automaticamen-
te assim que chegar ou for sendo di-
gitado. Pode-se deixar espacos va-
zios em volta do texto ou grafico du-
rante o processo de criacdo do
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lay-out. Isto & muito importante
quando se quiser acondicionar um
texto ou ilustracdo com frases que-
bradas, a fim de melhorar seu visual.

O lay-out de documentos basicos é
realizado no modo frame. A estrutura
da primeira pagina € muito importan-
te, uma vez que ela definira a fisiono-
mia do documento inteiro. O Page
Maker, ao contrario, trata capa pagi-
na como uma entidade diferente, que
deve ser formatada separadamente.
Uma vez que a estrutura da primeira
pagina reflete-se nas subsequentes,
criar um documento padronizado no
Ventura &€ um processo relativamente
rapido.

Pode-se especificar colunas, mar-
gens, réguas e outras técnicas de for-
matacdo nesta pagina inicial e confi-
nar graficos ilustrativos, titulos, cabe-
calhos,. imagens transportadas via
scanner, (Fig. 7) etc., nas paginas
subseqguentes. Para transportar um
grafico para a armacdo de uma pagi-
na, deve-se acionar o icone corres-
pondente a funcdo frame setting pri-
meiramente, e depois posicionar o sina-
lizador no canto esquerdo superior do
local onde a composicdo vai come-
car, definindo a partir dai as dimen-
soes da moldura com o cursor ou
mouse. Feito isto, seleciona-se o co-
mando load text/graphics do menu
frame, especificando o tipo de arqui-
vo (tal como GEM ou Paintbrush)
num questionario que aparece na te-
la, bem como o nome do arquivo on-
de consta o grafico, tal como
Lotus.pic.. ApOs a execucdo desses
passos, a figura aparecera na moldu-
ra. O processo de importacdo de um
arquivo-texto é idéntico.

Apenas atributos de caracteres co-
mo negrito, sublinhado e itdlico sao
transportados do documento original
para o lay-out do Ventura. Espaca-
mentos entre linhas e padrdes de pa-
gina serdo ignorados pelo programa.
O arquivo chega com espacamento
unico e sem embelezar ntos. Se as
definicoes no documento original ndo
sdao compativeis com as do Ventura,
os textos “importados’”’ podem até
chegar fragmentados na tela. Para
evitar dores de cabeca, portanto,
convém minimizar a formatacdo dos
documentos originais. A melhor ma-
neira de formatar elementos comple-
xos, tais como figuras e tabelas, é
usar as ferramentas proprias do
programa.
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Para adicionar informacdes tipo-
graficas desejadas, tais como fonte,
tipo, tamanho, espacamento entre li-
nhas, centralizacdo, justificacdo,
etc., deve-se recorrer ao modo
Paragraph Tagging. Uma pagina é
restrita a apenas um padrao por vez,
mas diversos documentos ou capitu-
los usando diferentes estilos podem
ser reunidos e numerados sequencial-
mente.

A definicdo do estilo de uma pagi-
na inicia-se com a selecdo do menu
FILE, apos o que uma série de atribu-
tos de definicdo de formato de pagina
surgirdo no painel ASSIGNMENT
LIST, que fica a esquerda da tela,
abaixo dos quatro icones. Para impor
uma formatacdo ao texto, coloca-se
ele em evidéncia e, com o mouss,
seleciona-se o atributo desejado, e
esta terminada a operacao.

Pode-se mover uma moldura para
uma nova localidade. Basta posicio-
nar o sinalizador sobre a mesma,
pressionar o botdo do mouse, e
conduzi-la ao lugar desejado. Toda
vez que se adiciona, se movimenta,
ou se define uma moldura, o Ventura
hifeniza e reformata automaticamen-
te o texto em seu redor.

Fig 7 — Foto “capturada” com um
scanner.

Q processo de numeracdo automa-
tico das paginas e capitulos & um dos
grandes pontos fortes do Ventura. O
programa € capaz de atribuir automa-
ticamente um formato de péagina defi-
nido por todo o documento. Depois
de concluido o /ay-out de uma pagina -
padrao, o Ventura ird criar automati-
camente o numero de paginas neces-
sarias para acomodar o restante do
texto, acondicionando e reformatan-
do as estruturas subsequentes que
sustentam as ilustracées e o texto. O
design da pagina pode conter até oito
colunas, iguais ou ndo, separadas por
linhas verticais. Pode-se fazer o
paste-up das paginas e elaborar
lay-out diferentes para as paginas
subsequentes.

Enquanto os outros programas de
editoracdo sdo limitados, e incapazes
de processar documentos ndo supe-
riores a 12 ou 16 paginas, o Ventura
pode processar até um livro inteiro. O
programa pode processar até 100 pa-
ginas e numerar até 64 capitulos em
ordem sequencial. A numeracdo au-
tomatica aplica-se a qualquer coisa
gue se imagine: paginas, notas de ro-
dapé, etc.

Diagramacao
e edicdo

O modo operacional Text Editing
possibilita a revisao rapida de um pa-
ragrafo irregular e a ampliacdo de
uma figura sem a necessidade de se
recorrer a programas externos. O edi-
tor de textos interno do Ventura foi
elaborado para processar textos cur-
tos e corrigir textos “importados”’.
Pode-se suprimir caracteres e até blo-
cos inteiros de texto, bem como cor-
tar ou acrescentar frases.

Deve-se acionar o icone Graphics
Drawing antes de utilizar algum pro-
grama gerador de linhas, quadrados,
circulos e outras formas geométricas
especiais que venham ou ndo a con-
ter textos. A partir do menu
Graphics, escolhe-se as espessuras
das linhas, e outras funcdes. Ao
acessar a opcao snap to, uma rede in-
visivel aparece na tela, cuja funcido é
servir de auxilioc para o posicionamen-
to de graficos na tela. Pode-se escalar
esta rede em polegadas, centimetros,
paicas e outras medidas tipograficas.
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O futuro da
Editoracao
computadorizada

A Historia abunda em exemplos de
tecnologias que surgiram e transfor-
maram todo um conjunto de parame-
tros sobre os quais a humanidade es-
tava acostumada a trabalhar e agir. O
automovel, o telefone e a televisdo
sdo alguns dentre os milhares de
exemplos que poderiam ser citados.

Cumprindo seu papel histérico, os
softwares de composicdo no exterior
ja comecam a minar as estruturas do
universo editorial, anacronizando ve-
lozmente algumas técnicas bésicas e
alterando outras que, ha pouco tem-
po atras, pareciam imutaveis. Atual-
mente, todo individuo que possuir
um PC ja pode ter seu jornal particu-
lar. Muitas organizacoes ja distribuem
suas publicac6es pelo mundo via mo-
dem, o que nos obriga até a questio-
nar a futura sobrevivéncia dos servi-
cos postais.

Num futuro ndo distante, as livra-
rias serdo capazes de imprimir rapida-
mente qualquer livro, enquanto o
comprador aguarda numa sala de es-
pera. Estantes, pratelelras e outros
moveis que ho;e ocupam grande es-
paco fisico serdo suprimidos. Alias,
nos EUA, na Europa e no Japdo ja
existem bibliotecas volantes, consti-
tuidas apenas por uma perua, um
computador e uma maquina fotoco-
piadora, capazes de armazenar infor-
macdes equivalentes a milhares de
volumes, e imprimir qualquer obra em
questdo de minutos.

Atualmente, a Editoracdo Compu-
tadorizada é trabalho de poucos in-
dividuos. Em breve, surgirao configu-
racoes de redes mais aprimoradas,
que permitirdo o trabalho de muitos
profissionais num mesmo documen-
to, desenhando, escrevendo, e edi-
tando. Manuais técnicos que hoje sdo
distribuidos em forma de livros serdo
no futuro veiculados em discos que,
conforme diminuem de tamanho e
ganham maior capacidade, serdo ca-
pazes de armazenar enciclopédias in-
teiras.

Fig 8 — Conjunto de fontes.
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Gabarito (template) — S3o programas que possuem os elementos basicos de
um lay-out ja definidos em certos lugares, tais como margens, numero de co-

lunas e posicdo de cabecalhos e gréficos, que;mdemserpreanch;d@s pelo

usuario. (Fig. 5). .

Hifenizacdo — Ligar ou separar por meio de hifen. Alguns programas permi- .
tem o usuario inserir hifens manualmente, outros, baseados num diciondrio
interno, o fazem automaticamente, Hg ainda aqueles que utilizam formulas [6-

gicas (algoritmo fonético) para hifenizar palavras.

lcone — Representacdo gréfica de um arquivo, comando, ou objeto familiar
2o desenhista (lapis, borracha, canetal, exibidos constantemente na tela, po-
dendo ser acessados a qualquer momento com o sinalizador, a fim de dar

inicio a uma dt
Justificaca

1da tarefa. (Fig 6).

qualquer outro trabalho de arte destinado a reproducéo.

Lay-out — Concepcéo artistica de uma pagina de jornal, revista, livio ou de

Mapa Bindrio — Arranjo de bits que formam o contetido de um arg
imagem. A maioria das imagens “‘capturadas”
das em mapas binarios para posterior transferéncia,
Pixel — Abreviatura de “elemento de imagem” e cc
elemento de uma imagem. S '
imagem ou caracter em um mo

G

nitor de video. (Fig. 9).

Ponto — Menor unidade de medida tipogréfica. Uma paica possui 12 pontos,

enquanto que uma polegada possui 72.

Postscript — Linguagem de descricdo de ﬁégfﬁfé:'-u;éada para o envio de arqui-

vos imagem ou texto para certas impressoras e maquinas fotocompositoras.
Processadores de texto — Programas que permitem o uso do computador co-
mo uma maquina de escrever. Exemplos: Wordstar, Carta Certa, Word, etc.
Alguns sistemas de editoracdo possuem processadores de texto proprios, en-
quapiooutrospndo. =

Programas Graficos — Alguns sistemas de editoracdo necessitam de progra-
mas graficos para a criacdo de diagramas que irdo ilustrar um texto, outros ja
0s possuem em suas configuracGes. Exemplos de programas gréficos:
cdo — Ndmero de pontos por polegada (ppp) utilizados para formar
um caracter alfanumérico ou imagem grafica. Quanto maior for a quantidade
de pontos constantes numa drea, maior seré a qualidade da impressgo.
Text-Wrap — Capacidade de um programa envolver uma imagem gréafica
com um texto. Alguns software executam este processo automaticamente
quando encontram um gréfico. Em outros sistemas, contudo, o usudrio deve-

14 alterar o comprimento das linhas executando sucessivos retornos de carro

(return), semelhante ao que se faz numa méquina de escrever, a fim de
condenee e .. - -

Vo- |
_por um scanner sdo converti- |
ia, egicdo e imprességo. =

t onstitui realmente 0o menor
forma é retangular e o conjunto deles formaa

8

+

-t —
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Fig 9 — Mapa bingrio com a disposicédo
dos pixels para a confeccdo da letra “N".
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L} Eletrdnica, informatica, Automacdo e Telecomunicacdes.

Receba em casa uma

publicagdo que combina

informatica e eletronica

de uma forma inédita

no Brasil — e aborda temas,
nas duas areas, com a
profundidade que voce
sempre quis ver

em portugues.

Coloque num envelope e envie pelo correio p/ |
PUBLITRON Publicagdes Técnicas Ltda.

Caixa Postal 4861 — S3o Paulo — SP

Favor preencher com letra
H 1 N bem legivel, para evitar erros
Desejo assinar a Revista Mikro-Eletronica e Informatica durante (seis edi¢des),

mediante o pagamento de Cz$ 1.190,00. Anexo segue 0 chequen?.....ccc..ves
do'Banco .. - Lieare Cruzado em nome de Publitron Publicacdes Técnicas Ltda.
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Tecnologia

SMT: a eletrénica
y em versao compacta

2¢ parte: componentes/circuitos impressos

Vamos conhecer agora a grande variedade de componentes para montagem em superficie,
alem de algumas regras e normas especificas para o projeto de suas placas de circuito Impresso.

Os SMDs abrangem, atualmente,

quase toda a gama de
componentes existentes.
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tecnologia de montagem em su-
perficie ja €, sem duvida, uma
tendéncia generalizada na industria:
pode-se dizer que todos os grandes
fabricantes de semicondutores exi-
bem, com maior ou menor variedade,

'suas linhas de SMDs; que existe, no

conjunto, uma vasta gama de com-

ponentes a disposicdo no_comeércio
mundial;“que varias empresas estao
fornecendo maguinas de montagem
automatica desses componentes, al-
gumas das quais também sdo produ-
toras de SMDs; que a padronizacao
ja engloba praticamente tudo o que é
produzido, simplificando a tarefa dos

projetistas; e que foi criada uma farta
literatura voltada para o projeto de
placas impressas especificas para os
SMDs e seus métodos de soldagem.
Esta segunda etapa de nossa série
concentra-se nos componentes e em
algumas técnicas consagradas de
confeccao de lay-outs, levando em

capacitores
de tantalo

resistores
(formato
cilindrico)

indutores
de ferrite
(MIFI)

SOT 23

S06...5S0 20L

capacitores
plasticos

capacitores
ceramicos/
termistores
(NTCse PTCs)

resistores
(formato
cubico)

indutores
(SIMID 01

pot-cores SOD 80

SOT 143

PLCC Mikropack

indutores
(SIMID 02, 03)

CEREC SMD

SOT 89

optoacopladores

figura 1 — As modalidades mais comuns

de encapsulamentos para SIMDs.
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conta as caracteristicas exclusivas
dos SMDs. Com isso visamos tam-
Dem 0s projetistas industriais, como
anunciamos na primeira parte, embo-
r2 sem a pretensdo de esgotar o as-
sunto, pois correriamos o risco de
torna-lo macante aos demais leitores.
Informacdes mais detalhadas pode-
rao ser obtidas junto aos préprios fa-
bricantes de componentes ou a suas
subsidiarias brasileiras. Quanto aos
projetistas amadores (os chamados
“hobistas”), terdo ainda que esperar
algum tempo, até que surjam SMDs
€M NOSSO varejo e que sejam produzi-
das ferramentas manuais para sua
manipulacdo (as quais s6 existem,
atualmente, para aplicaces indus-
triais). E dificil, alias, prever os rumos
que tomard o hobby da eletronica se
0s SMDs dominarem o mercado den-
tro de alguns anos (hd um cdnsenso
entre os fabricantes de que em 1990
metade do mercado de componentes
sera dominado pelos de montagem
em superficie).

Uma questdo de invélucro

No fundo, toda a SMT fun-
damenta-se nessa questdo: como
encapsular componentes eletronicos
de forma que ocupem menos espaco,
dispensem furacdes nas placas e per-
mitam agilizar a automacdo da mon-
tagem. As solucdes encontradas fo-
ram as mais variadas, algumas sim-
plesmente compactando e modifican-
do ligeiramente os invélucros existen-
tes e outras criando modelos novos,
totalmente diferentes dos convencio-
nais. Quase todas elas, porém, ja se-
guem padrdes internacionais, segun-
do as normas |IEC (/nternational Ele-
trotechnical Commission) e JEDEC
(Joint Electronic Devices Engineering
Council).

Alguns dos encapsulamentos pa-
dronizados foram reunidos na figura
1. Existem modelos para resistores,
capacitores, indutores, diodos, tran-
sistores e Cls de pequena, média e
grande integracdo; e, apesar de nio
terem sido representadas, ha versoes
SMD para transformadores, cristais
de quartzo, relés, chaves, plugues e
trimmers. A Tabela 1 detalha um pou-
CO mais 0 assunto, apresentando as
principais classes de componentes e
0s encapsulamentos SMD correspon-
dentes.
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SEMICONDUTORES DISCRETOS

componente

encapsulamento

Diodos de sintonia

Miniplast

Diodos de chaveamento
Diodos PIN

SOD 80

Diodos Schottky

Diodos de comutacio
Diodos de sintonia

Diodos PIN

Transistores de RF
Transistores de pequenos sinais
Transistores de comutacio
Transistores de AF
Transistores darlington
Transistores de alta tensdo
LEDs

Sensores de temperatura

SOM28

Diodos de comutacio
Transistores de pequeno sinal
Transistores de AF
Transistores darlington
Transistores de alta tensdo

SOT 89

Diodos de comutacao
Pontes retificadoras
Tetrodos MOSFET
Sensores de posicdo

SOT 143

Diodos Schottky

Diodos PIN

Transistores de RF

Cls para microondas em GaAs

CEREC

CIRCUITOS INTEGRADOS

componente

encapsulamento

Microcontroladores IEIE gggg
Mic_roprocessadores PL GCaa
Periféricos PL CCBB
Detectores de proximidade mmtraoéjﬁ'?r{;
Controladores de LCDs em CMOS Mikropack
Microcontroladores filme 16 mm
Amplificadores operacionais SO 8
Operacionais duplos

Operacionais com saida complementar

Detectores de proximidade S08
Amplificadores de AF

Optoacopladores

Operacionais guadruplos

Detectores de proximidade S0 14
Redes de transistores o
Misturadores simétricos

Receptores de FM

Moduladores S0 20L

Temporizadores digitais

COMPONENTES PASSIVOS

componente

encapsulamento

Resistores

MELF/Mini-MELF
(cilindricos)
“chips’ 0805, 1206

Capacitores multicamada

“chips’ 0805, 1206,
1210, 2220 e 1812

Capacitores plasticos “chips”’
Termistores NTC “chips’’ 1206
Termistores PTC

Sensores dg temperatura “chips’ 0805, 1210,
Supresseres de interferéncias 1812, 2220
Varistores “chips'* 1210, 2220
Indutores SIMID 01, 02, 03
Indutores de ferrite MIF(

Pot-cores

capsula especial (veja afig. 1)

TABELA 1 — Encapsulamento SMT
segundo o tipo de componente

Fonte Siemens-Icotron
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-

pastilha

fios
de ouro

S

involucro

terminais

pastilha

SO8

involucro

involucro
(plastico
ou ceramico)

PLCC 68

terminais

fios
de ouro

pastilha

figura 2 — Vista em corte de trés .
encapsulamentos SMD tipicos.
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Como se pode ver, praticamente : : =
todos os tipos de componentes, pas- encapsulamentos dimensdes (mm)
Sivos e ativos, discretos e integrados, ”Chips”gggé s
i8m representantes no padrio SMD. 1206 3.2x1.6
Mas & possivel também fazer adapta- e -
coes nos tradicionais encapsulamen- 2220 5,7x5,0
tos DIP (dual-in-line package), caso i
n3o seja recomendavel o desenvolvi- MELF 5,9x2,20
mento de um invélucro SMD para um M EL R e
determinado componente, por razoes

técnicas ou econdmicas: basta do- Tabela2a — Dimensées dos principais SMDs passivos

Drar seus terminais, convertendo-o |
em um dispositivo de montagem em COMPONENTES DISCRETOS

superficie (e evitando, assim, a mon- encapsulamento dimensdes (mm)
tagem do tipo misto). SOD 80 , 3.5x1,60
' i SOT 23 3,0x1,3
A flguraAZ mostra uma vista em —onas o
corte de trés encapsulamentos mais SOT 89 4,6x1.5

corriqueiros: um SOT 23, para diodos

i IRC INT DO
e transistores (a), um SO 8, para Cls | |-</RCYITOS INTEGRADOS

lineares e digitais SSI (small scale in- | | encapsulamento dimensGes (mm)
tegration) (b), e um PLCC 68, espe- ggg 23::23
cial para integrados MSI e LS| SO 14 8,8x6,2
(medium e large scale intagration) S o ad
(c). As dimensdes médias desses in- s016L 18’?18'3
z 20 0 20L 12,8x10,7
volucros e de varios outros usados 30 241 15/3x102
em SMT aparecem na Tabela 2, que T e Ao
- - - - - 1} X I
foi dividida em componentes Passl- || plccas 17,7x17,7
VOS e ativos. RepaNre também que o E-Che TR
espacamento padrdo entre os pinos
dos circuitos integrados foi reduzido || LSSC20 g
de 1/10 de polegada (2,54 mm) para ngggﬁ ;g%gg
1/20 de polegada (1,27 mm) — uma || ESE%8 29/9x29'5
das razdes da grande precisio de po- L CCC100 36,5x36,5
sicionamento e soldagem exigida pela Observacées: 1. As dimensées sdo médias, considerando os pinos
SMT. 2. 0 espacamento entre pinos, nos Cls, é de 1,27 mm
Convém observar, por fim, a codifi-
cacdo usada para identificar os com- Tabela 2b — Dimensées dos principais SMDs ativos

ponentes de montagem superficial.
Os codigos sdo formados normal-
mente por letras (em geral, siglas que
designam o invélucro — veja o glos-
sario) e nimeros. Mas enquanto nos
elementos ativos do tipo discreto es-
ses numeros representam apenas
uma padronizacdo (SOT 23, SOD
8(_)), nos Cls ele revela o nimero de distancia 4
pinos do componente — que podem placa/com-
variar de 4 a 100, ao longo de toda a ponente |
gama.

cola
ilha 2

Consideracdes para
0 projeto de placas

A implantacdo da SMT significa
bem mais do que a simples troca de
componentes convencionais pelos de
montagem em superficie. O primeiro =
e 0 mais importante passo para se im-
plantar essa tecnologia comeca pelo figura 3 — O componente e a cola devem entrar

projeto criterioso das placas de circui- em contato de modo que a adesio seja feita
to impresso. E preciso pensar de an- de forma confiavel, sem afetar a drea de contato.
36 — MIKRO
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terminais dos SMDs

/

a

figura 4 —
Dimensées
idealizadas das
ilhas de soldagem:.

=
ilhas de soldagem

tolerdncia de
comprimento terminal do SMD

ilha de
soldagem

tolerancia (&

de largura angulo
de rotacao
deslocamento
da trilha

== -

tolerdncia de
posicionamento

A
Y

figura 5 — Fatores
que influenciam
o tamanho real das ilhas.

finha de referéncia

terminal do SMD

_ SIEM:D maximo |

R | I - —

ilha de soldagem

SMD minimo ]

figura 6 —

Influéncia da area
metalizada do componente
sobre as ilhas de soldagem.

temdo, por exemplo, como serd efe-
tuada a montagem e soldagem dos
componentes e também como as pla-
cas serdo testadas e reparadas, em
caso de necessidade. Assim sendo,
para executar lay-outs adequados
aos SMDs, o projetista precisa de
suibsidios sobre as possiveis disposi-
coes de componentes na placa e o es-
pacamento minimo entre eles, alem
das dimensdes e do formato das ilhas
de soldagem. Essas ‘‘regras de proje-
to"’ refletem justamente a interdepen-
déncia entre as varias etapas de pro-
duc3o, inerente a SMT.

Tais regras, porém, ndo podem ser
consideradas universais. Basta dizer
gue até mesmo o formato e a distri-
buicdo das ilhas de soldagem sdo in-
fluenciados por varios parametros,
que podem ser avaliados em graus di-
ferentes por cada usudrio. Desse mo-
do, as dicas genéricas aqui compila-
das tém o objetivo de servir mais co-
mo orientacdo, para que cada proje-
tista desenvolva seu proprio conjunto
de regras. E também ndo deixam de
ter interesse para técnicos e enge-
nheiros de outras areas, ja que permi-
tem um conhecimento mais profundo
da SMT e suas implicacoes.

Fixacdo dos componentes

Uma das grandes vantagens da
montagem em superficie é a possibili-
dade de aproveitar. os dois lados da
placa, eliminando a distincdo tradicio-
nal entre ‘‘face do cobre’’ e ‘face dos
componentes’’. E, como vimos na
primeira parte, tal possibilidade pode
ser aplicada tanto em montagens
compostas exclusivamente por
SMDs como nas mistas (onde parte
dos componentes sdo convencionais
e exigem furacdes). Em decorréncia
desse fato, a SMT introduziu uma no-
vidade na montagem industrial de
placas: a fixacdo dos componentes
através de uma cola especial, para
que ndo saiam do lugar quando a pla-
ca é virada para baixo na hora da sol-
dagem (veja a figura 3).

Essa cola deve atender a varios re-
quisitos. Em primeiro lugar, precisa
proporcionar uma fixacdo confiavel
de todos 0s componentes, mesmo
dos mais pesados, em qualquer tipo
deplaca. Deveexibira viscosidade cor-
reta, para facilitar sua manipulacdo
(ela costuma ser aplicada automatica-
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SOT 23

28

1— Lol

| componente ilhas de soldagem

an] L BV | b m a
i 2 1.2540 10 2 0.9
TP E—e . -
= e 33 | 32 | 292
LIS e o S 45 | 23
a5 15k 12 [ 16 | 2
2 59| 2.2 2.1 23 | 48 | 27

figura 7/ — Recomendacoes para o tamanho das ilhas em trés SMDs diferentes.

mente, pela propria maquina de mon-
tagem). Qutro fator importante & um
tempo minimo de cura (endurecimen-
to) e a baixas temperaturas: depois
de endurecida, ndo pode sofrer rea-
cOes quimicas, a fim de ndo compro-
meter a placa ou 0s proprios compo-
nentes. Por um lado, exige-se ainda
que esse adesivo suporte grandes es-
forcos térmicos (na soldagem) e, pelo
outro, seja facilmente amolecido no
caso de substituicdo de componen-
tes; e isto sem causar danos a placa.
Por fim, deve apresentar boa conduti-
vidade térmica, ser isenta de solven-
tes e atdxica. Existem diversos tipos
de cola adequada a essa finalidade e
outras estdo em desenvolvimento,
para atender as varias exigéncias de
montagem e soldagem dos compo-
nentes.

As ilhas de soldagem

O termo “ilha” (pad ou mounting
pad, em inglés) refere-se a parte do
tracado de cobre onde sdo soldados
0s SMDs. Existe também a ‘‘pegada”’
(footprint), termo que designa um
conjunto de ilhas correspondendo a
pinagem de cada componente (figura
4). A area (til das ilhas pode ser deli-
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eixo de
gmpenamento

figura 8 — Orientacdo obrigatoria
de SMDs pouco elasticos, quando
instalados em &reas empenadas da placa.

placa

mitada tanto pela superficie pura e
simples do cobre como pela aplicacdo
de mascaras de solda (neste caso, a
superficie da ilha pode ser tao exten-
sa quanto o desejado):

Sob condicdes ideais, uma boa co-
nexdo soldada entre SMDs e a placa
precisaria levar em conta apenas uma
area, em cada ilha, grande o suficien-
te para alojar os terminais de solda-
gem. Na pratica, porém, essa area
minima idealizada ndo pode ser ado-
tada; varios fatores, tal como o efeito
das tolerancias, implicam em uma de-
terminada ‘‘folga’”’ na éarea das ilhas

(veja a figura 5). Os fabricantes reco-
mendam, além disso, que o projeto
de placas SMT seja sempre efetuado
a partir do centro dos componentes,
pois esse € também o ponto de refe-
réncia das maquinas de montagem
automatica.

A influéncia dos componentes

A tolerancia exibida pelos compo-
nentes afeta, como vimos, a area
minima das ilhas de soldagem. Mas
existem influéncias mais diretas, tais




|

como a extensdo do componente e 0
tamanho de seus terminais de solda-
gem. A figura 6 exemplifica o caso de
forma simples: em (a) as ilhas preci-
sam ser ampliadas para os lados, ja
que a metalizacdo embaixo do SMD é
quase nula; a junta de solda s6 pode
ser feita utilizando-se as areas late-
rais. Em (b), ao contréario, ndo é preci-
so que as ilhas cubram toda a area
metalizada do componente, pois a
soldagem sera confiavel.

E preciso ter em mente que a am-
pliacdo das ilhas sb sera viavel se nao
houver outras restricoes (como, por
exemplo, as impostas pelo processo
de soldagem, como veremos mais
adiante). Ademais, mesmo com a pa-
dronizacdo dos componentes, nem
sempre sera possivel adotar ilhas de
mesmas dimensdes para SMDs de di-
ferentes fornecedores, devido as tole-
rancias praticadas por cada um deles.
Com base nessas consideracdes, a fi-
gura 7 ilustra as dimensdes ideais pa-
ra as ilhas de dois involucros de com-
ponentes discretos (SOT 23 e SOT
89) e também de resistores e capaci-
tores, tanto de formato cubico como
cilindrico.

Outros pequenos fatores
de influéncia

A elevada densidade de compo-
nentes em placas SMT geralmente

resulta em uma elevada dissipacao de
calor por unidade de area ou volume.

O sobreaquecimento da placa deve
ser evitado por um /ay-out apropriado
— tendo em mente, por exemplo,
que os resistores SMD n3o podem
ser montados com uma altura de se-
guranca em relacdo a placa,
devendo-se optar entdao por dividir a
poténcia por dois ou mais resistores,
no lugar de um UGnico. A exemplo do
que é praticado nas placas conven-
cionais, a dissipacdo térmica pode ser
melhorada pelo uso de areas cobrea-
das mais largas e de maior espessura,
assim como pela adocdo de dispositi-
vos CMOS, de baixa poténcia. Para
aplicacdes especiais existem substra-
tos com maior condutividade térmi-
ca, a base de metal ou plasticos me-
talizados; por serem bem mais caros
que os materiais comuns para placas,
tal como a fibra de vidro FR4, seu uso
é bastante restrito.

No caso de circuitos de RF, a tec-
nologia de montagem em superficie
introduz uma série de vantagens, ja
que as capacitancias e indutancias
parasitas sdo reduzidas, facilitando a
reproducdo de certos parametros
criticos. As frequéncias elevadas, no
entanto, exigem que determinados
componentes tenham o menor espa-
camento possivel, a fim de nao dar

Pequeno glossério de siglas usadas em SMT

— “Chip”: SMDs com formato ctibico, em geral para resistores e capacito-
res; ndo deve ser confundido com o termo chip usado para semicondutores.
— LCCC: Leadless Ceramic Chip Carrier; encapsulamento de formato qua-
drado em material cerdmico, sem terminais, mas com 4 linhas de contatos.

— MELF: Metal Electrode Face Bonding; SMDs de formato cilindrico, sem
terminais, usando apenas duas “tampas’ metalicas como contatos.

— MIFI: Miniature Ferrite Inductors ou indutores miniatura de ferrite.

— PLCC: Plastic Leaded Chip Carrier,; encapsulamento de formato quadra-
do em material plastico, com 4 linhas de terminais.

— SMA: Surface Mount Assembly ou montagem em superficie.

— SMC: Surface Mounted Components ou componentes montados em Su-

perficie.

— SMD: Surface Mounted Devices ou dispositivos de montagem em Su-

perficie.

— SMIC: Surface Mounted Integrated Circuits ou Cls de montagem em su-

perficie.

— SMT: Surface Mount Technology ou tecnologia de montagem em su-

perficie.

— $0: Small Qutline ou perfil reduzido; encapsulamento tipico dos SMiCs de

pequena e média integracéo.

— SOT: Small Qutline, Transistors; encapsulamento tipico de certos transis-

tores e diodos SMD, com 3 pinos.

— VSO: Very Small Outline; encapsulamento mais compacto para Cls, com
espacamento de apenas 0,76 mm entre pinos.

Tecnologia

chance aos capacitores e indutores
espurios. Se estes requisitos entra-
rem em choque com as necessidades
de soldagem e teste, sera preciso pe-
sar cuidadosamente os pros e contras
de cada projeto.

O fendomeno do empenamento, re-
lativamente comum em placas de cir-
cuito impresso, sofre restricbes se-
veras em certos tipos de montagem
SMT. O empenamento maximo das
placas, nesses casos, foi até previsto
em normas, sendo de 1 mm quando a
placa esta apoiada em dois pontos se-
parados por 90 mm. Se a placa em
questdo apresentar um empenamen-
to maior, os SMDs de material rigido
(ou seja, os componentes ceramicos)
ndo deverdo ser montados nessa
area. ExcecOes podem ser feitas a
componentes estreitos, desde que
sejam alinhados com o eixo de empe-
namento (veja a figura 8).

Qutro fator a considerar é a resis-
téncia de fixacdo dos SMDs sobre a
placas, que vai depender de cada
aplicacdo especifica. Em casos criti-
cos, como ambientes sujeitos a vibra-
coes, sera preciso levar em conta
mais uma vez as dimensoOes das ilhas
de soldagem. Se for ampliada, pode-
se melhorar tanto a fixacdo dos com-
ponentes a placa como a aderéncia
das ilhas aos substratos. Eis alguns
exemplos de resisténcia de fixacéo,
segundo o material da placa.

FR2 — 0,8 N/mm de largura de trilha
FR3 — 1,1 N/mm de largura de trilha
FR4 — 1,1 N/mm de largura de trilha

Com isto j& se pode ter uma boa
idéia dos fatores envolvidos no proje-
to de placas para os SMDs. Na préxi-
ma edicdo iremos abordar os princi-
pais métodos de soldagem para a
SMT e sua influéncia nesse projeto,
arrematando depois com uma pano-
ramica dos métodos de montagem
automatica.
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Basic:
Qual o melhor caminho?

esta matéria, discutimos as dife-
N rencas entre o0 GWBASIC e os
novos TrueBASIC e QuickBASIC.
Também incluimos pequenos progra-
mas utilitarios com a finalidade de de-
monstrar a conversao entre os diale-
tos e discutir as diferencas entre eles.
Na maioria dos casos, o BASIC é
a primeira linguagem que 0S USUarios
de microcomputador aprendem, e no
mundo do IBM PC, o que eles mais
utilizam € o GWBASIC e o BASICA
da Microsoft, pois os mesmos estdo
presentes no disco de sistema opera-
cional. O BASIC foi considerado ina-
dequado para projetos de software
maiores, sendo dificil a sua manuten-
cao e no qual faltam muitos conceitos
de programacdo novos. Com o ad-
vento das linguagens estruturadas,
como o Turbo Pascal, os programa-
dores puderam sentir o sabor de téc-
nicas melhores, e o mito de que o
BASIC sempre serd “a linguagem”
deixou de ser realidade.

Novos dialetos em basic

A roda do progresso, contudo, ndao
livrou 0 BASIC de mudancas. Ha dois
anos, os autores originais do BASIC
(Kemeny e Kurtz) lancaram o True
BASIC, apresentando uma lingua-
gem mais estruturada, que se aproxi-
ma do novo ANS| BASIC proposto.
Quase simultaneamente, a Microsoft
lancou uma nova versdao do compila-
dor BASIC, o QuickBASIC, e em
meados de 1986 introduziu a Versdo
2.0, que inclui uma configuracdo ver-
satil. O QuickBASIC ndo é apenas
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um outro compilador para o BASICA
ou GWBASIC — ele traz consigo
uma nova sintaxe, semelhante em
muitos cascs aquela do TrueBASIC.

O QuickBASIC ndo requer nime-
ros de linhas; em vez disso, vocé colo-
ca rotulos alfanuméricos em seus pro-
gramas para saltos diretos. O TrueBA-
SIC, no entanto, exige que ou todo o
programa tenha linhas numeradas ou
ndo tenha nenhuma. Se vocé usar
GOTO ou GOSUB no TrueBASIC,
precisara de linhas numeradas; caso
contrario, elas ndo sdo executadas.
Para nossa decepcao, o TrueBASIC
nado aceita rotulos alfanuméricos.

Tanto o TrueBASIC e o QuickBA-
SIC possibilitam um codigo de pro-
gramas mais estruturado. As fun-
coe de linhas multiplas e sub-rotinas
(com listas de argumentos) permitem
criar um codigo mais modular, o que
facilita as manutencdes e otimiza-
coes.

O que dizer sobre a conversao en-
tre o BASICA (BASIC Avanca-
do)/GWBASIC e o TrueBASIC ou
QuickBASIC? Como vocé pode espe-
rar, sabendo que a Microsoft elabo-
rou o BASICA/GWBASIC e o
QuickBASIC, ambos os dialetos pos-
suem muitas funcdes e instrucdes in-
corporadas em comum. Como norma
pratica, os aspectos do BA-
SICA/GWBASIC ndo disponiveis ao
compilador QuickBASIC, tais como
CHAIN MERGE, referem-se as carac-
teristicas do compilador.

A conversdo de programas do BA-
SICA/GWBASIC para TrueBASIC
requer mais trabalho. A TrueBASIC
Inc. comercializa um conversor de

- CA/GWBASIC.

BASIC para manipular muitas etapas
de conversao sistematicas. Como o
Translator (Tradutor) da Logitech, o
conversor de BASIC ndo traduz 100
por cento do codigo em BASI-
Posteriormente
apresentaremos uma amostra de um
programa em BASICA/GWBASIC e
suas versoes convertidas em TrueBA-
SIC e QuickBASIC. Para abrir o ca-
minho, primeiro discutiremos varias
diferencas entre os trés dialetos.

Semelhancas e diferencas

No que concerne a tipos de dados,
o BASICA/GWBASIC e o QuickBA-
SIC permitem um conjunto indéntico
de strings (seqliencias de caracte-
res), nGmeros inteiros (integers) e ni-
meros reais de precisao simples e du-
pla. A distincdo entre nimeros intei-
ros e reais € simples — se um nimero
nao tiver parte fracionéaria, ele é arma-
zenado como inteiro; caso contrario,
ele € armazenado como real. A mani-
pulacao dos strings segue uma sintaxe
diferente em TrueBASIC. Por exem-
plo, quando vocé extrai e escreve
substrings em BASICA/GWBASIC,
vocé utiliza algo como MID%(LS,
FIRST%, LONG%). Em TrueBASIC
isto é escrito como LS [FIRST: (LONG
+ FIRST - 1). Os colchetes e dois
pontos dentro deles especificam o
primeiro e Gltimo caracter (contrario
ao numero de caracteres em BASI-
CA/GWBASIC).OTrueBASIC empre-
ga o sinal ampersand (&) para con-
catenar strings e nomeia diversas fun-
cOes de strings de modo diferente.




Truques

O TrueBASIC comporta operado-
res de matrizes, funcoes e procedi-
mentos de E/S. Ao converter os pro-
gramas em BASICA/GWBASIC que
executam as operacOes de matrizes,
vocé poderd substituir blocos de li-
nhas de codigo com simples instru-
coes MAT.

As rotinas construidas em BASI-
CA/GWBASIC e QuickBASIC sdo
idénticas. Aguardemos para ver roti-
nas como REPEAT... UNTIL mais po-
tentes na proxima versao do Quick-
BASIC. O TrueBASIC oferece uma
variedade de rotinas que incluem o
FOR... NEXT, DO, DO WHILE, e as
rotinas de teste duplo do WHILE...
LOOP WHILE. Se vocé efetuar uma
conversao manual, muitas rotinas 10-
gicas do BASICA/GWBASIC com
GOTOs podem ser utilizadas, através
de rotinas do TrueBASIC, otimizando
assim a leitura.

As tomadas de decisdo construidas
em QuickBASIC e TrueBASIC sdo
superiores em qualidade e bem mais
legiveis do que em BASICA/GWBA-
SIC. O AQuickBasic e TrueBASIC
permitem construcoes de linhas mal-
tiplas IF. s THEN. L (ERSEISSENBDNES
permitindo até clausulas ELSEIF. ON
GOTO e ON GOSUB usam rotulos
com QuickBASIC. O QuickBASIC
ndo comporta a instrucdo CASE, ao
passo que o TrueBASIC sim. Conver-
ter as instrucdes IF... THEN... ELSE
do BASICA/GWBASIC possibilita
utilizar a versao de linhas multiplas
mais clara nos demais dialetos.

Acabaram-se os saltos frustrantes
na clausula THEN ou ELSE trazendo
0 caos a seu programa. ON GO-
TO/GOSUB sao facilmente converti-
dos para a instrucao superior SELECT
CASEem TrueBASIC.

Quantas vezes voceé sentiu as limi-
tacoesdoBASICA/GWBASIC nadefi-
nicdo de funcdes? Quantas vezes vo-
cé teve de usar uma sub-rotina para
simular funcdes de linhas multiplas?
O QuickBASIC e TrueBASIC tornam
estas lembrancas dolorosas coisa do
passado. Agora as definicoes de fun-
cOes podem estender-se por numero-
sas linhas, usando livremente as roti-
nas e tomadas de decisdo. Enquanto
o TrueBASIC permite funcdes recur-
sivas, o QuickBASIC ndo as permite
em sua versdo atual.

Com relacdo as sub-rotinas, tanto
0 QuickBASIC e o TrueBASIC permi-
tem as formas GOSUB (ro6tulo ou nu-
mero de linhas) e CALL (sub-rotina).

As sub-rotinas chamadas empregam
listas de argumentos opcionais. O
QuickBASIC e o TrueBASIC pos-
suem funcdes que restituem os limi-
tes inferior e superior de matriz. Estas
funcdes sdo vitais para escrever roti-
nas de finalidades gerais, que mani-
pulam conjuntos e matrizes.

Os programas em BASI-
CA/GWBASIC que empregam carac-
teristicas a nivel de linguagem de
maquina (DEF SEG, VARPTR) podem
ser convertidos facilmente para o
QuickBASIC. O TrueBASIC, no en-
tanto, ndao permite tais instrucoes es-
pecificas de maquina, pois elas difi-
cultam a transferéncia dos progra-
mas para outras maquinas. Pela mes-
ma razao, a instrucao SHELL encon-
trada tanto no BASICA/GWBASIC
como no QuickBASIC ndo tem exe-
cucdo similar em TrueBASIC. O De-
veloper's Toolkit, oferecido pela
TrueBASIC Inc. fornece diversas roti-
nas de acesso a linguagem de maqui-
na.

Os gréaficos de alta resolucdo cons-
tituem outra area na qual os pro-
gramas em BASICA/GWBASIC re-
guerem mais esforcos para serem
convertidos em TrueBASIC.Achamos
que as caracteristicas graficas in-
cluidas no TrueBASIC sdo superiores
as’ do BASICA/GWBASIC. Por
exemplo, o TrueBASIC permite o tipo
derotinas PICTURE, tipos especiaisde
sub-rotinas que tornam facil a anima-
cdo de objetos.

O arquivo E/S é bastante similar
em BASICA/GWBASIC e QuickBA-
SIC. O TrueBASIC utiliza uma sinta-
Xe e organizacao ligeiramente dife-
rentes, o0 que significa a edicdo adi-
cional de programas convertidos em
BASICA/GWBASIC. A instrucao
LPRINT em BASICA/GWBASIC ndo
€ aceita pelo TrueBASIC. Ao invés
disso, vocé terd de abrir um buffer
{(meméria intermediaria) para a im-
pressora (por exemplo, OPEN
# <Buf-Num>: PRINTER) e ai enviar
toda a saida da impressora usando as
instrucdes “PRINT# <Buf_Num>""—,
semelhante a saida do arquivo. Ao
converter os programas em BASI-
CA/GWBASIC, vocé devera inserir a
instrucdo OPEN e substituir cada
LPRINT por “PRINT# <Buf_-Num>:".

A manipulacao de erros em BASI-
CA/GWBASIC e QuickBASIC tam-
bém é semelhante; ambos utilizam as
instrucoes ON ERROR GOTO e RE-
SUME. O QuickBASIC emprega rotu-

los para dirigir o fluxo do programa
para as secdes de manipulacdo de er-
ros. O TrueBASIC emprega um me-
canismo diferente e mais estruturado
— uma construcao WHEN ERROR
IN... USE...END WHEN. A secdo de
codigo suspeita de produzir erros
localiza-se na clausula WHEN e o co6-
digo de manipulacdo de excecdes na
cldusula USE. Anexando-se a parte
suspeita do codigo a clausula WHEN,
a extensao de rastreamento de erros
€ mais visivel.

Conversio entre dialetos

A Listagem 1 apresenta um pro-
grama utilitdrio em BASICA/GWBA-
SIC. O usuéario digita o numero € 0s
nomes dos arquivos de dados con-
tendo o texto. Isto é adotado por va-
rios strings de busca, com as opcoes
de simplesmente localizar ou substi-
tuir estes strings por outros. O con-
junto inteiro de strings é usado na
manipulacdo do texto com cada ar-
quivo. O programa imprime as linhas
de texto encontradas ou alteradas,
respondendo aos arquivos de texto,
para atualiza-los. O mecanismo de re-
posicao é plenamente automatico,
nao deixando margem a dlvidas.

Utilizando o conversor de BASIC
da TrueBASIC Inc., convertemos o
programa em BASICA/GWBASIC. A
Listagem 2 mostra a versdo em True
BASIC ap6s a conversdo manual,
que foi necessaria para fazer o pro-
grama funcionar. O conversor insere
varias linhas no inicio da listagem ori-
ginal em BASICA/GWBASIC. Estas -
incluem o uso da biblioteca "def-
hb.tru”’, que contém as funcoes do
TrueBASIC com os clones de certas
funcdes do BASICA/GWBASIC, lis-
tadas nas linhas 25 e 26. Ha tres fun-
coes definidas dentro do programa
convertido. A funcdo Eof () é usada
pelo utilitario. A funcao OPTION BA-
SE 0 também é usada, ndo entrando
em conflito com nosso programa. Re-
pare as seguintes alteracdes, efetua-
das pelo conversor ou pela codifica-
cdo manual:

1. A declaracdo original DEFINT ¢é
tornada passiva convertendo-se num
comentario.

2. Cada caracter de ponto usado no
nome de uma variavel em BASI-
CA/GWBASIC é substituido por dois
caracteres grifados.

3. As linhas de programas em BASI-
CA/GWBASIC contendo ‘instrucoes
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multiplas s3o divididas em instrucdes
mnaividuais por linha em TrueBASIC.

2. Inserimos a linha 1945 a fim de
2brir um buffer para saida da impres-
sora. Todas as instrucoes LPRINT do
BASICA/GWBASIC foram indicadas

pelo conversor. Alteramos cada
LPRINT para PRINT #9:.
BRAR fiincdo, SPC( .. ). .do+ BA-

SICA/GWBASIC ésubstituidaporRE-
PEATS (" ", <ocorréncias>) para pro-
duzir o mesmo efeito. O uso do
TAB( ) é outra alternativa.

6. O conversor moveu a instrucdo
END do BASICA/GWBASIC da linha
3000 para o respectivo final,
substituindo-a por STOP. Em True-
BASIC, deve haver somente uma ins-
trucdo END no final do programa;
substituindo manualmente o STOP
por END, todas as sub-rotinas subse-
guentes tornar-se-do externas (a
atual posicdo do END torna-as inter-
nas). A diferenca entre sub-rotinas in-
ternas e externas é no ambito das va-
ridaveis. As rotinas internas acessam
todas as variaveis do programa princi-
pal, porém as externas ndo. Os arqui-
vos de bibliotecas contendo nada
mais do gue rotinas externas, devem
iniciar com a palavra-chave EXTER-
NAL.

7. Digitamos as instrucdes OPEN pa-
ra acrescentar a cldusula CREATE
OLD ao arquivo 1/0, indicando assim
que o arquivo ja deve existir.

8. Acrescentamos o ERASE 1 & linha
9015. Isto apaga o contetido do arqui-
Vo antes de enviar os dados ao mes-
mo. Ao contrario do BASI-
CA/GWBASIC, o TrueBASIC ndo
permite sobregravar o texto existen-
te, de modo que vocé terd de apagar
um arquivo antes de atualizar o seu
contelido.

9. Cada instrucdo de atribuicdo em
TrueBASIC inicia com a palavra-
chave LET. Ela é obrigatoria na Ver-
séo 1, porém a nova Versdo 2
possibilita-lhe emitir uma diretiva, tor-
nando o LET opcional.

A listagem 3 mostra uma versdo do
TrueBASIC que difere da versdo na
Listagem 2 da seguinte maneira:

1. Nao se utilizam linhas numeradas.
2. Alguns dos testes nas construcdes
IF...THEN foram invertidos para fazer
uso das clausulas THEN e ELSE de li-
nhas multiplas e para omitir a necessi-
dade de linhas numeradas.

3. Os CALLs (chamadas) de sub-
rotinas sdo usados em vez de GO-
SUB.Usamos deliberadamente as lis-
tas de argumentos, para dar um
sentido de coédigo estruturado. Po-
deriamos ter executado as rotinas
sem parametros, fazendo o seu codi-
go acessar variaveis globais.

4. O teste NOT EOF( ) do BASI-
CA/GWBASIC utilizado para detec-
tar o final do arquivo é substituido pe-

la funcdo MORE #1 do TrueBASIC, a
qual executa a mesma tarefa.

A Listagem 4 mostra a primeira ver-
sao em QuickBASIC do utilitario do
BASICA/GWBASIC. Ela foi elabora-
da para demonstrar as seguintes pro-
priedades do QuickBASIC:

1. Ndo hé linhas numeradas.

2. As instrucoes GOSUB sdo segui-
das de rotulos alfanuméricos. Os ro-
tulos correspondentes localizam-se
no inicio de cada sub-rotina. Este
QuickBASIC parece ligeiramente
mais modular do que suas versdes
paternas do BASICA/GWBASIC.

A Listagem 5 mostra a segunda
versdo do QuickBASIC, mais estrutu-
rada. As instrucoes GOSUB sio
substituidas pelos CALLs de sub-roti-
na. As listas de argumentos das sub-
rotinas sdo indénticasaquelasdo True-
BASIC na Listagem 3. As Listagens 3
e b indicam forte semelhanca entre o
QuickBASIC e o TrueBASIC com re-
lacdo a segmentacdo do programa.
Isto lhe d& a sensacdo de que tanto o
QuickBASIC como o TrueBASIC
realmente promovem um codigo mais
estruturado. Comparados ao Pascal,
estes dialetos em BASIC retém tipos
de dados simples com a declaracéo
de varidveis limitada as matrizes.
Comparados ao FORTRAN eles re-
presentam um verdadeiro desafio,
pois oferecem muitas das caracteristi-
casdo FORTRAN IV e FORTRAN-77.
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r b1
Listagem do algoritmo (Pparte 2%)

: P

¥X Este modulo compara 2 matrirzes de linhas
XK

& &

X Compilador utilizado 2 MS C Compiler +v.4.8
) & 4

X/

/X Bibliotecas presentes nos disquetes MS C 4.0%/
#include {(stdio.h?}

| #include {ctype.h?

; Finclude {(string.h?

| #include {(malloc.h?
} /7 tipos booleanos e valores %X/

i typedef int BOOLEAN:
i $define VERDADE 1

} ¥define FALSO &

/¥ define fungao minimo %/

i fdefine mindix,y) ((x)<=€ydr 7 €xD =2 £ud)

\ /7 valor para indicar quando 2 string sao iguais %/
‘ ¥define IGUAL @

/¥ resultado da fungdo porgdo para uma linha de textox/
tupedef unsigned int FORC3:

{ /X mascara para o numero de bits do codigo porck/
Fdefine MASC (unsigned int) @x@FFF

{ /%X numero de possiveis codigos porcX/

1 fdefine FORCTAM (MASC + 1)

/% informagao sobre a tabela de entrada porc¥/

typedef struct tbhlenty

{
! int pri: AX primeiva linhaX%/
int ulty 7% ultima linha%/
3 TBLEMTR:
! /% informagao sobre a linha do textox/
tupedef struct linhainf
{

FORC porcy /% valor do codigo porck/

* Listagem referente ao artigo “Algoritmos para
Comparacdo deArquivos”’, publicado na Mikro n® ZJ
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int Pxling /X proxima linha com o mesmo valor POYC ou BX/
3 LINHAINF:

/7% informagao sobre um arquivoX/

tupedef struct arginf

{
char XXtxt: X matrizes de linhas de textox/
LINHAIMF  %linhacg X matrizes de linhas, info. de estruturaskx/
TEBLENTR ¥tblpovcy /% tabela porck/

3 AROQIMF:

/X declaragdo de funcossX/

BOOLEAN filcmp (char X%, int, char %X, int, int):

BOOLEAN get_inf (chary XX, int, ARQINMF X%X):

FORC calec_porc (char %)@

voild Trnd_seqg (ARRINF X, int, int, ARRINF %, int, int, oyt ) s
BOOLEAN chk_pore (LIMHAIMF %, LINHAIMF %, int):

int cnt_ord (char XX, char %%, int):

void rel_seqg (int, dint, dnt)s

/% Compara 2 matrizes de linha e retorna a sequencia consecutiva
de linhas que combinam. 0 elemento @ de cada matriz e usado
como indice para indentificar o numero de linha que e identico

Retorna : VERDADE se comparacio foi feita
FALS0 se n3o hd memoria para comparac3o
X/

ROOLEAN compare (al, nl, a2, n2, lIngwval)

char XX%Xal:
int nil:
chayry XXals
ant  n2e

int Ingval:

{
ARQAINF fis /X infor. sobre arg. nro. 1%/
ARQINF f2s /X infor. sobre arg. nro. 2X%/
BOOLEAN ret ¥ valor de retornox/
if (ret = (get_inflal,nl,&fl) && get_inf(al,n2,&7F2)1)
3
fnd_seqg (&fl,1.n1,&12,1 . n2 0aae i
3
return (ret)
>

/¥ get_inf calcula o codigo porc e constroi a tabela porc

retorna : VERDADE se efetuado

FALSO se nao efetuado
x/ '
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static ROOLEAMN get_inf (a,tcposs,f)
char X¥a:= /X matrizes de linha do textoXx/
int tcposs: /¥ nro. de linhas em aXx/
s ARQINF XT3 7% infor. do arquivoX/
{
unsigned int tams /% tamanho da tabela porcXk/
» register int s /X contadorX(/
TRLEMTR ¥entr /¥ entradas na tabela porcx/
! /¥ determina ags matrirzes do textoX/
f=2bxt = a:
/X aloca & inicializa a tabela porck/
tam = PORCTAM X sizeof (TBLEMTR)
if (f->tblpovrec = (TRLENMTR %) malloc (tam)?
{
memset ({(char %) f->tblporc, '\@ ,tam):
3
else
{
return(FaLs50)
3
if (tcposs»@)
{
if (fF=>linha =(LINHAINF %X) malloc{({(tcposs+l) Xsizeof(LINEINF X)})
{
for (i=1l; i{+ tcposs: i++)
{
/% calcula o codigo povck/
f->linhalfil.porc = calc_porc (f->txtLil);
/% localiza a entrada na tab. porc¥/
entr = f-)tblporec + f->linhalil.porcs
/% salva as linhas com o mesmo codigo porcX/
f-linhalentr->ultl.pxlin = 1i:
f=>linhalil.pxlin = @:
; /¥salva a primeira e a ultima linhax/
' /% na tabela porcx/
if (entr-Jpri == @)
! {
entr->pri = i:
3
entr—-Jult = i:
3
| else
| = .
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' {
|
| return (FALS0O):
r 3
3
else
B £
' f->1linha = NULL:
N 3
return (VERDADE :
3
/X :aicmporc calcula o codigo porc para uma linha do texto
retorna 2 o valor do cédigo
X/
static FORC calc_porc (huf?
char Xbuf: /¥ linha do textoXx/
4
register unsigned int chksum /X checksum da linha%/
char Xas /X ponteiroXx/
FORC POYC:S /% valor do codigoXx/
for (chksum=8,s=buf:Xs:chksum "= %s++)
{
3
/X efetua cheksum no bit 7 %/
porc = ({(chksum & Bx7F) | ((s~buf) {{ 7)) & MASC:
return {(porcl:
3
/% fnd_seq : procura sequencia pela comeco e fim de linha %/
static void fnd_seq (fl,coml,fiml,f2,com2,fim2,1lngval)
ARQINF Xfls
int comlsz 7k primeiro nro. de linha para comparar no arqg. 1x/
int fimlse /¥ ultimo nro. de linha para comparar no arqg. 1%/
ARQINF Xf2s
int comz2s
int fimls
int Ingval:
£
LINHAINF ¥linhal; /% infor. da linha no arg. 1%/
LIMHAINF X1linha2; /% infor. da linha no arq. 2%/
register int limite: X contador limitex/
int Inl: /7% nro. de linha no arqg. 1%/
int In2:
register int  Ins X contador 1InXk/
BEOOLEAN cont: X continua loopXk/
355 -
50 — MIKRO

|

—_—




Conheca “C"”

int
Joit il
s
int
i
int
i
int

&
-.' e il

Cont =
| linhal =
j Linha s =

X -inic

1
=

poss]l =
possl =

i ¢

CHEZD
= i el e
¥/
P Cind
3?

l—“-

/K

for

~ializa

siewla

;
T

PYOCuUura

¢

.

i

Cind

limite

C

dera

POSSY AR poss
possls AR pos
pme%?; AR poss
Rt AE
tapmma, AR tam.
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‘hNMhega11:"

Rl lnnl TE== Y nas o e In{ml+tposs && ml !I= coml=1))
; {
l AKX calcula outra possivel combinagao X/
Poss = min (fiml - 1n +1, possi)s
j AR Compara codigo POYC, s o numero de ordem excede
i a sequencia entao compara o texto atualk/
g 1tichk_pore (linhal+ln,linha2+1n2,tposs) &k
% (tcposs=cnt_ord (fl-Jtxt+ln, f2->txt +In2,poss)) » tposs)
‘ i
taposs = tposse
tposs = tocposg:
mi = Ine:
P = In2e
X se nao ha mais sequencia termina a procurax/
1f (tposs = lngval’
{
break:
3
X salva o limite e usa novo contadorkx/
Timite = min(lﬁlni,fim1~tposs);
3
3
3
X se nao ha mais sedu. termina procurax/
it (tpoes 3= ingeasls
c
bhreoaks
pOsgl——s
7
2lae
cont=FalL50
¥
7% vepete o processo e outro arguivoX/
if (Inll{=fimi-tposs)
;
Timite = min{ln2?, fim2-tposs)=
oy {lﬁxfﬁu}tblpmrcﬁlinhaitlﬁlj.pgrc].pri;
In && In < com2: In = linvhaZLlnld.pxling
¢
;
k.
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Conheca ‘C"”

@ =
3
for (: 1In && In <= limite: In = linhaZllnl.pxlin)
{
if (linhalllnlld.porc == linhaZ2llnl.porc &&
linhalClnl + tpossl.porc ==
1 linhaZlln+tpossl.porc &&
1{Inl - ml == In - m2 &&
_ Inl { ml + tposs && m2 = com2 — 1))
® ¢
posgs = min(fim2~In+l,possid:
ifl{chk_porc (linhal + 1ni,
linha2 + 1In, tposs) &&
(tcposs=cnt_ord{(fl->txt + 1Ini,
1 f2->txt + 1ln, poss)) > tposs)
{
‘ taposs = tposs:
tposs = tcposss
} mil = Inl:
M2 = Insg
’ if (tposs »>= lngwval)
{
\ breaks;
)
| limite = mindiInZ, fim2-tposs):
3
3
| 3
if (tpossd= Inagval)
{
breaks
3
possl—-—:
3
} else if (lcont)
| : {
break:
3
3
if (tposs { lngwval)
{
Ilngval = tposs:
3
if (tposs = 12
{ ; ~
T if (ml != coml && m2 = com2 && taposs » 8)
{
1 fnd_seq(fl,coml,ml-1,
' f2,com2,m2~1,taposs);
| 3
/X relata a sequenciaXx/
| rel _seq(ml,m2,tposs);
: :

MIKRO — 53




Conheca “C”

if (ml+tposs—1 != fiml && m2+tposs—-1 I= fim2)
c :
fnd_ seq(fl,ml+tposs,fiml, f2,m2+tposs, fim2, lngval):
>
3
} .
/X chk_porc determina a sequencia de combinacoes na ordem dos codigos
POrec &M COmMparacao com tposs.

e

retorna: VERDADE : se a sequencia for maior que tposs

FALS0 = se a sequencia for menor gque tposs
X/

static BOOLEAN chk_pore (linhal,linha2, tposs)

LIMHAINF Xlinhal:
LIMHAINF Xlinha2:
register int tposs:

{

register int tcposs:
for (tcposs = 1; tcposs (= tposs && ({++1inhal)-2porc ==
(++1linhal2)-)dporc): tcposs++)

{

3

return (tcposs » tposs):
6}
/X cnt_ord conta o numero de ordenacg3o nas linhas do textox/
X retorna : o numero de ordens consecutivas de linhasxk/

static int cnt_ovrdi(sl,s2,poss)

char XXsls /Xcomega linha no arg. 1%/
char Xksds /Xcomega linha no arg. 2%/
register int poss:
£
register int tcposss
for (tcposs=8; tcposs{poss && strcmp (Xsi++,%s2++) == IGUAL:
tcposs++)
{
|

return{tcposs):
3

/% rel_seq - relata a ordem de sequencias das linhasX/

static void rel_seq(ml,m2,tposs)

int mls
int m2e
int tposs:
{

fprintf(stdout,
"%5d linhas combinadas: (%5d-%5d) e (%Sd~%5d)\n",
tposs,ml . mi+tposs—~1,m2,m2+tposs—-1): iz

L b
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Criando

graficos profissionais
como MS CHART

José Carlos Taveira de Souza
Livros Técnicos e Cientificos Editora S.A.

Cresce cada vez mais o interesse
em sistemas graficos, utilizando-se
os micros IBM PC e compativeis.

Com 45 tipos diferentes de
graficos, o MS CHART permite
varios tipos de molduras, letras,
cores, fundo e contornos
proporcionando graficos de altissima
gualidade, além de permitir
operacoes matematicas e
estatisticas com os dados.

Este livro apresenta todos os
detalhes deste poderoso software,
constituindo-se numa fonte de
consulta permanente para os
usuarios do PC.

Apresenta-se dividido em quatro
capitulos e onze apéndices. O
primeiro descreve alguns conceitos
teoricos. O segundo descreve o
ambiente interno do software, com
modelos de telas. O terceiro
apresenta a construcdo de um
grafico e o quarto capitulo
apresenta todos os comandos do
MS CHART, com sintaxe e o
resultado de sua execucdo.

Microprocessadores

8086,/8088

Stephen P. Morse
Editora Campus Ltda.

Esta & uma introducdo ao
microprocessador 8086. O Unico
livro a apresentar um estudo
completo sobre os
microcomputadores 8086 e 8088 da
Intel.

Descreve sua arquitetura, mostra
como projetar um sistema que
incorpore o 8086, discute como
escrever programas que possam Ser
executados sob o 8086, cobre a
estrutura dos registradores e da
memoria, modos de enderecamento,
o conjunto de instrucdes. Da énfase
ao 8088, analisando como combinar
0 microprocessador com outros
componentes, de modo a formar
um sistema completo.

Os capitulos finais versam sobre
programacdo. Analisa-se a
linguagem de baixo nivel ASM-86, a
de alto nivel PL/M.86, e um
capitulo especial discute a
linguagem PASCAL.

Com uma abordagem detalhada e
por basear-se em exemplos e
ilustracdOes, este texto é Gtil tanto a
iniciantes em computacdo quanto a
profissionais mais exigentes da area.

Didéatico e compreensivel este é o
melhor estudo dos Chips 8086 e
8088, que sdo o ““coracdo” do PC.

* OBS: STEPHEN P. MORSE é
engenheiro da INTEL, onde foi o
responsavel pelo projeto do primeiro
microprocessador de 16 bits de alta
performance :o 8086.
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Livros

Inteligéncia
artificial

e sistemas
especialistas

4
]
:
I

|
|

l
Levine, Drang e Edelson
' Editora McGraw-Hill Ltda.

. Texto objetivo com exemplos
praticos de Sistemas Especialistas
‘utilizando linguagem natural.
Apresenta o uso de Sistemas
Especialistas em planejamento
financeiro, vendas e avaliacdo de
aprendizado, além de exemplos em
engenharia. Fornece nocdes bésicas
de Inteligéncia Artificial. O livro é
direcionado a usuarios, hobbistas,
estudantes e profissionais nas areas
de Sistemas Especialistas e
\Inteligéncia Artificial.

distribuidos

Claudio Kirner e Sueli B. T. Mendes
Editora Campus Ltda.

Este texto aborda a concepcdo e
0 projeto de sistemas distribuidos,
dando énfase ao desenvolvimento
de software. Focaliza em
profundidades os seguintes
aspectos:
®* Hardware de sistemas a
multiprocessadores e de redes de
computadores, mostra as
caracteristicas dos dois tipos de
sistemas e 0s principais aspectos
que os diferenciam, aborda ainda
topicos de tolerdncia e falhas
nesses sistemas.
® Sistemas operacionais de redes e
de sistemas distribuidos. Sdo
enfatizadas as principais
caracteristicas dos dois tipos de
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Desenvolvendo
sistemas sem
complicacao

Paul T. Ward
Livros Técnicos e Cientificos Editora S.A.

Este livro apresenta um conjunto
de técnicas efetivas de comunicacio
para o leitor em geral. Todos os
métodos descritos tém sido
extensivamente utilizados, e com
sucesso, no desenvolvimento de
sistemas.

O autor preocupou-se em
desvendar esses métodos, até entdo
apresentados somente para
profissionais e especialistas em
processamento de dados.

A partir dele o leitor tera
aumentado sua capacidade de
perceber melhor as necessidades do
desenvolvimento de sistemas,
ampliando seu campo de raciocinio
e de aplicacdo.

Sistemas operacionais

sistemas com suas principais
diferencas.

®* Mecanismo de comunicacdo e
sincronizacdo de processos para
sistemas computacionais com
memoria distribuida. Esse
mecanismo é abordado com
profundidade e sdo apresentados
ainda vérios algoritmos para
exemplificar.

Este livro é de grande interesse para
o leitor que deseje atualizar-se em
sistemas distribuidos e seus diversos
aspectos, pode ser utilizado como
texto principal em cursos de
Graduacdo em Ciéncia da
Computacdo e cursos de Pos-
Graduacdo, apresentando topicos
que poderao ser desenvolvidos
cComo pesquisa avancada.

Programacao
linear

Abelardo de Lima Puccini
Nélio Domingues Pizzolato
Livros Técnicos e Cientificos Editora S.A.

Buscando conciliar a simplicidade
com o rigor, o livro tem por
finalidade apresentar todos os
conceitos fundamentais da
Programacdo Linear. Apresenta-se
dividido em oito capitulos e um
apéndice, com extensos exemplos
numéricos e demonstrados quase
todos os teoremas fundamentais.

Esta obra é dirigida aos cursos de
graduacdo em Engenharia,
Economia e Administracdo de
Empresas, aos cursos introdutérios
ao nivel de pds-graduacéo e, ainda,
aos técnicos e autodidatas. Enfim, a
todos aqueles que desejam
conhecer a Programacio Linear para
aplicd-la na resolucio de problemas
reais.

Dataflex -
guia de
softwares

Intercomp — Interamericana
de Computacdo Ltda.
Editora McGraw-Hill Ltda.

Primeiro Guia de Software
publicado por uma editora comercial
e colocado a disposicdo dos
usuarios.

Apresenta relacdo completa dos
programas profissionais em Dataflex
disponiveis no mercado, com suas
especificacdes, caracteristicas e
fornecedores.

Importante para 0s usuéarios de

Banco de Dados. e




Eventos

Eventos de maio _
Data L ocal Evento Organizadores
' Centro de Convencées = ' |
: = . I INFORH (Encontro Paulista de SUCESU E APARH
16a19/05 Fseg)oucas Sdo  Paulo Informética e Recursos Humanos) Informacdes Tel: 852-2144
@ Pqg. Agropec. de Goiania | Saldo de Tecnologia e Informati- A ~ -
19a22/05 (GO) ca Agricola Araujo Promocdes e Prod. de Eventos
_ 25a27/05 Sdo Paulo Programacdo Avancada em Lin- I-n-te_rcofp
& guagem ““C" (curso) InformacOes tel:872-9266
b5e 6/05 Sé&o Paulo Convertendo Sistemas dBase Intercorp
p/DataFlex (curso)
23a25/05 Rio de Janeiro (RJ) Como Escolher uma Rede Local Intercorp
{curso)
6a 7/05 Sdo Paulo (SP) Informa- VersaCAD 2D Basico (curso) Comicro Informatica e Tecnologia Ltda.
coes tel: 887-6035
‘ 23a25/05 S&o Paulo (SP) Informa- VersaCAD 2D avancado (curso) Comicro Informatica e Tecnologia Ltda.
cOes tel: 887-6035
} 11e26/05 Sdo Paulo (SP) Informa- VersaDATA (curso) Comicro Informatica e Tecnologia Ltda.
} ¢Oes tel: 887-6035
2a 4/05 Sdo Paulo (SP) Informa- CPL (curso) Comicro informatica e Tecnologia Ltda.
cOes tel: 887-6035 :
16a 20/05 Séo Pauio (SP) Informa- VersaCAM (curso) Comicro Informatica e Tecnologia Ltda.
| coes tel: 887-6035
| 20/ 05 Sdo Paulo (SP) Informa- EditPLUS (curso) : Comféro Informética e Tecnologia Ltda.
‘¢des tel: 887-6035
23a24/05 Séo Bernardo do Campo Curso ISO — Introducio ao Siste- Astrein — Assessoria e Treinamento
{(SP) Informacées tel: ma Operacional MS/DQOS Industrial Ltda.
(011) 414-2000
19e 20/05 Séo Bernardo do Campo Curso CNC — Comando Numéfi- Astrein — Assessoria e Treinamento
(SP) InformacBes tel: co Computadorizado Industrial Ltda.
(011) 414-2000
11a13/05 Informacgdes tels: 011- Geréncia, Administracdo e Opera- Servimec S.A.
222-1511 (SP) e 021-268- cdo de Redes de Teleprocessa-
6668 (RJ) mento
18a 20/05 InformacGes tels: 01%- PCP no Ambiente PD Servimec S.A.
222-1511 {SP) e 021-268- :
6668 (RJ)
23 a 25/05 in.f:b-rm_agﬁes tels: 011- Plé'no Diretor de Informatica S-erﬁimec S A
222-1511 (SP) e 021-268-
6668 (RJ)
! 112 13/05 InformagBes tels: 011- CICS/VS: Otimizacio e Controle | Servimec S.A.
222-1511 (SP) e 021-268- em Ambiente VM/VSE '
6668 (RJ)
252 27/05 Informacdes tels: 011- UNIX: Organizacdo e Funciona- Servimec S.A.
: 222-1511 (SP) e 021-268- mento
6668 (RJ)
3a 6/05 Informacdes tels: 011- Redes dé Teiep:rocessamento: Servimec S.A.
_ 222-1511 (SP) e 021-268- Conceitos e Aplicacdes
6668 (RJ)
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Eventos

Data Local Evento Organizadores
! Sa11/05 Informacdes tels: 011- Profag e sua Aphcacao em Slste- Servimec S.A.
! 222-1511 (SP) e 021-268- | mas Inteligentes
| 6668(RJ) .
. 336e 23 Rio de Jane:re tel 268—'- .- Conceitos, Projeto e Geréncia de Servimec S.A.
| a2 26/05 6668 - - Redes de Te-le-pracessament-o -
11213/05 Sae Pau o tei 222-1512 -'-Conceltos Proleto e Gerencna de Servimec S.A.
| - Redes de Teiepracessamento -
23a26/06 | I.nformacoes tels '01‘1 L Prcr;eto de Redes de Teieproces- Servimec S.A.
| 222-1511 (SP) 3021 268- | samento: Técnicas e Aplicacdes -
| 6668 RJ) - -
. 3a 6/05 informacoes tels: 011- Redes de Teleprocessamento: Servimec S.A.
222-1511 (SP) e 021-268- Conceitos e Aplicacdes :
: _ 6668{RJ} _
9¢10/05 informacoes tels 011- Unidade de Controle IBM-3274: SeriuieeS A=
; | 222.1511 (SP) e 621-268*  Operacédo e Utilizacdo
'_6668(!?*) - -
% 44 6/05 Enformacces te}s O‘H- _ . Projeto de Banco de Dados Servimec S.A.
222- 15‘}1 (SP) e 021-268- | -
-666.8-_{:‘8;]} -
| 16e 17/ 05 ” ':'Infon'hézcoes téi?s' 011- | '-Crip”tag-ra‘fia é S.egur.a-_nca'em B:anf Serﬁimér_’: SA
222-1511 (SP) e021-268- | codeDados -
BGGS{RJ) . _
2e3/05 lnformacoes tels: 011- 'Ds@cumentag:ﬁo de 'S'istemas - Serv-i-mec:' S.A
222-1511 {SP) e 021 268 Método e Controle --
| 6668fR.J) - .
11a13/05 informacoes teis 011;_ ;P:rdgs.rama-gﬁio Estruturada Servimec S.A.
222-1511 (SP) 9021-268 : '
6668 (RJ) 3_. _ _
16a 18/05 lnformacoes te#s 011-- - Autemacao de Escntorzos ” Servimec S.A.
222-1511 (SP) 6021-26&
6668 fRJ) -
i 18a 20/05 Sao Paulo Tei 289 7711 Engenharia de Software Auxiliada IBPl — Instituto Brasileiro de Pesquisas
por Computador em Informéatica
23a25/05 R;o de Janelro tel 286- Analise Estruturada para Sistemas IBP1 — Instituto Brasileiro de Pesquisas
6891 com Banco de Dados Relacional em Informatica
5e6/05 Sdo Paulo Tf-ei:_29+77?1 Avaliacdo e Anéi-iée da Eficiéncia IBP1 — Instituto Brasileiro de Pesqunsas. '
- = de Programas ' em Informatica
3a6/05 Q 'Rlo de Janelro tei 286— Céntro de _lnifbsr'ma:g:ﬁes IBPl — 'Ins'tituto B-rasiieif-o de Pesquisés-."
- 6891 - = - em flnforméﬁca '
2543 27/’05 * Rio de Janeim te? 286- 'Projew.?E's{.ru'turado de Sistemas IBP| — instrtuto Brasnlelro de Pesqursas |
6891 - - ' eminformatuca .
10a12/05 Rio de Janenro tel 286-' Workshop em Programacdo Pro- IBPl — lnstl:tuto Brasﬂelro de Pesquisas
6891 = iog em Informatica :
P 17320/05 F{ro -de Ja'_heiiro_iel:_ 286- Workshcp em Programacae Tur- [BP] — !nstltuto Brasn leiro de Pesqunsas'
- bagt | boPascai em mformatzca
r Bel005 | Sanis Bis oo Sapucai | Eletrénica Basica Il Cedete /inatel : —
:‘ | (MG) Informacdes tel; : - = K
| e e e e K
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DISTRIBUINDO

AS MELHORES
CAS.

COSELDON e |[CEL ® INTEREX ® ENGRO
“AFR” ® CETEISA ® WELLER

| M.M. Equipamentos ® “JME” ® ALFAC
HELLERMAN ® OSLEDI ® ENER ® MUSSI

CRIMPER ® “RE-SOM"” ® HIOKI[ ® CESBRA

BELZER ® GEDORE ® CORNETA ® TAURUS
OSG ® STARRETT ® FETTE ® BACHERT

BLACK-DECKER ® STANLEY ® ““SKF” e TWILL.

' S S e

SOLICITO FOLHETO COM MAIORES
| INFORMACOES ‘

RIS OIIIE 0 s sk v s iein a6 |
Enderego ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,
,,,,,,,,,,,,,, GERL
. 5f'-n"%;m‘esa .........................
(2 e o P S 1 Rua Repdblica do Libano, 10 a 12
% @GC ............. INSCT o sl o <Hgg— ¥ > Tel: PABX (021) 221-4825, Telex (021) 30259 (Trir) R}
Estade ,,,,,,,,,,, R T Rio de Janeiro - R} - Cep 20061

... e tudo mais para mecanica




THOR _
compativel com PCXT*,
640 Kbytes

' APHOLO PLUS/COLOR

; 127, tela antireflexiva

PREGASUS
compativel com PC-XT*,
portdtil, 640 Kbytes,

com impressora.




