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SEGUNDA PARTE
ESCAPE

.~ N esta leccién pasaremos a

trgtar el escape de las espira-
les con respecto al volante y el
ancora.

Ya colocado el volante en su
sitio y ajustados sus tornillos de
gostén, se pasard la Gltima vuelta
de la espiral por el pasador del re-
gistro y el orificia de la armella.

JPor Ricardo fF. fFerndndez jflda

LECCION 18a.

ESPIRALES

quede justo entre el eje del volan-
te y el eje del dncora (figura
174) . Sin soltar el volante se ®
darian unos’ pequeiios y
golpecitos a la espiral con el fin de
que en su cimbrar se coloque de-
bidamente dentro del pasador y

suaves

poco alejada de] eje del volante,
la. espiral se
armella como nos indica 1a figura

contrae hacia la&

175, siendo necesario
aplicando un toquecito con la
Brusela donde nos indica la fle-
cha de la misma figura. Emn la
figura 176, se puede apreciar la
espiral ya retocada.

Una vez en marcha el volante
se observari su escape. La Ti-
gura 177, nos muestra un eseape
correcto; es decir: las dos oseci-

VOLANTE
N

ARLEDA DE

£ES5CA .‘;‘2’\

Antes de colocar la cupilla debe-
rd efectuarse la siguiente opera-
cion ;

Suavemente, y con la ayuda del

dedo indice, higase girar el vo-
lante hasta que el levée o leva

CORRECTO

de la armella. En seguida se cole-
ca la cupilla teniendo cuidado de
que ésta no arrastre a la espiral
dentro de la armella.

Al colocar la cupilla suele su-
ceder que por estar la armella un

ESPIRAL
@ N EPE DEL FOLANTE
PITON 2 --“-"'--';,}‘
/ EJE dos ANCORA
LHTRAR LA ESLIRAL
MAS CORLTO EL AOV/MIENTO a
E‘Hm-‘; AIOVIMIENTO of VOLAKTE
g -
F o i e N
| Priow lf
-W_Uﬂ&ﬁ_f-ﬁ"%fé
ALAS CORFTO EL HOVIAIENTO £3

laciones son uniformes pues la le-
va del volante en sus movimien-
tog a y b recorren la misma dis-
tancia. En cambio en la figura
178, no sucede lo misme dadoe

que el movimiento a es mis eorte

que el b. Eso nog indica que la
espiral estd ‘‘fuera de escape’’.
Para solucionarlo se debe *‘co-
rrer’’ la espiral en la forma que
nos indica el grabado de la iz
quierda en la figura 178. Es de-
eir: que
poco,

gse deberi entrar un

Si por el contrario es més €or—
to el b que ¢l a se deberd eorrer
hacia adentro hasta que ambos
movimientos sean parejos.

corregir '
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{n novedoso procedimienfto decorafwo

MME"H‘AS PINTADAS POR INMERSION

== ¢ ¢ ¢ ¢

N ia forma que explicaremos,

la pintura de colores se reco-
ge rapidamente de la superficie
del agua, v se deposita sobre las
macetas comunes de barro coci-
do, donde produce abigarrados
efectos de color, No es necesario
tener prictica para realizar el
trabajo, bastando con seguir las
signientes instruceiones,

Ante todo, la maceta que se
wa a pintar debe estar perfecta-
mente limpia; luego se da al inte-
rior dog manos de pintura blanca,
de] tipo usado para fondos, lo que
evitard que la humedad atraviese
lag paredes levantando la pintura
exterior v descascarindola.

Cuando la pintura interior se
haya secado, la maceta se monta
en un soporte, con el que se su-

"~ merge en el bafio de pintyra, y

sobre el que se lo hace rotar.
El baflo de color .se hace con

pintura al 6leo, la que se com-

pra en tubos pequeiios. Se disuel-
ve un poco de cada color en tre-
mentina, y se vierten sobre el
agua distintos tonos. Iim realidad
no ge deben vertir, sino desparra-
marlos sobre Ia

Preparado e] bafio, se sumerge
parcialmente la maceta y se la

superficie del ,
agua con una espitula pequeiia.

U TALLER CASERO NO ESTARA COMPLETO MIENTRAS
M0 TENGA A MAND LOS FAMOSOS E INCOMPARABLES

ESIALTES monoLin

@n 32 hermosos y brillantes colores

hace girar lentamente, hasta que
dé una vuelta completa. Se la
saca del agua, y se contintia ha-
ciéndola girar hasta que ¢l barro
cocido absorba la humedad, y se
empape en ella, y la pintura no
corra mds. En esta forma se apli-
can varios colores simultineamen-

1 *
/ ﬂdﬂf?“ TERCIADA

abe G o SR

te produciéndose disefios Irregu-
lares y de agradable efecto.
También se puede comenzar
dando una mano de pintura como
color de fonde sobre toda la su-
perficie y luego aplicar el método
que hemos explicado. El bianco

debe usarse algo mas espeso que

El esmalte ideal para el aficionado que se dedica a .
+ los trabajos caseros, por [a facilidad con que s¢ apli-
ca y por el extracrdinario resultado que se obtiene.

los demés colores; si el agua se
renueva para cada maceta que ge
pinte, los efectos serin siempre
distintos y frescos,

Cuando se hayan gecado los co-
lores, se esmalta de negro el fon-
do y la parte superior del interior
de la maceta; cuando esta pintu-

ra también se ha secado, se dan
dos manos de barniz imper-
meable, tanto exterior como inte-
riormente, para proteger la pin-
tura y producir un agradable
brillo, que se renueva cada vez
que ge frota la maeceta con un’
trapo.

EN VENTA EN TODAS [AS BUENAS
FERRETERIAS Y PINTURERIAS DEL PAIS

FABRICANTES
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9deas para ganar dinero

Fabricacion

Por el técnico quimico industrial

Ameérico Chiesa

del AGUA LAVANDINA

pesar de que la féormula del
agua lavandina se ha publi-
cado repetidas veces, alin sigo re-
¢ibiendo cartas solicitindome di-

¢ha férmula.

Tis en mérito a ello que me de-
eido a volverla a publicar en for-
ma extensa, a fin de que todos los

lectores puedan sfabricarla y ga-

narse asi unos pesos. He de ad-
vertir que la misma ha aumenta-
do de precio, al doble, con lo cual
se justifica atin mas la publica-

eion de este articulo.

Se ineluird, ademés de la fér-
mula original para obtener un
producto de alta graduacién de
cloro activo (40 o/o0) otros dos
mis diluidog para los que deseen
un liguido mis econémico.

Clomenzaremog por lasg formu-
las: :
1°) Con 40 o/o de cloro activo:
Cloruro de eal .. .. 70 Kes.
Soda Solway <ofo) Tk
Aga a5 1000 litros

27) Con 20 o/o de cloro activo:

Cloruro de cal .. .. 35 Kas.
Soda Solway S0k
Agua . 1000 litros

3°) Con 10 o/o de cloro activo:
Cloruro de eal 1L/2 Kes.

Soda Solway 25 Gait
Agua .. 1000 litros
Preparacion

Fn un depésito de cemento ar-
mado de un metro y cuarto ctibico
de capacidad mis o menos, se
echan mil® litros de agua y des-
pués el eloruro de cal (ateneitn,
este producto es el hipoejorito
de caleio) procediendo de inme-
diato a un enéregico batido, de
preferencia en forma meecdnica o
en su defecto a mano con una pa-
leta de madera, durante unos
quinee minutos.

A continnaeién y sin dejar de
agitar se le agrega la soda Sol-
way en polve. Se contintia el ba-
tido _una hora mds apmmmada-
mente, | i

Una vez efectuadas las opers
ciones antes descriptas y haber
hatido durante la hora y cuarto
se deja en reposo la mezcla du-
rante doce horas.

Pasado este liﬁnpu, por medio

de un dispositiv®® de sifon, se
puede comenzar a envasar el li-
gquido procurando por todos los
medios de no remover el depodsito
que se ha formado en el fondo.

Al mezelar el hipoclorito de
caleio con el agua, se forma un
liquido de color lechoso debido a
la. pequefia cantidad de caleio no
combinado. Cuando se le echa el
carbonato de calcio. se produce
un burbujeo sefial de redeeién y
luego del reposo se tendra un li-
guido claro, de tonalidad ama-
rillo verdosa debido al cloro libre
mezelado con el agua. Este liqui-
do mareard la graduacion indice-
da en el pesa lejia (12 grados y
medio) que es la correcta.

El depésito se recomienda fa-
bricarlo de cemento por ser este
un material barato y que tiene la
ventdja de no ser atacado por las

sustancias que se echan para su.

reaceion.

Pueden adquirirse en el comer-
cio, tanques o depdsitos para
agcua, de la capacidad deseada, a
un precio muy acomodado.

Por otro lado, si en la localidad
donde reside el amigo lector no
existiesen ya preparados, pueden

ser fabricados por el interesado
o un albafiil sin ninguna difieul-
tad. Puede fabricarse ya sea de
cemento armado o de ladrillos de
canto revestidos interior y exte-
riormente con cemento.

Es muy importante revestir to-
talmente el ladrillo, es decir de
adentro y afuera, pues de ofro
modo como es un material poroso
absorberia cloro para soltarlo en
forma de vapores en ciertas opor-
tunidades, cuando hubiera una
depresion atmosférica,

Hay que tener presente dog eir-
cunstanciag también muy impor-
tantes.

Primero: Bl tanque de reaceion
hay que colocarlo o construirlo &
nna altura del suelo de méas o me-
nos un metro a fin de poder luego
colocar una goma o sifén para
transvasar el liquido, Ademds
no ha de ser muy alto y se colo-
card una plataforma de manera
de ptder subir a ella y efectuar
comodamente el batido.

Segunda: El tanque ha de ess
tar colocado en un_ lugar muy
ventilado pues los vapores que s¢
desprenden (cloro) son suma-
mente toxicos. y

Para efectuar un pequefio ensa-
yo o para los que desean fahri-
car una pequefia cantidad para
su uso particular, se puede pro-
ceder asi:

a) Parg 40 o/o de cloro libre:

(loruro de caleio 700 grs.
Soda Solway en polvo lat kgl
Agua .. .. ' 10 litros
bh) Para 20 o/o de cloro {

Cloruro de cal 350 grs.
Soda Solway, en polve 500 »

Agua .. o 10 libeos
¢) Para 10 o/ro de oloro*_
Cloruro de cal’ .. 00175 gts,
Soda Solway en polve 250 7’
Agua 10 litros
Sicanse las instrueciones dadag
anteriormente utilizdndose una
olla de barro o esmaltada, pe-
ro nunea de hierro, zine, hoja-
lata o aluminio. :
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Curso de

" Todo lo que se relaciona

con Barcos y Navegacion

MODELO DE GALERA ATENIENSE (2* parte)

" Y ONSTRUIDO el casco, estudie-
“ mos con detenimiento la forma
del puente. Veamos que concuerden
lag muescas en que iréin encastra-
dag las bordas. Recortemos ahora,
en la madera terciada de 4 mm.,
las dos hendiduras, una para cada
costado, indicadas en blanco en el
plano adjunto. Istas aberturas
permitfan la wvigilancia de log ga-
leotes, ¥ al mismo tiempo propor-
clonaban a éstos libre movimiento
. para los remos. Sélo en las gale-
rag chicas existia esta abertura,
pues en las birremeg y trj;remes
la vigilancia se hacia por pasajes
interiores de lag mismas.

Mastil. — Antes de
con el ﬁuente, es
el mastil. Un trozo de cedro o pino
blanco de 48 cm. de largo por 9
mm. de ancho y otro tanto de es-
pesor, se trabaja con cortaplumas
¥ un pequefio cepillo, adelgazindo-
lo: hacia el extremo superior, que
debe tener unos 5 mm. de ancho.
Se redondea luego todo perfecta-
mente, se pule ¥ lija con cuidado.
En el lugar pteciso del tablén Bl
(ver niimero anterior), debe Hha-
Cerse un agujero un poco mayor al
didmetro del mastil en ese lugar.
Se echa por el mismo una pequefia
cantidad de cola liquida, caliente,
que iri a depositarse sobre la ta-
bla B4. Otro poco se unta en el
extremo inferior del méistil, ¥ otro
tanto en los bordes de] agujero en
B1. 8e coloca con cuidado el listén,
cuidando ‘quede perfectamente per-
pendicular visto de frente, y a un
dingulo de 85% wvisto de costado, in-
clinado hacia atras., Puede asegu-
Pequefios clavitos gue
agarraran en Bl, alrededor del ho-
yo del méstil. Se deja secar.

Se ve en la figura 2 la caseta que
va en el extremo superior del mis-
til. . Observando las medidas, 2,9
por 1,6 por 1 em., se recortan en
madera terciada de 3 mm. Se en-

continuar

necesario hacer:

colan con cuidado y, una vez secas,
se coloca en su sitio correspondien-
te. Debajo de dicha ecaseta, van
cuatro pequeiias aletas triangula-
resg que hacen de soportes. Las mis-
mas pueden hacerse asimismo de
terciada finita y encolarse en su si-
tio.

El sostén principal de los esta-
yes, indicado con M, consiste en
una chapita delgada de cobre o
bronce, curvada en forma redonda,
a la cual se sueldan cuatro trozos
de alambre delgado de bronce o
hierro, de.la forma indicada. Una
vez hecho esto, se fija inmediata-
mente debajo de las aletas, con dos

pequefios clavitos de bronce de ca-
beza sobresaliente.

Balaustrada. — Vemos en las fi-
guras 1 ¥ 8 la forma de la misma.
Log listones verticales se hacen :de
trocitos de pino o cedro de 3 por
3 mm., asi como los horizontales.
Los. extremos redondeados . pueden
realizarse con pequefiag cuentas, de
vidrio u otro material, sujetas con
pequeiios clavitos. Los listones ho-
rizontales, a pesar de la escasez del
material, deben tratar de encas-
trarse, aunque sea 1 6 1% mm.
Los expertos en aeromodelismo
encontrarin esto sumamente facil.
Como es diffell clavar en tan del-

TRITONIA
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gada tablazén, nos limitaremos a
encolarlos con cuidado.

Soportes de los remos. — Se ve
en detalle su construccion (fig. 4) .
Pequefios trocitos de cedro, de for-
ma adecuada, se completan con los
dos pequefiog clavitos y el trozo de
hilo de algoddén que sujeta el re-
mo. Luego, se encolan en su sitio
lps doce soportes.

Bancos. — También puede ver-
ge su forma en detalle. Las padas
gon trocitos de cedro de 5 x 5 mm.

1 asiento propiamente dicho se
hace de terciada de 22 mm. x 17
mm. Se encolan las partes con cui-
dado v luego se colocan cada una
en el sitio indicado, asegurandolas
con pequefios clavitos (ver fig. 5).

+—

Pequeiios trozos de cadena del-
zada, asegurados al piso con peque-
fias armellas delgadas, comple-
tan la ilusi6én del conjunto.

Verga. — Como se ve en el di-
bujo (1), se compone de dos listo-
nes de cedro, o pino blanco, de 28
em, ¥ 8 mm. cada uno, que Be
curvan con cuidado, se aguzan ha-
cia la punta, se redondean y lijan,
go les da la forma diagonal a los
extremos, ¥ luego se encolan, con
muy pequena cantidad de aglutinan-
te. Como en las galeras reales es-
ta unién se efectuaba con fuertes
cordeles de lino o algoddn, se si-
mulardn los mismos con ‘‘cutty-
hunk’’ mediano, o en su defecto,
hilo trenzado de algodén, delgado.

HOBBRY

Indicados con F, se ven 6 peque-
fias armellag por las cuales pasaran
los cabos que sirven para halar la
vela. Coléquense los mismos con
cuidado, pues siendo tan delgada la
madera existe el peligro de estro-
pear todo el trabajo. Conviene
siempre hacer un agujero guia con
un taladrito de vaivén. Otras dos
armellas van en G y G, que lleva-
rin los cables sostenes de la ver-
ga. Asimismo, en H y H, otras dos
armellas, ligeramente més gran-
des, sirven para el mismo propdsi-
to. :

Pintora. — Hechos estos arre-
glos, se encola el puente en su lu-
gar, cuidando que los encastres 82,
83, 88, 89 y 510 del nimero ante-
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rior, encajen perfectamente en su si-
tio. Una vez 8eco, procedemos a
pintar el casco ¥y el mastil.

Se indican en el dibujo (1) tres
zonas: A, By C. La A se pinta en
¢olor negro, usando con preferen-
cia buena pintura al aceite. Rojo
claro en la B y marfil en la C. La
quilla es de color rojo obscuro, asi
como la proa y la popa. El ojo vi-
gia se pinta en siena y el contorno
en ocre. Kl espolén, en realidad,
para una mejor gimulacién de la
realidad, conviene revestirlo de
una delgada hojita de bronce. A
falta de esto, pintura dorada hara
los efectos del mismo.

Dog manos, por lo menos, es el
minimo a aplicar a la nave. Los
pequeiios adornog de proa y popa
pueden hacerse con pintura al dleo
para artistas, semisélida, que mno
corre, ¥ evita asi estropear el tra-
bajo.

¥l puente debe pintarse simple-
mente con dos manos de barniz
claro. A menog que se guiera ob-
tener un efeclo mejor, conviene asi-
mismo trazar sobre aquél, si es
posible anteg de su colocacion, li-
neas paralelas, a unos 10 mm. una
de otra, que simularan las planchas
‘del piso. KEstas lineas pueden ha-
cersa con tinta china, ¥y resaltan
muy bien una vez barnizado el to-
tal.

Lag balaustradas pueden asimis-
mo barnizarse con barniz obscuro,
pintando de rojo las bochas termi-
nales de lag mismas.

La verga se barniza con un co-
lor cedro obscuro, pintando de ne-
gro ambas extremidades y la union
hecha con ‘‘cuttyhunk’’. De mnegro
se pintan también las armellas y el
soporte terminal del méstil. KEste
se barniza del mismo tono que la
verga. La caseta terminal se pin-
ta. de rojo, asfi como las aletas de
soporte.

Cordaje. — Para el cordaje, el
még indicado para simular el usa-
do en esa época, es el de algodon,
delgado, por ejemplo de unos 0,6
mm. de espesor. Como se ve, el
cordaje fijo no puede ser mas sen-
cillo. Dog stayes sirven de soporte
al mdstil, uno a proa ¥ otro a po-
pa. Ambos terminan en el soporie
general, al que pueden anudarse
con nudog dobles, ballestrinques, o
reforzande con alambre delgado.
Otros dos estayes sirven de soste-
nes laterales, yendo uno a babor ¥
otro a estribor. Ambos se sujetan
con pequefias armellas en sus termi-
nales.

Para colocar la verga en su sifio,
se anuda un extremo del cable sos-
tén en G, lado izquierdo (fig. 1).
Bl otro extremo se pasa. por M, lue-
go por H, lado izquierdo, se sigue
por M, lado derecho, luego por H,
lado derecho, de nuevo por M, lado
derecho y  finalmente se anuda en
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DEFINICION de los TERMINO
RELACIONADOS CON|

(Del Diccionario Maritimo Militak

PRIMERA |

Abarbetar. — Amarrar o sujetar con barbetas.
Abarbetarse. — Agarrarse bien para no caerse.

Abarloar. — Situarse un barco en contactai con otro por el costado, o con un
muelle .

Abarrancar, — Encallar, varar.
Abarrote . —Fardo pequefio u objeto que se usa para llenar los huecos de la estiba.

Abatimiento. — E| desvio que experimenta un buque respecto a la linea de su
rumbo por un motivo exterior, viento, corrientes, etc.

Abertura (del rumbo) . — El 4ngulo que forma un buque al cambiar de direccion.
Abertura de las olas. — El hueco entre dos olas consecutivas.

Abierto. — Buque sin cubierta. Se dice de la playa, rada o bahia desabrigada y
sin defensa contra el viento y el mar.

Abitar, — Amarrar y asegurar un cable a las bitas, o a otro soporte cualquiera.

Abitén. — Madero o fierro colocado en posi#on vertical al pie de los palos al que
se amarran los escotines de las gavias. Mufdn al que se asegura el ancla
luego de izarla.

Abocar. — Estar préximo a entrar por la boca de un rio, canal, estrecho o puerto.
Abocar tinas y baldes. — Ponerlos boca abajo luego del baldeo.

Abocinado. — En forma de bocina; el tubo, llave, imbornal, cuyos didmetros de
boca son desiguales,

Abonanzar. — Perder el viento, y, por consiguiente, la mar, la mayor parte de su
fuerza. . :

Abordable. — La costa, playa, etc., donde un buque o una embarcacion cualquiera
puede acercarse sin riesgo. Inabordable indica lo contrario.

Abordaje. — Accién y efecto de abordar., Nombre de las secciones en que se di-
vide la tripulacién de un buque de guerra con arreglo a su lista de guardia.

Abordar. — Chocar o rozar una nave con otra, sea casual o intencionalmente. "
Arrimarse, allegarse, atracar una a otra o a un desembarcadero. Aportar, to-
mar puerto o tierra, llegar a una costa, etc. Chocar contra el enemigo.

Abordarse, — Ponerse dos buques al abordaje.
Aborrascarse, — Ponerse el tiempo borrascoso.

Aborregarse. — Cubrirse el cielo de nubecillas blancas como los vellones de
lana de un borrego

Abotonar. — Unir una loneta a su vela, y en general, una pieza a otra, como

redes, etc., por medio de broches, botones o un enlazado semejante al que
se hace con los borceguies de los zapatos.

Aboyar. — Poner boyas a cualquier objeto sumergido para conocer su situa-
cion. Hacer que un objeto cualquiera se mantenga sobre el agua, entre dos
aguas o algo suspendido del fondo por medio de boyas y cabos que se le |
amarran. -
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Abozar. — Sujetar con bozas (Boza: pedazo de cuerda fijo a un circamo o ar-
golla de amurada, costado o cubierta para sujetar con el otro por medio de
algunas vueltas, el cabo, cable o calabrote de que se esti tirando en una
maniobra a fin de que no se escurra, mientras se amarra o se hace otra
operacion) .

Abra. — Ensenada o bahia donde las embarcaciones ‘pueden fondear con més
o menos seguridad. Todo claro, hueco o distancia o abertura lineal o an.
gular entre dos objetos fijos, como los que forma la tierra o la costa en-
tre dos montafas o las que presenta la boca de un rio, canal o puerto.
Asimismo, la distancia que hay entre dos palos de la arboladura, la abertura
de las jarcias o de la obencadura.

Abrazadera. — Pieza de metal u otro material, en forma de anillo, que sirve
para cefir y asegurar alguna cosa.

Abretonar. — Amarrar los cafiones al costado del buque, de manera que queden
en el sentide de la longitud de éste.

Abrigado. — El paraje, abra o fordeadero al abrigo de los vientos.
Abrigarse. — Ponerse al refugio de una costa, cabo o isla,

Abriolar, — Poner los brioles a las velas (Briol: nombre de una de las cuerdas
que sirven para cargar o recoger las velas del buque. Nombre que se da
igualmente a la candaliza en las velas de cangreja) . Tirar hacia sotavento
(Sotavento: la parte del buque opuesta a aquélla de donde viene el vien-
to) de la relinga de barlovento de la vela mayor, cuando llega a tocar o
quiere flamear, para que tome viento.

Abrir. — Agrandar distancias o espacios, asi lineales como ‘angulares. Abrir el
aparejo: Bracearlo por sotavento (Sotavento: ya definido, opuesto a barlo-
vento, que es la parte de donde viene el viento con respecto a un punto
cualquiera (en general, al buque) . Abrir el viento: orzar o arribar, segln
se navegue en popa o de bolina (MNavegar de bolina: navegar contra la di-
reccion del viento, formando el menor 4ngulo posible con ella) .

Abrirse. — Descomponerse o quebrantarse las piezas de una embarcacién o
aflojarse las costuras y entrar por ellas ef agua de| mar,

Abrollos. — Ciertos pefiascos debajo del agua.

Abromado: — Obscurecido por la niebla. Carcomido por la broma. (Broma: ca-
racol que penetra y horada las maderas.

Abroquelar, — Halar de los penoles de las vergas hacia popa por barlovento, sal-
tando las bolinas para que el viento dé en las velas la cara de proa.

Acalabrotar, — Formar un cabo de tres cordones, compuesto cada uno de otros
tres, por lo cual resulta que un cabo acalabrotade esti compuesto de nue-
i ve cordones,

Acanalador. — Instrumento de los carpinteros y calafates para acanalar.

Acantilada, 0. — La costa, playa o isla cuyas orillas o veriles estin cortados a
pique.

G, lado derecho, reforzando con
alambre muy delgado el cabo ter-
minal,

Como medida de precaucién, pue-
de aumentarse en dos mis los sos-
tenes. En R y R, otras dos peque-
fiag armellas sostienen el cable que
se hace pasar por M en ambos la-
dos. Se refuerza como los anterio-
Tes.

Vela. — La vela se hace de un
buen trozo de bramante o museli-
na gruesa. Se corta de la medida
indicada, y en la forma que indica
el plano. Para facilitar esto, se ha
dibujado 1a vela dando frente al
lector, aunque su posicién normal
sea perpendicular al eje prinecipal
de la ' nave, o sea, haciendo cruz
con la misma.

Una vez cortado el patrén de un
trozo de cartulina, ge corta la vela.
Se cosen los extremos para evitar
su desflecamiento, ¥ en los extre-
mos N vy N se colocan dos pegue-
flog refuerzos de cuero delgado, en
los que irdn colocadas lag brazas, o
sea, los sostenes de las wvelas. La
orientacion de la venga se conseguia
por otras brazas, dos para ser
eéxactos, que parten de dos armellas
en L y L, a ambos extremos de la
verga, ¥ se anudan en W.

Se toma wun trozo de ‘‘cutty-
hunk’’ obsecuro y se anuda en a,
lado izquierdo. El otro exiremo se
pasa por un pequefio agujerito rea-
lizado en la vela en Pl; se rodea
la verga y el extremo se vuelve a
pasar por P II. Asi sucesivamente
se va rodeando la verga y pagsando
por todos los P hasta P XII, y por
ultimo se anuda el cabo en @, lado
derecho, quedando asi sujeta la ve-
la por su extremo superior.

Para recoger la vela en caso de
temporal o llegada a puerto, sge
usaban seis cabos, con sus termina.
les en O, cada uno de ellos. Tome-
mos por lo tanto, seis trozos de pio-
lin de algodén. Anudemos uno de
los extremos en O, y pasando el
otro por cada armella F, van a anu-
darse en el bitén o bita grande W
(figura 6). Para conseguir un me.
jor efecto en O, conviene hacer s6.
lo un nudo pequefio, v asegurar con
una gota de cemento Thuco, que pro.
porciona agradable terminacién. W1
mismo puede usarse en cualguier
punto en que queden eabos sueltos,
con lo que se evita su desfleca.
miento.

Los gue deseen un trabaio me-
jor terminado, pueden dar a la ve.
la, antes de su colocacién, dos ma-

nos de aceite de linaza, v Iuego,

con colores al dGleo, pintar la mis.
ma de un marrén clarito. mis obs.
curos Jlos bordes, consicuiendo un
efecto de sombreado por medio de
un trapito empanado en aceite. Una
vez hien seca, se coloca del modo
antedicho.

(Contintia en la pdg. 525) |
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Y a menudo la hélice es la
causa por la cual se pierde o
ge PAnAa un concurso, ¥ es popular
la afirmacion de que la performance
de un modelo estd en relacién diree-
ta a la eficiencia de su hélice, no
importa cuin buenas sean sus otras
caracteristicas.

Para obtener los mejores resulta-
dos, 1a hélice debe ser tallada a ma-
no y de exacto disefio para convertir
eficazmente la potencia de la go-
ma-motor en vuelo. La hélice corta-
da a maguina o semiterminada tiene
demasiado paso, poca superficie y es
‘muy fina para permitir que se Ie
haga un perfil bueno. La primera
hélice hecha a mano por el princi-
piante resultard superior a la semi-
terminada si se siguen con cuidado
lag instrucciones que detallamos a
continuacion .

[l primer paso e$ elegir un block
del tamafio deseado, de madera me-
diana libre de nudos y uniforme.
@] uso de una madera mno unifor-
me acarrearda molestias, pues, para
que se oquilibren las palas habra que
dejar una mas fina que la otra,
lo cual causard vibraciones pertur-
bhadoras .

Una vez elegido el bloek ge lo mar-
card como indiga la figura 1 ¥ se ha-
ran log cortes, preferiblemente con

CONSTRUCCION de la HELICE |

Se empieza a tallar con un corta-
plumas fino y bien afilado la cara
inferior plana seglin una diagonal
trazada en la cara de los extremos
como en la figura 3. Luego se le
da la concavidad trabajando con li-
ja 0.

Nunea hay que trabajar con lija
griuesa, pues las asperezas dejan ras-
tros que luego es muy dificil bo-
rrar.

La concavidad

no debe ser exce-

profunda una luz de unos tres mm.

Ahora se haran las mismas opera-
ciones con la otra pala, cuidindose
de que resulten perfectamente idén-
ticas. Recién una vez que se han ter-
minado las caras inferiores se em-
piezan las caras superiores tratan-
do de formar un perfil muy seme-
jante al de un ala como en la figu-
ra 4.

IZ1 espesor de la pala serd de ma-
yor a menor desde el centro hacia

siva, pues seria
una sierra de calado, dejando el contraproducente.
block como indica la figura 2. Es Para verificarlo se
conveniente hacer el agujero para apoya una recta
sl eje anteg de empezar el fallado, sobre el borde de
porque teniendo el block un apoyo  ataque y el de fu-
recto es més féacil hacer el agujero ga, observandose ~
perfectamente perpendicular. en la parte mas
f”
’//
PERFIL IDEAL \\
ALAMBERE ote I

TORNILLO

ALAMBRE ofe
A5 mm
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log extremos que serian bien finos.
Esto se puede verificar al tacio
y apoyando la pala contra una lam-
parita encendida pues la distinta
transparencia nos indicard los dife-
rentes egpesores.

Hay que tener paciencia cuando
ge talla la cara superior y cuidar de
que los cortes sean breves y poco
profundos; conviene usar lo més po-
sible la lija ¥ lo menos el cuchillo.
Hs realmente enojoso que por impa-
ciencia o apuro se haga un corte
demasiado profundo que arruine
nuestro trabajo. Es mejor perder un
poco en razon de tiempo gandndose
ademds en el resultado final.

Una vez terminadas las caras se
recortan los bordes apoyando la
plantilla con la forma deseada so-
bre la ecara inferior. Equilibrese la
hélice pasando un alambre por el
agujero del eje sosteniéndolo entre
dos dedos. Lijese con cuidado la pa-
la még pesada hasta que la hélice
tome una posicién perfectamente ho-
rizontal.

Hecho esto se le da a la hélice un
terminado final con lija de seis 0
hasta que la superficie sea bien lisa.
Se hace una mezcla de barniz con
talco hasta que forme un liguido

® N

H.J\. finalizado la primera com-
petencia de au)l'mnnrl#ianm de
cardcter nacional., En ella han
participado delegaciones envia-

dag desde todos los eclubes e
.aeromodelismo de la Repuablica.
Hstas delegaciones fueron com-

puestas por:

COIRCULO AEROMODELISTA
ALAS DEE MI PATRIA’?

Liocalidad: Rafaela

Lorenzo Inardi, Américo Berta,
Ogcar Kertz, Américo Inardi, Anto-
nio Cargnelutti, Joaguin A. Albi-
zu, Pantaleén Milfa, Ilugenio Ripa-
monti, Mario José Albizu y Maria
Ilvira Vecchioli.

CSHFEDERACION SANTAFESINA
DE AEROMODELISMO®’

Provincia de Samta Fe

~ Antonio Pérez, Elbio Dentesano,
René Bozzolo, Roémulo Trossero,
Oreste Osvalde Mola, Carlos Vi-
groux, Elvira de Ripamonti, Ricar-

do Sovrano y Ricardo Mola.

denso y se le pasan dos manos de

ese ‘‘tapaporog’’ alternando con li-
ja. Se le aplican luego tres manos
de pintura no muy densa alternando
también con lija.

Luego una altima mano de pintu-
ra sin lijar obteniéndose asi un ter-
minado impecable que se traducira
en mayor eficiencia.

Hemos hablado de la hélice bipa-
la. pues la experiencia ha demostra-
do que es la mas eficiente.

Todas las hélices de modelos de
goma tienen gque tener un dispositi-
vo de rueda libre o de plegado, va
que de otra forma las palas de la
hélice, una vez que la goma se ha
desenrollado disminuirian conside-
rablemente el planeo actuando ade-
mds como timones.

El sistema de plegado ha triun-
fado definitivamente sobre el de rue-
da libre, ¥y son varias las razones.
La resistencia al avance es mayor en
la hélice de rueda libre y ademds
las partes del avién que estan detras
de la hélice en el cilindro de aire en
turbutencia, actian con menos efica-
cia. Claro estid que para que la hé-
lice plegable trabaje eficazmente la
bisagra debe ser construida con mu-
cho cuidado estudiando sobre todo
estog dos detalles: 1.0) que los ma-

“CLUB AEROMODELISTA
TOMAS PICASSO”’

Rosario

Juan Carlos Pérez, Aldo Luis Ca-
ravario, Antonio G. Garecia, Leén
Sigal, Arturo Sudrez, José Lazarte,
Gabriel Salinas, Rafael J. Suaresz,
Luis Masca, Salvador Diez Mori
(h.) y Héctor Nale.

“AERO CLUB 9 DE JULIO’
9 de Julio

Andrés Navag y Nicolds Benito.

“CLUB AEROMODELISTA

CONDOR"’
Catamarca
José Alessandro, Duilio Marchet-
ti, Francisco Maezo, Heriberto Iro
Marchetti, Armando Marchetti ¥
Luis Del Valle Arce.

“AFERO CLUB DOLORES"’
Dolores

Hugo Larraburu y Mario Mazzini.

“CLUB DE PLANEADORES
TRES ARROYOS'

Tres Arroyos

Miguel Menchdén y Vic;or Plaza .
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teriales usados sean lo suficiente-
mente resistentes para que no varie
el paso de ella por efecto de la ten.
sion de la goma. 2¢) que lag palas
Se apoyen perfectamente sobre log
costados del fuselaje para gue ofrez-
can menor resistencia. El tipo mas
comun de bisagra estd hecho de cha-
pa de bronce dura de 0,6 a 1 mm.,
¥ los alambreg para fijar la pala, de
acero de 1 mm. No debe usarse nun-
ca chapa de aluminio, pues se Tuer-
ce con mucha facilidad,

Conviene hacer el corte de las pa-
las una vez gque se ha asegurado la
bisagra a la hélice con abundante
cemento y seda o hilo. El corte es
nna operacion delicada y conviene
hacerlo con una hoja de afeitar,
nunca con una sierra. Para gque la
hélice pliegue bien hay que darle un
ingulo a la bisagra como ge ve en
la figura 5 donde estd detallada
graficamente la  construceiéon del
digposgitivo de plegado.

Creo gue siguiendo estos consejos
el aficionado podrd construir una ex-
celente hélice ¥ alcanzar aquel de-
tallg que permitird a su modelo ren-
dir ¢l méaximo y ubicarse entre
los primeros de cada concurso, para
satisfaceion del constructor. Espe-
ro que asi sea.

OTICITAS ¢

C“AGRUPACION ATROMODELISTA.
MARPFLATENSIS'?

Mar del Plata

Hernan Stefanina

Gianqguito.

¥ Augusto

“CLUB AEROMODELISTA
POSADAS’’

Fernando J. Rueda y Elieger

Benchimol .

“CLUB BAHIENSE DE
PLANEADORES TUYANGO'

Bahia Blamca

Ercole Capiati y Jestis Inés.

“AGRUPACION AEROMODELISTA
HALCON"’

Cordoba

Enrique José Reé, Carlos R. Mon-
teg vy Orcar E. Altamirano.

CCIRCOULO CORDOBES
DE AEROMODELISMO?®’
Cordoba
Oscar = Cherini, Horacio Squire,

Ramén A. Vera, Nafalio Buman.n
v Ramdén Alfredo Squire.
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* Tista prueba en la cual hubo
premios para todas las categoria.
de acuerdo a la edad del partici
pante y para todas las clases se
eun el tamafio de log modelos.
se realizé en fres jornadas,

El sdbado 24 de febrero en 105‘

loeales centrales del club Gimna-
sia y HEsgrima se realizé la parte
correspondiente a modelos de in-
teriores que comprendié las si-
cuientes competencias:

- MODELOS A VARILLA (Interiores)

L.A.M, (Lanzamiento a mano)

E}fggﬁ; Apellide ¥ nombre Cat. Liabs :;L;Eg?u
1¢ Marchessi José (C.A.B.A. ) c C 125477
29 QGarcia Marfa José ., % B B 12922
3¢ Lupo Juan Pedro .. .. .. C B 2472
4® Ronchettl Antonio Oscar (o A 6'?
5* Rodriguez José .. .. .. .. .. B B 2122

D.D.T. (Decolaje desde tierra)

Clasifi- - Cat. Clase Tiem

caﬁﬁri Apellido 'y nombre merrm]()l?o
1 Oribe Jorge Alberto ., .. .. (8 A 507
29 Garecia Maria José b5 B B ’ 307
8¢ Mufioz Rémulo ., .. .. .. .. e B 2477

0.0 A,
1¢ Oribe Jorge Alberto .. C A 42712
MODELOS EXPERIMENTALES (Interiores)

Eméﬁ' Apellido ¥ nombre Cat. Clase :;{-‘rl)errﬁg%
1* Sassone Domingo .. .. .. .. C Ornitéptero 1’2872
1¢* Oribe Jerge Alberto .. C Helicdéptero 291
1* Oribe Jorge Alberto .. C Autogiro .\ 217
el Amadet L Lo e e B Autogiro 627

Tl participante J. Marches
que ya habia ganado una prue
gimilar anteriormente volvié a im
poner su categoria clasificindo-
ganador por amplio margen. Jo
ge Oribe dié rienda suelta a
versatilidad aeromodelistica p.
sentando varios ‘‘bichos raros”’
La segunda jornada se desarr
116 en el aserodromo de vuelo ¢1
metor de Merlo el 3 de Mary

realizindose la parte correspon
diente a planeadores remolcados.
['ué ésta la categoria que reunié
al mayor numero de participan
tes prolongindose por ello ~hast
las ultimas horas de la tarde. E
interesante hacer constar que du-
rante el desarrollo de esta prueb:
se efectuaron 264 remolques,

Tl resultado final fué el siguien
te:

PLANEADORES (Remolcados)

Ll Apellido y nombre Cat.  Claso pﬂr?':r]ne%ci)o
1? Durand Ricardo M. B E TR R
2¢ Bozzolo René |, C D 4’6771 /5
3¢ Inardi Antonio A C B 3’607
4? Marchetti Duilio e B B 32347
beli Gandint Garloa .. .. & .. .. (o B 321137
62 Ripamonti Eugenio . C E 322213 /5
T¢ Larraburo Miguel H. . . .. B ‘B 2759211 /5
8® Mufioz R6mulo Luis ., .. .. C E AT
g Parvondo Ricardo .. .. .. .. B E 27473 /5
B E 2746°73/5

10* Xertz Oscar Armando

S
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22¢ CONCURSO ORGANIZADO
POR EL “TUCO TUCO

(11 de Marzo 1945)
CATEGORIA A7
Planeadores hasta 100 cm., libre

1—C. Santilli ., L bigd

2*—F'. Stajeer .. . B7142°3/5
3*—0. Poriero ., .. 4137773/5
4¢—R. Durand ., B ke il
5*—K ., Lahusen ., .., .. 3'317°1/6

CATEGORIA ‘B

Planeadores hasta 250 cm., libre

1+—JY. A. Ponzone . ,. §706'72/6
2e—A . Colombini . 4731772/5
3—F. Stajecer ., S aeAR L
4*>—T;. Rimoldi ,. . 2’5813/56
5—N. Barbato _. 25171 /6

CATEGORIA ¢ C”
_Motor de goma, libre

1*—W. Lahusen.. . 220271/5

20—M, Miller . .. 0517
3*—R. Cornew ,. . 0°26°3/5
Es de hacer notar que,” debido

al fuerte viento reinante durante
el concurso, la mayoria de los mo-
delos sufrieron roturas y fuertes
cafdas, como asi, redujo la canti-
dad de participantes, que rompie-
ron sus modelos en vuelo de prue-
ba.

Con todo, el entusiasmo de los
participantes no decaydé un instan.
te, sometiendo susg aviones a una
verdadera prueba de fuego y des-
treza en su remolque.

Los puntajes anuales de Ia
A A T.T. demuestran que Sus
participantes tratan de no dejarse
pasar en la colocaci6én que cada
cual lleva.

El 25 del corriente mes se rea-
lizard el concurso complementario
del 4 de Febrero, para motor de
goma y planeadores hasta 250 cm.,
libre.

El préximo 8 de Abril, esta ins-
titucion realizard su 23°¢ concurso,
en las tres categoriag de costum-
bre:

9 hs.: Planeadores hasta 100
: cm.

14 ' Motor de goma.

15 ?’ Planeadores hasta 250

cm,, libres.

La entrega de premios que, se-
glin lo anunciado en nuestro ni-
mero anterior, el Club Aeromo-
delista Buenos Aires iba a efec-
tuar en log locales de la Trans-
radio, fué postergada a una fe-
cha préxima. Informaremos al
detalle en el préximo nhmero.
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Sin duda alguna la jornada més
interesante fué la del domingo 4
que se inici6 a las 9 horas con-
tinuando sin interrupeién hasta
que obscurecio. HEstuvieron pre-
gentes el Director General de
Aeroniutica Civil Comodoro
Oscar T0. J. Muratorio con su
ayudante, el Director de Aero-
niutica Deportiva Francisco J.

MODELOS DE

Vélez, el jefe de la seccidn de vue-
lo sin motor de la D.A.D, dor

Alfredo Finoechietti, el Presiden
te del Club de Planeadores Alba
tros Don Juan B, Chourrut, nu
merosas personalidades civiles

militares ¥ un puablico numeroso

calculado en unas 3.000 personas.

l.os resultados finales de esa jo
nada fueron los siguientes:

PERFORMANCE

CON MOTOR DE GOMA
(Decolaje desde tierra)

f,:\,?:;g:- Apellidoe ¥ nombre Cat. Clase p?;%“eﬂ?o
1* Garcia Antonio A D 3’4271 /56
2¢  Marchessi José .. .. C D 3122292/5
3¢ Navas Andrés ., C D 37672 1/§
49 Cherini Osecar ,. .. .. C D 2'647'1/5
5° Lupo Juan Pedro .. C 261!
6¢ Mursep Faby .. .. C D 2728722/56
Te Steffanina Herndn B D 27147
8¢ Palermo Rafael.. c 2’877 3/b
9¢ Oribe Jorge .. o (0] ¢ 22722 2/6

10¢ Marchesin Danilo i 22229

';1::1::;‘?}:{' Apellido ¥ nombre Cat. Clase ;:}‘:‘ﬂg‘l’o
1* Vigroux Carlos . C D 527'3/6
2¢  Garcia Maria José B D 427
3* Marchessi José, . s C D 33
degi Olhor dorge s i e C (6] 2972/56
6* Kalnay Jorge M. . B c 271/6
6* Benmaman Francisco Radl. (&) D AL

MODELOS DE PERFORMANCE

CON MOTOR DE EXPLOSION

(D.D.2.)
Nasifi- Cat. Cl Tiempo
E‘{E%‘i’{;ﬂ Apellide ¥y nombre & B pfroi;nedio
1¢ Dasso Carlos ., . C Ea7 1’28771/5
2¢ Hilleoat Federico Tomas C C 1”1"”
3¢ Iriarte José Ignacio ,. C C 121222 /5
42 Cagzzaniga Carlos Alberto (o C L
G2 Riega Gilberto Juliin C C 48’:
6*-‘5 Turus Francisco B C 437°2/5
7*" Pessina Hugo .. C C 307’1/5
fer Claravario balg s . C 28722/5
9¢ Oribe Jorge Alberto .. (0] C 27”}'
10 Vera Antonio C C 9 ,2/5
11¢* Beccaria Enrique ., (6 C 14220h
MODELOS EN ESCALA
(Lanzamiento a mano)
“at. < =
SRl Apellido y nombre i Eiase e
1¢ Llagostera Antonio B C 56°'3/5
2¢ Sanfham Alberto . C D 42771/5
3% Buela Garcia Osecar B B 4217 i
4e  Garcfa Maria José. B B 3071/5
‘5 Ortner José. C c 27722
62 Gandini Carloa C D 22413115
T* Llagostera José Carlos B C 10°3/5

CURSO DE MODELISMO
NAVAL

(Viene de la pdg. 521)

La escala se hace de tres trozos
de ‘‘cuttyhunk’’, que quedan suel-
tos en la parte inferior, ¥ en la su-
perior se atan al soporte general.
Los escalones se trenzan con el
mismo ‘‘cuttyhunk’’, siendo el me-
jor nudo el de ballestrinque, cuyo
esgquema se ve en la figura 7. Otra
pequefia escala pende de la caseta
superior, en la que permanecia de
guardia un vigfa armado.

Remos. — Los remos deben pin-
tarse en negro el asta, ¥ rojo la
paleta, es decir, la parte chata de
los mismos. Se fijan cada uno en
su soporte, asegurando con un pe-
queiio elavito y un poco de cemen-
to o cola. Los de direecién, uno
por banda, se aseguran en Su 8O-
porte respectivo de la misma ma-
nera indicada (figs. 1 y 8).

Soporte. — Aunque éste queda
en general librado a la imaginacion
de cada uno, en lineas generales
se indica uno apropiado. Un {ro-
z0 rectangular de cedro o pino, de
1 pulgada de espesor ¥ 63 cm. de
largo por 20 cm. de ancho, bien
cepillado y pulido, servird de base.
Las dos piezas que se ven en el pla-
no, indicadas con lag letras x, v 2z
se trasladan a tamafio natural so-
bre madera de cedro de 3/4 de pul-
gada ¥y se recortan con gierra de
vuelta o serruchito de punta. Tén-
gase en cuenta que estas pilezas son
s6lo la mitad de cada una, pues por
razones de simetrfa, resulta inntil
dibujarlas enteras. Por lo tanto,
cada una debe duplicarse exacta-
mente (figura 9), Recortadas las
piezas, se encolan sobre la base, en
el centro, a las distancias indicadas
de los extremos (figura 1). Se bar-
niza luego cuidadosamente el so-
porte integro, ¥ se tiene una bhase
aceptable para el modelo. Existen
tantas variaciones de soportes, con
adornos, molduras, etc., que 8u
eleccién queda librada.al gusto de
cada uno.

Para una correcta colocacion de
los remos se indica el plano con
WL la linea de flotacién, debiendo

(Sigue a la vuelta)

Se ha iniciado asimismo un buzén

permanente de consultas del tema,

atendido por el Sr. Luis Segal, el que

las contestari por medio de esta re- |

vista, o particularmente, cuando la

extension e interés de las mismas
lo justificare.




526
(1B 8 el
Clasifi- Cat. Clase Ti
o cmﬁ Apellido ¥ nombre : m‘fmo
1¢ Buela Garcia Oscar ., B B 58271/5
29 Carossini Matilde .. c D 8773/5
3¢ Ortner José .. .. .. c C 717
4¢ Llagostera Antonio B C 5273/b
5¢* (Garcia Maria José B B 1135
6¢ Sandham Alberto G D 3/5
(P.D.A.)
E;"-ac?é‘;}' Apellido y nombre St Clase g‘:gg:ggi o
1¢ Pazmany Ladislao (&) (D 11°3/5

MODELOS EXPERIMENTALES

(Exteriores)
Eli?}:’ﬁ‘ Apellido ¥ nombre Cat. Clase ;2;:;;’{‘3‘10
1¢ Diez Mori Salvador ¢ Autogiro (s
1¢ Diez Mori Salvador C Helicotptero 42'1/6
2¢ Rueda Fermando J. Helicoptero g
ALAS VOLANTES

(Remoleadas)

(Exteriores)
1¢ Suirer J. Rafael B B 1°73/5
29 Salinas Gabriel (5 B 3/10

Lia eficiente organizacion de
la pruebha permitié un mnormal
desarrollo de la misma a pesar de
las dificultades creadas por el ele-
vado nGmero de participantes;
mereciendo el elogio de lag auto-
ridades presentes. [Pué director
del concurso el Jefe de la Seccion
de aeromodelismo de la D.A.D.
Don Ariel Ciro Rietti, colaboran-
do un numeroso personal formado
en SU mayoria por maestros ins-
tructores de aeromodelismo re-
cientemente egresados de la lis-
cuela Oficial de Aeromodelismo.
Tog principales premios fueron:
(Clopa Presidente de la Nacion pa-
ra la ecategoria motor de explo-
sion; Copa Direccién General de
Aeroniutica Civil para la categc-

ria a escala con decolaje desde
tierra.

Copa Ministro de Guerra par:
la categoria mofor de goma con
decolaje desde tierra,

Copa Secretaria de Aerondutica
para la categoria planeadores.
Copa Agregado a la Embajada de
Tispana Don Manuel de la Sierra.
para la categoria modelos de in-
teriores con decolaje desde tie-
rra, y numerosos trofeos donados
por la Direccién General de Aero-
néutica Civil,

Kl club aeromodelista Buenos
Aires tuvo un gesto simpitico al
donar una valiosa copa para el
aficionado descollante del inte-
rior. Se adjudie6 tal trofeo Sal-
vador Diez Mori, de Rosario.

tAFICIONADO!?

Lea la Seccion Correo
de Aeromodelismo.
Puede encontrar algo

que le interess.

Aeromodelista: Inseribase en
el Registro Oficial de Aeromo-
delistas; solamente asi tendra
derecho a participar en las ma-
yores competencias, ¥y a homolo-
gar sus records.

HOBBY

CURSO DE MODELISMG
NAVAL

(Viene de la vuelta)

quedar los remos con Tespecio a@
esta linea como indica la figura 8.

Todos los cabos gque sirvem para
halar la vela, asi como las cuatroe
brazas que gobiernan la vela y la
verga, se atan alrededor del bi-
ton W.

Dos pequefos trocitos de made-
ra, tallados como indica la fig. 1,
sirven para manejar log remos de
direccién. Cada uno de ellos era
gobernado por un hombre, ¥ se
congegufa con los mismos una es-
tabilizacién relativamente buena
de la nave, siendo hecha la navega-

ci6on ‘en mares relativamente cal-
mos, como el Mediterrdneo © el
Egeo.

Si ge desen dar a la vela un
aire de estar henchida por el vien-
to, por las costuras laterales de la
migma se pueden pasar alambreci-
tos delgados, que se curvarin a vo-
luntad, simulando el efecto antedi-
cho.

Cualquier duda que se presente
sobre la ejecucion de este trabajo o
los posteriores, serd aclarada com
sumo gusto por medio de esta Re-
vista, & particularmente, como ya
se ha indicado. Siendo, como es el
proposito de este cursillo difundir
ampliamente el entusiasmo por lau
construceién naval en miniatura,
se trata de simplificar en lo posible
las congtrucciones, en especial lag
iniciales. Aungue esto parezca pa-
rad6jico, es realmente mdas dificik
para la construccion miniatura
la reproduccién de modelos muy
antiguos, que la de relativamente
recientes, pues a las dificultades de
investigacién se suman los tipos de
construecion entonceg en boga, que
hacen casi imprescindible el uso del
método de construecion integral, es
decir, con cuadernas, forro, ete. Co-
mo este método estd fuera del al-
cance de los principiantes, lo deja-
remos para mas adelante, en que
volveremos sobre estos tipos, pero
de una manera mAs racional y mas
detallada. Creemos asi interpretar
ol sentir de la mayoria. Es real-
mente descongolador contemplar el
entusiasmo con gue este arte-cien-
cia eg practicado en paises eon mu-
chos afios de vida marilima propia.
en comparacion con el que despier-
ta en el nuestro. Quizdsg la nacien-
te conciencia maritima de la Na-
cion sea ayudada con su granito de
arena por este curso sin pretensio-
nes. Porgue asi sea, vaya nuestro
mas ferviente anhelo. .




Jor Juan Martin de Yaniz

LOS SALMONIDOS
EN LA ARGENTINA

(Clontinuacion)

EL SALMON QUINNAT

E 8 el mas hermoso de los salmo-
1 nes y en cuanto a gu pesca es
el gue ‘mayores emociones produce.

Ademis de su nombre vulgar de
Quinnat se le conoce por otros: asi,
an Alaska y Kamtchatka por Tcha-

wiche, salmoén de California o del
wic Columbia, Chinook, primavera,
otc, -

Oncorhynchus, significa nariz en
forma de gancho.

Adultos son ejemplares de gran
famafio, alcanzando hasta 50 kilos,
Au peso maximo, pero el premedio
goneral es de 8 a 10 kilos.

Dentro del género se conocen va-
wiag especies y todas ellas se pres-
tan admirablemente para la pesca
deportiva.

Betten menciona el Oncorhynchus
Misuth, salmon plateado llamado
coho o silverside,

El ©. nerka, vulgarmente salmon
wrojo ., sockeye, lomo azul o sauqui.

Ei 0. Keta, llamado salmén pe-
#10, hayco, calico o lekai.

Kl ©O. garbusha, se le conoce por
jorobado, haddo o qualla,

¥ por dltimo el O, kennerlyi, pe-
quefio salmon de los lagos ameri-
CANOS ¥ japoneses que por su tama-

debe ser introducida en nuestre
pais para. poblar los lagos del sur,
parece ser que hay un eierto desco-
nocimiento a lo citado anterior-
mente, pues fueron varios log in-
tentos por aclimatarla, ya que en
todos los envios de Norte América
nos llegaron huevos de ella.

Si su pérdida no ha sido total,
tal vez es posible que haya v se
la confunda con alguna variedad de
trucha, ya que lag ombleas de arro-
yo han sido representadas en todos
los envios por dos especies y a las
cuales vulgarmente se leg llama en
forma impropia truchas.

Una de las gue se nos envié fué
la (Cristivomer namaycush .

Como todos los salménidos, pre-
senta una variedad enorme de for-
mas y colorido seglin lag aguas en
que se encuentra, asi como del ali-
mento que hay en ellas.

Trucha de arroyo

no se
trucha.

Todas estas especies se lasg en-
cuentra en el océano Pacifico y se
lag pesca en el mar y en los rios
que desembocan en él, usindose in-
distintamentsl moscas, cucharas,
spinners o sus miltiples combina-
ciones.

TRUCHA DE LAGO

pesar de que en la actualidad
se discute si la trucha de lago

le suele confundir con una

Trucha Cabeza de Acero

En los lagos Huron, Michigan ¥
Superior la llaman The maclinaw
trout, y es donde alcanza su ma-
vor desarrollo.

Los lefiadores del Maine la cono-
cen por The togue.

Su nembre mis comin ey trucha
gris o trucha de lagos, pero su
nombre indio es namaycush.

De ella se ocupdé Milner en 1871
¥, segun él, el pez queda en las
partes mds profundas del lago, me-
nog en la época de Ia reproduccion.

No es cosa rara para un namay-
cush tragar un pez tan grande,;;o—
mo él.

“‘Su voracidad excesiva ——escri-
be Milner—, le induce a llenarse
la boca con alimentos extrafios. He
encontrado en el estomago de uno
de estos peces, una papa cruda, in-
testinog de gallina y también espi-
Zas verdes de mafz. '’

TRUCHA DE ARROYO

L A trucha de arroyo, llamada en

el Norte Brook trout y cuyo
nombre cientifico es Salvelinus fon-
tinalis, es conocida vulgarmente ico-
mo trucha americana, frucha de bre-
zos 0 trucha comiin del Canada: es
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Distribucién geogrifica

en realidad otra omblea y no una
trucha, siendo la segunda especie
compafiera de la namaycush.

Su color verde bronceado, more-

‘no oscuro, amarillo violiceo, azul
de acero con puntos rojos, azul cla-
ro, verde, etc., dependen de su ali-
mentacion ¥y de su habitat.

L.a Jl.ey canadiengse prohibe la
pesca de esta. omblea desde el 1°
de Octubre hasta el le de Mayo.

TUna omblea de 250 grs., pone
500 huevos; las de 500 grs. a dos
kilog de 1.000 a 2.500 huevos.

Segin Seth Green los huevos a
10,5¢ C¢., nacen en 50 dfas, ¥ a ca-
da variacion de 0,50 corresponde
una variacién de tiempo de b dias.

TRUCHA CABEZA DE ACERO

N el norte este pez es de hibi-

tos anadromos (N. América y
Canadd) pero en nuestro pais se
le ha confinado en aguas dulces,
impidiéndole la salida al mar.

En sus aguas de origen (tribu-
tarios que vierten en el Pacifico
norte) segiun L. H. Valette, la
tricha cabeza de acero es conside-
rada popularmente y con justa ra-
z6n como un verdadero salmoén.
Asi en E.U. se conoce este pez
por los nombres vulgares de salmén
de cabeza dura, salmom de invierno,
trucha de cola cuadrada o también
salmon trucha.

La trucha cabeza de acero, fué
introducida en La Cumbre (Codrdo-
ba) en el afio 1908, y se advirtié
que era refractaria a la presencia
de la trucha de arroyo (Salvelinus
fontinalis) .

Posteriormente con la creacion
de la estacion de piscicultura del
1o Cicerone (Tucumdn) departa-
mento de Chicligasta, fueron pobla-

de los salménidos

dos los rios de esa provincia, consi-
guiéndose ejemplares de hasta 4
kilos de peso. Ademds ha habido
hembras que han puesto muy cerca
de 3.000 huevos en una sola esta-
cién.

Su cuerpo es alargado y algo
comprimido. En el dorso y en los
flancos presenta manchas negpas.

Soporta variaciones de tempera-
tura hasta de 269, sin inconveniente
aparente. La coloracion estd suje-
ta a variabilidades que dependen
de la edad, del sexo, del alimento
v de la calidad de las aguas, ya
sean dulces o salobres.

En las aguas de Cérdoba no so-
brepasa los 2 Kkilos, pero el éxito
mayor de aclimatacion ha sido ob-
tenido en las aguas de Tucumén,
sobre todo en los cursos de agua
de faldeo de lag sierras del oeste.
En el Rio Las Pavas, préoximo al
eriadero, se capturan notables ejem-
plares, usando moscas oscuras y sin
brillo en dias claros y en aguas
poco profundas y, contrariamente
moscas muy brillantes y atrayentes
con tiempo nublado o en aguas
profundas.

En la primavera y a principios
del verano, la trucha cabeza de
acero se encuentra en aguas de po-
ca profundidad, pero de mucho mo-
vimiento. Vive en buena armonia
con las demds especies indigenas.

Para los aficionados a la pesca
serd una satisfaccién, dice Valette,
saber que pueden capturar facil-
mente la trucha cabeza de acero en
varios rios de las provincias del
norte.

En ciertos puntos del rio San Mi-
guel, en la provincia de Cdrdoba,
se han contado hasta doscientos
ejemplares en un recorrido de un
kilémetro y como guiera gue estos

0 R By

animales son enemigos de la vista
del hombre y, ademis, tienen la fa-
cilidad de esconderse entre las pie-
dras del lecho del rio, es de supo-
ner que esta cantidad observada
podria multiplicarse varias veces.

En el mencionado rio, como asi-
mismo en La Bolsa, generalmente
toman la mosca artificial en brevi-
simo tiempo, ain en pleno invier-
no., Kl peso corriente de estos pe-
ces oscila alli alrededor de un kilo,
si bien no es raro capturar ejem-
plares que superan los dos kilog, lo
que indica gque un normal desarro-
llo se opera en los peces introduci-
dos en esas aguas.

La estacion de piscicultura insta-
lada en el rio Cicerone tiens una
ubicacion ideal, situada a més de
mil metros sobre el nivel del mar,
al pie de la cadena de montanas
que separan las provincias de 'Cata-
marca y Tucumén.

Bl aludido eriadero se encuentra
encerrado entre la espesura de la
selva tropical, pudiendo llegar o ser
el mejor establecimiento de su gé-
nero.

Faltaria instalar una estacion en
Misiones, para llevar un beneficio
inmenso ¥ general, a la cual desde
va propongo se le dé el nombre de
don Luciano H. Valette. No es
conveniente el olvido, en asociar los
nombres de los funcionarios, que
con tanto carifio difundieron la pis-
cicultura en nuestro pais.

-

anual

cle Pesca

De enorme utilidad para el
aficionado

Incluye una amplia v deta-

llada descripcion de gran

namero de peces.

4

Precio: $ 4.50 m/arg.
(Franqueo, $ 0.30)

(No se despacha por
contra reembolso)
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EXPERIMENTOS de QUIMICA

Teiiido
con

ONTINUANDO con el tema

gue comenziaramos en el ni-
mero anterior, relativo al tenido
de la lana eon materias coloran-
tes naturales, veremos hoy el
mode en que se deben usar otras
sustancias sobre la mencionada
fibra. Repetimos que estos méto-
dos de tefiido casi no se aplican
en la actualidad, aunque fueron
los Gmiecos que se ponian en pric-
tica anteg del descubrimiento de
lus anilinas sintéticas por parte
de Perkin, a mediados del siglo
anterior; sin embargo, es myiy in-
teresante practicar dicho tefido
sobre las fibras textiles y obser-
wvar la serie de fendmenos que se
ponen de manifiesto durante su
desarrollo, Hemos hablado ya de
la cochinilla, del palo de Cam-
peche y del zumaque, de las cua-
les la primera es de origen ani-
mal y lag otras dos de origen ve-
getal; en este niimero nos ocupa-
remas de otros productos natura-
les que ofrecen un campo muy
interesante a la experimenta-
eidn,

Experimento N° 219 — Teiii-
o com extracto de indigo. —
Antes de dar las instruececiones
mecesariag para realizar este ex-
perimento diremos algunas pa-
labras relativas al indigo. Es ésta
una planta que se cultiva en gran
escala en la India, Java, Japén,
Centre y Sud Ameérica, ete., y
que es famosa por el hermoso co-
for azul que su principio aectivo
transmite a las fibras textiles tra-
tadag com €1, Por fermentacién
del extracto obfenido de dichas
plantas se obfiene el azul indigo

por FRANCISCO J. VALLEIO

Colorantes Naturales
m

ik 147~

gque se expende en el eomercio,
El viejo proceso de tintura con
indigo se basaba en reducir el
extracto de modo de transformar-
lo en blanco indigo, el cual una
vez depositado sebre el tejido se
exponia al aire, para que se ope-
rara ung oxidacién y volviese a
convertirse en azul indigo.

Veamos pues el método mis
sencillo de usar este colorante
natural, Se toman unos 15 grs.
de indigo en polvo de la mejor
calidad gue pueda obtenerse en
el comercio y se lo revuelve con
100 a 120 grs. de 4cido sulfiri-
co concentrado en una cipsula
de porcelana o también en un va
go de precipitaciones (figura
147). No se usardn recipientes
ni varillas de metal para reali-
zar esta operacién porque ade-
mis de que se arruinaria con el
dcido sulfarico, el colorante no
podria ser tampoco usado més
tarde, Terminado el mezclado,
se deja todo en reposo por es-
pacio de 24 horas.

Antes de proceder al tefido de
la lana, se mordentari con ecui-
dado usando un bafio que se pre-
parari con 50 grs. de alumbre
cristalizado y unos pocos crista-
les de cloruro estanmoso di:nel-
tos en agua hirviente. La ope-
racion del mordentado conviene
comenzarla a una temperatura
moderada, la que se elevara len-
tamente hasta llevarla a la de
95° C, donde se mantendri du-
rante una hora o algo més. Si el

agua enfrase en ebullicidn, la la-
na sufriria un fieltrado que le co-
muniearia dureza y la haria apa-
recer como apelmazada. Termi-
nado el mordentado, el material
se enjuagarf con agua fria y se
exprimird o estrujard, dejéndolo
una hora en reposo antes de lle-
varlo al bano de tintura, de suer-
te que el moerdiente penetre per-
feectamente en todos log intersti-
cios de las fibras.

Se prepara entonces el bafio
de tintura afiadiendo a la canti-
dad de agua que se estime ne-
cesaria, un litro por ejemplo, la
mitad del extracto de indigo an-
teriormente preparado, mante-
niendo la temperatura alrededor
de los 60° C. Se sumerge la lana,
se eleva la temperatura a 100" ¢
y se continfia e] tefiido hasta con-
seguir los resultados esperados,
Si se quisiera un tinte més oscuro
ge afadird al bafio el resto del
extracto de indigo, sacando pre-
viamente la lana de él. Drg-
pués del tefiido, el cual reque-
rird una hora aproximadamente,
la lana se sacard de la solucifn
de tintura y se colocard al aire

‘para que se fije el color sobre

ella, seglin dijéramos anterior-

mente; por filtimo se enjuagari

con agua en la cual se Laya di-

suelto un poquito de jabon prepa-
rado-a base de aceite de oliva.
Para terminar, se darid un en-

juzgue con agua clara y se deja-

T4 secar.

(Continda on la phg. 588) :




AS lamparas de mesa estan decididamen-

te en boga y en éllas, la parte mas im-

portante es la pantalla; cada ama de casa

pone todo su orgullo en tener un modelo de
su exclusividad.

Pero los modelos exclusivos, comprados
en el comercio, resultan costosos; sin embar-
go, en una tarde se puede hacer econémica-
mente uno de ellos, que ademas de ser ex-
clusivo es de gusto personal.

Se toma una pantalla vieja, y se le saca el
material que la cubre, dejando la armazon
lisa y limpia, como se ve en la fig. N.° 3.
Esta sera la parte fundamental de la nueva
Jampara.

Entre las fotografias de que se disponga,
se elige una para cada cara de la pantalla;
se las lleva a una casa de fotografia, y se
las hace imprimir en Translte, un papel es-
pecial para fotografia, transltcido, en el que

\

La armazoén antigua se despoja de su cubierta,
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las copias costaran algo mas que con papel
comun; las fiuevas copias se cortan de la
misma medida que las caras de la pantalla,
mas 12 mm. de margen en todo su contorno.

El Translite tiene una base translicida,
revestida por ambos lados; en cada impre-
sion se producen dos imagenes, pues la luz
que pasa a través de la base, impresiona la
capa posterior de emulsion. Esta doble ima-

~gen, cuando se observa iluminada desde

atrés, produce un efecto casi estereoscopico.
+ El color, que se aplica sencillamente a la
parte posterior, hace un excelente efecto, ha-
ciéndose visible por transparencia cuando la
lampara estd encendida, pero cuando las fo-
tografias se observan con luz reflejada, es

.decir, con la lampara apagada, se las vera

solamente en blaneo y negro.

Los tamafios mas corrientes en fotogra-
fia son 15 x 10 y 20 X 15, y esos bastan pa-
ra la mayor parte de las lamparas. Usando
como guia la armazon de alambre, sobre ca-
da fotografia se marcasun panel, como se
ve en la ilustracion N° 4; luego se recorta

la foto, dejando un margen de 12 mm. arri-
ba y abajo, y de 6 mm. a los costados.

Las fotos se pegan unas a otras con un
buen adhesivo, y se colocan sobre el marco;
los margenes superiores e inferiores se do-
blan sobre los alambres y se pegan con el
adhesivo; la ilustracién N° 1 muestra esta

parte del trabajo.
(Contimita en la pdg. 552)

Nimeros atrasados de HOBBY que pueden adquirirse
en la Administracién al precio de $ 0.50 c/u.

62 al 68 inclusive - 71 al 83 inclusive - 85 al 90
inclusive - 93 - 95 al 105 inclusive
Los nimeros que no figuran en esta lista, se hallan
TOTALMENTE AGOTADOS, por lo gue nos absten-
dremos de contestar a las cartas en que se nos goli-
cite cualqulera de ellos.' A los lectores gue tengan
necesidad, les aconselamos dirlgirse a las persohas
que, periddicamente, publican avisos en estas pagi-
nas, ofreciéndolos. 1
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El ping pong, o tenis de mesa, juego cuya popularidad viene prolongindose desd

‘hace varios afios, es uno de los mis interesantes entre los que se suelen practicar en

el hogar. Los aficionados que quieran practicarlo disfrutando de las ventajas que

otorga una mesa rigida, podrin construirse una de tipo semejante al que mues-
tran nuestras ilustraciones.

[ trata de una mesa compac-
ta, que puede plegarse para
oeupar un minimo de lugar cuan-
do se haya acabado el partido. Se
guarda en un espacio pequeiio,
gin que exista el temor de que
gus patas caigan, saliéndose de su
posicién, Cuando se pliega la me-
sa, cada una de ellag se asegura
contra el marco por medio de un
soporte con bisagras, y al abrir-
la, el mismo medio las deja firmes
¥ seguras.

Una mesa de este tipo puede te-
ner otro destino que el juego de
ping' pong; puede usarse en el
patio, en partidas al aire libre, o
cuando se efectie una tarea que
exija una gran superficie de tra-
bajo,

Como la mesa se dobla en dos
partes, su plano superior debe es-
tar formado por dos piezas, Las
patas se rebaten contra la ecara
inferior, de modo que al doblarse
la mesa, quedan comprendidas en
el interior de la caja que se for-
ma. Iil tamafio de esta caja es
de 1219 mmg. por 1193 mms. por
165 mms,

Las patas

T.as patas se preparan en la
forma que se ve en la fig. 2; su
largo es de T49 mms; los dos
extremos se cortan a escuadra.

T.a parte superior tiene el ancho
completo en una extension de 279
mms. .a gontar desde arriba, pero
a partir de esta distancia se van
reduciendo hasta quedar de 24
mms. de lado en el extremo infe-

rior, T:a reduccion debe hacerse
simétricamente, de modo que dos
de las caras de las patas resultan
un tridngulo trunco e invertido
de 470 mms. de largd y de 24
mms. en la punta,

Los extremos superiores ge re-
dondean en semicirculo para que
puedan rebatirse sin dificultades
al abrirse o cerrarse, Asi prepa-
rados, quedan listos para recibir
el agnjero por donde pasarin los
vistagos de las bisagras sobre las
que giran; se comienza por pre-
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dcil construccion

parar estos véstagos metilicos,
que se hacen con alambre rigido
de 6 mms. de didmetro, em un
trozo de 140 mms. de largo; las
puntas se redondean ligera-
mente, trabajindolas a lima, y la
geceién se deja completamente
recta con el martilio. Para econ-
segnir un buen ajuste entre el ori-
ficio de lag patas y sm cerrespon--
diente pivote, es conveniente ha-
cer un orificio de prueba en um
pedazo cualquiera de madera ‘de
la misma clase que la aplicada en
el trabajo; de otro mode, ne sien—
do exacto el ajuste, kas patas po-
drian resquebrajarse y soltarse
del vistago metdilico,

Bl gentro de este orificio debe
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hacerse a 19 mms. del extremo
superior de lag patas; marcado
el centro, e] orificio se hace tra-
bajando desde sus dos puntas.
Al preparar las piezas con las
que se artieulan las patas, se las
alisa con cepillo, escuadrando
todas sus superficies; el centro de
los orificios en que calzan las pun-
tas de' los pivotes deben quedar
a 38 mmg, del costado del mareo
de la mesa, y a 22 mms, del bor-
de que se adapm al plano de la
misma; en esta forma queda espa-
¢io hutluvnte para que la pata
pueda rebatirse eomodamente.

El plano superior

Se preparan dos tableros de
madera terciada, de tres o de ein-
€O espesores, y con un gramil o
con un calibrador, se marca una
linea que recorre todo el peri-
metro de la superficie inferior,
a4 12,7 mms. del borde, Esta linea,
corresponde al marco o bastidor
interior de la mesa, cuya posicién
marca, y el espacio de 12,7 mms.
queda para colocar las maderas
de ese espesor y de 76 mms, de
ancho que forman los cowmados
exteriores de la mesa y cuando es-
td plegada, constituyen el canto
de la caja.

Kl borde del bastidor que ge
une contra el plano de la mesa es
de 38 mms. de ancho; los dngu-
los de este bastidor se hacen con
la ensambladura indicada en la
fig. 3. Una vez que se ha verifi-
cado ]a correceion de la p(mm(m
de estag plems se marean sus 4n-
gulos quperlmes v exteriores para
hacer los agujeros correspondien-
tes a los pivotes de las patas que
corresponden a los dngulos de
la mesa desplegada; se los perfo-
ra antes de fijar definitivamente
el marco. Las juntas se eneolan y
atornillan, ecuidando que los tallos
de los tornillos no pasen a la par-
‘te superior del plano horizontal.
Se ponen los pivotes en las pa-
tas, y se lag articula al mareo.
Las piezas cortas que completan
la articulacion de las patas de los
4ngulos, ¥ las que forman la arti-
culacién de las dos patas inferio-
res, se colocan en sus posiciones
respectivas, indicadas por lineas
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de puntos en la fig. 2, donde se
encolan y refuerzan con tornillos.
Al preparar el marco exterior
de 76 mms, de ancho y 12,7 de
espesor, se decide en primer tér-
mino, qué tipo de ensambladu-
ra Se va a aplicar; tanto pueden
ser unidas a tope, y clavadas, co-
mo a inglete, y encoladas. Si se
quiere hacer una obra sblida, se
puede hacer un machimbrado; en
cualquier caso, esta estructura ex-
terior debe apoyarse por un lado
contra el marco interior y contra
la superficie inferior del plano
horizontal por el otro. Una vez
terminada esta parte, las dos sec-
cioneg se articulan entre si,

Una, alternativa

O se puede también, para aho-
rrar madera y trabajo, suprimir
esta estructura exterior. En tal
caso el marco interior (que deja
de serlo) se pone a ras con los
bordes del plano horizontal, y en
lugar de hacer lasg ensambladuras
de sus dngulog con eajas abiertas
y clavos o tornillos, se las hace
con espiga e inglete combinados,
como se ve en la fig. 4,

Esta alternativa es muy conve-
niente desde e] punto de vista de
la economia de material y traba-
Jo, ¥ del peso del mueble, pero en
cambio deja dentro del interior
de la mesa plegada, nada més que
el espacio justo para ubicar las
patas plegadas,

Todo este trabajo que hemos
detallado debe hacerse con la ma-
yor exactitud, pues en caso con-
trario podria tenerse la desagra-
dable sorpresa de comprobar que
lag dos partes articuladas no coin-
ciden perfectamente, o que no cie-
rran tan bien como debieran, o

que les falta la rigidez que hay
derecho a esperar con el agrega-
do del marco exterior de 16 mms.

Al poner los refuerzos para
las patas debe tenerse en cuenta
que su éangulo, una vez abierta
la mesa, debe ser de 45°, como se
ve en la fig, 1. Se marca el orificio
para el tornillo y se lo taladra.
Para conseguir la posicién exacta
de lag patas contra. el plano ho-
rizonta]l se necesitard hacer al-
gunos ajustes que evitan incon-
venientes al cerrar la mesa.,

Bl trabajo se termina frotando
concienzudamente todas las su-
perficies con papel de lija, dando-
les un tinte, y terminando con dog
manos de barniz,

LISTA DE MATERIALES

2 Tableros de madera  terciada
para el plano superior (de tres
0 cinco espesores) 1193 mms.
de largo por 1219 mms. de
ancho por Y mms. de espesor.

6 Patas de 749 mms. de largo por
76 mms, por 22 mm,

4 piezas para el marco interior,
de 1219 mms. por 44 mms. por
38 mms. .

6 piezas para el marco interior,
de 193 mms, por 44 mms. por
38 mms.

8 piezas para las articulaciones
de las patas, de 203 mms. por
28 mm ., por 24 mms,

2 travesafios para el marco exte-
rior, de 1193 mms, por 76 mms.
por 12,7 mms.,

4 travesafios para el marco exte-
rior, de 1219 mms. por 76
mms. por 12,7 mmsg,

6 refuerzos metélicos para las pa-
tas.

6 plvobes metélicos de varilla de
6 mms. de dldmetro




Trabajos en metal

Fig. 1, — Daspués de limpiar perfectamente el metal,

se lo sostiene en un baio de cera fundida durante

¢l tiempo necesario para que se caliente y el exceso
de cera se escurra.

| N los casos en que sea preciso cortar una delga-
..+ da chapa metdlica, se corre el riesgo de de-
formarla o arquearla, Entonces, y también cuando
gep necesario recortar figuras o hacer letreros o
nimeros, como los de una esfera de reloj o los
precios de un negocio, el trahajo puede confiarse
a un édcido, que lo cumplird a la perfeceion, sin im-
primir las deformaciones inevitables por medios
meecinicos,

Aunque no sea nuevo, se trata de un procedi-
miento frecuentemente descuidado; sin embargo,
todos los aficionados a las artes manunales debieran
dominarlo por las muchas posibilidades que ofrece.

Supongamos que se desea hacer la silueta de un
tren en miniatura, con sus ventanillas recortadas;
el 4cido lo hard, Luego se quiere una chapa con
' un nombre grabado, para un modelo de barco o

para la cubierta de un libro, o una pantalla de
fantasia para una limpara y también lo hard el
4cido con prolijidad mucho mayor de la que se
podria esperar del uso de pinzas, cizallas, limas
o cortafrios,

No hay més que hacer la prueba una vez para
convencerse; el método es prictico para hacer or-
namentos metdlicos, o las partes delicadas de un
modelo; para titulos sobre libros de cubiertas ri-
- gidas, o para stencils o modelos de letras, y atn
para hacer cuadros recortados: una silueta en cha-
pa de cobre delgada, pulida y armada contra un
fondo obseuro o negro, constitiye una bonita de-
coracién mural,

Aungue haya que observar cuidadosamente al-
gunag precauciones, el procedimiento es simple.

FORMA de CORTAR

con
ACIDO
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CHAPA METALICA
delgada

Las etapas principales del trabajo son tres: pri-
meto, limpieza y pulido de la chapa metdlica, que
se practican en la forma que se desee, recubrién-
dola ensegunida con una capa de una cera resisten-
te a los dcidos. Segundo, se dibuja el modelo ele-
gido, cuyas lineas se repasan con un punzoén agudo,
sacando toda la eera correspondiente a su trazado,
y dejando el metal desnudo en esas partes, Terce-
ro, inmersién de la chapa metélica en un bafio
deido especialmente preparado para el objeto; ré-
pidamente se verd que el dibujo se recorta en for-
ma nitida, sin dejar pr¥yecciones arqueadas ni bor-
des 4speros. Todo lo que resta hacer es retirar
las partes correspondientes al calado y limpiar el
metal con nafta, '

A continuacion explicamos detalladamente cada
uno de estos pasos,

Preparacion del metal

El éxito del método depende del cnidado pnes-

Fig. 2. — La segunda operacion, consiste en cortar
la cera con un punzén delgado, inscribiendo el dibujo;
cuando se hacen varias piezas iguales son tiles las

plantillas de celuloide.
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Fig. 3. — Una vex hecho el dibujo a través de la ca-
pa do cera, el metal queda listo para el bafo Acido.
Se usa una solucién especial que asegura accién uniforme;
8u accién es lenta, pero mucho mas eficax que las co-
minmente recomendadas para el mismo objeto.

to en cada una de sus etapas; sea la que fuere la
terminacién que se desea dar al metal, ésta debe
completarse antes de practigar las operaciones de
grabado-y-eorte; y-esto especialmente si la chapa
es muy delgada, Naturalmente seria muy dificil
pulir o picar un dibujo delicado sobre un metal
muy delgado, una vez cortado el metal. Lo mismo
puede decirse de los casos en que haya que ha-
cer el grabado sobre la superficie, aun sin llegar
a perforar la chapa. Cualquier tentativa de pu-
lir un grabado una vez mordido el metal por el
dcido, conseguird Ginicamente esfumar los trazos
de log detalles mis delicados y afectar la calidad
del trabajo.

Cuando se haya picado o graneado el metal, (o
pulido, si se prefiere), éste debe limpiarse perfec-
tamente con bencina para eliminar la grasitud o
las particulas de polvo, pues si quedaran vestigios
de ellos, ofrecerfan resistencia a la accién del
deido, que entonces se manifestaria en forma irre-
gular, afectando la claridad del dibujo. Es con-
veniente repasar con prolijidad la chapa meta-
lica con un pedazo de piel de camello, un instante
antes de recubrirla de cera.

: La capa de cera

Existe infinidad de férmulas publicadas para
la fabrieacién de pinturas resistentes a los acidos,
y de preparaciones para grabar metales. Algunas
de ellas son buenas, y otras mo lo son, pero la
mayor parte estdn innecesariamente complicadas.

Algunos betunes se prestan para el easo, pero en
ellos es dificil el dibujo, porque son negros y em-
badurnan ficilmente las lineas del trazado; des.
pués de ensayar muchas preparaciones, hemos en-
contrade una completamente satisfactoria, con-
sistente en una ceresina, o cera mineral, que pue-
de obtenerse en cunalquier casa de productos qui-
micos. Algunas veces, también se usan con 6xito
los ldpices comunes de grafito. Todo lo que hay
que hacer es fundir la cera, sumergir en ella el
metal y dejarlo durante un instante, hasta que se
ealiente un poco, (fiz. 1) al sacarlo, se deja que
se eseurra el exceso de cera al estado liquido que
se habrd depositado sobre él. Una vez que me-
tal y cera se hayan enfriado, la eapa formada por
ésta serd dura y resistente, La mayor utilidad de
estas ceras estd en su capacidad para proteger los
metales contra la corrosién de los dcidos, de modo
que no deben ser quebradizas ni saltarse en los
bordes durante la inseripeién del dibujo ni du-
rante el proceso del grabado,

Inscripcion del dibujo sobre la cera

- Bista operacién consiste en cortar el dibujo ele-
gido a través de la capa de cera, con una punta
aguda, (fiz. 2); este oficio puede ser muy hien
desempefiado por pequefias mechas templadas y
afiladas, eolocadas en mangos de lapiceras viejas,
como si fueran plumas, : ;

Si se va a hacer un solo ejemplar, el dibujo,
realizado sobre papel, se transfiere al metal re-
cubierto de cera por medio de un papel earbéni-
co; después se lo repasa directamente sobre la cera
por medio de reglas y pistoletes, estos filtimos pa-
ra dar seguridad a las eurvas; o a mano libre,
si lo exige el tipo de dibujo.

Pero si se han de hacer varias piezas con el mis-
mo modelo, es conveniente hacer plantillag de ce-
Iuloide como guia para el punzén o trazador. Es-
tas plantillas se confeccionan trazando el dibujo
sobre un celuloide delgado, con una punta agnu-

(Contintia en la phg. 548)

Fig. 4. — Después del tratamiento, las partes caladas
®e separan_ por pleto; en' negro se vem los restos
de la placa metilica.
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08 mangos de cepillos de
dientes fuera de uso, peines,
. manijas de paraguas o sombrillas,
algunos cierres de cartera de se-
fiora, se pueden utilizar en la con-
feccion de fantasias y adornos pa-
ra vestidos, verdaderamente boni-
tos. También tienen la misma
aplicacién las jaboneras de ma-
teriales plasticos usadas en los ba-
fios, log soportes de cepillos de
dienfes, botones de celuloide,
hebillas, y tantos otros objetos
que se descartan sin sacarles pro-
vecho alguno,

Tn caso de no disponerse de
desechos de este tipo se pueden
conseguir retazos de celuloide u
otros plisticos sintéticos de dis-
tintos espesores, tonalidades ¥
tipos. ' Todos presentan las mis-
mas caracteristicas: son duros, de
poco peso, resistentes, eldsticos,
y de precio moderado.

Calentando el celuloide en agua
‘en ebullicién, se le da. flexibilidad.
Se le puede doblar, tallar o mo-
ler; pulir, arguear y prensar; es-
tampar, moldear o soplar. Es,
realmente, uno de los plasticos
que ofrece mayores facilidades de
manipulacién, Bl tGnico aspecto
desfavorable es su caracteristica
de ser muy inflamable.

HOBBY

ANILLOS {antasia

% hechos con mangos de >k
CEPILLOS PARA DIENTES

Supongamos que tenemos el
mango de un viejo cepillo de dien-
tes, de color adecnado, con el que
deseamos hacer un anillo original
y muy decorativo, un modelo {ini-
co; eada uno puede crearse los su-
yos propios, de modo que estas in-
dicaciones, que deben usarse co-
mo una guia, no tienen por gué
ser ciegamente seguidas. l.as
nuestras son, unicamente, suges-
tiones que ayudardn en la inicia-
eion,

Para hacer un anillo de hom-
bre, se corta unos 7,6 em. de man-
go; para uno de mujer basta con
6,5. Colocar la pieza en un tor-
nillo o morsa pequefa, y limar los
costados, pues el mango es de sec-
cién ovalada, y debe quedar plana
y pareja, tanto en la parte supe-
rior ecomo en la inferior. Ablan-
darlo en un recipiente con agua
caliente durante 5 minutos, ¥
acercar los dog extremos bajo el
agua, como en la fig. 1, con pin-
zas de puntas finas o con tenazas
pequefias. Sacar del agua y pegar
las dos puntas con algunas gotas
de acetona que se dejan caer con
gotero. Dejar durante media ho-
ra, hasta que la acetona pegue
las dos partes.

Se elige otro mango de color ar-
monizante o en contraste, se le li-
man los bordes redondeados y se
cortan dos pedazos, de unos 25

mm. de largo por 0,9 mm. de an-
cho y 6 mm, de espesor. Se li-
man todas las caras para dejar-
lo liso y suave y se pegan las dos
piezas sobre el anillo como se ve
en la fig. 2, y con acetona. Se
deja durante una hora, se reba-
jan lag partes que se proyectan
en la parte superior y a log cos-
tados: esto se hace con una deli-
cada sierra de copiar; el modelo
queda como en la fig, 3. Se usa
una lima muy suave para termi-
nar lag partes cortadas que de-
ben quedar completamente lisas.
En el frente del anillo puede
colocarse una tirita de eceluloide
delgado, como se ve en la fig. 4,
y sobre ella otra de color contras-
tantq, que produzea un efecto de
dos tonalidades, Cuando la ace-
tona haya producido su efecto y
se haya secado, se trabaja esta
parte superior con la lima, termi-
nando Jos bordes y los costados en
la forma que se desee: cuadrada,
oblonga, ovalada, u oetogonal.
Cuando se haya terminado con
este paso, se coloca el anillo en la
morsa y se trabaja su interior con
una lima conica y escariador, dan-
dole el tamadfio del dedo. Luego
ge termina con una lima de me-
dia cafia la parte que media entre
el anillo en si y el adorno proyec-
tante. La parte exterior del ani-
llo se trabaja con lima plana

O fo PARTE ANTERIOR

CHAPT7A
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hasta darle el espesor deseado;
se chaflanan los bordes superiores
e inferiores con la lima cénica,
para evitar los inconvenientes del
volumen en esas partes, Estudiar
los modelos de las fotografias, asi
como las de las figs. 8 y 4.
Einseguida se lija todo el anillo,
adentro y afuera, con papel de li-

* ja N.* 2; se sigue con N° 0, para

sacar posibles rayaduras. Se ha-
¢é una pasta espesa con piedra
pémez en polvo y agua, se la colo-
ca sobre un trapo suave puesto
a plano sobre la mesa, y ge pasa
sobre ella el anillo, en un movi-
miento circular, para hacer
desaparecer toda aspereza y dar
una terminacién suave y delicada;
lavarlo con agua fria y seear con
un trapo seco, Continuar en esta
forma hasta conseguir que desapa-
rezean las marcas de la lima, y
aplicar también el procedimiento
al interior del anillo, y a todas
sus superficies, Tl paso final con-
giste en sacarle lustre con una
franela seca; se puede usar. una
cera para lustrar del tipo que se
usa para los automoviles, que
ayuda a sacar un brillo muy pro-
nunciado. Aunque sea extrafio,

el pulido quedari més lindo des-
pués de una o dos semanas de
uso, posiblemente por el contacto
con el calor ¥ log dcidos naturales
del euerpo.

TROES CHAPAS DE
CELLLO/IDE e
25 9 CUADRIDOS
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Fig.7

Hay infinitas variaciones de
método; por ejemplo, si se desea
poner una banda de color con-
trastante en el aro del anillo, que
de otro modo seria completamen-
te liso, la pieza, tal ecual se la ve
en la fig, 1, se corta con una
sierra muy fina, de modo que
queden dos aros delgados, y las
caras por las que fueron cortados
éstos se trabajan hasta quedar
perfectamente planas; entre am-
bas partes se cementa con aceto-
na una hoja de celuloide, de co-
lor contrastante, Del mismo mo-
do se pueden poner otras dos ho-
jas delgadas entre las piezas mis
gruesas ilustradas en la fig. 2;

=

Estas figuras representan dos mé-

todos muy satisfactorios para doblar

celuloide, a fin de aprovecharlo go-
mo se explica en este articulo,

En la ilustracién circular, la de la
lzquierda, se detalla uno de ellos: en
un bloque de madera se practica un
agujero, de un didmetro adecuado
como para que se pueda introducir.
alustadamente, un cafio de diametro
semejante al de un dedo. Se fijJa un
clavo para sujetar el extremo de la
tira de celuloide, en este caso un
mango de cepillo de dientes y, con
un destornillador, se ird ajustanda
alrededor del cafio. Esta operacién
dobe realizarse bajo agua hirviente,
la que ablanda al celuloide y lo tor-
na ficilmente modelable.

En el método ilustrado a la dere-
cha, el celuloide se ha sumergido en
agua hirviente, se ha doblado en U
¥ alustado alrededor de un palo per-
fectamente cilindrico por medio de
bandas de goma. Sumeraiendo el ex-
tremo del palo en agua hlirviente, se
ablanda el celuloide, y los elisticos
lo comprimirdn hasta que asuma una
forma circular.

R T - T
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con esta decoracion realizada en
blanco y negro se consigue un ani-
llo muy bonito,

La parte anterior, si es plana,
puede adornarse con una piedra,
0 con una chapita de oro o de
plata, que puede ser lisa o estar
calada o grabada con un mono-
grama, un esceudo, un motivo de-
corativo cualquiera, Si no se tie-
nen metales preciosos, se aplica
una laminilla de las que usan los
doradores, y se la protege con una
delgada ldmina de celuloide eris-
talino,

Si se consiguiera chapa de ce-
luloide, ésta podria aplicarse di-
rectamente al trabajo, descartan-
do los cepillos y materiales de
desecho de que hemos hablado ;
el método seria ligeramente dig-
tinto; el espesor de estas chapas
varia desde, aproximadamente,
los 6 mm. hasta 1,5 mm. Lo ideal
seria conseguir comprar log deg-
echos de material de las fabricas
que trabajan con plésticos, cuyas
medidas, generalmente, estéin
comprendidas entre log 5 por 8
cm., y 10 por 20 em, Las varie-
dades que se consiguén en esta
forma son interesantisimas; se
pueden “conseguir imitaciones de
perlas, madreperla, corales, mir-
moles, marfil, earey, 6nix, made-
ra, y otras, de efectos metdlicos
¥y completamente nuevos.

(Sigue a la wvuelta)
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ANILLOS DE FANTASIA

Supongamos que se ha conse-
guido el material en un espesor de
unos 3 mm. Se cortan unos peda-
zos de 25 mm.%, se unen ftres de
ellos, que se pegan con acetona,
Por ejemplo, se coloea una cha-
pa negra como fondo, se la moja
bien ¢on acetona; se la cubre con
una chapa blanca, que a su vez se
cubre con otra negra; los bordes
se mojan también con acetona,
para reforzar la adherencia, y se
deja secar durante media hora;
en esta forma se consigue un blo-
que sblido de 9 mm. de alto por
25 mm, de lado (fig. 5).

En el interior de este blogue se
hace un orificio ligeramente més
pequefio que el dedo; se coloca en
un tornillo o morsa pequeria y con
la sierra de copiar se le rebajan
los euatro dngulos; si se observa-
ra que la pieza se pone muy blan-
da por la friceion causada por la
lima, se le deja en reposo durante
media hora, para que vuelva a su
dureza natural, Por este método

EXPERIMENTOS DE QUIMICA ——

Experimento N° 220. — Teiiido
de la lana con gambir, — K
gambir es otra de las sustancias
obtenidas de vegetales con lag
cuales puede efectuarse el tefido
de las fibras textiles, y principal-
mente de la lana. Comunica a
ésta un tono marrén muy hermoso
y resistente a la accién de la luz.

Se prepara un bafio de mor-
dentado, disolviendo dos cucha-
raditas de sulfato de cobre y
media eucharadita de bicromato
de potasio en 5 litros de agua

jNo busque empleo!

% Ldabrese un brillante porvenir

y una gran fortuna en poco tlem-

po, sin sacriflicar su Independen-

cia ni desatender sus ocupacionea
habituales.

Estudle OPTICA por correspon-
dencla en el dnico instituto que Ia
enzefia en Hispano-América, Eserl-
ba hoy mismo a

ESCUELAS POLITECNICAS
“FRANKLIN"

BANTA FE 218, Paran#, Entrs Rios.
Rep. Argentina :




(Viene de la vuelta)

se tiene un anillo sin uniones
ni costuras,

Se cortan dos pedazos blancos,
delgados, de 25 mm, de largo y
9 mm, de ancho, y se coloca una
encima del aro del anillo, cerca
un borde, y la otra debajo; estas
dos piezas blancas se eubren con
otras del mismo ancho v larco,
pero de doble espesor, y negras
(fig. 6) y todas las partes se li-
gan con acetona, Una vez que se
haya secado se rebajan las partes
proyectantes y se termina en la
forma explicada, (ver figs, 7T y
8).

Nuneca se debe limar o lijar el
material plastico blando atn por
efecto de la acetona, o por el ca-
lor desarrollade por la friceién
de la lima. En los primeros pasos,
cuando el liguido se aplica por
primera vez, el celuloide se pone
completamente pegajoso, v nece-
sita de una cuarto de hora a me-
dia hora para secarse por com-
pleto.

(Viene de la pég. 529)

hirviente, En él se sumerge la
lana y se mantiene alli por espa
cio de media hora, anadiendo
luego 50 grs, de gambir previa-
mente disueltoren 1 litro de agua
hirviente, Conviene hacer la in-
fusion de gambir por separado,
en un recipiente adecunado, (fig.
148), eolarla y, reecién entonces.
adicionarla al bafio de mordenta-
do. No hien se haya hecho esto, se
continfia con la ebullicién po
tres euartos de hora, se afiade nn
poco de jabén de aceite de olive
ge hierve otros 10 minutos, se sa-
ca la lana del bafio, se enjuaz
con agua corriente y se deja se
car al aire libre., Si al bafio
tefiido se apregaran algunos eris
talitos de cloruro estannoso, el
color impartido a la fibra seris
mucho mas brillante.

(Continuars)
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ARMANDO EM SU CASA 26 RECEPTORES

Nuestros alumnos reclben GRATIS TO.
DO EL MATERIAL indispensable PARA
ARMAR 28 RECEPTORES DISTINTOS
(de onda corta, de onda larga, de corta
y larga 'w‘mbinado, neutrodinos, super-
heterodinos, ambas corrientes, alternada,
pllas, baterlas, acumulador de 6, 12 6 32
voltios, etc.). Estes materliales incluyen:
1 AMPLIFICADOR AUDIOFRECUEN-
TE; 1 PEQUERO TRANSMISOR DE
RADIO; 2 OSCILADORES PARA CALI-
BRACION; 1 OSCILADOR AUDIOFRE-
CUENTE; 1 MULTIVIBRADOR.
Todos los MATERIALES y las VALIO-
8AS LECCIONES ENVIADAS. QUE.
DAN ds PROPIEDAD del ALUMNO,

ASOCIACION

RIVADAVIA 3192

Ud, BERA UN TECNICO MODERNO,

Los cursos de la Asoelssidn RADIO
INSTITUTO (personsies e por eo-
rrespondencia), som oempletos y Onl.
cos en el MUNDO que TRATAN Ia
PRACTICA EN ORMA PERFEC-
TA respondiendo a la MODERNA
TECNICA de la HORA PRESENTE,
para ser un PERFECTO TECNICO
ARMADOR, ;

EN POCO TIEMPO GANARA MU-
CHO construyendo aparetos, haclen.
do arreglos y TRANBFORMANDO
receptores antiguos. (Hay gran de-
manda en todo el palsl
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Iiste popular modelo de sillita alta no presenta dificultades para el hobbista
carpintero. Su ancha base ofrece garantfas de estabilidad; en la parte su-
perior se agrega un plano, una mesita, que es cémoda para los juegos y
las comiditas del mene. HEl togue original consiste en la parte inferior,
que puede rebatirse formando una amplia mesa ante la cual el nifio puede
quedar solo y en seguridad entregado a sus juegos.

EuL material utilizado puede ser
pino; la seccién de las patas,
cuadrada, es de 24 por 24 mm., ¥
las demis partes, excepcion hecha
de la mesa, de unos 16 mm. apro-
ximadamente, de espesor. La me-
ga para jugar, que es la grande, po-
dria ser algo mas delgada, por
ejemplo, de 9 mm. y de enfablado
para tabigue o madera terciada.

Ia armazém

En la figura 1 damos una eleva-
¢i6n frontal y lateral, con las di-
mensiones necesarias. Las patas se
cortan en las medidas dadas y se
aseguran provisoriamente entre
ellas, por pares, clavdndoles un lis-
t6n de madera a través de la par-
te superior ¥y de la inferior, dindo-
leg la posicién correcta. Como las
patas estdn separadas del borde an-
terior del asiento por un espacio
de 24 mm., esto significa que su
geparacién en la parte superior se-
rd de 228 mm., mientras que en la
parte inferior es de 457 mm.

ILa distancia para los travesafios
ge cuenta desde la parte superior.

Los pares anteriores y posteriores
se colocan a 24 mm. a cada lado
de la linea AB, y a 50 mm. de la
parte inferior. ILos pares laterales
a 50 mm. de la linea AB y a 24
mm. de la parte inferior.

Nétese que el travesafio inferior
que se dibuja en linea de puntos,
es omitido en la parte anterior,
donde lo substituye el borde de la
mesa grande para jugar. Se colo-
can los travesaiios en sug posiciones
correctas, que se marcan sobre las
patag; también se marca la longi-
tud exacta de los mismos travesa-
fios, dandoles un margen de 19
mm. para las espigas de las ensam-
bladuras.

Estas ensambladuras se ilustran
en la figura 2. Las cajas para las
espigas se hacen a escoplo, al an-
gulo indicado; las lineas des lipiz
dibujadas como se ve en la figura
2 C, seran de gran ayuda. El &n-
gulo de los hombros de las espi-
gas serd, naturalmente el mismo
dngulo de inclinacién gue se ha da-
do a las patas.

Una vez que se han hecho ios dos

pares de patas se numeran losg tra-
vesafigs que las unen para armar-
los después correctamente; y se cla-
van las patas anteriores y posterio-
reg juntas, por pares, ¥ se marcan
los travesafios laterales.

(Cuando éstos se han cortado ¥
puesto, se encola toda la estructu-
ra y se la sujeta con grampas ¥
cuerdas bien ajustadas, puestas en
la parte superior e inferior, las que
se retuercen con un palo que ofi-
cia como torniquete, para dar ma-
yor presion.

Cuando la cola se haya secado
ge saca una pequefia pleza en la
parte superior y en la inferior de
cada pata, como se ve en D, para
dejarlas perfectamente niveladas.

Se comienza la preparacion del
tablero de la mesa grande, que pue.-
de hacerse con entablado de tabi-
ques, o tablas ensambladas con ra-
nura ¥y lengilieta, ¥ encoladas. Se
clava sobre los travesafios latera-
les, quedando en esta posicién a to-
pe con el travesafio posterior, don-
de se asegura con unos clavitos del-
gados a través del travesafio,

El1 borde anterior del tablero se
corta diandole una ligera curva, ¥
sus bordes se redondean. Obsérve-
g6 si esta manera de cortar la ta-
bla no perjudica su resistencia,

¥l asiento se corta en una sola
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tpieza, si es posible; su borde an-
derior se suaviza y redondea. An-
tes de colocarlo, los costados y el
respalde del asiento se fijan provi-
soriamente, para lo que hay gque
«olocarle con la parte inferior pa-
ra arriba en ¢l suelo; las patas se
weglocar sobre &I, separadas del
borde per distancias iguales: sus
Deosiciones gg marcan con lapiz.

KL montaje de la armazén

En ¢l centro de cada uno de és-
+08 cuadrados se hace un orificio
Pequelio, con punzion, a través de la
madera, ¥ 4 un angulo que conti-
mie la linea de las patas. Se da
vuelta el asiento, poniendo su par-
te superior para arriba, y se agran-
«dan dos agujeros dindoles el tama-
fio pecesario para que alojen torni-
llos de hierro de 50 mm. de lar-
0.

En la parte superior de cada pa-
ta se hacem orificios cuya posicién
coincida con la colocacién de estos
tornilios, ¥ el asiento se fija sobre
da parte superior de las mismas.

Les tornillos gse embuten en el
asiento, de modo que sus cabezas
squeden & un nivel ligeramente in-
ferior a 1a superficle general. Des-
Pués se lo saca para colocarle los
«costadog ¥ el respaldo; los costados
#e cortan en la medida dada, mas
el margen necesarlo para las es-
pigas do lag ensambladuras.

Se hacen las escopladuras corres-
Ppondientes a estas espigas, dispo-
miéndolasg 8 12 mm. de los bordes
wel asiento, y encolando las partes
‘on posicion. Si el asiento estuviera
formado por dos tablag ensambla-

ELEVACION FRONTAL ¥ LATERAL , CON DIMENS/IONES| ~

das, es importante que su ensam-
bladura corra de lado.a lado y no
de adelante hacia atrds.

Una vez encolados log costados,
se les agregan unos tornillos pues-
tos desde la parte inferior del
asiento, para reforzar la junta en-
colada; se colocan entre las espigas.

Il respaldo se corta en la forma
indicada por las figuras, ¥y del an-
cho necesario para calzar entre los
dog costados; se asegura en su lu-
gar con clavos o torniilos, coloca-
dos desde los costados y desde la

(Continiia en la pdg. 549)

LENSAMEBLADYRA
DE LAS PATAS

LA BANDEIA
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S [l comienza por trazar la cur-
va en su tamafo natural so-
bre una tabla o chapa metdlica.
11 dibujo puede hacerse con tiza.
El metal se dobla en frio con
‘bastante facilidad; en la figura
9 se yve un dispositivo muy senci-
llo y prictico para el objeto, que
puede construirse con chapa de
Lierro de 6,3 mms. de espesor. La
abertura forma en U, algo més an-
cha que 6,3 mms, tiene unos 19
mms, de profundidad y se hace
gobre ino de los extremos de la
plancha; después ésta se sujeta
entre las mandibulas del tornillo;
¥ el metal que debe doblarse o erni~
corvarse se coloca en la abertura,
por la que se corre de punta a
punta ejerciendo presion, que se
acentiia al leear a cada uno de
log extremos, donde, con un lige-
ro esfuerzo, se producird una cur-
wa uniforme,
¢ L pieza principal (fig. 1) es
una varilla de acero dulce de
35.5 éms, de largo, por 12,7 mms.
de ancho y 6,3 mms, de espesor.
Se encorva primero, prohando
con freenencia sobre la tabla. di-
bujada la fidelidad con que se
giguen las lineas, Las dos parfes
planas, (sobre las que se colocan
los receptdculos para las velas,
colocados sobre unas bandejitas
pava recoger la cera o estearina
que motea), se conforman sobre el
tornillo, usando una maza o mar-
tilln. Hay que tener mucho eni-
dado para no dejer las desagra-

dableg marcas de este instrumen-

=
~
=
=)

to, pues se estropearia el trabajo.

En la fieura 3 se ve la parte
decorativa, que es la pieza cen-

IFOIRI AID

EN
T U B L

tral: estd dibujada sobre cuadri-
cula de 12,7 mms. lista parte se
hace con varilla de 6.3 mms, de
lado, seccion cuadrada, Se traba-

e [ e =l




Jja primero la gran curva del tallo
principal y luego se redondean
sus dos extremos; en log dos ra-
males menores se encorva sola-
mente un extremo, mientras gue
los otros se afinan suavemente
con una lima; para adaptarlas al
tallo prineipal serd necesario dar-
les una ligera curva gque corres-
ponda a la regién en que se co-
locaran sobre dicha pieza princi-
pal. Las superficies de contacto
se limpian, y las piezas se rema-
chan formando un conjunto. De-
be usarse fundente y soldadura
de hojalatero, para lo que es pre-
ciso colocar unos pedacitos muy
pequeiios de soldadura sobre la
unién, y sostener el trabajo so-
. bre un quemador de gas, hasta
. que se fundan, Mientras el me-
' tal estd atin caliente, un poco més
de fundente ayudari a terminar
| bien la operacién. Cuando se ha
 enfriado, las cabezas de los re-
1 maches se lavan y se seean, y el
. exceso de soldadura se rebaja con
i lima. Esto sirve para mivelar las
piezas y disimular el remache.

4 ~ Los adornos colgantes se hacen
‘é . con la mayor facilidad. Son tres
3

digeos de 35 mms. de difetro,
de chapa delgada, que se traba-
Jjan a martillo para hacerlos c6n-
cavos, operacién para la que es
preciso un martillo de bolita y un

" B MoOVER, EJERCIEN-
|| o PRESION, HA-
CIENDO CORRER
6 e APRPOXIMA -
DAMENTE POR
vez
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blogue céncavo de madera, que
sirva de matriz. En el centro de
cada una se hace un agujero de
6,3 mms. por el que se pasa un tal

co de madera como adorno; en un -

punto del borde, se hace un ori-
ficio de 2,4 mms. para un eslabén
de metal que se pasa también por
el agujero del brazo correspon-
diente de la pieza central, (Fi-
gura 5). { '

Las bandejitas para las gotas
se hacen de acuerdo a las indica-
ciones de la fig. 4, en chapa de

memeasscrmem s wr o aeam=

0,8 mms, (calibre 20). Cuando se
- las ha cortado y corregido con la
lima, en los bordes de los costados
. ,que deben encontrarse se chafla-

nan éngulos de 45°, para formar
un inglete. Los costados se do-
blan a martillo, trabajando sobre
un 4ngulo vivo de metal, que se
. Sujeta en la morsa. Los cuatro
dngulos se nivelan también con
soldadura,. . '
. Ahora hay que preparar el re-
ceptdeulo que recibird las cande-
las; se necesitan dos pedazos de
Continiia en la ; 552)
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PERCHEROS: Deben ser individuales, es decir, uno para cada paloma y distribuidos en tal
forma dentro del palomar que impidan las rifias entre ellas. Bl material necesario para la confeceitn
del modelo ilustrado en la figura 1 es un listén de madera y un palo de escoba. Un tipo de termi-
nacién més acabada es el de la figura 2; estos percheros pueden ser fijados en una viga comim o bien
construidos independientemente, pudiendo en esta forma fijarse directamente a las paredes del pa-
lomar, en los sitios que se considere mas convenientes, Il perchero ilustrado en la figura 3 presenta la
ventaja de impedir que las palomas se ensucien unas a otras, COMEDEROS: Dos tipos préicticos y
cuya construceién no exige mayores explicaciones, son los que vemos en las figuras 4 y 5; por ser eu-
biertos, estin exentos de que se ensucie el alimento, L.os que se ven en las figurag 6 v 7 con méis sen-
cillos que los anteriores, y su ntmero variard de acuerdo con la cantidad de casales de que disponga
el aficionado colombicultor. BEBEDEROS: Por lo general escapan a las posibilidades de eonstruceion
del aficionado, en razén de estar confeccionados en barro, yeso o terracota y que se expenden en el co-
mercio a precio muy bajo. Pero en un caso de emergencia, se podrd improvisar umo muy bueno,
guidndose por la figura 8. NIDALES: Es recomendable que estén construidos en una seccién comin del
palomar y no distribuidos arbitrariamente. En el tipo ilustrado en la figura 9, cada nido consta de dos
secelones: mientras en una la paloma inecuba sus huevoes, en la otra eriard a sus pichones. La puerta
de cada uno de cllos, al bajarse, forma una repisa que sirve para que la paloma se pose al entrar. El
frente se cubrird con varillas de 3 a 4 cms. de ancho. En la figura 10, los nidales sen de material,
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lo que facilita 1a limpieza. SISTEMAS DE TRAMPAS DE ENTRADA : Al presentar un palomar modelo
para mensajeras (HOBBY N.® 103, Febrero 1945), detallamos la construccion de una trampa de en-
trada tipo cajén., Ahora mencionaremos otros tipos conocidos, como la trampa de horquilla (figuras 11
y 12). BEstid constituida por alambres gruesos doblados como se ve, que se fijan al mareo superior
con una distancia intermedia de 5 ems., por medio de tornillitos de ojo o armellas. Los alambres
deben sobrepasar en un centimetro la parte inferior de] marco y del lado interno, de manera que sélo
puedan girar haecia el interior del palomar, sin posibilidad de proyectarse hacia afuera, una vez que la
paloma ha pasado. La figura 11 muestra el dispositivo ya instalado, con la repisa correspondiente.
Otro tipo eg el ‘‘sistema Vives’’, ilustrado en las figuras 13 y 14. Su construceién se basa en la parte
superior de la trampa cajén, formando la entrada propiamente dicha con la repisa, un fngulo de 45°
¥ las aberturas tienen 11 ems. de ancho, pudiendo variar su largo entre 20 y 25 ems.
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0OS placeres de la vida al aire

libre pueden ser disfrutados
sin alejarse de la casa. En la
quinta, en el jardin o fondo, se
puede disponer un fogén como el
que ilustra nuestro articulo, que
proporcione los placeres de un
verdadero pic-nie y en el que, va-
ya a saber por qué razones, la co-
mida resulta siempre més sabrosa
que cuando se la prepara en la
cocina.,

El tipo més corriente y popular
de fogén al aire libre estd prepa-
rado para asar los alimentos a la
parrilla o al asador; son las llama-
das barbacoas, fogones en los que

es mnecesaria una pequeiia cons- |

truceién de mamposteria

Esta es
lla; una pila de piedras o ladrillog
viejos, un poco de cemento y are-
na, unos pedazos de chapa de hie-
rro, constituyen los materiales
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SOPORTE e
los VASIJAS

\EL EXTREMO SE
EMBUTE ENTRE
DO3 HILALAS ofe LAORILLOS

ASEGURAR con SUONES
€1 &/ MORTERO, ENTRE
LOS LADRILLOS,

BARA ofe H/ERRD
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relativamente senci-
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esenciales: en posesién de éstos,
el trabajo es completamente
simple. El mortero corrientemen-
te aplicado consiste en una' parte
de cemento portland y tres de
arena; suele agregarse un poco
de cal viva, para que la masa
se extienda con mayor facilidad ;
la proporcién habitual de estd;
altimaes, aproximadamente, el 10
6 el 15 0o/0 de cemento.,

Nlmstro modelo, ilustrado en
la fig. 1, puede construirse diree-
tamente contra una pared de la-

drillos o de piedra, o bien puede '
hacerse aislado de otras construe- -

ciones, eolocindosele entonces un
fondo de arbustos,

El aficionado no tiene mis
que seguir las capasg o hileras
de ladrillos que muestran nues-
trog dibujos; se levanta sobre
cimientos de conecreto o ladri-
llos. El soporte para las vasijas
que se coloquen sobre el fuego,
se embute en e] mortero o cemen-
to, entre dos camadas de ladrillos.
La parte superior de la abertura
del hogar se refuerza con una
barra de hierro de seceién achata-
da (ver fig. 1) y en la parte
inferior del mismo se coloca un
guardafuego, formado por otra
barra también de seccién plana,
con los extremos acodados, y de
hierro,
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P ARA entretener a los pibes, no
se necesitan juguetes costosos
ni complicados, Un ejemplo de ello
lo tenemos en este sencillo articulo.
Ante todo, se pegan los mufie-
cos en cartulina gruesa y se recor-
tan. Luego se practican los orificios
destinados a los dedos (o sea a las
piernas de los munecos), y ya tene-
mos listos los protagonistas de mil
piruetas. Se pasan por los agujeros
los dedos indice y mayor, como
muestra la ilustracién, y acomodan-
do el mufieco un poeo hacia atrés, se
le hace caminar, saltar, bailar, su-
bir o bajar objetos, etc. No duda-
mos del éxito que tendrd entre los
chicos, quien se pierda cinco minu-
tos en preparar el juguete.




FORMA DE CORTAR CON ACIDO UNA CHAPA METALICA———— (Viene de la pag. 535_}

da, y caldndolo luego; los bordes se suavizan con
‘papel de lija fino y limas.

La plantilla se sostiene con firmeza sobre la ca-
pa de cera mientras se hace ¢l dibujo pasando por
SU parte posterior una capa liviana de cemento
para pegar cancho, que se deja seecar, colocindose
‘recién entonces sobre la cera. Y cnando se haya
terminado de hacer el dibujo v se esté en condi-
ciones de gacarla, se lo puede hacer tranquilamen-
te, sin temor de perjudicarlo, arrancando la cera ;
no hay més que tivar suavemente, levantando el
weluloide ,

S el metal en uso no tiene mis que una o dos
centésimas de milimetro, es mejor ponerlo sobre
un vidrio mienfras se hace el dibujo, operacién que
puede verse en la fie. 2. Si el metal se apoya
sobre una superficie blanda, se deformari y for-
mara arrugas que imposibilitardn el trabajo.

El grabado

[legamos ahora a la dltima operacion, exeep-
buada la limpieza; es la del erabado en el
metal, o el corte a través de él, segun sean los
casos (fig. 3). Los bafios con #dcido nitrico o
Sus compuestos, no dardn buenos resultados al
aficionado; aunque se trate de un producto fre-
cuentemente mencionado para estos propdsitos,
€8 poco satisfactorio, pues su reaceién en con-
tacto con el metal, origing gases, que apa-
recen bajo la forma de pequefias burbujas que se
ubican a lo largo de log surcos de la cera, aflo-

Fig. 5. — Letras metilicas aseguradas a uma encuader-
nacién; se pegan con cemento comiin y se recubrem
con: un barniz fransparente y liviano.
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jandola y estropeando los trazos y detalles de-
licados. Aun cuando se consiga éxito en un mo-
delo, o en un par de ellos, estos no presentardn
un trazo fliide y suave en todo el desarrollo de
la linea.

Hay un baiio 4cido especial que, aunque ope-
ra con lentitud, trabaja uniformemente y sin
desarrollo de gases, Consiste en la mezcla de
85,0 gr. de bicromato de potasa, disueltos en
912 em?. de agua, a la que se agregan otros 85,5
grs. de dcido sulffirico concentrado. Hasta
aqui, esta solueién corresponde a ung que se usa
cominmente en fotografia para limpiar Aci-
do erémico, En esta forma no alcanza a afectar
espacios descubiertos por lineas excepcional-
mente finas, poder que se le da por adicién de una
cantidad muy pequefia de aceite emulsionante,
(que también se puede conseguir en la mayor
parte de las casas de productos quimicos), pero
que puede substituirse, si fuera necesario, por
una pequefla eantidad de jabon liquido. También
puede aplicarse el mismo anticorrosivo que se
usa en los radiadores de automéviles. La razén
de ser de este agregado es disminuir la tensién de
superficie del bafio dcido o darle un més alto po-
der de impregnacion, por decirlo asi. El jabén
tiene también otra accion, y es la de un inhibidor;
es decir que frena la aceion del dcido y al mismo
tiempo le hace obrar mds uniformemente sobre
todo el metal.

Los baiios. 4cidos de este tipo son buenos para
trabajar con cobre, bfonce y aceros que no sean
de calidad inoxidable, El cobre es conveniente
para los principiantes; si se trata de grabar alu-
minio, a la solucién euya férmula hemos indicado
se agrega una pequefnia cantidad de Acido clor-
hidrico,

Lia rapidez del bafio, como todas las reacciones
quimicas, depende de la temperatura; unos 26° ¢
parece ser lo més conveniente. Cuando se gra-
ban metales, exceptuado el cobre, el bafio se re-
vuelve eon frecuencia para evitar que las im-
purezas que pueda contener la solucién se deposi-
ten sobre el metal, formando una ‘capa y afec-
tando la aceién del dcido. Si el metal no hubiera
sido perfectamente limpio antes de someterlo al
bafio 4cido, los trazos resultarfan desdibujados;
una pelicula de grasa, de espesor microsedpico,

puede resistir durante cierto tiempo la aceién de .

los dcidos.

En algunos casos puede ser necesario cortar y
grabar en una misma chapa de metal delgado.
Para conseguirlo, se comienza por trazar el dibu-
jo cortando la cera, en la forma ya explicada, pa-
ra todo lo que sea cortado; luego se saca la pla-
ca metélica y se dibujan los detalles de grabado
con el punzén, como si el material no hubiera si-
do tratado ya por los dcidos. El tiempo necesario
para el grabado es, aproximadamente, la mitad del
que se necesita para cortar limpiamente el metal.
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SILLA PLEGADIZA PARA BEBE

parte inferior del asiento. Hay que
darler una ligera inclinacion hacia
atrds, gue lo haga cémodo.

A través de la parte anterior se
coloca una estrecha mesita o ban-
deja para los alimentos y los jugue-
tes, que tiene el doble oficio de evi-
tar que el nifio se caiga hacia ade-
lante, U

Esta bandeja estd formada por
una tabla de 101 mm. a 150 mm.
de ancho, sostenida sobre listones
de madera, como se ve en H, fig.
3, que se clavan o atornillan sobre
fus costados; es conveniente colo-
¢car unos listones gque formen pesta-
fia, sobre todo en los costados y el
frente de la bandeja (entendiendo
por frente la parte mis alejada del
nifio sentado ante ella), para evitar
que las cosas se caigan. Se aplica
un poco de cola a la parte superior
de las patas, y por fin se atornilla
sobre ollas, en los orificios previa-
mente preparados, el conjunto del
asiento. Hstas ensambladuras tie-
nen que hacerse con cuidado para
que queden firmes ¥y ESeguras.

Hay que agregar un tablero gue
girva para apoyar los pies; ha sido
omitido en lag elevaciones, pero
tanto €l como la bandeja, se ven
en la perspectiva general. Este ta-
blero es de 101 mm. de ancho, ¥
del largo necesario para calzarlo
entre las dos patas anteriores; sus
costados menoreg se cortan en un
éngulo que permita levantarlo ¥
colocarlo verticalmente entrp las
patas, cuando no esté en uso. Pa-

(Viene de la pag. 541).

ra poder hacer esto es preciso que
esté articulado con el borde supe-
rior del travesafio méas cercano al
asiento; la manera de colocar las
bisagras se ve en la fig. 4, F.
Cuando esti en uso, descansa sobre
el travesano, pero cuando la parte
inferior de la silla se rebate para
formar la mesa de juegos, el apoya-
pie también se hace girar para sa-
carlo del paso.

Todos los bordes agudos se re-
dondean ligeramente, y todas las
piezas se trabajan con papel de lija
hasta quedar perfectamente lisas ¥y
suaves, Es una operaciéon muy im-
portante, pues cualguier aspereza o0
dngulo vivo podria lastimar a la
criatura.

Sobre las patas se marca la al-
tura a que debe hacerse la division,
linea AB, ¥y se corta a través de
esa linea, con una sierra para es-
pigar, quedando la silla dividida en
dos mitades.

Las bisagras

Las bisagras para hacer la arti-
culacién entre las dos secciones, de-
ben ser especialmente elegidas, pues
de ellas depende la seguridad de
que disfrutard el nifio en su sillita;
existe un tipo especial para casos
semejantes a éste, pero sl no se en-
contrara podria substituirse por las
comunes, de 24 mm. ¥y se comple-
tan con una pieza de hierro, que

colocada en la parte posterior de
la pata, les da seguridad (ver la fi-
gura 4, G y H) .

Se colocan las articulaciones, di-
rectamente sobre el corte, y en li-
nea con él, ¥ se liman las pequeiias
partes gue excedieran, proyectindo-
se sobre las superficies de las pa-
tas.

Las piezas de hierro gue comple-
tan lag articulaciones se fijan a la
parte inferior de las patas por un
tornillo de bronce, de cabeza re-
donda; en la seccién gsuperior se
colocan otros tornillog gemejantes,
en cuyag cabezas calzan lag ranuras
de las chapas, aumentando la rigi-
dez de lag patas ¥y eliminando. cual-
quier riesgo de accidente. Bi las
chapitas no se encontraran en pia-
za, pueden ser hechas por el mismo
aficionado sobre chapa metéalica,
con sierra para cortar moetales.

11 conjunto se termina con una
o dos manos de tinte color castafio
v barniz; es conveniente agregar
unos pequeiios almohadones en el
asiento y en la parte posterior del
mismo, para aumentar las comodi-
dades y disminuir los riesgos de
golpes para el nifio; bastard con
una capa de borra de lana o algo-
dén cubierta con una tela y en ul.
timo caso, con variog dobleces de
una frazada vieja tapadd en la mis-
ma forma.

La forma mds fdcil de hacerlo es
cortar un pedazo de la tela elegi-
da para el tapizado y clavarla sobre
tres de sus costados, sin colocarla
demasiado tirante; rellenar por el
espacio abierto, y clavar éste, a su
Vez.
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FAROL

PARA "HALL"

Un farol como el que ilustramos resulta muy prictico en el hall
o el porch; se hace con unos pocos restos de madera y metal, éste
ultimo sacado de un envase cualquiera, de tipo corriente.

" Lu enerpo del farol tiene 114
“ mms. de lado por 152 mms.
de alto; la parte superior se pro-
yecta 256 mms, sobre los costados,
de modo que tiene 165 mms, x 165
mms.; el cuerpo, que es la parte
metdlica, puede sacarse de en-
vases comunes, que tengan apro-
ximadamente 114 mms. de alto
por 60 mms. de didmetro; uno
de estos envases e corta, se abre
y aplana a martillo, ¥ de él se sa-
ca ampliamente uno de los ladas
de la linterna: se preparan cua-
tro de ellos en esta forma, y lue-
go se hace el dibujo del modelo
en tamano natural, eopidndolo de
la fig, 1, A.
Este dibujo. se hace en papel,
y luego se transfiere al metal con
un carbonico; ohsérvese la pro-
yeceion que muestra el modelo en
la parte inferior, y que luego de-
be doblarse para sostener el vi-
drio, cuando éste se cologue so-
bre las cuatro caras del farol.
En la fig, 2 se ve como debe
doblarse esta proyeceién; la aber-
tura puede hacerse con sierra de
calar metales, usando con fre-

et

ESQUINERA
DEIALLES DELAS ESQUINERAS.

cuencia durante el corte, una gra-
Sa o aceite lubricante; la fig. 3
muestra un dibujo para los costa-
dos del farol, que, si se prefiere,
puede usarse en substitueién del
otro,

Las cuatro esquineras metali-
cas, que unen las cuatro caras, se

|-__ 774 mar _..).I
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LAS ESQUINERAS ¥ LOS COS7ADOS DEL FAROL ~

DOBLAR LA
FROYECCION FZ4RA :

cortan como se ve en la fig. 1,
B; se dibujan, marcan y cortan
del mismo modo que las caras; la
linea punteada marca el centro, v
el lugar por donde deben doblarse
las piezas, formando un dngulo
recto que se adapte a las esqui-
nas del farol.

Al armar el cuerpo, se comien-
za por preparar cuatro listones
de madera de 140 mms, de largo
por 12,7 mms. de lado (seccidn
cuadrada). Sobre dos lados con-
tiguos de eada listén se encolan
otros listoneitos menores de 9.5
por 3 mms, de seccion, que for-
man como un rebajo sobre el

que descansard el vidrio, como se
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Q7RO MODELO e COSTADO
PARA &L FAROL

ve en el detalle A de la fig. 2.

Después se hacen tres orificios
a 6 mms. de los bordes, en lox
costados metélicos, y se pasan por
ellos tornillos que unen las caras
mencionadas a los listones; las
cuatro ecarag se arman en la mis-
ma forma, pero al hacer los ori-
ficios para los tornillos de dos ca-
ras contiguas (que por lo tanto se
unen sobre el mismo listén), hay
que tener la precaucién de alter-
nar sus posiciones, para que, no se
encuentren al colocarlos,

Todag las chapas deben encon-
trarse sobre los 4ngulos metélicos
de los listones, como se ve en el
detalle encerrado en el eirculo,
en la fig. 2. Después se colocan
lag esquinerag para las gue tam-
bién se practican orificios y se
usan tornillog, del mismo modo
yue se hizo con los costados.

Fn esta forma todo el euerpo
gueda firmemente armado, y pue-
que
es una pieza de madera dura de
4 6 6 mmsg. de espesor de for-
ma cuadrada, de 165 mms, de
lado; en una de sus caras, que
serd la inferior, se pegan cuatro
listones de madera, de unos 19
mms. x 12,7 mms. de seccién, que
se encolan y atornillan formando
un cuadrado, euyo tamano debe
corresponder exactamente a la
medidg interior del cuerpo me-
télico,

Los hordes proyectantes de ‘la

o
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,!Vﬁarte superlor se revisten, por la
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cara inferior, con chapa metalica,
para hacer juego con lag paredes;

FORHMA oo FIGAR LA PARTE SUPERIOR

para esto se cortan cuatro listones
de 38 mms, de ancho, que se cha-
flanan para formar inglete, y se
doblarr como se ve en la fig. 4.
(Cada listén se fija con tres torni-
1los de cabeza redonda; el borde
exterior de la chapa metdlica se
dobla sobre el canto de la made-
ra, y se aplana sobre ella a mar-
tillo,

Hecho esto, se hacen tres orifi-

-

cios en cada costado del cuerpo,
en la parte superior, y a unos 6
mms, del borde, gue servirdn
para admitir los tornillos que ase-
curan el cuerpo y la parte supe-
rior (ver fig. 4).

Pero antes de esto, los cunatro
pedazos de vidrio se deslizan por

.sng rebajos; se usara vidrio del-

eado, que puede ser substituido,
atin cuando sin ventajas, por un
papel de tipo pergamino.

Por fin se asegura la parte su-
perior, y se ponen el gancho y la
cadena que servirin para colgar
el farol; se hace también un agu-
jero para pasar el portalimpara
que necesita la bombita eléetrica.

La terminacién serd més agra-
dable si sobre eada uno de los
costados, protegiendo log vidrios,
se colocan gruesos alambres en
la forma indicada por las figu-
ras; en este caso log orificios se
deben hacer antes de armar el
conjunto,

Las partes metalicas pueden es-
maltarse de mnegro, o bien la-

quearse o barnizarse, para conser-
varlas brillantes y protegidas,

Preparese para se__:.'"vir ala PATRIA

resida,

necesite o desee.

Como son de mayor precision, mas complicadas y de mayor poder des-
tructivo las armas o elementos con que el militar debe contar hoy para
poder luchar en debidas condiciones, del mismo modo el ciudadano que
aspire a ser atil a su patria, cualquiera sea el campo de accion en que
actue, debe contar con mayores conocimientos técnicos, con una mayor
preparacion mental. Afortunadamente, a medida que aumenta esta ne-
cesidad son también mayores las facilidades que a todos se ofrecen para
poder adquirir una preparacion superior en cualquier orden de activida-
des, e independientemente de la edad de cada uno, o del lugar en que

Una Institucién seria, de reconocida capacidad y eficacia para la enser
fianza individual, ofrece a todos la oportunidad de adquirir, sin inte-
rrumpir sus habituales ocupaciones, los conocimientos que cada uno

Aproveche esta oportunidad; adquiera conocimientos que en cualquier
momento pueden serle de suma utilidad. Pida informes a

Escuelas Internacionales

Avda. de Mayo 1370 — Buenos Aires
Sirvanse enviar informes de los Cursos que dictan a:

H. 0997 gl
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_ LAMPARAS

NUEVAS CON MATERIALES

VIEJOS

El borde superior y el inferior se cosen con cinta
o galén de fantasia,

HOBBY

(Viene de la pag. 531}

Tanto para mejorar el aspecto de la pan-
talla, como para reforzarla, la parte supe-
rior y la inferior se cosen con cinta o galon
de fantasia, como se ve en el dibujo N° 5; el
galén plateado queda muy bien. Para que
la costura quede prolija, los orificios por los
que pasa el galon se practican anticipada-
mente por medio de una aguja gruesa y una
regla.

Si en la primera tentativa de trabajo han
resultado algunas uniones mal hechas, un
poco de passe-partout plateado cubrira los
defectos y hara mas trabajada la termina-
cion.

Esta lampara es una novedad que provo-
card la admiracion y la envidia de los visi-
tantes de la casa; el efecto que produce una
vez terminada, y ya en uso, puede apreciarse

en la figura 2

CANDELABRO EN HIERRO FORJADO

tubo de 22 mms., cada uno de
ellos de 31 mms, de largo; cuan-
do los bordes hayan sido empare-
jados con lima, uno de los extre-
mog de cada tubo se calienta a la
lama colocado sobre un man-
dril que termina en forma cénica,
sobre el que se trabaja con la par-
te plana de un martillo comin.
Sely muescas, igualmente espacia-
das sobre el borde superior ¥y
practicadas con limg triangular,
constituyen su tinico adorno; los
bordes vivos se redondean lige-
ramente.,

Completas todas las partes que
forman el candelabro, puede en-
cararse la tarea de armarlo. En
el centro de la pieza central se li-
ma una pequefia superficie, que
debe quedar plana, sobre la que
reposard cuando se la coloque so-
bre la pieza principal. Las super-
ficies de contacto se limpian, las
partes gse remachan entre ellas v
ge emparejan con fundente y sol-
dadura, en la forma explicada an-
teriormente,

A A i :

(Viene de la pag. 543)

Cuando se le haya fijado, las
curvas interiores se repasan con
trapo esmeril, dejdndolas brillan-
tes, y lo mismo se hace con el hor-
de inferior de los tubos, que lue-
go se ponen en su posicidn, sobre
las bandejitas, por medio de un
alambre que los une, En el in-
terior de cada tubo se ponen unas
gotitas de soldadura y trocitos de
fundente ; se ealienta hasta que se
funda y corra por las juntas: se
agrega mas fundente mientras el
metal esta caliente, pero hay que
evitar el exceso de soldadura.

Auvungue Ud. no sea

INVENTOR

le conviene pedir los intere-
santes informes que sobre
la materia, publica y remite

GRA ULS a quien los pida

la AGENCIA HIDALGO

SALTA 232 — BUENOS AIRES
U. 'T. 37 - 6822
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Las irfegularidades se sacan con
lima fina y con trapo esmeril. I
trabajo queda listo para montar-
se sobre su base de madera.

Poco es lo que hay que decir
de la base, exceptuando que se
hace en madera dura, y que pue-
de terminarse al aceite o con lus-
tre. La parte metdlica se fija en
dos formas, en alternativa; si se
tiene una llave inglesa y unas
tuercas, se hacen dos orificios ros-
cados en el metal, por lo que se
pasan tornillos que lo fijan al blo-
que pequefio. Iin easo contrario,
se hacen también orificios sobre
el metal, pero entonces se sostie-
nen con tornillos de ecabeza redon-
da, para madera, que se coloca
desde la parte superior; el bloque
de abajo se atornilla sobre el su-
perior; su cara inferior se cubre
con un pedazo de pafio, para pro-
teger los muebles de su roce, y-e

metal queda en condiciones de re

cibir la patina que se hayva ele-
gido para terminar el modelo,

= T T e O S e

g -_-T——-—-—}'-..-f—ﬁm- e




El estante y sus soportes

P ARA el estante se necesita un
pedazo de madera de 6 mms.
de espesor, 228 mms. dé largo
¥ unog 63 mms. de ancho; sus
bordes se suavizan y redondean
antes de montarlo sobre el panel
del fondo, en la posicién indica-
da por la fig. 1.

I3 dibujo de los refuerzos, muy
sencillo, puede verse en la fig. 2,
A ; también se hacen con madera
de 6 mms. y se encolan y atorni-
1lan debajo del estante.

Si el panel del fondo va a ir
lustrado, o pintado, o esmaltado,
esta terminacion debe darse an-
tes del agregado del estante y sus
refuerzos, pero de cualquier mo-
do lag posiciones de las tres par-
tes pueden marcarse y hacerse los
orificios para los tornillos antes
de dar la terminacién. En esta
forma se evitard dejar marcas so-
bre la superficie ya terminada.

Lo mismo se aplica a los orifi-
£10s que sostienen los clips que
#{ujetan el espejo, y los que sostie-
ien los soportes de alambre para
¢] cepille y el vaso.

Para colocar el espejo en el

&

para el

Cuarto de Baiio

La sencilla, pero kien presentada repisa para cuarfo de kaiio, cuyo disefio ofrecemos
5 nuestros lectores, se hace con un panel de madera, una pieza para el pequeiio

estante, y dos pedacitos mads,

para los soportes o refuerzos del mismo, Montado

sobre el panel va un espejo circular, forma que se puede subctifuir por cual-
quier otra que se tenga a mano. El equipo se completa con unos soportes para ce- .
pillos de dientes, y otro de mayor tamaiic para un vaso destinado al mizmo uso.

centro del panel, se tira una linea
de ldpiz por el centro del mismo;
si el espejo es redondo, uno de sus
didmetros debe hacerse coineidir
con esta linea; si fuera rectangu-
lar, debe caleuldrsele una media-
na y colocarlo sobre la linea,
marcada en el tablero, de modo
que se extienda simétricamente a
ambos lados de la linea. Se marca
suavemente su contorno, y se ha-
cen los orificios para los tornillos
de los elips.

La colocacién del espejo

T tipo de elip o soporte suge-
rido para el espejo es el ilustrado
en la fig. 2, D; si no se los pudie-
ra conseguir, nada més ficil que
hacerlos con un listoneito de hie-
rro o de bronce que se corta y do-
bla segiin el modelo. Luego sus
bordes se trabajan a lima para
redondearlos y suavizarlos.

Se fijan con tornillos de bronce
de cabeza redonda.

Los soportes

L.os soportes se hacen con alam-
bre, si es posible de bronce; el
que sirve para el vaso se hace co-
mo se indica en el detalle B de la
fig. 2, trabajando el alambre so-
bre un frasco de unos 63 mms.
de didmetro; las puntas proyec-
tantes se pasan a través de los ori-
ficios hechos en el panel y se do-
blan sobre él, calzdndolas en pe-
quenos rebajos preparados para

gue el alambre no sobresalga so-
bre la superficie posterior del
mismo,

Bl soporte para los cepillos se

“hace segin el modelo C, fig. 2, v

se tija sobre el panel de] mismo
modo que el otro soporte.
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Sugestiones para el Taller

EL COLERO

CUANDO se comstruye, por ejem-

- plo, un modelo de barco, la
cola ¥ el pincel estAn en uso cons
tante; euando el pincel usado vuel-
Ve & colocarse en el colero, hay gue
inclinarlo para que apoye sobre el
borde del mismo, y el mango se
llena de cola; cada vex que hay que
usarlo es necesario limpiarlo; es
cagi inevitable mancharse los dedos,
Y en un Instante todo estd pegajo-
80,

n el dibujo 1, sugerimos un dis-
Dbositivo = sencillo para acabar con

HOBBY

esta molestia; se verd que a través
de los aros de la manija del reci-
piente interior, se ha pasado un
alambre, cuyos extremos se doblan.
De este modo, cuando se saca el
pincel de la cola, el exceso de adhe-
sivo se elimina sencillamente pa-
sando el pincel contra el alambre,
que también sirve como un soporte
en el gque se apoya el pincel cuando
no estd en uso, pues dada su altu-
ra, no manchard el mango. Debe
tenerse la precaucion de congervar-
lo siempre limpio, evitando que la
cola se acumule sobre él. :

Debe ser de cobre o de bronee.
de 0,8 mm. de calibre.

UNA HOJA DE CORTAPLUMAS EN UN MANGO

A mayor parte de nosotros tie-

ne un cortaplumas entre sus
copas viejas e indtiles, y la mayo-
ria de nosotros, también, ha arrui-
‘nade un buen cuchillo de mesa por
utilizarlo para un objeto al que no
estaba destinado: abrir latas, podar

espesor, ¥ en uno de sus extremos
se le hace una ranura de unog 12
mm., se tendrd sin més complica-
ciones, un mango muy préctico. Se
coloca la hoja en el tornillo del
banco de carpintero, se ealza sobre
€l la ranura del mango, y se golpea

0 cortar astillas; Infinidad de cosas
que no tienen nada que ver con su
oficio, hasta que acabamos por rom-
per la hoja, Hecho el dafio, es mejor
no tirarla, pues puede ser muy ftitil
en algunos casos.

Si se consigue un pedazo de ma-
dera dura de 114 mm. de largo por
22 mm, de ancho y 16 mm. de

suavemente, hasta que la hoja pe-
netre lo necesario para quedar g6-
lidamente afianzada en su lugar; la
madera del mango se redondea, o
8e trabaja en la forma que ge de-
see, ¥y 8¢ pule,

Se comprobari que es una herra-
mienta muy 1til en la construccién
de modelos y de distintos aparatos.

UN DISPOSITIVO PRACTICO

OCURRE con frecuencia que es
necesario trazar una gran cur-
va, o una circunferencia; los profe-
gionales generalmente disponen de
un compdg de barra, con el que no
hay problema, pero el aficionado po-

12 AGULIERDS SELARADOS
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PARA TRAZAR CIRCULOS

quier didmetro, que sea a la vez
simple y segura.

Un sistema excelente es cortar
un pedazo de madera de 100 cm.
de largo por 25 mm. de ancho ¥y
6 de espesor. En un extremo se

OR/IFIC/O PARA
EL [.AP/Z\

"]

siblemente no lo tendri. Le convie-
ne, entonces, conocer una forma de
trazar = circulog ¥ curvas de cual-

/melro -"'—*!

practica un agujero de diimetro
suficiente para que entre ajustado
un lipiz comin de dibujo; en el

otro extremo se hace una serie de
orificios pequefios, en los que cal-
zard, también ajustado, un clavo;
los orificios tienen que estar sepa-
rados por espacios de 25 mm., ¥
cubrir una longitud de 30 em. No
hay méas que poner el clavo en el
agujero que convenga al diAmetro
elegido., La madera aplicada en es-
ta regla debe ser dura y bien es-
tacionada, para evitar que se de-
forme.

En%el dibujo 3 se dan todos los
datos necesarios.

PINZAS PROTEGIDAS

LAS personas que trabajan mu-
cho en alambres, sobre todo si
éstos son duros y rigidos, acaban

Tu803
DE
GOMA




con las manos doloridas por la pre-
- gién que tienen que ejercer conti-
' nuamente sobre los mangos de las
‘pinzas. En las industrias de la cons-
© truccién de érganos ¥y pianos, don-
‘de los alambres son de todos espe-
goreg y formas, el trabajador pro-
tege sus manos deslizando sobre los
mangos de los instrumentos cortan-
. tes, unos pedazos de tubo de goma,
cuyo largo es algo inferior al del
mango mismo; los tubos deben ser
bastante gruesos y calzar ajusta-
° “dos, para lo que su diametro tiene
- que ser un poco menor que el del
i mango de la herramienta. Con esta
adicién tienen, ademés, la ventaja
y de estar perfectamente aisladas
I contra descargas eléctricas.
Si se supiera que en una llave de
electricidad hay pérdida, y que por
lo tanto tocarla significa recibir
una descarga, 'las pinzas aisladas
gerviridn perfectamente para hacer
la compostura.
La idea se ilusira claramente en
el dibujo 4.

COLOCACION DE TORNILLOS
EN POSICIONES DIFICILES

LGUNAS veces es muy dificil
gostener un tornillo en la posi-
cién preliminar a su entrada a la
madera, Si los dedos no pueden
llegar hasta el lugar necesario, el

método que sigue resultar

puede
fitil: Se toma una hoja de papel de
10 em. de largo, se le hace un ori-
ficio en un extremo, por el que &e
pasa el tornillo, y si el papel es ri-
gido se verA que no hay inconve-
E' nientes para gostener el tornillo.

HERRAMIENTA PARA HACER
MOLDURAS

0O todos los aficionados al traba-

jo en madera tienen cepillos
para hacer molduras, pero esta sen-
cilla herramienta dard buenos re-
sultados. Se necesita un pedazo de
madera dura, de 76 mm. de largo
¢y 22 mm. de seccién cuadrads,
s el gue se coloeca un tornillo ha-

ciéndolo entrar hasta gue la cabeza
se embuta, no proyectindose sobre
la superficie de la madera més que
3 mm. o menos. La ranura de la

cabeza debe quedar dirigida hacla
abajo (ver fig. 6). /

La tabla que ha de moldurarse:
se coloca sobre el banco, ¥ se le
practica un chaflanado muy peque-
fio en el borde en que se hari la
moldura. Hecho esto, la herramien-
ta se sostiens con la mano derecha,
¥ se maneja como si fuera un gra-
mil; hay aque culdar que la cara
presione firmemente contra el bor-
de. Para completar la moldura, el
borde <¢haflanado se redondea con
papel de lija. .

Si el hobbista desea una moldu-
ra mas grande o méas pequefia, todo
eg cuestion de hacer girar un poco
menos o un poco més el tornillo en
la madera. :

El dibujo da una idea clara de la
herramienta y su resultado; mnatu-
ralmente, g6lo se nuede hacer el ti-
po de moldura flustrado.

PINCELES PARA BARNICES

ESPUES de haber usado un pin-

cel=en barniz de alcohol, debe
ger guardado en forma adecuada,
pues en caso contrario, el barniz se
endurece, las cerdag se quiebran, ¥
en poco tiempo el pincel queda inu-
tilizado.

Los profesionales suelen evitar
este desgaste excesivo guardando el
barniz en un tarro, que pueds Ser
de dulce, del tipo comiin de medio
kilo, con el pincel suspendido en
él, pasado por un agujero hecho en
el centro de la tapa.

Si el frasco no tuviera tapa, se
puede hacer una con un disco de
madera terciada de 6 a 9 mm. de
espesor, que cubra toda la boea, sin
calzar en su interior; el orificio del
centro del disco tiene el didmetro
igual al del mango del pincel.

En esta forma el barniz se con-
serva en buenas condiciones duran-
te largo tiempo, pero si no se tu-
viera la intencién de utilizarlo, s6-
lo debe dejarse en el frasco la can-

tidad suficiente para cubrir el pin-
cel.,

PARA PROBAR LA CORREC-
CION DE LAS PATAS
DE UN MUEBLE .

ESPUES de haber encolade un

mueble puede ocurrir gque una
de las patas se proyecte més gue las
-otras, y en consecuencia el mueble
no se para correcitamente. La fig.
8 muestra "como, mediante el uso
de reglas, se puede ver cudl es la
pata gque no anda bien. Las dos re-
glas deben quedar perfectamente
paralelas. El mismo sistema se usa

para ceomprobar sl una tabla de
madera es perfectamente plana.
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NA".['URA.’L]I\/[.[*)NTE, los servi-
cios de las mesas bandejas
no estan limitados a los invalidos ;
la persona mis sana y normal
en su fisico, puede tener deseos
de tomar su desayuno en la ca-
ma durante un dia de descanso.
Desgraciadamente, el placer se
compromete por el trabajo de es-
tar haciendo equilibrio con la
bandeja sobre las rodillas, o por
tener que colocarse en una posi-
cion forzada, con el cuerpo torei-
do, para acercarse a la mesita de
noche, de modo que ge impone el
uso de la mesita para cama. Du-
rante una convaleeeneia también
se la encontrara Gtil para que el
enfermo se entretenga haciendo
un solitario, o apoyando en ella
la revista que hojea.

La elececion de la madera de-
pende en gran parte del gusto in-
dividual y de lo que se esté dis-
puesto a gastar; se puede utili-
zar una madera de buena cali-
dad, para terminarla pulida, u
otra més modesta, y esmaltarla.

La estructura principal estd
formada por cuatro piezas sobre
las que se fija una bandeja de
madera terciada; las dos que for-
man los listones anterior y pos-
terior, miden 60 em. por 63 mm.,
por 19 mm, ; log laterales miden
40,6 em, por 63 mm. por 19 mm.

En cada uno de los listones més
largos se hace, en cada extremo.
una espiga de 6 mm. de espesor
y 20 mm, de larco. Todas las
Jjuntas son machimbradas; su for-
ma puede apreciarse en lag lineas
de puntos de los diagramas. Bs
muy importante que toda la es-
tructura esté en perfecta escua-
dra, y completamente exenta de
desviaciones de la horizontalidad.

En log costados menores del

para

CAMA

marco resultante se colocan las
patas, hechas con madera de 19
mm. de espesor, y de 330 mm.
por 324 mm, El grano debe co-
rrer paralelamente a los 324 mm.
si se lo desea, en la parte inferior
se puede hacer un sencillo re-
corte,

Las patas se fijan a los listones
laterales del marco superior por
juntas de espiga y de escopladu-
ra abierta,

Los detalles de esas juntas pue-
den estudiarse sobre los dibujos.
en A, donde se da un detalle
ampliado de las mismas. Las po-
siciones de las dos espicas de ca-
da pata son: 50 mm. de distancia
del borde posterior v 76 mm. del
borde anterior o delantero. Fn
este caso la parte anterior es la
més alejada de la persona que nsa
la mesita.

Cada espiga es de 57 mm. de
ancho, por todo el espesor de la
madera usada, es deecir, 19 mm.
I:a ensambladura estd dispuesta
de tal modo, que la parte ‘supe-
rior, correspondiente a la baude-
ja, se proyecta sobre la pata 19
mm, en el frente y 57 en la parte
posterior,

Las espigas se cortan con una
sierra comfin para espigar, pero
el espacio enfre una y otfra se
corta con sierra de arco y la ma-
dera sobrante se saca con escoplo,

Para las escopladuras se usa un
formén de 19 mm.; los escoplos
de bordes biselados no eonvienen,
pues se adaptan mejor a trabajos
delicados. Si las junturas no re-
sultaran tan firmes como seria de
desear, se las arregla con tarugui-
tos; un corte en diagonales opues-
tas en las dos espigas, forma la
ranura en que se insertan esos ta-
rugos, que se hacen con desper-

dicios de madera; el detalle pue-
de estudiarse en A.

La parte superior de la mesita
de cama, estd formada por una
bandeja, cuya pieza prineipal
consiste en un tablero de madera
terciada de 6 mms. de espesor y
de 685 mms. de largo, 406 mms.
de ancho, que se corta un poquito
amplio, para dar margen a co-
rrececiones,

Sobre tres costados se colocan
secciones de moldura; dos de
ellas, correspondientes a los cos-
tados pequefios, miden 406 mms.
por 38 mms. por 19 mms, y la
tercera, que corresponde a la par-
te anterior mide 685 mms. por
38 mms. por 19 mms, Todas estas
piezas se juntan con inglete, como
se ve en los dibujos, y se sos-
tienen con cola y tornillitos que
entran en el marco inferior,

Todos los bordes se redondean
ligeramente con papel de lija fi-
no; todas las asperezag se hacen
desaparecer del mismo modo.

El armado no requiere ningfin
trabajo espeeial; es muy sencillo,

Las primeras piezas que se en-
colan son las euatro que ecompren-
den el marco o estructura prin-
cipal. Istas, como todas las otras
partes, se repasan prolijamente
con una raspa y papel de lija an-
tes de ser ensambladas; es pru-
dente numerar las juntas paa

evitar encolar una espiga en of&_\

escopladura de otra.
Después de haber encolado la
armazén se verifica su escuadria,
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y se le ponen grampas hasta que
se seque,

Cuando haya ocurrido esto,
puede colocarse el tablero de ma-
dera terciada; ya hemos dicho
que se le debe dar un pequefio
margen de correccién; después
de colocado se empareja con ce-
pillo de alisar;: se fija eon eola y
puntas finas, o pequenios clavos.

La moldura superior se coloca
mis facilmente cuando todavia
no se han puesto las patas; por
otra parte, si lag patas necesitan
ser afianzadas con tarugos, éstos
deben ponerse antes de coloear el
tablero de terciado.

Lia meldura se fija con torni-
llog y un poco de cola; las patas
deben mantenerse en dngnlo ree-
to con la armazon; hecha esta
operacion, se puede dar por ter-
minada la parte estructural del
trabajo.

Ld terminacién depende, natu-
~mente, de la madera usada en
“construceidn; si se trata de un
terial de veta bonita, la mejor
" manera de realzarla es encerarla
o tratarla con aceite, I.a cera se

PLANO MOSTRANDO PARTE ofef TABLERO (FONDO o for BINDEIA)

aceite,

aplica directamente a la madera,
con un trapo limpio, ¥ se termina
irotando con otro trapo. Es un
error aplicar demasiada cera; el
mejor brillo no se consigue con
mueho material, sino con mucho
trabajo: hay que frotar mucho la
madera para darle un hermoso
lustre. El exceso de ecera no tiene
méis resultados que dar mayer
trabajo, pues hay que sacarlo a
fuerza de frotar,

Si se prefiere terminar al
se aplica directamente
aceite de linaza cocido a la ma-
dera sin tinte; se consigue una
rica tonalidad dorada que mejora
el aspecto del material; lo mismo
que cuando se trab(ua con cera,
hay que evitar el exceso, que deja
la superficie grasosa y desagra-
dable.

Otra buena terminacién es el
fumigado, que da a la madera un
tono parpura; para darla se ne-
cesita una eaja lo suficientemente
grande como para contener el
modelo integro, eaja euya carac-
teristica debe ser la impermeabi-
lidad al aire. Si se dispone de
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una caja de embalaje, con tapé.
de bisagras, puede adaptirsela al
objeto cubriendo todas sus grie-
tas y aberturas con papel fuer-
te. En el interior se coloca um
platillo lleno de amoniaco fuer-
te, v el modelo; para vigilar log
progresos que hace el color, es
conveniente poner en alguna par-
te adecuada de la caja una pe-
guefia ventana; expuesta la ma-
dera a los vapores del amonfaco
durante bastante tiempo, se con~
sisuen colores proximos 2l neero,
El tono que resulta a los tres:
cuartos de hora de exposicion se
puede congiderar eomo bueno.

Pero hay que tomar una pre-
caucién: de ningiin modo debe
abrirse en un espacio cerrado, o
por lo menos, se debe tener eui-
dado de no aspirar directamente
los vapores que saloan de la ca-
ja. Es una precaucién muy im-
portante ¥ muy necesaria.

Bl tefiido y el pulido francés
también son buenag terminacio-
nes; algunas maderas requieren
ague sus granos se rellenen antes
de recibir el tinte preliminar.
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| -'.P'(.JILVO DE ESMERIL SOBRE
UNA PIEDRA DE ACEITE

UEDE ocurrir que el aficionado
tenga una piedra de aceite de
grano excesivamente fino, HEstas
pledrag son muy buenas para asen-
tar navajas o herramientas delica-
dag, pero para hacer el trabajo co-
miun de afilado, su accién es dema-
giado lenta.

Supongamos, por ejemplo, que se
espolvorea sobre la piedra un poco
de polvo esmeril (o el polvo gue se
usa en la cocina para la limpieza
de los cuchillos); 8e comprobari
que el trabajo de la pledra es mu-
cho mas rdpido. Evitese gue el pol-
Vo 8e convierta en una pasta es-
pesa, pero flsese una buena canti-
dad de aceite para cubrir con él la
superficie de la piedra.

.1 UN CALIBRADOR DE
PROFUNDIDAD

veces e8 necesario taladrar
A clerto nimero de orificios, to-
dos de la misma profundidad, y en-
tonces es conveniente disponer de
un callbre que asegure esta condi-
¢lén. Kl sencillo artfculo gue se ve
~en la figura 9 estd formado por

i ;
dos pedazos de madera dura, uni-
des por un par de tornillos; una li-
gera muesca cortada en el medio
permite el paso del barreno.

PINCELES PARA COLA

UANDO se pone en uso un nue-

vo pincel para cola es pruden-

te abreviar la longitud de trabajo
de las cerdas, pues si éstas son de-

H

de piolin fuerte o con un alambre
de cobre;
es un tercio de la longitud total de.
las cerdas. .

Si sé usa alambre de cobre fino,
se dan tres o cuatro vueltas, y los

masiado largas, tienen tendencia a
salpicar o producir otros inconve-
nientes durante la operacién. Exis-
te también la sensacién de que el
pincel es demasiado blando. Am-
bos Inconvenientes se solucionan
envolviendo el manojo de cerdas a
la altura deseada con unas vueltas

cabos de alambre se pasan a través
de las cerdas y se aseguran al man-
g0; 8l se ha preferido el piolin, sus
puntas se fijan sobre el mango cen
una tachuela de cobre. En el dibu-
jo 10, se verd claramente la forma
de proceder.

PLANTILLA PARA ENSAM-
BLADURA EN COLA
DE MILANO

ARA conservar el 4ngulo correc-
to en todas las partes que com-
ponen una ensambladura en cola de
milano, el aficionado, privado de la

Dapprie”

tienen la oblicuidad necesaria: 16
mm. sobre 76 mm.,

La diferencia entre el extremo
menor y el mayor, se consigue re-
bajando los dos costados, como se
ve en la figura 11; se rebaja
también la parte delantera y la
posterior, para formar un hombro
que se apoya sobre el borde que se

experiencia gue al profesional da su
larga préctica. puede utilizar 1a pe-
quefia herramienta ilustrada en la
figura 11, la que le permitird
marcar el dngulo debido sin prepa-
raciones previas, pues sus costados

debe trabajar. Cuando se pone en
uso, las partes de la ensambladura
se marcan aproximadamente; el dis-
positivo se va colocando sucesiva-
mente sobre cada una de ellas, y 8e
pasa un lapiz por su contorno.

UN DISPOSITIVO COMODO
PARA LIJAR

ESPUES de haber cepillado una
superficie, es costumbre repa-
sarla con papel de lija fino para
sacar las marcas que deja el cepi-
llo y darle una suavidad, una lisu-
ra, sobre la que no haya inconve-

nientes con el pulido o el tinte que

terminarin el trabajo.

Si el lijado ha de galir bien, es
importantisimo gque s8e practique
uniformemente; algunos aficiona-
dos cometen el error de hacerlo to-
mando el papel directamente con
lag manos, de modo que si se yn-
cuentra una depresion en la sup: .

ficie, los dedos no hacen més e
seguirla, sin corregirla, La forma=.

correcta de conducir el papel de li-

ja es rodear con él un bloque, que & '

HOBBY,

generalmente la altura.
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podria ser el gque ilustra nuesiro
articulo (figura 12).

Se puede hacer en cualquier ma-
dera dura; su tamafio aproximado
eg de 15 em., por 7,5 c¢m., por 22

mm, de espesor;

su manejo serd
mucho mag cémodo si se le redon-
dean las aristas superiores.

Se toma un trozo de lindleo, cu-

ya superficie debe ser igual a la
del blogue, ¥ después de aumentar
la aspereza de la parte del revés,
raspindola con una sierra o lima,
ge la encola a la madera y se deja
gecar,

81 1a hoja de papel de lija se
corta en cuatro partes, esta pieza,
que podriamos llamar frotador, que-
dard envuelta en ella, dejando es-
pacio suficiente para poder doblar
log bordes ¥y asirlos con los dedos.

AMPOLLAS EN EL
ENCHAPADO

UANDO en un enchapado apa-

recen ampollas originadas, sea
por el calor, sea porque el material
ed ya viejo y la cola ha desapare-
cido o se ha Iinutilizado, es nece-
sario. reponer el adherente, apli--
cando un poco de cola fresca. La
finica forma de hacerlo es practi-
car un corte a través del enchapa-
do, con un cuchillo delgado y muy
afilado. Después de puesta la co-
la, se frota con la parte plana de

AMPOLLA

un martillo, 0 se le prensa encima
un blogque de madera caliente, infer-
poniendo en este caso un pedazo de
papel para evitar gque la madera ¥
el enchapado se peguen con el ex-
¢s jo de cola que puede rezumar por
s Aj corte (figura 13).

=281 corte debe hacerse siguiendo
3)" a veta del enchapado, para gue
luego pase lo més inadvertido po-
sible.

PARTES TORNEADAS ROTAS

CURRE con frecuencia gue una

parte torneada, tal como la
pata de una silla, se rompe, ¥ es
necesario colocar en su interior

una espiga gque una las dos partes;
el trabajo en si no es dificil, pero
la dificultad estd en saber dodnde
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ge debe colocar la punta del barre-
no para que las dos partes gueden
en posicién correcta.

FEl método gque
consiste en encolar ambag plezas
tal cual estdn, ajustindolas con
grampas. IEsto debe hacerse lo mas
pronto gue se pueda después de la
rotura, para que los bordes de és-
ta estén atn bien precisos, ¥ no se
haya perdido ninguna astilla.

Una wvez seca la parte torneada
se corta exactamente debajo de uno
de sus miembros, como se ve en la
figura 14. Entonces ya eg ficil en-
contrar el centro de perforacién en
el lugar exacto. Hay que tener cui-
dado de no volver a astillar la par-
te encolada. Después se encola, se
pone la espiga y se fija con gram-
pas, como antes,

recomendamos
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EL TENIDO DE LA MADERA

LGUNAS veces, cuando se ter-

mina un mueble, es necesario
dar a algunas partes un tono mas
fuerte que el de las partes que e
rodean, con lo gue se consigue el
afecto de una incrustacién en otra
madera ¥ el modelo se enriguece.

Las molduras ¥ pliezas ornamen=

tales aplicadas sirven -algunas ve- :

ces para este proposito, pero los
inconvenientes se presentan cuando
ge trata de dar dos colores distin-
tos al mismo pedazo de material.
No importa cuin cuidadosamente se
apliguen los tintes; en la linea de
unién, o en el punto de Intersec.
cion, el més obscuro correri hacia
el mds eclaro, con los consiguientes
resultados desagtrosos.

/~( INEAS ok CORTE 7

(SECCION EXAGERADA)

Para evitarlo, en el lugar donde
terminan log tintes se corta una li-
nea no muy profunda,
1,6 mm. Como las fibrag de la
madera gquedan separadas, el tinte
no puede pasar de la zZona a que sge
le limita (fig. 15).

UNA GUBIA PRACTICA

8 conveniente tener en el equi-
po para trabajar madera unas
pocas herramientas que salgan de
lo corriente: por ejemplo, unas
pinzas y un destornillador de relo-
jero serfan muy cdémodos cuando

1

haya que trabajar con tornillos
muy chicos, o haya que poner en
posicién una parte pequefia de un
modelo.

Teniendo presentes estos casos es
que ofrecemos a nuestros lectores
esta gubia, o herramienta para
acanalar, gque puede servir para al-

g

gunos trabajos delicados. Se nece-
sita un pedazo de wvarilla de para.
guas, no mig larga de 10 cm.; ege
la inserta en un mango adecuado.
Se agudiza su borde cortante, exac-
tamente como se haria con cual-
quier instrumento de uso general,
v sin méas' trabajos se ha enrique-

EL EXTREMO MENOR SE PERLFOLA
PARA COLOCAR LA PARTE CORTANTE

¢ido el instrumental con una pie-

za delicada, que bien pagara el
tiempo puesto en su preparacién.

E] mango puede hacerse con um
pedazo de varilla de 13 mm. de

didmetro ¥y 10 em. de largo, adel-

gazado hacia el extremo inferior ¥
redondeado en el otro.

apenag de




 LAS PLANTAS

E S mucha la gente que no se da
cuenfa de lag inmensas posibili-
dades decorativas de las plantas en
log inferiores, y muchos son también
los aficionados al cultivo de plantas
en macet2s euyas tentativas han
constituido verdaderos fracasos. Sin
. embargo, sdlo hay que seguir unas
cuantas reglas elementales para guo
lag plantas cultivadas en estas con-
diciones crezean tan lozanas como
lag que se crian al aire libre.

Teniendo en cuenta gue son cOnN-
tados los casos en .que se desea co-
menzar el cultivo desde las semillas,
este articulo se limitard al culdado
de las gque ge compran plantadas en
macetas en floreriag y viveros; ge-
neralmente se las ve crecer durante
alghn tiempo, ¥y luego, en una u otra
forma, comienzan a languidecer, ¥y
en consecuencia se hace al vende-
dor una acusacién comiinmente in-
Justa. Las plantas no crecen tinica-
.mente del nivel de la tierra para
arviba; las parteg ocultas también
#e van extendiendo, ¥ cuando esto
ocurre, necesitan, como es natural,
un recipiente mayor y una mayor
cantidad de tierra, pues de olro mo-
do sus rafces se enredan y apelma-
zan, les falta allimento, y la parte
que sale de Ia tierra muestra las
gonsecuencias de estas condiciones
deficientes,

1] trasplante no es diffeil ni en-
#orroso; todo lo que se necesita es
un par de hojas de papel de dia-
rio, que se extienden sobre la me-
#a de la cocina, algunas macetas mas
grandes que las que contengan las
plantag en cuestién, un poco de bue-
na tierra de humus, que puede com-
prarse en un vivero, o traerse de
algin lugar del campo, o de un jar-
‘qdin; un poco de carbonilla, o bien
un lefio completamente carboniza-
do ¥y perfectamente desprovisto de
¢enizas, lag gue de ninglin modo de-
ben sger incluidas dentro de la ma-
ceta. Se necesita también un poco
de musge de pantano, o turba, ¥
una - llana, pala pequefia, o instru-
mento similar, adecuado para traba-
Jar la tierra. Es conveniente tam-
bién el uso de un par de guantes
viejos. A esto se reduce todo el
equipo necesario para iniciarse en
el trasplante.

La operacién se comienza toman-
do la primer planta gue se pienaa
cambiar de maceta, ¥ colocdndola en
posicion invertida, sujetindola en-
tre la palma de la mano ¥ el pulgar,
‘que sostendrd su tallo, mientras
la palma hard el oficio de una taza,

que recogerdi la tierra suelta que
pueda caer. Se golpea suavemente
el fondo de la maceta, cuya tierra
con la planta se iri desprendiendo
de log costados interiores, saliendo
ficilmente en un solo terrdm, suje-
to por las raices de la planta; se de-
ja esta primer planta con su tierra,
sobre la mesa, mientras se dispone
la maceta gue la recibird después.
Ii*ta se prerara colocando en su fon-
do un pedazo de otra maceta rota,
de modo que pueda salir el agua
de los riegos sin arrastrar la tierra,
¥ de modo también, que se evite el
riesgo de que dicho orificio se ob-
fure en una u otra forma. Ensegui-
da se dispone sobre el fondo un par
de pedazos de carbonilla, o de lefio
carbonizado, del tamaii¢ de ‘bolitas,
¥y enrima se coloca una delgada capa
de turba; después se agrega la tie-
rra negra, y la nueva maceta ya es-
ti en condiciones de recibir la plan-
ta. Ista se coloca en el centro, en
posicién bien vertical ¥ se dispone
tierra en todo su contorno; no hay
que intentar sacar la tierra retenida
entre las rafces, ni hay que tratar
de cubrir su antiguo nivel bajo
una nueva capa de tierra.

Otro punto al gque hay que aten-
der en forma correcta es el regado;
en vez de darle agua a diario, es
preferible meterla una vez por se.
mana dentro de un balde o una pi-
leta llena de agua, y dejarla que se
empape hasta que dejen de despren-
derse burbujas de la superficie de
la tierra, entonces se saca la planta
y se la deja escurrir sobre una re-
jilla o en un platil.o.

Una de las mayores dificultades
que se encuentran para cultivar
plantas en interiores es la calefac-
cion en casas y departamentos mo-
dernos; las plantas no se avienen
a una atmdsfera seca, de modo que
€s necesario disponer peqguefios ru-
ceptidculos conteniendo agua, en la
parte superior de los radiadores,
cuando éstos estén en uso, de modo
que la vaporizacion del liguido pro-
porcione cierto grado de humedad a
Ia atmdsfera; si no se toma esta
precaucién, habri que pulverizar =z
diario el follaje con vaporizadores o
atomizadores de agua; los pulveri-
zadores comunes, con pera de go-
ma usados para perfumes, o para
rociar la ropa antes del planchado
geran excelentes para este propésito.

Los helechos son plantas de som-
bra, ¥y para ellos debe elegirse un
lugar de la habitacién al que no lle-
gue mdas gue una limitada cantidad
de 8ol cada dia; en cambio, las plan-
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tas gque dan flores necesitan la luz
directa del sol.

El peor enemigo del cultive de
plantas en estas condiciones es la
cuestion de la femperatura; las plan-
tas, sobre todo de noche, necesi-
tan una temperatura mas bien baja,
¥ hay que poner.as a las condi-
ciones mas parecidas que se pueda,
a las provistas por la naturaleza, al
aire libre; hay que tratar de que la
temperatura de la habitacién eglé
alrededor de los 12¢ O,

Desgraciadamente, lag plantas no
estdn inmunes de pardsitos, pero 6g.
tog se pueden combatir rapidamente
81 son vigiladas y el remedio apli.
cado tan pronto como aparecen los
primeros sintomas de la peste. Los
helechos estdn muy expuestos al ata-
que de distintos pardasitos, que sge
presentan en el reverso de lag ho-
jas, en forma de pequefiag inerus-
taciones negras o rojas, dispuestas,
generalmente, a lo largo de la ner-
vadura central. Se los combate por
medio de aspersiones con productos
adecuados que se compran en el ¢o-
mercio del ramo; hay gue respetar
las indicaciones de los fabricantes
del remedio, en lo que se refiere a
form¥% de aplicacién y concentracion,
pues en caso contrario se podria
perjudicar la planta y matarla en
vez de curarla. Generalmente son
mezelas de aceites que hay que sa.
cudir perfectamente antes de poner-
lag en uso, para gque no gueden par-
ticulas del remedio flotando en la
superficie del liguido que le sirve de
vehiculo. Las soluciones suelen te.
ner un aspecto lechoso y olor po-
co perceptible,.

Otra peste comin es la formada
por los afidios, parasitos de color
generalmente verde o negro, que
forman colonias gue crecen con ra-
pidez alarmante; desvitalizan en po-
co tiempo a las plantas y se propa-
gan de una a otra con la mayor fa-
cilidad. Se alimentan con la savia
del vegetal, ¥ no lo abandonan hags.
ta que lo dejan completamente go-
co; las pulverizaciones con agua de
nicotina y con sulfato de cobre o
caparrosa verde son muy efectivas
para estos casos.

Macetas grandes, que permitan un
facil desarrollo natural; el regado
practicado en forma correcta; el
control de la temperatura y la vigi-
lancia constante contra las pejtes
provocadas por los parisitos, es pr 1,
cuanto se necesita para "obtene%\;.\_-._
mayor éxito en este trabajo, que®
tantas satisfacciones puede produ-
cir, ¥ a tan poco costo.

EN LOS INTERIORES




————— [A RADIO COMO VEHICULO

E STAMOS en una época en que
las estampillas han dejado de
ger simples papelitos multicolores,
para transformarse en medio de
propaganda  nacional, de turismo,
de produccién, ete.

Ya no son sélo los viejos ‘‘goto-
sos’’ quienes coleccionan estampi-
llas con el solo fin de poder dedi-
carse a un pasatiempo tranquilo;
log jovenes de hoy han entrado a
participar de esa semi ciencia que
ge llama ‘‘Filatelia’’, robando un
poco de tiempo al estudio, al tra-
bajo, a los deportes, con el simple
fin de dedicarse a una aficién que
cuenta hoy con millones de adeptos
en todas lag partes del mundo.

La filatelia no sélo ocupa cuar-
tillas en las revistas filatélicas, pé-
ginas en las revigtas de enfreteni-
mientos y columnas en log diarios
y periddicos, ocupa también espa-
cios en los programas radiotédefo-
nicos.

Son variog log paises que dedi-
can breves espacios radiales a la
filatelia: Estados Unidos es uno de
ellos; Chile hace poco tiempo, co-
menz6 a dar conferenciag filatélicas
por radio.

n nuestro pafs poco o nada es
lo que se ha llevado a cabo en esta

materia, pues sélo hace cosa de dos
afios se dieron algunas conferencias
por Radio del Estado, olvidando
luego los beneficios que ellas repor-
taban por su fin cultural, social y
diddctico.

Repetir lo que hemos dicho en
muchas oportunidades sobre el va-
lor de la filatelia, como medio de
cultura, seria volver sobre un te-
ma harto conocido, por lo que va-
mos g omitir referirnos a él, para
pasar revista a lo que se podria ob-
tener, con transmisiones radiotele-
féonicas, cuyo tema fuese la filate-
lia.

Sabemos bien que la filatelia es
un medio de obtener cultura, co-
nocimientos generales sobre temas
diversos, por lo que su difusién re-
viste cardcter de necesidad social,
que el Poder Piblico estd en la
obligacién de mantener, asi como
mantiene otros medios culturales.

Como medio de propaganda co-
mercial la radio es algo que ‘‘en-
tra’’, ya que el éter no tiene limites,
por lo tanto cualquier casa filatélica
de medios, que encare la difusién
de un programa filatélico por ra-
dio, estd segura de tener un nime-
ro de oyentes que facilitara la ad-
quisicion de nuevog clientes, ¥ por
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lo tanto una forma mdis facil de
vender con el mismo gasfo,

Si fuera el Estado guien efectua-
ra estas transmisiones, los benefi-
cios que obtendria serian log si-
guientes: publicidad para sus nue-
vas emisiones postales, dentro y
fuera del pafs, con el consiguiente
resultado.

Los programas podrian estruc-
turarse, con explicaciones a log
principiantes, detalles sobre nue-
vas emisiones, tanto nacionales co-
mo extranjeras, estudios sobre de-
terminados sellos, consejos sobre la
forma de precaverse contra las fal-
sificaciones, ete.

Digamos pues, que dos audicio-
nes semanales, de un cuarto de ho-
ra, por una emisora de regular po-
tencia, es mas que suficiente para
llegar al nivel cultural gue la po-
blacidén, en materia de filatelia, ne-
cesita .,

Dejamos la palabra, pues, a lag
sociedades filatélicas, a los comer-
ciantes en el ramo ¥y al Estado:
ellos dirdn si son de nuestra opi-
nion sobre la necesidad de dotar al
pais de una audieién radiotelefdni-
ca, dedicada exclusivamente a di-
fusién de la filatelia, o no.

= {05 SELLOS AEREOS ARGENTINOS —— —

in nuestro ntmero anterior hi-
cimosg referencia a la forma y a la
fecha en que fueron puestos en
cireulacion los sellog aéreos argen-
tinos, en su primera serie.

Manifestamos también que sdlo
con algunas modificaciones se pu-
sieron en circu acién los bocetos
gue primeramente llegaron a ma-
nos de 1a Direccion de Correos, co-
mo se puede apreciar si compa-
ramos los grabados que publicdra-
moes en niestro  nhimero anterior,
con log que damos a publicidad en
este niimero.

Ahora bhien, veremos la finalidad
qu,¥ cada valor llenaba, para el
fr#igu-o en la énora en que los
onado=s =ellos fueron emiti-
308, es decir en 1928, ¥ la cantidad
(f emitida de cada valor.

Para correspondeneia dirigida al

Brasil.
1 gr. 0.05, ej. emit. 80.000
R A I 1 e | | I 80.000
Sant S sl thie s ' 200.000
ST | Y| R 7 100.000
IS L by e L2 70 200,000
622, 030 22 ’*300.000
(R | ke 220300000
10 & 050 22 7 500.000
200 2 A == 2 24 50.000
Para correspondencia a Europa
¥y Africa:
1 gr. 0.18 ej. emit. 30.000
it <l S e LR vy 30.000
Sl (T S 7 100.000
R A 22 50.000
et =l S Rt 77 100.000
(e [V p s 27 100.000
(R N R 27 100000
TOstte oA 80~ 7 7 100.000
203 60 0 22 22 50.000

Estos seilos a que nos referimos,
corresponden a la sobretasa aérea,
es decir, que al coslo de una carta
comin se le debfa agrezar el equi-
valente en sellos de sobretasa aé-
rea, de acuerdo al peso de la mis-
ma. 3

Actualmente la tasa se ha modi-
ficado, tomédndose para el frangueo,
la unidad de 5 gramos, por lo gue
toda fraccién gue pase esta canti-
dad se toma como si fuera de 5
gramos méas, es decir, de 5 en 5,
por lo que los valores que se emi-
tieron en esa époea dejaron de te-
ner valor de uso.

La cantidad de treinta mil ejem-
plares de ‘og valores 0.18 v 0.36
e agotaron enseguida, por lo que
fué necesario hacer una nueva ti-
rada de 200.000 ejemplares, para
cada valor.
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En la primera tirada fué usado
@] papel austriaco de la Casa Curt
Berger ¥ Cia., con un sol de 9
mm. En la seguhda tirada apare-
cen log wvalores 0.18 y 0.36 con
papel holandés con un sol de 11
mm.; en cuanto a los demas valo-
res, fueron impresos también con
log dos papeles, grueso con filigra-
na 11 mm. ¥ fino con filigrana 9

milimetros.
(Continuard)

JQUE PASO COMN EL NUEVYO
MATASELLOS “DIA DE
EMISION"?

Como recordarin nuestrosg lecto-
reg, anunciamos el afio pasado que
por resolucion de la Direccion de
Correas y Telecomunicaciones, da-
da con fecha 20 de enero de 1944,
se habia resuelto la adopeién de un
nueve matasello para ser aplicado
en log sellos a emitirse en su pri-
mer dia de circulacidon ¥ que seria
aplicado a toda la correspondencia
que los coleccionistas hicieran ma-
tasellar en la Oficina Pilatélica del
Correo Centlral, ¥ gue seria provis-
to en el formato y caracteristicas
del grabado que publicamos.

Bien; de su autorizacién hasta
la fecha, ha transcurrido un afio,
#in que hasta ahora, pese a que se
han emitido varios sellos, el mismo
haya sido ulilizado.

Nosg 'proﬂfummm pues, jqué ha
sido de la resolucion adoptada? ;En
qué quedo el matusellos de refe-
rencia?

Verdaderamenfe es lamentable
que una iniciativa de tan buen gus-
to haya pasado al olvido.

Sugerimos pues a la Direccion de
Clorreos, poner en uso el matasellos
a gue aludimos, ya que é1 merece,
por su factura, ser usado.

RESENA HISTORICA DE LOS
SELLOS CONMEMORATIVOS
ARGENTINOS

{Continuaeion)

Dedicaremog este ntimero a ha-
blar de la emisién conmemorativa
del cincuentenario de la muerte de
Sarmiento, que fué emitida el 11
~de Septiembre de 1938, en ocasién
de cumptirse ese dia el cincuente-
nario de su muerte.

La impresién de estos sellos fué
encomendada a la Casa de Moneda
de la Nacion, la que utilizé para la
impresion de los cuatro valores gue
componen la serie, el gistema Offset,
sobre papel con filigrana Sol R.A .,
¥y con un dentado de 13 x 13 1/2.

HEsta emisién contiene gran ecan-
tidad de fallas de impresién, por lo
que puede haceérse con ella una bo-
nita hoja.

REPUBLICA ARGENTINA

C CORREOS

.

Como dijimos la serie se compo-
ne de cuatro valores, a saber:

3 eentavos, color verde, se cono-
cen los errores, 1038 N.o 91 de la
hoja 3, con punto N.* 39 de la hoja
composicion B, ¥y error REPJBLI-
CA, N.o 80 de la hoja Com. B.

Fil 5 centavos fué impreso en co-
lor rojo, v el 15 centavos en color
azul.

El 50 color naranja acusa otros
errores interesantes, son ellos: I
de Sarmiento sin el trazo horizon-
tal del medio, ¥y el 5 de la dere-
cha incompleto; corresponden estos
errores al sello N.» 63 de la hoja.

ULTIMAS EMISIONES

Colombia —

Han llegado a nuestro poder
otros nuevos sellos, emitidos en di-
cho pais; son ellos: "

30 c¢., verde oliva (Caldas).

50 e¢., rojo (Quinta de San Pe-
dro Alejandrino) .

Kstos sellos han sido impresos
con pie de imprenta Litografia Na-
cional ¥y Litografia Colombia por
el sistema litografico; impresion
mala, ¥ dentado muy malo.

También se han emitido median-
te el mismo sistema y por las refe-
ridas casas, los sellos sobretasa:

1/4 e., azul (Palacio de Comu-
nicaciones) .

5 ¢., rojo (Cruz Roja Nacional).
Chile —

Serie - Aérea Internacional, valo-
res complementarios de la serie sin
filigrana .

10 pesos.

Paraguay —

Se han puesio en circulacién los
primeros wvalores, de la nueva se-
rie anunciada, impresos por Water-
low & Sons. Ltda. Londres.

Sellos grabados, papel sin filigra-
na, demt. 12 1/2,

w
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Correo Ordinario:
1 e., gris negro.
5 c¢., verde oliva

50 c., sepia.

Correo Aéreo:

20 eéniimos, marron.

T0 id. marron rojizo.

1 Guarani, amarillo.
Venezuela —

Sello de la serie aérea ‘‘Monu-
mento a  Bolivar?’!, sobrecargado
con nuevo valor.

Bs., 0.30 5/Bs. 1.40, gris,

PARA EL PRINCIPIANTE

Generalmente, el principiante gque
comienza una coleccién, no tiene
idea de los ntiles gue necesita para
montar su nueva coleceion, por lo
que daremos a continuucipn el de-
talle de los utiles mis necesarios,
¥y su precio aproximado, en moneda
argentina.

1 Clasilicador de Bolsillo § 1.50
1 Par de pinzas nigueladas ' (0,50
1 Odontémetro (para me-

dir los dentados) B LAl
1 Paquete de mil bisagras 7 .60
1 Libreta para 400 sallos ' .20
1 Album de 100 hojas en

blaneco .. .. ik 5.—

1 Filigranosc {mm f;\ LTI Ver
la filigrana) ’ LR 0
300 97 R S R e Y
Watal oo o $ 10,80

Con estos elementos, ¥ los sellos
gque puedan conseguirse entre los
amigos, comerciantes, ete., con un
poco de pacilencia y perseverancia,
podra formarse en pocos afios una
hermosa coleccion,

PARA LOS COLECCIONISTAS
CHILENOS

Damos a continuaciéon una lista
de algunas de lag fallas més inte-
resantes gue se encuentran en los
sellos conmemorativog del Centena-
rio de Magallanes:

0.15: “‘guion largo’’. El guidn
que se encuentra bajo la TS, de
CTS. toea la C; corresponde al nfi-
mero 49 del pliego.

0.40: ““Con punto’’. Punto des-
pués del Especies valoradas, pie de
imprenta. Corresponde al sello nt-
mero 1.

1 p.: “Triangulo en la esquina’’.
Sobre la C de Correos se encuentra
una linea diagonal que une la linea
blanea del recuadro, dejando un
tridngulo en la esquina superior.
Corresponde al Ne 8.

“¢Cruz en el hombro’’: en el di-
bujo de la charretera del hombro
derecho, formado por varias lineas
horizentaleg entrecortadas, hay una
gruesa linea vertical, que forma una
cruz, al pasar entre dos horiz
les. Sello N¢ 38, /

‘¢ Acento sobre la S?’: éste s 5
cuentra sobre la S de Correos, N
mero 39 de la hoja.

(Contintia en la pdg. BT70)
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BRILLO PARA CARATULAS

UBLE darse una mano de
barniz a las tapas de re-
vistas o ilustraciones a fin de
mejorar su presentaeion.
Se puede preparar de acuer-
do a la siguiente férmula, un
barniz muy bueno y barato:

Resina de pino muy
clara, 100 grs.

(oma sandaraca .. 40 7

Aleohol desnatura-

lizado de 96° 120 c.ec.

Se colocan las resinas y go-
ma muy hien pulverizadas en
un frasco, se le agrega el al.
c¢ohol, se tapa y¥ se sacude enér-
gicamente durante un tiempo
para su disolucion,

Cuando ello ha oeurrido se
filtra con un lienzo, con lo eunal
queda lista para su uso.

PASTA PARA PLATEAR
EN FRIO

5 prepara la
formula

sigutente

Carbonato de ecalcio 65 grs.

Cloruro de sodio 60 ’?

35 grs.
; L, B
Nitrato de plata .. .. .. .. 20

Crémor tartaro

Se pulveriza todo muy bien en un
mortero, se le agrega un poco de agua
para formar una pasta que se guarda
en fraseos obseuros.

Para utilizarla, se coloca una peque-
fia cantidad sobre una mufiequilla de
trapo v se frota el objeto a platear.

Bstid demis decir que este objeto ha
de ser de metal brunido y perfectamen-
te limpio y desengrasado eserupulosa-
mente.

. TECHICO QUIMICO IHDUSTRIAL

FORMULAS
- #RECETAS
INDUSTRIALES

1 AMERICO CHIESA
l
1
1
|

B
EDITORIAL HOBBY

BUENOS AIRES
b (Acgeatina)

CINTA AISLADORA

A cinta aisladora utilizada per los

electricistas se prepara impregnan-
do tiras de tela del tamaiio apropiade.
con la siguiente formula, y luego de se-
eas, se enrollan: :

Alquitrdn de Noruega 1000 grs.
ReSiIla 3050 °
Gutapercha .. 1025 *

Se funde todo muy lentamente al
bafio-maria con mucho cuidade por

ser todas ellas sustanciag infla-
mables, y luego de revolver
todo muy bien, se Impregnan
las cintas,

LEVADURA EN POLVO

D EBIS adquirirse :

Maicena 12D gra.

Bicarbonato de sodio 220
ifste

[.og ingredientes se tamizan
separadamente con un cerni-
dor de malla 50; luego se mez-
cla la maicena con el hiearbo-
nato de sodio y por fin se le
anade el dcido tartdirico,

Acido tartirico ..

Todos los componentes han
de estar sumamente secos y
mezelar los ingredientes tra-
bajindolos por lo menos du-
rante media hora, pues es de
gran importancia que la mez-
cla sea sumamente uniforme.

Una vez logrado esto, ya es-
ta el producto listo para pro-
ceder a su envasado que ha de
hacerse en recipientes a prueba
de humedad.
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PROBLEMAS GRAFICOS DE GEOMETRIA

PROBLEMA 98. — Dadas dos rectas, empalmarlas
con un arco de circulo el cual debe pasar por
el punto O.

Tomamos lag dos rectas y el punto O. Sobre este
punto trazamos una recta que corta a las prolonga-
ciones de A ¥y B en 'C y D respectivamente. Hallamos
las bisectrices de los dngulos ACD y BDC, las cuales
ge encuentran en I’. Desde este punto buscamos las
perpendiculares a AC y BD con las cuales obtenemos
los puntos E y T, que resultarin extremos del arco

con centro en P y gue pasa por O (Fig. 201).

PROBLEMA 99. — Dadas dos rectas paralelas,
empalmarlas por medio de un semicirculo.

Trazamos una perpendicular comian a las dos rec-
tag ¥ tenemos los puntos D ¥ E. En el punto medio
de DE, trazamos la paralela a AD con la cual obte.
.nemos C. Con radio CD, describimos el arco y habre-
mog resuelto el problema (Fig. 202).

PROBLEMA 100, Empalmar ¢l extremo A de una
recta, con un arco de circulo que pase por O.

En el punto A, hallamos la perpendicular AC, Lue-
go unimos A con O y en el punto medio de AO (M),
trazamos la perpendicular gue se encontrari con la
recta AC en I’. Ilste punto serd el centro del arco
de circulo gque empalmari con A y pasa por O (Figu-
ra 203).

PROBLEMA 101. —Empalmar dos arcos de circulos,
de los cuales se conocen los radios AB y BO.

Trazamos una recta y tomamos los dos radios AB
¥ BC., Haciendo centro en A y con radio AB, descri-
bimos un arco de circulo. Luego hacemos centro en
C ¥ con radio CB, describimos el otro arco que em-
palmard con el anterior descripto (Fig. 204).

PROBLEMA 102. — Describir un arco de circulo
que pase por C y empalme con otro arco dado.

Unimos A con C punto dado. Luego buscamos el
punto medio de BC que resulta D. Haciendo centro
en este punfo ¥y con radio DC, describimos el arco
que empalmara con el otro dado ¥ que pasa por C (Fi-
gura 205) .

PROBLEMA 103. — Dado un arco, describir otro que
pase por A y empalme con el dado en B.

1a. Solucién: Unimos B, extremo del arco dado con
A. En el punto medio de AB, trazamos la perpendi-
cular que cortari a la prolongacién de CB en D.
Iiste punto serd el centro del arco que empalmari
con el dado y pasa por A (Fig. 206).

2a, Solucion; Unimos B con A. En el punto medio
de este segmento trazamos la perpendicular que cor-
ta a BC en D. HEsfe punto serd el centro del arco gque
empalmari con el dado y pasa por A (Fig. 207).

PROBLEMA 104. — Empalmar uno o mis arcos
de circulos en el extremo A de una recta.

Trazamos la recta dada y en el punto A, levanta-

mos la perpendicular. Sobre ella tomamos los puntos
C, D, E, ete., y haciendo centro en estos puntos con
radios CA, DA y EA, describimos los arcos AF, AG

¥ AH pedidos, los cuales empalman en A con la rec-
f:a. dada (Fig. 208).

PROBLEMA 105. — Empalmar dos rectas ]mra]ehls
de longitud distinta ADB y CD por medio de dos arcos
de circulos.

Trazamos las dos rectas AB y CD, las prolongamos y
unimos B con D. Tomamos DE y BF iguales, a la mi-
tad de BD y unimos F con E. Hallamos las bisec-
trices de los dngulos DEF y EFB. En los puntos B
y D trazamog las perpendiculares a las rectas dadas
y las cuales se encontraran con las bisectrices en H
¥ G. Unimos estos puntos y logramos a I. Haciendo
centro en G y con radio GD, describimos el arce DI
y haeciendo centro en H con radio HB, describimos el
arco BI que empalmard con el anterior y ambos con
las rectas dadas (Fig. 209),

PROBLEMA 106. — Dados dos arcos, empalmarlos
con una recta.

Unimos los centros entre sf, O con P’. En estos
puntos trazamos losgradios paralelos ¥ en forma
opuesta AO y BP, obteniendo los puntos A y B los
cuales los unimos entre sf, logrando el punto C.
Hallamos los puntos medios de PC y CO que resul-
tan E y D. Haciendo centro en E y con radio EP,
describimos un semicirculo y haciendo centro en D
con radio DO, describimos otro semicirculo. Con és-
tos hallamos los puntos F y G, que unidos entre sf
nos dan la retta que empalma a los arcos dados (I'i-
gura 210).

PROBLEMA 107. — Empalmar un arco con la cuerda
correspondiente, por medio de un arco de radio N.

A una distancia N, trazamos la paralela a B y al
arco C, las cuales se encontraran en D. Prolonga-
mos AD y logramos el punto E. Desde D buscamos
la perpendicular a B y tenemos el punte F. Haciendo
centro en D y con un radio DF, describimos el arco,
con el cual habremos resuelto el problema (Fig. 211).

PROBLEMA 108. — Dadas dos rectas paralelas de
longitud distinta, empalmarlas e O, punto dado sobre
la recta AB, por medio de dos arcos de circulos,

Prolongamos las rectas dadas hasta encontrar a
la AB en E y F. Haciendo centro en E y con radio
EO, describimos un arco y haciendo centro en F y
radio FO, deseribimos otro. De esta forma logramos
a Cy D. En O hallamos la perpendicular a AB y ha-
cemos lo mismo en los puntos C y D. Estas perpen-
diculares nos dan los puntos M y N que serin cen-
tros de los arcos buscados de radios MC y ND. Des-
cribimos los arcos y veremos que unen a las r\g*tas
dadas ¥ pasan por O (Fig. 212).

En el proximo ntumero: Continuacién de los Pro®
blemas Gréaficos de Geometria (Ovalo, Huevo y Es-
piral).
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COMBUSTIBLES en POLVO

A escasez de combustible gque ha

hecho crisls en estog 1ltimos
tiempos, ha traide como congecuen-
eia el hecho de gue muchas indus-
‘triag hayan tenido que reducir su
produccidén y otras alterar su sis-
tema de trabajo en desmedro de la
eantidad ¥y calidad de sus productos.

b 72 cmrs—]
! -
T

40 em

En virtud de estas consideracio-
nes y con el propdsito de coadyu-
rar con €l mayor empefio en la so-
lucién de los problemas derivados
del combustible, presentamos a
nuestros lectores las posibilidades
de construir guemadores automé-
ticos, de fAcil realizacidon, para po-
der consumir residuos de substan-
ciag orginicas desmenuzadas o pul-
verulentas, tales como el polve de
carbdn vegetal y nl.im’.ral (eomin-
mente desechados como residuos
sin aplicacion), aserrin de maderas,
residuos de la molienda de cerea-
les, afrecho, rabacillo, cdscaras de
arroz, ciascaras de mani trituradas,
paja ¥ pasto seco picado, residuos
de fabricacion de aceites, tales co-
mo las tortas de lino, man{ ¥y otras
oleaginosas trituradas, y pulveri-
zadas, asf como también cereales
enteros de distintas clases., Citare-
mos, en 1ltimo término, el carbén
mineral eriollo conocido con el nom-
bre de asfaltita, proveniente de las
provincias andinas y del territorio

|
B
|
C’I— < | - _—?

IIn realidad, no podemos afirmar
eategéricamente que el combustible
escasea, s8i hacemos excepcion del
carhén -de piedra ¥ del petrdleo ¥
sus derivados. Tengamos en cuen-
ta para ello gue muchas materias
orgianicas constituyen en su mayo-
ria elementos combustibles en ma-
yor o menor grado, ¥ también que
muchas de ellag son mal aprove-
chadas o no se explotan a causa
del desconocimiento de dispositivos
apropiados para poder Iiniciar ¥
mantener su combustion ¥y erear
nna potencia caldrica perfectamen-
te utilizable en hornos industriales
¥ para el funcionamienfo de las ma-
quinas de vapor, eterna fuente de
energia que los progresos de la in-
genieria moderna no han consegui-
do desalojar aun con la competen-
c¢ia de la electricidad ¥ de los mo-
tores de combustién interna.

5
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del Neuguén, de gran poder cal6-
rico, pero que se caracteriza por
las dificultades gue ofrece para ser
quemado en hornos comunes, pues
al calentarse se aglutina tornando-
se pastoso y obturando las grillas
de los hogares, con lo que ahoga el
tiraje de aire necesario para la
combustion. Esta misma asfaltita
reducida a polvo puede ser perfec-
tamente guemada con el guemador
que vamos a deseribir sin que se
presenten las dificultades ante-
riormente apuntadas.

Los guemadores cuya estructura
detallamos mds adelante, son de
funcionamiento automéitico y del
mas alto grado de rendimiento en
lo que respecta a la perfecta com-
bustién, o sea al total aprovecha-
miento de las calorias que puede
rendir de acuerdo a la constitucion
intima de cada combustible. Estos

quemadores llevan giempre apare-
jada la ventaja de reduccion de
gastos de carga de combustible
cuando se hace por paleo y en for-
ma intermitente por los foguistas
gque atienden los hogares ¥ la re-
gulacion facil y exacta para su per-
fecta combustion,

Descripeiéon  del quemador, — 1l
quemador cuyo esguema aparece en
la figura 1, estd constituido por
una tolva A de madera o metal, de
seccion cuadrada, en la cual se car-
ga el combustible en polvo. Iste
combustible cae por su propio pe-
so0 atravesando el tubo vertical I3
de 10 a 15 em. de didmetro, ¥y al
llegar al tubo O eg tomado por una
corriente de aire que proyecta el
tubo concéntrico I, de b em. de
diametro, aire que es impulsado por
medio del ventilador centrifuge I
accionado por un motor eléetrico de
poca fuerza. Kl tubo concénlrico I»
pftede ser de 4 a 6 ecm. de diame-
tro, construfide en chapa galvani-
zada ¥ dispuesto reentubado por
medio de un manchon de reducelén
en el tubo € con un movimiento te-
lescopico unido con la prolongacion
del cuello del ventilador. El enchu-
fe telescdpico permite el desplaza-
miento del tube por medio de la ma-

TRANSNISION
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Fig. 3

nija de regulacion M cuya ampli-
tud de movimiento va de 1 a 2.
Por medio de este dispositivo se
consgigue regular la combustion,
pues para un mismo caudal de aire
s¢ varfa la cantidad de ecombusti-
ble, ya gue la boca del tubo D al
presentarse frente a la caida del
combustible provoca un mayor
arrasire de la materia pulverulen.
ta.

HFuncionamiento. — La boca ‘el
tubo O del guemador debe ubicarse
frente al hogar y frente al nivel in-
Lorior de la puerta del mismo desde
donde proyectara el fuego al inte-
rior. P’ara iniciar la marcha del
guemador se procede a cargar la
tolva A con el combustible en pol-
VO (ue nos proponemos usar; su-
pongamos que ha sido cargado con
rabacillo (por citar un combustible
al caso); en el hogar de la maqui-
na, horno o caldera, se enciende
fuego con un poco de estopa, papel
o astillas de madera, ¥y cuando se
forma una llama viva es llegado el
momento de poner en marcha el
quemador cerrando el circuito del

motor eléctrico; inmediatamente
veremos inieiarse wuna llamarada

continua muy-:similar a la que pro-
ducen log quemadores de petrdleo.
A continuaeciéon, con la manija M
(si fuera necesario), regulamos el
arragtre del combustible al mismo
tiempo que observamog la actividad
de la combustion hasta poner a pun-
to el gistema. Este fuego continuo
seguirda asi su marcha normal
mientrasg la tolva contenga carga
de la substancia empleada.

Sgeemos ya que en toda combus-
Uxiste siempre una substancia
#a combustible, que es la que
ﬁlministra el carbono, y otra lla-
ada comburente constituida por
1 oxigeno que se toma del aire.

a
En msfestm sistema, el aire, en ra-
zén de ser tomado en forma regular
v continua resulta un factor cons-
tante de la combustion, es decir,
que con el dispositivo empleado no
podemos usarlo como no %ea  va-
riando a voluntad la velocidad de
marcha del motor si éste asi lo
permitiera; en cambio, para evitar
estas complicaciones hemos intro-
ducido en el aparato guemador el
enchufe telescdopico constituido por
el tubo de aire que en su desplaza-
miento wvariable nos permite regu-
lar la cantidad de combustible gue
86 quema.

Inconvenientes quo se pueden pre.
sentar y su solueién, —Algunos in-
convenientes pueden presentarse en
estos gquemadores, pero ellos son de
facil solucidon y sdélo se presentan
una sola vez, pues quedan defini-
tivamente resueltos. En primer
término citaremos el gue deriva de
la dificultad de deslizamiento del
combustible en la tolva y el tubo
de conduecion B. Este inconvenien-
te suele presentarse algunas veces
y puede ser causado por su escasa
densidad o por un cierto grado de
humedad que dificulta la movilidad
de sus particulas, IEste mal tiene
muchos remedios eficaces; se solu-
ciona colocando en el centro de la
tolva una espiral de Arquimedes en
la forma indicada en la figura 2.
Iiste dispositivo de paso helicoidal
se construye en chapa galvanizada
y es facil de colocar con dos vari-
llas eruzadas perforadas en su cen-
tro geométrico y apoyadas en la
tolva, en los dos extremos del he-
licoide, el cual se hace girar len-
tamente por medio de una trans-
mision desprendida del mismo mo-
tor del ventilador o por un motor-
cito independiente, disponiendo el
sentido de la rotacién en forma tal
que empuje hacia abajo el combus-
tible. Otra solucién también de
facil realizacion, se obtiene colo-
cando en la parte superior de la
tolva un vibrador electromagnético
con campo fijo y ntacleo movible
unido a un vastago que se prolon-
ga por el centro de la misma y que
propaga sus vibraciones al combus-
tible desmenuzado por medio de pe-
quefios ensanchamientos en forma
de aletas muy cortas. También se
puede aplicar ofro recurso que
consiste en un motorcito eléctrico
de ventilador con un excéntirico en
el eje, cuya excentricidad no pase
de medio milimetrc. Este excéntri.
co va unido a un vastago que tras-
mite Ia vibracién dentiro del mate-
rial combustible ¥ en el eje geo-
métrico de la tolva; las figuras 3
v 4 ilustran estos dispositivos que
solucionan eficazmente el proble-
ma..

Otros trastornos que pueden pre-
sentarse es gue el fuego de la com-
bustion de Ilos cereales ataque ¥

567

destruya los refractariog del hogar.
En este caso se trata de inconve-
nientes de orden guimico y radica
en la mala eleccién del refractario
por desconocimiento técnico de los
encargados de su construceién. Co-
rresponde aclarar gue existen muy
buenos oficiales fumistas en el sen-
tido de gue trabajan correctamente
la mamposteria refractaria; pero
son simplemente obreros priacticos
a los cuales les resulta indiferente
usar cualguier tipo de ladrillo re-
fractario, ya sea para un horno de
panaderia o para uno de la indus-
tria cerdmica; pero el téenico que
proyvecta la obra’ debe establecer no
s6lo la resistencia térmica del ma-
terial refractario, sino la condicion
dcida o basica gue debe tener el
referido material teniendo en cuen-
ta que unes y ofros se comportan
en distinta forma en las altas tem-
peraturas segin la clase de com-
hustible gue se quema y condicion
del material préximo en contacto
que debe soportar también estas
temperaturas.

Al quemar los cerealegs en com-
bustion viva y producirse tempera.
turas superiores a les 1000¢ C., la
silice del maferial refractario #eci-
do, o anhidrideo silicico (8i0,),
(deido silicico ceramicamente ha-
blando), es Aavida por entrar en
combinacion con los metales ¥ com-
puestos  alcalinos especialmente
potasio y sodio de las cenizas can-
dentes producidas por la combus-
tion dando lugar asi a la formacion
de silicatos de potfasio en primer
término por ser el gue predomina
en los cereales, y de sodio en me-
nor cantidad; estos silicatos o vi-
drios se han formado entonces a
expensasg del refractario acido al
que desintegran rapidamente en es-
ta. forma; pero si el hogar se ha

(Continda en la pdy. HT0)

P

EJE DEC
APOTOR

DETALLE
F

Fig. 4 ?




s A

ONOS CASEROS < % |

L A construccion de micréfonos ha llegado
en la actualidad al estado de una técni-
ca altamente desarrollada. El microfono co-
mercial moderno tal como, por ejemplo,
cualquier instrumento de los utilizados en
las emisoras radiotelefonicas, o en los siste-
mas para dirigirse directamente al publico,
es un instrumento muy eficaz, y esa eficacia
practica, es el resultado de largos estudios e
investigaciones aplicados a su desarrollo y

en su evolucion. .
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Microfono ““tambor’: si se ajusta con cuidado transmitird
la vox humana.

Naturalmente, no es ese el tipo de instru-
mento que trataremos en estas columnas; los
microfonos que describiremos seran muy sen-
cillos, y su construccion no es mas que cues-
tion de unos momentos. Sin embargo, a pe-
sar de esa simplicidad, sus condiciones de tra-
bajo son excelentes, y el interés experimen-
ta) que presenta premiara ampliamente al
aficionado a la mecanica o a la electricidad
que emprenda su construccion.

; EL MICROFONO DE LOS CLAVOS

El primero de los modelos es el que hemos
llamado “micréfono de los clavos”, cuyo di-
sefno aparece en la figura 1, que es uno de los
mas sencillos que se pueda gonstruir. Para
st construccion se necesita una caja de ma-
dera sin tapa: una de cigarros, por ejemplo.

¥ % MICROF

CONDLCTORES
“

EL CLAVO TRANSVERSAL ,
SUELTO, GUE DESCANSA
JORRE LO5 DOS
CLAVOS PAa-
AALELOS

CLAVOS ASECURA"
DOS CON LACRE

Disposicién general del “‘micréfono de los clavos’’,
P g

Se coloca sobre la mesa con la base hacia
arriba, y se asegura sobre su fondo dado
vuelta dos clavos largos, que se colocan pa-
ralelamente y se fijan con lacre separados
por una distancia aproximada de 7 cms. So-
bre estos clavos paralelos, se coloca un ter-
cer clavo cruzado con ellos. los dos para-
lelos llevan alambres conductores y se conec-
tan a una pila de linterna de bolsillo y a un
par de auriculares radiotelefonicos de tipo
antiguo; en esta forma el microfono queda
completo. :

Si se da el mas ligero golpecito sobre la
tabla sonora formada por el fondo de la ca-
ja de cigarros sobre la que descansan los cla-
vos paralelos, ese ruidito sonara ensordece-
dor en los auriculares. Colocar el reloj so-
bre la caja; su tic-tac se transformara en el
staccato de una ametralladora. Una mosca,
un escarabaje, cualquier insecto encerrado
en la camara formada por la caja, proporcio-
naran, si se ha conseguido un ajuste exacto

(Continta en la pdg. 571)

MICROFOND




AVIACION

Aerodindmica; Pilotaje, Meteo-
rologia; Instrumentos de vuelo;
Consltruccién de Aviones; Molto
res; Comunicaciones por Radjo;
Radiofaros, elc, elc,

Ensefianza objetiva y fonética
al alcance de todos, con audi-
ciones fonogrdficas que dan la
pronunciacién correcta. De apli-
cacién al Comercio, Industria, etc.

ENVIAMOS GIRZAAT IS CUALQUIERA

! FUNDADA EN 1905
~ LCuenta con. SUCURSALES en todo el Continente

~ PREPARESE

cuanlo anles...

ESTUDIE UNA DE ESTAS CINCO
CARRERAS DE GRAN EXITO...!

ficilmente mediante el afamado sistema

ROSENKRANZ de ensefianza por correo.

RADIO - TELEVISION - CINE SONORO

Receplores - Diseiro, Construccion y Re-
paracién; Sistemas de Amplificacién;
Radio - Difusién; Radio - Comunicacion
en sus variados aspectos; MNovisimas
Aplicaciones Electrénicas, elc. elc.

FUERZA MOTRIZ - DIESEL

Motores de gasolina, Diesel y Semi-Dije-
sel; Lubricacion; Enfriamiento; Trasmi-
sion de fuerza; Maquinaria Agricola e
Industrial - su instalacién, cuidado y re-
paracién; Talier mecdnico, etc. efc,

IDIOMA INGLES : B& ELECTROTECNIA - REFRIGERACION

Acondicionamiento de Aire o Clima Arli-
ficial; Motores y Generadores; Embobi-
nado de Armaduras; Centrales Eléciricas
y Subestaciones; Tableros de Conirol;
Alternadores; Soldadura, elc. elc.

Sr. J. A. ROSENKRANZ, Presidente,

Depta. Niim. GG 784-4

Mandame su [ibro GRATIS sobre IB carrera que he

seleccionado y marco al margen con una X", asit iX|

Escoja silo una

RADIO []

NOMBRE
DIRECCION
LOCALIDAD

 BUENOS AIRES, ARGENTINA B

EDAD DIESEL []

AVIACION[ ]
ELECTRO-

TECNIA[]
INGLES[]




)

H 6-B.B¥

QUEMADORES INDUSTRIALES PARA COMBUSTIBLES EN POLVO

eonstruido con refractario bdsico,
no se produce la reaccion ceramica
citada y el material permanece in-
diferente en las altas temperatu-
ras.

Otro contratiempo serio puede
producirse si ge usan combustibles
que contengan azufre; casos gue se
presentan en algunos ecarbones mi-
nerales que en la combustién, las
partes de hierro de las calderas
que ﬂntran en contacto con el fue-
go son atacadas por los vapores de
azufre formindoge sulfuros de hie.

(Viene de la pagina 567)

rro gue traen como consecuencia el
debilitamiento rdpido del material.
Este mal no tiene otro remedio que
el de desechar los carbones sulfuro-
808§, '
Construccion del quemador. —
Estos quemadores pueden cons-
truirse en las dimensiones gue se
desee ¥ segin el volumen de com-
bustible que deban alimentar los
hogares, pero siempre guardando
una proporcién correcta entre sus
distintos componentes.

El gquemador de la figura 1, cu-

vas caracteristicas y dimensiones
figuran en la misma, admite una
carga de cuatro bolsas de rabacillo
de 45 kgs. cada una haciendo un
total*de 180 kgs., de combustible,
el cual es suficiente para alimentar
el hogar de una caldera tipo loco-
maovil de unos 36 a 40 HP., duran-
te 40 minutos a una presion de 6
atmdésferas. Hstogs datos han sido
tomados experimentalmente de ma-
nera que pueden servir de base a
los que deseen implantar este sis-
tema de quemadores.

PRINCIPIANTE:

una ohrita completa,

aln los mds dificiles.

ARGRNTINA: § 1.— mas 25 cts,
BXTBRIOR: § 1.5
queo por cartificndo,

éYA Vd. A COLECCIONAR ESTAMPILLAS?

Entonces, no comience su coleccién sin adquirir antes el

“MANUAL DE FILATELIA” (segunda edicién),

clara, de facil
bolslllo, con todos los datos para poder
guia de colores, en tres idiomas, y un sistema para reconocer todos los sellos,

comprensién, al

ADQUIERALO ANTES DE QUE SE AGOTE
para franqueo certificado.
0 & su equivalente en moneda de su -pafs,

alcance de cualquier
comenzar una coleccién, con una

inglufdo el fran-

el

VENDO coleccién HOBBY
de Mos. 1 al 50, nuevos.

0. A, L

CANALEJAS 3761 - Bs, Aires

Pedidos a: !l
RICARDO JORGE LEIVA

MALABIA 337 BANFIELD (F.C.S.) Argentina

VENDO coleccién completa de

HOBBY, en perfecto estado. Nua-
meros 1 al 105; precio: $ 47.—.

Hablar de 12 a 14 horas,
U, T. 72 - 4276

VENDO coleccién HOBBY, com-
pleta, Nos. 1 al 105, en $ 656 .—.
Tratar:

ECUADOR 658, 2v piso ‘A’

Buenos Alres

JOVEN NATURALISTA AFIl-

CIONADO desea intercambiar

mariposas, insectos, etc. 'Escribir:

P. B., DOBLAS 518, Bs. Aires

(Argentina)

iR
VENDO revista HOBBY,
muto por los Nros.

~ Sr. ALCAZAR
RONDEAU 951 —

nameros surtidos,
43, 49 y 88. También permu-
to o vendo cantidad de ejemplares de ""La Chacra®’,

por revistas o libros de Agricultura.

ROSARIO DE SANTA FE

Y per- VENDO, a la

me jor oferta,
HOBBY Ne¢ 1.
SANGUINETTI
Rivadavia 3845
U. T. 62 - 0704

FILATELIA

(Viene de la pdg. 562)

1.80, “HH’: la Iy la L de Chi-
le unidag por un trazo wcentral for-
man una H perfecta; es, sin duda,
la variedad mdas interesante. No 30
de la hoja.

Pero la variedad mas notable es,
sin duda, el sello de 1 peso, papel
grueso ligeramente rosado, con go-
ma #dspera ¥y quebradiza. Se en.
cuentra nuevo, muy raro, usado.

MOTORGITO ELECTRIGO

"AMEGON"
IDEAL para EXPERIMENTOS

Con todas las piezas completas,
listo para armar; funciona con 1
1/2 voltios, PRECIO: § 1.95.

Para gastos de embalaje y flete,
acompaiiar $§ 1 o—

Debido a la prohibicion de ex-
portar metales, no se atienden pe-
didos del exterior, Q

Pedidos a: C. SERRANC:",
Calle ZELADA 4772 %
Buenos Alres :




?;ﬁﬁﬁra de conexion. (fig. 2).
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R micROFONO o

Circuito en que se incluye un transformador para usar

en combinacion con el microfono.
(Viene de la pag. 568)

del clavo transversal, una leccion objetiva de
lo que son las pisadas de los insectos.

Este microfono no presenta dificultades
en su funcionamiento; si no se consigue la
posicion justa del clavo transversal, lo ‘que
puede deberse a que éste y los otros clavos es-
tén cubiertos de una delgada pelicula de gra-
sa, se los sacude en una solucion de soda ca-
lantu se los Ln]ucu,d, v se los pone en posmon

nuevamente; lo mas posible es que el micro-

fono trabaje bien esta vez.

El “microfono de clavos”, naturalmente,
no servird para transmitir“la voz humana,
pero amplificara cualquier sonido simple,
permitiendo la realizacion de muchos expe-
rimentos interesantes.

“ QTRO TIPO

Puede hacerse*un segundo tipo de micro-

fono con una tira de carton de 12 mm. de

ancho, que se arquea en forma de anillo,

asegurando los dos extremos que quedan en
contacto por medio de un adherente fuerte.

Uno de los extremos abiertos del anillo ast
formado, se cubre con una limina metalica
(bastara el tipo utilizado para envolver ciga-
rrillos o chocolates) que se extiende bien y
s¢ pega sobre los bordes del carton; con un
delgado alambre de cobre se forma un con-
tacto eléetrico que se conecta con el diafrag-
ma metalico.

Queda construida una caja circular que se

llena hasta los bordes con polvo de carbon;

sobrgsa parte dbierta se fija otro diafragma
cor*__?el anterior, provisto también de su

La mejor forma de conseguir polvo- de

‘Q:‘arbon es moler eI elemento central de car-

TRANS FORHALOR

AR A VTR e i e SN G et f e o

ul
—{u[e
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®

N AINAROFOND

TELEFONOS

Circuito sin transformador, aplicable tambiém
al uso de un micréfono.

bon de una pila para linterna eléctrica, que
haya quedado fuera de uso; este polvo, que
no debe ser demasiado fino, ha de lavarse
con agua caliente para disolver posibles im-
purezas. Iinalmente, cuando esté bien se-
co, se usa en la forma indicada.

El microfono esta terminado en esa for-
ma ; para usarlo se lo suspende por medio de

MICROFONO @

TRANS FORMADOR

Instalacion del rnu:rufono ‘tambor’’ con transformador.

cuatro resortes, a un marquito de madera y
sus conductores se conectan en serie con la
pila. de linterna eléctrica. (Ifig. 3).

El aparatito se ajusta golpeandolo suave-
mente con la punta de un lapiz. Una vez co-
rregido, hara buenas transmisiones orales;
su interior debe estar bien lleno con polvo
de carbén, pero éste no debe quedar apelnta-
zado.

Cualquiera de estos sencillisimos instru-
mentos puede utilizarse con transformador-
microfono o sin él (figs. 4, 5y 6). Sin em-
bargo, en cualquier caso el uso del transfor-
mador da resultados mas satisfactorios;
tanto, que vale la pena adquifir uno con es-
te fin. Bastara cualquier transformador,
atn el de tipo mas barato.




2690, — Me interesan sellos de Ve-
nezuela, Colombia y Ecuador, especial-

mente, referencias para el canje, de
primer orden, doy buenos sellos ame-
ricanos, canjeo con cualquier lector.

— Carlos A, Modet,
BANFIELD (F.C.S.).

2601, — FILATELISTAS URUGUA-
YOS, Daré b sellos argentinos antiguos
por sellos aérecs tipo '‘“Pegaso’ no mais
de 10, hasta 3 repetidos no importa.
Respondo misma forma., — Rodolfo
Cardetti, B, Pellegrine 3060, SANTA
FE.

San Martin 1644,

2692, — Deseo canje con palses
amearicanos. Doy argentinas y euro-
peas. Enviar a Juan Kuster, Bebedero
3250, BUENOS AIRES.

2693, — Quien me envie de 15
a 30 sellos de su pais, recibird igual
cahtidad de argentinos o americanos, a
aleccién, — Horacio Seoane, Miguel
Cané 196, LANUS, F.C.S,

2694, — Colegas del Ecuador, Vene-
zuela y Colombia: Deseo canje activo
de sellos; no mandar mds de 50 por vez.
— Oscar R, Balgorria, Boyaca 438, Dto.
3, BUENOS AIRES (Suc. 6/4).

2685, — Deseo cambiar sellos con
filatelistas de toda América, Mo man-
dar mds de 50 diferentes. — Rafael Ka-
plan, Callao 1195, ROSARIO,

2696, — Principiante desea canje de
sellos universales; Yvert 1939 6 sello
por sello, Oscar Mowell, 40465, LA
PLATA,

2687, — Por 40 sellos comunes de
Colombia, Bolivia, Uruguay, Paraguay,

Ecuador o Venexzuela, en buen astado,
hasta 4 iguales, doy 40 argentinos co-
munes y conmemoratives, diferentes.
— Roberto Dighero, Medrano 266, BAN-
FIELD (F.C.S.),

2698, — Desec mantener canje de
sellos americanos, doy argentinos o
universales, Devuelve las estampillas
rotas, Contestacién réapida. — Kurt
Bermig, Blas Parera 1029, FLORIDA
(F.C.C.A.). -

2609, — Deseo canje de sellos con
todo el mundo, a los argentinos ruego
envien sellos anteriores a 1930, sello
por sello, cualquier pais, — Pedro A.
Schuschny, Andes 352, MARTINEZ (F.
CiC A

2700, — Coleccionistas argentinos.
Manden 10 sellos universales y recibi-
ran cualquier nidmero del 1 al 67, ex-
cepto los MNos, 14 - 34 - 43 - 52 - 66, de
la Revista *El Purrete”, — Carlos H.
Giadice, C. Pellegrini 227, LOMAS DE
ZAMORA, (F.C.S.).

2701, — Deseo canje de sellos ame-
ricanos, retribuye con americanos o ar-
gentinos, Rapidez — Manuel Pereiro
D., Suilpacha 1378, BUENOS AIRES.

2702, — Coleccionista solicita canje
filatélico con todo el mundo, devuelve
argentinas o universales. No enviar
mas de 50. — Horacio R. Rieznik, Bel-
grano 430, ler, piso A., BUENOS Al-
RES.

2703. — Chile, Bolivia, Ecuador,
Peril, deseo, Doy americanas y argen-
tinas nuevas. Sello por sello o catilogo
Yvert, Cualquier cantidad. Gorrespon-
dehcia certificada, Socio AFRA 1567.

— Ricardo José Donaire, Pje. El Maes-
tro 50, BUENOS AIRES,

@ ARGENTINA ¢
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2704, — Filatelistas: Envien hasta
50 sellos de cualquler pais v les envia-
ré argentinos o universales; contesta-
cién rdpida. — Eveglio Della Santa,
LAS TOSCAS, Santa Fe,

2705. — Por 25 a 30 sellos diferen-
tes de vuestro pais, enviaré la misma
cantidad del mio. — Francisco Villalo-
bos, SANTA MARIA, P. Militar, Pcla.
de Cdrdoba,

2706, —
llos de
gentinos o universales,

Americanos, enviadme se-
vuestro pais; retribuyo con ar
No mids de 25

sellos, — Ruperto L, Judt, Pedro Mo-
rdn 2430, BUENOS AIRES,
2707, — Filatelistas, deseo canje

de sobres y cuadritos 1ler, dia de emi-
gién, doy por cada uno de éllos 25 es-

tampillas, — Eloy Mario Verniere, Al-
sina 138, BAHIA BLANCA .
2708. — Deseo canje filatélico con

las Américas. Retribuyo con sellos de
mi pais y extranjeros. No enviar mas
de 40, Contestacién ridpida. No acep-
to correspondencia argentina, — Este-
ban Adrian Jauregui, Calle 40 N.o 494,
LA PLATA.

2709. — Tengo 35 sellos argentinos
en cuatro tipos; deseo canjearlos por
sallos de otros palses, Dirigirse a Igna-
cio Gallarde, LA PAZ, Cérdoba.

2710, — Filatelistas: Enviad hasta
100 sellos diferentes de cualquier pais,
y recibiréis igual cantidad de argenti-

nos. Base sello por sello. — Francisco
Esquid, Leguizamén 1586, SALTA.
2711, — Coleccionista principiante

desea canje de sellos con paises de Sud
y Centro América. No mis de 30 a 40

sellos, Envio certificado. — Teodoro
Lojwich, Buenos Aires 645, COSQUIN,
Pwvcia, de Cdrdoba,

2712, — Jévenes de todo el mundo,
deseo tener canje de sellos mundiales,
hase sello por sello, y también si me
mandals sellos de vuestro pais comu-
nes, menos Argentina, os corresponde-
ré 2 x 1, con sellos comunes de este
altimo pais. Mandar de 30 a 100. —
Mario Saal Crespo, Victoria 3401, 2 p.,
Dpto. 16, BUENOS AIRES.

FILATELISTAS
del EXTERIOR

60 x 50/

Remltan 50 sellos diversos diferentes
de su pais y les enviaré 60 diferentes
de otros paises.

Seriedad absoluta garantizada por ‘
la Editorial Hobby

JUAN CHOMEL

MAZA 384 BUENOS AIRES

(Argentina)

-

2713, — {Atencién! Deseo adquirip
un catalogo Yvert o Scott, edicién pos-
terior a 1936, — Jorge E. Kiihne, Ban-
co MNacién, LA PAZ (E. Rios).

2714. — Coleccionistas de América,
enviadme hasta 50 sellos de wvuestros
respectives paises, y os remitiré del
mio, conmemorativos, americanos ¥ unl-
versales, — Anibal O, Morén, Griveo
2475, BUENOS AIRES,

2715. — En cambio de estampillas
de vuestro pals, doy americanas y eu-
ropeas, aseguro envio. — Eduarde Gi-
ménez, Defensa 251, Dpto. 3, BUENOS
AIRES. {

2716. — Deseo tener canje con toda
América, responde con universales, se-
llo por sello, de 20 a 200, Rodolfo Bon-
fill, Francisco Paz 157, 4 DE JUNIO,
(Lands) .

2717. — Deseo canle de sellos con
todos los paises americanos sin excep-
cién, cualquier cantidad. Corresponden-
cia en inglés, francés y castellano, -—
Jacobo Shocrén, Castro Barros 73034,
Cérdoba.

2718, — Por 60 sellos conmemorati-
vos argentines, Gltimas emlisiones, hasta
10 veces c|sello, doy 30 americanocs di-
ferentes, Por 120 hasta 20 veces clsello,
doy 50, — Naum Sukerman, 9 de Ju-
lie 1122, ROSARIC,

®2719, — A quien remita estamplilas
de cualquier pais, enviaré igual cantidad
de argentinas; contestacién rapida; doy
revistas ‘““En Guardia” v foto-postales
por sello, — Juan A, Ottolini, calle 24
No 283, MERCEDES, Buenos Aires.

2720, — Principlante argentino en-
via sellos de su pais y austriacos por
americanos y europeos; no enviar méas
de 15.—Jorge Acosta, Brown 970, QUIL-
MES (F.C.S.).

2721, — Deseo canje de sellos pos-
tales con Jévenes de Chile, Perti y Uru-
guay. Doy sellos argentinos y univer-
sales en general; no envio primero, —
Pedro Socolovsky, Leguizamén 93, COM-
CEPCION DEL URUGUAY. (E. Rios).

2722, — Principiante, canjea sellos
con Ameérica; argentinas anteriores a
1942, por universales, desde 10 hasta
50, Doy 30 sellos argentinos, por HOB-
BY, RADIO ARMADOR, “Selecciohes’ y

‘“‘Rojinegro’”. — Luis A, Criscuolo, Pje.
Los Recuerdos 577, LINIERS, Buenos
Aires,

2723. — Deseo canje de sellos con
filatelistas de América; retribuyo con
argentinas o universales Base sello por
sello. No mds de 20 por vez., — Ruper-
to L. Judt, Pedro Moran 2430 BUENOS
AIRES,

2724, — Enviadme hasta 50 sellos
de vuestro pais y os retribuiré con igual
cantidad de universales, — Hugo Da-
midn Alvarez, 10 No 1613, LA PLATA.

by
2725. — Filatelistas de todo el nun-
do: remitanme 15 sellos cuyos r. 5 ‘ros
Sean monumentos; repetidos, no L
ta; doy igual cantidad de argentin
comunes y conmemorativos, recientes

— Osvaldo Luis Cabello, Av. Riestra
5853, S 39/1, BUENOS AIRES.




Rafael M. Puga. — Olavide 240, —
Lima, — Perd. — Nos consulta sobre
el procedimiento que debe seguir para
reducir a4 pasta, papel viejo ¥ recortes,
con el fin de confeccionar articulos de
log llamados de “papier maché”; vy qué
dubstancia debe emplear para que la
masa asi obtenida tome al secarse una
consistencia dura sin que se altere la
forma gue se da a lo manufacturado,
Sumerja los papeles viejos en un re-
cipiente con agua caliente; una vez que
@stos han permanecido unas 6 horas, se
retira el exceso de agua ¥y se desme-
nuzan entre las manos, En esta forma
e conslgue una pasta homogénea., A
conlinuacion se disuelven 8§ partes de co-
la fuerte ¥ una parte de goma ardbliga
pulverizada, en 12 partes de agua ¥y se
calienta la disolucion hasta que hierva.
A este preparade se afiaden 12 partes
de pasta de papel ¥y se revuelven para
qua se mezclen  bien. Despudés se le
aprega una papilla de ereta, ¥ asf que se
ha formado una pasta moldeable, se
prensa, ¥y se deja secar, ¥y cuando los
objatos ge han endurecido, ge sumergen
por un instante en cola hirviendo, bas-
tante flaida.

Eugenio Giménez — Estacién Taca-
has, — Daesea saber ctmo puede elimi-
narse la litografia de las tapas corona
que clerran lag botellas, cémo se pega
la oblea oon el corcho ¥ la direccion de
alguna casa comercial donde se pueden
congegulr estos articulos., Puedes elimi-
nar la litograffa de la hojalata sumer-
glendo las tapas corona en una solueidn
callente de soda chustica al 10 olo, & sea
100 pramos de soda cdustica por cada
litro de agua. La oblea se pega al cor-
cho con resina fundida. Le adjuntog di-
recciones de fabricantes de tapas cOro-
na, qulenes nroveen tamblén las maqui-
nag para remachar lag tapas: Arando e
Hijos, Rivadavia 878; Cadillach, Vicen-
te v Cfa., Congreso 1929; Rodriguez Fi-
del, Maza 1843, ¥ SAIAC, Cangallo 667.

Jauregui, — Huanguelén, Desen
g0 la indigue cOmo puede fabricar una
heladera que funcione por evaporacidn
del agua. Aunque en distintas oportu-
nidades 2o ha diclio en estas lineas que
todo lo relalivo a heladeras para el ho-
gar seri tratado en la Revista ‘“‘Cur-
508", como un caso de excepceidon le ad-
junto un croquis de lo que Vd, pide.
B4td  constituido el aparato, por una

_homba de wvaclo B acclonada a mano;

esgta bomba comunica con dos frascos de

o =

vidrio A-A' por medio de tubos metdli-
cos unidos en C por medio de un ecafio
flexible de goma. El botelldn de vidrio
A contiene el agua y su boca estd ob-
turad;

con un tapbn de goma del cual
‘prende un cafio que comunica con
el “ alln A’ que contiene Acido sulfa-
ri g su vez, de A’ se desprende otro
“xio que por medio de la unitn de go-
18 C ecomunica con la bomba de wva-
io B. Al accionar la mencionada bom-
4, e produce un movimiento econjuga-

DEL SENOR
MIGUEL ANGEL SEGOVYIA

(Industrias)

do determinado por las piezas rigidas d,
e, f, las que al accionar la bomba provo-
can un movimiento de vaivén en los fras-
cos que se desplazan un corto trecho
por maedio de las rueditas R-R sobre la
base del aparato. Al trabajar la bom-
ba. hace el vacio en los frascos A-A’ ¥
al evaporar el agua en A, el Acido sul-
farico contenido en A' deshidrata sus
vapores facilitando el vacio ¥y provo-
cando la congelacién del agua, que se
favorece con el movimiento de agita-
clén, Como en esta seccibn no caben
proyectos, los datos de construccion y
dimensiones quedan librados al intere-
sado.

Francisco Porcel de Peralta, — Qui-
mili. — Estancia La Sara. — Nos con-
sulta sobre un preparado para pegar
carey, celuloide ¥ néicar sobre madera.
Para pegar carey puede hacer un ce-
mento fundiendo 2 partes de Ambar en
2 partes de aceite de linaza coeido; pue-
de usar también este preparado: ictio-
cola, 4 partes; cola de earpintero, 2 par-
tes; s¢ disuelven en 60 partes de agua,
se someten a fuego lento hasta consis-
tencia siruposa y se mezelan con una
parte de almdelga disuelta en § partes
de alcohol. Se aplica en calienta e igual
sirve para el celuloide ¥ néecar.

Antonio Lena, — Juan L. Lacaze.—
Rep. del Uruguay. — Desea un esque-
mé que le permita construir una hela-
dera por absorcitn, Le recomiendo lea
la contestacion dada a JAuregui-Huan-
guelén. Por olra parte, si Vd. se ani-
ma a construir una heladera de esta
clase, ¢ téenica es mas complicada
que la exigida por una heladera eléc-
trica, le recomiendo el libro de Max TIr-
ving D)., que trata sobre las mismas,

R. Salafia. — Malipi, — Mendoza. —
Solicita se publique la construcciton de
una pequenin dinamo eléetrica, Toma-
mos en cuenta su pedido, pero seria in-
teresante explicara qué tipo de dinamo
desea, para qué¢ uso, indicando wvoltaje
v demids caracteristicas de rendimien-
to.

Mario _Asti B. Almeida.—Rua Macha-
do de Askis 137.—Porto Alegre.—Nos so-
licita. planos de construceién de una he-
ladera por absorcion (de kerosene). Agra-
dezeo sus amables apreciaciones, y so-
bre su pedido le estimaré pase lectura
a las consultas ¥ respuestas de esta pa-
gina a los sefiores Jiuregui y Antonio
I.ena. Muchos lectores tienen un con-
cepto  equivocado de lo que significa
una construceibn  de esta naturaleza,
creyvendo que basta un simple plano ¥
algunas explicaciones ¥ ya 'Se fabrica
una heladera en perfectas econdiciones
de funcionamiento. Las heladeras que
se venden para funcionar por absorcion
(de Kerosene), son el producto de compa-
filags podercsas con grandes plantas in-
dustriales ¥ cuerpos de ingenieros espe-
cializados, ¥ asi ¥ todo deben pasar por
pruebas diffeiles para conseguir ¥ per-
feccionar estos equipos cuye funciona-
miento no es siempre satisfactorio; de
manera que calefilese las probabilida-
des de un aficionado gue no cuenta con
las instalaciones ¥y maquinarias para
estos trabajos.

Muevo Fabricante, de Olavarria, — Le
estimaré guiera tener a bien firmar su
correspondencia. Nos pregunta dénde
puede conseguir los elementos para la

confeccidn de pilas secas. Para las dro-
gas, dirfjase a las slguientes drogue-
riaz: Tugsi, Sarmiento 2025; Quilma,
Estados Unidos 3001; Americana 5. A,
Bartolomé Mitre 2176; Berstervide 8, A.,
Piedras 170; La Bstrella 8, A., Rivada-
via 1523, Para el carbin de retorta pue-
de dirigirse a Compafia Fabril de Car-
bones Kléctricos, Entre Rios T ¥ L&
Casa de los Carbones Kléctricos, Bul-
nes 1642,

Hobbista de Lobos, — Le ruego ten-
Ea a bien firmar su correspondencia.
Nos plde informes sobre registro 'de
mareas y donde debe dirigirse. Dirfja-
se a la Direccién de Patentes y Marcas,
BEsmeralda 853,

Rodolfo José Salgado. — Las Heras.
— Nos consulta algunos puntos sobre
la, fabricacion de pilas secas. Bl re-
cepticulo de cine se suelda con la sol-
dadura y soldador comfn usado en ho-
jalaterfa. Puede pasarle interiormente
el mercuric frotando con un trapo, Su
descripeitin del proceso de  fabrleacitn
estih bien,

Blas D, Gallucei, — Laborde. — De-
sea saber cOmo construir cortinas de
junco, cepillos ¥ escobas. Do acuerdo
a la figura adjunta, planta en tlerra 2
pigquetas 1.2 de la altura convenlente
¥ separadas segin el ancho gue desea
dar a las cortinas:; estas plquetas van
unidas en la parte superior por un t
vesafio horizontal A-B; a una distancia

2 riem,

un poco mayor que el largo galeulado @
las cortinag, se plantan fantas pigque-
tas ¢ como hilos die evar la union
de los juncos. Se lienden hien tensos
entre esas piguetas ¥ el travesafio A-B
una  serie  dgual de piolines paralelos;
junto a cada uno de estos hilos se atan
otros en el travesafio A-B ¥ en su
otro  extremo al  travesafio C.D  gue
en la figura mantiene tenso el)ope-
rador. Iste altimo  disposiltive tiene
juego libre enire los piguetes . En es-
ta forma gqueda armado una especie de
telar, en el cual per medio de dos mo-
vimientos se va trabando el junco co-
locado por el ayudante hasta finalizar
el trabajo, anudando los hilos al tér-
mino de la operacion para finalmente
clavar los bordes al liston de madera
que combleta la cortina. La fabricacion
de cepillos fué tratada en un articulo
en el Ne 77, pig. 280, La fabricacion de
escobas con ilustracion completa de las
maquinas ¥ accesorios empleados se en-
cuentra ampliamente tratada en el libro
100 Industrias Explicadas” des esta
Editorial. liadif
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Ber Klerman, — Padilla 354, — Ca-
pital, — Desea saber si es posible tefiir
papel a color negro, como trabajo ca-
gero. L» interesa. para confeccion de
Albumes para sellos postales. Bs un tra-
bajo factible; para ello consiga el tipo
de papel, llevapdo una muestra como
él que desea, & la casa proveedora,

ido en estm forma el papel que

quiere tofiir de negro, por medio de una
esponja lo moja con agua limpia, de una
gola capi, y engrudando sus bordes del
fado no mojado, en un margen de 1 12
em., lo pega o mis edlirado posible
@obre un tablereo de dibujo, ¥ lo deja
gecar, una vez Heco, ©f papel guedard
parfectamente estirado como un parche
da tambor; en estas condiciones, prepa-
ra una soluciin de anllina negra solu-
bls en agua, pudiendo estar compuesta
por un azul Intenso y por nigrosina
combinadoes, ¥ dando al tablero una in-
elinacion como la gque indica el dibujo,
capllea el oolor con una brocha suave ¥
miempre bien cargada de manera gue
por su natural inclinacion el exoeso co-
rra hacia abajo del plano inelinado fa-
cilitando su extendido. Una vez seca
In primera mano, s la intensidad del
negro no le aallsface, aplica una segun-
da 0 tercera hastp obtener el negro de-
geada, B pegado del papel sobre el ta-
blero es neaesario para que al secar
quade liso como planchadoe; de otra ma-
nernp obtendrfan una superficie alabeada
& irregular que malograria el trabajo.

Esteban Santiago.—Adelina Hué 196.
- San Andrés. — Nos pregunta cdHmo
puede fabricar una pintura blanca eco-
némica para cubiertas de bicicleta. Pre-
paprs una cola liviana con 50 grs. de co-
la de carpintero, de buena calidad, en
112 litro de agua. Conviene dejar la co-
la en remojo de un dia para otro, ¥ pre-
pararla s bafioc maria. Aparte propara
con tima v agud una papilla de consis-
tencia come la pintura al aceite ¥ le in-
corpora a4 cola caliente revolviendo bien
ol preparado. Se aplice con pineel sobre
las cubierias,

Federico &, — Villa Ballester.—Quie-
ro saber clmo so prepara el polvo con-
ira lag hormigay (hormiguicida en pol-
vo) de los actualmente en uso. La ma-
yoria de estos hormiguicidas en polvo
ettan compuestos por el anhidrido arse
nioso 69 ojo ¥y Oxido de ecalcio 31 olo.
Ml Oxido de caleio es la eal sin apagar,
molida en polvo. Los dos productos se
mesclan intimamenle ¥ se envasan.
Como! /sl anhidrido arsenioso es un ve-
neno muy active ¥ por ser un polve
blaneco puede prestarse a confusiones,
para evilar éstas se le agrega un colo-
ranle en polvo, regularments intenso a
fin de cearacberizaor el preparado, a pe-
sar de lo cual deben tomarse precau-
clones para evitar accidentes por des-
cuido. S8Sa  antidoto (contraveneno) es
ta, magnesia calcinada diluida en agua.

José A, Albistin —8 de Qctubre 3609.
— Montevideo, — Nos consuléll sobre
Ia fabricacion de broches dorado 'para.
prender papeles; gué mag
eeaita ¥ donde puede ad
terial. Para fabricar est
conoeidos ¥ empleados

: %‘Lg_‘ﬁ'

jos ¥ papeles de oficina, se mnecesitan:
una malriz de corte ¥ estampa, un ba-
lancin ¥y la maquinita para doblar los
broclres, Estos broches se fabrican con
chapa de bronce de distintos espesores
s€elin el tamafo del broche, Le acon-
gejo elija los modelog de broche que
desea fabricar y con ellos encarga a.
un buen mecanico maltricero la confec-
cion de las matrices correspondientes
a los distintos tamafios; el resto se re-
duce @ adquirir el balancin y demdis
elemenios citados. Para el balancin
puede dirigimse. en ésta al estableci-
miento mecanico D, Sinman, Ramoén L.

“ale6n 2232,

Juan €, Palais. — Salta 1372, — Ro-
sario., — Como complemento de la in-
formacion dada en el Ne 102, a majz de
su consulta sobre upa maquinita para
haocer hielo a mano, sistema ‘“Carre"
similar a la que disefiamos en esta pé-
gina a Jiuregui - Huanguelén; nos pide
indiguemos una valvula sencilla para
la bomba de wvacfo. Puede armar una
vilvula de acuerdo al dibujo emplean-
do upa mupicidn de acero (bolilla de
cojinetes de rodamiento) de unos 10
mm. de diimetro, fresando ol metal de
manera que cales exactamente, y para

PROYECC/ON
MHORIZONTAL

que en el movimiento de trabajo no
salte de su calece, se le hace una relen-
cidn soldando dos alambres en cruz
que le permiten el juego necesario. Si
quiere obtener un ajuste matemdiltico,
calienta el metal en el lugar que va a
ocupar la bolilla, ¥ cuando la tempera-
tura lo lleva al rojo sombra, asienta la
bolilla frfa, ¥ rapldamente le da un

fuerte golpe con un martillo de peso
apropiado. Si el golpe ha sido bien da-
do, es decir, gque ha cafdo vertical ¥

bien en el centro, se habra formado un
asiento perfecto para <l cierre de la
vilvula, Reiterando mi pedido anterior,
la curimm.ré me remita un croquis de la
conatruceion que lleva a ecabo a fin de
estudiar el perfeccionamiento de este
sigtema.

B. B, —

Campichuelo 1124, — Ca-
pital., — Nos conszulta sobre colbres pa-
ra lluminacién de fotograffas, pues ha
tratado de hacerlas con acuarela no
obteniendo resultados satisfactoeios. Le
recomiendo use los lipices especialmen-
te indicados para ese trabajo, marca
“Stabilo'; se venden en toda Ja gama
de colores en lasg librerfas importantes,

v se aplican directamente sobre la fo-
tografia, después con un pincel ¥ agua
se obtiene la difusién deseada, consi-

hermosos efectos.

Arribeifios 2233, —
muesira da un
pinturas de
aproximada

guiéndose muy

Felire Matta, —
Capital, — Acompaiia
producto para lustrar las
auto., Desea una formula
pira fabricar este producto. Il liguide
en cuestion contiene esperma de ba-
{lena, emulsionada, agua, una pequeiia
cantidad de egilice impalpable, wvaseli
liquida y esepcia de trementina. Le ad-
junto una formula de preparado para
lustrar autos. Tierra de tripoli
pable, 60 gramos; tetracloruro de car-
bono, 60 gre.; vaselina liguida, 10 gre.;
esencia de trementina, 8 grs. Se di-
suelve la vaselina en €] tetracloruro de
ecarbono ¥y la esencia de trementina, lue-
mo se le anade la tierra tripoli (tierra
de infusorios de composicion silico eal-
carea) ¥ se mezcla bien. Para su uso
se emulsiona este preparado eon mn li-
tro de agua.

impal-"
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Luis Gutiérrez. — Capital, — Nos re-
mite una dentadura postiza a fin de
que lg informemos de qué compuesto
ogtd formado el material plastico en
ella empleado, llamado “Acrilo’” (mar-
ca de fabrica). Se trata de uno de los
modernos materiales plasticos creados
por la industria quimica norteamerica-
na, So6lo le puedo decir que se trata de
una sustancia resinosa que se obtiene
del Acido acrilico por procedimientos no
divulgados, ¥y muy similar al material
plastico usado en los parabrisag de los
aviones, que se conoce con el nombre
de ‘‘Laucita’.

Guillermo C, Honet,
nia 5542, — Capital.
muestra de itela para calear planos, gue
se propone fabricar siempre que le de-
mos loz datos de composicion ¥y proceso
a seguir, ete, Se trata de una tela de
algodén  homogeneizada  para  darle
transparencia con un apresto compues-
to de gomas y resinas cuya formula se
mantiene en secreto. Lamento no po-
derle dar més datos por el momento.

Domingo Cortina, — Azcuénaga 268,
— Capital, — Nos pregunta cdémo en-
derezar k cerda de un escobillén que
por haberse dejado largo tiempo apo-
vado sobre la misma, ésta se resiste a
recobrar su posicin normal. Sumerja
la cerda en agua con lavandina en la
proporcidn que se usa para la ropa ¥
después de un par de horas lo relira ¥
deja secar apoyando la cerda en sen-
tido contrario a la desviacion tomada
durante un tiempo prudencial; en la
misma forma que se torcieron se en-
derezaran ¥ tomarian gu - posicion na-

— Pasale Colo-

tural,
José Contente. — Acevedo 2484, —
Capital, — Desea se le informe sobre

la bondad de la siguiente formula de
fijador para el cabello: goma tragacan-
to, 10 gramos; agua, 220 gra., perfu-
me o alecohol, 16 gra.; filtrado a través
de papel verde o colorado gque destifia,
para comunicarle el color. Ademas pi-
de ®nformes sobre registro de marea,
ete. La formula que acompafia es bue-
na, pero le falta un elemento conservas-
dor més seguro gque la pequefin canti-
dad de aleohol o perfume que indica.
Le sugiero agregar a ese efecto, lo me-
nos 26 grs. de solucion alecohdliea de
acido borico. El procedimienlo de dar-
le color por medio de papel que des-
tifia me parece bastanle malo ¥ dé
muy poco valor para integrar una foT-
mula; emples colores ya preparidos pa-
080 fin y siempre podra dosar la
exacta, Sobre la patente de
marea, dirfiagse a la Oficina Nacional de
Marcas vy Patentes, donde le informa-
rian. Los colores no son patentables,

Roberto Albala, — San José 1043, -«
Capital. — Desea construir una hela-
dera por absorcifm. Ya hemos anuncia-
do repetidas veces en nfimeros anterio-
rea, que esbe tema serd tratado oporiu-
namente en la revista “'Cursos’. In

cuanto a sus otras preguntas, no co-
rresponden & la indole de estas infor-
maciones

Jorge M. Linares, — Salta 1075, —

Jujuy. — Quierse ponstruir una helada-
ra por compresion en la cual empleard
una bomba a diafragma y desea saber
5i el gas refrigerante no dafiard el dia-
fragma. FPara poder evacuar esta pre-
gunta es necesario gue me informe qué
gas refrigerante piensa usar ¥ gqué me-
ial constituye el sistems de la bomba
a diafragma.

Manue! Detifio, — Solis 1519, — Ca-
pital, — Nos pide una orientaciGry, téc-
nica en alguna Iindustria que le S
ta ganar dinero ocon pogo capital
consulia escapa a Ia Indole de
tras informaciones; estos a,-r-unlos 5] 3
cuestiones de caracter personal da £
confianza en sI mismo ¥ de decjmén‘ql L
para emprender un trabajo. T
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Jorge Moyano. — Burela
1991. — Capital., — BSoli-

eita indicaciones para
congiruir un velocimetro.
Bl croquis adjunto lo
orientard en la construc-

5. Arce, — Pedro Moran 2873, — Ca-
pital. — Se interesa por conocer la fa-
bricacitn . de la cuajada de leche gue
8o oxpende al pablico en las lecherias
importantes de la cludad, como parte
del réglmen dietético, Cuando no se
trata de flermentos especiales, la cua-
jada natural se produce por una enzi-
ma (Lab fermento), contenida especial-
mente en el cuajo de los rumiantes ma-
mones: ternaritos, chivitos, corderitos,
ete, Isbte se expende en @l comercio
(droguerias), en polvo ¥ liguldo, ex-
trafdo de la procedencia indicada, ¥y en
cada caso estableciendo su poder de
coagulacion  para  determinadas canti-
dades de leche. La mejor manera de
fabricar la cuajada es la siguiente: a
la leche recién ordefiada, con la tem-
peratura naturl de la vaca, se le agre-
ga, una porclon de cuajo; si éste se tle-
ne en polve, gse diluye en una pequefia
oantidad de agua tibia ¥y se agrega a
la, leche revolviendo con una cuchara.
8i el cuajp es liquido, bastari media
cucharadita, de café para cortar un li-
tro de leche en 20 minutos, ¥ si es en
polvo basltari lo que representa el vo-
lumen de una arveja. Una vez ineorpo-
rado a la leche recién ordefiada, en la
forma, indicada, se esperan unos 20 a
80 minutos y para cerclorarnos sigla
cuajada & ha formado clavamos — la
punta de un edcarbadientes en la su-
perficie de la leche; sl éate cae (posi-
cion B - C de la figura) qulere decir

que lodavia no estd, v si queda en la
pogicion A, la cuajada estd lista. En
esta forma se obtiene una cuajada com-
pacta v de un dulece natural, muy rica
para oomer como posire ¥ sumamente
digestiva., Debe tomarse nota de que
la leche nunca debe ser hervida, sino
tratada, en las condiciones ya mencio-
nadas ¥ tomada de animales sanos.
José Barrientos. — Capital., — Noas
pide una féormula de tinta para hecté-
grafo. La siguiente féormula produce
una tinta negra de buena calidad para
ugar en hectografos: agua caliente, 50
gramogz; vicleta de metilo, 7 grs.; ver-

da ante, 0,7 grs.; crisoidina, 07
gra. g xtrina, 3 grs.; azlcar, 6 grs.;
Ay eético al 30 o/o, 1,50 grs.; gli-

282 Bmé., 2,50 grs.; fepnol (con-
Frvador), 0,16 gr. Se mezcla todo en
bl orden indicado ¥ se deja estacionar
nos dias antes de usar,

cidn que desea.

®
A. Paoli. — Entre Rlos 641. — Capi-
tal. — Nos pide la férmula de fabrica-

cién de espirales contra los mosquitos,
Aunque la composicion de estas espi-
rales ha sldo dada ya varias veces en
el correo de nimeros anteriores, repito
aqul sus componentes: aserrin impalpa-
ble, b Kg.; piretro en polvo, 2.6 Kg.:
nitrato de potasio, 50 grs.; verde dia-
mante, 30 grs.; engrudo de harina com-
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puesto por: harina tres ceros, 2,260 Kg,
Yaiagua, 10 litros. E] engrudo se pre-
pff-a a bafiomaria un dia antes de usar-
lo ¥ se pasa por un tamiz fino para
obtener un preducto uniforme. Todoa
los ingredientes se echan en la mez.
cladora. mecdnica menos el engrudo ¥ ol
colorante; ¥ una vez gue la mezcladora
ha funcionado tres minutos, recién se
le agrega el engrudo ¥ el colorante, Hn
20 minutos, gqueda Wecha la pasta.

Fablan Delgado C., — lquigue, —
Chile. — Desea un aceite para pintura
que reemplace el aceite de line ¥ de ba-
jo costo; cocido o erudo, le es indife-
rente, Conviene que tenga en cuenta
que los aceites crudos demoran mucho
tiempo en secar las pinturas, Un suce-
dédneo del aceite de lino es el aceite
de nuez; en cuanto a su costo, es una
cuestion de indole comercial en la gue
noe me puedo expedir en los actuales
momentos.

Inventor, — Lépez y Planes sin, —
San Francisco, — Cérdoba. — Quiere
aprovechar el caucho de las cubiertas
viejas para fabricar llantas de goma
maclza. ¥ nos solicita un procedimien-
to gue le permita disolver el cauchd
viejo. Cenlenares de guimicos de todog

SINONIMIA QUIMICA

tros amigos hobbistas.

Ewn' el nimero anterior comenzamos la publicacién, por orden alfabé-
tico, de esta lista de equivalencias, en nombre, de distintas sustancias qui-
micas. Pero, debido a un lamentable error tipogrdfico, aparecieron {ras-
puestas las lineas, resultando de ello una sinonimia errémea, que pudo
haber inducido a error a aquellos lectores que no estdn muy familiarizados
con la quimica. Solicitando a todos sepam disculpar los inconvenientes
originados por esa falta, reiniciamos en este nimero la publicacidn de la
mencionada lista que, sin errores, ha de resultar de gran valor para nues-

NOMBRE ANTIGUO

NOMBRE MODERNO

Aceite de vitriolo

acido azotico

acido carbénico

dcido carbénico Sl e
icido fumante de Morhausen.
acido marino deflogisticado
dcido muridtico .. .. ..
acido marino, ESREL
icido pirolgnoso .. .. .. ..
acido prasico

Sgalan T TS e
agua fuerte’ .. .. s v e
aguarras

aquardiente ) i
agua de Javel .. .. .. ..
agua de Labarraque .. .. ..
aqua oxigenada

aqua oxigenada

agua oxigenada

agua regia

Aldbastio.. & o = e W 40
alhavalde 0 20 .. Dl ol
alcali volatil :
alcohol de alfareros
aldehido

almaciga
alumbre . .. T
alumbre de potasa .. . .
alumbre de roca .. ..
alamina e
alémina-silicato de .. .. .
alamina-acetate de .. .. ..
alopg e S e g

Acido sulfdrico
acido nitrico
anhidrido carbénico
diéxido de carbono
acido
cloro
acido
acido
acido
acido
piedra de cuarzo veteada
acido nitricg

esencia de trementina
alcohol de vino
hipoclorito de pofasio
hipoclorite de sodio
peroxido de hidrégeno
dioxogen

bioxido de hidrégenc
mezcla de
variedad mineral del yeso %
carbonato de plomo

gas amoniaco disuelto en agua

.. sulfuro de plomo (galena)

..  alcohol deshidrogenado

mastic (resina aromaitica)

sulfato de aluminio vy potasie

sulfato de aluminio y potasie

sulfato de aluminio y potasio

oxido de aluminio

sal de aluminio insoluble

sal de aluminio astringente

acibar

hipersulfarico

gaseoso

clorhidrico

clorhidrico

acético destilado de madera
cianhidrico

icido mitrico y clorhidrico




los paises buscan esta soluecldn ¥ to-
davia gin resultado. Ne me es posible
atender correspondencia particular.

Enrique Lépez, — Rocamora 260, —
Gualeguaychii, — Solicita. una formula
eapecial de pintura para proteger de la
oxidacitin  lag chapas galvanizadas de
los techos. Prepare una pintura anti-
Oxido mezclando minie rojo, 4 kes.;
aceite de linaza cocido, 800 grs., ¥
Aaguarras, un litro. Hstas proporeiones
no son rigurosas y Vd. las puede va-
riar en mas o en menos hasta dar a la
pintura la consislencia deseada.,

Eduardo Toledo O, — Quilpué. — C.
Heriquez 261, — Chile., — Solicita una
formula de fijador para cabello. Ensa-
ye la siguiente: goma tragacanto, 15

£ agua destilada, medio litro; se
forma un muecilago con la goma ¥ el
agua al que se le afiaden 60 gramos de
glicerina de 282 Bmé. y 20 grs. de al-
cohol fino con algunas gotas de esen-
c¢ia perfumada, Puede colorear la pre-
paracion con carmin de cochinilla en
la cantidad suficiente,

Anita R, Robles, Humberto l2 2199,
— Bragado, — Solicita la férmula de
algtin preparado para dar Jlustre al
planchado de los cuellos duros. Puede
usar el siguiente preparado: estearina,
20 grs.; esperma de ballena, 20 grs.:
bérax, 20 grs.; agua, medio litro. Se
prepara en la forma siguiente: derrite
a fuego lento la estearina y la esper-
ma de ballena juntos; aparte disuelve
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el borax en medio litro de agua bien
caliente ¥ filtra la solucién: por algo-
don. Agrega este filtrado bien calien-
te a los dos grimeros elementos fundi-
dos ¥y revuelve bien para formar una
mezela lo mas perfecta posible; sl fue-
ra necesario, sé sigue calentando has.
ta conseguirlo; ¥ una wvex enfriada se
le agregan 10 grs. de glicerina disuel-
tos en 20 grs. de alcohol. Se agita bien
el preparado ¥y s8¢ embotella en frasco
bien tapado para usarlo cuando seq ne-
cesarlo, Para aplicarlo se humedeca un
trapo con el mismo ¥ se pasa por la
prénda. gque se quiers lustrar; a conti-
nuaciéon se le pasa una plancha calien-
te hasta igualar el brillo. Es una pre-
paraciéon muy usada para cuellos du-
ros ¥y camisas de hombre.

J., A. — Santa Rosa del Rio 1ro, —
Su aviso nd podri ser publicado por
dos rozones: lra., por no enviar los da-
tos requeridos, ¥ 2da. porque es im-
posible que Ud., dé lo gue ofrece en su
aviso, ¥ como hemos decidido anular
ocualgquier aviso en que se vislumbre la
mas leve intenclon de fraude, el suyo
queda. por lo tanto fuera de publicacion,
lo mismo pasa con el que envidé con
el nombre femenino de 5. A,

Juan €. Imbrosiano. — Rosario. —
1l demicilio de Scott Publications Inc ,
o8 ol siguiente: 1 West 47 th Street,
New York, N Y, BEstados Unidos. Di-
rijase a Vieclor Vargas, Vifia del Mar,
Chile,

A, Bouey M., — Coquimbo, — Chile,
— Muy agradecidos por el obsequio; lo
ineluiremos entre log que tenemog para
un fubure concurso filalélico, XEn cuan-
to a su idea, creemos que es mias libe-
ral, mas favorable para la propaganda

Tilabtli poner los avisos de canje en
forma gratulty,

XTZ. — Buenos Aires, — Actualmen-
te tengo la U.F.S.A., pero debldo a
la guerra he tenido gue suspender sus

actividades, en cuanto las reinicie se lo
comunicars,

Dardo Coronel JilJena. — Rosario de
Lerma, — Salta. — Lameéento no conocer
ninguna pemdona que coleccione mor
das, pero ereo que si coloca un aviso
econtimico en HOBBY, cuyo valor es
de 10 cts, por palabra, le podri ser
Gtil para encontrar algan colega.

DEL SENOR
R. J. LEIVA
(Filatetia)
Juan Kuster, — l.os avisos econdmi-

cos cuestan 10 cts, por palabra, envie
el texto del aviso ¥ el importe del mis-
mo a la Administracion de HOBBY, ¥
s lo publicarin,

C, — Luis S, Pefia 1125, — Bs.
Airés, — Lamentamos "no poder dar
curso a su aviso hasta tanto no ponga
en claro su situacion, pues hay recla-
mn: ones e€n su conilra.

Nélida Amati. — Si no tiene cédula,
indique dd6nde se pueden requerir in-
formes: Colegio, ete., requisito sin el
cual no podremos dar curso a su avi-
g0 de canje. Lo sentimos, pero sin esa
condicién no podremos hacerlo.

J. Bernardo Calle. — Medellin, —
Colombia, — Envie un giro por la su-
ma de § 4 miarg.,, a nombre de la 12dito-
rial HOBBY, S.R.L., ¥ se le enviara
esta revista por up afio. Haga el giro
sobre Buenos Alres.

Matias Othiis, — San Pablo, — Bra-
sil, — Muy agradecido por su fineza;
su aviso ird en el proximo ntmero.

José Luis Zavala. — Bernal, — Le
agradeceré me dé detalles sobre el se-
llo del que hace meneidon, por cuanto no
recuerdo haberlo recibido., Hay casos

Dario Astorga, — Valparalso. — Chi-
le., — Segtn el consgjo de Dick Kor-
da, figura conocldizima en el aeromo-
delismo mundial, ¥ ganador del Tro-
feo “Wakefield”, los mejores resultados
con un modelo de alrededor de 200 pul-
gadas cuadradas de superficie, con una
aenverg., de 100 a 115 c¢ms., se obtienen
con una hélice bipala de & x 5 x 45 ems.
Il agua que como impureza contiene la
aeatona, se puede guitar por el mnétodo
de destilacion fraccionada; pero le acon-
sejo utilizar disolvente para pinturas a
la piroxilina, eonocido como *“‘Thinner’ .
Hiag  casas comerciales venden excelen-
tes lubricantes nacionales e importa-
dosy Una formula bastante eficaz es
mezclar glicering ¥y jabdon wverde hasta
formar un liguido de consistencia siru-
posags s probable que quede complaci-

DEL SENOR
ENZO M. TASCO

(Aeromodelismo)

do respecto a su Gltima pregunta. Gra-
cias por sus amables conceptos.

Juan D. Encina. — Puerto Tirol, —
Chaco, — Lamento decirle que por aho-
ra, la Escuela Oficial de Aeromodelis-
mo ensefia solamente directamente, ¥
no por correo.

Pablo Farreras. — Suncho Corral. —
F.C.C.N.A. — El encendido de los mo-
tores de explosion se hace generalmen-

en que me envian sellos para dar el
nombre del pafs a que pertenecen, ¥
olvidan aclarar nombre y domicilio, por
lo gque pasan a archive hasta que =se
reclame.

Ruperto L. Judt, — Capital., — El
primer gello de Holanda, me imagino
que se refiere Ud, al valor b . lo hay
dentado, sin dentar, con filigrana ¥y
sin filigrana; su  valer depende del as-
tado en que se encuentre y sl estid con
buenos mérgenes en el caso del sin
dentar; @l dentado es de escaso valor;
1 ¢., sin dentar, filigrana corneta . de
reo, el gris azulado § 2.—U.8. Cat.
tt; el azul acero $ 10.+-U.8. Cat:
Scotl; estos son los colores que mas &8l

aproximan al que Ud. indleca, Haga gu|

composicion de lugar ¥ vea gi el sello
tiene lag caracleristieas que yo le in-
dico, ¥ después veré de darle una coti-
zaclon aproximada en mwoneda de nues-
tro pais.

Victor Curi, — Alejandra, — Lo fe-
licito por su acierto, no se arrepentiri;
ojald todas lag madres pensaran oomx
la suva, habria mas hombres de blen.
] idezeo el gello que me envid, no
la variedad, Slempre a sus Or-

M, D, — Juan B. Alberdi 1827, —
Buenos Aires. — No creo que la edad
&lgnifique un inconveniente para regls-
trar la obra; vayva Ud. mlsmo al Re-
gtro de la Pr
12 a 17, ¥ le daran todos los datos gue
desea.

'8 @UTOpecs gque usan magneto, Hl
rircuito es el sigulente: la corriente de
bajo potencial llega, es llevada por un
cable a masa ¥ por otro, 48 través de
una bobina que eleva el voltaje, al
borne central de la bujia. Entre los
doa polos se interpone un condensador,
Encontrari mas detalles en un proximo
nimero de HOBBY.

Jorge de Lara. — Concepcién. — San
Juan., — La informacion que Ud pide
es demasiado amplia para gque yo pue-
da contestarla en las breves lineas de
esta seccion. Le aconsejo se ponga en
contacto direclo con el Club Aeromode-
lista Buenos Aires, donde podran faci-
litarle solicitamente ¥ vez por ves, las
indicacipnes que Ud, desee. Muchas
graciasg,

OFRECEMOS telas para encuader-

nacion, papeles, cueros, -capiteles,
etc. Gran surtido para aficionados.
CORRIENTES 518 — 1ler. piso,

Buenos Aires

Dirija una carta a

EDITORIAL

VENEZUELA 668 (R. 76) Buenos Aires (Argentina)%

Solicitando que se le remita la valios
lista de libros técnicos recomendadoﬂ

HOBBY s.R.L

edad  Intelectual, de .



HORBY

Por. (V) IRCO

! HACER LLOVER PARA

. Y APUI TENEMOS A Don |
SIMON, PUIEN PROMETE

/ SERA UN AGUACERD) LE ToMAMOS
\_'FORMIDABLE __{ LA PALABRA,

ONSIMON

e

LLUVIA ADTETNTICA.
HO ES (IINGUNA
"BAIGORRADAY

| Do siMon wMPqu) S
Su PROMESA! jLLVEVE. / A

1Y QUE N
LLUVIA i

| CORRAMOS A CASA OE P y &
Do & ; (s e v} PUEREMOS
e n S MOA FRLGmARLDY 2T B ShBER PORMED]S
W e ‘ O PUE INVENTO
< _HIZO LLOVER

{OH,NO ES NINGUN INVENTO! Mi
MUJER SIEMPRE ME
OIA QUE YO ME LUSTRARA LOS ZAPA-
TOS, LLOVERIA. Y | EFECTIVAMENTE

ECiA QUE EL

'
A
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"CURTISS

Noralﬂe cRza id '_ 14
wide ala pdp 450 e “%ﬁﬂ‘“ %ﬂ
completgl .. .

'\_rla s ensefia

Aeromodehsmo en |as

El Aguzlucho le ofrece los. equ:pds de *n;cds

catego%a y los materiales de mejor cal:dad’

DEWOITINE
AVION DE CARRERA,

?5

800 .)mm

CON PINTURAS

LEOPARD MOTH, — Mi-
de 400 mm. de ala por 270

de  fuselaje, 5;2.70

* agulpe, .

Reproduce

un  fa-
. ; moso avion  de ca--
SILVER'BIRD..— Mide 420 mm, de rrara . francés,
ala ‘porn 830 \de fuselaje. EI lequipo eqguipo de 6 95
con pmturas “para’  Tiletear; 2 95 + 1060 mmn., $ "’
B g oP O R El equipo de495
640 mumy,

FORTALEZA VOLANTE

BOEING B 17 G,

Reproduccion ‘exacta de

las famosas fortalezas,

Miden

780 mm. de ala pop 500 dé fuselaje.

El equipo consta de

plano, instrucciones; anotares y ruedas torneadas, conos
de faglice y brazos de tren de Jturraza}e de me- 13 95
wll inturas, etel;por s6lo .. .. .

NUEVAS TARIFAS QUE COBRA EL CORREO
Remitiendo Vd. el dineros
1 equipo, $ T.=—; 2 equipos, § 1.25:
Por contra ‘reembolso:
% 1 equipg, $ 1 .—:2 eauipos, $ 1.25.

. 2

.

g

'P.edadoo a

OSCHR MHDRID

&
SMYRNA
£l disefio -argentino

que -ha
sido la. sensacién de la. ma-
yoria d& los concursos. Mide
15000 mm.. de ala por 1250 de
fuselaje., Es Campebn, Sud-
americano de permanengia en
el aire con 39' en un solo vue-

Notable follets’ escolar con 24 pén
nas y tres planos de tamafio nati
un vocabulario, construcciones, ¢

fo.  El equipo con todas ‘fas. dado ¥ funcmnamlento de
costillasgcortadas, pla- 13 50 lista de. precios; . equipos,
nc-, ins rurciones, etc. BtC, A T e T
* CORRIENTES 152
o B T, 3 e AT
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