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APRESENTAÇÃO 

Este manual descreve o princípio de funcionamento, os procedimentos de manutenção e 
reparos a serem feitos em campo nas Impressoras Rima XT 1 80. 

As instruções e procedimentos contidos neste manual são dirigidas à técnioos especializados. 

Demais informações sobre o produto poderão ser encontradas nos Manuais de Operação 
e I nstalação. 

Este manual está organizado da seguinte forma: 

Capftulo 1 : Apresentação do Produto 

Descreve todas as características e especificações do produto. 

Capftulo 2 : Princípio de Funcionamento 

Descreve o princípio de funcionamento da impressora. 

Capftulo 3 : Localização de Defeitos 

Descreve as técnicas de localização de defeitos. 

Capftulo 4 : Ferramentas 

Apresenta a lista de ferramentas a serem util izadas durante a manutenção. 

Capftulo 5 : Montagem e Desmontagem 

Descreve os procedimentos de montagem e desmontagem dos subconjuntos. 

Capftulo 6 : Manutenção Preventiva 

Descreve o procedimento a ser seguido na manutenção preventiva. 

Capftulo 7 : Estocagem 

Define as condições de estocagem do produto. 

Anexo A : Lista de Peças 

Anexo B : Esquema Elétrico 

Anexo C : Alterações do Produto 
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Apresentação do Produto 

1. Principais Características 

Velocidade 

I mprime com velocidade normal de 1 80 cps à 1 O cpp e matriz de 7 x 9 pontos (qualidade 
dados), com velocidade de 45 cps à 1 0  cpp e matriz 1 5  x 1 8  (qualidade carta) 

Compatlbllldade 

É operável com computadores da linha IBM PC e aqueles que operam sob o sistema 
operacional CPM. 

Selec;io de configuração 

Possui 1 O estrapes que possibilitam o usuário definir: o tipo de interface e o protocolo, o 
sinal de strobe para a transmissão paralela e taxa de transmissão para interface serial. 

lnt.rface 

É fornecida com interface serial e paralela: padrão RS232C para interface serial, padrão 
Centronics para interface paralela com 2 conectores: HD 20 de 25 vias e DDK de 36 vias, 
respectivamente. 

Recursos de texto 

I mprime em Qualidade Carta (NLQ), expandido, condensado, itálico, sublinhado, 
enfatizado, subscrip� superscript e ainda permite a combinação dos seus recursos entre si. 

Conjunto de caracteres 

A RIMA XT 180 possui 1 conjunto de caracteres versão STD com 96 caracteres ASCII mais 
63 caracteres padrão ABICOMP. 

Recursos gnHicos 

Imprime gráficos e desenhos de alta resolução. 

Teclado 

O teclado foi projetado visando simplificar e otimizar a relação entre o operador e a máquina, 
através dele pode-se realizar operações como: autodiagnose, posicionamento automático no início da 
folha, ajuste de linha através de micrornovimentos, avanço de l inha e folha, inicialização (Reset) e 
Qualidade Carta (NLQ) . 

Através de indicadores luminosos (LED'S, a impressora sinaliza: se está em modo 
remoto/local, se a impressora está ligada/desl igada e se existe alguma falha.  

Butt.r 

Possui 1 buffer de 1 Jcbyte que permite armazenar os dados ex1emos, deixando o 
microcomputador disponível para outras operações. 

Sinal• auditivos 

Através de sinais auditivos (8/P'S, a impressora sinaliza: falta de papel, aceitação dos 
comandos pelo teclado, sinal de pronto e falha interna. 
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Apresentação do Produto 

2. Principais Componentes 

A RIMA XT 1 80 pode ser dividida em três blocos básicos: o mecanismo impressor, a 
eletrónica de controle e o gabinete da impressora. 

O mecanismo impressor é o elemento estrutural que possibilita a movimentação da cabeça 
irf1)reSSOra e o avanço do papel. Os principais COrf1'0nentes do mecanismo são: o bloco móvel onde 
está fixada a cabeça de impressão, os eixos onde se movimentam o bloco móvel, o motor de passo que 
movimenta o bloco móvel, o motor de avanço do papel, o sistema de tração do papel, além do chassis 
propriamente dito. Fixos ao mecanismo encontram-se o sensor de papel e o sensor de margem. 

A eletrônica é composta por 1 placa localizada no compartimento traseiro. Ela contém a 
C PU com seus periféricos, os driver de acionamento das agulhas e dos motores além da fonte de 
alimentação; e é responsável: pela recepção de dados, controle do mecanismo irf1)ressor, interação 
com o operador através da leitura do teclado e pela alimentação dos seus componentes. 

O gabinete é composto de duas partes: uma fixa, que aloja o mecanismo e o circuito 
eletrónico.e uma parte basculante que possibilita a alimentação do papel e o acesso às partes internas. 
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Fig. 1 • 1 : Principais Componentes 
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Apresentação do Produto 

3. Especificações 

- CARACTERÍSTICAS DE IMPRESSÃO : 

•Tecnologia de Impressão: Impacto por matriz de pontos. 

A RIMA XT 1 80 é uma impressora de impacto, ou seja, 
onde a impressão se dá por meio de choque mecânico 
entre as agulhas da cabeça de impressão e o papel . 

Fig. 1 - 2 : Cabeça de Impressão 

•Velocidade de impressão: 

- 180 cps à 1 O cpp com matriz de 7 X 9 

- 45 cps à 1 O cpp com matriz de 15 X 18 
• Seleção de impressão: - bidirecional com pesqu isa de caminho ótimo. 

- unidirecional selecionado por comando. 

Ao ser ligada, a impressora se encontra selecionada 
para operar em movimentos bidirecionais, ou seja, 
imprimindo em ambos os sentidos, da direita para 
esquerda e da esquerda para a direita, procurando 
sempre qual o melhor trajeto a ser percorrido pela 
cabeça de impressão para imprimir o próximo 
caractere. 

Em casos onde se necessite que a impressão seja 
feita unidirecionalmente,ou seja, apenas num 
sentido, é necessário que se programe a impressora. 

Fig. 1 - 3 : Movimentos bidirecional I unidirecional 
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Apresentação do Produto 

• Densidade • largura de Impressão 

A densidade de impressão horizontal define o número de caracteres que podem ser 
impressos em 1 polegada de formulário. ) 

Estão disponíveis 5 diferentes densidades incluindo a normal de 1 O cpp. A largura máxima 
de impressão está relacionada com a densidade de impressão. 

Tem-se ainda o modo proporcional cuja densidade de impressão varia de acordo com a 
largura de cada caractere que está sendo impresso. 

Densidade de Impressão N11 máximo de colunas nesta densidade 

1 0 cpp 136 

1 2 cpp 163 
1 5 cpp 2 04  

17.1 cpp 232 

20 cpp 272 

• Atributos de Impressão 

Caractere Normal 

É obtido quando não se aplica nenhum dos seus recursos de texto disponíveis, 
a partir de uma matriz 7 X 9 pontos. 

Caractere Expandido 

Caractere Enfatizado 

O caractere enfatizado é obtido através de duas passagens do carro e a matriz 
dos caracteres é de 7 x 9 pontos. 

Caractere Itálico 

O caractere itálico é obtido através de uma matriz de 8 x 9 pontos, onde o 
caractere formado é inclinado a direita. 

REVA 1 -6  
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Apresentação do Produto 

Caractere Sublinhado 

O caractere sublinhado é obtido através de uma matriz de 9 x 9 ·pontos, onde a 
nona agulha é acionada. 

Caractere Superscript 

A altura dos caracteres é a metade da altura dos caracteres normais. O caractere 
é ifT1)resso da metade da linha para cima com duas passagens do carro. Sendo 
a segunda precedida de um microavanço de linha. A matriz dos caracteres é 
composta de 7 x 9 pontos. 

Caractere Subscript 

A altura dos caracteres é a metade da altura dos caracteres normais. O caractere 
é impresso da metade da linha para baixo com duas passagens do carro. Sendo 
a segunda precedida de um microavanço de linha. A matriz dos caracteres é 
composta de 7 X 9 pontos. 

Qualidade Carta (NLQ) 

O caractere é formado através de uma matriz de 1 5  X 18 pontos. O caractere 
NLO é obtido em 2 passagens do carro,  na segunda passagem há um pequeno 
avanço de l inha. 

• 

• 

• Conjunto de caractera versão STD . . . - 96 caracteres ASCII+ 63 caracteres padrão ABICOMP. 

•Formação do caractera . . . . . . . . . ... . . - matriz 7 x 9 pontas (caracteres normais) 

- matriz 1 5  x 1 8  pontos (NLQ) 

• Dimensões do caractera . . . . . .. . .. . . - alt. 3, 2 mm - larg. 2, 2 mm à 1 O cpp 

• DlstAncia entra caracteres . ....... . - 2, 54 mm à 1 O cpp 

• DistAncia entre linhas . . . . . . . . . . . . . . . . . . . - 4, 23 mm à 6 lpp 

• DlstAncia entra pontos . . . . . . .. .... . - 0 , 35 mm na vertical 

- 0,2 5 mm na horizontal 

• Densidade vertical . . . . . . . . . . . . . . . . .  - 6 lpp, 8 lpp ou programável por comando 

• Tempo ele Inversão cio carro . . . . . . . . .  - 1 20 ms 

• Tempo de troca de llnha à 61pp 
.
. . . . . . - embutido na inversão do carro 
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Apresentação do Produto 

• Capacidade Gniflca 

densidade horizontal capacidade gráfica 

simples 60 ppp 

dupla 1 20 ppp 

quádrupla 240 ppp 

CRTI 80 ppp 

CRTll 90 ppp 

PLOTIER 1 - simples 72 ppp 

PLOTIER li - dupla 144ppp 

ppp - pontos por polegada 

- CARACTERISTICAS DO FORMULÁRIO 

• Alimentação . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . inferior ou frontal 

• N o de vias . . . . . . . . . . . . . . . . .. . . . . . . original + 4 vias para formulário contínuo 

• Largura máxima do formulário . . . . .  · . .  16 polegadas 

• Tipo de papel . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  formulário contínuo / folha avulsa 

.- Avanço do papel . . . . . . . . . . . . . . . . . .  trator de posicionamento regulável 

•Limites de espessura do papel: 

quantidade de vias gramatura (g/m2) espessura máxima (mm) 

1 80 0,13 

5 225 0,25 

- CARACTERISTICAS DA INTERFACE 

• Interface Serial: 

- Padrão: . . . . .. . . . . . . . . . . .  - RS232C 

- Conector: ................ - HD20 de 25 vias 

13 12 11 10 ou 08 07 06 os 04 03 02 01 

25 24 23 22 21 20 111 18 17 18 15 14 
Fig. 1-4 : Conector HD20 

REVA 1 -8 



Apresentação do Produto 

- Velocidade de transmissão: . - 1 2 00, 2 400, 4800, 9600 bauds ou síncrona com o sistema 

- Protocolos ifT1)1ementados: . .  - CTS 

- XON - XOFF 

- Poll Select 

- STX - ETX 

- Palavra serial: . . . . . . . . . . . .  - 8 bits sem paridade 

- 7 bits mais paridade 

• Interface Paralela: 

- Padrão Centronics: . . . . . . . .  - 7 ou e bits 
- Conector: .... .. . ... .. . . .. - DDK (Centronics) de 36 vias. 

Fig. 1 - 5 : Conector Centronics 

� � u � w m m � m 

lvlTl?lvl�lrl�l�I� 
..o o o o o o 0000 o o o o oºººª 000000000000000000ª 

l�lkl�l�l�l�lbl�I� 
� � � � a a � � � 

- Velocidade de transferência: . - 1 Kf:>fte por segundo (mínimo) 

- Bufferde recepção: - 1 Kbytes 

- Nível dos sinais: . .. . . . . .. . . - TTL 

- Sincronização: .. . . . . . . . . . .  - Sinal de STROBE 

- Handshaking. .. .. . . . . .. . .. - Sinal ACK ou BUSY 

- Cabo: . .. ........ . ....... - pares trançados de fios (GND + SINAL), comprimento máximo, 

recomendado pela RIMA, de 2 metros. 

BUSY 

DATA 

STROBE 
0,5 µ.s 0,5 µ.s 0,5 µ.s 

mrn. mfn. mfn. 

Fig. HI: Temporização da transmissão de dados 
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Apresentação do Produto 

O protocolo de transmissão pode ser feito de duas maneiras: 

- Utilizando o ACK 

Desta maneira a cada caractere enviado para a impressora, ela indicará a sua aceitação 
através de um pulso negativo do sinal (ACK - scknowledge). No caso do bufferde recepção estar cheio, 
o pulso de ACK só será enviado quando houver espaço no buffer. 

O pulso do ACK só não será enviado se a impressora passar do modo REMOTO para 
LOCAL, ou ainda se ocorrer o término do papel . No primeiro caso, a passagem do modo REMOTO para 
LOCAL será indicado pela transição do sinal ON LINE que permanecerá em nível •o• enquanto perdurar 
o modo LOCAL de funcionamento. Somente quando a impressora retorna ao modo REMOTO, o pulso 
de ACK pendente será enviado. 

No segundo caso, o término do papel será indicado pelo sinal ERRO e o pulso de ACK 
pendente será enviado quando a impressora voltar para o modo REMOTO ( já que quando é sentida a 
falta de papel a impressora vai automaticamente para o modo LOCAL) . 

- Utilizando o BUSY 

O computador só poderá enviar dados para a impressora quando o sinal BUSY estiver em 
n ível •o•. A cada caractere recebido o sinal BUSY vai de n ível •1 • retornando a "O" quando a impressora 
está pronta para receber o próximo caractere. 

Quando o bufferé preenchido a l inha de BUSYvai a nível "1" indicando ao computador que 
ele deve parar de enviar dados, até que o buffer se esvazie baixando novamente a l inha de BUSY. 

Quando a impressora estiver em modo LOCAL (i ndicado pelo sinal ON UNE) e receber um 
caractere, o sinal BUSY vai a nível "1". Esta situação pendura até que seja novamente acionado o 
REMOTO. 

Nota : estando em modo LOCAL, a impressora aceita um único caractere e a l inha de BUSY 
vai a nível •1 •. Qualquer outro caractere enviado nessa situação é perdido. 

- CARACTERÍSTICAS DAS FUNÇÕES PROGRAMÁVEIS PELA LINHA 

As funções programáveis pela linha são selecionadas a partir de seqüências de comandos 
transmitidas pelo computador. Os parâmetros são armazenados na memória da impressora. 

Ver a relação de comandos no Manual de I nstalação e Operação. 

- CARACTERÍSTICAS DE ALIMENTAÇÃO 

• Chave liga - desliga 

A chave l iga-desliga está localizada na parte traseira da impressora. A alimentação de 
entrada é composta de um plugue de 3 pinos, sendo que a tomada também deve possuir 3 pinos e um 
deles deve ser conectado ao terra. 

• Chave de seleção 11al'l20 V 

As chaves de seleção de tensão (1 1 0122.0V e alta/baixa) estão localizadas sob a impressora. 
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Apresentação do Produto 

Rede Chave em baixa Chave em alta 

1 1 0V 1 1 0VAC± 1 0% 1 1 7VAC± 1 00.IÓ 

220V 220VAC± 1 0% 240VAC ± 100.IÓ 

Pode-se através da chave selecionar a tensão da rede em 1 1 7VAC ou 220VAC. 

Se a variação da tensão for superior a tolerância é necessário utilizar estabilizadores, pois uma variação 
alta pode danificar os componentes do circuito. 

• Freqüêncla de rede : - 60Hz ± 1 OOk 

• Potência: - standby. 20W 

- durante a impressão*: 60W 

* Este valor foi obtido através da impressão de caracteres ASCI I (1 36 colunas) à 1 O cpp. 

QUANTIDADE VALOR PROTEÇÃO LOCALIZAÇÃO 

1 1,6A/250V rede de 1 1 0VAC painel traseiro 

1 0,8A/250V rede de 220VAC painel traseiro 

2 2,5A/250V cabeça de impressão placa de controle IC-04 

2 0,63A/250V motor do papel placa IA-01 A 

• Fus íveis : 

São util izados 5 fusíveis na impressora, conforme indicado na tabela : 

- CARACTERÍSTICAS DOS CONTROLES E INDICADORES 

• Teclado de Comandos 

Led indicador Função 

Ligado Acende enquanto a impressora estiver l igada 

Remoto Acende quando a impressora está em Modo Remoto 

Falha Acende quando há alguma falha 
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Apresentação do Produto 

LOCAL/REMOTO 
Seleciona o modo de operação da 
imp19saora para Local ou para 
Remoto. 

REFER�NCIA DE FOLHA 

Deve ser acionada no início do 
texto a ser imp18sso. 

Permite o ajuste da próxima folha, 
na mesma posião, quando houver 
avanço de folha 

AJUSTE DE UNHA (avanços) 

Ajusta através de microavanços a 
posição exata de imp19ssão. 

AJUSTE DE UNHA (retrocessos) 

Ajusta através de retrocesso a 
posição exata de impressão. 

AVANÇO DE UNHA 
Avança o papel em uma linha a 
cada toque. 

• Indicadores Luminosos: 

• Teclado 

• Indicadores Auditivos: 

LIGADO 0 � REMoro O 

FALHA 0 

AVANÇO 

DE FOLHA 

AVANÇO 

DE UNHA 

AUTO TESTE 

Através desta tecla também é 
possível imprimir o autoteste. 

RESET 
Apaga a memória de programação, 
levando a impressora à concição 
inicial. 

AVANÇO DE FOLHA 
Avança o papel em uma folha a 
cada toque. 

Emite sinais sonoros através de um alto falante para auxiliar a sinalização de eventos. 

Na RIMA XT 180 existem 6 mensagens possíveis: 

a) 1 bip longo *: ...... . A impressora está pronta para receber os dados a serem enviados. 

b) 1 bip longo: . . . . . . . .  I ndica falta de papel. 

c) 1 bip curto-: .... . .. Problema no Cl 1 4  - 8155A 

d) 2 bips curtos-: .. . .  P roblema no Cl15-8155A. 

e) 3 bips curtos-: ... . P roblema na RAM -Cl1 2. 

REV A 1-1 2 
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..ql� Apresentação do Produto 

f) 4 bips curtos-: . . . .  Problema na EPROM - Cl4. 
* Neste evento o carro se posiciona na mar9em esquerda · 

•• Para esses eventos a impressora enviara uma seqüência cíclica de bips. 

• CONFIGURAÇÃO DOS ESTRAPES 

. ,o.Na RIMA XT 180 existe um conjunto de 1 O estrapes, que estão localizados junto ao circuito 
impresso. l.::::.l 

c::Y= 
• Convençao 

� 
OFF • O • jumper retirado 

ON 

DO 

h íl J5 

11 1 11 jumper colocado 

• Localização dos estrapes: 

Descrição 

Serial , CTS, 7 bits mais paridade 

Serial, CTS, 8 bits 

Serial, XON-XOFF, 7 bits mais paridade 

Serial , XON-XOFF, 8 bits 

Serial, STX-ETX, 7 bits mais paridade 

Paralela Standard 

Paralela Standard 

Paralela Standard, CR=CR + LF 

Serial, Poll-select, endereço •y7• 

Serial, Poll-select endereço ·ve• 

DI 

J7 J9 

.ie Je J10 

J4 

o 

o 

o 

o 

o 

o 

o 

o 

1 

1 

1-13 

o 

J3 J2 J1 Configuração 

o o o o 

o o 1 1 

o 1 o 2 

o 1 1 3 

1 o o 4 

1 o 1 5 

1 1 o 6 

1 1 1 7 

o o o 8 

o o 1 9 
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Apresentação do Produto 

• Configuração da Interface 

Velocidade JB J6 J7 

1200bauds 1 o o 

2400bauds o 1 o 

4 800 bauds o o 1 

9600bauds o o o 

modo síncrono com o sistema o o o 

- Estes quadro estrapes permitem configurar o tipo de interface a ser utilizado : 

• Taxa de Recepçãoltransmissão (Interface serial) : 

ATIVO BAIXO a a 
íl íl íl 

JS 2 3 JS 2 3 

J9 J10 

o o 

o o 

o o 

1 o 

o 1 

ATIVO ALTO 

Deve-se selecionar a velocidade que foi programada para o equipamento que está sendo 
usado. Estas informações devem constar no Manual de Instruções do equipamento. 

Configuração Paralela/Serial Paralela Standard (CONF. 6) 

Sinal de strobe ativo em baixo 

Taxa de recepção /transmissão 9600 bauds 

• Sinal de Strobe (Interface paralela) : 

O sinal de strobe indica que os dados estão prontos para a impressora. Há dois padrões 
para o n ível ativo desse sinal: alto e baixo. 

• Configuração Detsult · 

- CARACTERÍSTICAS FÍSICAS 

• Dimensões ............... 630 X 365 X 148 mm 

REV A 1 -14 



4. Interligação dos Conectores 

• Diagrama geral: 

INTERFACE 

PARALELA 

I CNS 

(� 

TECLADO 

SENSOR DE MARGEM E 
PAPEL 

CN6 

CABEÇA IMPRESSORA 

INTERFACE 

SERIAL 

b� ........... i 1 
............ • 

n 
CN7 

IC-05 

CN2 

STEPPER 
00 PAPEL 

Fig. 1 • 9 : Diagrama de conexões e interligações 
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Apresentação do Produto 

STEPPER 
DA CABEÇA 
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Apresentação do Produto 

CN1 - INTERLIGAÇÃO : Placa de Controle - IC-05 / Cabeça Impressora 

Conector: Fimea Houslng 2x10 vias 

Macho (placa) pino de Inserção automática 

CN1A 

S1 

S2 

S3 

s. 

ss 

S6 

S7 

S8 

S9 

PLACA DE CONTROLE 

CN 1 SIN AL 1 8  SIN AL 1 A  

2 

• 

6 

8 

10 

12 

1• 

16 

18 

20 

CABEÇA 
IMPRESSORA 

DESCRIÇÃO 

CN18 

S1(+) 

3 S2(+) 

5 S3(+) 

7 S.(+) 

9 SS(+) 

11 S6(+) 

13 S7(+) 

15 S8(+) 

17 S9(+) 

19 

PLACA DE CONTROLE 

1 . 1 8e 1 . 1 A  S1 S1 (+) S - Sinal para acionamento das agulhas de impressão. 

1 .28e 1 .2A 52 S2(+) Os  sinais são ativos em zero. 

1 .38e 1 .3A 53 S3(+) 

1 .48 e 1 .4A 54 54(+) 

1 .58e 1 . SA ss SS(+) 

1 .68 e 1 .6A 56 S6(+) 

1 .78e 1 .7A 57 57(+) 

1 .88e 1 .8A 58 58(+) 

1 .98e 1 .1 0A 59 59(+) 

1 .1 08e 1 .9A - - Polarizador. 
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Apresentação do Produto 

CN2 - INTERLIGAÇÃO : Placa de Controle - IC-OS I Steppsrdo Papel / Fusíveis 

Conector: (CN9) Fêmea Houslng 1x7 vias 0.100" -(CN10) Fêmea Housing 1x5 vias 0.100" 
(CN9) Macho (placa IC) - (CN10) Macho (placa IA) :  pinos de Inserção automática 

..... 

..... 
...... 1 ' 

, , \,,-. 
' 

.... • ' ' 
.... 

,, , � ... . , , 
' ' 

... • , , 

1 .-
... ' OUCAIA ' 

1 ' 
, , 

' ' ' 
, , 

.... • ' ' , , 
• --
• ' >--..... , 
• ' ' _ ... __ ... _ , , 
' ' ' 

, �; o �� 

CN2 SINAL DESCRIÇÃO 

2.1 Fase B-2 Sinal de acionamento do 2ll polo da fase B do stepper. 

2.2 Fase 8-1 Sinal de acionamento do 1g polo da fase B do stepper. 

2.3 FUS3 Sinal FUS3 proveniente do conector CN 1 o 

2.4 - Polarizador 

2.5 FUS4 Sinal FUS4 proveniente do conector CN 1 O 

2.6 Fase A-2 Sinal de acionamento do 18 polo da fase A do stepper. 

2.7 Fase A-1 Sinal de acionamento do 2ll polo da fase A do stepper. 

Observação: 

CN10 

10.1 

10.2 

10.3 

10.4 

10.5 

• Cada stepper é dividido em duas fases constitu ídas cada uma por 2 enrolamentos 
internos l igados a um terminal comum. 

DESCRIÇÃO 
1 

SINAL 

FUS4 Alimentação do fuafvel FS4. 

- Polarizador. 

FUS3 Alimentação do fuafvel FS3. 

+M Tensão de alimentação do step,,.rpara a faae A. 

+M Tensão de alimentação do stepperpara a faae B. 
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Apresentação do Produto 

CN3 - INTERLIGAÇÃO: Placa de Controle - IC-OS I Stepp11rda Cabeça 

Conector: 

! 
i CN3 

3 . 1  

13.2 
3.3 : 

3.4 
3.5 
3.6 

i 3.7 
1 

REVB 

Fimea Housing 1x7 vias 0.100" 

Macho (placa) pinos de inserção automática 

SINAL 

F ase B-1 

F ase B-2 
+VM 

+VM 
Fase A-2 

Fase A-1 

FASE B 

STEPPER 

DA CABEÇA 

D ESCRIÇÃO 

FASE A 

CN3 

FASE 8-1 

---+----"-2 FASE 8-2 

---+-�3 +VM 

---+-�5 +VM 

---+-�6 FASE A·2 

---+---'-7 FASE A·1 

PLACA OE CONTROLE 

Sinal de acionamento do 12 polo da fase B do stepper. 

Sinal de acionamento do � polo da fase B do stepper. 

Tensões de alimentação do stepperpara a fase 8. 

Polarizador. 

Tensões de alimentação do stepperpara a fase A. 

Sinal de acionamento do � polo da fase A do stepper. 

Sinal de acionamento do 12 polo da fase A do stepper. 

1·18 

! 

1 
! 
1 
1 1 
1 
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Apresentação do Produto 

CN4 - INTERLIGAÇÃO : Placa de Controle - IC-05 /Sensores de Margem e Fim de Papel 

Conector: 

CN4 

4.1 

4.2 

4.3 

4.4 

4.5 

4.6 

4.7 

FOmea Houslng 1 x7 vias 0.100" 
Macho (placa) pinos de Inserção automática 

CN4 

GNO 

2 2 

3 

vcc • • 

�(81551<) 5 5 

vcc 6 6 vcc 

PC5(8155A) 7 SF 

PLACA OE CONTROLE 

SINAL D ESCRIÇÃO 

SENSOR OE 
FIMOE 
PAPEL 

SM Catodo do leddo sensor de margem, polarização fixa do sensor ótico. - Polarizador. - E ste pino fica em aberto. 

vcc Vcc - Alimentação (+ SV) do sensor de margem. 

SME Emissor do fototransistor do sensor ótico de margem. Sinal que vai a nível lógico ·o· quando o 
bloco móvel situa-se na margem esquerda. 

vcc Vcc - Alimentação (+ SV) de fim de papel. 

SF Indica falta de papel quando em nível "O'. 
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Apresentação do Produto 

CN5 - INTERLIGAÇÃO : Placa de Controle IC-05/ Interface Paralela 

Conector: Conector centronics 36 vias 

CN5 

ISTll 
DO 
º' 
02 
os 
°' 
05 
Df 
07 
/10(. 

ONLINE 

REAOY 

GNOC 

PLACA DE CONTllCU CC»IECTORDDK 

CN1 SIN AL DESCRIÇÃO 

5.1 STB Pulso negativo de 1 µs. Indica que o dado que está no bus de dados está pronto para ser lido. 

5.2 a 5.9 00 a07 Entrada paralela de dados em lógica TT L. 

5 .10 ACK Sinal negativo de 1 O µs para indicar mau funcionamento da impressora bem como falta de papel. 

5.1 1 BU SY Sinal fornecido pela lógica interna da impressora para indicar, quando em nível alto que a 
impressora não pode receber dados. 

5.12,16, GND Terra lógico. 
19 ao 29 

5.13 ON LINE Sinal em nível alto com a impressora em M odo Remoto e em nível baixo com a impressora em 
linha. 

5.15 READY Sinal positivo que indica que a impressora está pronta para receber dados. 

5.1 7  GNDC Terra do chassi. 

5.32 ERRO Salda negativa usada para inc:icar mau funcionamento da impressora bem como falta de papel. 
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Apresentação do Produto 

CN6- INTERLIGAÇÃO : Placa de Controle - IC-05 /Teclado 

Conector: 

CN6 

6.2 

6.3 

6.4 

6.5 

6.6 

6.7 

6.8 

Fêmea Houslng 1x14 vias 0.100" 
Macho (placa) pinos de Inserção automática 

SINAL 

T. Autoteste 

T. Step Down 

T. Step U p  

-

T. Rei. Folha 

T. Remoto 

T. Av. Linha 

CNt 

1 1 

2 / 2 1'8719116A) T. AUTO TESTE 
' ' 

1 / 1 PIM(l116A) T. � DOWN 
' ' 

• / • P81(1116A) T. � UP 

' ' 
5 5 

' / 1 P�156A) T. REF FOlHA 
' ' 

7 , / 7 P83(9156A) T. REMOTO 
' ' 

• , / • Pll2(9156A) T. AV LINHA 
' ' 

' / , ' P81(9116A) T. AV F<1.HA 
" " 

10 / 10 0N0 S. ALIMENT 
' " 

11 11 

YCC VCC 12 ' ' 12 
/ , 

13 / 11 PA1(9156A) S. REMOTO 
' ' 

.. / .. PAO(l156A) S. ERRO 
' ' 

ONTROl.E TEQ.A PLACA DE C DO DE 
MEMBRANA 

DESCRIÇÃO 

Sinal positivo que determina o início da rotina de testes da impresso ra. 

Sinal que indica avanço milimétrico para cima. 

Sinal que indica avanço milimétrico para baixo. 

-

Sinal que faz com que se armazene em memória a posição em que se encontra a impressora 
no formulário. 

Sinal positivo que indica mudança de Modo Remoto/Local. 

Sinal que indica o avanço de uma linha. 

6.9 T. Av. Folha Sinal que indica avanço de uma folha. 

6. 1 0  S. Alimentação 

6.1 1 -

6.1 2  Vcc 

6.1 3 $.Remoto 

6.1 4 S. Erro 

Sinal negativo para acender o led ligado. 

-

Tensão de alimentação do circuito do teclado. 

Sinal negativo que acende o led de indicação de Modo Remoto. 

Sinal negativo que acende o led de indicação de erro. 
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Apresentação do Produto 

CN7 - INTERLIGAÇÃO : Placa de Controle - IC-05 / Interface Serial RS232C 
Conector : ConectorHD2025 vlas 

CN7 SINAL 

7.1 GNDC 

7.2 TxD 

7.3 RxD 

7.4 RTS 

7.5 CTS 

7.6 +12V 

7.7 GNO 

7.8 oco 

7.1 1 · 12V 

7.1 7 CU< 

7.20 DTR 

CH7 

1 ... ... 1 8NDC 8NDC 
, , 

1 ' ' 1 TlCD TlCD 
, , 

1 , , s 
' ' 

' ' ' ' 
, , 

1 , , 1 
' ' 

• ' ' • +1JY +t ... 
, , 

7 ' ' 7 
, , 

• , / • 
' ' 

• • 

10 10 

li ' '\. li 
,, ,, 

12 12 

13 IS 

" " 

.. • • 

•• li 

17 ' ... 17 QJ( QJ( 
, , 

.. .. 

.. " 

20 ' ' 20 
, , 

.. .. 

22 22 

Z3 Z3 

.. .. 

ao 21 

PLACA DE CONTID..E CONECTOR Hl).20 

DESCRIÇÃO 

Terra chassi. 

Linha de transmissão de dados. 

Linha de recepção de dados. 

Sinal de solicitação de envio de dados. 

Sinal que indica dispositivo de entrada pronto para enviar dados. 

Tensão de alimentação +1 2V. 

Tensão de referência terra lógico OV. 
Sinal de detecção do sinal de portadora. 

Tensão de alimentação ·12VDC. 

Linha de clock para operação' síncrona da comunicação em baud rates diferentes de 1 .200, 
2.400, 4.800 e 9.600. 

Sinal que indica que o terminal está pronto. 
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Apresentação do Produto 

CN8 - INTERLIGAÇÃO : Placa de Controle - IC-05 I Secundário do Transformador 

Conector: Ftmea polarizado 1 x8 vias 

) Macho (placa) pinos de inserção automática 

CN8 

FONTE6V +9VAC 

FONTESV 2 2 OVAC 

FONTE 12V 3 3 +9VAC 

FONTE 12V • • -9VAC 

FONTE 12V 5 5 OVAC 

FONTE 50V 6 6 OVAC 

FONTE 50V 7 7 +35VAC 

FONTE f'>OV 8 8 -35VAC 

PLACA DE CONTROLE TRANSFORMADOR 

CN8 SINAL DE SCRIÇÃO 

8.1 + 9VAC Sinal do secundário do traio de 9VAC. 

8.2 OVAC Sinal de referência OVAC do enrolamento de 9VAC. 

8.3 + 9VAC Sinal de referência de +9VAC do enrolamento de 2X9V com center tap. 

8.4 - 9VAC Sinal de refêrencia -9VAC de enrolamento de 2X9VAC com center tap. 

8.5 OVAC Center tap do enrolamento de 2X9VAC (GND ). 

8.6 OVAC Center tap do enrolamento de 2X35VAC (GND). 

8.7 + 35VAC Sinal de refêrencia +35VAC do enrolamento de 2X35VAC com center tap. 

8.8 - 35VAC Sinal de refêrencia -35VAC do enrolamento de 2X35VAC com center tap. 
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Apresentação do Produto 

CN9 - INTERLIGAÇÃO : Placa de Controle- IC-05 / Alto-Falante e Baterias 

Conector: F6mea Polarizado 1x5 vias 0.100" 

Macho (placa) pinos de Inserção automática 

CN9 

1 ' ' 1 
/ / 

BEEP SOoc-6) 
2 2 

3 / 3 
' ' 

4 '- '- 4 / / 
GNO s ' s GND / / 

PLACA DE CONT ROLE BATE RIASE 

AL TO·FALANTE 

CN9 SINAL DESCRIÇÃO 

9.1 Beep Sinal de acionamento do alto-falante. 

9.2 - Polarizador. 

9.5 GND Terra lógico. 
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Apresentação do Produto 

CAC 

REDE F 

T. CHASSIS _2--i--- >---+--2- T. CHASSIS 

REDE _3"-+--- >----+--'3� N 

REDE TRAFO 

CA SINAL DESCRIÇÃO 

1 F Fase da alimentação 1 10  ou 220VAC. 

2 T. Chassi Terra do chassis - isolado do Terra lógico. 

3 N Neutro - Referência OVAC da alimentação de 1 1 0 e 220VAC. 

CA - Conector de Ligação da Alimentação AC 
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Apresentação do Produto 

Página deixada em branco intencionalmente . 

• 
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Princípio de Funcionamento 

Página deixada em branco intencionalmente. 
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Principio de Funcionamento 

1. Diagrama em Blocos 

Basicamente, a impressora opera da seguinte maneira: 

O controle eletrônico coleta dados do painel e do sistema, e aciona o mecanismo de 
impressão de forma a gerar textos e/ou gráficos. 

MICROPROCESSADOR 

CPU 

MEMÓRIA 
DE 

PROGRAMA 

BARRAMENTO DE ENDEREÇOS 

MEMÓRIA 
DE 

DADOS 

BARRAMENTO DE CONTROLE 

REDE - AC 

60Hz 

CIRCUITO DE 

INTERFACEAMENTO 

SENSOR/ 
MICRO 

ALTO 
FALANTE 

CABEÇA 
DE 

IMPRES. 

Fig. 2-1 : Diagrama em blooos do sistema 

MOTOR 
DOMPn 

2-3 

DA 
CABEÇA 

CIRCUITO DE 

INTERFACEAMENTO 
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Princípio de Funcionamento 

2. Entrada de Rede 

A i"1>f9SSOl'8 RIMA XT 1 80  pode ser alimentada com tensões de 1 1  Q"220VAC(altaA>aixa) - 60Hz, 
com a tolerância de 1 0%: 

Rede Alta Baixa Tolerância 

1 1 0V 1 27V 1 1 0V ± 1 0% 

220V 240V 220V ± 1 0% 

o o -
' 

PAINEL SOB 
A IMPRESSORA 

o o -

BAIXA/ALTA 110V/220 

Fig. 2-2 : Painel sob a impressora 

Nas redes de alimentação que variam mais que o tolerado, recomenda-se fazer o uso de 
estabil izadores. 

A tensão de rede, após passar pela chave liga-desl iga e pelo fusível, é entregue a placa do 
filtro de l inha ( IA-01 A) via conector CAC. 

Rede Fusível 

220V 0,8A 

1 1 0V 1 ,6A 
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Princ(pio de Funcionamento 

As sardas da placa de filtro de rede passam por um sistema de chaves deslizantes, fixadas 
ao fundo do chassis, que selecionam a aliementação em 1 1  O ou 220VAC e alta ou baixa tensão . 

. Esta tensão alimenta o transformador, o terra da rede é ligado a carcaça do transformador 
para reduzir a propagação de ruídos. 

Al.TNUIJ(A 

N 

T.CW.1816 

FLTllO 

Fig. 2-3 : Filtro de linha e transfonnador 

2-5 
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1 i 
1 . 

- d 
1 10YAC 

1117VAC 

1117VAC 

ttOVAC 

f/NAC 

OVAC 

.-AC 

1 
·-·-·-·-·-·-·-·-·-·-·-·-·-·j 
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Principio de Funcionamento 

3. Fontes 

'As tensões fornecidas no secundário do transformador, irão gerar as tensões reguladas ou 
retificadas de +SV, +12V, -12V e +VM. 

- Fonte de 5V 

A fonte de SV alimenta todos os circuitos integrados da placa de controle (IC) ,  com exceção 
do driver DS14 88. 

.. � 
.... 

Fig. 2-4 : Fonte de +SV 

- 11# 

.,. . 

-
....... 

A partir de uma tensão de 9VAC fornecida pelo transformador util iza-se um ponte 
retificadora e dois capacitores de filtro para obter-se uma tensão contínua. 

Em seguida é feita a estabil ização desta tensão através de um regulador série 7805. 

O TIP30 atua como dreno de corrente diminuindo a potência dissipada no regulador 7805 
e aumentando a capacidade de corrente do estágio. Tal efeito pode ser explicado considerando que, ao 
ser percorrido por corrente, o resistor apresenta uma queda de tensão proporcional a esta, estabelecendo 
uma tensão entre o emissor a base do TIP 30, que entrando em condução desvia uma corrente tanto 
maior quanto maior for a queda de tensão no resistor em série com o regulador, proporcionando um 
equil íbrio dinâmico entre as correntes e tensões envolvidas. 

O regulador mantém o n ível de saída em SV garantindo a regulação. 

Os capacitores acoplados a saída funcionam como filtros. 

- Fonte de ± 12V 

-

·-
L---+---------u .,.., 

Fig. 2-5 : Fonte de + 1 2V e · 1 2V 
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Princ(pio de Funcionamento 

A fonte de alimentação de +12V e - 12V alimenta o circuito de interfaceamento serial 
detenninando os nrveis lógicos da comunicação onde o •o• lógico é dado por + 1 2V e o •1 • lógico por 
-1 2V. 

Utilizando um transformador com tap central ligado ao terra, e uma retificação em ponte 
seguida de filtragem, consegue-se as tensões de +1 2V e -1 2V para a interface seral. Considerando o 
baixo consumo e a relativa imunidade a variações de tensões dos circuitos envolvidos, não se faz 
necessário um estágio posterior de regulação. 

- Fonte +SOV 

A tensão +50V é utilizada para alimentar os motores da cabeça e do papel bem como as 
bobinas da cabeça de impressão. 

Util iza-se nesta fonte um retificador de onda completa com transformador center tap e 
capacitores que atuam corno filtros. 

+SSVAC �--� �--------------<1 +50V 

IOnF +VC 

OVAC 10nF 

·VC 

Fig. 2� : Fonte de +VM (SOV) 

Nem os motores, nem a cabeça necessitam de uma alimentação contínua regu lada, porque 
dentro de certos l imites, os motores não são sensíveis a essa variação, e a cabeça possui um circuito 
de compensação que atua na largura do pulso deixando a intensidade da impressão constante. 
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Princípio de Funcionamento 

4. Circuito de Clock e Reset 

CLOCK 

4,111520MHz 

22pF I 
Fig. 2-7 : Circuito de Clock 

RESET 

-

+ 

T- ,..,, 
RST .... 

Fig .  2-8 : Circuito de R eset 

REV. A 

X1 

X2 

Um oscilador à cristal de freqüência 4,91 51 20MHz é conectado 
as entradas X1 e X2 da CPU. 

Um circuito interno divide a freqüência do oscilador, e este gera 
o sinal de CLK, com freqüência de 2,4575MHz. 

O circuito faz o processador entrar em estado de Reset quando 
vai a nível "O" , por um período de aproximadamente 0,3s quando 
a alimentação é l igada. Esta entrada pode ser ainda forçada a 
zero através da colocação do jump que l iga a entrada RESET 
IN ao terra lógico do sistema. 
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Princlpio de Funcionamento 

5. Formação do Barramento de Dados e de Endereços 

8 

o 

8 

5 

ADO 
A01 

AD2 A03 
A04 AOS A06 
AD7 

ALE 

A8 
Ag 
A10 
A1 1 
A12  

A13 
A14 
A15 

RP10 

o � l I 1 o � l I 

Fig. 2·9 : Barramento de dados e endereços 

' VCC 

1 M  IX4K7 

- DO 
01 
02 
03 
04 
05 
06 
07 

A 
e 
e 

_L º  

7 QO .. Q1 

L Q2 
s Q3 
3 Q4 

7 Q5 
6 Q6 

G Q7 

1 

7 Y2 .. V3 .. Y4 

2 Y6 

' , ' , ' , ' , ' , ' -, ' 
, 
' ' 
, ' -, ' ' , ' , ' 
' ' , ' , ' , ' -, 
' ., ' , ' ' , 

DO 
01 

02 
03 
04 
05 
06 
07 

AO 
A1 
A2 
A3 
A4 
A5 
A6 
A7 

AS 
Ag 
A10 
A1 1  
A12  

/CS2 ICS3 /CS4 /CS5 

O barramento de endereços menos significativo AO ao A 7 é multiplexado com o barramento 
de dados, ou seja, trafegam dados e endereços pelo mesmo barramento (ADO ao AD7) . 

Portanto, para que se possa definir o conteúdo do barramento, é util izado um latch 
(7 4LS373) em oonjunto oom o sinal ALE, que quando em nível lógioo 1 ,  durante o primeiro estado de 
ciclo de máquina, indica que

·
o barramento contém um endereço. 
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Princípio de Funcionamento 

6. Circuitos de Memória e 110 

Para que se possa habi litar as memórias e os chips de interfaceamento, a impressora utiliza 
as linhas de endereçamento de A1 3 ao A1 5,  que em conjunto com um decodificador (7442AN) gera os 
sinais de seleção. 

Do 
Dt 
Do 
Ili 
D< 
DO 
Ili 
D1 

"" 
At 
... 
... 
M 
... 
.. 
A1 

.. 
AI 

AIO 
At t  
At2 

A11 

"" 
-

0--
0--
0--
0--
0--
0--
0--
0-- 272Se 

0--
0--
0--
0--
0--
0--
0--
0--

o--
o--
o--
o--
o-- ICE .OE 

� 1 
:: 

Fig. 2-1 1 :  Barramento de Dados e endereços 

-
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O microprocessador dispõe de 1 mernona para armazenamento do firmware com 
capacidade de 32Kbytes do tipo EPROM • 27256 e nela está contido o programa de controle de 
impressão, além do gerador de caracteres. J O chip utilizado é uma RAM estática 61 1 6 , onde são 
annazenados os dados recebidos pelo micro. 

Decodlficação dos Endereços das Memórias 

7442AN 

A13 A YO 

Y1 

A1• B Y2 

Y3 

A16 e Y• ICE ·  1116 

Y6 

o Y6 

-

Fig. 2·10 : Decocflficação das memórias 
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Princípiode Funcionamento 

Mapeamento de Memória 

SINAIS DE HABILITAÇÃO FAIXA DE ENDEREÇOS C I  CHIP --
YC>=O (CSO) /A1 4  e A1 5 = O  OOOOH - 3FFFH 1 3  27256 

Y4=0 (CS4) BOOOH A 9FFFH 1 4  61 1 6  

Decodlficação dos Endereços de 110 

Os periféricos utilizados são dois 81 55A e uma 8251 (A) . 

A 8251 é uma il'Werface programável utilizada para interface serial que será vista mais adiante. 

Os 81 55A são compostos de uma RAM estática de 2048 bits, um circuito de 1/0 com 3 ports 
acessíveis e um timerprogramável .  

O primeiro 81 55A é util izado como mostra tabela abaixo: 

, 81 55A (Cl 1 2) 

Port A Port B Port C --
DO ERRO - Interface Paralela/ Aciona agulhas/ Leitura J1  

S,  Erro - Teclado Habil ita stepperdo papel 

D1 ON L INE - Interface Paralela/ Aciona agulhas Leitura J2 
S. Remoto - Teclado --

D2 ACK - Interface Paralela/ Aciona agulhas Leitura J3 

D3 - Aciona agulhas Leitura J4 

D4 - Aciona agulhas Sensor de Margem 

D5 Habilita stepperdo papel Aciona agulhas Micro-chave 

D6 TRIG (555) - Circ. agulhas Aciona agulhas/ -
Aciona stepperdo papel 

D7 Aciona agulhas/ Aciona agulhas/ -
Aciona stepperdo papel Aciona stepperdo papel 

OBS: J = Jumper 
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Principio de Funcionamento 

O segundo 81 55AH-2 é utilizado como mostrado abaixo: 

81 55A (CIB) 

Port A Port B Port C 

DO DO - Interface Paralela OUT (555) - Circuito das agulhas RST 5.5 - 8085AH-2 

D1 D1 - Interface Paralela Tecla - Av. Folha READY/ BUSY - 1 . Paralela 
-

D2 D2 - Interface Paralela Tecla - Av. Linha STB - 1 .  Paralela 

D3 D3 - Interface Paralela Tecla - Remoto Aciona stepperda cabeça 

D4 D4 - Interface Paralela Tecla - Referência de folha Aciona stepperda cabeça 

D5 D5 - Interface Paralela Tecla - Step up Habilita stepper da cabeça 

D6 D6 - Interface Paralela Tecla - Step down -

D7 D7 - Interface Paralela Tecla - Auto Teste -

7442N 

A 1 3  A YO 
Y 1  

A 1 4  B Y2 /CE • 8 1  SSA (Cl8) 
Y3 /CE · 8 1 55A {Cl 14) 

A 1 5  e Y4 
YS 

D Y6 ICE · 8251 (CUI) 

Fig. 2· 12 : Decodificação de 1/0. 

Mapeamento de 1/0 

SINAIS DE HABILITAÇÃO FAIXA DE ENDEREÇOS CI CHIP 

Y2 = O  (CS2) 4000H - 5FFFH 1 5  B1 55A 
- ·  

Y3 = 0  (CS3) 6000H - 7FFFH 1 4  B1 55A 

Y5 = O  (CS5) COOOH - DFFFH 1 6  8251 
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Princípio de Funcionamento 

7. Interface Paralela 

-
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� o--------l-+-+-+-+-+-.._....------1 
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� o--------l-+-+-"-------l------1 
� o--------l--+-_._---4----l 
º' o--------l_._------+------1 

llTll 
• vcc 

Fig. 2- 13 : Circuito de interface paralela 
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.. DOR 

-=-

A interface paralela segue o padrão Centronics, sendo que os sinais são recebidos e 
enviados por um 74LS245 e um 74LS367, que servem de drivers de comunicação, colocando a linha de 
comunicação física em contato com o periférico util izado (81 55A) . 

O funcionamento básico da transmissão paralela pode ser compreendido acompanhando-se a 
transmissão de 1 byte (8 bits). 

Quando um dado está estável (pronto para ser transmitido) , o sistema gera um pulso de 
strobe (encarado como um clock de transmissão) que acarreta a interrupção RST 5.5 (interrupção para 
rotina de interface paralela) . Ao mesmo tempo é gerado um sinal de BUSY, informando ao sistema que 
o bufferest.á ocupado e logo após ocorre a leitura e·a transferência do dado para o buffer. Assim que o 
dado passa do bufferpara o port PA do 81 55A (CIB) , é gerado um sinal de ACK informando ao sistema 
transmissor que o buffer est.á livre para receber outro byte de dados. 
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Princípio de Funcionamento 

8. Interface Serial 

RTS 

DTR 

RxD 

TxD 

CTS 

oco 

CLK 

OND o 

T. CHASSIS 

+12V 

22K 

IfTTTTTT 
---....- 8x 1 nF 

2X 1 0nF  

Fig. 2- 14 : Circuito de interface serial 

·12V 

07 

4040 

DS 14-
/RTS 

RxD 

DS 14- fT'JtfJ 

ICTS 

/OSR 

J 1 0  
/RxC 

JS 

2400 J6 
fTxC 

4800 J7 

J9 

8251 

06 05 04 

RES /OTR CLK 

O chip utilizado para fazer o interfaceamento serial é o 8251 , que é uma interface de 
comunicação programável USART. Esta interface converte os dados da CPU (DO à 07) , em formato 
paralelo, para dados de transmissão no formato serial (TxD) e simultaneamente pode receber sinais 
transmitidos serialmente (RxD) , e convertê-los para paralelo. · 

A conversão TTU RS-232C e RS-232C/ TTL é feita através de um CI 1 488 e um 1 489 
respectivamente. O baud-rateé gerado pela divisão simples da freqüência de clockdo sistema, realizada 
pelo 4040 que fornece as taxas de 1 200, 2400, 4800 e 9600 sendo sua seleção feita por jumpers. 
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9. Micro Chave, Sensor de Margem, Alto-falante e Jumper 

MICRO CHAVE 

PC5 

(Cl1 2)  

tN 

,. -1- .. 
1 1 

1 
1 

_ J  

1 00K  

47K 

Fig. 2-1 5 : Circuito de detecção de falta de papel 

SENSOR DE MARGEM 
+5V 

PC4 CCl 12l 

1IOR 10!( 

Fig. 2-16 : Circuito de sensor de margem 

ALTO-FALANTE 

800 
CPU 

13( 

+5V 

Fig. 2-17 : Circuito do alto-falante 

BC558 

27R 

Existe ria impressora uma micro chave para detecção de 
fim de papel. Na falta de papel a micro chave fica 
desacionada, alterando assim, o sinal enviado a CPU. 

Quando isso ocorre, a impressão em processo é 
interrompida e a interface de comunicação desativada, 
sem no entanto, perder nenhuma informação. 

O sensor óptico de interrupção é utilizado para fazer o 
posicionamento da margem. Quando o carro se encontra 
na margem esquerda, o feixe de luz do sensor é 
interrompido pelo "fia{/' do bloco móvel ,  esta alteração 
de sinais de saída do sensor, indica para a CPU qual é a 
posição ocupada pelo carro. 

O alto-falante é acionado pela saída SOO da CPU 
através de um transistor BCSSB. Este acionamento é feito 
quando: 

• A impressora for ligada; 

• A impressora for resetada; 

• Existe alguma tecla de comando manual da impressora 
sendo acionada; 

• É feita a interpretação do comando Bell ;  

• Ocorrer algum erro*; 

* Para cada tipo de erro existe uma seqüência de bips 
correspondente. Veja no capítulo 3 deste manual. 
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JUMPER 

A leitura dos jumpers ocorre somente no momento em que a impressora é ligada e é feita: 

• pelo port C do 81 SSA 

+llCC 

AP2 
4x10K 

ffe 2 

t 

-

Cl 12 
1166A 

PC3 

PC2 

PCt 

PCO 

• pela interface paralela, através do port C PC2 

ltlM 
.vcc 

74LS245 Cll 

tOI( 

JS 

/STB 8 1 A1  

/G DIR 

-

• pela interface serial ,  através dos pinos � e RiC da Usart (8251 A) 

01 oe os °' 

RES t----1 /OTR CLK 

f 1 

Fig. 2-1 8 : Leitura dos jumpers 
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10. Circuito de Acionamento do Motor de Avanço de Papel 

O motor de passo, que é responsável pelo avanço do papel, é acionado por pulsos gerados 
através dos ports PB6, PBO ,  PB7 e PA7 do 81 55A(Cl 1 2) .  Estes pulsos tem acesso aos transistores de 
potência Ti 9, T20, T21 e T22 através de circuitos inversores e não inversores TTL, com saídas em coletor 
aberto. Os transistores de potência agem como drivers de corrente e são levados diretamente aos 
enrolamentos do motor, acionando as fases segundo um padrão pré-definido de acionamento. 

Pelo fato dos transistores estarem l igados a circuitos com safdas em coletor aberto, faz-se 
necessário a introdução de resistores de pu/1-up que fornecem a corrente necessária para saturar os 
transistores. Para tal existe um circuito que, comandado por software, habilita ou não a tensão que 
alimenta este conjunto de resistores. Este circuito é composto do transístor Ti i comandado pelo port 
PAS do 81 55A(C l 14) ,  que além de permitir o chaveamento de corrente por software, pode funcionar 
como selecionador da função a ser desempenhada pelos ports de saída, ou seja, os mesmos pinos que 
são utilizados para acionar as fases do motor, são util izados no circuito de dispado das agulhas. 

r- - - -
l -
i 
1 

FASE A@ 
... -� 

ao 
••l'll. 

FASE 1 

-
1 

- - - .J 

DESCARGA 

Fig. 2·19 : Circuito do motor de papel 
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Principio de Funcionamento 

1 1 . Circuito de Acionamento das Agulhas . 

A figura abaixo ilustra o circuito de acionamento das agulhas: 

9X1N6386 ·b '  '7 ' '7 � � .  '7 ' '7 ' .� FS1 � s FS2 
r-----_ �·is t 4 ' ' �Zs 9X1N4003 4 4 � 4 � 4  � 4 S1 

f-C> ,.)T8 
.. 

P87 82 b "  -
PB6 f-C> b � T7 S3 

-
PBS � b  , ... S4 1.,,T10 -
PB4 . .... S5 ,.,, T9 

PB3 -{)-b ..... 96 111 T12 
PB2 

-{) b  · �  S7 rc T 1 1 -{) b  
PB1 -{) b  
PBO 

PA7 f-C> t 
,.,. ._ 

1 1 

) +VCC 
21<2 

T� I 
+VCC 41<7 

) ...__..... , ...... 
220R 41<7 

+VC 390R 
:INK RESET v��J'3� 

3K3 
..___ .._ THRS 

OUT 
- OISP 

TRIG 
CV 

J_ 2,2NF T10NF T 
ClNO 
-� 

Fig. 2·20 : Circuito de Acionamento da• Agulhas 
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Princfpio de FUncionamento 

Após configurada, a porta de safda do port PBO do 81 55A é disparado o timer (555) ,  que 
mantém o pulso de acionamento das agulhas dado pelo RC de polarização. 

Na medida em que a tensão sobre as bobinas aumenta, ela é amostrada pelos díodos 0 1 3  
e 0 1 2  ( 1  N914) realimentando o circuito chopper q ue  inicia o chaveamento d e  corrente nas bobinas. 

A saída do timer é monitorada por software garantindo assim que a configuração da porta 
de safda não seja alterada antes do ténnino do pulso. 

Após o término do pulso, os transístores das agulhas T6 ao T14 (TIP 122) entram em 
estado de corte e a descarga da bobina se dá através dos diodos zeners (1 N5365-36V). Com isso 
garante-se que os transístores não entrem em breakdown. As bobinas são protegidas por dois fusfveis 
(FS1 e FS2) garantindo assim a proteção no caso de curto em um transistor . 

OUT 
(IM) 

CO..ET<l'I 
TIO 

V .. 
- · -

V . . .  

v º  

� · · · --------< 

1 -· - 1 . .  

. 
-
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Princípio de Funcionamento 

1 2. Circuito de Acionamento do Motor do Carro 

Os enrolamentos do motor de movimentação do carro são alimentados através de 
transistores TIP 1 22  (T25, T24, T23 e T22) cuja saturação ou corte é controlado pelo ports PC3 e PC4 
do 81 55A (Cl 1 5) . 

A presença de um pulso na base de um transístor leva-o à saturação sendo que a tensão 
do emissor é amostrada para o circuito de chopper driver. Este circuito é duplicado atuando um em cada 
fase. 

A saída do circuito de chopper atua sobre a base dos transístores forçando o chaveamento. 
A descarga dos enrolamentos se dá através dos diodos (025 , 026, 027 e 028) e dos transitores (T26 
T27) , agregado ao circuito de chopper. 

r - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - � 
' :llC! 

vcc : Circuito de chooper driver 1 

4K7 
•K7 1 1(  T32 
R7S R7• •K7 

•TNF 
1 00R  •K7 

PCS (Cl8) 

H •K7 

R72 
820R 

81(2 Rll8 _ 

SeoR -:- ' 
1 ' ' ' 

� - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - "' PC. (Cl8) ' ' ' ' ' vcc 

•7NF 
100R C•7 •K7 = •  

.._____.. __ ___.. __ __. ______ SeoR - ' 

Fig. 2-21  : Circuito de acionamento do motor do carro. 

- Circuito do Chopper Driver 

PC3 (Cl8) 

R81 

Com a finalidade de l imitar a corrente nas bobinas do motor de passo da cabeça, existem 
dois circuitos de chaveamento que agem sobre os enrolamentos do motor do carro . O princípio de 
funcionamento é semelhante em ambos, razão pela qual será feita urna descrição apenas do primeiro. 

O objetivo do circuito é forçar o chaveamento de um pulso assim que ele atinja um certo 
nfvel de corrente. 
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Em estado de repouso o transistor T31 permanece saturado já que o sinal •controle• 
encontra-se em nfvel baixo. Os transistores T25 e T26 estarão saturados ou cortados dependendo do 
nível do sinal de entrada das portas (Fase A) . 

Ao crescer a corrente sobre o enrolamento a tensão sobre o resistor RBO irá crescer junto, 
carregando o capacitar C46. Ao atingir um determinado nível de tensão sobre o capacitar C46 e o 
transístor T32 satura levando T 4 a saturação e T31 ao corte. Com T31 cortado a corrente no enrolamento 
começa a decrescer descarregando C46 e voltando a condição anterior. 

Essa situação tende a persistir limitando a corrente no enrolamento através do chaveamento 
de T25 e T26. 

A freqüência do chaveamento é controlada pelo tempo de carga e descarga do capacitar 
C46 ou seja pela malha de entrada (R81 ,R74,R75 ,C46) e o resistor de realimentação R72 e R73. 

O chaveamento perdurará enquanto estiver presente o pulso na entrada fase A e o controle 
( feito por software) estiver ativo. Este último permite o controle por softwarevariando o nível na base de 
T31 através do resistor R68. 

V 

C46 
0.tN �----

V 

1 00V 

SOV 

COLETOR 

T31 

---- · ---------------r--------r-----· -----------·--·r--------r---

: : : : 
! : : : 
i i i i 
! ! ! ! 
1 1 1 j -------- ' : _____ ---- ' : 

2-21 REV. A 



Princípio de Funcionamento 

Página deixada em branco intencionalmente. 
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Página deixada em branco intencionalmente. 
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Localização de Defeitos 

Introdução 

Neste capítulo serão apresentados os principais problemas que poderão eventualmente 
ooorrer com a impressora. Indicamos também as prováveis ações corretivas que auxiliarão os técnicos 
na procura dos defeitos da máquina. 

I nicialmente serão apresentadas as seqüências de bips que a impressora emite para 
identificar problemas específicos. 

I nterpretação dos sinais sonoros: 

• 1 bip curto (ciclicamente) 

I ndica que existe um defeito relacionado com o componente 81 55 (Cl 1 4) .  

• 2 blps curtos (ciclicamente) 

I ndica que existe um defeito relacionado com o componente 81 55 (Cl 1 5) .  

• 3 blps curtos (ciclicamente) 

I ndica que existe um defeito relacionado com o componente 61 1 6  (Cl 1 2) 

• bips contínuos 

I ndica que existe um defeito relacionado com o componente 2764 (Cl4) 
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Localização de Defeitos 

( A IMPRESSORA ESTÁ INOPERANTE E OS LEDS DO TECLADO NÃO ACENDEM ) 
1 · A  fonte de SOV(+VM) não está alimentando o circuito. 

SIM 

· Verificar se o fusível de entrada está queimado 

• Ele se encontra no painel traseiro. 

� · Trocá-lo. 

• O problema foi resolvido? 

-----� 
· Fim. 

2· As fontes de 5,  +12 e ·1 2VDC estão inoperantes. 

� 
· Verificar se o REG-1 (7805) não está sendo alimentado. 

� · Verificar se o transistor T2 está com defeito. 

· -� - Trocá-lo. 

• O problema foi resolvido? 

� - Fim. 

- Verificar se uma das pontes de diodo (PR1 ou PR2) está com defeito. 

� · Trocar o componente com defeito. 

- O problema foi resolvido? 

� - Fim. 
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A IMPRESSORA ESTÁ INOPERANTE MAS OS LEDS DO TECLADO ACENDEM 

1 - O leds não são inicializados e não ocorre o posicionamento do carro na margem esquerda. 

� - Verificar se existe sinal baixo na linha de Reset pino 36 da CPU (Cl 1  O) ; quando a 
impressora é ligada. 

- Verificar se o capacitor C25 ou o resistor A81 estão com defeito. 

� - Trocar o componente com defeito. 

- O problema foi resolvido? 

-:� - Fim. 

- Verificar se no pino 30 da CPU existe a seguinte forma de onda: 

ALE 

�.,. - Trocar a CPU 8085. 

- O problema foi resolvido? 

-� - Fim. 

2- Os /ed's são inicializados mas não ocorre o posicionamento do carro na margem esquerda. 

� 
- O conector CN3 está corretamente conectado? 

• 
- Conectar o CN3 corretamente. 

- O problema foi resolvido? 
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REV. A 

� - Fim . 

- Verificar se existem os sinais, ilustrados abaixo , nos pinos 1 e 2 do Cl8. 

PINO 1 · 1 
CI 1 5  

-+-�--'��-'-�---'-��"--�-J-�---1.��-'-�•-

1 1 PIN0 2 

CI 1 5  

SIM � 
- Trocar o C1 8 . 

- O problema foi resolvido? 

----� - Fim. 

- Verificar os transistores T25 ao T28. 

- Existe algum transistor com defeito? 

--� IL,:".lli! 
- Trocar o transistOf com defeito . 

- O problema foi resolvido? 

-----� 
- Fim . 

1 .  

- Verificar se as bobinas do motor do carro estão danificadas, medindo a resitência dos enrolamen-
tos do motor entre o ponto comum e as fases A e B. Resistência = 200 ±5%. 

� - Trocar o motor. 
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A IMPRESSORA RECEBE DADOS MAS NÃO IMPRIME 

1 - O carro se movimenta mas não ocorre impressão. 

� - Verificar se os fusíveis FS1 ou FS2 estão queimados. 

� - Trocar o fusível queimado. 

- O problema foi resolvido? 

r.t! Nto l  
- Fim. 

- Verificar se o conector CN1 , que interliga a placa de controle com a cabeça impressora, 
está bem conectado . 

......._
s1

.--
M ...... Etf 1 

- Conectá-lo corretamente. 

- O problema foi resolvido? 

· -� 
- Fim. 

2- A alimentação SOV (+VM) da impressora é cortada no início da impressão. 

�· 1 
S

l
M

Ml ir as bobinas da cabeça de impressão, verificando se alguma delas está em curto. 
A resistência entre o ponto comum e as fases deverá ser de aproximadamente 

± 1 0% (à temperatura de 25 ºC). 

. llll!llsiMl 
�ocar a cabeça de impressão. 

- O problema foi resolvido? 

-� Fim. 

3- Não existem sinais de acionamento nas bases dos transístores de potência(T6 ao T1 4) das 
agulhas. 
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xrificar se o Cl1 2  está com defeilo. 

� 
- Trocar o Cl12.  

- O problema foi resolvido? 

� - Fim 

- Verificar se os transistores T5, T1 5 ou T1 6 estão com defeito. 

- Vericar se o Cl1 6 ou 1 7  estão com defeito. 

� 
- Trocar o componente com defeito. 

- O problema foi resolvido? 

� - Fim. 
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A IMPRESSORA RECEBE DADOS, MAS NÃO IMPRIME CORRETAMENTE 

) 1 - Alguns caracteres impressos não correspondem aos caracteres que foram enviados. 

) 

� - Verificar se o protocolo de STROBE está configurado corretamente Uumper JS) . 

T - Reconfigurar o JS de acoldo com o padrão do computador. 

- Verificar se o Cl8 ou C l 12  está com defeito . 

� - Trocar o CI com defeito. 

- O problema foi resolvido? 

� - Fim. 

2- Uma ou mais agulhas da cabeça de impressão falham durante a impressão. 

� - Verificar se o Cl 1 6  ou Cl1 7 está com defeito. 

:::jm::::;:� 
- Trocar o CI com defeito. 

- O problema foi resolvido? 

· -� - Fim 

- Verificar se o C l8 ou Cl 12  está com defeito. 

� 
- Trocar o CI com defeito. 
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Localização de Defeitos 

(��������M�o_v1_M_E_N_r_º_º_º_c_A_R_R_o_A_N_o_R_M_A_L�������--) 
1 - O movimento é freado, o carro não se desloca suavemente. 

� 
- Verificar se o conector CN3 está bem conectado. 

SIM 
- Conectá-lo corretamente. 

- O problema foi resolvido? 

------� - Fim. 

- Verificar se os transistores T25 ao T2B estão com defeito. 

� - Trocar o componente com defeito. 

- O problema foi resolvido? 

- mmiRfSiMl 
�� - Fim. 

- Medir a resistência das bobinas do motor do carro entre o ponto comum e as fases. 
Resistência = 2on ±5%. 

� - Trocar o motor do carro. 

2- O carro não se posiciona na margem esquerda corretamente . 

• - Verificar se o conector CN4 está conectado corretamente. 
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Localização de Defeitos 

�ir o siMI oo pioo 2 do Cl8. 
Este sinal deve estar em nível: 
- baixo: quando o carro estiver posicionado na margem esquerda. 
- alto: quando o carro estiver posicionado fora da margem esquerda. 

- Trocar o sensor de margem. 

- O problema foi resolvido? ,.lsiMllM 
· 1:: - Fim. 

- Verificar se o flag está montado corretamente no bloco móvel. 

) 
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Localização de Defeitos 

( NÃO OCORRE AVANÇO DE LINHA J 
1 - Toda impressão se dá na mesma l inha. 

REV. A 

� - Verificar se o conector CN2 ou CN1 O (placa IA) está bem conectado. 

� - Conectar o conector corretamente. 

- O problema foi resolvido? 

�I N10 1 
- Fim. 

- Verificar se os fusíveis FS3 ou FS4 estão queimados (eles se encontram na placa IA-01 A) .  

� 
- Trocar o fusível queimado 

- O problema foi resolvido? 

· -� - Fim. 

- Verficar se o motor do carro estão danificados, medindo a resistência 
dos enrolamentos do motor entre o ponto comum e as fases A e 8.  
Resitência :: san ± 5%. Obs. : Certifique-se que o CN1 0 está conectado . ...... :��· lsiMl ·· � 

- Trocar o motor. 

- O problema foi resolvido? 

� - Fim . 
- Verificar se existe sinais de acionamento nos gates dos transístores T1 9 ,  T20, T21 e T22. 

- Verificar se as portas lógicas (CI :  20 e 1 9) l igadas aos TIP's de acionamento 
do motor estão com defeito. 

� - Trocar o componente com defeito. 
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Ferramentas 

Página deixada em branco intencionalmente. 
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1. Instrumentos e Ferramentas para Manutenção 

ITEM QUANT. 

01 01 

02 01 

03 01 

04 01 

05 01  

06 01  

07 01  

08 05 

09 01 

1 0  02 

1 1  02 

INSTRJ FER. 

~ 
t::m==P= 

e e: :J 

~ 

> 
/ 

(• 

e 

I 
~ 

:::::;, 

i:ID:: ) 

s::: :> 

DESCRIÇÃO 

Multímetro 

Sugador 

Chave canhão com sextavado de M5 

Al icate de bico 

Al icate de corte 

Pinça 

Estilete 

Chave allen: 

2m; 2,5mm; 3mm; 4mm; 5mm 

Lâmina de 0,5mm de espessura 

Chave de fenda: 

3X1 50mm e 4.5X200mm 

Chave Phill ips: 

4.5mm e 6mm 

4-3 

Ferramentas 
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Fenamentas 

ITEM QUANT. INSTRJ FER. DESCRIÇÃO 

1 2  02 I Pincel 

1 3  01 I Ferro de solda 

1 4  02 Chave conjugada para porcas sextavadas M4 e MS 

� (estrela e boca) 

1 5 01 

~ 
Alicate universal 
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Montagem e Desmontagem 

Página deixada em branco intencionalmente. 

REV A 5-2 



Montagem e Desmontagem 

R ECOMENDAÇÕES 

1 .  A manutenção deverá ser efetuada por técnicos de empresas cadastradas em nossa 
Rede Rima de Serviços. 

2. Não efetuar qualquer manutenção sem antes certificar-se de que o equipamento não 
está em período de garantia, pois isto pode invalidá-la. 

3. Quando for necessária a substituição de componentes, utilizar somente componentes 
de fabricantes recomendados pela RIMA, pois o uso indevido dos mesmos pode danificar 
o equipamento. 

4. Desconectar a impressora da rede e do computador antes de efetuar qualquer tipo de 
manutenção ou reparo. 

5. Certificar-se de que a tensão da rede é adequada. 

6. Aconselha-se que a placa de controle seja retirada da impressora antes de se executar 
qualquer procedimento de manutenção, evitando-se que uma eventual queda de ferramentas 
e objetos venham a danificá-la. 

7. Para efetuar qualquer manutenção recomenda-se que o técnico possua um kit de elementos 
de fixação. 
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Montagem e Desmontagem 

1 .  TAMPA 
Desmontagem 

1 .1 Erguer o visor (2) , soltando a trava cio visor ( 1 ) . 

1 .2  Soltar com as mãos as duas travas da ta"1>8 (4) e levantar a tampa (3), cuidadosamente. 

1 .3 Desconectar o conector CN6 da placa de controle de impressão. 

1 .4 Desencaixar a tampa (3) seguindo a seqüência de procedimentos, que se encontra na 
página seguinte. 

1 .5 Retirar a tampa. 

Montagem 
Proceder de maneira inversa. 

REV A 5-4 



) 

Montagem e Desmontagem 

tampa 

� 

Levantar a tampa cuidadosamente, 

j 

até a pos1çao onde ela se solta 
(aproximadamente 45º) .  

j 

Suspender a tampa e retirá- la . 
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Montagem e Desmontagem 

2. V1soR 
o .. montagem 

2.1  Repetir os procedimentos 1 . 1 e 1 .2 do item 1 .  

2 .2 Retirar os dois parafusos (4) e os dois fixadores (3) que fixam o visor (1 ) na tampa (2) . 

2 .3 Destravar as duas articulações (5) que fixam o visor na tampa, tornando cuidado para não forçar 
o visor além do seu curso normal. 

2 .4 Retirar o visor, puxando-o para dentro da impressora. 

8 

Montagem 
Proceder de maneira inversa. 
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Desmontagem Montagem e 

3. PLACA DE LEDS 
m 

1 3 do item 1 .  

Deamontage 
edimenlos 1 . 1 ,  1 .2 e • 

A (4) na tampa (1 ) .  

3 1  Repetir os proc 

fixam a placa IL-01 

· 

. 
2 parafusos (3) que 

o" da placa IL-01A. 

3.2 Retirar os 

) do conector 9 a membrana (2 Desconectar 3.3 

Montagem 
. · inversa. de maneira Proceder 

0 
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Montagem e Desmontagem 

4. MEMBRANA 
Desmontagem 

Proceder conforme instruções do item 3, acrescentando-se a operação de descolar a membrana (1 ) .  

Montagem 
Proceder de maneira inversa, não esquecendo de limpar a área de onde foi descolada a 
membrana antiga. 
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Montagem e Desmontagem 

5. PLACA DE CONTROLE DE IMPRESSÃO 
Desmontagem 

5.1 Retirar a tampa conforme instruções do item 1 .  

5.2 Desconectar todos os conectores da placa de controle (1 ) .  

5.3 Retirar os 2 parafusos (2) que fixam a placa de controle na caixa (3) . 

5 .4 Retirar a placa de controle. 

Montagem 
Proceder de maneira inversa. 
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Montagem e Desmontagem 

6. CONJUNTO INTERFACE DUPLO 
Desmontagem 

6.1 Retirar a tampa conforme instruções do item 1 .  

6.2 Retirar o parafuso (1 ) que fixa o tenninal de aterramento (2) do conector de interface à lateral 
esquerda (3) . 

6.3 Desconectar os conectores CN5 e CN7 da placa de controle (4) . 

6 .4 Afastar com uma das mãos a trava do painel (5) e com a outra empurrar o painel (6) para 
cima até que ele se solte. 

Montagem 
Proceder de maneira inversa. 
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Montagem e Desmontagem 

7. ENTRADA DE FORÇA 
Desmontagem 

7 . 1  Retirar a tampa conforme instruções do item 1 .  

7.2 Desconectar o conector aéreo (1 )  que interliga o conjunto entrada de força à placa IA-01 A (3) . 

7.3 Retirar a chapa suporte liga-desliga (2) forçando, com as mãos, sua saída para cima. 

Montagem 

Proceder de maneira inversa. 
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Montagem e Desmontagem 

8. CONJUNTO ALIMENTAÇÃO (Trafo+Placa IA-01A+Chaves) 
Desmontagem 

8.1 Retirar a tampa confonne instruções do item 1 .  

8.2 Desconectar o conedor CN8 da placa de controle. 

8 .3 Desoonedar o conector aéreo que interliga a placa IA-01 A  (4) ao conjunto entrada de 
força (1 1 ) .  

8.4 Retirar o parafuso (2) que fixa o fio terra (1 ) do filtro de linha, à lateral direita do mecanismo (3) . 

8.5 Retirar os 2 parafusos (5) que fixam a placa IA-01 A ao fundo do gabinete. 

8.6 Retirar os 4 parafusos de fixação (8) , que fixam as chaves: 1 1 0/220V (6) e alta/baixa (7) , que 
se encontram fixadas no fundo do gabinete. Retirar as chaves. 

8.7 Retirar os 4 parafusos (1 2) que fixam o transformador (1 O) na caixa (9) . 

Montagem 
Proceder de maneira inversa. 
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9. ALTO-FALANTE 
Desmontagem 

9.1 Retirar a tampa confonne instruções do item 1 .  

9 .2 Desconectar o conector CN9 da placa de controle. 

9.3 Retirar os 2 parafusos (1 ) que fixam a placa IA-01A (2) à caixa (3) , e retirar a placa. 

9 .4 Deslocar os pinos (4) que fixam o alto-falante (5) na caixa. 

9.5 Retirar o alto-falante. 

Montagem 

Proceder de maneira inversa. 
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Montagem e Desmontagem 

1 0.TRATORES 
Desmontagem 
Observaçio: 
• Substituir sempre os pares. 

1 0. 1  Retirar a tampa confonne instruções do item 1 .  

1 0.2 Retirar os 2 parafusos (1 ) que fixam a tampa divisória (2) nas laterais esquerda (3) e 
direita (4) . 

1 0.3 Destravar os tratores direito (5) e esquerdo (6) . 

1 0.4 Levar com a mão os tratores até o centro das barras que os suportam. 

1 0.5 Retirar o parafuso (7) que fixa o eixo superior do trator (8) na parte externa da lateral esquerda. 

1 0.6 Retirar o anel de retenção (9) que fixa a haste quadrada (1 O) na parte interna da lateral 
esquerda, retirar também a bucha com flange (1 1 ) .  

1 0.7 Empurrar a haste quadrada para a esquerda. 

1 0.8 Retirar o conjunto haste quadrada, eixo superior do trator e tratores empurrando o lado 
direito do conjunto para cima e o lado esquerdo para baixo. 

1 0.9 Retirar os tratores das barras. 
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Montagem 
1 0.1  Identificar os tratores direito e esquerdo. 

) 1 0.2 Montar o trator direito na haste quadrada. 

1 0.3 Montar os 2 subconjuntos tracionadores (1 3) na haste quadrada observando que a trava 
fique virada para o centro. 

1 0.4 Segurar o trator direito com a mão esquerda e girar a correia dentada até que a marca existente 
no rolete tracionador ( 14) coincida com a marca existente no corpo do trator (1 5) .  Segurar o trator 
nesta posição.e repetir o mesmo procedimento para o trator esquerdo. 

1 0.5 Montar o trator esquerdo na haste quadrada. 

1 0.6 Posicionar os tratores no centro da haste quadrada, verificar se os dentes das correias (1 6) dos 
dois estão alinhados (caso contrário repetir os procedimentos anteriores, pois sua montagem 
incorreta pode gerar problemas de ajuste) . 

1 0.7 Montar o eixo superior do trator nos tratores, não esquecendo que a ponta com rosca do eixo 
deve ser montada na lateral esquerda. 

1 0.8 Colocar a bucha com flange na haste quadrada. 

1 0.9 Encaixar a haste quadrada na lateral esquerda. 

1 0. 1  O Colocar a arrueis lisa na haste quadrada (lado direito) . 

1 0. 1 1 Encaixar a haste quadrada e o eixo superior do trator na lateral direita. 

1 0. 1 2  Colocar o parafuso que fixa o eixo superior do trator na lateral esquerda. 

1 0.1 3 Encaixar a bucha com flange na lateral esquerda e colocar o anel de retenção que fixa a haste 
quadrada. 
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Montagem e Desmontagem 

1 1 .  EIXO SUPERIOR DO TRATOR 
1 1 .1 Repetir o procedimento de desmontagem dos tratores conforme instruções do item 1 O. 

1 2. HASTE QUADRADA E ENGRENAGEM 
Desmontagem 

1 2. 1  Repetir o procedimento de desmontagem dos tratores conforme instruções do item 1 O. 

1 2.2 Apoiar a engrenagem numa mesa e forçar a engrenagem (1 ) para baixo segurando a haste (2). 

Montagem 
1 2.1  Apoiar a haste quadrada numa mesa, colocar a engrenagem e forçá-la contra a haste até 

encaixar no pino elástico (3). 

1 2.2 Adotar o mesmo procedimento de montagem dos tratores para montar a haste e a engrenagem 
no mecanismo. 
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Montagem e Desmontagem 

1 3. MoroR DE PAPEL 
Desmontagem 

1 3.1  Retirar a tampa conforme instruções do item 1 .  

1 32 Desconectar o conector CN2 da placa de controle. 

1 3.3 Livrar os cabos do motor e cortar a abraçadeira que fixa a fiação do motor de papel ao motor 
da cabeça. 

1 3.4 Com auxílio de uma chave de boca e urna chave allen, soltar os 2 parafusos (1 ) que fixam 
!> motor de papel na lateral direita. 

1 3.5 Retirar as 2 porcas (2) . 

1 3.6 Retirar o motor. 

Montagem 

1 3. 1  Colocar um parafuso no furo de  fixação inferior do  motor do  papel. 

1 32 Posicionar o motor do papel na lateral direita de forma que o cabo esteja voltado para o fundo 
da caixa. 

1 3.3 Colocar a porca no parafuso de fixação inferior, apertando-o. 

1 3.4 Posicionar o outro parafuso no furo de fixação superior, sem apertá-lo. 

1 3.5 Pressionar a engrenagem motora contra a·engrenagem da haste quadrada. Girar a haste 
quadrada (2 vezes) com a mão para permitir que as engrenagens se acomodem. 

1 3.6 Fixar o parafuso de fixação superior. 
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Montagem e Desmontagem 

1 4. CABEÇA DE IMPRESSÃO 
D•montagem 

1 4. 1  Retirar a tampa confome instruções do item 1 .  

1 4.2 Cortar a abraçadeira (1 ) que fixa o cabo da cabeça de i"l>ressão (2) no bloco móvel (3) . 

1 4.3 Desconectar o conector CN1 da placa de controle. 

1 4.4 Soltar o fixador do flat cable (5) . 

1 4.5 Soltar os 2 parafusos (4) que fixam a cabeça no bloco móvel. 

1 4.6 Retirar a cabeça. 

Montagem 
1 4.1  Proceder de maneira inversa observando que: 

A cabeça deverá ser pressionada contra o bloco móvel e de encontro com o apoio de impressão antes 
de ser parafusada. 
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Montagem e Desmontagem 

O chicote deverá ser montado de tal forrria que: 

- não encoste no eixo guia nem no fundo. 

- ao movimentar o bloco móvel o chicote deslize em paralelo com o eixo guia, sem ficar torcido. 

- o chicote deverá formar um ângulo de aproximadamente 90° no ponto de saída do bloco móvel e 
ficar pelo menos a 2 cm de d istância da lateral d ireita quando o bloco estiver deslocado totalmente 
para a direita. 

2 Clft  LATERAi. DllEIT A 
FITA 

Todas as vezes em que se substituir uma cabeça é necessário proceder o seu ajuste . O ajuste deverá 
ser realizado sem a presença de papel e sem a fita. 

Ajustes: 

a. colocar a alavanca posicionadora da cabeça na posição 1 da etiqueta de número de vias. 

b .  afrouxar o parafuso que fixa o apoio de impressão a lateral esquerda. 

c. posicionar o bloco na lateral esquerda . Com uma lâmina de folga de 0 ,4mm, verificar se a 
d istância entre a cabeça de impressão e o apoio está correta. A lâmina deverá ser passada 
paralelamente ao apoio. 

d. com o bloco posicionado na lateral direita repetir o procedimento do item c. 

e. se as duas distâncias estiverem corretas fixar o parafuso de fixação do apoio na lateral .  

f . se uma das distâncias não estiver correta: 

Distância à esquerda incorreta: 

g .  movimentar o apoio de impressão afastando-o ou aproximando-o da cabeça de impressão 
conforme for constatada a necessidade. Util izar para tal o cabo plástico de uma chave de fenda ou 
um instrumento de dureza inferior ao do apoio para não danificá-lo. 

h. passar novamente a lâmina verificando se a distância está correta. 

i . fixar o parafuso que fixa o apoio de impressão na lateral .  

D istância à direita incorreta: 

j .  soltar os 2 parafusos que fixam a capa do motor a lateral direita. 

k. repet i r  os proced imentos g,  h e i ,  e colocar novamente os parafusos de fixação da capa do motor. 
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Montagem e Desmontagem 

1 5. MECANISMO 

Para todos os procedimentos de desmontagem que serão apresentados a seguir é necessário retirar o 
mecanismo do gabinete. 

Desmontagem 
1 5. 1  Retirar a tampa conforme intruções do item 1 .  

1 5.2 Desconectar os conectores CN9, CN1 , CN3 e CN2 da placa de controle de impressão. 

1 5.3 Retirar o parafuso (1 ) que foca o terminal de aterramento da interface (3) na lateral esquerda (4) 
e o terminal de aterramento (2) na lateral direita. 

1 5.4 Com auxílio de urna chave canhão retirar as porcas autotravantes (5) que fixam o mecanismo. 

1 5.5 Retirar o mecanismo. 

Montagem 

Proceder de maneira inversa. 

Obs. : Recomenda-se que se substitua a porca autotravante de fixação do mecanismo por urna porca 
nova a cada vez que ela for retirada; 
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Montagem e Desmontagem 

1 6. FuNDO E TENSOR DO PAPEL 
Desmontagem 

1 6. 1  Retirar o mecanismo da caixa conforme instruções do item 15 .  

1 6.2 Posicionar o mecanismo virado com o bloco para baixo. 

1 6.3 Deslizar o bloco móvel para a direita de tal forma que o flag (1 ) que está fixo ao bloco (2) ·fique 
visível através do rasgo existente no fundo (3) . 

1 6.4 Afrouxar o parafuso (4) que fixa o flag no bloco móvel e retirar o flag. 

1 6.5 Soltar o conector do sensor de margem (5) do fundo. 

1 6.6 Posicionar o mecanismo com o bloco virado para cima. 

1 6.7 Retirar os 2 parafusos (8) que fixam o fundo nas laterais (abas) . 

1 6.8 Retirar os parafusos (6) que fixam o tensor do papel (7) no fundo. 

Montagem 

Proceder de maneira inversa. 
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Montagem e Desmontagem 

1 7. MoToR DA CABEÇA E ROSCA 
Desmontagem 

1 7.1  Retirar o mecanismo da caixa conforme instruções do item 1 5. 

1 7  .2 Retirar o fundo e tensor conforme instruções do item 1 6  (não é necessário retirar os parafusos 
que fixam o tensor no fundo) . 

1 7.3 Cortar a abraçadeira que fixa a fiação do motor da cabeça ao motor do papel. 

1 7  .4 Retirar os 3 parafusos (1 ) que fDCam o motor da cabeça (2) no fixador do motor (3) . 

1 7.5 Retirar o parafuso (4) que fixa o cabo de aço (5) no bloco móvel (6) . 

1 7.6 Retirar o cabo de aço do mecanismo. 

1 7.7 Retirar o motor da cabeça. 
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Montagem e Desmontagem 

Montagem 
1 7 . 1  Posicionar o motor da cabeça no fixador do motor, os fios devem ficar para baixo. 

) 1 7  .2 Colocar os 4 parafusos, porcas e arruelas que fixam o motor da cabeça sem apertá-los. 

1 7.3 Esticar o cabo de aço de maior comprimento , passando-o através da polia do cabo de aço e 
trazendo-o até o ponto onde será fixado no bloco móvel. 

1 7.4 Esticar o cabo de aço de menor comprimento até o ponto onde será fixado no bloco móvel. 

u 
���������--:__���___,-�---' 

-

1 7.5 Colocar o parafuso que fixa os terminais com argola do cabo de aço no bloco móvel. 

A posição correta é i lustrada abaixo: 

1 7.6 Para verificar se a montagem está correta , observar se os cabos estão posicionados conforme 
i lustrado abaixo: 

1 7.7 Tensionar o cabo de aço com 7 kgf, utilizando um dinamômetro conforme ilustrado abaixo: 

1 7  .B Apertar os 4 parafusos que fixam o motor de cabeça no fixador do motor. 

1�1 
>----._ 

MECANISMO 
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Montagem e Desmontagem 

1 8. CABO DE AÇO 
Desmontagem 

1 8.1 Repetir os procedimentos de desmontagem do motor de cabeça, item 1 7. 

Montagem 
1 8.1 Enrolar o cabo de aço na rosca do motor da seguinte forma: 

• cabo de aço de maior comprimento: enrolar com 3 voltas no sentido anti-horário. 

• cabo de· aço de menor comprimento: enrolar com 4 voltas no sentido horário. 

Os cabos deverão se encontrar no centro da rosca. 

1 8.2 Colocar uma fila crepe em tomo do cabo de aço enrolado na rosca para evitar que ele se solte. 

1 8.3 Repetir todos os procedimentos de montagem do motor de cabeça, item 1 7. 
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Montagem e Desmontagem 

1 9. PouAs Do FIO DE NYLON 

Desmontagem 
1 9.1 Retirar o mecanismo conforme instruções do item 1 5. 

1 92 Retirar o fundo com tensor conforme instruções do item 1 6. 

1 9.3 Soltar com as mãos o cordão acionador (1 ) que está fixado nas molas do fio de nylon (2). 

1 9.4 Retirar o anel de retenção (3) que fixa o eixo do encaixe (4) . 

1 9.5 Pela parte inferior do bloco móvel retirar a arrueis l isa (5) e as 2 polias do fio de nylon (6) , 
e pela parte superior do bloco retirar o eixo do encaixe e a mola de sustentação. 

Montagem 

1 9  . 1  Colocar a mola de sustentação e o eixo do encaixe na parte superior do bloco móvel .  

1 9.2 Colocar a primeira polia, observando que existe um rolamento montado na polia. Este rola· 
mento possui em um dos seus lados uma seta de indicação, a polia deverá ser montada com 
o lado do rolamento sem marcação virado para o bloco móvel. 

1 9.3 Colocar a segunda polia conforme descrito no item anterior. 

1 9.4 Colocar a arrueis l isa. 

1 9.5 Colocar o anel de retenção no eixo do encaixe. 

1 9.6 Passar o cordão acionador, mais próximo ao apoio de impressão, em tomo da polia superior 
com 2 voltas no sentido anti-horário. O fio não deverá ficar superposto. 

1 9.7 Encaixar o terminal deste cordão na mola de sustentação (mais próxima ao apoio de 

impressão). 

1 9.8 Passar a outra extremidade do cordão na polia inferior com 2 voltas no sentido horário. Os 
cordões não devem ficar superpostos. 

1 9.9 Encaixar o terminal deste cordão na outra mola de sustentação. 
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Montagem e Desmontagem 

20. BLOCO MÓVEL 
Desmontagem 

20.1 Retirar a cabeça de impressão conforme instruções do item 1 4. 

20.2 Retirar o mecanismo da caixa conforme instruções do item 15 .  

20.3 Retirar as polias do fio de nylon conforme instruções do item 1 9. 

20.4 Retirar o parafuso (1 ) que fixa o eixo superior do trator (2) na lateral esquerda (3) . 

20.5 Retirar o parafuso (4) que fixa o apoio de impressão (5) na lateral esquerda. 

20.6 Soltar o cabo de aço do bloco móvel conforme indicado no procedimento de desmontagem do 
motor da cabeça, item 1 7. 

20.7 Retirar o parafuso (8) que fixa o eixo guia (9) na lateral esquerda (7) . 

20.8 Retirar o parafuso (1 O) que fixa o fundo na lateral esquerda (parte central) . 

20.9 Retirar a lateral esquerda. 

20.1 0 Retirar a alavanca posicionadora da cabeça (1 1 )  do eixo excêntrico (1 2) .  

20.1 1 Retirar o pressionador da alavanca (1 3) e as duas arruelas (1 4) do eixo excêntrico. 

20. 1 2 Retirar o bloco móvel (1 5) .  

Montagem 

Proceder de maneira inversa . 
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Montagem e Desmontagem 

21 . F1TA CASSETE 

Se a fita cassete estiver se desprendendo do bloco móvel com facilidade, proceder da seguinte maneira:  

Desmontagem 

21 . 1  Retirar a fita cassete. 

21 .2 Soltar os 4 parafusos (3) que fixam as molas de fixação do cassete direito (1 ) e esquerdo (2) , 
verificando se elas estão empenadas. 

- Se estiverem: 

• Substituir as molas e realizar o procedimento de ajuste. 

• Ajustar (para os 2 casos) : 

21 .3 Posicionar as molas de fixação direita e esquerda e colocar os parafusos sem apertá-los. 

2 1 .4 Colocar a fita. 

21 .5 Segurar a fita na posição com urna das mãos e com a outra apertar os parafusos de forma 
que eles não fiquem muito soltos nem muito apertados. 
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Montagem e Desmontagem 

Página deixada em branco intencionalmente. 
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Manutenção Preventiva 

Página deixada em branco intencionalmente. 
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Manutenção Preventiva 

I ntrodução 

A impressora RIMA XT 1 80 foi projetada para exigir um mínimo de manutenção dada a sua 
robustez e simplicidade. Contudo certos cuidados de limpeza e ajustes periódicos devem ser observados 
para garantir um bom funcionamento da impressora. 

A cada visita de manutenção deve-se observar as condições de funcionamento da 
impressora e proceder a l impeza geral da mesma. 

Qualquer irregularidade no funcionamento deve ser sanada imediatamente. 

Os procedimentos de limpeza e verificação estão descritos nos itens a seguir: 

1 .  Limpeza 

Para proceder a l impeza sugerimos o uso de alguns instrumentos simples como indicado 
abaixo: 

• Álcool isopropílico 

• Flanela 

• Pincel médio de pelos macios 

Uma l impeza periódica é imprescindível para manter a boa aparência da impressora. 
Genericamente indicamos uma l impeza geral a cada 500 horas de uso da impressora que corresponde 
a aproximadamente 3 meses. 

Procedimentos básicos de l impeza devem ser transmitidos ao operador da impressora de 
maneira que, se for necessário , o mesmo possa proceder a l impeza do pó e resíduos de papel 
acumulados . Para esta l impeza o usuário deverá usar apenas um pincel de pelos macios para retirar o 
pó caso necessário, uma flanela seca ou levemente umedecida para a l impeza do gabinete da 
impressora. 

Antes de qualquer procedimento de l impeza devemos sempre desconectar a impressora 
da rede e mantê-la desligada em todo processo . 

2. Limpeza das Partes Elétricas 

Retirar a placa de controle de impressão (IC-03) da caixa da impressora, conforme item i 
do Capítu lo 5 referente a desmontagem. Soltar a placa IA-01 A sem dissoldar seus fios de l igação. 

Estando a placa fora de sua posição, l impar com um pincel médio de pelos macios todos 
os resíduos de papel e pó acumulados no fundo da impressora onde estão localizados os componentes 
elétricos. 

Retirar quaisquer outros objetos estranhos que tenham se prendido aos contatos das 
chaves, ao transformador ou à fiação. 
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Manutenção Preventiva 

A placa de controle de impressão (IC-03) também deve ser limpa com pincel, principalmente 
junto aos soquetes, conectores, jurrpers, fusíveis e dissipadores. 

Ainda com o pincel, limpar também a placa de filtro de rede ( IA-01 A) . 

Todos os circuitos integrados que utilizam soquetes na placa, devem ser bem verificados. 
Caso se note sinais de oxidação nos seus terminais, os Cl's devem ser extraídos e limpos. 

Todos os Cl's, mini jurrpers ou fusíveis retirados para l impeza devem ser recolocados 
exatamente na mesma posição. Os Cl's devem ser inseridos cuidadosamente e deve-se conferir a 
posição do pino 1 do integrado. 

3. Limpeza das Partes Mecânicas 

A impressora não possui nenhuma peça mecânica que exija lubrificação. 

Para um funcionamento perfeito da impressora, retirar os resíduos de papel e pó que se 
acumularam no mecanismo, e l impar com álcool suas peças principais. 

A l impeza do pó deve ser feita com um pincel de pelos macios e deve abranger todas as 
partes do mecanismo, principalmente as P,Srtes móveis. 

Os eixos do mecanismo devem ser l impos com um pano levemente umedecido em álcool 
isopropílico. 

Além do exposto acima, o mecanismo impressor não exige maiores cuidados de l impeza. 

4. Limpeza do Gabinete 

O gabinete deve ser limpo periodicamente, para que se mantenha a boa aparência do 
produto. Isto pode ser feito pelo próprio usuário, ou pelo técnico na manutenção preventiva. A limpeza 
pode ser feita com um pano levemente umedecido com água ou detergente neutro. 

5. Verificação das Conexões 

Todos os conectores presentes na impressora devem ser verificados cuidadosamente. 
Observar se existe algum terminal não inserido nos alojamentos. 

Os pinos da placa devem estar perfeitamente alinhados de forma a permitir a correta 
inserção dos conectores. Deve-se verificar também as condições dos fios soldados diretamente aos 
terminais das chaves e do transformador. Qualquer problema de fio solto deve ser sanado com a 
ressoldagem do mesmo. 

É necessário, ainda, verificar as condições de fixação dos cabos de interconexão interna. 
Se por ventura alguma abraçadeira tenha se partido, a mesma deve ser substitufda. E deve se verificar 
se todos os conectores estão inseridos corretamente na placa. 
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6. Verificação do Mecanismo de Impressão 

MECANISMO DE MOVIMENTAÇÃO DA CABEÇA 
Cabo de Aço 

Manutenção Preventiva 

O cabo de aço deverá ser cuidadosamente verificado. Para tal, com a impressora desligada, 
deslocar o bloco móvel totalmente para a esquerda observando se o cabo não apresenta falhas no 
revestimento ou desfiamento. Repitir a operação com o bloco móvel deslocado para a direita. 

É importante verificar a tensão aplicada ao cabo de aço, que deverá ser suficiente para 
mantê-lo bem esticado (tensão normal 7,0 kgf) . Deslocar o bloco para a direita e para a esquerda 
verificando se o cabo de aço se enrola e desenrola suavemente sobre a rosca do eixo do motor de passo. 

Verificar se o parafuso allen que prende o cabo de aço na polia do motor não está solto. 

Cabeça de Impressão 

Devido a trepidação os parafusos que fixam a cabeça de impressão podem afrouxar-se ou 
soltar-se, devendo ser reapertados. 

Com a alavanca na posição de uma via, verificar o ajuste da distância do apoio de impressão 
à cabeça impressora com uma lâmina de folga. A distância correta deverá ser de 0,5 mm. O ajuste 
deverá ser feito com a cabeça próxima a lateral esquerda quanto na lateral direita. 

Fita Tlntada 

Verificar se a mesma não está gasta (imprimindo fraco) . Em caso positivo trocar a fita. Outro 
detalhe importante é verificar se o pino que aparece sobre o cassete gira livremente quando se 
movimenta o bloco móvel .  

Verificar o estado das duas molas que fixam o cassete, as mesmas devem prender a fita 
rigidamente. 

Bloco Móvel 

Retirar a fita tintada e deslocar o bloco móvel, com a mão, verificando se o mesmo desliza 
l ivremente sobre os eixos. Se o bloco estiver se deslocando com dificu ldade, desmontá-lo conforme 
item 20 do Capftulo 5 e verificar se as buchas não estão gastas. Caso haja pó nas buchas, deve-�e 
desmontar o conjunto para limpeza. 

Conjunto Trator do Papel 

Verificar o estado geral dos dois tratores observando a atuação das travas, da mola de 
fechamento (que prende o papel da correia) e da correia. Fazer a l impeza com um pincel de pelos macios 
retirando as partículas de papel que podem ter se acumulado nos tratores. 

Engrenagens 

Verificar se as engrenagens que estão fixas na haste quadrada e no motor de papel, 
localizadas na lateral direita, · não estão gastas ou com muita folga. Fazer então a limpeza com um pincel 
de pelos macios para retirar as partículas de papel que porventura se depositaram. 
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7. Cuidados Especiais 

Verificar se a chave de seleção da tensão da rede está selecionada de acordo com a tensão 
nominal da rede onde a impressora está instalada. 

Verificar se o fusível de proteção de alimentação está com o valor correto. 
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CAPÍTULO 7 : ESTOCAGEM 

1 . Estocagem . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  7-3 
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1. Estocagem 

Para estocagem da impressora devem ser observados os seguintes aspectos: 

• Respeitar a simbologia da embalagem 

• Temperatura máxima de estocagem: soºc 

• Umidade relativa: 20 a 80% sem condensação 

• Não estocar a impressora com a fita 

• Não empilhar mais de 7 unidades 

7-3 

Estocagem 
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Estocagem 

Página deixada em branco intencionalmente. 
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) ANEXO A : LISTA DE PEÇAS 

I ntrodução . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . A-3 

1 .  Lista de Peças . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  A-4 

2. Vistas Explodidas . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . A-1 1 

A - Caixa completa 

B - Caixa com Acessórios 

C - Tampa 

D - Mecanismo 

E - Bloco Móvel 

F - Placa de Controle 
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Lista de Peças 

Esta página foi deixada em branco intencionalmente. 
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Lista de Peças 

INTRODUÇÃO 

O propósito desta seção é possibi litar a identificação das peças e conjuntos da Impressora. 

Estão relacionados nas tabelas seguintes os conjuntos que compõe a impressora e dentro 
de cada conjunto as peças que o compõe, o número da figura onde a peça pode ser encontrada e o 
número do item a que a peça se refere dentro da figura. 

Para facilitar o reconhecimento dos itens que estão desponíveis para reposição encontra-se 
ao lado dos mesmos um asterisco. 
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Lista de Peças 

1 .  LISTA DE PEÇAS 

Cód. 72-200-2201 0-3 RIMA XT1 80 

FIGURA ITEM CÓO. DO ITEM DESCRIÇÃO 

30-51 0-1 01 65·7 MINI JUMP 

* 30�201 20-1 FUSIVEL DE AÇÃO RÁPIDA 1 ,6MSOV 20XSmm 

* 30-650-20671 -8  FUSIVEL DE AÇÃO RÁPIDA 0,8MSOV 20X5mm 

* 3 1 -8 1 0-20344-0 FITA CASSETE 

31 -9 1 0-21 301 -9 ETIQUETA NÚMERO DE S�RIE 

31 -95o-23444-2 ETIQUETA DE IDENTIFICAÇÃO 

31 -950-24799-4 ETIQUETA INDICADORA VOLTAGEM 

34-400-221 72-5 SACO PLÁSTICO 80X1 20mm 

36-200-20658-9 GABIN ETE D 

36-200-20765-8 CONJUNTO ACESSÓRIOS 1 
36-200-2 1 8 1 5-3 EMBALAGEM 1 36  MODELO D 

38-200-23859-9 MANUAL DE OPERAÇÃO 

* Itens Vendáveis 

Cód. 36-200-20658-9 GABINETE XT 1 80 

FIGURA ITEM CÓD. DO ITEM DESCRIÇÃO 

c • 3 1 - 1 1 0-22 1 82-0 VISO R 

e. e. e  3 , 4, 2  3 1 -1 1 0-23492-1 CAIXA/TAMPA/SUPO RTE 

e 9 3 1 -1 1 0-23672-0 FIXADO R DO SUPO RTE 

A 1 1  • 3 1 -460-221 76-8 PAINEL DA INTE RFACE 

A 5 3 1 -81 0-20352-0 PINO CANOA 254 - B 1 0 1 62 

B 2 • 3 1 -91 0-20420-6 PARAFUSO FIXAÇÃO DO MECANISMO 

31 -91 0-21 1 1 9-9 CLIP ADESIVO RA-06 

B 4 • 3 1 -91 0-21 1 66-0 N IVELADOR ELÁSTICO l i  
A 4 • 3 1 -9 1 0-2 121 7-9 APOIO DO MECANISMO l i  

B • 3 1 -91 0-2 1 324-8 I NSERTO DO PE 250 

e 5 • 3 1 -91 0-23498-9 PLACA DO LOGOTIPO 1 80 

c 7 • 3 1 -950-20349-0 MEMBRANA IT • 028 80/1 36 

A 3 32-1 00-23505-5 PORCA AUTOTRAVANTE M6 

A 2 32-200-23967-5 ARRUELA LISA 07 

A 32-25o-7201 1 -3  ARRUELA DE BORRACHA 07 

c 3 32-3oo-23470-3 ANEL 3.2 

c 6 32-S00-23520-8 PARAFUSO CABEÇA PANELA PHI LLIPS M3X8 ARRUELADO 

A 1 2  32-51 7-72741 -4 PARAFUSO CABEÇA PANELA PHILLIPS M2,5X8 

D 42 32-562-7071 1 -4  PARAFUSO AA CABEÇA PANELA PHILLIPS 2,2X6,5 

A 1 4  32-562-7171 1 -0  PARAFUSO AA CABEÇA PANELA PHILLIPS 2,9X6,5 
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c 1 0  32-562-71 721 -7 PARAFUSO AA CPP PT TIPO B 2,9X9,5 ZB 

c 8 36-200-20592-2 CHICOTE DE LEDS 

36-200-20605-8 MECANISMO 1 36 

A 8 36-200-20699-6 ALTO FALANTE l i  
A 9 • 36-200-23493-0 CJ AUMENTAÇÃO 

A 7 • 36-200-23494-9 CJ ENTRADA DE FORÇA 

A 1 3  • 36-200-28388-5 PLACA IC-05 

• Itens Vendáveis 

Cód. 36-200-20605-8 MECANISMO 

FIGURA ITEM CÓD. DO ITEM DESCRIÇÃO 

• 30-530-1 0574-8 ABRAÇADEIRA PLÁ STI CA CO R PRETA T1 8R 

D 23 • 30-61 0-201 32-2 MOTOR CABEÇA 

D 55 31 -1 1 0-24099-9 ALAVANCA PO SI CIONADO RA DA CABEÇA 

D 48 31 -1 1 0-20953-4 POLIA DO CABO DE AÇO 

o 70 • 3 1 -31 0-20435-0 BU CHA DA HASTE QUAD RADA 

o 53 • 3 1 ·31 0-20436-9 B U CHA COM FLANGE 

D 27 • 3 1 -4 1 0-23923-2 TEN SO R DO PAPEL 

E 1 2  • 3 1 -460-203n-s FLAG 

D 24 • 3 1 -460-2 1 063-4 LATERAL DIREITA 

D • 3 1 -460-23565-3 TAMPA DIVISÓRIA 1 80/220/300 

D 20 • 3 1 -460-23836·9 SUPORTE DO MOTOR 

D 29 3 1 -460-23899-7 FUNDO 

D 50 • 3 1 -460·24741 -4  LATERAL ESQUERDA 

D 34 • 3 1 -730·204 1 3·5 EIXO GUIA 

D 5 • 3 1 -730-245 1 8-4 EIXO SUPERIO R DO TRATO R 

D 28 • 3 1 -760-26910-3 FIXADO R DO TENSOR 

D 48 3 1 -8 1 0-20358-0 ROLAMENTO ESFERA 

D 59 3 1 -91 0-20449-4 ANEL 

D 44 • 3 1 -9 1 0-23969-7 CORDÃO ACIONADO R 

D 54 • 3 1 -950-20440-3 ETIQUETA DE NÚMERO DE VIAS 

E 3 • 3 1 -960-20409-6 MOLA DE SU STENTAÇÃO 

D 45 • 31 -960-2041 0-0 MOLA DO FIO DE NYLON ZB 

D 1 2  32-1 1 0-757 1 0-6 PO RCA SEXT M4 

D 1 8  32-1 1 0-767 1 0-1 POR CA SEXT M5 

E 1 6  32-200-23464-1 ARRUELA LISA 03 

o 1 9  32-200-23465-0 ARRUELA ONDULADA 05 

o 60 32-200-23963-5 ARRUELA ESP. 07 

o 38 32-21 1 -7 1850-0 ARRUELA USA 02 ZB 

A 2 32-21 1 -77850-3 ARRUELA USA 06 ZB 
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o 52 32·212-241 03·1 ARRUELA LISA 01 o ZB 
o 9 32-31 0-76840-4 ANEL DE RETENÇÃO PARA EIXOS 05 ZB 
o 61  32-500-23472-4 PARAFUSO SI CABEÇA SEXT. INTERNO M4X8 

D 47 32·500-23473-2 PARAFUSO CSE FLANGEADO M6X14 ZB 

D 1 7  32-500-23506·2 PARAFUSO CPP ARRUELADO M4X10 ARRUEL 

A,D 1 0,46 32-500-23520-8 PARAFUSO CABEÇA PANELA PHILUPS M3X8 ARRUELADO 

E 1 1  32-51 7-73741 -0 PARAFUSO CPP M3X8 

o 25 32-51 7-75731 -3 PARAFUSO CPP M4X6 ZB 

D 1 1 32-51 7-75791 -7 PARAFUSO CPP M4X16  ZB 

D 49 32-524· 757 41 -8 PARAFUSO CCIL SEXTAVADO INTERNO M4X8 

o 22 32-524-76791 -0  PARAFUSO CCIL SEXTAVADO INTERNO M5X1 6 

D 35 32-537-73731 ·9 PARAFUSO CCP M3X6 ZB 

D 1 3 32·561 -74721 -0 PARAFUSO AA CABEÇA PANELA PHILLIPS 4,2X9,5 

D 42 32-562-70731 ·9 PARAFUSO AA CPP PT TIPO B M2,2X13 ZB 

D 2 1  32·570-23951 -4 ROSCA DO MOTO R 

D 6 32-720-2351 1 -0 PINO ELÁSTICO 

D 57 • 36-200-20608·2 CONJUNTO TRACIONADOR 

D 4,8 • 36-200-20841 • 7 HASTE QUADRADA E ENGRENAGEM 

D 3 1  • 36-200-21683·5 CONJUNTO BLO CO COMPLETO 

D 33,55 • 36-200-20848-4 EIXO EX C�NTRI CO E ALAVANCA PO SICIONADO RA 

D 30 • 36-200-20991 -0  CABO D E  AÇO COM TERMINAIS 

D 58,7 • 36-200-2 1 671  · 1  CONJUNTO APOIO E GUIA 

B, C 1 ,4 • 36-200-21 063·2 CONJUNTO CAIXA/TAMPA 

D 56 • 36-200-22261 -4 CONJUNTO TRATO RES 

D 40 • 36-200-23907-0 SENSO R/MI CRO 

o 44 • 36-200-222 1 3-4 CONJUNTO POLIA DO FIO DE NYLON COM ROLAMENTO 

D 1 6 , 1 4  • 36·200-271 89·5 CONJUNTO MOTO R DO PAPEL COM ENGRENAGEM 

• Itens Vendáveis 

Cód. 36-200-28388-5 PCI SERIAUPARALELA IC-05 

FIGURA ITEM 

F 

F 

F 

F 

F 

F 

F 

F 

F 

CÓD. DO ITEM DESCRIÇÃO 

• 30-100-00708-4 RESISTOR DE FILME 294K 1 /4W // 0,4W 1 %  

• 30-140-001 28·3 RESISTOR DE CARBONO 1 0 R  1 /3W 5% 

• 30-1 40-001 52-6 RESISTOR DE CARBONO 1 00 R  1 /3W 5% 

• 30-140-001 56-9 RESISTOR DE CARBONO 1 50R 1/3W 5% 

• 30-1 40-001 58-5 RESISTOR DE CARBONO 1 80R 1/3W 5% 

• 30·1 40-001 60-7 RESISTOR DE CARBONO 220R 1/3W 5% 

• 30-140-001 66-6 RESISTOR DE CARBONO 390R 1/3W 5% 

• 30·140-001 70-4 RESISTOR DE CARBONO 560A 1 /3W 5% 

• S0-140-001 74-7 RESISTOR OE CARBONO 820A 1 /3W 5% 

REV B A-6 
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F • 30-140-001 76-3 RESISTOR DE CARBONO 1 K  1/3W 5% 

F • 30-140-001 84-4 R ESISTOR DE CARBONO 21<2 1/3W 5% 

F • 30-140-001 92-S RESISTOR DE CARBONO 4K7 1 /3W 5% 

F • 30-140-00198-4 RESISTOR DE CARBONO 81<2 1 /3W 5% 

F • 30-140-00200-0 RESISTOR DE CARBONO 10K 1/3W 5% 

F • 30-140-00202-6 RESISTOR DE CARBONO 1 2K 1 /3W 5% 

F • 30-140--00208-S RESISTOR DE CARBONO 22K 1/3W 5% 

F • 30·140--0021 4-0 RESISTOR DE CARBoNO 39K 1 /3W 5% 

F • 30·1 40--0021 6-6 R ESISTOR DE CARBONO 47K 1 /3W 5% 

F • 30-140--0021 8·2 RESISTOR DE CARBONO 56K 1 /3W 5% 

F • 30·140--00224-7 RESISTOR DE CARBONO 1 00K 1 /3W 5% 

F • 30-14 1-01596-2 RESISTOR DE CARBONO 27R 1/2W 5% 

F • 30-145-02020-0 RESISTOR DE CARBONO 3M3 1 /3W 2% 

F • 30-1 60-00078-0 R ESISTOR DE FIO 0,56R 2W 5% 

F • 30-160-00079-8 R ESISTOR DE FIO 1 ,5R 2W 5% 

F • 30-162-02636-0 RESISTOR DE FIO 0,68R 5W 5% 

F • 30-165-0201 7-7 RESISTOR DE FIO 270R 1 0W 5% 

F 30-21 0-02089-2 REDE RESISTIVA 8X22K 1/2W 5% li 1 /8W 2% 

F 30-21 0-02093-0 REDE RESISTIVA 8X1 0K 1/2W 5% li 1 /8W 2% 

F 30·21 0-02099-0 REDE RESISTIVA 4X10K 1/2W 5% li 1 /8W 2% 

F 30-21 0-24091 -4 R EDE RESISTIVA 4X22K 1 /2W 5% li 1 /8W 2% 

F 30-21 0-24092-2 REDE RESISTIVA 6X4K7 1 /2W 5% 11 1 /8W 2% 

F 30-21 0-24094-9 REDE RESISTIVA 8X560R 1 /2W 5% 

F 30·21 0-24095-7 REDE RESISTIVA 4X2K2 1/2W 5% li 1 /8W 2% 

F • 30-31 0-03005-4 CAPACITOR STYROFLEX 2,2nF/33V 2,5% 

F • 30-320-03049-4 CAPACITOR ELETROLÍTICO TÂNTALO 1 uF/35V 

F • 30-322-0201 9-4 CAPACITOR ELETROLÍTICO UNILAT 470uF/1 6V 

F • 30-322-02042-9 CAPACITOR ELETROLfTICO UNILAT 3300UF/1 00V 

F • 30-322-03019-0 CAPACITOR ELETROLfTICO UNITAT 1 0uF/50V 

F • 30-322-03023-8 CAPACITOR ÉLETROÚTICO UNILAT 2200uF/25V 

F • 30-330-0301 2-3 CAPACITOR CERÂMICO DISCO 1 0nF/100V 

F • 30-330-030 1 5-8 CAPACITOR CERÂMICO DISCO 22pF/500V 

F • 30-330-21 1 88-8 CAPACITOR CERÂMICO DISCO 4,7nD/500C 

F • 30-340-0301 6-4 CAPACITOR POLIESTER METAL 47nF/250V 

F • 30-340-0S017-2 CAPACITOR POLIESTER METAL 1 00nF/250V 

F • 30-410-01001 -7 TRANSISTOR BC558 

F • 30-41 0-20002-0 TRANSISTOR TIP 30 

F • 30-410-20007-0 TRANSISTOR BC547A 

F • 30-41 0-20009-7 TRANSISTOR RI063 

F • 30-410-20604-4 TRANSISTOR BC327 

F • 30-41 0-23746-2 TRANSISTOR BC558A 

) 
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Cód. 36-200-2085Q-6 

FIGURA ITEM 

E 1 4  

E 4 

E 9 

E 2 

E 1 0  

E 1 3  

E 

E 1 1  

E 1 6  

• Itens Vendáveis 

Cód. 36-200-21 671 -1 

FIGURA 

D 

D 

D 

ITEM 

7 

58 

2 

Cód. 36-200-27189-5 

FIGURA 

D 

D 

ITEM 

1 4  

1 6  

Cód. 36-200-20848-4 

FIGURA 

D 

D 

D 

D 

ITEM 

55 

33 

5 1  

52 

Cód. 36-200-20841 -7 

FIGURA 

o 
o 
o 
o 

ITEM 

8 

4 

9 

6 

CÓD. DO ITEM 

31 -1 1 0-20386-4 

• 3 1 -1 1 0-22634-1 

31 -91 0-20376-5 

• 31 -730-204 1 1 -9 

3 1 -760-20407-5 

3 1 -91 0-20706-0 

• 3 1 -91 0-23680-9 

32-500-23520-8 

32-200-23464-1 

CÓD. DO ITEM 

31 -460-21660-8 

3 1 -730-21 659-1 

32-500-23520-8 

Lista de Peças 

* CONJUNTO BLOCO COMPLETO 

DESCRIÇÃO 

BLOCO MÓVEL 

FIXADOR DO CARTUCHO 

FIXADOR DO FLAT CABLE 

EIXO DO ENCAIXE 

PINO P/ FIXADOR DO FLAT CABLE 

BUCHA DE DESLIZAMENTO 

CABEÇA DE I MPRESSÃO 

PARAFUSO CABEÇA PAN ELA PHILLIPS M3X8 ARRUELADO 

ARRUELA ONDU LADA 03 

* CONJUNTO APOIO E GUIA l i  

DESCRIÇÃO 

GUIA DO PAPEL 

APOIO DE I MPRESSÃO 

PARAFUSO CPP M3X8 ARRUELADO 

* CONJUNTO MOTOR DO PAP EL COM ENG RENAG EM 

CÔD. DO ITEM 

3 1 -91 0-2 1 84 1 -0 

30-61 0-238 1 1 -0  

DESCRIÇÃO 

ENGRENAGEM MOTORA 

MOTOR 7,5· COM CHICOTE 

* EIXO EXC �NTRICO E ALAVANCA POSICIONADORA 

CÓD. DO ITEM 

3 1 -1 1 0-24099-9 

3 1 -730-24 1 0 1 -4 

3 1 -91 0-254 1 1 -4  

32-21 2-241 03-1 

DESCRIÇÃO 

ALAVANCA POSICIONADORA DA CABEÇA 

EIXO EXC�NTRICO 

PRESSIONADOR 

ARRUELA LISA 0 1 0  

* HASTE QUADRADA E ENG RENAG EM D A  HASTE QUADRADA 

CÓD. DO ITEM 

3 1 - 1 1 0-20380-5 

3 1 -730-2451 7-6 

32-31 0-76840-4 

32-720-235 1 1 -0  

DESCRIÇÃO 

ENGRENAGEM DA HASTE QUADRADA 

HASTE QUADRADA 

ANEL OE RETENÇÃO 05 

PINO ELÁSTICO 
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Lista de Peças 

Cód. 36-200-2221 3-4  

FIGURA 

E 

E 

ITEM 

6 

5 

Cód. 36-200-21 81 5-3 

FIGURA ITEM 

REV B 

CÓO. DO ITEM 

3 1 ·1 1 0-22206-0 

31 -81 0-20360· 1 

CÓO. DO ITEM 

34· 100-21 369·5 

34·100-21371 ·2 

34· 100-21 550·2 

34·100·21 690-8 

34-1 00-25752·3 

34-300-21 367·9 

34·300·21 956·1 

34-400-23502·5 

34-400-23721 -4  

* POLIA DO FIO D E  NYLON COM ROLAMENTO 

DESCRIÇÃO 

POLIA DO FIO DE NYLON l i  
ROLAMENTO AGULHA 

DESCRIÇÃO 

SUPORTE DOS ACESSÓRIOS 

SUPORTE DA ALÇA 

ALÇA PARA EMBALAGEM 

CINTA PARA EMBALAGEM 

CAIXA PARA IMPRESSORA 

E NDCAP 

SACO BOLHA 

FILME DE POLIETILENO 

GRAMPO PARA E MBALAGEM 

A-1 0 

EMBALAGEM XT 1 80 
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ANEXO B : ESQUEMA ELÉTRICO 
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1 .  Esquemas Elétricos . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  8-3 
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Página deixada em branco intencionalmente. 
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MANUAL DE MANUTENÇÃO 

IMPRESSORAS MATRICIAIS 
RIMA XT 220 
RIMA XT 300 

Copyright e 1 990 por Rima I mpressoras S .A .  
Direitos Reservados 

As informações contidas neste manual têm caráter técnico-informativo e são de propriedade da Rima 
Impressoras S.A. , não podendo ser reproduzidas sem autorização por escrito da mesma. 

REVA 

A "Rima" reserva-se ao direito de fazer as alterações no manual e no 
produto que ju lgar necessárias sem qualquer aviso prévio . 

1 11  Ed ição : Abri l/93 

Versão n112 - Revisão A 

A Rima mantém um Departamento de Serviços que poderá esclarecer qualquer dúvida sobre 
este manual ou sobre seus produtos e agradece a comunicação de eventuais falhas ou 

omissões deste manual. 

Departamento de Documentação 

Rima Impressoras S.A.  

Fábrica : Av . Prof . Francisco Morato , 4293 

C EP: 05521 

Telefone :(01 1 )  842-5842/Depto . de Serviços 

Telex : (01 1 )  55694 RIMP-BR 

Fax : (01 1 )  843-3753 



APRESENTAÇÃO 

Este manual descreve o princípio de funcionamento, os procedimentos de manutenção e 
reparos a serem feitos em campo nas Impressoras Rima XT 220/ XT 300. 

As instruções e procedimentos contidos neste manual são dirigidas à técnicos especializados. 

Demais informações sobre o produto poderão ser encontradas nos Manuais de Operação 
e I nstalação e no Manual de Programação. 

Este manual está organizado da seguinte forma: 

Capítulo 1 : Apresentação do Produto 

Descreve todas as características e especificações do produto. 

Capítulo 2 : Princípio de Funcionamento 

Descreve o princípio de funcionamento da impressora. 

Capítulo 3 : Localização de Defeitos 

Descreve as técnicas de loca l ização de defeitos . 

Capítulo 4 : Ferramentas 

Apresenta a l ista de ferramentas a serem ut i l izadas durante a manutenção. 

Capítulo 5 : Montagem e Desmontagem 

Descreve os proced imentos de montagem e desmontagem dos subconjuntos. 

Capítulo 6 : Manutenção Preventiva 

Descreve o procedimento a ser segu ido na manutenção preventiva. 

Capítulo 7 : Estocagem 

Anexo A 

Anexo B 
Anexo C 

Define as condições de estocagem do produto. 

Lista de Peças 

Esquema Elétrico 

Alterações do Produto 
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CAPÍTULO 1 : APRESENTAÇÃO DO PRODUTO 

1 . Principais Características . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 -3 

2 .  Principais Componentes . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 -5 

3 .  Especificações . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 -6 

4 .  Interligação dos Conectores . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 -23 
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Apresentação do Produto 

Pág ina deixada em branco intencionalmente. 
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Apresentação do Produto 

1 .  PRINCIPAIS CARACTERÍSTICAS 

Velocidade 

•XT 220 

Imprime com velocidade normal de 220 cps à 1 O cpp e matriz de 9 x 7 pontos (qual idade 
dados) , com veloc idade de 180 cps à 1 O cpp e matriz 9 x 9 pontos (qual idade memorando) , à 45 cps, 
1 O cpp e matriz 18 x 24 (qual idade carta) 

• XT 300 . 

Imprime com velocidade normal de 300 cps à 1 O cpp e matriz de 9 x 7 pontos (qual idade 
dados) , com veloc idade de 250 cps à 1 O cpp e matriz 9 x 9 pontos (qual idade memorando) , à 75 cps, 
1 O cpp e mat riz 18 x 24 (qual idade carta) 

Compatibilidade 

É operáve l com computadores da l inha IBM PC, I BM AT, 386, Supermicros e aqueles que 
operam sob o sistema operacional CPM. 

Emu la as impressoras FX-1050 EPSON e PROPRINTER IBM.  

Seleção de configuração 

Possui 16 chaves externas divididas em 2 conjuntos, que possibil itam o usuário definir: o 
modo de impressão, protocolo e composição da palavra para a transmissão serial ,  tabela de caracteres, 
zero cortado, fonte de caractere , salto do picote, compri mento da folha, velocidade de impressão e o 
avanço de linha. 

Possui 1 O estrapes que possibi l itam o usuário definir: o sinal de strobe para a transmissão 
paralela, seleção de protocolo e velocidade para a transmissão serial. 

Interface 

É fornecida com interface serial e paralela: padrão RS232C para interface serial ,  padrão 
Centronics para i nterface paralela com 2 conectores: HD 20 de 25 vias e DDK de 36 vias, respectiva
mente. 

Recursos de texto 

Imprime em Qualidade Carta (NLQ) ,  expandido, condensado , itál ico, sublinhado, enfatiza
do, overscore, subscript, superscript, altura e largura dupla , modo memorando, com espaçamento 
proporcional entre os caracteres, espaçamento variável, a l inhamento de texto na l inha e ainda permite 
a combinação dos seus recursos entre si .  

Conjunto de caracteres 

A R IMA XT 220/300 contém 19 conjuntos de caracteres estampáveis que podem ser 
selecionados de acordo com a necessidade. 

Possui no modo EPSON : 1 conjunto EPSON Standard, 1 conjunto EPSON GRÁFICOS, 1 
conjunto no padrão ABICOMP,  1 conjunto no padrão BRASCl l  (ABNT) e 12 conjuntos de caracteres 
i nternacionais . E outros 3 conjuntos no modo IBM.  

1-3 REV A 



Apresentação do Produto 

Recursos gráficos 

Executa gráficos com perfeição uti l izando até 9 agulhas. 

Construção de caracteres próprios 

O usuário pode criar o seu próprio conjunto de caracteres, e este conjunto de caracteres, 
criados pelo usuário , pode ser uti l izado no l ugar do conjunto de caracteres residentes na impressora. 

Teclado 
O teclado foi projetado visando simplificar e otimizar a relação entre o operador e a máquina, 

através dele pode-se real izar operações como: autodiagnose, posicionamento automático do início da 
folha, ajuste de l inha através de micromovimentos, avanço de l inha e folha, in icialização (RESET), 
impressão em modo hexadecimal ,  seleção de densidade de impressão para 17.1 cpp, seleção de fonte 
de caracteres NLQ (opcional) , qual idade memorando , qualidade carta (NLQ) , impressão em modo 
proporciona l .  

Através de indicadores luminosos (LED'S) a impressora sinal iza: se está em modo remo
to/local ou memorando/normal , se está em modo Qual idade Carta , quando o teclado está sendo 
selecionado de acordo com as funções do lado esquerdo , quando o teclado está sendo selecionado de 
acordo com as funções do lado direito. 

Buffer 

Possui 1 buffer de 8 kbytes que permite armazenar os dados externos , deixando o 
microcomputador dispon ível para outras operações . 

Sinais auditivos 

Através de sinais aud it ivos (8/P'S) a impressora sinal iza: falta de papel , aceitação dos 
comandos pelo teclado , sinal de pronto e falha interna. 
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Apresentação do Produto 

2. PRINCIPAIS COMPONENTES 
A RIMA XT 220/300 pode ser dividida em três blocos básicos: o mecanismo impressor, a 

eletrônica de controle e o gabinete da impressora. 

O mecanismo impressor é o elemento estrutural que possibil ita a movimentação da cabeça 
impressora e o avanço do papel .  Os principais componentes do mecanismo são: o bloco móvel onde 
está fixada a cabeça de impressão, os eixos onde se movimentam o bloco móvel, o motor de passo que 
movimenta o bloco móvel, o motor de avanço do papel, o sistema de tração do papel, além do chassis 
propriamente dito. Fixos ao mecanismo encontram-se o sensor de papel e o sensor de margem. 

A e letrônica é composta por 1 placa local izada no compartimento traseiro. Esta placa 
contém a CPU com seus periféricos, e é responsável : pela recepção de dados, controle do mecanismo 
impressor e pela al imentação dos seus componentes . 

O gabinete é composto de duas partes: uma fixa , que aloja o mecanismo e o circuito 
e letrônico,e uma parte basculante que possibi l ita a al imentação do papel e o acesso às partes internas. 

r----------------------------------------------------------, 

... 
1 

SENSOR OE 
MARGEM E 

PAPEL 

MOTOR DO 

PAPEL 

CABEÇA 
IMPRESSORA 

INTERFACE 
PARALELA 

OPERADOR 

Fig. 1 - 1 : Principais Componentes 
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Apresentação do Produto 

3. EsPECIFICAçõEs 

- CARACTERÍSTICAS DE IMPRESSÃO : 
• Tecnologia de impressão: Impacto por matriz de 
pontos. 

A R IMA XT 220/300 é uma impressora de impacto, ou seja, 
onde a impressão se di;i por meio de choque mecânico 
entre as agulhas da cabeça de impressão e o papel . 

Fig. 1 - 2 : Cabeça de Impressão 

• Velocidade de impressão: 

Velocidade à 1 0  cpp Qualidade Dados Qual idade Memorando Qualidade Carta 
matriz : 9 X 7 pontos matriz : 9 X 9 pontos matriz : 1 8  X 24 pontos 

XT 220 220 cps 1 80 cps 45 cps 

XT 300 300 cps 250 cps 75 cps 

• Seleção de impressão: - bidireciona l com pesqu isa de caminho ótimo. 

- unidirecional selecionado por comando. 

<:���--=B=IO�IRE=C=IO=NA=L����:> 
UNIDIRECIONAL � -----v 

Fig. 1 - 3 : Movimentos bidirecional I unidirecional 

REVA 

Ao ser l igada, a impressora se encontra selecionada 
para operar em movimentos bidirecionais, ou seja, 
imprimindo em ambos os sent idos, da direita para 
esquerda e da esquerda para a direita, procurando 
sempre qual o melhor t rajeto a ser percorrido pela 
cabeça de impressão para imprimir o próximo carac
tere .  

Em casos onde se necessite que a impressão seja 
feita unidirecionalmente,ou seja, apenas num senti
do, é necessário que se programe a impressora. 
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Apresentação do Produto 

•Densidade e largura de impressão 

A densidade de impressão horizontal define o número de caracteres que podem ser 
impressos em 1 polegada de formulário. 

Estão disponíveis 5 diferentes densidades incluindo a normal de 1 O cpp. A largura máxima 
de impressão está relacionada com a densidade de impressão. 

Tem-se ainda o modo proporcional cuja densidade de impressão varia de acordo com a 
largura de cada caractere que está sendo impresso. 

Densidade de Impressão Nº máximo de colunas nesta densidade 

1 0 cpp 1 36 

1 2  cpp 1 63 

1 5  cpp 204 

1 7 . 1  cpp 232 

20 cpp 272 

• Atributos de Impressão 

Caractere Normal 

É obt ido quando não se aplica nenhum dos seus recursos de texto disponíveis, 
a parti r de uma matriz 9 X 7 pontos. 

Caractere de altura dupla 

A altura do caractere é o dobro do caractere normal .  
A matriz dos caracteres é de 18  x 9 pontos. E le  é obtido em 2 passagens do 
carro, onde a segunda passagem é precedida de um avanço de l inha . 

Caractere Expandido 

A largura do caractere expandido é o dobro da largura do caractere normal . É 
obtido a partir de uma matriz de 9 x 1 5  pontos . 

Caractere Enfat izado 

O caractere enfat izado é obt ido através de duas passagens do carro e a mat riz 
dos caracteres é de 9 x 7 pontos. 

1-7 
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Apresentação do Produto 

Caractere Itálico 

O caractere itál ico é obt ido através de uma matriz de 9 x 8 pontos , onde o 
caractere formado é incl inado a direita. 

Caractere Sublinhado 

O caractere sublinhado é obt ido através de uma matriz de 9 x 1 O pontos, onde 
a nona agulha é acionada. 

Caractere Superscript 

A altura dos caracteres é a metade da altura dos caracteres normais . O caractere 
é impresso da metade da l inha para cima com duas passagens do carro . Sendo 
a segunda precedida de um microavanço de l inha. A matriz dos caracteres é 
composta de 9 x 9 pontos. 

Caractere Subscript 

A altura dos caracteres é a metade da altu ra dos caracteres normais. O caractere 
é impresso da metade da linha para baixo com duas passagens do carro .  Sendo 
a segunda precedida de um microavanço de l i nha. A matriz dos caracteres é 
composta de 9 X 9 pontos. 

Qual idade Carta (NLQ) 

O caractere é formado através de uma matriz de 1 8  X 24 pontos . O caractere 
NLQ é obt ido em 2 passagens do carro ,  na segunda passagem há um pequeno 
avanço de l inha. 

Caractere Overscore 

O caractere overscore é obtido através de uma matriz de 9 x 1 O pontos, onde a 
primeira agulha é acionada. 

Modo Proporcional 

• 

• 

• 

• 

• 

�=�=I: ::::���:���:�!'°s com o espaço em branco ent re eles, 1 i i i 111111 
REVA 1-8 
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•Conjuntos de caracteres internos : EPSON STANDARD, EPSON GRÁFICOS, ABICOMP,  
BRASC li (ABNT) , IBM e INTERNACIONAIS 

Todos os caracteres internos da RIMA XT 220/300 estão gravados em uma memória 
EPROM, localizada na placa de cont role podendo ser acessados pelo disposit ivo de entrada (terminal ,  
microcomputador, etc . . .  ) .  

• Formação do caractere . . . . . . . . . . . . . .  - mat riz 9 x 7 pontos (caracteres normais) 

- mat riz 9 X 9 pontos (modo memorando) 

- mat riz 1 8  x 24 pontos (NLQ) 

•Dimensões do caractere . . . . . . . . . . . . .  - normais : alt . 2 ,47 mm - larg . 1 , 90 mm 

( caractere a 1 O cpp com mat riz 9 x 9 ) - semi-gráficos I BM : alt . 4 ,23 mm - larg 2 ,54 mm 

- altura dupla : a lt .  5 ,94 mm - larg . 1 , 90 mm 

• Distância entre caracteres . . . . . . . . . . . - 0,85 mm à 1 O cpp 

• Distância entre linhas . . . . . .. . . . . . . .  - 4,23 mm à 6 lpp 

• Distância entre pontos . . . . . . . . . . . . . .  - 0 ,35 mm na vertical 

- 0,42 mm na horizontal 

• Densidade vertical . . . . . .. . . . . . . . . . . .  - 6 lpp, 8 lpp ou programável por comando 

• Tempo de troca de linha à 61pp . . . . . . . - 50 ms 

• Tempo de inversão do carro .. . . . . .. . - XT 220 : 68 ms 

- XT 300 : 54 ms 

• Capacidade Gráfica 

densidade horizontal capacidade gráfica 

simples 60 ppp 

dupla 1 20 ppp 

quádupla 240 ppp 

CRT I 80 ppp 

CRT li 90 ppp 

PLOTIER 1 - simples 72 ppp 

PLOTIER li - dupla 1 44 ppp 

ppp - pontos por polegada 

- CARACTERÍSTICAS DO FORMULÁRIO 

• Alimentação . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . i nferior ou frontal 

• N o de vias . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  original + 4 vias para formulário cont ínuo 

• Largura máxima do formulário . . . . . . . . . 1 6  polegadas 
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• Tipo de papel . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  formulário cont ínuo / folha avulsa 

• Avanço do papel . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  trator de pos icionamento regulável 

• Limites de espessura do papel : 

quant idade de vias g ramatura (g/m2) espessura máxima (mm) 

1 8 0  0,13 

5 225 0,25 

-CARACTERÍSTICAS DA INTERFACE 

• Interface Serial: 

- Padrão: . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  RS232C 

- Conector: . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  HD20 de 25 vias 

li! C/) C/) < 
o 

o o � C/) C/) >- a: (.) z >- >- � UJ 
o "' (.) a: >-
m � � � N ;; o o o o 

@ 

a: b 

Fig. 1 - 4 : Conector HD20. 

- Velocidade de transmissão: . . . . . .  1200, 2400, 4800, 9600 bauds ou síncrono com o sistema 

- Protocolos implementados: . . . . . . .  - CTS 

- XON - XOFF 

- Pol l  Select 

- STX - ETX 

- Palavra seria l :  . . . . . . . . . . . . . . . . . - 8 bits sem paridade 

- 7 bits mais paridade 
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• Interface Paralela: 
- Padrão Centronics: ........ . .... 7 ou B bits 

) - Conector: . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  DDK (Centronics) de 36 vias. 

Fig. 1 - 5 : Conector Centronics 

� � u a m � � � � 

lvl�l1l�lflTl�l�I� 
aO D DO DOO D D D DOO D D DO Da 
ªO DOO 000 D DO 0000 DO 00ª 

l�lkl�l�lbl�lbl�I� 
96 34 32 30 25· 26 24 22 20 

- Velocidade de t ransferência: . . . . . . 1 Kl:>fte por segundo (mínimo) 

1 2  Kbytes por segundo ( máximo) 

- Bufferde recepção: . ...... . . . . . . B Kbytes 

- N ível dos sinais: . . . .......... . . . TIL 

- Sincron ização: . .. . . ..... . . ... . .  Sinal de STROBE 

- Handshaking ... . . . .. . . . . . . . . .. Sinal ACK ou BUSY 

Apresentação do Produto 

- Cabo: . . . . .. . . .. . . . . .. . . . . . . . .  pares trançados de fios (GND +SINAL) , comprimento má-
ximo,  recomendado pela RIMA, de 2 metros. 

BUSY ___17� 
/ACK 

DATA �r:------
/STROBE � 

Fig 1 - 6 : Temporização da transmissão de dados 

O protocolo de t ransmissão pode ser feito de duas maneiras: 

- Ut il izando o ACK 

Desta maneira a cada caractere enviado para a impressora, ela indicará a sua aceitação 
através de um pulso negat ivo do sinal (ACK - acknowledge) . No caso do bufferde recepção estar cheio, 
o pulso de ACK só será enviado quando houver espaço no buffer. 
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O pulso do ACK só não será enviado se a impressora passar do modo REMOTO para 
LOCAL, ou ainda se ocorrer o término do papel .  No primeiro caso, a passagem do modo REMOTO para 
LOCAL será indicado pela transição do sinal ON UNE que permanecerá em nível "O" enquanto perdurar 
o modo LOCAL de funcionamento. Somente quando a impressora retorna ao modo REMOTO, o pulso 
de ACK pendente será enviado. 

No segundo caso, o término do papel será indicado pelo sinal ERRO e o pulso de ACK 
pendente será enviado quando a impressora voltar para o modo REMOTO ( já que quando é senti�a a 
falta de papel a impressora vai automaticamente para o modo LOCAL) . 

- Util izando o BUSY 

O computador só poderá enviar dados para a impressora quando o sinal BUSY estiver em 
n ível "O". A cada caractere recebido o sinal BUSY vai de nível " 1 " retomando a "O" quando a impressora 
está pronta para receber o próximo caractere. 

Quando o buffer é preenchido a l inha de BUSY vai a nível " 1 " ind icando ao computador que 
ele deve parar de enviar dados, até que o buffer se esvazie baixando novamente a l inha de BUSY. 

Quando a impressora estiver em modo LOCAL (indicado pelo sinal ON UNE) e receber um 
caractere, o sinal BUSY vai a n ível " 1 " . Esta situação pendura até que seja novamente acionado o 
REMOTO. 

Nota : estando em modo LOCAL, a impressora aceita um único caractere e a l inha de BUSY 
vai a nível "1 " . Qualquer outro caractere enviado nessa situação é perdido. 

- CARACTERÍSTICAS DAS FUNÇÕES PROGRAMÁVEIS PELA LINHA 

As funções programáveis pela l inha são selecionadas a partir de seqüências de comandos 
transmit idas pelo computador. Os parâmetros são armazenados na memória da impressora. 

Ver a relação de comandos no Manual de Programação. 

- CARACTERÍSTICAS DE ALIMENTAÇÃO 

• Chave liga - desliga 

A chave l iga-desl iga está localizada na parte traseira da impressora. A alimentação de 
entrada é composta de um plugue de 3 pinos, sendo que a tomada também deve possuir 3 pinos e um 
deles deve ser conectado ao terra .  

• Chave de seleção 110!220 V 

A chave de seleção de tensão está localizada na parte t raseira da impressora. 

Pode-se através desta chave selecionar a tensão da rede em 1 1 7VAC ou 220VAC. 

Impressora Tensão de rede Freqüência de rede Potência 

XT 220 - 117 VAC ± 10 % 60 Hz ± 1 0  % standby: 15 W 

- 220 VAC ± 10 % durante a impressão* : 1 00 W 

XT300 -117 VAC± 20 % 60Hz± 1 0% standby: 30 W 

- 220 VAC ± 20 % durante a impressão* : 120 W 
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* Este valor foi obtido através da impressão de caracteres ASCI I  ( 1 36 colunas) à 1 O cpp. 

Se a variação da tensão for superior a tolerância é necessário uti l izar estabi l izadores, pois 
uma variação alta pode danificar os componentes do circuito. 

•Fusíveis 

São uti l izados 2 fusíveis na impressora, conforme indicado na tabela : 

QUANTIDADE VALOR PROTEÇÃO LOCALIZAÇÃO 

1 XT 220 : 1,6 A rede de 110 VAC painel traseiro 

XT 300 : 2 A  

1 XT 220 : O,B A rede de 220 VAC painel traseiro 

XT 300 : 1 A 

- CARACTERÍSTICAS DOS CONTROLES E INDICADORES 

•Teclado de Comandos 

o:: o < � .i i '§ � � o o o o � ca IX aJ ,-:- � � t li' ·..:. "< o o .2 ca • 15 ... 
< (/) ... :;; � �· � �! 

� 
11 

� 
e: !f 1- w .2 G> a: 1-

< z 
o o 

� 
o 1- li' 
o :E w a: 

• Indicadores Luminosos: 

Led indicador Aceso Função· 

MEMO modo remoto ou qualidade modo remoto/local ou 
memorando qualidade memorando/normal 

CARTA NLQ qualidade carta 

FONTES Fonte externa fonte de caracteres opcional 

função impressora ligada, exceto 
quando em modo esti lo 

indica que as funções do lado esquerdo 
estão válidas 

estilo modo de operação esti lo i ndica que as funções do lado direito estão 
vál idas 
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• Teclado 

O teclado possui dupla função : posicionamento de papel (FUNÇÃO) e programação dos 
seus recursos mais util izados (ESTILO). 

Quando em modo FUNÇÃO, é permitido que as teclas realizem as operações da esquerda 
e quando em modo ESTILO,  é permit ido que as teclas realizem as operações da direita. 

IMPRESSORA OPERANDO EM MODO FUNÇÃO 

LOCAU REMOTO 
Seleciona o modo de oreração da 
impressora para loca ou para 
remoto. 

AUTO TESTE 
Através desta tecla também é 
possível imprimir o auto teste. 

REFER�NCIA DE FOLHA 
Deve ser acionada no in ício do texto 
a ser impresso. 
Permite o ajuste da próxima folha, 
na mesma posição , quando houver 
avanço de folha. 

MODO HEXADECIMAL 
Através desta tecla também é 
possível acionar o modo 
Hexadecimal, que permite 
diagnosticar p roblemas de 
comunicação. 

REVA 

REMOTO 
MEMO 

CARTA 

FONTES 

� 
t 
Aj.L ==== 

T T 
Aj.L=== 

MEMO 

Aa 

CARTA 

t=ONTES 

CONOENSAOO 

Â 
Av.l.. === 

P�PORClONAL 

�FO 
AESET 
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FUNÇÃO/ ESTILO 
Seleciona a utiliza�o das teclas. 
Quando em modo Função, permite 
que as teclas realizem as operações 
da esquerda e quando em modo 
Estilo, permite que as teclas 
realizem as operaçoes da direita. 

AJUSTE DE UNHA 
(Avanços) 
Ajusta através de microavanços a 
posição exata de impressão. 

AJUSTE DE UNHA 
( Retrocesso) 
Ajusta através de retrocesso a 
posição exata de impressão. 

AVANÇO DE UNHA 
Avança o papel uma l i nha a cada 
toque. 

AVANÇO DE FOLHA 
Avança o papel uma folha a cada 
toque. 
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IMPRESSORA OPERANDO EM MODO ESTILO 

REMOTO 
MEMO 

CARTA O 
FONTES O 

""""""""'""""'função O 
1-----1;.; 

estilo O 

� 
� �--

MEMO 

Aa 

CARTA 

ªª 

F"ONTES 

CONDENSADO 

RESCT 
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MEMORANDO 
Faz com que o texto seja impresso 
com matriz de 9 x 9. 

QUALIDADE CARTA 
Obtém-se impressão em qualidade 
carta. 

FONTES 
Seleciona uma fonte N LQ opcional. 

CONDENSADO 
Seleciona a impressão com 
densidade de 17.1  cpp. 

PROPORCIONAL 
Faz com que o espaçamento entre 
os caracteres a serem impressos 
seja p roporcional à largura dos 
mesmos. 

RESET 
Apaga a memória de programa�o. 
levando a impressora à condição 
normal. 

REVA 
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HexDump 
a - a impressora deve estar in icialmente desl igada 

b - pressionar a tecla referência de folha e ligar a impressora 

c - a impressora emitirá 3 bips curtos + 1 bip longo + 1 bip curto e em seguida imprime a mensagem 
"MODO HEXADECIMAL" . 

d - para voltar ao modo normal, desl igar e ligar a impressora 

Obs: O modo de impressão hexadecimal é uti l izado para diagnosticar problemas com a interface de 
comunicação. Ela imprime tudo o que lhe for enviado em hexadecimal; que é exatamente o modo como 
ela recebe os dados do computador. 

• Indicadores Auditivos :  

Emite sinais sonoros através de um alto falante para auxi l iar a sinal ização de eventos. 

Na R IMA XT 220/300 existem 7 mensagens possíveis: 

a) 1 bip longo e curto * :  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . A impressora está OK, isto é ,  pronta para receber 

os dados a serem enviados. 

b) 1 bip longo : 

c) 3 bips curtos: 

d) 4 bips curtos: 

e) 5 bips curtos: 

I ndica falta de pape l .  

Problema na RAM estática- Cl20. 

Problema na EPROM - C l5 .  

Problema na EPROM opcional - C l 1 2 . 

f) 3 bips curtos+ 1 bip longo+ 1 bip curto *: . .  : . Modo hexdump 

* Para esses eventos a impressora enviará somente uma seqüência de bips. 

• Configuração das Chaves Externas e Estrapes 

Na R IMA XT 220/300 existem dois conjuntos de 8 chaves de 2 posições cada, que estão 
local izadas na placa de controle e se tem acesso à e las na parte traseira da máquina. E ainda possui 
um conjunto de 1 O estrapes, que estão local izados junto ao circuito impresso. Para se ter acesso a eles 
é necessário retirar a tampa divisória. 

- Convenção : 

Chaves externas 

OFF � li o li desl igada 

ON � li 1 " l igada 

Estrapes 

OFF (j • o li jumper retirado 
.!:!. 

ON � • 1 • jumpercolocado 
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- Localização dos estrapes: 

--- J5 

Fig . 1 - 7 : Local ização dos estrapes 

- Localização das chaves externas: 

LJ 

Fig. 1 - 8 : Localização das chaves externas 

MODO DE IMPRESSÃO 

- Modo de impressão e tabela de caracteres: 

-- J1 
•• J2 
•• J3 

JI .. J10 

J7 JO 

Apresentação do Produto 

PLACA DE CONTROLE 

CH1 CH2 

Emulação CH 1 - 1 CH 1 -2 CH 1 -3 

EPSON Standard o o o 
EPSON G ráficos o o 1 

EPSON ABICOMP o 1 o 
EPSON BRASCl l  o 1 1 

PROPRINTER IBM CP 850 1 1 o 

PROPRINTER IBM CP 43 7  1 1 1 
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INTERFACE SERIAL 
- Seleção de Protocolo: 

Protocolo J2 

CTS / XON - XOFF o 
Poll-Select / STX-ETX 1 

- Definição de Protocolo Serial :  

Depois de previamente selecionado pe lo estrape anterior , esta chave pode configurar: 

Se anteriomente pré-selecionado CTS/XON-XOFF: 

Protocolo CH1 -4 

CTS o 
XON / XOFF 1 

Obs . :  Na R IMA XT220 deixar esta seleção com o jumper J4="0". 

Se anteriomente pré-selecionado Poll-Se lect/STX-ETX: 

Protocolo CH1 -4 

Pol l-Select o 

STX - ETX 1 

Endereço J4 

Y7 o 
YB 1 

- Taxa de recepção/transmissão: 

Deve-se selecionar a velocidade que foi programada para o equipamento que está sendo 
usado. Estas informações devem constar no Manual de I nstruções do equ ipamento . 

Velocidade J6 J7 JB J9 J10 

1200 bauds o o o 1 o 
2400 bauds o o 1 o o 
4800bauds o 1 o o o 
9600bauds 1 o o o o 
modo síncrono com o sistema o o o o 1 
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, - Palavra Serial: 

Composição da palavra CH1 -5 

8 bits sem paridade o 
7 bits mais paridade 1 

- Paridade: 

Só é válido se a seleção anterior for : 7 bits + paridade. 

Paridade J 1  

par o 
ímpar 1 

INTERFACE PARALELA 

- Sinal de strobe. 

O sinal de strobe i nd ica que os dados estão prontos para a impressora . Há dois padrões 
para o n ível at ivo desse sinal : alto e baixo . 

JS 

A�vo Alto 

RECURSOS 

- I nternacionais/Opcionais: 

O estrape J3 define se as chaves CH2-1 , CH2-2 , CH2-3 e CH2-4 serão ut il izados para 
selecionar os conjuntos de caracters internacionais ou uma opção especial : 

I nternacionais / Opcionais J3 

internacionais o 

opcionais 1 

- Seleção 

1 . Se a pré-seleção do ítem anterior for feita para caracteres internacionais, este grupo de 
chaves acessa os caracteres internacionais conforme a próxima tabela. 
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ID IOMA CH2-1 CH2-2 CH2-3 CH2-4 

EUÀ o o o o 
França o o o 1 

A lemanha o o 1 o 
Grã-Bretanha o o 1 1 

Dinamarca 1 o 1 o o 
Suécia o 1 o 1 

Itália o 1 1 o 
Espanha 1 o 1 1 1 

Japão 1 o o o 
Noruega 1 o o 1 

Dinamarca li 1 o 1 o 
Espanha li 1 o 1 1 

América Latina 1 1 o o 

Obs . :  Para se ter acesso a estes conjuntos de caracteres é necessário estar operando em modo EPSON 
com tabela de caracteres EPSON,  onde os códigos mostrados na tabela acima substituem os códigos 
existentes na tabela EPSON STANDARD. Veja estes caracteres no Manual de Programação. 

2 .  Se a pré-seleção do estrape anterior for feita para opção especial ,  a posição das chaves 
selecionará o que for defin ido como opções . 

- Fonte de caractere NLQ: 

A impressora XT300 possui 3 fontes internos de caracteres ,  um deles funciona como padrão 
e os dois outros como opcionais. 

A impressora XT220 possui 1 fonte interno de caracteres que é fornecido com e la e 2 outros 
opcionais fornecidos separadamente. 

A se leção das chaves neste caso implica no modo de operação do teclado que prevê o uso 
de um fonte principal e um fonte opcional . 

T IPO DE FONTE 

Principal Opcional CH1 -6 CH1 -7 

padrão fonte 1 o o 
padrão fonte 2 o 1 

fonte 1 fonte 2 1 o 
fonte 2 fonte1 1 1 
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- Zero cortado : 

- Comprimento de página : 

- Avanço de l inha automático : 

Caractere zero 
11 O 11 = normal 

11 0 " = cortado 

Comprimento 

1 1 11 

1 211 

Avanço automático 

desativado 

ativado 

- Comprimento do avanço de l i nha : 

Comprimento 

1/s" 
1/a" 

- Velocidade de operação : 

IMPRESSORA CH 1 - 8 

XT 220 o 
1 

XT 300 o 
1 

Obs.: O estrape J4 não é uti l izado. 
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CH2-5 

o 
1 

CH2-6 

o 
1 

CH2-7 

o 
1 

CH2- 8 

o 
1 

velocidade 

220 cps 

1 80 cps 

300 cps 

250 cps 
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CONFIGURAÇÃO DEFAULT 

Modo de I mpressão EPSON STANDARD 
Protocolo Serial CTS 

Caractere Serial 8 bits sem paridade 
-

Velocidade 300 cps (XT 300) / 220 cps (XT 220) 

Fonte interno 

Padrão dos caracteres i nternacionais EUA 

Zero cortado desativado 

Comprimento da página 1 1 " 

Avanço de l inha automático desativado 

Avanço de l inha 1/5" 

Paridade par 

Seleção de protocolo CTS I XON - XOFF 

Seleção i nternacionais I opcionais i nternacionais 

Sinal de strobe ativo em baixo 

Taxa de recepção / transmissão 9600 bauds 

-CARACTERÍSTICAS FÍSICAS 

• Dimensões . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  630 X 365 X 14 8 mm 

• Peso . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  - XT 220 : 12  Kg 

- XT 300 : 1 2  Kg 

- CARACTERÍSTICAS AMBIENTAIS 

• Temperatura de operação . . . . . . . .  O a 40°C 

•Temperatura de armazenamento . . O a 70°C 

• Umidade relativa do ar . . . . . . . . .  20 a 80% (sem condensação) 
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4. INTERLIGAÇÃO DOS CONECTORES 

• Diagrama geral: 

SENSOR D E  MARGEM E 
PAPEL 

MOTOR DO 
PAPEL 

CABEÇA 
IMPRESSORA 

,,., 

o"'' 
ª" 

o"'' 
íl "'' 

Fig. 1 - 9 : Diagrama de conexões e interligações 

"" 

PLACA DE 
CONTROLE 
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I nterligação dos Conectores 

"'' o " �----< TRAFO 

MOTOR 
DA 

CABEÇA 

1101220 voe 
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I nterligação dos Conectores 

INTERLIGAÇÃO : Placa de Controle/ Interface Paralela 
CN1 - Conector Centronics 36 vias 

CN1 SINAL 
--

1 .1 STB 

1.2 a 1.8 D0-06 

1.9 07 
--

1 . 1  o ACK 

1 . 1 1  BUSY 

1 . 1 2  PE 

1 . 13  ON UNE 

1 . 1 6  e 1 .33 G ND 

1 . 1 5  READY 

1 . 1 9  a 1 .30 G ND 
--

1 .31 I N IT 
---

1 .32 ERRO 

REV A 
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CN12 

PLACA DE CONTROLE 

DESCRIÇÃO 

Pulso negativo de 1 O µs. Indica que o dado que está no bus de 
dados está pronto para ser l ido .  

Entrada paralela de dados em lógica TTL. 
Entrada binária do bit mais significativo do dado de impressão. 

Sinal ne��ti\.�o de 1 Odas_ para indicar armazenamento de um dado 
na memoria interna a impressora . 

Sinal fornecido pela lógica interna da impressora para indicar, 
quando em n ível alto que a impressora não pode receber dados. 

Sinal positivo que indica falta de papel .  

Sinal em nível baixo com a impressora em modo local e em nível 
alto com a impressora em l inha. 

Terra lóg ico OV. 

Sinal positivo que i ndica que a impressora está pronta para 
receber dados. 

Tensão de terra lógico OV. 

Pulso negativo de pelo menos 50 µs que reinicial iza a impressora. 

Saída negativa usada para indicar mau funcionamento da 
impressora bem como falta de papel. 
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Interligação dos Conectores 

INTERLIGAÇÃO : Placa de Controle/ Teclado 
CN2 - Conector Fêmea Housing 1 x1 4 vias O . 1 00" 

p 
L 
A 
c 
A 

D 
E 

c 
o 
N 
T 
R 
o 
L 
E 

PLACA D E CONTROLE 

CN2 SINAL 

2 . 1  T .  Av . Folha/ 
Reset --

2 .2 T. Av . Linha/ 
Propor 

2.3 T .  Step Dw/ 
Conden 

2.4 T. Step Up/ 
Fontes 

2 .5 T. Função/ 
Est i lo 

2.6 T. Remoto/ 
Memo 

2.7 T. Referência/ 
NLQ 

2.8 Vcc 

2 .9 Led Remoto/ 
Memo 

CN2 

/ / ' 
, 

' ' 
/ / ' ' 
/ / 

' 
/ ' ' 

/ / ' 
/ , 
' ' 
' ' / , 
' ' 
/ / 

' ' 
/ / 

' , 
' 
/ , 

' ' 
/ / 

DESCRIÇÃO 

1 

2 

3 

4 
5 

6 
7 

8 

T .Av .Folha/Reset 

T .Av .Linha/Propo< 

T .Step Dw/Conden 
T .Step Up/Fontes 
T.F"1çiQ/ &tio 

T .Remoto/Memo 

T.Relo-NLC 

Vcc 

9 Led Remoto/Memo 

O Led NLQ 1 

1 1  Led NLQ/Opcional 

12 
Led F111ç:io 

1 3 

1 4  
Led Estilo 

TEC LADO 

Sinal que faz com que a impressora avance u ma folha quando 
em modo função , e que rein icial iza a impressora quando em 
modo estilo. 

Sinal que faz com que a impressora avance uma l inha quando 
em modo função , e seleciona a impressão em modo proporcional 
quando em modo est i lo. 

Sinal que faz com que a impressora real ize retrocessos de 
microespaços quando em modo função, e seleciona a impressão 
em modo condensado quando em modo est i lo .  

Sinal que faz com que a impressora real ize avanços de 
microespaços duando em modo função, e seleciona a primeira 
fonte opcional isponível quando em modo esti lo .  

Sinal que faz o chaveamento entre os modos de operação 
função/ est i lo do teclado. 

Sinal que faz o chaveamento entre a situação da impressora em 
l inha (remoto) e do modo memorando. 

Sinal que faz com que a impressora armazene a posição atual do 
formulário quando em modo função, e seleciona a impressão em 
modo qual idade carta quando em modo esti lo. 

Tensão de al imentação do circuito do teclado. 

Sinal (negativo) que mantém o /ed remoto acesso quando a 
imfaressora é ligada ou �ando o modo remoto esta selecionado, 
e az com que o led tam ém acenda quando o modo memorando 
está selecionado. 
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Interligação dos Conectores 

CN 2 SIN AL DESCRIÇÃO 

2 . 1 0 Led NLO Sinal negativo que acende o led de indicação do modo N LQ. ) 
2 . 1 1 Led NLO/ Sinal negativo que acende o led de indicação de fonte opcional 

Opcional selecionado. 

2 . 1 2  Led Função Sinal negativo que acende o led de indicação de seleção do 
modo função. 

2 . 1 3 - Polarizador 

2 . 1 4 Led Esti lo Sinal negativo que acende o led de indicação de seleção do 
modo esti lo. 
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Interligação dos Conectores 

INTERLIGAÇÃO : Placa de Controle/ Interface Serial RS232C 
CN4 - Conector HD20 20 vias 

CN4 

4.1 

4.2 

4 .3 

4.4 

4.5 

4.6 

4.7 

4.8 

4 . 1 1 

4 . 17 

4 .20 

GND 

TxD 

RxD 

RTS 

CTS 

+12V 

GND 

DSR 

·12V 

RxTfTxC 

DTR 

CN4 

1 

2 

3 
4 
5 
6 
7 

8 

11 

17 

20 

PLACA DE CONTROLE 

SINAL 

GND 

TxD 

RxD 

RST/DTR 

CTS 

+12V 

GND 

DCD 

-12V 

CLK SER 

DTR 

' 
/ 
' 
/ 

' 

' 

' 
' 
/ 
' 
/ 
' 
/ 

' 
/ 

' 
' 
/ 

' ' 
/ / / 
' ' 
/ / / 
/ / ' ' ' 
/ / ' ' ' 
/ / ' ' ' 

' ' / / / 
' ' ' 
/ / / 
' ' 
/ / / 

' ' ' 
/ / / 

/ / ' ' 
' ' 
/ / / 

DESCRIÇÃO 

Terra do chassi .  

L inha de transmissão de dados. 

Linha de recepção de dados . 

co NECTOR H D20 

1 

2 
3 
4 
5 
6 
7 

8 

11 

17 

20 

GNDCH 

TxD 

RxD 

RTS/DTR 

CTS 

+12V 

GND 

DCD 

·12V 

CLKSER 

DTR 

I NTERFACE SERIAL R S232C 

Sinal de solicitação de envio de dados . 

Sinal que indica dispositivo de entrada pronto para enviar dados. 

Tensão de alimentação + 1 2V .  

Tensão de referência terra lqgico OV. 

Sinal de detecção do sinal de portadora. 

Tensão de alimentação - 12Voc. 

C/ock externo. 

Sinal que indica que a impressora está pronta para receber 
dados. 
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I nterligação dos Conectores 

INTERLIGAÇÃO : Placa de Controle/ Sensores de Margem e Fim de Papel 
CN5- Conector Fêmea Housing 1 x6 vias 0. 1 00" 

CN5 

5 .1 

5 .2 

5 .3 

5 .4 

5 .5 

5.6 

REV A 

SENSOR 
DE 
MARGEM 

S INAL 

Vcc 

SF  

-

Vcc 

SME 

SM 

SENSOR 
DE FIM DE 
PAPEL 

vcc 

>----+__._2 SF 

vcc 

>----t�5 SME 

DESCRIÇÃO 

Vcc - Al imentação(+ 5V) de f im de papel . 

I ndica falta de papel quando em n ível " O" .  

Polarizador 

SM 

PLACA DE 
CONTROLE 

Vcc - Al imentação (+ 5V) do sensor de margem. 

Emissor do fototransistor do sensor ótico de margem. Sinal que 
vai a n ível lógico "O" quando o bloco móvel situa-se na margem 
esquerda. 

Catodo do led do sensor de margem, polarização fixa do sensor 
ótico 
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I nterl igação dos Conectores 

INTERLIGAÇÃO : Placa de Controle/ Cabeça Impressora 
CN6 - Conector Fêmea Housing 1 x20 vias 

CN6 

' ' , _ / / l / 2 AG1 
' ' 
' 3 
/ / 1 / • 

p ' 
' 5 

L / / 1 A / 6 AG3 

e ' ' 
' 7 A / / 1 / e 
' ' 
' ' 9 

/ / D / 1 0  1 AGS 

E ' ' 
' 1 1  __ 

/ / 1 / 1 2  AG6 

' ' 
e ' ' 1 3

_ 

o / / 1 / 1 4  
N ' ' 

AG7 

T ' ' 1 5  

R 
/ / l / 1 6  AG8 

o ' ' 
L ' ' 1 7  

/ / 
-

E 1 8  

1 9  AG9 

/ 20 
' ' 

PLA CA DE CONTROLE CABEÇA IMP RESSORA 

CN6 S INAL DESCRIÇÃO 

6 . 1  e 6.2 S1  S1  ( +) S - Sinal para acionamento das agulhas de 
impressão. 

6.3 e 6.4 S2 S2(+) Os sinais são at ivos em zero .  

6.5 e 6.6 S3 S3(+) 

6.7 e 6 .8 S4 S4( +) 

6.9 e 6 . 1 0  S5 S5( +) 

6 . 1 1 e 6 . 1 2  S6 S6(+) 

6 . 1 3 e 6 . 1 4  S7 S7(+) 

6 . 15  e 6 . 1 6 S8 S8(+) 

6 . 1 7 e 6 .20 S9 S9(+) 

6 . 1 8 e 6 . 1 9 - - Polarizador. 
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I nterligação dos Conectores 

INTERLIGAÇÃO :  Placa de Controle/ Stepperda Cabeça 
CN7 - Conector Fêmea Housing 1 x7 vias 0. 1 00" 

CN7 

7 . 1 

7.2 

7.3 

7 .4 

7.5 

7 .6 

7 .7 

REV A 

MOTOR 
DA 

CABEÇA 

S INAL 

Fase 8- 1 

Fase 8-2 

Fase A- 1 

Fase A-2 

-

+VM 

+VM 

o 

CN7 

_ ____,f--'-1 FASE 8-1 
FASE B-2 

-----�3 FASE A- 1 
_ ____,i--->-4 FASE A-2 

------------6 + VM 

_ ____,f--'-7 + VM 

PLACA OE CONTROLE 

DESCRIÇÃO 

Sinal  de acionamento do 1 2  polo da fase 8 do stepper. 

Sinal de acionamento do 2º polo da fase 8 do stepper. 

Sinal de acionamento do 1 2  polo da fase A do stepper. 

Sinal de acionamento do 22 polo da fase A do stepper. 

Polarizador 

Tensões de alimentação do stepper para a fase A. 

Tensões de alimentação do stepper para a fase 8 .  
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Interligação dos Conectores 

INTERLIGAÇÃO : Placa de Controle/ Stepperdo Papel 
CN8- Conector Fêmea Housing 1 x7 vias 0 . 1 00" 

CN8 

8 . 1  

8 .2 

8 .3 

8 .4 

8.5 

8 .6 

8 .7 

Observação: 

CN8 

t-----i�1 FASE A· 1  

t-----if--=-2 FASE A·2 

--�4 +VM 

+---�5 +VM 

+---�6 FASE B- 1 

____ ,____7 FASE B-2 

MOTOR DO PAPEL 

PLACA DE CONTROLE 

S INAL DESCRIÇÃO 

Fase A-1 Sinal de acionamento do 1 º  polo da fase A .  

Fase A-2 Sinal de acionamento do 2º polo da fase A .  

- Polarizador 

+VM Tensão de al imentação do stepper para fase A. 

+VM Tensão de alimentação do stepper para fase B .  

Fase 8-1 Sinal de acionamento do 12 polo da fase B. 

Fase 8-2 Sinal de acionamento do 211 polo da fase B do stepper. 

Cada stepper é dividido em duas fases constituídas cada uma por 2 enrolamentos 
i nternos l igados a um terminal comum. 
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Interligação dos Conectores 

INTERLIGAÇÃO : Placa de Controle/ Transformador 
CN9 - Conector Fêmea KK 1 x3 vias 

CNll 

' 1 CE , , 
/ 2 

F I  
' ' 
' ' 3 

C I  , / 

PLACA DE TRANSFOR MADOR 

CONTROLE 

CN9 S INAL D ESCRIÇÃO 

9 . 1  CE  Centro de  enrolamento do  secundário 45V . 

9 .2 F1 Fim do enrolamento do secundário 45v . 

9 .3 C 1  Começo d o  enro lamento d o  secundário 45V . 
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Princípio de Funcionamento 

Pág ina deixada em branco intencionalmente. 
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Princípio de Funcionamento 

1 .  DIAGRAMA EM BLOCOS 
Basicamente, a impressora opera da seguinte maneira: 

O controle eletrônico coleta dados do painel e do sistema, e aciona o mecanismo de 
impressão de forma a gerar textos e/ou gráficos. 

Para melhor entend imento , considere o diagrama de blocos abaixo: 

BARRAMENTO DE ENDERE O 

BARRA M E NTO DE DADCS 

CPU 

BARRAMENTO D E  CONTROLE 

CIRCUITO DE CIRCUITO DE INTERFACE 

INTERFACEAMENTO INTERFACEAMENTO SERIAL 

1 1 0f220V 

Fig. 2 - 1 : Diagrama em blocos do sistema. 
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Princípio de Funcionamento 

2. ENTRADA DE REDE 
As i1r4>ressoras RIMA XT 220/300 podem ser alimentadas com tel'\'3ÕeS de 1 1 7/220VAC - 60Hz, 

com a seguinte tolerância: 

Impressora Tolerância 

XT 220 1 0% 

XT 300 20% 

Fig. 2 - 2 : Painel traseiro. 

Nas redes de al imentação que variam mais que o tolerado, recomenda-se fazer o uso de 
estabi l izadores. 

REDE 

1 1 7 0U 220VAC 

N 

TERRA CHASSIS 

Rede 

220V 

1 1 0V 

FILTRO 
DE 

REDE 

Fig. 2 - 3 : Entrada de rede. 
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FUSIVEL 

Fusível p/ XT 220 Fusível p/ XT 300 

O ,BA 

1 ,6A 

CHAVE 

LIGA-DESLIGA 

2-4 

1 A  

2A 

1 1 0/220V 

..- - - - - - - - - - - - --, 
1 

L - - - - - - - - - - - --'  

PTR1 

PTR2 

GND 

TRAFO 1 



Princípio de Funcionamento 

3. FoNTES 
A fonte de 45V é obtida através da saída do transformador abaixador de tensão de 

entrada (Trafo A) , de um c i rcu ito ret ificador e filtro e al imenta d i retamente a cabeça de impressão , 
o motor do carro e o motor de avanço do papel . 

PTB 

C20 

21<2 

3300uF 

TRAFO A 

!V 

3VO 

T 
R 

A 

F 

o 

A 

33uF 

I OOK  

T2 
T3 

2U2 S30K 

PTA 

RETIFICADOR 

SKO 

l20R 

A53 2X0.27R 

r - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - ,  
SCR2 

PTB 

I OOK 
1 
L - - - - - - - - - - �� - - - - - - - - - - - �  

TA 

330R 

I TB PTA 

Fig. 2 - 4 : Fonte de 45V, retificador e proteção. 

2·5 

FONTE OE 4&V 
,-- - - - - --, 
1 1 

• .., 1 

T 
R 

1 A 
, F 

o 

1 B 

- - --' 

CW.VEAMENTO 

E CONTROLE 

REV A 



Princípio de Funcionamento 

Retificador/ Circuito de Proteção 

• Retificador 
A retificação da entrada para as fontes de +SV, - 1 2V ,  +1 2V e 45V é feita pelos ti ristores 

SCR2 e SCR3. 

• Circuito de Proteção 1 
Quando ocorre uma sobrecorrente provocada por uma eventual falha ou condição de 

sobrecarga, esta anomalia é detectada através do circu ito formado basicamente pelos resistores R52, 
R53 e pelo transistor T8 . Através de uma sucessão de eventos o ponto PTA será levado a condição de 
baixa tensão (= 0 ,2V) , que somente poderá ocorrer caso o surto de corrente tenha duração suficiente, 
para carregar o capacitor C1 9 além dos 7,SV. 

Nesta condição de sobrecorrente onde o circuito de proteção atua , os t i ristores SCR2 e 
SCR3 não irão permitir a circulação da corrente proveniente do transformador. 

Para não permitir que a redução drást ica da corrente reconduza o circuito a condição in icial ,  
o circuito formado pelos transistores TB e TC mantém a proteção at ivada independente do  n ível de  PTA. 
Assim a fonte de 45V não volta a operar enquanto a impressora não for desligada e rel igada. Caso o 
motivo da sobrecorrente se mantenha o circu ito voltará a atuar. 

• Circuito de Proteção li 
No caso de existência de um transistor (T23 ao T31 ) queimado no circuito das agulhas a 

tensão no ponto PTB i rá subir lentamente . Se esta tensão não u lt rabapassar 25V no tempo determ inado 
pelo c i rcuito RC (R27 e C28) , o t ransistor T3 satura levando o ponto PTA a condição de baixa tensão, 
como ocorre no circu ito de proteção . 

Durante a impressão no modo gráfico o ponto PTB também cai,  mas se a fonte de 5V estiver 
com tensão acima de 3 ,9V o transistor T2 é saturado, e l iminando a atuação do circuto acima . 
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Princípio de Funcionamento 

Fontes de +5V, +12V e -12V 

sv 
45V 

+ 1 2V RETIFICADOR E 
CIRCUITO DE 
PROTEÇÃO 

1 00nF 
- 1 2V 

1 K5 

+ 1 2V 

22R 

V V s o o o V 1 K  

1 e y s u u R sv 

N e T T E 

e B A F 1 0K  

SHOT 
+E 

s e 1 K  

G o o 

N R F M -E 

o T T p -
SG3525 

1 0U F  szxnc20 

5K6 4 . 7 N F  

-=-

Fig . 2 - 5 :  Fonte de +SV, + 1 2V e - 1 2V.  

As fontes de +5V , + 1 2V e - 1 2V são do tipo chaveada e se compõe dos seguintes circuitos: 

Um trato cuja operação é chaveada através de um transistor de potência , retificadores e 
um circuito que controla as condições de chaveamento do transistor de potência e faz a regulação da 
tensão de saída da fonte. 

O trato para fonte chaveada opera com transferência de energ ia do primário para o 
secundário da seguinte forma: quando o transistor de potência está conduzindo o enrolamento primário 
armazena energia e ela é transferida ao secundário quando o transistor é desacionado.  O trato também 
possui um enrolamento de desmagnetização que juntamente com o d iodo 030 promove a descarga do 
núcleo .  

O circuito de controle é basicamente composto pelo Cl5 SG3525 que é um controlador de 
PWM.  

A saída da  fonte de 5V (sinal -E -SG3525) juntamente com uma tensão de  referência de  5V 
(VREF-SG3525) obtida através do próprio C I ,  são uti l izadas como entradas do mesmo. Assim é gerado 
um sinal interno modulado em largura de pulso, com freqüência básica de 50KHz variando de acordo 
com a regulação a ser feita na fonte. 

O sinal modulado passa em seguida por um circuito driver de corrente e é entregue ao 
transistor de potência (sinal OUTA - SG3525) . 
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Princípio de Funcionamento 

4. CIRCUITO DE CLOCK E RESET 
CLOCK 

Um osci lador à cristal de freqüência 9 ,830400MHz é conectado as entradas X1 e X2 da 
CPU .  

Um circuito interno d ivide a freqüência do osci lador, e este gera o sinal de CLKO, com 
freqüência de 4,91 SMHz. 

RESET 

sv 

2.2uF 

RST·IN 

vcc 

o 

RESET IN 

5 

o 

Fig. 2 • 6 :  Circuito de Reset 
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4 ,75V 

O circuito RC ao lado mantém a entrada de Resetem nível baixo 
por um período de aproximadamente 0 . 1  s após a al imentação 
ser l igada, garantindo assim a in icialização da CPU.  
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5.  FORMAÇÃO DO BARRAMENTO DE DADOS E DE ENDEREÇOS 

e 

o 
e 

5 

A 

H 

2 

1 1  J I  l o  1 
ADO 

A01 

A02 

ADJ 

A 04 

AOS 

A06 

A07 

ALE 

AS 

A9 
A 1 0  
A 1 1 

A 1 2  

A 1 3  

A 1 4  

A 1 S 

F ig .  2 • 7 : Barramento de dados e endereços. 

' 

) 0 1 i O  
vcc 

ex 

1 0K  

DO 7 ao 
0 1  4 01 

02 L 02 

03 s 03 

04 3 Q4 
os 7 as 
06 3 Q6 
0 7  

G 
0 7  

oc h 
1 _L ---

Princípio de Funcionamento 

' DO , ' --, D 1  . D2 , ' , DJ 
B U S  

D E  . , D4 DADOS ' --, DS , D6 ' D7 

' AO . A 1  , ' A2 . AJ , ' A4 ' , AS . A6 , ' -, A7 

BUS 

OE ' AS 
E N D EREÇOS , 

A9 ' A 1 0  --, . A 1 1 ' A 1 2  
A 1 3  , 
A 1 4  
A 1 5  , 

O barramento de endereços menos significativo ADO ao AD7 é multiplexado com o 
barramento de dados, ou seja, trafegam dados e endereços pelo mesmo barramento. 

Portanto, para que se possa definir o conteúdo do barramento , é ut i l izado um latch 
(74LS373) em conjunto com o sinal ALE,  que quando em n ível lógico 1 ,  durante o primeiro estado de 
ciclo de máquina, indica que o barramento contém um endereço. 
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Princípio de Funcionamento 

6.  CIRCUITOS DE MEMÓRIA E 1/0 
Para que se possa habil itar as memórias e os chips de interfaceamento, a impressora util iza 

as l inhas de endereçamento de A 1 1  ao A 1 5 , que em conjunto com um decodificador (7 4F1 39) gera os 
sinais de seleção. 

Decodificação dos Endereços das Memórias 

O microprocessador dispõe de uma memória para armazenamento do firmware com 
capacidade de 32Kbytes. A memória util izada é do tipo EPROM - 27256 e nela está contido o programa 
de controle de impressão, além do gerador de caracteres. Juntamente com a memória de firmware, há 
uma memória de armazenamento de dados com capacidade de até 8Kbytes. O chip utilizado é uma RAM 
estática 6264. 

ICE • 272&1!1 CCl12J 

A13 

... ICE · 8264 

. . .  

7.tF139 

220R 

Fig.  2 - 8 : Decodificação das memó rias. 

Mapeamento de Memória 

SINAIS DE HABILITAÇÃO FAIXA DE END EREÇOS C I  CH IP  

Y2  = O (C l26A) COOOH - DFFFH 20 6264 

A1 5 = 0 OOOOH - 7FFFH 1 5  27256 

YO = O; Y1 = O (C l26A) 8000H - FFFFH 1 2  27256 

Decodificação dos Endereços de 1/0 
Os periféricos util izados são dois 81 55AH-2 e uma 8251 (A) . 

A 8251 é uma interface programável utilizada para interface serial que será vista mais adiante. 

Os 81 55AH-2 são compostos de uma RAM estática de 2048 bits, um circuito de 1/0 com 3 
ports acessíveis e um timerprogramável .  
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Princípio de Funcionamento 

O primeiro 81 55AH-2 é uti l izado como mostra tabela abaixo: 

81 55AH-2( 1 )  

Port A (saídas) Port B (saídas) Port C (entradas) 

DO A1 4/ PGM - 27256 Aciona a leitura dos Dj>-Switcheti Lê o jumper J 1 , lê os Dip-
aciona stepper papel Switches DS4,  DSB, DS1 2 ,  

DS1 6 

D 1  LED : NLQ Aciona a leitura dos Dj>-Switcheti Lê o jumper J2, lê os Dip-
aciona stepper papel Switches DS3 ,  DS7, DS1 1 ,  

DS1 5 

D2 LED : NLQ/ OPCIONAL Aciona a leitura dos Dj>-Switcheti Lê o jumper J3, lê os Dip-
aciona stepper papel Switches DS2 ,  DS6, DS1 0, 

DS1 4 

D3 Habil ita stepper da cabeça Aciona a le�ura dos Dj>-Switcheti 
aciona stepper papel 

Lê o jumper J4, lê os Dip-
Switches DS1 , DS5, DS9, 
DS1 3 

D4 Aciona stepper da cabeça Aciona a leitura dos jumpers Micro-chave 
seleção de corrente. 

D5 Aciona stepper da cabeça Habilita stepperdo papel Sensor de Margem 
--

D6 HTRP - 8085AH-2 LED : REMI MEMO -
--

D7 ON UNE - l nterf. Paralela LED : funcão/ esti lo -

OBS:J = Jumper 

DS = Dip-Switch 

O segundo 81 55AH-2 é ut i l izado como mostrado abaixo : 

81 55AH-2(2) 

Port A (entradas) Port B (entradas) Port C (controle) 

DO DO - I nterface Paralela Tecla - REMI MEMO RST 5 .5 - 8085AH-2 

D1  D 1  - I nterface Paralela Tecla - função/ est i lo READY/ BUSY - 1 .  Paralela 

D2 D2 - Interface Paralela Tecla - REFERI NLQ J5 

D3 D3 - Interface Paralela Tecla - STUP/ FONTES PE 

D4 D4 - Interface Paralela Tecla - STDW/ CONDEN ACK 

D5 D5 - Interface Paralela Tecla - FF/ RESET ERRO 

D6 D6 - . Interface Paralela Tecla - LF/ Prop -

D7 D7 - Interface Paralela - -
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A1 1 
A12  

Cl26A 
A13  A YO Cl26B 
A14 B Y1 

A YO /CE - 81 55AH-2(1 ) 
A1 5 G 

Y2 B Y1 /CE - 81 55AH-2(2) 
Y3 G Y2 /CS - 8251A 

7'F 1 3G 
Y3 /CS - 3082 

7•Ft 3G 

+SV 

Fig. 2 - 9 : Decodificação de 1/0 .  

Mapeamento de 1/0 

SINAIS DE HABILITAÇÃO FAIXA DE END EREÇOS C I  CH IP  

YO  = O (C l268} EOOOH - E7FFH 9 81 55AH-2(1 ) 

Y1  = O (C l268} E800H - EFFFH 8 81 55AH-2(2) 

Y2 = O (C l268) FOOOH - F7FFH 1 1  8251 

Y3 = 0  F800H - FFFFH 4 3082 
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7. INTERFACE PARALELA 
vcc 
l 

� ] l  J J 

J 1 ::  l1MAH-2(2) 
74U44 

- I Y4 IA4 .... 2Y1 .. , .... 1Y3 .... .... 2Y2 .... 
PM 1Y2 , ... ""' IY3 ... .... 1Y1 ,., 
PA7 2Y4 ... 

1G 2G 

� 
PC1 
PC3 
PC3 ""' 
PC6 

vcc 

vcc 

; 1 (  ; 1 1 1  1 .... .....- 1 K  

AP3 

vcc V 
"" 

PUU. UP _J 
REAOY ,...., PA7 1 °" ..... ....., 

PE 
/\ "1 8 1 55AH·2( 1 )  

llUSY ,...., '-1 "1 /\ 
/ACK ".J ISTB /\ "iARO "-J 00 

01 
0.2 
03 
04 
06 
De 
07 

/OllT l 7�$74 
GNO "'ª' 1 K  

CLRIN 1 QNO CH "'ª' e 1 SOO 8085AH·2 

CONECTOR l 
CENTAONICS T OINIT CU( 

SID 8085.t.H-2 o 
O 

p 
R 
T 

Fig. 2 • 1 0 : Circuito de interface paralela 

A interface paralela segue o padrão Centronics, sendo que os sinais são recebidos por um 
74LS244, que serve de buffer de recepção colocando a l inha de comunicação física em contato com o 
periférico uti l izado (81 55AH-2(2)) . 

O funcionamento básico da transmissão paralela pode ser compreendido acompanhando-se a 
transmissão de 1 byte (8 bits) . 

Quando um dado está estável (pronto para ser transmitido), o sistema gera um pulso de 
strobe (encarado como um c/ockde transmissão) que acarreta a interrupção RST 5,5 ( interrupção para 
rotina de interface paralela) . Ao mesmo tempo é gerado um sinal de BUSY, informando ao sistema que 
o bufferestá ocupado e logo após ocorre a leitura e a transferência do dado para o buffer. Assim que o 
dado passa do bufferpara o port PA do 8155AH-2(2), é gerado um sinal de A CK informando ao sistema 
transmissor que o buffer está l ivre para receber outro byte de dados. 
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8. INTERFACE SERIAL 

vcc 

p 

o R Q 

QJ( 
Q 

741.$74 

vcc 

·12V 

1 1,21(Hz 

+12V 

·12V -
+121/ 

QJCSR 
DTR 
DCC 
CTS 

r.o 

"'º 
RTS 

GND 
GND 

- -= 
CONECTOR t<>20 

Fig. 2 - 1 1  : Circuito de interface se rial .  

R C 

S L 

T K 

Q Q Q Q 

7 6 6 4 

.. 
J1 
.. 
.. 
JIO 

MOO 
..., 
2400 

'""' 
EXT 

"'e 
r,c 

DTR 
OSR 
CTS 

r.o 

"'º 
RTS 

Cs Cs 
w. 
Rõ 
ciõ 

CU< 

RESET CPU..,...H-2 
... ROY 

DO 
00 a 07 

01 

O chip uti l izado para fazer o interfaceamento serial é o 8251 , que é uma interface de 
comunicação programável USART. Esta interface converte os dados da CPU (DO à 07), em formato 
paralelo, para dados de transmissão no formato serial (TxD) e simultaneamente pode receber sinais 
transmit idos serialmente (RxD) , e convertê-los para paralelo. 

· 

A conversão TTU RS-232C e RS-232C/ TTL é feita através de um CI  1 488 e um 1 489 
respectivamente. O baud-rateé gerado pela divisão simples da freqüência de c/ockdo sistema , real izada 
pelo 4040 que fornece as taxas de 1 200, 2400, 4800 e 9600 sendo sua seleção feita por jumpers. 

A comunicação serial ocorre quando é gerada uma interrupção (RST 6.5) , a qual força o 
microprocessador a abandonar o que está executando e a buscar a rotina correspondente à comunicação 
serial . 

REV A 2-14 



Princípio de Funcionamento 

9. M 1cRO CHAVE, SENSOR DE MARGEM e DIP-SWITCHES 

) MICRO CHAVE 

PC4 
81 55AH-2(1 ) 

sv 

I 1 0nF _ 

47K 

Fig. 2 - 1 2 : Ci rcuito de detecção de falta de papel .  

SENSOR DE MARGEM 

100R 

MCC 860T 

'-------.-- PCS 

B155AH-2( 1 )  
56K 

Fig. 2 - 1 3  : Circuito de sensor de margem . 

JUMPERS e DIP-SWITCHES 

PBO ACIONA OS DIP-SWITCHES DA COI.UNA • 

B PB1 ACIONA OS DIP·SWITCHES DA COI.UNA 3 1 
5 PB2 ACIONA OS DIP·SWITCHES DA COI.UNA 2 
5 PB3 ACIONA OS DIP-SWITCHES DA COI.UNA 1 
a PB4 

PCO J 1  
2 AP1  
(1 ) PC 1 4X1 0K 

PC2 
PC3 

SEL INT AV 

J4 

RESERV 

Fig.2-1 4 : Jumperl Dip-Switch - Célula básica 

Existe na impressora uma micro-chave para detecção de 
fim de papel . Na falta de papel a micro-chave fica desa
cionada, alterando assim, o sinal enviado a CPU.  

Quando isso ocorre , a impressão em processo é inter
rompida e a interface de comunicação desativada, sem 
no entanto, perder nenhuma informação. 

O sensor óptico de interrupção é uti l izado para fazer o 
posicionamento da margem. Quando o carro se encontra 
na margem esquerda, o feixe de luz do sensor é inter
rompido pelo "flag" do bloco móvel ,  esta alteração de 
sinais de saída do sensor, indica para a CPU qual é a 
posição ocupada pelo carro. 

A leitura dos jumpers e dip-switches ocorre somente no 
momento em que a impressora é l igada e é feita através 

vcc de uma matriz de 4 l inhas por 5 colunas_ 

Os ports PBO ao PB4 habil itam as colunas, enviando 
n ível lógico "O" a cada uma delas (1 de cada vez) , e os 
ports PCO ao PC4 lêem as l inhas. 

Se algum dos jumpers ou dip-switches est iver configura
do, o circuito o ident ificará através da coluna habi l itada e 
l inha (com n ível "O") l ida. 
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1 0.  CIRCUITO DE ACIONAMENTO DO MOTOR DE AVANÇO DE PAPEL 
O motor de passo, que é responsável pelo avanço do papel ,  é acionado por pulsos gerados 

através dos ports PBO, PB1 , PB2 e P83 do 81 55AH-2{1 } . Estes pulsos tem acesso aos transistores de 
potência T1 3,  T1 4, T1 5 e T1 6 através de circuitos inversores (C l 1 )  e não inversores (C l28} TTL, com 
saídas em coletor aberto . Os transistores de potência agem como drivers de corrente e são levados 
d iretamente aos enrolamentos do motor, acionando as fases segundo um padrão pré-defin ido de 
acionamento. 

Pelo fato dos transistores estarem l igados a circuitos com saídas em coletor aberto, faz-se 
necessário a introdução de resistores de pu/1-up que fornecem a corrente necessária para saturar os 
transistores. Para tal existe um circuito que, comandado por software, habil ita ou não a tensão que 
al imenta este conjunto de resistores. Este circu ito é composto do transístor T1 comandado pelo 
81 SSAH-2(1 ) ,  que além de permit ir o chaveamento de corrente por software, pode funcionar como 
selecionador da função a ser desempenhada pelos ports de saída , ou seja, os mesmos pinos que são 
uti l izados para acionar as fases do motor, são uti l izados para habi l itar a leitura dos dip-switches. 

2X22A 

STEPPEA 
DO PAPEL 

CI RCUITO 

DE 

DESCARGA 

Fig. 2 - 1 5  : Circuito do moto r  de papel 
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BUZ73A 

T 1 3 

BUZ73A 

T I S  
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+ 1 2V 

T I  

1 k  

4M70R 

7406 

7407 

7406 

1 2K 

HASILTT A STEPPEA 

PAPEL · PBS 

8 1 5SAH-2( 1 )  

PBO 

PB1  

PB2 

PB3 

81 SSAH-2( 1 )  
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1 1 .  C IRCUITO DE ACIONAMENTO DO MOTOR DO CARRO 
O circuito de acionamento do motor do carro é composto pela parte de potência, circuito de 

controle do choppere do circuito de seleção de corrente. 

Descrição dos circuitos: 

• Circuito de Potência 
Este circuito é responsável pela circulação de corrente nas bobinas do motor. Uma célula 

básica é composta de um transistor FET de potência, um conjunto de diodos de descarga e um resistor 
de real imentação de corrente. 

• Circuito de Controle de Chopper 
Este circuito é responsável pela comparação do n ível de corrente do enrolamento do motor 

com uma referência, permitindo que, quando necessário , haja um chaveamento do elemento de potência 
e uma consequente l imitação de corrente. A freqüência do chopper é dada por uma base de tempo de 
1 9,2KHz. 

• Circuito de Seleção de Corrente 
Neste circuito existe a possibi l idade de escolha do n ível de l imitação da corrente nas bobinas 

do motor, pois durante a fase de aceleração é necessário o fornecimento de um nível de corrente maior 
do que o requerido quando o motor está com sua velocidade constante, de forma que o motor não leve 
um tempo muito grande para vencer sua inércia. 

Toda vez em que é necessário movimentar o motor do carro , o microprocessador gera um 
n ível lógico "O" na saída PA3 do 81 55AH-2(1 ) ; o qual através de um inversor (Cl22) e um sistema de 
transístores al imentam as saídas dos inversores coletor aberto que habil itam os transístores FET de 
potência, dependendo dos n íveis gerados pelos ports PA4 e PA5 do 81 55AH-2(1 ) ,C l9 , n íveis estes que 
definem um código para o motor de passo. 

O microprocessador gera um código no port PB4 do C l9 que define se o motor está em 
aceleração ou em velocidade constante. 

Quando em aceleração, o programa da máquina gera um n ível "O" no port PB4 de forma a 
saturar o transístor T34. Isto faz com que apareça uma tensão pré-definida nas entradas i nversoras dos 
amplif icadores operacionais (Cl29) , cujas saídas se mantém em n ível lógico "O" enquanto a tensão nas 
entradas inversoras exceder a tensão das entradas não inversoras . 

Estas saídas são conectadas a flip-flops (C l30) , os quais na situação acima descrita fazem 
com que os transístores T1 8 e T37 entrem em saturação e mantenham a al imentação dos Cl 's 22 e 28 
(coletores aberto) , que por sua vez transmitem os códigos dos ports PA4 e PA5 para acionamento do 
motor. 

Após o período de aceleração , o microprocessador inverte o código no port PB4 e faz com 
que o transístor T34 entre em corte , abaixando a tensão de referência nas entradas inversoras dos 
amplificadores operacionais. 
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+12\1 

+12\1 

CU< 
e 
L 

1uF 

1 uF 

5V 

5V 

Cl2• 

C IRCUITO DE POTENC� 

r - - - - ,  

O,lleA 

300R BUZ 73A 

1 K  

-4,7nF 
1 K8 

e 
L 

4,7nF 

1 1.at<Hz o-_._ _________ __, 

1 
[_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _  _ 

Fig. 2 - 1 6  : Circu ito de acionamento do motor do carro 

REV A 2-1 8 

1 K  

1 K8 

CIRCU ITO 
DE 

DESCARGA 
E 

STEPPER 
DO 

CARRO 

r - - - - - - - - - - - - - - - - - - ,  
+ 1 2\1  

1 1 

1 
1 

4V7 

1 oonF 

330R 

2!<07 (XT220) 

21<20 (XT>OO) 

221 R 

5V 

1 K  

1 K5 

T34 

2K37 (XT300) 
2K2 (XT220) 

L - - - - � - - - - - - - - - - - - - J  
C 1F.CU1TO OE SELEÇÃO OE COl=IRENTE 



Princípio de Funcionamento 

1 2. CIRCUITO DE ACIONAMENTO DAS AGULHAS 
O circuito de acionamento das agulhas é composto pela parte de potência, circuito de 

descarga e um circuito de acionamento e controle. O circuito de acionamento e controle tem corno 
elemento básico o C 13082, que é um CI  que tem a ele incorporado várias funções específicas necessárias 
a este tipo de controle. 

A pinagem e a descrição do CI  são apresentadas abaixo: 

S11'1 
snu 

1 2 AGI 
A0.2 
AG3 
AG4 
AG5 
ACle 
AG7 
AOI 
AGI 

T E 
o o LO 
A e LI 
G L2 

Fig. 2 - 1 7 : Pinagem do C l3082. 

Pino Descrição 

AG 1 - AG9 Sinais de acionamento das agulhas. 
(saída) 

STM 1 ,  STM2 Sinais uti l izados para habi l i tação do acionamento das agulhas. 
(saída) 

LO , L 1 e L2 Contador binário de 3 bits. 
(saída) 

EOCN - End off Convertion Quando em nível baixo indica fim de contagem . 
(entrada) 

WR Leitu ra de dado no barramento. Quando em zero o 3082 i rá 
(entrada) ler o dado presente do barramento de dados. 

CS - Chi) Select 
(entrada 

Sinal que quando em nível baixo habilita o C I .  

CLK Clock de funcionamento ligado ao c/ock out da CPU 8085. 
(entrada) 

RES Sinal de Reset interrompe o funcionamento do CI .  
(entrada) Este sinal é l igado ao pino RES da CPU. 

AO - A4 Barramento de endereços, usados para endereçar as instruções internas do 3082. 
(entrada) 

00 - 07 Barramento de dados, estão presentes os sinais que indicam quais as agulhas 
(entrada) a serem acionadas. 

TRG3 1 , TRG32 
(saída) 

Dispara o monoestável que determina o sinal de chopper(chaveamento) .  

T3- 1 , T3-2 Estas entradas são conectadas às saídas dos 2 monoestáveis e são responsáveis 
(entrada) pelo tempo em que será feito o sinal de chopperização. 

TST1 Util izado para teste da pastilha. 

TDAG Desabilita as agulhas externamente quando em nível 1 .  

2-1 9 REV A 



Princípio de Funcionamento 

vcc 

vcc 

271< 

w• 
os 
CLK 
"" 

1 N4 1 4e  " 
. .  
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D•  
º '  
06 
07 

1 
(a) __J 
(b) 

(e) 

(d) 

(•) 

(� 

(g) 

(h) 

(i) 

Fig. 2 - 18 : Ci rcuito de acionamento das agulhas 

Descrição Funcional 
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Quando a impressora vai disparar as agulhas, o microprocessador recebe uma interrupção 
e passa a executar uma sub-rotina de impressão contida na mémoria de programa da máquina. 
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Assim, ele faz o endereçamento do Cl 1 9 (3082) e coloca no seu bus de dados a informação 
de quais agulhas devem ser acionadas. Isto é feito em duas passagens: uma que gera a informação de 
acionamento para as 8 agulhas e outra para acionar a nona agulha. 

I nternamente o CI armazena a informação de acionamento das 9 agulhas e as libera através 
das saídas AG1 a AG9 .  

Estas saídas estão l igadas a circuitos inversores C l's 23  e 24 com coletor aberto, que l iberam 
ou não o sinal de acionamento para os transistores de potência T23 ao T31 que estão diretamente l igados 
as bobinas das agulhas. 

O conjunto de diodos l igados as bobinas da cabeça de impressão compõe o seu circuito de 
descarga das bobinas das agulhas. Deste modo quando as agulhas são desacionadas o pico de tensão 
gerado pelas bobinas é l imitado a um valor ta l que, não danifique os transistores de potência. 

Composição do sinal de acionamento da agulhas 

TS 

T4 

---- T1 ----

Os sinais de acionamento AG 1 a AG 9 são compostos de um período constante e um período 
ond_e é feita uma chopperização. 

OBS: N ível "O" ativa as agulhas 

T1 : tempo tota l de acionamento de uma agulha 

T2 : tempo de sinal de acionamento constante 

T5 : tempo de chopperização da corrente nas agulhas 

Estes tempos são obt idos da seguinte forma: 

O circuito formado pelo C l 1 8 (LM358) compara um sinal f ixo gerado a partir da fonte de 
+ 1 2V,  com um sinal variável dado pela fonte de 45V .  A fonte de 45V varia de aproximadamente 30 a 
50V, dependendo do t ipo de impressão que se está realizando ou do próprio ripp/e da fonte. Esta variação 
influencia diretamente na corrente que está circu lando pelas bobinas das agulhas e ind ica se é necessário 
que o sinal de acionamento tenha maior ou menor duração para que a agulha permaneça acionada. 

O sinal de saída deste comparador varia de O a 5V e alimenta um circuito composto por 2 
monoestáveis entrelaçados e ainda um outro circuito comparador formado pelo Cl 1 3  (LM31 9) .  

O circuito formado pelo C l 1 3  compara a tensão de O a 5V com 8 patamares de tensão 
obtidos a partir das saídas LO, L 1 e L2 do 3082. As saídas LO, L 1 e L2 são saídas de um contador binário 
de 3 bits. 

O resultado da comparação é colocado na entrada EOCN do 3082. Com isso o C I  verifica 
quando os pulsos de acionamento d isponíveis nas saídas AG 1 a AG9 já podem ser chopperizados ou 
não. 
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Página deixada em branco intencionalmente. 
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Pág ina deixada em branco intencionalmente. 
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Localização de Defeitos 

INTRODUÇÃO 
Neste capítulo serão apresentados os principais problemas que poderão eventualmente 

ocorrer com a impressora. Indicamos também as prováveis ações corretivas que auxil iarão os técnicos 
na procura dos defeitos da máquina. 

In icialmente serão apresentadas as seqüências de bips que a impressora emite para 
ident ificar problemas específicos. 

I nterpretação dos sinais sonoros: 

• bips conünuos : problemas com o C I  1 5  (EPROM) 

• 5 bips curtos : problemas com o CI 1 2  (EPROM opcional) 

3-3 REV A 



Localização de Defeitos 

A IMPRESSORA ESTÁ INOPERANTE E OS LEDS DO TECLADO NÃO ACENDEM 

1 -A fonte de 45V não está alimentando o circuito . .__S�l_M__,l::::fl.,liltl 
- Verificar se o fusível de entrada está queimado 

* Ele se encontra no painel traseiro. 

� 
- Trocá-lo. 

- O problema foi resolvido? 

----� 
- Fim. 

- Verificar se a fonte de 45V está em curto. 

':":,:\: ISiM1 :<·:·: .. ·!·>" � 
- Verificar os transístores : T1 O, T1 1 ,  T23 ao T31 . 

- Existe algum com defeito? 

. 1:1:111111� 
- Trocar o componente com defeito . 

- O problema foi resolvido? 

[�111::1� 
- Fim. 

- Verificar se um ou mais transístores: T2 , T3, T7, TB e T9 estão em curto. 

- Existe algum transístor em curto? 

.. :�.� 
- Trocar o componente com defeito. 

- O problema foi resolvido? 

� - Fim. 

- Verificar se o ponto PTB está com menos de 25V. 
+ 

� \J  
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1 

- ··:�� 
- Verificar se um ou mais transistor: T23 ao T31 está queimado. 

� 
- Trocá-lo. 

- O problema foi resolvido? 

2-As fontes de 5, + 1 2  e - 1 2VDC estão inoperantes . 

lsiMl �rificar se o Cl5 não está sendo al imentado. 

:;1;=;,,,,::1::::� 
- Verificar se o díodo zenner DZ25 está em curto. 

-1::::111:::1� 
- Trocá-lo. 

- O problema foi resolvido? 

�-!tl$®í$iMl �-h····�l..,�� 
- Fim. 

- Verificar se o Cl5 não está gerando a tensão de 5V de referência. 

, ,�� IM ·:1:· ·:;.:·:::::::: 
········ ··:': � 

- Verificar se não existe tensão de 5V no pino 1 6  do Cl5 .  

--� 
- Trocá-lo. 

-! O problema foi resolvido? 

Q 
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Localização de Defeitos 

y 
� 

• Fim. 

- Verificar se não existe sinal de chaveamento para o trato (nos drenos dos transistores T1 O e T1 1 )  

T1 0 o  
T1 1 

� 
- Trocar T1 0 ou T1 1 .  

• O problema foi resolvido? 

- Verificar se os d iodos 024 , 025 ou 02 9 estão com defeito. 

- Trocar o diodo com defeito . 

- O problema foi resolv ido? 

� 
• Fim . 
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Localização de Defeitos 

A IMPRESSORA ESTÁ INOPERANTE MAS OS LEDS DO TECLADO ACENDEM 

1 -0 led's não são inicial izados e não ocorre o posicionamento do carro na margem esquerda. 

· . � .. . . ... 

- Verificar se existe o sinal abaixo na l inha de Reset pino 36 da CPU.  

PINO 36 

� 
/ 

- Verificar se o capacitor C 1 1 ou o resistor R 9  estão com defeito. 

·:=·····==�= 1$iMllM •... . .... :':/: � 
- Trocar o componente com defeito . 

- O problema foi resolvido? 

. 1::::111::::1� 
- F im.  

- Verificar se no p ino 30 da CPU existe a segu inte forma de onda: 

A L E  

�1::::1,1:::1 
- Trocar a CPU 8085 . 

- O problema foi resolvido? 

2-0s /ed's são in icializados mas não ocorre o posicionamento do carro na margem esquerda . 

5 
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y 
� 

- O conector CN7 está corretamente conectado? 

.__S-.--IM___, '*:1�1:::1 
- Conectar o CN7 corretamente. 

- O problema foi resolvido? 

---� 
- Fim. 

- Verificar se existem os sinais, i lustrados abaixo, nos p inos 25 e 26 do C l9 .  

.__s_,_l_M__, 1::::8,�lj:,.1 . 
- Trocar o C l9 .  

PN0 25 

CHI 

PN0 26 

CHI 

h 
l n  

- O problema foi resolvido? 

. 1\111�1� 
- F im. 

- Verificar os transistores T1 9 ao T22 . 

- Existe algum transistor com defeito? 

:.·)i.� 
- Trocar o transistor com defeito. 

- O problema foi resolvido? 

· - � 
- Fim. 

REV A 

D D 
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Localização de Defeitos 

Y,erticar se as bobinas do motor do carro estão danWicados, medindo a resistência dos enrolamentos 
do motor entre o ponto comum e as fases A e B. Resitência = 5 ,3n. 

� 
- Trocar o motor. 

- O sinal de IN IT está constantemente at ivado? 

::ã:::: í$iMl1M 
-��:; � 

- Desconectar o cabo de interface paralela e verificar se o carro se posiciona na margem 
esquerda. 

� 
- O computador deve estar com problemas no envio deste sina l .  

Fim. 

- Verificar se existe a tensão de 5V no pino 9 do C l 1 7 .  

il�l�I 
- Trocar o C I .  

- O problema foi resolvido? 

� 
- Fim. 
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Localização de Defeitos 

A IMPRESSORA RECEBE DADOS MAS NÃO IMPRIME 

1 -0 carro se movimenta mas não ocorre impressão. 

� 
- Verificar se o conector CN6, que interliga a placa de controle com a cabeça impressora, 

está bem conectada . 
�S_IM�l\��,li\!j 

- Conectá-lo corretamente. 

- O problema foi resolvido? 

l111t.J� 
- Fim. 

2-A alimentação (45V) da impressora é cortada no início da impressão . 

. <� ... 

- Medir as bobinas da cabeça de impressão, verificando se alguma delas está em curto. 

Resistência = 3 ,4n para XT 220 
Resistência = 2 ,5n para XT 300 

. 1i:11111� 
- Trocar a cabeça de impressão. 

- O problema foi resolvido? 

111111� 
- Fim. 

3-Não existem sinais de acionamento nos gates dos transistores de potência das agulhas. 

REV A 

� 
. 

- Verificar se o C l 1 9 está com defeito. 

: · � "  . ..  � �IM :-: . . .·�= .... . ·.:·.·:·· .. . 

- Trocar o C l 1 9 . 

- O problema foi resolvido? 

3-1 0 
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Localização de Defeitos 

7 

) 
- Verificar se o transistor T35 ou T36 está com defeito. 

� - Trocar o componente com defeito. 

- O problema foi resolvido? 

� 
- Fim. 
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Localização de Defeitos 

A IMPRESSORA RECEBE DADOS, MAS NÃO IMPRIME CORRETAMENTE 

1 -Alguns caracteres impressos não correspondem aos caracteres que foram enviados. 

� 
- Verificar se o protocolo de STROBE está configurado corretamente UumperJ5) . 

�· J . . L��econfigurar o JS de acordo com o padrão do computador . 
- Verificar se o CIB está com defeito. 

� 
- Trocar o CIB .  

- O problema fo i  resolvido? 

� 
- Fim. 

2-Uma ou mais agulhas da cabeça de impressão falham durante a impressão. 

REV A 

''•== ''�'''' 15iM11M M!;.,,,,J!ft � 
- Trocar o CI com defeito. 

- O problema foi resolvido? 

. [1111� 
- Fim 

- Verificar se o C l 1 9  está com defeito. 

� 
- Trocá-lo. 

- O problema foi resolvido? 

� 
- Fim. 

3-1 2 
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Localização de Defeitos 

) 
3-A qualidade de impressão está ruim. 

� 
- Verfificar se no pino 5 do C l 1 3 existe o seguinte sinal: 

.__S
_

l
�
M__, 1::::-,1:::1 

- Trocar o Cl 1 9 .  

- O problema foi resolvido? 

. llilljl� 
- F im. 

- Verificar se no pino 12 do C l 1 3  existe o seguinte s inal :  

LJL 
1 1 

1 00KHZ 

�S�IM� l!:!:fJ�l�l,j 
- Trocar o C l 1 3 . 

- O problema foi resolv ido? 

- Verificar se a tensão no pino 1 do Cl 1 8  acompanha a variação de tensão de 45V. 
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Localização de Defeitos 

- Verificar se: DZ1 8, R56, R57 ,  R74 ou R75 está com defeito. 

� 
- Trocar o componente com defeito . 
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Localização de Defeitos 

(��������M_o_v_1_M_EN_T_º�ºº�c_A_R_R_o_A_N_o_R_M_A_L������----J 
1 -0 movimento é freado, o carro não se desloca suavemente. 

: :· � 
- Verificar se o conector CN7 está bem conectado . 

.__S"-T'"IM__, ll:l�,l:!ll 
- Conectá- lo corretamente. 

- O problema foi resolvido? 

� 
• Fim. 

- Verificar se os transistores T1 9 ao T21 estão com defeito. 

t ·=·:.,:. :.,.�::;.::}� � 
- Trocar o componente com defeito. 

- O problema foi resolvido? 

-1!111::1� - F im.  

- Medir  a resistência das bobinas do motor do carro entre o ponto comum e as fases. 
Resistência = 5 ,3n. 

- As resistências medidas não corresponde ao valor padrão? 

- Trocar o motor do carro .  

2-0 carro não se posiciona na margem esquerda corretamente. 

· :1:íSiMl , ... 
,, ... ,.·

� 

. 

- Verificar se o conector CN5 está conectado corretamente 

'''0=· ''"'1'''. í$iMllM :1":.;::J!f � 
- Conectar CN5 corretamente. 

- O problema foi resolvido? 
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Localização de Defeitos 

~ 
j- � - Fim. 

- Medir o sinal no pino 5 do Cl9 .  
Este sinal deve estar em níve l :  
• baixo, quando o carro estiver posicionado na margem esquerda. 
• alto, quando o carro estiver posicionado fora da margem esquerda. 

�S
_l_

M
�1:1:1:ap11:1 

- Trocar o sensor de margem. 

- O problema foi resolvido? 

- Verificar se o flag está montado corretamente no bloco móvel .  

SIM l'J:,1:::1 
- Ajustar o flag. 

4-0 carro perde a referência de margem esquerda (o carro trava por alguns i nstantes) . 

REVA 

� 
- Não há circulação de corrente suficiente para movimentar os motores do carro. A cor-

rente em R70 e R83, de ser: = 1 ,6A em velocidade constante. 
= 2 , 1 A  em aceleração 

� 
- Verificar se R91 , R92 , R89 ou T34 está com defeito. 

· · � . 
- Trocar o componente com defeito. 

- O problema foi resolvido? 

- Verificar se existe um sinal pulsado no pino 33 do C l9 .  

1:1::1p1::::1 
- Trocar o Cl9 .  

3-1 6 
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(��������-N_Ã_o_o_c_o_R_R_E_A_v_A_N_ç_o_o_E_L_l_NH_A��������J 
1 -T oda impressão se dá na mesma linha 

� 
- Verificar se o conector CN8 está bem conectado . 

SIM 
- Conectar CN8 corretamente. 

- O problema foi resolvido? 

11•� 
- Fim. 

- Verificar se existe sinais de acionamento nos gates dos transistores T1 3 ,  T1 4 ,  TS e T1 6. 

- Verificar se: T1 , C l 1 , C l8 ,  ou Cl9 está com defeito . 

� 
- Trocar o componente com defeito. 
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NÃO OCORRE AVANÇO DE LINHA CORRETAMENTE 

1 -0corrência de l inhas superpostas ou qualidade do NLQ não satisfatória 

� 
- Medir a resistência nas bobinas do motor entre o ponto comum e fases A e O .  Resistência = 35n 

SIM 
- Trocar o motor. 

- O problema foi resolvido? 

llíll!ll� 
- F im. 

- Verificar se os transistores: T1 3 ao T1 6 ,  estão com defeito .  

� 
- Trocar o componente com defeito. 

- O problema foi resolvido? 

� 
- F im . 
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CAPÍTULO 4 :  FERRAMENTAS 

1 .  I nstrumentos e Ferramentas . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  4-3 

) 
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Ferramentas 

Pág ina deixada em branco intencionalmente. 
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Ferramentas 

1 . INSTRUMENTOS E FERRAMENTAS PARA MANUTENÇÃO 

ITEM OUANT. INSTA./ FER. DESCRIÇÃO 

01 01  � Multímetro 

02 01  t:::rn:::=J= Sugador 

03 01  =c::::::J Chave canhão com sex1avado de M5 

04 01 � Al icate de bico "4" 

05 01  > Al icate de corte "4" 

06 01  � Pinça 

- - I 07 0 1  Est i lete 

08 03 � Chave allen 2 mm - 3 mm - 4 mm 

09 01 <· :;:, Lâmina de 0,4 mm de espessura 

1 0  03 � Chave de fenda : 4 ,5 x 1 00 mm 

3,0 x 75 mm 

3 ,0 x 1 50 mm 

1 1  02 � Chave phi l l ips : 1 x 1 00 mm 

I 2 x  1 00 mm 

1 2  01  P incel 

1 3  0 1  I Ferro de solda 

1 4  03 Chave de boca conjugada : n° 7, 8 e 1 0  

� (Estrela, boca) 
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Página deixada em branco intencionalmente. 
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Montagem e Desmontagem 

R ECOMENDAÇÕES 
1 . A manutenção deverá ser efetuada por técnicos de empresas cadastradas em nossa 
Rede Rima de Serviços. 

2 .  Não efetuar qualquer manutenção sem antes certificar-se de que o equipamento não 
está em período de garantia, pois isto pode invalidá-la. 

3 .  Quando for necessária a substituição de componentes, ut i l izar somente componentes . 
de fabricantes recomendados pela R IMA, pois o uso indevido dos mesmos pode danif icar 
o equ ipamento. 

4. Desconectar a impressora da rede e do computador antes de efetuar qualquer t ipo de 
manutenção ou reparo. 

5 .  Certificar-se de que a tensão da rede é adequada. 

6 .  Aconselha-se que a placa de controle seja reti rada da impressora antes de se executar 
qualquer procedimento de manutenção, evitando-se que uma eventual queda de ferramentas 
e objetos venham a danificá-la . 

7. Para efetuar qualquer manutenção recomenda-se que o técnico possua um kit de elementos 
de fixação. 
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Montagem e Desmontagem 

1 .  TAMPA 

Desmontagem 
1 .1 Erguer o visor (2) , soltando a trava do visor ( 1 ) . 

1 .2 Soltar com as mãos as duas travas da tampa (4) e levantar a tampa (3) cuidadosamente. 

1 .3 Desconectar o conector CN6 da placa de controle de impressão. 

1 .4 Desencaixar a tampa (3) seguindo a seqüência de procedimentos, que se encontra na página 
seguinte. 

1 .5 Retirar a tampa. 

Montagem 
Proceder de maneira inversa. 
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Montagem e Desmontagem 

tampa 

Levantar a tampa cuidadosamente, 

j 

até a posição onde ela se solta (aprox imada
mente 45°) . 

j 

Suspender a tampa e ret i rá-la. 
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e Desmontagem Montagem 

2 V1soR • 

) a tampa (2) . 

2 do ttem 1 .  
. 0 visor (1 n 

- forçar o 

Desmontagem 
edimentos 1 . 1 e 1 . 

. f xadores (3) que fixam 

mando cuidado para nao 

2 . 1  Repetir os proc 

fusos (4) e os dois 1
. 

visor na tampa, to 

Retirar os dois para 
. 

ões (5) que fixam o 

2.2 

duas art1culaç 2 3 Destravar as 
curso normal .  

da impressora. 

Vi
.
ser a lém do seu 

ndo-o para dentro 2 .4 Ret irar o VISO ' · r puxa 

Montagem 
· ra inversa. eder de manei 

. 
Proc 
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3 .  PLACA DE LEDS 

Desmontagem 
ed"mentos 1 . 1 ,  1 .2 e 1 .  

I0-01 A (4) na tampa . 

3 do item 1 .  

( 1 ) 

. 
s proc 1 

• m a placa 

01 A 

3 1 Repetir o 

(3) que fixa 

0 d placa 10- · 

· 

arafusos 

tor 90 a 

3 .2 Retirar os 2 p 

embrana (2) do conec 3.3 Desconectar a m 

Desmontagem Montagem e 

0f---- _ 

Montagem 
. 
a inversa. eder de maneir Proc 
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Montagem e Desmontagem 

4. MEMBRANA 

Desmontagem 
Proceder conforme instruções do item 3 ,  acrescentando-se a operação de descolar a membrana ( 1 ) . 

Montagem 
Proceder de maneira inversa, não esquecendo de l impar a área de onde foi descolada a membrana 
antiga . 
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Montagem e Desmontagem 

5. PLACA DE CONTROLE DE IMPRESSÃO 

Desmontagem 
5 . 1  Retirar a tampa conforme instruções do item 1 .  

5 .2 Desconectar todos os conectores da placa de controle. 

5 .3 Retirar o parafuso (9) que fixa o terminal de aterramento (2) na lateral esquerda (1 ) .  

5 .4 Retirar o s  2 parafusos (7) que fixam a placa d e  controle n a  caixa. 

(XT 300) Desconectar o conector aéreo que interl iga o venti lador no conjunto entrada de força. 

5.5 Afastar com urna das mãos, a trava do painel (3) e com a outra empurrar para cima o painel até 
que o conjunto placa e painel fiquem l ivres. 

5 .6 Retirar os parafusos (5) que fixam as orelhas do conector Amphenol (4) . 

5 .7 Retirar os 2 parafusos (6) que fixam o conector trapezoidal (8) com auxíl io de uma chave canhão. 

Montagem 
Proceder de maneira inversa. 
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6.  VENTILADOR/ PAINEL DA INTERFACE (XT300) 

Desmontagem 
6. 1 Retirar a placa de controle conforme instruções do item 5.  

6 .2 Retirar os 2 parafusos ( 1 ) que fixam o venti lador (2) no painel da interface (3) . 

Montagem 
Proceder de maneira inversa. 
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7.  ENTRADA DE FORÇA 

Desmontagem 
7 . 1  Desconectar o cabo de rede da impressora (3) . 

7.2 Retirar a tampa conforme instruções do item 1 .  

Montagem e Desmontagem 

7.3 Desconectar o conector aéreo (1 ) que i nterli9a o conjunto entrada de força ao transformador. 
(XT 300) Desconectar o conector aéreo (2) que interliga o conjunto entrada de força ao ventilador. 

7.4 Retirar o parafuso (4) que fixa o terminal de aterramento do filtro de l inha (5) e da lateral (6) no trato. 

7 .5 Retirar a chapa suporte l iga-desliga (8) forçando sua saída para cima com auxílio de uma chave de 
fenda. 

· 

Montagem 
Proceder de maneira inversa. 
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8. TRANSFORMADOR 

Desmontagem 
8 . 1  Retirar a tampa conforme instruções do item 1 .  

8 .2 Desconectar o conector CN9 da placa de controle. 

8 .3 Desconectar o conector aéreo (1 ) que i nterliga o t ransformador (2) ao conjunto entrada de força. 

8 .4 Soltar os 4 parafusos (3) que f ixam o transformador na caixa (4) . 

Montagem 
Proceder de maneira inversa. 
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Montagem e Desmontagem 

9 .TRATORES 

Desmontagem 

Observação: 
• Substituir sempre os pares. 
9 . 1  Retirar a tampa conforme instruções do item 1 .  

9 .2 Retirar os 2 parafusos ( 1 ) que fixam a tampa divisória (2) nas laterais esquerda (3) e direita (4) . 

9 .3 Destravar os tratores direito (5) e esquerdo (6) . 

9 .4 Levar com a mão os tratores até o centro das barras que os suportam. 

9 .5 Soltar o parafuso (7) que fixa o eixo superior do trator (8) na parte externa da lateral esquerda. 

9 .6 Retirar o anel de retenção (9) que fixa a haste quadrada (1 O) na parte interna da lateral esquerda, 
retirar também a bucha com flange (1 1 ) .  

9 . 7  Empurrar a haste quadrada para a esquerda. 

9 .8 Retirar o conjunto haste quadrada, eixo superior do trator e tratores empurrando o lado direito do 
conjunto para cima e o lado esquerdo para baixo. 

9 .9 Retirar os tratores das barras. 
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Montagem 
9 . 1 Ident ificar os tratores direito e esquerdo. 

9 .2 Montar o trator direito na haste quadrada. 

9 .3 Montar os 2 subconjuntos tracionadores ( 1 3) na haste quadrada observando que a trava fique virada 
para o centro. 

9 .4 Segurar o trator direito com a mão esquerda e girar a correia dentada até que a marca existente no 
rolete tracionador (1 4) coincida com a marca existente no corpo do trator ( 1 5) .  Segurar o trator nesta 
posição e repit ir o mesmo procedimento para o trator esquerdo. 

9 .5 Montar o trator esquerdo na haste quadrada. 

9 .6 Posicionar os tratores no centro da haste quadrada, verificar se os dentes das correias ( 1 6) dos 
dois estão al inhados (caso contrário repetir os procedimentos anteriores , pois sua montagem incorreta 
pode gerar problemas de ajuste) . 

9 .7  Montar o eixo superior do trator nos tratores, não esquecendo que a ponta com rosca do eixo deve 
ser montada na lateral esquerda. 

9 .8 Colocar a bucha com flange na haste quadrada. 

9 .9  Encaixar a haste quadrada na lateral esquerda. 

9 . 1 0 Colocar a arruela lisa na haste quadrada (lado direito) . 

9 . 1 1  Encaixar a haste quadrada e o eixo superior do trator na lateral d i reita. 

9 . 1 2  Colocar o parafuso que fixa o eixo superior do trator na lateral esquerda. 

9 . 1 3  Encaixar a bucha com flange na lateral esquerda e colocar o anel de retenção que fixa a haste 
quadrada. 
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Montagem e Desmontagem 

1 O. Eixo SUPERIOR DO TRATOR 
1 0. 1  Repetir o procedimento de desmontagem dos tratores conforme instruções do item 1 O. 

1 1 .  HASTE QUADRADA E ENGRENAGEM 

Desmontagem 
1 1 . 1 Repetir o procedimento de desmontagem dos tratores conforme instruções do item 1 O. 

1 1 .2 Apoiar a engrenagem numa mesa e forçar a engrenagem (1 ) para baixo segurando a haste (2) . 

Montagem 
1 1 . 1 Apoiar a haste quadrada numa mesa, colocar a engrenagem e forçá-la contra a haste até encaixar 
no pino elástico (3) . 

1 1 .2 Adotar o mesmo procedimento de montagem dos tratores para montar a haste e a engrenagem 
no mecanismo. 
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1 2. MoroR DE PAPEL 
Desmontagem 

1 2. 1  Retirar a tampa conforme instruções do item 1 .  

1 2 .2 Desconectar o conector CN8 da placa de controle. 

1 2 .3 Livrar os cabos do motor e cortar a abraçadeira que fixa a fiação do motor de papel ao motor da 
cabeça. 

1 2 .4 Com auxíl io de uma chave de boca e uma chave allen, soltar os 2 parafusos ( 1 ) que fixam o motor 
de papel na lateral d i reita. 

1 2 .5 Retirar as 2 porcas (2) . 

1 2 .6 Retirar o motor. 

1 

/ 

Montagem 
1 2 . 1  Colocar um parafuso no furo de fixação inferior do motor do papel . 

1 2 .2 Posicionar o motor do papel na lateral direita de forma que o cabo esteja voltado para o fundo da 
caixa. 

1 2 .3 Colocar a porca no parafuso de fixação inferior, apertando-o. 

1 2 .4 Posicionar o outro parafuso no furo de fixação superior, sem apertá-lo. 

1 2.5 Pressionar a engrenagem motora contra a engrenagem da haste quadrada. G irar a haste quadrada 
(2 vezes) com a mão para permiti r  que as engrenagens se acomodem. 

1 2.6 Fixar o parafuso de fixação superior. 

REVA 5-1 6 



Montagem e Desmontagem 

1 3. CABEÇA DE IMPRESSÃO 

Desmontagem 
1 3. 1  Retirar a tampa contorne instruções do item 1 .  

1 3.2 Cortar a abraçadeira ( 1 ) que fixa o cabo-da cabeça de impressão (2) no bloco móvel (3) . 

1 3.3 Desconectar o conector CN6 da placa de controle. 

1 3.4 Soltar o fixador do flat cable (5) . 

1 3.5 Soltar os 2 parafusos (4) que fixam a cabeça no bloco móvel. 

1 3.6 Retirar a cabeça. 
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Montagem 
1 3. 1 Proceder de maneira inversa observando que: 

A cabeça deverá ser pressionada contra o bloco móvel e de encontro com o apoio de 
impressao antes de ser parafusada. 

O chicote deverá ser montado de tal forma que: 

- não encoste no eixo guia nem no fundo. 

- ao mo�imentar o bloco móvel o chicote deslize em paralelo com o eixo guia, sem fi-
car torcido. 

- o chicote deverá formar um ângulo de aproximadamente 90° no ponto de saída do 
bloco móvel e ficar pelo menos a 2 cm de distância da lateral di reita quando o bloco 
estiver deslocado totalmente para a direita. 

2 cm  
LATERAL DIREITA 

FITA 

Todas as vezes em que se substituir uma cabeça é necessário proceder o seu ajuste. O 
ajuste deverá ser real izado sem a presença de papel e sem a fita. 

Ajustes: 
a .  colocar a alavanca posicionadora da cabeça na posição 1 da et iqueta de número de vias . 

b .  afrouxar o parafuso que f ixa o apoio de impressão a lateral esquerda. 

c .  posicionar o bloco na lateral esquerda. Com uma lâmina de folga de 0,4mm, verificar se a distância 
entre a cabeça de impressão e o apoio está correta. A lâmina deverá ser passada paralelamente ao 
apoio. 

d. com o bloco posicionado na lateral d i reita repetir o procedi mento do item c. 

e .  se as duas distâncias est iverem corretas fixar o parafuso de f ixação do apoio na latera l .  

f .  se uma das distâncias não estiver correta: 

D istância à esquerda incorreta: 

g. movimentar o apoio de impressão afastando-o ou aproximando-o da cabeça de impressão conforme 
for constatada a necessidade. Util izar para tal o cabo plástico de uma chave de fenda ou um instrumento 
de dureza inferior ao do apoio para não danificá-lo. 

h. passar novamente a lâmina verificando se a d istância está correta. 

i .  fixar o parafuso que fixa o apoio de impressão na lateral ." 

D istância à direita incorreta: 

j. soltar os 2 parafusos que fixam a capa do motor a lateral d i reita. 

k. repetir os procedimentos g, h e i, e colocar novamente os parafusos de fixação da capa do motor. 
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Montagem e Desmontagem 

1 4. MECANISMO 

Para todos os procedimentos de desmontagem que serão apresentados a seguir é neces
sário retirar o mecanismo do gabinete. 

Desmontagem 

1 4. 1  Retirar a tampa conforme intruções do item 1 . 

1 4.2 Desconectar os conectores CN5, CN6, CN7 e CN8 da placa de controle de impressão. 

1 4.3 Retirar o parafuso (1 ) que fixa o terminal de aterramento da interface (3) na lateral esquerda (4) e 
o terminal de aterramento (2) na lateral d ireita . 

1 4 .4 Com auxílio de uma chave canhão retirar as porcas autotravantes (5) que fixam o mecanismo. 

1 4.5 Retirar o mecanismo. 

Montagem 

Proceder de maneira inversa. 

Obs. : Recomenda-se que se substitua a porca autotravante de fixação do mecanismo por 
uma porca nova a cada vez que ela for ret irada. 
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Montagem e Desmontagem 

1 5. FuNDO E TENSOR DO PAPEL 

Desmontagem 
1 5 . 1  Retirar o mecanismo da caixa conforme instruções do item 1 4. 

1 5 .2 Posicionar o mecanismo virado com o bloco para baixo. 

1 5.3 Deslizar o bloco móvel para a direita de tal forma que o flag ( 1 ) que está fixo ao bloco (2) fique 
visível através do rasgo existente no fundo (3) . 

1 5 .4 Afrouxar o parafuso (4) que fixa o flag no bloco móvel e retirar o flag. 

1 5.5 Soltar o conector do sensor de margem (5) do fundo. 

1 5.6 Posicionar o mecanismo com o bloco virado para cima. 

1 5 .7 Retirar os 2 parafusos (8) que fixam o fundo nas laterais (abas) . 

1 5 .8 Retirar os parafusos (6) que fixam o tensor do papel (7) no fundo. 

Montagem 
Proceder de maneira inversa. 
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Montagem e Desmontagem 

1 6. MoToR DA CABEÇA E ROSCA 

) Desmontagem 
1 6. 1  Retirar o mecanismo da caixa conforme instruções do item 1 4 . 

1 6.2 Retirar o fundo e tensor conforme instruções do item 1 6  (não é necessário retirar os parafusos que 
fixam o tensor no fundo) . 

1 6.3 Cortar a abraçadeira que fixa a fiação do motor da cabeça ao motor do papel . 

1 6.4 Retirar os 3 parafusos ( 1 ) que fixam o motor da cabeça (2) no f ixador do motor (3) . 

1 6.5 Retirar o parafuso (4) que fixa o cabo de aço (5) no bloco móvel (6) . 

1 6.6 Retirar o cabo de aço do mecanismo. 

1 6.7 Retirar  o motor da cabeça . 
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Montagem 
1 6. 1 Posicionar o motor da cabeça no fixador do motor, os fios devem ficar para baixo. 

1 6.2 Colocar os 4 parafusos, porcas e arruelas que fixam o motor da cabeça sem apertá-los. 

1 6.3 Esticar o cabo de aço de maior comprimento, passando-o através da polia do cabo de aço e 
trazendo-o até o ponto onde será fixado no bloco móvel . 

1 6.4 Esticar o cabo de aço de menor comprimento até o ponto onde será fixado no bloco móvel . 

1 6.5 Colocar o parafuso que fixa os terminais com argola do cabo de aço no bloco móvel. 

A posição correta é i lustrada abaixo: 

TI 
����-----1�-g�-� 

1 6.6 Para verificar se a montagem está correta , observar se os cabos estão posicionados conforme 
i lustrado abaixo: 

1 6 . 7 T ensionar o cabo de aço com 7 kgf , ut i l izando um dinamômetro conforme i lustrado abaixo: 

l�I n 
J l CABO DE AÇO 

CJ 7Kgf MOTOR DA CABEÇA r---"\ I 
MECANISMO 

1 6.8 Apertar os 4 parafusos que fixam o motor de cabeça no fixador do motor. 
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Montagem e Desmontagem 

1 7. CABO DE AÇO 

Desmontagem 
1 7.1 Repetir os procedimentos de desmontagem do motor de cabeça, item 1 6. 

Montagem 
1 7. 1  Enrolar o cabo de aço na rosca do motor na segu inte forma: 

cabo de aço de maior comprimento: enrolar com 3 voltas no sentido anti-horário. 

cabo de aço de menor comprimento: enrolar com 4 voltas no sentido horário. 

Os cabos deverão se encontrar no centro da rosca. 

1 7 .2 Colocar uma fita crepe em torno do cabo de aço enrolado na rosca para evitar que ele se solte. 

1 7 .3 Repet ir todos os procedimentos de montagem do motor de cabeça, item 1 6. 
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Montagem e Desmontagem 

1 8. PouAs Do FIO DE NYLON 

Desmontagem 
1 8. 1  Retirar o mecanismo. conforme instruções do item 1 4. 
1 8.2 Retirar o fundo com tensor conforme instruções do item 1 5 . 
1 8.3 Soltar com as mãos o cordão acionador (1 ) que está fixado nas molas do fio de nylon (2) . 
1 8.4 Retirar o anel de retenção (3) que fixa o eixo do encaixe (4) . 
1 8.5 Pela parte inferior do bloco móvel retirar a arruela lisa (5) e as 2 polias do fio de nylon (6) , e pela 
parte superior do bloco retirar o e ixo do encaixe e a mola de sustentação. 

Montagem 
1 8. 1  Colocar a mola de sustentação e o eixo do encaixe na parte superior do bloco móvel. 

1 8.2 Colocar a primeira polia, observando que existe um rolamento montado na polia. Este rolamento 
possu i em um dos seus lados uma seta de indicação, a polia deverá ser montada com o lado do 
rolamento sem marcação virado para o bloco móvel .  

1 8.3 Colocar a segunda polia conforme descrito no item anterior. 

1 8 .4 Colocar a arruela l isa. 

1 8.5 Colocar o anel de retenção no eixo do encaixe. 

1 8.6 Passar o cordão acionador, mais próximo ao apoio de impressão, em torno da polia superior com 
2 voltas no sentido anti-horário. Os fios não deverá ficar superposto. 

1 8.7 Encaixar o terminal deste cordão na mola de sustentação (mais próxima ao apoio de impressão) . 

1 8.8 Passar a outra extremidade do cordão na polia inferior com 2 voltas no sentido horário . Os cordões 
não devem ficar superpostos. 

18.9 Encaixar o terminal deste cordão na outra mola de sustentação. 
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1 9. BLOCO MÓVEL 

Desmontagem 
1 9  .1 Retirar a cabeça de impressão conforme instruções do item 1 3. 

1 9 .2 Retirar o mecanismo da caixa conforme instruções do item 1 4. 

1 9 .3 Retirar as polias do fio de nylon conforme instruções do item 1 8. 

1 9 .4 Retirar o parafuso (1 ) que fixa o eixo superior do trator (2) na lateral esquerda (3) . 

1 9 .5 Retirar o parafuso (4) que fixa o apoio de impressão (5) na lateral esquerda. 

1 9 .6 Soltar o cabo de- aço do bloco móvel conforme indicado no procedimento de desmontagem do 
motor da cabeça, item 1 6. 

1 9 .7 Retirar o parafuso (8) que fixa o eixo guia (9) na lateral esquerda. 

1 9 .8 Retirar o parafuso ( 1  O) que fixa o fundo (7) na lateral esquerda (parte central) . 

1 9 .9 Retirar a lateral esquerda. 

1 9 . 1  O Retirar a alavanca posicionadora da cabeça (1 1 )  do eixo excêntrico ( 1 2) .  

1 9 . 1 1 Retirar o pressionador da alavanca (1 3) e as duas arruelas ( 1 4) do eixo excêntrico. 

1 9 . 1 2 Retirar o b loco móvel ( 1 5) .  

Montagem 

Proceder de maneira inversa. 
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Montagem e Desmontagem 

20. F1TA CASSETE 

Se a fita cassete estiver se desprendendo do bloco móvel com faci l idade, proceder da 
seguinte maneira: 

Desmontagem 
20.1 Retirar a fita cassete. 

20.2 Soltar os 4 parafusos (3) que fixam as molas de fixação do cassete direito (1 ) e esquerdo (2) , 
verificando se elas estão empenadas. 

- Se est iverem: 

Subst ituir as molas e realizar o procedimento de ajuste. 

Ajustar (para os 2 casos) : 

20.3 Posicionar as molas de fixação direita e esquerda e colocar os parafusos sem apertá-los. 

20.4 Colocar a fita. 

20.5 Segurar a fita na posição com uma das mãos e com a outra apertar os parafusos de forma que 
eles não fiquem muito soltos nem muito apertados . 
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Manutenção Preventiva 

INTRODUÇÃO 
As impressoras RIMA XT 220 e XT 300 foram projetadas para exigir um mínimo de 

manutenção dada a sua robustez e simpl icidade. Contudo certos cuidados de l impeza e ajustes 
periódicos devem ser observados para garantir um bom funcionamento da impressora. 

A cada visita de manutenção deve-se observar as condições de funcionamento da impres
sora e proceder a l impeza geral da mesma. 

Qualquer i rregularidade no funcionamento deve ser sanada imediatamente. 

Os procedimentos de l impeza e verificação estão descritos nos itens a seguir: 

1 .  LIMPEZA 

Para proceder a l impeza sugerimos o uso de alguns instrumentos simples como indicado 
abaixo: 

Álcool isopropíl ico 

Flanela 

Pincel médio de pelos macios 

U ma  l impeza periódica é in;iprescind ível para manter a boa aparência da impressora. 
Genericamente indicamos uma l impeza geral a cada 500 horas de uso da impressora que corresponde 
a aproximadamente 3 meses. 

Procedimentos básicos de l impeza devem ser transmitidos ao operador da impressora de 
maneira que, se for necessário, o mesmo possa proceder a l impeza do pó e resíduos de papel 
acumu lados . 

2.  LIMPEZA DAS PARTES ELÉTRICAS 
Retirar a placa de controle de impressão da caixa da impressora, conforme item 5 do 

Capítulo 5 referente a desmontagem . 

Estando a placa fora de sua posição, l impar com um p incel médio de pelos macios todos 
os resíduos de papel e pó acumulados no fundo da impressora onde estão local izados os componentes 
elétricos. 

Retirar quaisquer outros objetos estranhos que tenham se prendido aos contatos das 
chaves, ao transformador ou à fiação. 

A placa de controle de impressão (10-03 XT 220/ I P-02 XT 300) também deve ser l impa 
com pincel , pri ncipalmente junto aos soquetes, conectores , jumpers, fusíveis e dissipadores. 

Todos os circu itos integrados que util izam soquetes na p laca, devem ser bem verificados. 
Caso se note sinais de oxidação nos seus terminais, os Cl 's devem ser extraídos e l impos. 

Todos os Cl's, mini jumpers ou fusíveis retirados para l impeza devem ser recolocados 
exatamente na mesma posição . Os C l 's devem ser inseridos cuidadosamente e deve-se conferir a 
posição do pino 1 do integrado. 
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3. LIMPEZA DAS PARTES MECÂNICAS 

A impressora não possui nenhuma peça mecânica que exija lubrificação. 

Para um funcionamento perfeito da impressora, retirar os resíduos de papel e pó que se 
acumularam no mecanismo, e l impar com álcool suas peças principais. 

A l impeza do pó deve ser feita com um pincel de pelos macios e deve abranger todas as 
partes do mecanismo, principalmente as partes móveis. 

Os eixos do mecanismo devem ser l impos com um pano levemente umedecido em álcool 
isopropílico. 

Além do exposto acima, o mecanismo impressor não exige maiores cuidados de l impeza. 

4. LIMPEZA DO GABINETE 
O gabinete deve ser l impo periodicamente, para que se mantenha a boa aparência do 

produto. Isto pode ser feito pelo próprio usuário, ou pelo técn ico na manutenção preventiva. A l impeza 
pode ser feita com um pano levemente umedecido com água ou detergente neutro .  

5. VERIFICAÇÃO DAS CONEXÕES 

Todos os conectores presentes na impressora devem ser verificados cuidadosamente. 
Observar se existe algum tenninal não inserido nos alojamentos. 

Os pinos da placa devem estar perfeitamente al inhados de forma a permitir a correta 
inserção dos conectores . Deve-se verificar também as condições dos fios soldados diretamente aos 
terminais das chaves e do transformador. Qualquer problema de fio solto deve ser sanado com a 
ressoldagem do mesmo. 

É necessário , ainda, verificar as condições de fixação dos cabos de interconexão interna. 
Se por ventura a lguma abraçadei ra tenha se partido, a mesma deve ser subst itu ída. 

6. VERIFICAÇÃO DO MECANISMO DE IMPRESSÃO 
Mecanismo de movimentação da cabeça 

CABO DE AÇO 
O cabo de aço deverá ser cuidadosamente verificado. Para ta l ,  com a impressora desligada, 

deslocar o bloco móvel totalmente para a esquerda observando se o cabo não apresenta falhas no 
revestimento ou desfiamento. Repitir a operação com o bl<><?o móvel deslocado para a d i reita. 

É importante verificar a tensão apl icada ao cabo de aço, que deverá ser suficiente para 
mantê-lo bem esticado (tensão normal 7 ,0 kgf) . Deslocar o bloco para a direita e para a esquerda 
verificando se o cabo de aço se enrola e desenrola suavemente sobre a rosca do eixo do motor de passo. 

Verificar se o parafuso Allen que prende o cabo de aço na pol ia do motor não está solto . 
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CABEÇA DE IMPRESSÃO 
Devido a trepidação os parafusos que fixam a cabeça de impressão podem soltar-se, 

devendo ser reapertados. 

Com a alavanca na posição de uma via, verificar o ajuste da d istância do apoio de impressão 
à cabeça impressora com uma lâmina de folga. A distância correta deverá ser de 0,4 mm. O ajuste deverá 
ser feito com a cabeça próxima a lateral esquerda quanto na lateral direita. 

FITA TINTADA 
Verificar se a mesma não está gasta (imprimindo fraco) . Em caso posit ivo trocar a fita . Outro 

detalhe importante é verificar se o pino que aparece sobre o cassete gira l ivremente quando se movimenta 
o bloco móvel .  

· 

Verificar o estado das duas molas que fixam o cassete, as mesmas devem prender a fita 
rigidamente. 

BLOCO MÓVEL 
Retirar a fita t intada e deslocar o bloco móvel ,  com a mão, verificando se o mesmo desliza 

l ivremente sobre os eixos. Se o bloco est iver se deslocando com d ificuldade, desmontá-lo conforme 
item 20 do Capítulo 5 e verif icar se as buchas não estão gastas. 

CONJUNTO TRATOR DO PAPEL 

Verificar o estado geral dos dois tratores observando a atuação das travas , da mola de 
fechamento (que prende o papel da correia) e da correia. Fazer a l impeza com um pincel de pelos macios 
retirando as partículas de papel que podem ter se acumu lado nos tratores . 

ENGRENAGENS 

Verificar se as engrenagens que estão fixas na haste quadrada e no motor de papel ,  
localizadas na lateral d ireita, não estão gastas ou com muita folga. Fazer então a l impeza com um pincel 
de pelos macios para retirar as partículas de papel que porventura se depositaram. 

7. Cu1DADos ESPECIAIS 
Verificar se a chave de seleção da tensão da rede está selecionada de acordo com a tensão 

nominal da rede onde a impressora está i nstalada. 

Verificar se o fusível de proteção de al imentação está com o valor correto. 
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Pág ina deixada em branco intencionalmente. 
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CAPÍTULO 7 : ESTOCAGEM 

1 . Estocagem . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  7 -3 
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1 . EsrocAGEM 

Para estocagem da impressora devem ser observados os seguintes aspectos: 

Respeitar simbologia da embalagem 

Temperatura máxima de estocagem : 50 ºe 
Umidade relat iva: 20 a 80% sem condensação 

Não estocar a impressora com a fita 

Não empilhar mais que 7 unidades 
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ÃNEXO A :  LISTA DE PEÇAS 

1 . Lista de Peças . . 

2 .  Vistas Explodidas 

A - Caixa Completa 

B - Caixa com Acessórios 

C - Tampa 

D - Mecan ismo 

E - Bloco Móvel 

F - Placa de Controle - XT 220 

G - Placa de Controle - XT 300 

A-1 

. A-3 
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Lista de Peças 

INTRODUÇÃO 
O propósito deste capítu lo é possibi l itar a ident ificação das peças e dos conjuntos da 

impressora . 

Estão relacionados nas tabelas seguintes os conjuntos que compõe a impressora e dentro 
de cada conjunto as peças que o compõe, o número da figura onde a peça pode ser encontrada e o 
número do item que a peça se refere dentro da figura .  

Para faci l itar o reconhecimento dos itens que estão disponíveis para reposição encontra-se 
ao lado dos mesmos um asterísco. 

A-3 REV A 



Lista de Peças 

Cód. 72-200-221 93-2 

FIGURA ITEM 

• Itens Vendáveis 

Cód. 72-200-221 92-4 

FIGURA ITEM 

• Itens Vendáveis 

Cód. 36-200-22245-2 

FIGURA ITEM 

• Itens Vendáveis 

REV A 

CÓD. OO ITEM 

3 1 -460-23565·3 
• 3 1 -8 1 0-20344-0 

3 1 ·9 1 0·20301 ·9 

3 1  ·950-23445-0 
3 1  ·950·24799-4 

32·56 1 -74721 -0 

34-300-20463·7 

34-400·2 1 37 4.9 

36·200-20765·8 

36-200-221 79·0 

36-200-22245-2 

38-200-23856-4 

CÓD. OO ITEM 

3 1 -460-23565-3 

• 3 1 -8 1 0-20344·0 

3 1 -91 0-2 1 301 -9 

3 1 -950-23446-9 

3 1 -950-24799-4 

32-56 1 -74721 -0 

34-300-20463-7 
34-400-2 1 374-9 

36-200-2 1 304-6 

36-200-221 78-2 

36-200-22244-4 

38-200-23857-2 

CÓD. OO ITEM 

34- 1 00-2 1 37 1 -2 

34- 1 00-2 1 550-2 

34- 1 00-2 1 690-8 

34-1 00-22242-8 

34-300-2 1 367-9 

34-300-21 369-5 

34-400-2 1 376·5 

38·20o-22682-5 

RIMA XT 220 MOD. IA-01 A 

DESCRIÇÃO 

TAMPA DIVISÓRIA 

F ITA CASSETE 

ETIQUETA N ÚMERO SÉRIE 

ETIQUETA DE IDENTIFICAÇÃO XT220 
ETIQUETA VOLTAGE M  - I DICADORA 

PARAFUSO AA CABE ÇA PANELA PHI LLIPS 4,2X9,5 

CAPA PLÁSTICA 

D ISSECANTE S ILICAGEL 1 00GRS BRANCA 

CONJUNTO ACESSÓR IOS 1 

GABIN ETE D 220 

EMBALAG EM 220 

MAN UAL DE OPERAÇÃO XT220 l i  

RIMA XT 300 MOO . IB-0 1A  

DESCRIÇÃO 

TAMPA DIVI SÓRIA 

FITA CASSETE 

ETIQU ETA N ÚM E RO DE SÉRIE 

ETIQU ETA DE I D E NTI F ICAÇÃO 300 

ETIQUETA I N D I CADORA DE VOLTAGE M  

PARAFUSO AA CABEÇA PANELA PH I LLI PS 4,2X9,5 

CAPA PLÁSTICA 
DISSECANTE S I LI CAGEL 1 00grs BRANCA 

CONJUNTO ACESSÓRIOS I l i  

GABINETE D 300 

EMBALAGEM 300 

MAN UAL DE OPERAÇÃO XT300 

EMBALAGEM 220 

DESCRIÇÃO 

SUPORTE DA ALÇA DA E MBALAGEM 

ALÇA MARROM PARA EMBALAGEM 

C INTA PARA E M BALAG EM 250 

CAIXA DE PAPE LÃO 220 · 

E NDCAP 

SUPORTE DOS ACESSÓRIOS 

SACO PLÁSTICO PVC O, 1 OMM 500X960M M  

FOLHETO DESEMBALAGEM XT220/250/300 
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Cócl. 36-200-22244-4 

FIGURA ITEM 

• Itens Vendáveis 

Cócl. 36-200-221 79-0 

FIGURA ITEM 

A 1 1  

A 1 3  

A 4 

A 3 

A 2 1  

A 2 

A 1 4  

A 46, 1 1  

A 9 

A 20 

• I tens Vendáveis 

Cócl. 36-200-221 99-5 

FIGURA ITEM 

D 1 6  

D 23 

E 1 4  

E 6 

E 4 

D 55 

D 1 1  

D 53 

D 27 

E 1 2  

D 50 

o 20 

o 29 

CÓD. CO ITEM 

34- 1 00-2 1 37 1 -2 

34-1 00-2 1 550-2 

34- 1 00-2 1 690-8 

34-1 00-22243-6 

34-300-2 1 367-9 

34-300-2 1 369-5 

34-400-2 1 376-5 

38-200-22682-5 

CÓO. CO ITEM 

• 30-520-2 1 282· 1  

• 30-630-22 1 95-8 

3 1 -9 1 0-2 1 1 1 9-9 

• 3 1 -9 1 0-2 1 2 1 7-9 

32- 1 00-23505·5 

32-200-23468-4 

32-200-23967 -5 

32-250-720 1 1 ·3 

32-500-23520-8 

• 36-200-23504-0 

• 36-200-25403-6 

CÓD. CO ITEM 

• 30-530- 1 0574-8 

• 30-61 0-22382·2 

• 30-6 1 0-2 1 275-8 

3 1 - 1 1 0-20386-4 

3 1 - 1 1 0-22206-0 

• 3 1 -1 1 0-22634- 1  

• 3 1 - 1 1 0-24099·9 

• 3 1 -3 1 0-20435-0 

• 31 -3 1 0-20436-9 

• 3 1 -4 1 0-23923-2 

• 3 1 -460-20377-8 

• 3 1 -460-2 1 063-4 

• 3 1 -460-23836-9 

3 1 -460-23899· 7 

Lista de Peças 

EMBALAGEM 300 

DESCRIÇÃO 

SUPO RTE DA ALÇA DA EMBALAGEM 

ALÇA MARROM PARA EMBALAGEM 

CINTA PARA E MBALAGEM 
CAIXA DE PAPELÃO 300 

E NDCAP 

SUPO RTE DOS ACESSÓRIOS 

SACO PLÁSTICO O,  1 OMM 500X960M M  

FOLH ETO DESEMBALAGE M  XT220/250/300 

GABINETE D 220 

DESCRIÇÃO 

CABO DE FORÇA TRI FÁSICO 

TRANSFORMADOR 220 

CLIP ADESIVO RA-06 

APOIO DO M ECAN I SMO 

PORCA AUTOTRAVANTE M6 

ARRUELA DE NTADA 03 

ARRU ELA L ISA 07 

ARRUELA DE BOR RACHA 07 

PARAFUSO CABEÇA PANELA PH I LLIPS M3X8 ARRUEL. 

E NTRADA DE FORÇA 

PLACA DE CONTROLE 220 

MECAN ISMO 220 

DESCRIÇÃO 

ABRAÇADE I RA PLÁSTI CA COR PRETA T1 8R 

MOTOR 7,5G COM CH ICOTE 

MOTOR DA CABEÇA 

BLOCO MÓVEL 

POLIA F IO NYLON l i  

F IXADOR D O  CARTUCHO 

ALAVANCA POSICIONADORA DA CABEÇA 

BUCHA DA HASTE QUADRADA 

BUCHA COM FLANGE 

TENSOR DO PAPE L  

FLAG 
LATERAL DIRE ITA 

SUPO RTE DO MOTOR 

FUNDO 
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Lista de Peças 

D 24 • 3 1 -460-24741 -4 LATERAL E SQUERDA 
E 2 • 3 1 -730-204 1 1 -9 E IXO DO ENCAIXE 

D 34 • 3 1 -730-2041 3-5 E IXO GUIA 

D 33 • 3 1 -730-241 0 1 -4 E IXO EXC!: NTRICO 

D 5 3 1 -730-245 1 8-4 E IXO SUPERIOR DO TRATOR 

E 1 0  3 1 -760-20407-5 PINO PARA FIXADOR DO FLAT CABLE 
D 28 • 3 1 -760-2391 0-3 F IXADOR DO TENSOR 
D 48 3 1 -760-23960-0 P INO DO ROLAMENTO 

E 9 3 1 -9 1 0-20376-5 FIXADOR DO FLAT CABLE 

D 5 1  3 1 -9 1 0-254 1 1 -4 PRESSIONADOR 
D 59 3 1 -9 1 0-20449-4 ANEL 
E 1 3  3 1 -9 1 0-20706-0 BUCHA DE DESLIZAMENTO 

E • 3 1  -9 1 0-23680-9 CABEÇA DE I MPRESSÃO 

D 54 • 3 1 -950-20440-3 ETIQU ETA N Ú M E RO DE VIAS 
E 3 • 3 1 -960-20409-6 MOLA DE SUSTE NTAÇÃO 

D 45 • 3 1 -960-204 1 0-0 MOLA DO FIO DE NYLON 
D 2 1  3 1 -570-23951 -4 ROSCA DO MOTOR 
E 5 3 1 -81 0-22204-5 ROLAMENTO AG U LHA 
D 1 2  32-1 1 0-757 1 0-6 PORCA SEXTAVADA M4 
D 1 8  32-1 1 0-767 1 0-1  PORCA SEXTAVADA M5 
E 1 6  32-200-23464- 1  ARRU ELA O N D U LADA 03 
D 1 9  32-200-23465-0 ARRUELA O N D U LADA 05 
D 60 32-200-23963-5 ARRU ELA ESP. 07 
D 38 32-21 1 -7 1 850-0 ARRUELA L ISA 02 
D 52 32-2 1 2-24 1 03 - 1  ARRUE LA L ISA 0 1 0  
D 9 32-3 1 0-76840-4 ANEL DE RETENÇÃO 05 
D 47 32-500-23473-2 PARAFUSO CABEÇA SEXT. EXT. FLANG EADO M6X1 4 
D 1 7  32-500-23506-2 PARAFU SO CABEÇA PAN E LA  PHI LLI PS M4X 1 0  ARR U E L. 
D , E  46 , 1 1 32-500-23520-8 PARAFUSO CABEÇA PAN ELA PHI LLIPS M3X8 ARR U E L. 

D 25 32-51 7-7573 1 -3 PARAFUSO CABEÇA PAN ELA PH I LL IPS M4X6 

D 22 32-524-7679 1 -0 PARAFUSO CABEÇA CIL IN DRICA SEXT. I NT. M5X1 6 

D 49 32-524-75741 -8 PARAFU SO CABEÇA CIL INDRICA SEXT. I NT.  M4X8 

D 35 32-537-73731 -9 PARAFUSO CABEÇA CHATA PHILLI PS M3X6 

D 42 32-562-707 1 1 -4 PARAFUSO AA CABEÇA PAN ELA PH ILL IPS 2,2X6,5 

D 39 32-562-70731 -9 PARAFUSO AA CABE ÇA PAN ELA PH ILLI PS 2,2X 1 3 

D 1 1  35-51 7-75791 -7 PARAFU SO CABEÇA PAN E LA  PHI LLIPS M4X1 6 

D 6 1  35-500-23472-4 PARAFUSO S�M CABEÇA SEXT. I NT. M4X8 

D 57 • 36-200-20608-2 CONJUNTO TRACIONADOR 

D 4 • 36-200-2084 1 -7 HASTE QUADRADA E ENGRENAGEM 

D 3 1  • 36-200-20850-6 CONJU NTO BLOCO COM PLETO 

D 30 • 36-200-2099 1 -0 CABO DE AÇO COM TE RMI NAIS 

D 48 • 36-200-2 1 5 1 1 - 1 CONJU NTO POLIA DO CABO DE AÇO E ROLAMENTO 

• 36-200-221 96-0 CONJUNTO CAIXA!TAMPA 220 

D 44 • 36-200-222 1 4-2 CONJUNTO DE F IO NYLON COM TERMI NAIS 

D 56 • 36-200-22261 -4 CONJUNTO TRATORES 

36-200-223n-1 ATERRAMENTO DA I NTERFACE 

D 40 • 36-200-23908-8 SENSOR/MICRO 

• Itens Vendáveis 
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Lista de Peças 

Cód. 36-200-221 78-2 GABINETE D 300 

FIGURA ITEM CÓD. DO ITEM DESCRIÇÃO 

A 1 1  • 30-520-2 1 282-1  CABO DE FORÇA TRI FÁSICO 

A 1 3 • 30-630-221 85-0 TRANSFORMADOR 300 

3 1 -9 1 0-2 1 1 1 9-9 CLIP ADESIVO RA-06 

A 4 • 3 1 -91 0-2 1 2 1 7-9 APOIO DO M ECAN I SMO 

A 3 32-1 00-23505-5 PORCA AUT. M6 

32-200-23468-4 ARRUELA DENTADA 03 

A 2 32-200-23967-5 ARRUELA LISA 07 

A 32-250-720 1 1 -3 ARRUELA DE BORRACHA 07 

D , E  46, 1 1 32-500-23520-8 PARAFUSO CABEÇA PANELA PHI LLIPS M3X8 ARRUEL. 

A 1 5  • 36-200-23797-2 VENTI LADOR 

A 9 • 36-200-24 1 90-2 E NTRADA DE FORÇA 

A 20 • 36-200-25405-2 PLACA DE CONTROLE 300 

• I tens Vendáveis 

Cód. 36-200-22381 -5 MECAN ISMO 300 

FIGURA ITEM CÓD. DO ITEM DESCRIÇÃO 

• 30-530- 1 0574-8 ABRAÇADEIRA PLÁSTICA PR ETA T1 8 

D 1 6  • 30-6 1 0-207 1 0-0 MOTOR 7 ,5G COM C H I COTE 

D 23 • 30-6 1 0-2 1 275-8 MOTOR DA CABEÇA 

E 1 4  3 1 - 1 1 0-20386-4 B LOCO MÓVEL 

E 6 • 3 1 - 1 1 0-22206-0 POLIA FIO N YLO N l i  
E 4 3 1 - 1 1 0-22634· 1  F I XADOR DO CARTU C H O  

D 55 • 3 1 - 1 1 0-24099-9 ALAVANCA POSI CI O N ADORA DA CABEÇA 

D 53 • 3 1 -3 1 0-20436-9 B U C H A  COM FLAN G E  

D 27 • 3 1 -4 1 0-23923-2 TENSOR DO PAP EL 

E 1 2  • 3 1 -460-20377-8 FLAG 

D 50 • 3 1 -460-2 1 063-4 LATERAL DIRE ITA 

E 1 5  • 3 1 -460-2 1 299-8 F IXADOR DA CABEÇA 

D 20 • 3 1 -460-23836-9 SUPORTE DO MOTOR 

D 29 3 1 -460-23899-7 FUNDO 

D 24 • 3 1 -460-247 4 1 -4 LATERAL E SQUERDA 

D 2 1  3 1 -570-23951 -4 ROSCA DO MOTOR · 

E 2 • 3 1 -730-204 1 1 -9 E I XO DO ENCAIXE 

D 34 • 3 1 -730-204 1 3-5 E I XO G U I A  

D 33 • 3 1 -730-241 0 1 -4 E IXO EXC�NTRICO 

D 5 • 3 1 -730-245 1 8-4 E IXO SUPERIOR DO TRA TOA 

E 1 0 3 1 -760-20407 -5 P INO PARA FIXAÇÃO DO FLAT 

D 28 • 3 1 -760-239 1 0-3 FIXADOR DO TEN SO R  

D 48 3 1 -760-23960-0 PINO DO ROLAM ENTO 

E 9 3 1 -9 1 0-20376-5 F IXADOR DO F LAT CABLE 

D 59 3 1 -9 1 0-20449-4 ANEL 

E 1 3  3 1 -9 1 0-20706-0 BUCHA DE DESLIZAM ENTO 

E • 3 1 -9 1 0-23724-4 CABEÇA DE I MPRESSÃO 
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D 5 1  3 1 -91 0-2541 1 -1 PRESSIONADOR 
D 54 • 3 1 -950-20440-3 ETIQUETA N Ú ME RO DE VIAS 

E 3 • 3 1 -960-20409� MOLA DE SUSTENTAÇÃO 

D 45 • 3 1 -960-2041 0-0 MOLA DO FIO DE NYLON 

D 1 2  32-1 1 0-7571 0� PORCA SEXTA V ADA M4 

D 1 8  32-1 1 0-7671 0-1  PORCA SEXTAVADA M5 

E 1 6  32-200-23464-1 ARRUELA ONDU LADA 1213 

D 1 9  32-200-23465-0 ARRUELA ONDULADA 1215 

D 60 32-200-23963-5 ARRUELA ESP. 1217 

D 38 32-21 1 -7 1 850-0 ARRUELA LISA 1212 

D 52 32-21 2-241 03-1 ARRUELA LISA 121 1 0  
D 9 32-31 0-76840-4 ANEL 1215 

D 6 1  32-500-23472-4 PARAFUSO SEM CABEÇA SEXT. INT.  M4X8 

D 47 32-500-234 73-2 PARAFUSO CABEÇA SEXT. EXT. FLANG EADO M6X1 4 
D 1 7  32-500-23506-2 PARAFUSO CABEÇA PANELA PH ILLI PS M4X1 0 ARRUEL. 
D, E 46, 1 1  32-500-23520-8 PARAFUSO CABEÇA PANELA PHI LLI PS M3X8 ARRUEL. 

D 25 32-51 7-75731 -3 PARAFUSO CABEÇA PANELA PH ILLI PS M4X6 
D 1 1  32-51 7-75791 -7 PARAFUSO CABEÇA PAN E LA PHI LLIPS M4X1 6 
D 22 32-524-76791 -0  PARAFUSO CABEÇA CILI NDRICA SEXT. I NTERNO M5X1 6 

D 35 32-537-73731 -9 PARAFUSO CABEÇA CHATA PHILLI PS M3X6 

D 42 32-562-707 1 1 -4 PARAFUSO AA CABEÇA PAN ELA PH ILLI PS 2 ,2X6 ,5 

D 39 32-562-70731 -9 PARAFUSO AA CABEÇA PANELA PHI LLIPS 2,2X1 3 

D 57 • 36-200-20608-2 CONJUNTO TRACIONADOR 

D 4 • 36-200-20841 -7 H ASTE QUADRADA E ENGRENAGEM HQ 

D 30 • 36-200-20991 -0 CABO DE FORÇA COM TE RMI NAIS 

D 48 • 36-200-2 1 5 1 1 - 1 CONJU NTO POLIA DO CABO DE AÇO E ROLAM E NTO 

D 3 1  • 36-200-2 1 683-5 BLOCO MÓVEL EMBUCHADO 

• 36-200-221 83-9 CONJU NTO CAIXA TAM PA 300 

D 44 • 36-200-222 1 4-2 CONJU NTO DE F IO N YLON COM TERM I N AIS l i  

D 56 • 36-200-22261 -4 CONJUNTO TRATORES 

D 40 • 36-200-23908-8 SENSOR/MI CRO 

E 5 5 1 -8 1 0-20360-2 ROLAMENTO AGULHA 

• I tens Vendáveis 

Cód. 36-200-2371 6-6 * CONJUNTO TAMPA 220 

FIGURA ITEM CÓD. DO ITEM DESCRIÇÃO 

c • 3 1 -1 1 0-22 1 82-0 VISOR 

c 4 • 3 1 -1 1 0-23436-0 TAM PA 

c 2 31 -1 1 0-23437-9 SUPORTE DO VISOR 

c 5 • 3 1 -91 0-221 75-5 PLACA DO LOGOTIPO 

c 9 • 3 1 -91 0•23499-7 I SO LANTE ACÚSTICO 

c 7 • 3 1 -950-221 71 ·5 MEMBRANA 

c 3 32-300-23470-3 ANEL DE RETENÇÃO 3,2 

c 6 32-500-23520-8 PARAFUSO CABEÇA PANELA PHI LLIPS ARRUEL. M3X8 

c 8 36-200-221 86-3 CHICOTE PLACA DE LEDS 

* Itens Vendáveis 

REV A A-8 



Cód. 36-200-2371 7-4 

FIGURA ITEM 

c 
c 4 

c 2 

c 5 
c 9 

c 7 

c 3 

c 6 
c 8 
• Itens Vendáveis 

Cód. 36-200-22733-0 

FIGURA 

B 

B 

B 

B 

ITEM 

3 

2 

4 

• I tens Vendáveis 

Cód. 36-200-25403-6 

FIGURA 

F 

F 

F 

F 
F 

F 

F 

F 

F 

F 

F 

F 

F 

F 

F 

F 

F 

F 

F 

F 

CÓD. DO ITEM 

• 3 1 -1 1 0-221 82-0 

• 3 1 -1 1 0-23436-0 

3 1 -1 1 0-23437-9 
• 3 1 -9 1 0-221 77-1 

3 1 -91 0-23499-7 
• 31 -950-221 70-7 

32-300-23470-3 

32-500-23520-8 

36-200-221 86-3 

CÓD. DO ITEM 

• 3 1 - 1 1 0-23435-2 

• 3 1 -9 1 0-20420-6 

• 3 1 -91 0-2 1 1 66-0 

• 3 1 -91 0-2 1 324-8 

CÓD. DO ITEM 

• 30-1 00-004 1 0-7 

• 30-1 00-00496-4 

• 30- 1 00-005 1 4-6 
• 30-1 00-00525-1 
• 30-1 00-00554-5 
• 30-1 00-02083-8 
• 30-1 40-001 36-4 

• 30-1 40-001 52-6 
• 30-1 40-001 54·2 
• 30-1 40-001 56-9 

• 30-1 40-001 60-7 

• 30-1 40-001 64-0 
• 30-1 40-001 66-6 

* 30-1 40-001 68-2 

* 30-1 40-001 70-4 
• 30-1 40-001 74-7 
• 30-1 40-001 76-3 

* 30-1 40-001 78-0 

• 30-1 40-001 80-1 

* 30-1 40-001 82-8 

Lista de Peças 

* CONJUNTO TAMPA 300 

DESCRIÇÃO 

VISOR 

TAMPA 

SUPORTE DO VISOR 

PLACA DO LOGOTIPO 

I SOLANTE ACÚSTICO 

MEMBRANA 

ANEL DE RETENÇÃO 3,2 

PARAFUSO CABEÇA PANELA PHI LLIPS ARRUEL. M3X8 

CHICOTE PLACA DE LEDS 

* CONJUNTO CAIXA 220/300 

DESCRIÇÃO 

CAIXA 

PARAFUSO FIXAÇÃO DO M ECAN I SMO 

N IVE LADOR ELÁSTICO l i  

I NSERTO D O  P E  

* PLACA DE CONTROLE 220 

DESCRIÇÃO 

RESISTOR DE F ILME 221 A 1 %  1 /4W/0,4W 

RESISTOR DE FI LME 1 K74 1% 1 /4W/0,4W 

R ESISTOR DE FILME 2 K67 1% 1 /4W/0,4W 

R ESISTOR DE FILME 3K48 1% 1 /4W/0,4W 
R ESISTOR DE FILME 6K98 1% 1 /4W/0,4W 

R ESISTOR DE FILME METÁLICO 2K2 1 /4W 1 %  

R ESISTOR DE CARBONO 22R 1 /3W 5% 

RESISTOR DE CARBONO 1 00R 1 /3W 5% 

RESISTOR DE CARBONO 1 20R 1 /3W 5% 

R ESISTOR DE CARBONO 1 50R 1 /3W 5% 

RESISTOR DE CARBONO 220R 1 /3W 5% 

RESISTOR DE CARBONO 330R 1 /3W 5% 

R ESISTOR DE CARBONO 390R 1 /3W 5% 

R ESISTOR DE CARBONO 470R 1 /3W 5% 

R ESISTOR DE CARBONO 560R 1 /3W 5% 

RESISTOR DE CARBONO 820R 1 /3W 5% 

R ESISTOR DE CARBONO 1 K 1 /3W 5% 

RESISTOR DE CARBONO 1 K2 1 /3W 5% 

R ESISTOR DE CARBONO 1 K5 1 /3W 5% 

R ESISTOR DE CARBONO 1 K8 1 /3W 5% 
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Lista de Peças 

F • 30-1 40-001 84-4 RESISTOR DE CARBONO 2K2 1 /3W 5% 

F • 30-1 40-001 88-7 RESISTOR DE CARBONO 3K3 1 /3W 5% 

F • 30-1 40-001 90-9 R ESISTOR DE CARBONO 3K9 1 /3W 5% 

F • 30-1 40-001 9 1 -7 RESISTOR DE CARBONO 4K3 1 /3W 5% 

F • 30-1 40-001 92-5 R ESISTOR DE CARBONO 4K7 1 /3W 5% 

F • 30-1 40-00200-0 RESISTOR DE CARBONO 10K 1 /3W 5% 

F • 30-1 40-00202-6 RESISTOR DE CARBONO 1 2K 1 /3W 5% 

F • 30-1 40-00204-2 R ESISTOR DE CARBONO 1 5K 1 /3W 5% 
F • 30-1 40-00206-9 R ESISTOR DE CARBONO 1 8K 1 /3W 5% 
F • 30-1 40-00208-5 R ESISTOR DE CARBONO 22K 1 /3W 5% 

F • 30-1 40-002 1 0-7 R ESISTOR DE CARBONO 27K 1 /3W 5% 
F • 30-1 40-002 1 4-0 RESISTOR DE CARBONO 39K 1 /3W 5% 

F • 30-1 40-002 1 6-6 RESISTOR DE CARBONO 47K 1 /3W 5% 

F • 30- 1 40-002 1 8-2 RESISTOR DE CARBONO 56K 1 /3W 5% 

F 30-1 40-00224-7 RESISTOR DE CARBONO 1 00K 1 /3W 5% 

F • 30-1 40-00228-0 RESISTOR DE CARBONO 1 50K 1 /3W 5% 

F 30- 1 40-00236-0 R ESISTOR DE CARBONO 330K 1 /3W 5% 

F 30- 140-23772-4 RESISTOR DE CARBONO 5K6 1 /3W 5% 

F • 30- 141 -02043-5 RESISTOR DE CARBONO 390R 1 /2W 5% 

F 30- 1 42-021 05-2 R ESISTOR DE F ILME M ETÁLICO 2K7 1 W  5% 

F 30-1 42-241 49-4 R ESISTOR F ILME 1 K5 1 W  5% 

F • 30-1 60-00078-0 RESISTOR DE FIO 0 ,56R 2W 5% 
F • 30-1 62-02082-6 RESI STOR DE FIO 21<2 5W 5% 

F 30-1 63-24 1 49-4 RESISTOR FIO 0 ,39R 9W 5% 

F • 30- 1 65-020 1 8-5 R ESI STOR DE FIO 22R 1 0W 5% 

F • 30-21 0-02090-6 REDE RESI STIVA 8X1 K 1 /2W 5% CARBON0//1 /8W 2% 

F • 30-2 1 0-02093-0 REDE RESISTIVA 8X1 0K 1 /5W 5% CARBONO 

F 30-2 1 0-02098- 1  REDE RESISTIVA 8X390 R 1 /2W 5% 

F • 30-21 0-02099-0 REDE RESISTIVA 4X1 0K 1 /5W 5% CARBON0//1 /8W 2% 

F • 30-320-03047-8 CAPACITOR ELETROLÍTI CO TÂNTALO 1 0µF/35V 

F • 30-320-03049-4 CAPACI TOR E LETROLÍTI CO TÂNTALO 1 µF/35V 

F • 30-322-02071 -2 CAPACITOR E LETROLÍTICO U N I LAT 1 000µF/25V 

F • 30-322-02080-1 CAPACITOR E LETROLÍTI CO U N I LAT 33µF/63V 

F • 30-322-02081 -0 CAPACITOR ELETROLÍTICO U N I LAT 1 00µF/63V 

F • 30-322-021 08-5 CAPACITOR E LETROLÍTICO U N I LAT 2,2µF/63V 

F 30-322-030 1 9-0 CAPACITOR E LETROLITICO U N I LATERAL 1 0µF/50V 

F 30-322-030 1 9-0 CAPACITOR E LETROLfTICO U N I LAT 1 0µF/50V 

F • 30-322-03023-8 CAPACITOR E LETROLfTICO U N I LAT 2200µF/25V 

F • 30-322-2 1 1 98-4 CAPACITOR E LETROlÍTICO U N I LAT 4700µF/63V 

F • 30-330-02021 -7 CAPACITOR CERÂMICO DISCO 1 00n F/50V 

F • 30-330-030 1 2-3 CAPACITOR CERÂMICO DISCO 1 0n F/1 00V 

F • 30-330-030 1 5-8 CAPACITOR CE RÂM ICO DI SCO 22pF/500V +/-5% 

F • 30-330-03025-5 CAPACITOR CERÂMI CO DISCO 1 0n F/500V 

F • 30-330-2 1 1 88-8 CAPACITOR CE RÂMICO DI SCO 4 ,7n F/500V 

F • 30-330-23254-0 CAPACITOR CERÂMICO D ISCO 1 00nF/1 00V 

F • 30-360-02024-6 CAPACITO R  POLl�STE R  MÁFICO 2,2n F/63V 

F • 30-41 0-1 0001 -7 TRANSISTOR BC558 
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F 30-41 0-20003-8 TRANSISTOR BC639 

F • 30-41 0-20004-6 TRANSISTOR BC640 

F • 30-41 0-20604-4 TRANSISTOR BC327 

F • 30-41 0-2 1 1 92-7 TRANSISTOR BC337 

F • 30-41 0-241 09-5 TRANSISTOR SIPMOS BUZ 73A 

F • 30-41 0-22698-3 TIRISTOR TIC 1 26D 
F • 30-430-1 0070-6 D IODO DE COMUTAÇÃO 1 N9 1 4/1 N4 1 48 

F 30-430-1 0627-5 D IODO RETIF ICADOR 1 N4003 

F 30-430-1 0628-3 D IODO ZENNER 1 N759/1  N963/1 N5242 1 2V 0,5W 

F 30-430-2 1 1 90-7 D IODO ZENNER 1 N750/BZX79C4V7P4 4,7V 0,5W 

F 30-430-2 1 1 9 1 -5 D IODO ZENN E R  1 N754 6,8V 0,5W 

F 30-430-22223-2 D IODO ZEN NER BZX7985V1 /BZV6085V 1 5V1 0,5W 

F • 30-430-22309-3 DIODO ZEN NER 1 N5373 68V 5W 

F 30-430-2 1 1 96-6 DIODO ZEN N E R  1 N755 7 ,5V 0,5W 

F 30-430-22700-5 D IODO ZEN NER 1 N968A/82X79C20 0 ,5W 20V 5% 

F 30-430-23854-6 D IODO ZEN N E R  1 N973 33V 0,5W 

F 30-430-24090-7 R EDE DE DIODO 4X1 N4 1 48 

F • 30-450-1 02 1 3-6 C IRCUITO I NTEG RADO 4040 

F • 30-450- 1 02 1 4-4 C IRCU ITO I NTEG RADO 74LS373N 

F • 30-450- 1 02 1 5-2 C IRCU ITO I NTEG RADO LM339 
F • 30-450-1 0283-7 C IRCU ITO I NTEG RADO 825 1 -A 

F • 30-450-20099-5 C IRCU ITO I N TEG RADO 7407 
F • 30-450-201 0 1 -0 C IRCU ITO I N TEG RADO 7406 

F • 30-450-201 04-5 C I RCU ITO I NTEGRADO 1 488 
F • 30-450-20 1 06-1  C I RCU ITO I NTEG RADO 1 489 

F • 30-450-2 1 1 8 1 -4 C IRCU ITO I NTEG RADO 6264 
F • 30-450-2 1 1 83-0 C IRCU ITO I NTEG RADO 74LS244 
F • 30-450-2 1 1 84-9 C I RCU ITO I NTEG RADO 74LS 1 23 

F • 30-450-2 1 1 85-7 C IRCU ITO I NTEGRADO 74 LS74 

F 30-450-2 1 247-0 M I CROPROCESSADOR 8 B ITS 8085 1 1  

30-450-2 1 248-9 CIRCU ITO I NTEG RADO 81 55H-2 

F 30-450-2 1 325-6 C IRCUITO I NTEGRADO 27256-20 

F 30-450-221 20-8 C IRCU ITO I NTEG RADO LM358 

F 30-450-221 21 -6 CIRCUITO I NTEGRADO LM3 1 9  

F 30-450-221 25-9 CIRCUITO I NTEGRADO 3082 

F • 30-450-22305-7 CIRCUITO I NTEGRADO 74F 1 39 

F 30-450-23768-6 C IRCU ITO I NTEG RADO 3525 

F 30-5 1 0- 1 0087-1 SOQU ETE PARA CI  40 PINOS 

F 30-51 0-1 0093-6 SOQU ETE PARA CI 28 PINOS TORN EADO 

F 30-5 1 0- 1 0 1 65-7 M I N I  JUMP 

F 30-51 0-2 1 747-7 CON ECTOR TRAPEZOIDAL Fi:MEA 25 POS .  90' 

F 30-51 0-221 09-1  CON ECTOR KK MACHO COM RAM PA 3 V IAS PASSO 3,96MM 

F 30-51 0-221 47-4 SOQU ETE PARA CI 44 PINOS 

F 30-51 0-22601 -8 CON ECTOR CENTRONICS Fi:MEA 36 VIAS 90' 

F 30-51 0-248 1 4-3 BARRA DE PI NOS 1 X3V 1 80' 

F 30-51 0-2481 6-0 BARRA DE PI NOS 1 X6V 1 80' POL (3) 

F 30-51 0-248 1 7-8 BARRA DE PI NOS 1 X7V 1 80' POL (3) 
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F 

F 

F 

F 
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F 

F 

F 

F 

F 

F 
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Cód. 36-200-25405-2 

FIGURA 
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30-51 0-248 1 8-6 

30-51 0-248 1 9-4 

30-51 0-24820-8 

30-51 0-24824-0 

30-530-1 0573-0 
• 30-630-222 1 9-9 

30-640-22632-0 

30-660-241 47-3 

30-81 0-2 1 1 94-2 

32-1 1 0-7271 0-0 

32-1 1 0-737 1 0-5 

32-51 7-72741 -4 

32-51 7-73731 -2 

35-1 02-24825-0 

36-200-22377-7 

CÓD. DO ITEM 

• 30-1 00-004 1 0-7 

• 30-1 00-00496-4 

• 30- 1 00-00507-3 

• 30-1 00-00509-0 

• 30-1 00-00525-1 

• 30-1 00-00554-5 

• 30-1 40-001 36-4 

• 30-1 40-001 52-6 

• 30-1 40-001 56-9 

• 30-1 40-001 60-7 
• 30-1 40-001 64-0 
• 30-1 40-001 66-6 
• 30-1 40-001 70-4 

• 30-1 40-001 74-7 
• 30-1 40-001 76-3 

• 30-1 40-001 78-0 
• 30-1 40-001 80-1 
• 30-1 40-001 82-8 
• 30-1 40-001 84-4 

• 30-1 40-001 88-7 
• 30-1 40-001 90-9 
• 30-1 40-001 9 1 -7 
• 30-1 40-001 92-5 
• 30-1 40-00200-0 
• 30-1 40-00202-6 
• 30-1 40-00204-2 
• 30-140-00206-9 

BARRA DE PINOS 1 X1 4V 1 80' POL (2) 

BARRA DE PI NOS 2X2V 1 80' 

BARRA DE PI NOS 2X5V 1 80' 

BARRA DE PINOS 2X1 0V 1 80' 

KIT CONJUNTO RETENÇÃO F(;MEA 

TRAFO PARA FONTE CHAVEADA 
DISSI PADOR si;RI E 29 1 003ES 

CIP SWITCH 8 POSIÇÕES 90' 

CRISTAL OSCILADOR 9,8204 MHZ 

PORCA M2,5 

PORCA SEXTA V ADA M3 

PARAFUSO CABEÇA PAN E LA PHI LLIPS M2,5X8 

PARAFUSO CPP M3X6 

PLACA DE CIRCUITO I M PRESSO 10-04 

ATERRAMENTO DA I NTE RFACE 

* PLACA DE CONTROLE 300 

DESCRIÇÃO 

RESISTOR DE FILME 221 R 1 %  1 /4W/0,4W 

R ESISTOR DE FILME 1 K74 1 %  1 /4W/0,4W 

R ESISTOR METALFI LME 2K26 1 /4W 1 %  

R ESISTOR METALFI LME 2K37 1 /4W 1 %  

R ESISTOR D E  FILME 3 K48 1 %  1 /4W/0,4W 

RESISTOR DE F ILME 6K98 1% 1 /4W/0,4W 

R ESISTOR DE CARBONO 22R 1 /3W 5% 

R ESISTOR DE CARBONO 1 00R 1 /3W 5% 

RESISTOR D E  CARBONO 1 50R 1 /3W 5% 

RESISTOR DE CARBONO 220R 1 /3W 5% 

RESISTOR DE CARBONO 330R 1 /3W 5% 

R ESISTOR DE CARBONO 390R 1 /3W 5% 

R ESISTOR DE CARBONO 560R 1 /3W 5% 

RESISTOR DE CARBONO 820R 1 /3W 5% 

R ESISTOR DE CARBONO 1 K  1 /3W 5% 

RESISTOR DE CARBONO 1 K2 1 /3W 5% 

RESISTOR DE CARBONO 1 K5 1 /3W 5% 

R ESISTOR DE CARBONO 1 K8 1 /3W 5% 

RESISTOR DE CARBONO 2K2 1 /3W 5% 

R ESISTOR DE CARBONO 3K3 1 /3W 5% 

RESISTOR DE CARBONO 3K9 1 /3W 5% 

R ESISTOR DE CARBONO 4K3 1 /3W 5% 

R ESISTOR DE CARBONO 4K7 1 /3W 5% 

R ESISTOR DE CARBONO 1 0 K  1 /3W 5% 

RESISTOR DE CARBONO 1 2 K  1 /3W 5% 

R ESISTOR DE CARBONO 1 5 K  1 /3W 5% 

R ESISTOR DE CARBONO 1 8K 1 /3W 5% 
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G • 30-1 40-00208-5 RESISTOR DE CARBONO 22K 1 /3W 5% 
G • 30-1 40-0021 4-0 R ESISTOR DE CARBONO 39K 1 /3W 5% 
G • 30-140-0021 6-6 R ESISTOR DE CARBONO 47K 1 /3W 5% 
G • 30-140-0021 8-2 R ESISTOR DE CARBONO 56K 1 /3W 5% 
G • 30-140-00224-7 R ESISTOR DE CARBONO 1 00K 1 /3W 5% 
G • 30-1 40-00228-0 R ESISTOR DE CARBONO 1 50K 1 /3W 5% 

g 30-140-00236-0 R ESISTOR DE CARBONO 330K 1 /3W 5% 
G 30- 1 40-23772-4 RESISTOR DE CARBONO 5K6 5% 
G • 30-141 -02043-5 R ESISTOR DE CARBONO 390R 1 /2W 5% 
G • 30-1 42-021 05-2 R ESISTOR DE FILME METÁLICO 2K7 1W 5% 
G 30-142-241 49-4 R ESISTOR DE FILME 1 K5 1 W  5% 

G • 30-1 60-00078-0 RESISTOR DE FIO 0 , 56R 2W 5% 

G • 30-1 62-02082-6 RESISTOR DE FIO 2K2 5W 5% 

G • 30- 1 63-02073-0 R ESISTOR DE FIO 0,27R 9W 5% 
G • 30-165-020 1 8-5 RESISTOR DE FIO 22R 1 0W 5% 
G 30-1 65-241 88-2 RESISTOR DE FIO SR 9W 5% 

G • 30-21 0-02090-6 REDE RESISTIVA 8X1 K  1 /2W 5% // 1 /8W 2% CARBONO 
G • 30-21 0-02093-0 REDE RESISTIVA 8X1 0K 1 /2W 5% // 1 /8W 2% CARBONO 
G 30-21 0-02095-7 REDE RESISTIVA 4X470R 1 /2W 5% 
G • 30-21 0-02098-1 REDE RESISTIVA 8X390R 1 /2W 5% M ETALFILME 
G • 30-21 0-02099-0 REDE RESI STIVA 4X1 0K 1 /2W 5% li 1 18W 2% CARBONO 
G • 30-320-03047-8 CAPACITOR ELETROLITI CO TÂNTALO 1 0µF/35V 
G • 30-320-03049-4 CAPACITOR ELETROLITICO TÂNTALO 1 µF/35V 
G • 30-322-02071 -2 CAPACITOR E LETROLITICO U N I LAT 1 000µF/25V 
G • 30-322-02077-1  CAPACITOR E LETROL!TJCO UN JLAT 3300µF/63V 
G • 30-322-02080- 1  CAPACITOR ELETROL!TJCO U N I LAT. 33µF/63V 
G • 30-322-02081 -0 CAPACITOR ELETROLITICO UN ILAT. 1 00µF/63V 
G • 30-322-021 08-5 CAPACITOR ELETROLÍTICO UN ILAT. 2,2µF/63V 
G 30-322-030 1 9-0 CAPACITOR ELETROL!TJCO U N I LAT. 1 0µF/50V 

G • 30-322-03023-8 CAPACITOR ELETROL!TJCO UN ILAT. 2200µF/25V 

G 30-322-241 5 1 -4 CAPACITOR ELETROlrTICO U N I LAT. 1 0µF/63V 

G • 30-330-02021 -7 CAPACITOR CERÂMICO DISCO 1 00n F/50V 

G • 30-330-03007-7 CAPACITOR CERÂMICO D ISCO 1 n F/500V 

G • 30-330-0301 5-8 CAPACITOR CERÂMICO DISCO 22pF/500V 

G • 30-330-03025-5 CAPACITOR CERÂMICO DISCO 1 0n F/500V 

G • 30-330-2 1 1 88-8 CAPACITOR CERÂM ICO DI SCO 4 ,7n F/500V 

G • 30-330-23254-0 CAPACITOR CERÂMICO DISCO 1 00nF/1 00V 

G • 30-360-02024-6 CAPACITOR POLl�STER MÁFICO 2,2nF/63V 

G • 30-41 0-1 000 1 -7 TRANSJSTOR BC558 

G 30-41 0-20003-8 TRANSI STOR BC639 

G • 30-41 0-20004-6 TRANSISTOR BC640 

G • 30-41 0-20604-4 TRANSISTOR BC327 

G • 30-4 1 0-2 1 1 92-7 TRANSI STOR BC337 

G • 30-41 0-2 1 1 93-6 TRANSI STOR SIPMOS BUZ 73A 

G 30-41 0-22698-3 TIRISTOR TIC 1 26D 

G 30-41 0-23666-1 TRANSI STOR BC 640C 

G • 30-430-1 0070-6 D IODO DE COMUTAÇÃO 1 N9 1 4/1 N4 1 48 
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G 30-430-1 0627-5 D IODO RETIF ICADOR 1 N4003 

G 30-430-1 0628-4 D IODO ZENNER 1 N759/1  N963/1 N5243 1 2V 0,5W 

G 30-430-2 1 1 90-8 D IODO ZENNER 1 N750/BZX79CV7PH 4,7V 0,5W 

G 30-430-2 1 1 9 1 -6  D IODO ZENN E R  1 N754 6 ,8V 0,5W 

G • 30-430-2 1 1 96-7 D IODO ZENNER 1 N4755 

G 30-430-22223-3 D IODO ZENNER BZX7935V1 /BZV60V B5V1 5V1 0,5W 

G • 30-430-22227-5 D IODO RÁPIDO BYV28/ 1 00 3.5A 

G 30-430-22276-3 D IODO ZENNER 1 N748/BZX79C3V9 3,9V 0,5W 

30-430-22309�3 D IODO ZENNER 1 N5373 68V 5W 

G 30-430-2231 7-4 D IODO ZENNER 1 N755 7 ,5V 0,5W 

G 30-430-22700-5 D IODO ZENNER 1 N968A/BZX79C20 0 ,5W 20V 5% 

G 30-430-23854-6 D IODO ZENNER 1 N973 33V 0,5W 

G 30-430-24090-7 REDE DE DIODOS 4X1 N4 1 48 

G 30-450- 1 02 1 3-6 C IRCU ITO I NTEG RADO 4040 

G • 30-450- 1 02 1 4-4 C I RCU ITO I NTEGRADO 74LS373N 

G • 30-450-1 02 1 5-2 C I RCU ITO INTEG RADO LM339 

G 30-450-1 0283-7 CIRCUITO I NTEG RADO 825 1 -A 

G 30-450-20099-5 C I RCUITO I NTEGRADO 7407 

G 30-450-201 01 -0 C IRCU ITO INTEGRADO 7406 

G • 30-450-201 04-5 CIRCUITO INTEGRADO 1 488 

G • 30-450-201 06-1  C I RCUITO I NTEGRADO 1 489 

G • 30-450-2 1 1 8 1 -4 CIRCU ITO INTEG RADO 6264 

G * 30-450-2 1 1 83-0 C I RCU ITO I NTE GRADO 74LS244 

G • 30-450-2 1 1 84-9 C IRCU ITO I NTEG RADO 74LS 1 23 

G * 30-450-2 1 1 85-7 C I RCU ITO I NTEG RADO 74LS74 

G 30-450-2 1 247-0 M I CROPROCESSADOR 8 BITS 8085 l i  
G 30-450-2 1 248-9 C I RCU ITO INTEG RADO 81 55H-2 

G * 30-450-2 1 325-6 C IRCUITO I NTEG RADO 27256-20 

G * 30-450-221 20-8 CIRCU ITO I NTEG RADO LM358 

G * 30-450-221 2 1 -6 C IRCU ITO INTEG RADO LM3 1 9  

G * 30-450-221 25-9 C IRCUITO INTEG RADO CUSTOM 3082 

G • 30-450-22305-7 C IRCU ITO INTEGRADO 74F1 39 

G 30-450-23768-6 CIRCUITO I NTEGRADOR 3525 

G 30-51 0-1 0087-1 SOQU ETE PARA CI 40 PINOS 

G 30-51 0- 1 0093-6 SOQUETE PARA CI 28 P INOS TOR N E ADO 

G 30-51 0-1 0 1 65-7 M I N I  JUMP 

G 30-51 0-2 1 747-7 CON ECTOR TRAPEZOIDAL F�M EA 25 POS.  90" 

G 30-51 0-221 09-1  CON ECTOR KK COM RAM PA 3 VIAS PASSO 3,96MM 

G • 30-51 0-221 47-5 SOQU ETE PARA CI 44 PINOS 

G 30-51 0-22601 -8 CON ECTOR CENTRONICS F�M EA 36 VIAS 90· COM MTEK 

G 30-51 0-2481 4-3 BARRA DE PINOS 1 X3V 1 80" 

G 30-51 0-2481 5-8 BARRA DE PI NOS 1 X4V 1 80" POL (2) 

G 30-51 0-2481 6-0 BARRA DE PINOS 1 X6V 1 80" POL (3) 

G 30-51 0-248 17-8 BARRA DE PI NOS 1 X7V 1 80" POL (3) 

G 30-51 0-248 1 8-6 BARRA DE PINOS 1 X1 4V 1 so ·  POL (2) 

G 30-51 0-2481 9-4 BARRA DE PI NOS 2X2V 1 80º 

G 30-51 0-24820-8 BARRA DE PI NOS 2X5V 1 80º 
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FIGURA 
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Cód. 36-200-21 683-5 

FIGURA 
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ITEM 
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Cód. 36-200-21 671 - 1  

FIGURA 

D 

D 

D 

ITEM 

7 
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Cód. 36-200-2091 0-3 

FIGURA 

D 

ITEM 

2 1  

30-51 0-24824-0 
30-530-1 0573-0 

• 30�0-222 1 9-9 

30-640-22632-0 

30-660-241 47-6 

• 30-81 0-2 1 1 94·2 

32-1 1 0-7271 0-0 

32-1 1 0-737 1 0-5 

32-500-23520-8 

32-51 7-72741 -4  

32-51 7-73731 ·2 

35-1 02-24826·9 

36-200-223n -7 

CÓD. DO ITEM 

3 1 - 1 1 0-20380-5 

3 1 ·730-245 17-6 

32-720-2351 1 -0  

CÓD. DO ITEM 

3 1 - 1 1 0-20386·4 

3 1 -91 0-20706-0 

CÓD. DO ITEM 

3 1 -460-2 1 660-8 

3 1 -730-2 1 659· 1  

32-500-23520-8 

BARRA DE PINOS 2X1 0V 1 80' POL ( 1 ,2A) 
KIT CONJUNTO RETENÇÃO FtMEA 

TRAFO PARA FONTE CHAVEADA 

D ISSI PADOR StRIE 29 1 003ES 

DIP SWITCH 8 POSIÇÕES 90' 

CRISTAL OSCILADOR 9,8304MHZ 

PORCA SEXTA V ADA M2,5 

PORCA SEXTAVADA M3 

Lista de Peças 

PARAFUSO CABEÇA PANELA PHILLIPS ARRUE L  M3X8 

PARAFUSO CABEÇA PANELA PHI LLIPS M2,5X8 

PARAFU SO CABEÇA PANELA PHILU PS M3X6 

PLACA DE CIRCUITO I MPRESSO I P-03 

ATERRAME NTO DA I NTE RFACE 

* HASTE QUADRADA E ENGRENAGEM HQ 

DESCRIÇÃO 

ENGRENAGEM DA H ASTE QUADRADA 

HASTE QUADRADA 

P INO ElASTICO 

DESCRIÇÃO 

BLOCO MÓVEL 

* BLOCO MÓVEL EMBUCHADO 

BUCHA DE DESLIZAM ENTO 

* CONJUNTO APOIO E GU IA l i  

DESCRIÇÃO 

G U I A  DO PAPEL 

APOIO DE I MPRESSÃO 

PARAFUSO CPP M3X8 ARRU E LADO 

CONJUNTO ROSCA DO MOTOR DA CABEÇA E PARAFUSO 

CÓD. DO ITEM 

3 1 -7 1 0-20752-9 

32-500-23472-4 

DESCRIÇÃO 

ROSCA DO MOTOR E IXO LISO 

PARAFUSO SEM CABEÇA SEXTAVADA I NTERNA M4X8 
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Cód. 36-200-2 1671 -1 

FIGURA 

D 

D 
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Cód. 36-200-2221 3-4 

FIGURA 

E 

E 

ITEM 

6 

5 

Cód. 36-200-25899-9 

FIGURA 

D 

D 

ITEM 

1 4  

1 6  

Cód.  36-200-20848-4 

FIGURA 

D 

D 

D 

D 

REV A 

ITEM 

55 

33 

5 1  

52 

CÔD. DO ITEM 

3 1 -460-21 660-8 

3 1 -730-2 1 659·1 

32-500-23520-8 

CONJUNTO APOIO E GUIA 1 1  

DESCRIÇÃO 

GUIA  DO PAPEL 

APOIO DE IMPRESSÃO 

PARAFUSO CPP M3X8 ARRU E LADO 

CONJUNTO POLIA DO FIO DE NYLON COM ROLAMENTO 

CÔD. DO ITEM 

3 1 -1 1 0-22206-0 

3 1  ·8 1 0-20360· 1 

DESCRIÇÃO 

POLIA DO FIO DE NYLON 

ROLAM E NTO AGULHA 

CONJUNTO MOTOR DO PAPEL COM ENG RENAGEM 

CÔD. DO ITEM 

3 1 -9 1 0-2 1 84 1 -0 

30-61 0-207 1 0-0 

DESCRIÇÃO 

E N G RENAG E M  MOTORA 

MOTOR 7,5'  COM CH ICOTE 

EIXO EXC �NTRICO E ALAVANCA POSICIONADORA 

CÓD. DO ITE M 

3 1 - 1 1 0-24099·9 

3 1 -730-241 01  ·4 

3 1 -9 1 0-254 1 1 ·4 

32-21 2-24 1 03·1  

DESCRIÇÃO 

A LAVANCA POSICONADORA DA CABEÇA 

E IXO Exci; NTRICO 

P RESSIONAOOR 

ARRUELA LISA 0 1 0  
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APRESENTAÇÃO 

Este manual descreve o princípio de funcionamento, os procedimentos de manutenção e 
reparos a serem feitos em campo na Impressora Rima XT 300. 

As instruções e procedimentos contidos neste manual são dirigidas à técnicos especializados. 

Demais informações sobre o produto poderão ser encontradas no Manual de Operação e 
Instalação. 

Este manual está organizado da seguinte forma: 

Capftulo 1 : Apresentação do Produto 

Descreve todas as características e especificações do produto. 

Capftulo 2 : Princfpio de Funcionamento 

Descreve o princípio de funcionamento da impressora. 

Capftulo 3 : Localização de Defeitos 

Descreve as técnicas de localização de defeitos. 

Capftulo 4 : Ferramentas 

Apresenta a l ista de ferramentas a serem ut i l izadas durante a manutenção. 

Capftulo 5 : Montagem e Desmontagem 

Descreve os procedimentos de montagem e desmontagem dos subconjuntos. 

Capftulo 6 : Manutenção Preventiva 

Descreve o procedimento a ser seguido na manutenção prevent iva. 

Capftulo 7 : Estocagem 

Define as condições de estocagem do produto. 

Anexo A Lista de Peças 

Anexo B Esquema Elétrico 

Anexo C : Alterações do Produto 
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Apresentação do Produto 

1 .  PRINCIPAIS CARACTERÍSTICAS 

Velocidade 

Imprime com velocidade normal de 300 cps à 1 0  cpp e matriz de 9 x 7 pontos (qualidade 
dados) , com velocidade de 250 cps à 1 O cpp e matriz 9 x 9 pontos (qual idade memorando) , e 75 cps 
à 1 O cpp e matriz 1 8  x 24 (qualidade carta) . 

Compatibilidade 

É operável com computadores da l inha IBM PC, IBM AT, 386, Supermicros, etc . . .  

Emula as impressoras EPSON FX-1 050 e I BM  PROPRINTER I l i XL. 

Seleção de configuração 

Possui 1 6  chaves externas divididas em 2 conjuntos, que possibil itam o usuário definir: o modo 
de impressão, protocolo e composição da palavra para a transmissão serial, tabela de caracteres, zero 
cortado, fonte de caractere , salto do picote , comprimento da folha , velocidade de impressão e o avanço de 
l inha. 

Possui 8 estrapes que possibil itam o usuário definir : o sinal de strobe para a transmissão 
paralela, seleção de protocolo e velocidade para a transmissão serial. 

Interface 

É fornecida com interface paralela : padrão Centronics e conector DDK de 36 vias. 

Opcional: 

Pode-se adquirir um kit I nterface Serial/Expansão de Memória, separadamente.  Sendo a 
interface serial no padrão RS 232 C com conector HD20 de 25 vias. 

Recursos de texto 

Imprime em Qual idade Carta (NLQ) , expandido, condensado, itál ico, sublinhado, enfatizado, 
overscore, subscript, superscript, altura e largura dupla, modo memorando, com espaçamento proporcional 
entre os caracteres, espaçamento variável, al inhamento de texto na linha e ainda permite a combinação dos 
seus recursos entre si .  

Conjunto de caracteres 

A R IMA XT 300 contém 1 9  conjuntos de caracteres estampáveis que podem ser selecionados 
de acordo com a necessidade. 

Possui no modo EPSON: 1 conjunto EPSON Standard, 1 conjunto EPSON GRÁFICOS, 1 
conjunto no padrão ABICOMP,  1 conjunto no padrão BRASCl l  (ABNT) e 1 2  conjuntos de caracteres 
internacionais. E outros 3 conjuntos no modo IBM.  

R ecursos gráficos 

Executa gráficos com perfeição util izando até 9 agulhas. 
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Apresentação do Produto 

Construção de caracteres próprios 

O usuário pode criar o seu próprio conjunto de caracteres, e este conjunto de caracteres, criados 
pelo usuário, pode ser utilizado no lugar do conjunto de caracteres residentes na impressora. 

Teclado 

O teclado foi projetado visando simplificar e otimizar a relação entre o operador e a máquina ,  
através dele pode-se realizar operações como: autodiagnose, posicionamento automático do in ício da fol ha, 
ajuste de l inha através de micromovimentos, avanço de l inha e folha, in icial ização (RESE7), impressão em 
dois modos hexadecimal, seleção de densidade de impressão para 1 7. 1  cpp , seleção de fonte de caracteres 
NLQ (opcional ) ,  qualidade memorando, qual idade carta (NLQ) , impressão em modo proporcional ,  impressão 
em modo Quiet, modo 1 32 colunas e acerto de folgas. 

Através de indicadores luminosos (LED'S) a impressora sinaliza: se está em modo remoto/local 
ou memorando/normal, se está em modo Qualidade Carta, quando o teclado está sendo selecionado de 
acordo com as funções do lado esquerdo, quando o teclado está sendo selecionado de acordo com as 
funções do lado direito. 

Buffer 

Possui 1 buffer de 6 kbytes que permite armazenar os dados externos, deixando o microcom
putador disponível para outras operações. Pode-se aumentar a capacidade para 38 Kbytes, instalando o Kit 
de Interface Serial/Expansão de Memória (opcional) . 

· 

Sinais auditivos 

Através de sinais aud itivos (BIP'S) a.impressora sinaliza: falta de papel, aceitação dos coman
dos pelo teclado, sinal de pronto e falha interna. 
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Apresentação do Produto 

2. PRINCIPAIS CO MPONENTES 

A RIMA XT 300 pode ser dividida em três blocos básicos: o mecanismo impressor, a eletrônica 
de controle e o gabinete da impressora. 

O mecanismo impressor é o elemento estrutural que possibi lita a movimentação da cabeça 
impressora e o avanço do papel. Os principais componentes do mecanismo são: o bloco móvel onde está 
fixada a cabeça de impressão, os eixos onde se movimenta o bloco móvel, o motor de passo que movimenta 
o bloco móvel , o motor de avanço do papel, o sistema de tração do papel ,  além do chassis propriamente 
d ito . Fixos ao mecanismo encontram-se o sensor de papel e o sensor de margem. 

A eletrônica é composta por 2 placas localizadas no compartimento traseiro. Uma das placas 
(placa de controle) contém a CPU com seus periféricos, e é responsável: pela recepção de dados e controle 
do mecanismo impressor. A outra placa é responsável pela alimentação de todo o circuito elétrico. 

O gabinete é composto de duas partes: uma fixa, que aloja o mecanismo e o circuito eletrônico,e 
uma parte basculante que possibi lita a alimentação do papel e o acesso às partes internas. 

M 
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1 CABEÇA PAPEL E PAPEL 1 
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0 L------------------------- - - --- --- ----- --� r------------------------- - - ------ ------- - - 1  
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Fig. 1 • 1 : Principais Componentes 
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Apresentação do Produto 

3. ESPECIFICAÇÕES 

- CARACTERÍSTICAS DE IMPRESSÃO : 

• Tecnologia de impressão: Impacto por matriz de pontos. 

A RIMA XT 300 é uma impressora de impacto, ou seja, onde a 
impressão se dá por meio de choque mecânico entre as 
agulhas da cabeça de impressão e o papel. 

Fig. 1 • 2 : Cabeça de Impressão 

•Velocidade de impressão: 

Velocidade à 10 cpp Qualidade Dados Qualidade Memorando Qualidade Carta 
matriz : 9 X 7 pontos matriz : 9 X 9 pontos matriz : 18 X 24 pontos 

XT300 300 cps 250 cps 75 cps 

•Seleção de impressão: - bidirecional com pesqu isa de caminho ót imo. 

- unid irecional selecionado por comando. 

<::�����B=l��RE=C=IO=NA=L����:> 

Fig. 1 - 3 : Movimentos bidirecional I unidirecional 

Ao ser l igada, a impressora se encontra selecionada para 
operar em movimentos bidirecionais, ou seja, imprimindo 
em ambos os sentidos,  da di reita para esquerda e da 
esquerda para a direita , procurando sempre qual o melhor 
trajeto a ser percorrido pela cabeça de impressão para 
imprimir o próximo caractere. 

Em casos onde se necessite que a impressão seja feita 
unidirecionalmente,ou seja , apenas num sentido, é ne
cessário que se programe a impressora. 

1-5 REV A 



Apresentação do Produto 

• Densidade e largura de Impressão 

A densidade de impressão horizontal define o número de caracteres que podem ser impressos 
em 1 polegada de formulário. 

Estão disponíveis 5 diferentes densidades incluindo a normal de 1 O cpp. A largura máxima de 
impressão está relacionada com a densidade de impressão. 

Tem-se ainda o modo proporcional cuja densidade de impressão varia de acordo com a largura 
de cada caractere que está sendo impresso. 

Densidade de Impressão Nº máximo de colunas nesta densidade 

1 0 cpp 1 36 

1 2cpp 1 63 

1 5 cpp 204 

1 7. 1  cpp 232 

20 cpp 272 

• Atributos de Impressão 

Caractere Normal 

É obtido quando não se aplica nenhum dos seus recursos de texto disponíveis, a 
partir de uma matriz 9 X 7 pontos. 

Caractere de altura dupla 

A altura do caractere é o dobro do caractere normal. 
A matriz dos caracteres é de 1 8  x 9 pontos. Ele é obtido em 2 passagens do carro, 
onde a segunda passagem é precedida de um avanço de l inha. 

Caractere Expandido 

• 

• 
A largura do caractere expandido é o dobro da largura do caractere normal. É obtido il iliiil�l�liiilill 1111 
a partir de uma matriz de 9 x 1 5  pontos. 

Caractere Enfatizado 

O caractere enfatizado é obtido através de duas passagens do carro e a matriz dos 
caracteres é de 9 x 7 pontos. 
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Caractere Itálico 

O caractere itálico é obtido através de uma matriz de 9 x 8 pontos, onde o caractere 
formado é inclinado a direita. 

Caractere Sublinhado 

O caractere sublinhado é obt ido através de uma matriz de 9 x 1 O pontos, onde a 
nona agulha é acionada. 

Caractere Superscript 

A altura dos caracteres é a metade da altura dos caracteres normais. O caractere 
é impresso da metade da l inha para cima com duas passagens do carro. Sendo a 
segunda precedida de um microavanço de linha . A matriz dos caracteres é composta 
de 9 x 9 pontos. 

Caractere Subscript 

A altura dos caracteres é a metade da altura dos caracteres normais. O caractere 
é impresso da metade da l inha para baixo com duas passagens do carro. Sendo a 
segunda precedida de um microavanço de linha. A matriz dos caracteres é composta 
de 9 X 9 pontos . 

Qualidade Carta (NLQ) 

O caractere é formado através de uma matriz de 18 X 24 pontos . O caractere 
NLQ é obtido em 2 passagens do carro, na segunda passagem há um pequeno 
avanço de linha. 

Caractere Overscore 

O caractere overscore é obtido através de uma matriz de 9 x 1 O pontos , onde a 
primeira agulha é acionada. 

Modo Proporcional 

Neste modo os caracteres são impressos com o espaço em branco entre eles, 
proporcional ao tamanho do caractere. 

1-7 
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• Conjuntos de caracteres internos : EPSON STANDARD, EPSON GRÁFICOS, ABICOMP, BRASC l i  
(ABNT), IBM e INTERNACIONAIS 

Todos os caracteres internos da RIMA XT 300 estão gravados em uma memória EPROM, 
localizada na placa de controle podendo ser acessados pelo dispositivo de entrada (terminal , microcompu
tador, etc . . .  ) .  

• Formação do caractere . . . . . . . . . . . . . .  - matriz 9 x 7 pontos (caracteres normais) 

- matriz 9 X 9 pontos (modo memorando) 

- matriz 18 x 24 pontos (NLQ) 

• Dimensões do caractere . . . . . . . . . . . . .  - normais : alt .  2 ,47 mm - larg . 1 , 90 mm 

( caractere a 1 O cpp com matriz 9 x 9 ) - semi-gráficos IBM : alt .  4,23 mm - larg 2 ,54 mm 

- altura dupla : a lt .  5 ,94 mm - larg . 1 , 90 mm 

• Distância entre caracteres . . . . . . . . . . - 0 ,85 mm à 1 O cpp 

• Distância entre linhas . . . . . . . . . . . . . . . - 4 ,23 mm à 6 lpp 

• Distância entre pontos . . . . . . . . . . . . . . .  - 0 ,35 mm na vert ical 

- 0 ,42 mm na horizontal 

• Densidade vertical . . . . . . . . . . . . . . . . . . - 6 lpp, 8 lpp ou programável por comando 

• Tempo de troca de linha à 61pp . . . . . . . .  - 62 ms 

• Tempo de inversão do carro . . . . . . . . . .  - 68,6 6 ms 

• Capacidade Gráfica 

densidade horizontal capacidade gráfica 

simples 60 ppp 

dupla 1 20 ppp 

quádupla 240 ppp 

CRT I 80 ppp 

CRT l l  90 ppp 

PLOTTER 1 - simples 72 ppp 

PLOTTER li - dupla 1 44 ppp 

ppp - pontos por polegada 

- CARACTERÍSTICAS DO FORMULÁRIO 

• Alimentação . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  i nferior ou frontal 

• N 11 de vias . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  original + 4 vias para formulário contínuo 

• La rgura máx ima do formulário . . . . . . . . . .  16 polegadas 

• Tipo de papel . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  formulário contínuo I folha avulsa 
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• Avanço do papel . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  trator de posicionamento regulável 

• Limites de espessura do papel : 

quantidade de vias gramatura (g/m2) espessura máxima (mm) 

1 80 

5 225 

- CARACTERÍSTICAS DA INTERFACE 

• Interface Paralela: 

- Padrão Centronics: . . . . . . . . . . . . .  7 ou 8 bits 

- Conector: . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  DDK (Centronics) de 36 vias. 

Fig. 1 - 4 : Conector Centronics 

18 16 14 12 10 08 06 04 02 

lvl�l?l�lflrl�lfl� 
aD O O O O O O O O O O O O O O O O Da 
ªO O O O O O O O O O O O O O O O O 0° 

l�l�l�lhl�IÁ!bl�I� 36 34 32 30 28 26 24 22 20 

- Velocidade de transferência: . . . . . .  1 Kl:>yte por segundo (mínimo) 

1 2  Kbytes por segundo (máximo) 

- Bufferde recepção: . . . . . . . . . . . . .  8 Kbytes 

- N ível dos sinais: . . . . . . . . . . . . . . . .  TTL 

- Sincronização : . . . . . . . . . . . . . . . .. Sinal de STROBE 

- Handshaking. . . . . . . . . . . . . . . . . . .  Sinal ACK ou BUSY 

0 , 1 3 

0 ,25 

- Cabo: . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  pares trançados de fios (GND + SINAL) , comprimento má-

ximo, recomendado pela RIMA, de 2 metros. 

BUSY 

ACKNG 

DATA 

STROBE 

7.5µs 10ps 

Fig 1 - 5: Temporização da transmissão de dados 
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O protocolo de transmissão pode ser feito de duas maneiras: 

- Util izando o ACK 

Desta maneira a cada caractere enviado para a impressora, ela indicará a sua aceitação através 
de um pulso negativo do sinal (ACK - acknowledge). No caso do bufferde recepção estar cheio , o pulso de 
ACK só será enviado quando houver espaço no buffer. 

O pulso do ACK só não será enviado se a impressora passar do modo REMOTO para LOCAL, 
ou ainda se ocorrer o término do papel . No primeiro caso, a passagem do modo REMOTO para LOCAL será 
indicado pela transição do sinal ON LINE que permanecerá em nível "O" enquanto perdurar o modo LOCAL 
de funcionamento. Somente quando a impressora retorna ao modo REMOTO, o pulso de ACK pendente 
será enviado. 

No segundo caso, o término do papel será indicado pelo sinal ERRO e o pulso de ACK 
pendente será enviado quando a impressora voltar para o modo REMOTO ( já que quando é sentida a falta 
de papel a impressora vai automaticamente para o modo LOCAL). 

- Util izando o BUSY 

O computador só poderá enviar dados para a impressora quando o sinal BUSY estiver em n ível 
"O". A cada caractere recebido o sinal BUSY vai a nível "O" quando a impressora está pronta para receber o 
próximo caractere. 

Quando o bufferé preenchido g linha de BUSY vai a nível " 1 " indicando ao computador que ele 
deve parar de enviar dados, até que o buffer se esvazie baixando novamente a linha de BUSY. 

Quando a impressora estiver em modo LOCAL (indicado pelo sinal ON LIN E) e receber um 
caractere, o sinal BUSY vai a n ível " 1  " .  Esta situação perdura até que seja novamente acionado o REMOTO. 

Nota : estando em modo LOCAL, a impressora aceita um único caractere e a linha de BUSY 
vai a nível "1 ".Qualquer outro caractere enviado nessa situação é perdido. 

- CARACTERÍSTICAS DAS FUNÇÕES PROGRAM ÁVEIS PELA LINHA 

As funções programáveis pela linha são selecionadas a partir de seqüências de comandos 
transmitidas pelo computador. Os parâmetros são armazenados na memória da impressora . 

Ver a relação de comandos no Manual de Programação. 

- CARACTERÍSTICAS DE ALIMENTAÇÃO 

• Chave liga - desliga 

A chave l iga-desliga está localizada na parte traseira da impressora. A alimentação de entrada 
é composta de um plugue de 3 pinos, sendo que a tomada também deve possuir 3 pinos e um deles deve 
ser conectado ao terra. 

• Fusível 

A impressora pode ser util izada com tensão de rede que varia de 99 a 250V , e uti l iza 1 fusível 
de 2 A, para qualquer tensão nesta faixa. 
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• Potência dissipada: 

Standby 1 0W - 1 8W 

Durante a impressão * 1 05W - 1 1 0W 

* Este valor foi obtido através da impressão de caracteres ASCI I  {1 36 colunas) à 1 O cpp. A potência 
máxima ocorre durante a impressão em NLQ ou caracteres semi-gráficos, existem picos de 165W. 

- CARACTERÍSTICAS DOS CONTROLES E INDICADORES 

• Indicadores Luminosos: 

Led indicador Aceso Função 

MEMO modo remoto ou qual idade modo remoto/local ou 
memorando qualidade memorando/normal 

CARTA NLQ qual idade carta 

FONTES Fonte externa fonte de caracteres opcional 

função impressora l igada, exceto 
quando em modo est i lo 

indica que as funções do lado esquerdo 
estão vál idas 

esti lo modo de operação esti lo indica que as funções do lado direito estão 
vál idas 

•Teclado 

O teclado possui dupla função : posicionamento de papel (FUNÇÃO) e programação dos seus 
recursos mais uti l izados (ESTILO) . 

Quando em modo FUNÇÃO, é permitido que as teclas realizem as operações da esquerda e 
quando em modo ESTILO, é permitido que as teclas realizem as operações da direita . 

m o � U) 8 ....1 lii ::E ftS as w ftS .r:. < 
o o o o w a: � <( 

< ti U) ,-:- ::E <( � ftS U) "C =t w 
-..:. z � a: 

o w ftS • � e � ... z <( C/) .... � 8 e: 

1- w .;? 

� 
Q. 

c:c 1- � 111111 111111 111111 D <( z 
ü o 

o u. �� ' ... ....1 ....1 ....._ 1 � � w �� �� 1- a: 

o :!: w 
a: 

Fig. 1 - 6 : Teclado 

1 -1 1  REV A 



Apresentação do Produto 

Teclas 

� lunçãoO 
I� esllloO 

MfMO 

�Aa 

E9 � 1 
+ 

Aa � 
CARTA 

1 �:.1 

REV A 

Descrição 

- FUNÇÃO/ ESTILO 
Seleciona a uti l ização das teclas.  
Quando em modo Função, permite 
que as teclas real izem as operações da esquerda e quando em modo 
Estilo, permite que as teclas real izem as operações da direita. 

FUNÇÃO 
- LOCAU REMOTO 

Seleciona o modo de operação da impressora para local ou para remoto. 
- AUTOTESTE 

Ligando a impressora com esta tecla pressionada, é poss ível imprimir o 
autoteste. 

ESTILO 
- MEMORANDO 

Faz com que o texto seja impresso com matriz de 9 x 9. 

FUNÇÃO 
- REFERÊNCIA DE FOLHA 

Deve ser acionada no início do texto a ser impresso. 
Permite o ajuste da próx ima folha, na mesma posição, quando houver 
avanço de folha. 

- MODO HEXADECIMAL 
Ao ligar a impressora pressionando-se esta tecla, também é possível 
acionar o modo Hexadecimal, que permite diagnost icar problemas de 
comun icação. 

- MODO HEXADECI MAL O ou 1 
Quando em modo Hexadecimal esta tecla permite mudar o formato do 
modo Hexadec imal (O ou 1 ) . 

ESTILO 
- QUALIDADE CARTA 

Obtém-se impressão em qualidade carta. 

FUNÇÃO 
- MODOQUIET 

Com as teclas FUNÇÃO + R EFERÊNCIA DE FOLHA pressionadas 
s imu ltaneamente é possível ativar ou desativar o modo QUIET. 

FUNÇÃO 
- AJUSTE DE LINHA (Avanços) 

Ajusta através de microavanços a posição exata de impressão. 
- AJUSTE DE ALINHAMENTO HORIZONTAL (à direita) 

Ligando a impressora com esta tecla pressionada é poss íve l  acionar o 
modo Ajuste de Al inhamento Horizontal. Quando neste modo esta tecla 
permite al inhar à direita. 

ESTILO 
- FONTES 

Seleciona uma fonte NLQ opcional. 
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Tecla Descrição 

FUNÇÃO 

1 
- AJUSTE DE L INHA (Retrocesso) 

��1 Ajusta através de retrocesso a posição exata de impressão. 
- AJUSTE DE ALINHAMENTO HORIZONTAL (à esquerda) 

Quando em modo Ajuste de Alinhamento Horizontal esta tecla permite 
alinhar à esquerda. 

ESTILO 
- CONDENSADO 

Seleciona a impressão com densidade de 1 7.1  cpp. 

FUNÇÃO 
- AVANÇO DE L INHA 

édl Avança o papel um� l i nha a cada toque. 

� - AVANÇO DE OPÇAO 
Quando em modo Ajuste de Al inhamento Horizontal esta tecla permrte ... 

PACFORCKlNAL avançar opções. 
- MODO 1 32 COLUNAS 

Ligando a impressora com esta tecla pressionada é possíve l entrar em 
modo 1 32 colunas .  

ESTILO 
- P ROPORCIONAL 

Faz com que o espaçamento entre os caracteres a serem impressos 
seja proporcional à largura dos mesmos . 

FUNÇÃO 

1 J 
- AVANÇO DE FOLHA 

C1J) Avança o papel uma fo lh� a cada toque. 
- R ETROCESSO DE OPÇAO 

Quando em modo Ajuste de Al inhamento Horizontal esta tecla retrocede 
opções. 

ESTILO 
- RESET 

Apaga a memória de programação, levando a impressora à condição 
normal. 

Modo Hexadecimal (Hex Dump) 

O modo hexadecimal é uti l izado para diagnosticar problemas com a interface de comunicação. 
Na Rima XT 300 extistem 2 formatos de modo hexadecimal. 

O modo hexadecimal formato O, imprime tudo o que for enviado para impressora em hexade
cimal, o que é exatamente o modo que ela recebe os dados do computador. 

O modo hexacima! formato 1 , imprime somente os códigos de controle em hexa, e estes códigos 
são sublinhados. 

1 -1 3  REV A 



Apresentação do Produto 

Para selecionar o modo hexadecimal formato O proceder da seguinte forma: 

a - A impressora deve estar inicialmente desligada. 

b - Pressionar a tecla referência de folha e l igar a impressora. 

c - A impressora emitirá 3 bips curtos + 1 bip longo + 1 bip curto e em seguida imprime a mensagem 
"Modo Hexadecimal (formato O)" .  

Para selecionar o modo hexadecimal formato 1 proceder da seguinte forma: 

a - Entrar em modo hexadecimal formato o. 

b - Pressionar a tecla remoto, e a impressora passará para o modo local. 

c - Pressionar a tecla referência de folha . 
d - Pressionar a tecla remoto, e a impressora passará para o modo remoto. 

e - A impressora imprimirá a mensagem: "Modo Hexadecimal (formato 1)". 

f - Para retornar ao formato O, seguir os procedimentos a, b, c e d deste item. 

Obs.: Para voltar ao modo normal, desligar e l igar a impressora. 

• Ajuste de Alinhamento Horizontal 

O modo Ajuste de Alinhamento Horizontal permite real izar eventuais ajustes , caso a impressão 
no modo bid i recional apresente impressão "fantasma" . Como no exemplo abaixo: 

Impressão de caracteres enfatizados , com densidade de 1 2cpp e no modo memorando: 

ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVXYZabcdef ghij => Alinhamento ajustado 

ABCDEFSHIJt<l...MMlPQRSTUVXYZabcdefghij => Alinhamento desajustado 

Para operar neste modo deve-se proceder da seguinte maneira: 

Nota: 
• Uti l izar formulário de 136 colunas para realizar o Ajuste de Alinhamento. 

• As teclas no modo ajuste de alinhamento têm as seguintes funções: 

- ajuste de l inha (avanço) - alinha para a direita 

- ajuste de l inha (retrocesso) - al inha para a esquerda 

- Avanço de l inha - avança opção 

- Avanço de folha - retrocede opção 

- Referência de Folha - seleciona a opção 
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a - Ligar a impressora com a tecla ajuste de l inha (avanço) pressionada. Assim, a impressora entrará 
no menu de Ajuste de Alinhamento Horizontal ,  e imprimirá a seguinte mensagem: 

MEMORANOO 

N.L.Q. 

GRAFICO 
GRAFICO 
DRAFT 
D.HIGH NLQ 

[ 1 J-10 cpp (2 J-12 cpp (3 J-15 cpp 

[ 6 J-10 cpp [7 J-12 cpp [8 J-15 cpp 

(9 J-60 ppp [10]-120 ppp baixa velocidade 

(12)-240 ppp (13)-80 ppp (14)-72 PPP 
(17)-10 cpp [18]-12 cpp (19)-15 cpp 

(22)-10 cpp [23]-12 cpp (24)-15 cpp 

(25]-Lista Fogas e Valores 

(26]-Reseta Folgas 

[27]-Saida 

(4 J-17 cpp [ 5 l-20 cpp 

(11)-120 ppp alta velocidade 

(15)-90 ppp (16)-144 ppp 

[20 l -17 cpp [21]-20 cpp 

[ l] [ 2] [ 3] [ 4] [ 5] [ 6] [ 7] [ 8] [ 9] [10] [11] [12] [13] [14] [15] [16] [17] [18] [19] [20] [21] [22] (23] [24] (25] [26] (27] 

- A cabeça impressora pára na posição [ 1 ]. 

b - Selecionar a opção desejada, neste caso 1 2  cpp no modo memorando ([ 2]) . Em seguida será 
impresso o teste de alinhamento vertical na densidade escolhida. 

- Caso a impressora esteja com problemas de alinhamento à direita, tem-se a seguinte impressão: 

12 cpp Mem. 

[ Visualizar ] [ Outra Folga J Saida 

Neste caso é necessário proceder o ajuste para a direita . Para tal ,  a cada toque na tecla 
"ajuste de l inha" (avanço) é feito um deslocamento à direita em incrementos de 1/12". 

- Caso a impressora esteja com problemas de alinhamento à esquerda, tem-se a seguinte impressão: 

[ Visualizar J [ Outra Folga J [ Saida 

Neste caso é necessário proceder o ajuste para a esquerda. Para tal ,  a cada toque na tecla "ajuste 
de linha" (retrocesso) é feito um deslocamento à esquerda em incrementos de 1/12" . 
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Após a tentativa de "al inhar", selecionar a opção ([ Visualizar ]) para observar quais os 
resultados obtidos com a tentativa. O objetivo é conseguir o alinhamento abaixo: 

[ Visualizar J [ Outra Folga J [ Saida J 

c - Existem ainda outras duas opções corno: 

- Lista FOLGA e VALORES. 
Esta opção l ista todos os ajustes possíveis para se ter uma idéia geral dos mesmos. 

- SAÍDA. 
Sai do modo Ajuste de Alinhamento. 

- RESET A FOLGAS. 
Se ocorrer um descontrole geral dos ajustes , pode-se com auxílio desta opção, carregar os 
ajustes definidos na fábrica (defau/f). 

d - Após feito os ajustes , os valores ajustados são gravados na EEPROM. 

• Indicadores Auditivos: 

Emite sinais sonoros para auxiliar a sinal ização de eventos. 

a) 1 bip longo e curto: . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  A impressora está OK, isto é, pronta para receber 

os dados a serem enviados. 

b) 1 bip longo: . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  I ndica falta de papel .  

c) seqüência de 4 bips curtos: . . . . . . . . . . . . . . .  Problema na RAM estática. 

d) seqüência de 1 bip curto:  . . . . . . . . . . . . . . . . . .  Problema na EPROM . 

e )  seqüência de 2 bips curtos: . . . . . . . . . . . . . . .  Problema na EEPROM. 

f) seqüência de 6 bips curtos*: . . . . . . . . . . . . . . .  Erro de margem. 

g) 3 bips curtos + 1 bip longo + 1 bip curto : . . . . . .  Modo hexdump. 

* Este erro pode ter as seguintes causas: 

- sensor de margem com defeito. 

- bloco móvel está travado. 

- motor da cabeça com defeito 

- circuito de acionamento do motor da cabeça com problemas 
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• Configuração das Chaves Externas e Estrapes 

) Na RIMA XT 300 existem dois conjuntos de 8 chaves de 2 posições cada, que estão localizadas 
na placa de controle e se tem acesso à elas na parte traseira da máquina. E ainda possui um conjunto de 8 
estrapes, que estão localizados junto ao circuito impresso. Para se ter acesso a eles é necessário retirar a 
tampa divisória. 

- Convenção : 
Chaves externas 

OFF .. 11 O 11 desl igada ON � 11 1 11 l igada 

Estrapes 

OFF 

ON 

1 1  O 11 jumper retirado 

11 1 11 jumper colocado 

- Localização dos estrapes: 

J1 J3 JS J7 

J2 J4 J6 J8 

Fig. 1 • 7 : Localização dos estrapes 

- Localização das chaves externas: 

Fig. 1 - 8 : Localização das chaves extemas 
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MODO DE IMPRESSÃO 

• Modo de impressão e tabela de caracteres: 

Emulação CH 1 -1 CH 1 ·2 CH 1 -3 

EPSON Standard o o o 

EPSON Gráficos o o 1 

EPSON ABICOMP o 1 o 

EPSON BRASCl l  o 1 1 

PROPRINTER IBM CP 850 1 1 o 

PROPRINTER IBM CP 437 1 1 1 

INTERFACE SERIAL 

• Seleção de Protocolo: 

Protocolo J2 

CTS I XON - XOFF o 

Pol l-Select I STX-ETX 1 

- Definição de Protocolo Serial: 

Depois de previamente selecionado pelo estrape anterior, esta chave pode configurar: 

• Se anteriomente pré-selecionado CTS/XON-XOFF: 

Protocolo CH1 -4 

CTS o 

XON / XOFF 1 

• Se anteriomente pré-selecionado Pol l -Select/STX-ETX: 

Protocolo 

Pol l-Select 

STX - ETX 

Endereço 

Y7 

Y8 
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- Taxa de recepção/transmissão : 

Deve-se selecionar a velocidade que foi programada para o equipamento que está sendo usado. 
Estas informações devem constar no Manual de I nstruções do equipamento. 

Velocidade JB J7 J6 

9600 bauds o o o 

4800 bauds o o 1 

2400 bauds o 1 o 

1 200 bauds o 1 1 

1 9200 bauds 1 o o 

modo síncrono com o sistema 1 o 1 

- Palavra Serial: 

Composição da palavra J3 

8 bits sem paridade o 

7 bits mais paridade 1 

- Paridade: 

Só é válido se a seleção anterior for : 7 bits+ paridade. 

Paridade J1 

par o 

ímpar 1 

INTERFACE PARALELA 

- Sinal de strobe: 

O sinal de strobe i ndica que os dados estão prontos para a impressora. Há dois padrões para 
o n ível ativo deste sinal: alto e baixo. 

Sinal de Strobe J5 

ativo baixo o 

ativo alto 1 
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RECURSOS 

- Conjunto de Caracte re res Inte rnacionais: 

IDIOMA CH2-1 CH2-2 CH2-3 CH2-4 

EUA o o o o 
França o o o 1 

Ale manha o o 1 o 
Grã-Bre tanha o o 1 1 

Dinamarca 1 o 1 o o 
Suécia o 1 o 1 

Itália o 1 1 o 
Espanha 1 o 1 1 1 

Japão 1 o o o 
Norue ga 1 o o 1 

Dinamarca li 1 o 1 o 
Espanha li 1 o 1 1 

América Latina 1 1 o o 

Obs.: Para se ter acesso a estes conjuntos de caracteres é necessário estar operando em modo EPSON 
com tabela de caracteres EPSON , onde os códigos mostrados na tabela acima subst ituem os códigos 
existentes na tabela EPSON STANDARD. Veja estes caracteres no Manual de Programação. 

- Salto do picote: 

Salto do picote CH1 -5 

desativado o 

automático 1 
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- Fonte de caracteres NLQ: 

A impressora XT300 possui 3 fontes internos de caracteres, todos selecionáveis por comando 
ou através das chaves externas. 

Seleção do fonte através das chaves externas. 

T IPO DE FONTE 

Principal Opc ional CH1 -6 

- Zero cortado : 

Roman Sans Serif 

Roman Script 

Sans Serif Script 

Script Sans Serif 

Caractere zero 
11 O 11 =normal 

1 1  f) " = cortado 

- Comprimento de pág ina : 

Comprimento. 

1 1 " 

1 2" 

- Avanço de l inha automático : 

Avanço automático 

desativado 

ativado 

- Comprimento do avanço de l inha : 

Comprimento 

1/5" 

1/e" 

o 
o 
1 

1 

CH2-5 

o 

1 

CH2-6 

o 

1 

CH2-7 

o 

1 

CH2-8 

o 

1 
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CH1 -7 

o 
1 

o 
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- Velocidade de operação : 

) 
Velocidade CH1 -8 

300 cps o 

250 cps 1 

CONFIGURAÇÃO DEFAULT 

Modo de Impressão EPSON STANDARD 

Protocolo Serial CTS 

Caractere Serial 8 bits sem paridade 

Velocidade 300 cps 

Fonte Roman 

Padrão dos caracteres internacionais EUA 

Zero cortado desativado 

Comprimento da página 1 1 " 

Avanço de l inha automático desativado 

Avanço de l inha 1/5" 
Paridade par 

Seleção de protocolo CTS / XON - XOFF 

Sinal de strobe ativo em baixo 

Taxa de recepção / transmissão 9600 bauds 

Salto do picote desativado 

- CARACTERÍSTICAS FÍSICAS 

• Dimensões . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  630 X 365 X 1 48 mm 

• Peso l íquido . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  9 ,5 Kg 

- CARACTERÍSTICAS AMBIENTAIS 

• Temperatura de operação ........ O a 40 °C 

•Temperatura de armazenamento ... O a 70 °C 

• Umidade relativa do ar .......... 20 a 80% (sem condensação) 
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4. INTERLIGAÇÃO DOS CONECTORES 

) • Diagrama geral: 

IU 

MOTOR DA e==) CABEÇA 

CN9 D 
PLACA DA FONTE 

CN1 

[] 

110/220V 

Fig. 1 - 9 : Diagrama de conexões e interligações 

MOTOR DO 
PAPEL 

= 

CNS 

SENSOR DE MARGEM 
E PAPEL 

TECLADO 

= CN2 
CNS 

IT 
PLACA DE 

CONTROLE 

CN9 
CN10 

CN6 

o CN3 o CN.-4 -rc=C= N,.,,,1�r---1 

,- - - --- 1 
1 D � D 1 

-
, N

_
T

_
E 
.... 

R
-
F

A
_
C

_
E
� 

1 1 PARALELA CN2 CN3 
I '---------' 

I J  

PLACA DE INT. SERIAL I : : EXPANSÃO DE MEMÓRIA 1 
1 (OPCIONAL) 1 
L - - - - - - - - ___J 

1 ·23 

CABEÇA 
IMPRESSORA � 

REV A 



Apresentação do Produto 

INTERLIGAÇÃO : Placa de Controle/ Interface Paralela 
CN1 - Conector Centronics 36 vias 

C N 1  SINAL 
1. 1 STB 

1 .2 a 1.8 0 0- 06  

1 . 9 07 

1 . 1 o ACK 

1 . 1 1  BUSY 

1 . 1 2  P E  

1 . 1 3  ON L INE 

1 . 1 6  e 1.33 GND 

1 . 15  R EADY 

1 . 1 8  vcc 
1 . 1 9 a 1 .30 GND 

1.31 IN IT 

1 .32 E RRO 

1.35 PULLUP 

REVA 

c 
o 
N 
E 
c 
T 
o 
A 

o 
o 
K 

D ESCRIÇÃO 

CN1 

PLACA DE CONTROLE 

Pulso negat ivo de 1 O µs. Indica que o dado que está no bus de dados está p ronto 
para ser l ido. 

Ent rada paralela de dados em lógica TTL. 

Entrada binária do bit mais sign ificativo do dado de impressão. 

Sinal negativo de 1 O µs para ind icar armazenamento de um dado na memória 
i nterna da impressora. 
Sinal fornecido pela lógica i n terna da impressora para indicar, quando em n ível 
alto que a impressora não pode receber dados. 

Sinal positivo que indica falta de papel. 
Sinal em n ível  baixo com a impressora em modo local e em n ível a lto com a 
impressora em l inha. 

Terra lógico OV. 
S inal  positivo que indica que a impressora está pronta para receber dados. 

Tensão de al imentação de 5V. 

Tensão de terra lógico OV. 
Pulso negativo de pelo  menos 50 µs que rein icial iza a impressora. 
Saída negativa usada para indicar mau funcionamento da impressora bem como 
falta de papel .  

Sinal positivo que indica que a impressora está l igada. 
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INTERLIGAÇÃO : Placa de Controle/ Teclado 
CN2 - Conector Fêmea Housing 1 x 1 4  vias O . 1 00" 

CN2 

2. 1 

2.2 

2.3 

2.4 

2.5 

2.6 

2.7 

2.8 

2.9 

2.10 

2. 1 1 

2. 1 2  
2.1 3  
2.14 

p ' 
L , 
A 

' 

e ' 
A ' 

, ' 
D 
E ' 

' 
' e , 

o ' / 
N ' 
T 

, 
' 

R , 
o ' , 
L 
E ' , 

CN2 

, ' 
, ' 
, ' 
, ' 
, ' 
, ' 
, ' 
' , 
' / 
' , 
' , 
' , 

' / 

, 
2 

3 
4 

5 
6 
7 

8 

T .Av .Folha/Reset 

T .Av .Linha/Propor 

T .Step Ow/Conden 

T .Step UJ*ontes 

T.Funçiol Estilo 

T.Remoto/Memo 

T.Aefer6ncia/NLQ 

Voe 
9 

Led Aemoto/Memo 

O Led NLO , 
,, Led NLQ/Opcional 

2 
Led Função 

, 
, 3 

, 4 Led Estilo 

TEC LAOO PLACA O E CONTROLE 

SINAL D ESCRIÇÃO 

T. Av. Folha/ Reset Sinal  que faz com que a impressora avance uma folha quando em modo função, e 
que rein ic ial iza a impressora quando em modo est i lo .  

T. Av. L inha/ Propor Sinal  que faz com que a impressora avance uma l inha quando em modo função, e 
seleciona a impressão em modo proporcional quando em modo est i lo .  

T. Step Dw/ Conden Sinal que faz com que a impressora real ize retrocessos de microespaços quando em 
modo função, e seleciona a impressão em modo condensado quando em modo esti lo. 

T. Step Up/ Fontes Sinal que faz com que a impressora realize avanços de microespaços quando em 
modo função, e seleciona a primeira fonte opcional dispon íve l quando em modo est i lo. 

T. Função/ Estilo Sinal  que faz o chaveamento entre os modos de operação função/ est i lo do teclado. 

T. Remoto/ Memo Sinal  que faz o chaveamento entre a s ituação da impressora em l inha ( remoto) e do 
modo memorando. 

T.  Referência/ NLQ Sinal que faz com que a impressora armazene a posição atual do formulário quando 
em modo função, e seleciona a impressão em modo qual idade carta quando em modo 
est ilo. 

Vcc Tensão de al imentação do circuito do teclado.  

Led Remoto/ Memo Sinal (negativo) que mantém o led remoto acesso quando a impressora é l igada ou 
quando o modo remoto está selecionado, e faz com que o ledtambém acenda quando 
o modo memorando está selecionado. 

Led NLQ Sinal negativo que acende o /ed de indicação do modo NLQ. 

Led NLQ/ Opcional S inal negativo que acende o /ed de indicação de fonte opcional selecionado. 

Led Função S inal negativo que acende o led de indicação de seleção do modo função. 

- Polarizador. 

Led Esti lo Sinal  negat ivo que acende o /ed de indicação de seleção do modo estilo. 
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INTERLIGAÇÃO : Placa de Controle/ Sensores de Margem e Fim de Papel 
CNS - Conector Fêmea Housing 1 x6 vias O . 1 00" 

CN5 

5. 1 

5.2 

5.3 
5.4 

5.5 

5.6 

REVA 

SENSOR 
DE 
MARGEM 

S INAL 

Vcc 

SF  

-
Vcc 

SME 

SM 

D ESCRIÇÃO 

SENSOR 

DE FM DE 
PAPEL 

Vcc - Alimentação (+ 5V) de f im de papel . 

I ndica falta de pape l quando em n ível "O". 

Polarizador. 

CNS 

VCC 

,____.�2 SF 

vcc 

>------i-"-5 SME 

SM 

PLACA DE 
CONTROLE 

Vcc - Alimentação (+ 5V) do sensor de margem. 
E missor do fototransistor do sensor ótico de margem. Sinal que vai a n íve l  lógico 
"O" q uando o b loco móvel s itua-se na margem esquerda. 

Catodo do /ed do sensor de margem, polarização fixa do sensor ót ico 
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INTERLIGAÇÃO : Placa de Controle/ Cabeça Impressora 
CN6 - Conector Fêmea Housing 2x1 4 vias 

CN6 

AGL4 8 ' / 1 AGL8 
/ ' 

AGL2 9 ' / 2 AGL6 / ' 
AGL9 10  ' / 3 AGL9 / ' 
+36V 1 1  ' / 4 +36V 

/ ' 
AGL7 1 2  ' / 5 / ' 
AGLS 1 3  ' / 6 AGLS / ' 
AGL1 1 4 ' / 7 AGL3 

/ ' 

PLACA DE CONTROLE PLACA DE CONTROLE 

CN6 S INAL D ESCRIÇÃO 
6. 1 AGL8 AGLn- Sinal para acionamento das agulhas de impressão. 
6.2 AGL6 
6 .3 e 6. 1 2  AGL9 

6 .4 e 6. 1 1 +36V Tensão de a l imentação da cabeça de 36V. 

6 .5  - Polarizador. 
6 .6  e 6 .9  AGL5 AGLn- Sinal para acionamento das agulhas de impressão. 

6 .7 AGL3 

6.8 AGL1 

6. 1 0  AGL7 
6. 1 3  AGL2 
6. 1 4  AGL4 
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INTERLIGAÇÃO : Placa de Controle/ Stepperda Cabeça 
CN7 - Conector Fêmea Housing 1 x7 vias O . 1 00" 

CN7 

7. 1 

7.2 

7.3 

7.4 

7.5 
7.6 

7.7 

REVA 

S INAL 

MOTOR DA 
CABEÇA 

Fase 8- 1 

Fase 8-2 

Fase A- 1 

Fase A-2 
-

+VM 

+VM 

CN7 

FASE B- 1 

FASE B-2 

FASE A- 1 

�--+--=--' FASE A-2 

�--+-""-e + VM 

+VM 

PLACA DE CONTROLE 

D ESCRIÇÃO 

Sinal de acionamento do 1 11  polo da fase 8 do stepper. 

Sinal de acionamento do 211 polo da fase 8 do stepper. 

Sinal de acionamento do 1 11  polo da fase A do stepper. 

Sinal  de acionamento do 211 polo da fase A do stepper. 

Polarizador. 
Tensões de al imentação do stepper para a fase A. 

Tensões de al imentação do stepper para a fase B. 
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INTERLIGAÇÃO : Placa de Controle/ Stepperdo Papel 
CN8 - Conector Fêmea Housing 1 x7 vias O .100" 

CNB 

---+--'-1 FASE A·! 

FASE A·2 

�--+-�' .vM 

+----+--�5 +VM 
�--+-�6 FASE B· t 
+----+--�7 FASE 8·2 

MOTOR DO PAPEL 

PLACA DE CONTROLE 

CN8 S INAL D ESCRIÇÃO 

8 . 1  Fase A- 1 S inal de acionamento do 1 2  polo da fase A. 

8.2 Fase A-2 S inal de acionamento do 22 polo da fase A. 
8.3 - Polarizador. 
8 .4 +VM Tensão de al imentação do stepper para fase A. 
8 .5 +VM Tensão de al imentação do stepper para fase 8 .  
8.6 Fase 8- 1 S inal de acionamento do 1 °  polo da fase 8.  
8.7 Fase 8-2 Sina l  de acionamento do 22 polo da fase 8 do stepper. 

Observação: 
• Cada stepper é dividido em duas fases constitu ídas cada urna por 2 enrolamentos i nternos 

l igados a um terminal comum. 
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INTERLIGAÇÃO : Placa de Controle (IT) I Placa da Fonte (IU) 
CN9 e CN2- Conector Fêmea KK 1 x6vias 

CN9 

+36V , / ' ' 
+36V 2 / ' ' ' 
GND 3 / ' ' 
GND 4 / ' ' ' 
+5V 5 / ' ' ' 

GND 6 / ' " " 

PLACA DE CONTROLE 

IT 

CN9 / CN2 S INAL D ESCRIÇÃO 

, +36V Tensão de al imentação .de 36V. 

2 +36V Tensão de al imentação de 36V. 

3 GND Tensão de  de  referência terra lógico OV. 

4 GND Tensão de  referência terra lógico OV. 

5 +5V Tensão de al imentação de 5V. 

6 GND Tensão de  referência terra lógico OV. 
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CN2 

/ , +36V ' 
/ 2 +36V ' 
/ 3 G N D  ' 
/ 4 G N D  ' 
/ 5 +5V ' 
/ 6 G N D  " 

PLACA DA FONTE 

IU 

-
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INTERLIGAÇÃO : Placa de Controle I Placa de Interface Serial I Expansão de Memória 
Opcional 

CN3, CN3- Conector Fêmea Housing 2x8vias 

CN4, CN2- Conector Fêmea Housing 2x8vias 

CN1 0, CN1 - Conector Fêmea Housing 1 x9vias 

P4. 1  

PA1 5  

AO 

RxC-TxC 
CLK-3MHZ 7 

: CN3 

r - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - ,  

: CN3 : CN2 

1 1 L - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - �  

1 CN4 

PLACA DE CONTROLE PLACA SER IAL /EXPANSÃO DE M EMÓR IA PLACA DE CONTROLE 

1 CN 1 0  

PLACA DE 

CONTROLE 
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CN 1 

1 PA 14  
2 

P LACA SERIAL I 

EXPANSÃO DE M EMÓR IA 

D1 

D4 

D5 

D7 

D6 

+5V 
+5V 
GND 

GND 
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CN3 / CN3 SINAL DESCRIÇÃO 
1 P4. 1  Sinal não util izado n a  Placa Serial / Expansão de Memória. 

2 PA1 5 Sinal de seleção de função. 

3,4 A1 2,  A1 3 Linhas de endereço A 1 2  e A 1 3. 

5 AO Linha de endereço AO. 

AO WR AD 
o o 1 a p laca de controle envia códigos de controle para 

placa seriaVexpansão de memória 
o 1 o a p laca de controle lê status 
1 o 1 a p laca de controle pode enviar dados 
1 1 o a p laca de controle pode ler dados 

6 RxC-TxC Define a taxa de transmissão/recepção (BAUD RATE).  

7 CLK-3MHz Clock de funcionamento do CI S251 (P laca Serial/Expansão de Memória) de 
3 MHz. 

s CLK-PC Clock externo. 

9 R ESET S inal de Reset geral na p laca serial. 

1 0  I NT-SER Sinal de  interrupção indicando a presença de dado externo. 

1 1  AD Sinal que quando em n ível lógico O,  indica que o dado no bus de dados pode ser  l ido. 

1 3  CSBEE Sinal que indica acesso à RAM ou ao iden@cador do tipo de p laca . 

CSBEE PA1 5 ACESSO 
1 X nenhum 
o o RAM 
o 1 identificador de placa 

1 4  WR Sinal  que quando em n ível lógico O ,  indica que pode ser  escrito dados no bus de dados . 
1 5  CHASSI Terra do chassi .  
1 6  /CSS251 Chip Select S251 . 

CN4 / CN2 S INAL D ESCRIÇÃO 

1 ,2,3,4 A1 1 ,  AS, A1 0, Linhas de endereço AS ao A 1 1  . 
A9 

5 , 6, 7, S, 9 D2, D3, D 1 ' D4 Barramento bidirecional de dados. 
1 0, 1 1 ,  1 2  DO, D5, D7, D6 

1 3, 1 4  +5V Tensão de al imentação +5V. 

1 5, 1 6  G N D  Tensão d e  referência terra lógico O .  

CN1 0  / CN1 S INAL D ESCRIÇÃO 

, PA1 4 S inal de paginação. 

3 ao 9 A7 ao A1 Linhas de endereço do A1 ao A7. 
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CAPÍTULO 2 : PRINCÍPIO DE FUNCIONAMENTO 
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Princípio de Funcionamento 

1 .  DIAGRAMA EM BLOCOS 
Basicamente, a impressora opera da seguinte maneira: 

O controle eletrônico coleta dados do painel e do sistema, e aciona o mecanismo de impressão 
de forma a gerar textos e/ou gráficos. 

Para melhor entendimento, considere o diagrama de blocos abaixo: 

CPU 

MEMÓRIA DE 
PROGRAMA 

CIRCUITO DE 
INTERFACEAMENTO 

Fig. 2 - 1 : Diagrama em blocos do sistema 

REV A 

BARRAMENTO DE ENDEREÇO 

BARRAMENTO DE DADOS 

BARRAMENTO DE CONTROLE 

CIRCUITO DE 
INTERFACEAMENTO 
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Princípio de Funcionamento 

2. ENTRADA DE REDE 
A impressora RIMA XT 300 pode ser alimentadas com tensões na faixa de 99 à 250VAC - 50/60Hz. 

Nas redes de alimentação que variam mais que o tolerado, recomenda-se fazer o uso de 
estabil izadores. 

O fusível uti l izado será de 2A para qualquer tensão de rede dentro da especificada. 

2-3 REV A 



Princípio de Funcionamento 

3. FoNTE DE ALIMENTAÇÃO 
A fonte de alimentação é do tipo chaveada na configuração Flyback em modo corrente com 

entrada "wide range" , ou seja faixa larga podendo variar de 99 a 250V. 

A configuração f/ybackconsiste no seguinte princípio, enquanto o transistor TP está conduzindo 
o enrolamento primário fica armazenando energia. A energia é transferida para o secundário quando o 
transistor pára de conduzir. 

Vin 
GATE SUL 

VTP 

_n_ _J  ITP 

G 

ID 

Fig. 2 - 2 : Fonte configuração flyback 

O diagrama em blocos da fonte de al imentação simpl ificado pode ser descrito da seguinte forma: 

FILTRO 

- � -[V � 

Fig. 2 - 3 : Diagrama em blocos da fonte 

REVA 

RETIFICADOR 

DE ENTRADA TRANSFORMADOR 

�· ]l i[ f - � -

CHAVEAMENTO �n 
r 

j 

' 
\ 

--1lSU1..íL 
CONTROLE l�I 
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Princípio de Funcionamento 

Fiitro de entrada 

O circuito formado pelo conjunto de capacitores e indutores, opera como filtro para eliminação 
de ruído externo que esteja presente na rede; e também evita que os eventuais ruídos elétricos gerados 
dentro da impressora possam causar danos a outros equipamentos na mesma rede. 

UF· 1 81 7S UF· 1 81 7S 

1 
rvYV' rvYV' 

1 TENSÃO AC DA REDE 

o.33uFJ rvYV' 1 l""YY'"Yl 

2x0,1 uF 
Fig. 2 • 4 : Filtro de entrada 

Retificador de entrada 

1 
I 

l 4700pF 1---i CHASSI 

l4700pF 

TENSÃO AC FILTRADA 

rv 

Este circuito tem a função de gerar uma tensão DC a partir da tensão AC fi ltrada. 

TENSÃO AC 

FILTRADA 

Fig. 2 • 5 : Retificador de entrada 

R1 1 

R1 2 

C 1 4  

$ $  

VIN 

C1 3 

A tensão de rede após passar pelos fi ltros, é retificada pela ponte retificadora, formada pelos 
diodos 03 a 06, e filtrada pelo capacitor C 1 3 .  Obtendo-se assim, a tensão DC Vin que poderá variar de 1 20V 
a 350V aproximadamente. 

O circuito formado pelos componentes SCR1 e R1 1 ,  tem a finalidade de evitar um surto de 
corrente (pico de corrente) nos diodos retificadores, que pode ocorrer quando ao l igar a máquina o capacitor 
C 1 3  esteja descarregado. Enquanto o capacitor C1 3 não se carregar, não haverá o chaveamento do transistor 
de potência, sendo o SCR1 mantido desligado, atuando apenas o resistor R1 1 que l imita a corrente de carga 
de C1 3. Quando o chaveamento for iniciado, aparecerá tensão no Gate do SCR1 , ativando-o. Com isso, há 
um desvio de corrente pelo SCR1 evitando perdas de potência sobre o resistor R1 1 .  
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Princípio de Funcionamento 

Chaveamento e controle 

Este circuito é responsável pelo controle de chaveamento da tensão Vin . O chaveamento desta 
tensão é feito adequadamente para que a energia armazenada no primário do transformador seja transferida 
para o secundário e para que a tensão induzida no secundário seja estável .  

VIN 

R9 19K 
VIN 

R33 19K 8K8 

l i  

Fig. 2 - 6 : Chaveamento e controle 

CA 

100nF • 

100nF 

V REF r 

100nF 

10nF 

VREF VCC OUT GNO 
UC3844 

R 
COMP FB CS C 

1 K8 

8K2 

J2n2F 

I 1nF 

._______. __ FEED 

1 K  

470R 

OR12 J 470pF 

V REF 

O principal responsável pela execução desta tarefa é o CI UC3844 . De uma maneira simplif icada 
este CI pode ser representado como a seguir: 

vc..:: 

osc __ JLJL_/LJLJL.JLJLJLJL_Jl__JLJLJ 
V REF o-+--o---< j \..__'.����� 

FEED 
FEED 

OUT 

UCl&U OVT 

COMP cs - GND 

Fig. 2 - 7: Configuração interna do CI UC 3844 

Princípio de funcionamento do UC3844 

O sinal de entrada FEED é proporcional a tensão de saída da fonte, ver figura 2-7. A diferença 
entre a informação de tensão na entrada FEED e uma tensão de referência fixa é amplificada pelo bloco 
AMP. O sinal de saída do AMP tem polaridade invertida em relação ao sinal de entrada, isto é, quando a 
tensão de entrada está em nível alto a tensão de saída do AMP está em nível baixo e vice-versa. 
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O sinal de saída do AMP é comparado com a informação de corrente na bobina do primário do 
transformador presente no pino CS. O transistor TP permanece ligado até o instante em que o sinal CS for 
maior que o sinal de saída do AMP. Esta parte de circuito opera como proteção de corrente para o transístor 
TP. 

Quanto menor a tensão de saída da fonte maior será a saída do AMP, acarretando num tempo 
ligado do transístor maior. Nota-se ainda que, para a mesma tensão de saída da fonte, o tempo ligado do 
transístor será maior para tensões menores de entrada (Vin) , pois a incl inação da subida de corrente presente 
no pino CS nestes casos é pequena. 

N estes t ipos de controle (modo corrente) há compensação simultânea de variação de tensão 
de saída e de entrada, fornecendo uma estabil idade melhor na tensão de saída. 

O UC3844 ainda incorpora mais alguns circuitos auxi l iares como o gerador de tensão fixa de 
5 ,0V para servir como referência, um oscilador, um circuito de proteção para subtensão de entrada (UVLO) 
e um driverde saída para transistores FET. 

A alimentação auxiliar do CI UC3844 é efetuada através dos resistores R9 e R33 (fig .  2-6) . Ao 
l igar a máqu ina o capacitor C6 (fig .  2-6) é carregado até atingir o limite mínimo de tensão de funcionamento. 
Neste período em que o CI UC3844 está desl igado há um consumo baixo de corrente, permitindo uma carga 
rápida do capacitor C6. Ao entrar em funcionamento, aparecerá uma tensão na bobina auxi l iar (AUX) para 
manter a tensão no capacitor C6, mesmo quando o consumo de tensão aumentar devido ao chaveamento . 

Realimentação 

Este circuito tem a função de informar ao C I  (UC 3844) o estado da tensão de saída da fonte 
de 36V. 

l i  
21<7 

V AEF -

ca. ANO 23K2 

REF 
FEED EMI 

GND 1 1<74 

PC904 
1 K  - -

-

Fig. 2 - 8 : Realimentação 

A realimentação da tensão do secundário do transformador para o primário é efetuada pelo 
fotoacoplador PC904. É necessário isolar eletricamente o primário do secundário via fotoacoplador por 
razões de segurança. 
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O diagrama inte rno do PC904 é composto por 3 blocos: amplificador de e rro, circuito de te nsão 
de refe rência e fotoacoplador. 

COL 

EMI 

Fig. 2 - 9 : Diagrama intemo do CI PC904 

Quando há um aumento de tensão na entrada REF devido ao aumento de tensão no secundário , 
a tensão de saída do amplificador diminui ,  pois a entrada "·" do amplificador fica mais alta que a entrada "+" 
(fixa em 2,5V pela referência interna) , aumentando a corrente no LED. Este aumento de corrente no LED 
faz com que o fototransistor conduza mais, aumentando a tensão no emissor EMI . Com este processo de 
transfe rência de informação de tensão de saída para o primário, mantém-se a isolação elétrica. 

O emissor do fototransistor é l igado ao pino FEED do UC3844 que é responsáve l pe lo 
chaveamento de TP, como exposto anteriormente. 

Transformador 

O transformador possui a tarefa de transferi r energia do primário para o secundário, mantendo 
a isolação elétrica entre eles. 

O enrolamento primário acumula energia quando o transistor TP está l igado (funciona como 
indutor) , e transfere esta energia acumulada para o secundário , quando o transístor TP está desl igado 
(funciona como transformador) . A transferência é feita através de energia magnét ica, que garante a isolação 
elétrica entre as bobinas do transformador. 

Fig.2-1 O: Relação de espiras do transfonnador da fonte 

ss] 
AU� [36V 
PJ [sv 

O transformador util izado possui 5 enrolamentos, sendo 3 no lado primário (P,  AUX e SS) e 2 
no lado secundário (36V e 5V) . Apesar de os enrolamentos AUX e SS estarem no lado primário, eles 
funcionam como enrolamento secundário pois, assim como os enrolamentos 36V e 5V,eles também estão 
e nrolados e m  contrafase em relação ao enrolamento P. 
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Snubber 

O circuito mostrado na figura abaixo é chamado de snubber. Este circuito tem a finalidade de 
descarregar a energia acumulada na indutância espúria LR, evitando picos de tensão que podem danificar 
o transístor de chaveamento TP. O circuito também retarda a subida de tensão no dreno do transístor TP, 
diminuindo a dissipação de potência neste componente durante a transição. 

81<8 

470R 

470pF 

Fig. 2 - 1 1  : Circuito Snubber 

Retificador do secundário 

Os circuitos retificadores do secundário são de meia onda, tanto para a saída de 36V quanto 
para a de SV. 

A tensão de 36V é estabi l izada através da sua real imentação no controlador UC 3844. 

A estabil idade da tensão de SV na saída do retificador é definida pela relação entre espiras das 
bobinas de 36V e SV, e do acoplamento magnético entre elas. O regulador série REG 1 foi util izado para 
obter a estabil idade desejada na fonte de SV . .  

A função do zener é evitar que a tensão na entrada do REG 1 caia abaixo do mínimo necessário. 
Se isso ocorrer, o zener conduz mantendo a carga no capacitor. 

Reg 1 

2x1 0llF 

Fig. 2 - 1 2  : Circuito retificador do secundário 
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4. CIRCUITO DE CLOCK E RESET 
Clock 

5V 5V 

1!50K I K  

Fig. 2 - 1 3 : Circuito de clock 

Resst 

Este circuito é responsável pela geração de uma forma de onda 
quadrada de frequência estável (no caso de 1 2MHz) , que serve 
de base de tempo e sincronismo para CPU e circuitos auxil iares. 

O CI 8098 (CPU) já incorpora no seu interior um circuito gerador 
de clock, bastando portanto conectar um cristal nos terminais X1 
e X2, para obter o c/ockdesejado. 

O circuito auxi liar ligado ao terminal X1 da CPU tem a final idade 
de gerar o sinal de saída CLOCK-OUT. 

O transistor T é encarregado de converter o sinal analógico 
presente em X1 para níveis digitais. O sinal gerado pelo T passa 
por um inversor Schmitt-trigger a fim de eliminar eventuais 
oscilações na transição e manter a fase entre o sinal CLOCK
OUT e o sinal de clock da CPU .  

O circuito R C  mais as portas inversoras mantém a entrada Reset da C P U  em n ível baixo por 
um período de aproximadamente O, 1 s, após a alimentação ser l igada . Isto é feito para garantir a inicialização 
da CPU. 

O sinal RES-OUT tem sua duração prolongada para a inicial ização dos demais circuitos. 

Fig. 2 - 1 4  : Circuito de Reset 

REVA 

/RESET 

8008 

+-----a /RES.IN 
GA7191 
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5. FORMAÇÃO DO BARRAMENTO DE DADOS E DE ENDEREÇOS 
' sv 

1 J 
74LS245 

� /G 

P3.0/AOO A1 81 

P3.1/AD1 A2 82 

P3.2/AD2 A3 B3 
P3.3/AD3 A4 B4 
P3.4/AD4 AS B5 
P3.5/AD5 A6 B6 
P3 .6/AD6 A7 87 

P3 .7/AD7 A8 B8 
/RD DIR 

74LS373 

� /OC 

1 0  1 0  

2 2Q 
30 30 

'---
40 40 

� 
50 50 

-
60 60 
70 70 

80 80 

ALE G 

P4.0/A8 

P4 . 1 /A9 

P4 .2/A 1 0  

P4 .3/A1 1 

P4.4/A 1 2  

P4.5/A 1 3  

P4 .6/A 1 4  

P4 .7/A1 5 

Fig. 2 • 1 5  : Barramento de dados e endereços 

RP4 

l a  

Princípio de Funcionamento 

X1 0K 

DO 

01 

02 

03 

04 

05 

06 

07 

A 1  

A3 

A4 

A6 

A7 

AS 

A2 

AO 

AS 

A9 

A 1 0  

A1 1 

A 1 2  

A 1 3  

A 1 4  

A 1 5  

O barramento de endereços menos significativo ADO ao AD7 é multiplexado com o barramento 
de dados, ou seja , trafegam dados e endereços pelo mesmo barramento. 

Portanto, para que se possa definir o conteúdo do barramento, é util izado um . latch (74LS373) 
em conjunto com o sinal ALE, que quando em nível lóg ico 1 , durante o primeiro estado de ciclo de máquina, 
indica que o barramento contém um endereço. 

_ O C l74LS245 é um bufferbidirecional , sendo que o sinal RD está definindo a direção. Quando 
RD está em n ível lógico O, os sinais de dados trafegam em direção à CPU. 
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6.  C IRCUITOS DE INTERFACE 
O chip GA 71 91 (gate array) é um CI  dedicado que incorpora várias funções específicas: 

• Controla a comunicação da interface paralela 

• Faz a leitura das chaves externas e jumpers 

• Controla a comunicação de dados 

• Gera sinais de chip-se/ect 

• Controla a comunicação da interface serial (placa opcional) 

Plnagem 

e 
H ICSBEE 

IC6 EPROM 

p 
ICS VV  

s 
!TECLADO 

E 
L /CS"2$4 
E /C8125 \  
e NIV-COA 
T 

ENPAP 

HA8-STC 

F""EST 

OIPIJUMPEA 

OIPl.AJMPER 

LED RE,.... EMO 

LED FONTES 

LED NLC 

Fig. 2 - 16 : Pinagem do GA 7 1 9 1  

INTERFACE SERIAL 

RxC/TxC CU<-l'C INT.SCR CU<""4Hi 

CU<SER CU<-EXT INT CU<OUT 

ICSW2 

ICS EPROM 

ICS I 
ICSW1 

ICS2 
;CSJ 
P4.2/Pl . .4 

P5.e 

P52 

P5.0 

FORIVE 

P4. 1  

P 1 2/P t .3 

PS.4 

P5.1 

P5.3 

PA 1 4  

PAt 5 

PA14 

PA 1 5  

IRE� RES-OUT 

RESE"T_.. RESET 

GA71 9 1  

.......... ,º  
A 1>-A15 

/flC) /WR 

IRO /WR 

Descrição dos Sinais do GA 71 91 

CP.o - OP.7 

ll< IT 

P0.0 

P0. 1 

P02 

PO.A 

BUSY 

sra 

00-07 INTOUT 

CU< 

00-07 EXI 

OP.o - OP.7 

N 
ll<IT T 

E 

ON -LINE 
R 
F 
A 

AO< e 
E 

ERRO 

PE 
p 
A j R BUSY 

A 
iREAOY L 

E 
STROBE L 

A 

Obs. :  Os sinais precedidos de um asterísco (*) , são os sinais uti l izados para a interface serial opcional . 

DO a D7 (bidirecional) 

Barramento de dados. 
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AS, A9, A10, A13, A14, A15 (entrada) 

Barramento de endereço. Utilizado para endereçar Ports internos e externos ao C I .  

A1 5 A1 4 A1 3 A1 0 A9 AS uso 

o o o o o o Reservado para o microcontrolador 8098. 

o o o o o 1 Seleciona via CS1 . No s istema CI 3082. 

o o o o 1 o Seleciona via CS3. N o  sistema placa opcional (serial ) .  

o o o o 1 1 Este sinal em conjunto com o AD, lê os dados da interface paralela. 

o o o 1 o o Seleciona o port 4, q uando em escrita, e port 1 quando em leitura. 

o o o 1 o 1 Seleciona o port 5. 

o o o 1 1 o Seleciona o port 6.  

o o o 1 1 1 Seleciona o port O. 

o o 1 X X X Seleciona CSEPROM. 

o 1 o X X X Seleciona CSEPROM. 

o 1 1 X X X Seleciona CSEPROM. 

1 o o X X X Seleciona CSE P ROM. 

1 o 1 X X X Seleciona RAM 6264 ( CS3).  

1 1 o X X X Seleciona página (CSW 1 , CSW2 ou C S E P ROM de acordo com o 
1 1 , X X X registrador i nterno. 

RD (entrada) 

Sinal de leitura. Quanto at ivo (nível lógico O} , combinado com o endereço adequado pode 
acessar tanto os dados da interface paralela como efetuar a leitura do port 4. 

WR (entrada) 

Sinal de escrita. Util izado para a programação interna do chip e para escrever nos ports. 

CLKIN (entrada) 

C/ockde entrada responsável por toda a temporização do chip (1 2MHz) . 

CLKOUT (saída)* 

Saída do clockapós a frequência do CLKIN ser dividida por 4 (3MHz) . 

CLK-EXT (entrada) * 

Sinal externo responsável pela sincronização da interface serial (opcional) . 

INT (entrada) * 

Sinal de interrupção da interface serial indicando ao GA 71 91 que um dado foi recebido. 
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CLKSER (saída) * 

Sinal para interface serial (opcional) , que indica o baud-rate. 

RES-IN (entrada) 

Sinal de Reset que quando ativo interrompe o funcionamento do CI e faz com que todos os 
ports sejam inicializados. 

RES-OUT (saída) 

Sinal de saída do Reset que inicializa os demais Cls do sistema. 

CSEPROM, CS1 , CS2, CS3, CSW1 , CSW2 (saídas) 

Sinais de chip select. 

PA14, PA15 (saídas) 

Sinais de endereçamento para paginação do código. 

PO.O, P0.1 , P0.2, P0.4 (saídas) 

Sinais do Port O para uso geral '.  Ao serem inicializados, estes ports ficam com nível lógicoO. 
No sistema são utilizados corno sinais de interface paralela. 

BUSY (saída) 

PO.O ON-LIN E  

P0. 1 ACK 

P0.2 E R RO 

P0.4 PAPER END 

Sinal de interface paralela em estado ativo após a transição ativa de STROBE.  Seu estado 
inicial é ativo (nível lógico 1 ) . Após a inicialização completa do sistema, este sinal passa a ser inativo, 
indicando que está pronto para receber dados. 

STB (entrada) 

Sinal da interface paralela, indica que o dado pode ser lido. A polaridade do sinal é programável 
internamente e seu estado inicial é para polaridade negativa. 

INTOUT (saída) 

O sinal INTOUT é ativado (nível lógico 1 )  para sinalizar à CPU que existe dado a ser lido. Este 
dado pode ser da interface paralela ou serial (opcional) 

DPO-DP7 (entrada) 

Dados provenientes da interface paralela. 

INIT (saída) 

Sinal proveniente da interface paralela. Este sinal indica procedimento de reinicial ização. 
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P1 .2, P1 .3, P1 .4 (entradas) 

Sinais do port 1 de uso geral para leitura. No sistema são util izados para leitura das chaves 
externas e jumpers. 

P4.1 , P4.2 (saídas) 

Sinais do port 4 de uso geral para escrita. Após o reset, o port P4 .1  vai para n ível lógico O e 
P4.2 vai para alta impedância. 

PS.O, P5.1 , P5.2, P5.3, P5.4, P5.5, P5.6 (saídas) e P5.7 (bidirecional) 

Sinais do port 5 de uso geral para escrita, sendo que o PS.7 é bidirecional .  Após o reset, com 
exceção do PS.4 que vai para n ível lógico 1 ,  os demais vão para n ível lógico O. 

FDRIVE (saída) 

Sinal de saída do gerador de onda quadrada com frequência programável. Não util izado no 
sistema. 

Circuito Controlador da EEPROM 

A figura abaixo mostra o circuito controlador da EEPROM : 

GA 71 91  

PS .5  (SCL) 

PS.7 (SOA) f--------1 SOA 

Fig. 2 - 17 : Circuito controlador da EEPROM 

Como a EEPROM é uma memória não voláti l , as informações contidas nela não são perdidas 
mesmo quando a impressora é desligada. Os dados são escritos ou l idos de forma serial via SOA (PS.7) ,  
sincronizado pelo sinal SCL (P5.5) . 
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7. M1cRO CHAVE, SENSOR DE MARGEM e DIP-SWffCHES 

Micro chave 

5V 

MICRO-CHAVE 

1 00n F  

P0.5 
(8098) 

Existe na impressora uma micro-chave para detecção de fim de 
papel. Na falta de papel a micro-chave fica desacionada, levando o 
sinal do pino P0.5 (CPU) para nível lógico "O" . 

Quando isso ocorre , a impressão em processo é interrompida e a 
interface de comunicação desativada , sem no entanto, perder nen
huma informação. 

Fig. 2 - 1 8 : Circuito de detecção de falta de papel 

Sensor de Margem 

6V 

1 0K  

H S l . 1  

(8098) 

Fig. 2 - 1 9  : Circuito do sensor de margem 

REVA 

O sensor óptico de interrupção é uti l izado para fazer o posiciona
mento da margem. Quando o carro se encontra na margem 
esquerda, o feixe de luz do sensor é interrompido pelo "flag" do bloco 
móvel ,  esta a lteração de sinais de saída do sensor, indica para a 
CPU qual é a posição ocupada pelo carro . 
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Jumpers e Dlp-swltches 

A leitura dos jumpers e dip-switchesocorre somente no momento em que a impressora é ligada, 
e é feita através de uma matriz de 4 l inhas por 6 colunas. 

Os ports-. DIP (74LS244-Cl2) ,  P1 .2, P1 .3 (GA 7191  ) , P0.4, P0.6 e PO. 7 (8098) habilitam as 
colunas, enviando n ível lógico "O" a cada uma delas (1 de cada vez) , e os ports: P4. 1 , P4.2 (GA 7191 ) , P2.0 
e P2.5 (CPU) lêem as linhas. 

GA 7101  

SEN.fORM) PU ( 

PU (S-PSHPlL) 
DIP 

P04 
P04 
P07 

-

l 1 

-

l 2 

rlit  
-

i r  ,1. 
i 1 l rJ  

4XIN4141 4XIN4141 

� ,, .u s 1 1  
• 
, ' , .s 

li t; li lfj L -
, 1 

;;; ,. ' ' ' 
ClA 7181 o 

P4.  1 (ISFTCAB) 

P4 2 (GFREQ) 

P2.0 (TxD) I 
P2.S (PWM) I 

-

Fig. 2 - 20 : Jumpers I Dip-Switches 

' ' 
b 

4XIN4141 

2S , , , S 2, l l 2 
� � � � 

' ' ,. ,, N "' 
, , b o 
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4XIN4141 

s '  s 2S 
L ---

' ' ' ' ' ' ' ' 
b 

4XIN4141 4XIN4141 

', ', 's 2� 1 1  · s 2� 2s , , 1 
- "' ., ... 

� .., .., .., .., � � � 1 1, 
' ' ' ,. 

b 
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8. CIRCUITO DE ACIONAMENTO DO MOTOR DE AVANÇO DE PAPEL 
Este circuito é responsável pelo avanço/retrocesso adequado do papel na impressora. 

HSO.O (FA-STP-P) 

HS0. 1 (FB-STP-P) 

HS0.2 (FC-STP-P) 

HS0.3 (FD-STP- P) 

+SV 

2K7 4K7 

© 
EN-PAP (GA-71 91 ) 

@ 
® 

© 

3K3 

3K3 

Fig. 2 - 21 : Circuito de acionamento do motor de papel 

TH3L20 

6 1  

B 
62 

63 

84 

E 1 2  

-----"»o 36V 

1 5R R2 1 5R R 1  

- - - - - -

MOTOR DO 

PAPEL 

C 1  

C2 1 
L - - - - - - - - - - - _J 

C3 

C4 

E 1 4  

O responsável pela movimentação do papel é um motor de passo, que é acionado por pulsos 
gerados pela CPU nas saídas HSO.O à HS0.3 

Os pulsos gerados pela CPU são sinais de nível TIL, o que torna necessário o uso de um driver 
de potência para fazer a interface com as fases do motor. O componente responsável pela execução desta 
tarefa é o "array' de 4 transistores TH3L20. Como este componente é apenas um transistor, são necessários 
resistores para a l imitação de corrente e inversores com saídas coletor aberto (7406) para adequação de 
fases. 

A saída "EN-PAP" do Gate Array 71 91 , é uti l izada para a habil itação do motor. Esta saída é 
ligada nas bases dos transistores do array TH3L20, passando por d iodos. Quando o sinal de habilitação 
(EN_PAP) está em n ível lógico O, a tensão nas bases do transistores é levada para nível baixo desviando 
as correntes das bases e não permitindo que os transistores de potência sejam acionados. Estando o sinal 
EN_PAP em nível lógico 1 , os d iodos impedem o desvio de corrente, permitindo o funcionamento normal 
dos transistores. 

Os resistores R1 e R2 são utilizados para limitar a corrente nas bobinas do motor. 
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9. C IRCUITO DE ACIONAMENTO DO MOTOR DO CARRO 

sv HAB-STC 

4X1 K 

H S 1 . 2  (FA·ST·C) EN 

@ >---+-+---+-___,f----l I N 1  O U T 1  

J>O--t--+--+-+-----i IN2 OUT2 
© 

H S 1 . 3  (FB·ST-C) 

>---+-+---+-___,f----l I N 3  O U T 3  

OUT4 

L6506 

@ 
REF1 VSENSE1 

+SV 

1 2K R EF2 VSENSE2 

osc SYNC 

8K2 
22nFJ 1 KS 

4K7 

N IV-COR 

Fig. 2 -22 : Circuito de acionamento do motor do carro 

TA 

1 K  

1 K  

Princípio de Funcionamento 

TB 

TC 

2X0.56R 

FS1 

2A 
_ _  �O!O_R �A CABEÇA 

1 

l i  
L - - - - - - .J 

T O  

A movimentação do carro é feita por um motor de passo que é acionado por pulsos gerados 
pelo microcontrolador 8098 nas saídas HSl .2 e HSl .3 .  
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Estes pulsos acionam um circuito l imitador de corrente pelo método de chopper. O principal 
componente responsável pelo chaveamento da corrente é o CI L6506 que, de um modo simplificado, pode ) ser representado da seguinte forma: 

EN 
IN1 OUT1 

IN2 OUT2 

IN3 OUT3 

OUT4 
IN4 

VSENSE1 
REF1 

SYNC 

VSENSE2 
REF2 

osc osc FF 

Fig. 2 - 23 : CI L6506 

A informação do nível de corrente nas fases do motor é injetada no pinos VSENSE1 e VSENSE2. 
Esta informação é comparada com um nível previamente definido nos pinos REF1 e REF2 .  Quando a corrente 
na fase ultrapassa o n ível pré-definido , o comparador desativa a saída através do Flip-flop (FF) ,  só voltando 
a ativá-la na presença de um pulso na entrada SYNC.  A entrada SYNC está conectada a saída de um 
osci lador que trabalha numa frequência de aproximadamente 7 ,6KHz , não permit indo que o tempo desligado 
durante o chaveamento u ltrapasse a 1 30us. 

As saídas do CI  L6506 são injetadas na base de quatro transístores de potência, uti l izadas para 
acionar as fases do motor. A presença de um pulso na base de um transístor (TA , TB, TC ou TD) leva-o à 
saturação. 

O sinal N IV-COR é responsável pelo n ível de tensão nos pinos REF1 e REF2 do CI L6506 
conseqüentemente pelos níveis de corrente nas fases do motor. 

Quando o motor exige maior torque (durante a aceleração e desaceleração) , o sinal "N IV-COR" 
é mantido em "O" , elevando o nível de corrente nas bobinas e conseqüentemente o torque. 

Quando o esforço exigido do motor diminui , o sinal "N IV-COR" é mantido em " 1  " , mantendo 
baixa a corrente no motor, evitando o seu aquecimento e dos drivers. 
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Princípio de Funcionamento 

1 0. CIRCUITO DE ACIONAMENTO DAS AGULHAS 

Princípio de funcionamento para acionamento de uma agulha 

Para ativação das agulhas, é necessário in icialmente programar o CI VY3082 de modo a 
selecionar a�ulhas desejadas. Em seguida é enviada a programação de início de impressão fazendo com 
que a saída AG seja ativada (ativo em nível O) . Após a conversão dos níveis , esta saída ativa o transistor 
de driver que aciona a agulha desejada. 

Após um período de tempo (em torno de 1 70us) inicia-se o chaveamento (t ipo choppefj da 
corrente que percorre a bobina da agulha, a fim de evitar correntes altas sem cortar o fornecimento de energia 
à mesma. Terminado o tempo total de acionamento (aproximadamente 350µs) o transistor de driver é cortado 
e a energia remanescente na bobina da agulha é descarregada pelo circuito de descarga . 

CPU 
comando de pulso de 

VY3082 DRIVER 

impressãÓ =-impressão 

y HABIL ITA � 
AGULHA 

F ig . 2 - 24 : Diagrama de blocos do circuito de acionamento das agulhas 

comando de início de 
impressão • 

saída AG do VY3082 

driver 

corrente na agulha 

l 

� +36V 

AG�"' �l i 
; 

CONTROL E 

D E  

DESCARGA 

D ESCARGA 
-

* O  comando é enviado pela CPU através dos sinais de endereço: AO ao A4; e habilitados pelos sinais CS\7YR (GA71 91 ) e 

WR (CPU). 

2-21 REV A 



Princípio de Funcionamento 

Circuito lógico 

O CI VY3082 é responsável pelo controle e seleção das agulhas, pelos tempos de acionamento 
e pelo chaveamento de corrente. 

2 2 2 2 

g 6 • • 

WR T T T T SlM1 
1 5  

cs R R 1 • Sn.t:z 1 f  

CU< G G 
RES 1 • 1 2 AG1 •o 

1 2 AG2 
"º "°' 
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A2 Cl4 AG6 

.. 
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35 A3 VY3082 se ... AG7 

AGI 
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.. 

Ot  
02 
03 LO 

19 

°' T T E L 1 
20 

05 s o o L2 2 1  

ºª T .. e 
07 1 G N 

1 2 2 
o 7 2 

Fig. 2 - 25 : Pinagem do CI VY3082 

Pino Descrição 

AG 1 - AG9 (saída) Sinais de acionamento das agulhas. 

STM 1 ,  STM2 (salda) Sinais util izados para habi litação do acionamento das agulhas. 

WR (entrada) Escrita de dados ou programação no barramento de dados, destinado ao CI 3082. 

CS - Chip Se/ect (entrada) Sinal que quando em nlvel baixo habilita o C I .  

CLK (entrada) Clock de funcionamento ligado ao clock out do microcontrolador 8098 

RES (entrada) Sinal de Rese� interrompe o funcionamento do CI .  
Este sinal é l igado ao pino RES da CPU. 

AO - A4 (entrada) Barramento de endereços, usados para endereçar as instruções internas do 3082. 

DO - D7 (entrada) Barramento de dados, estão presentes os sinais que indicam quais as agulhas 
a serem acionadas. 

TRG31 , TRG32 (salda) Dispara o monoestável que determina o sinal de chopper(chaveamento). 

T3-1 , T3-2 (entrada) Estas entradas são conectadas às saídas dos 2 monoestáveis e são responsáveis 
pelo tempo em que será feito o sinal de chopperização. 

LO, L 1 ,  L2 (salda) Contador binário de 3 bits. 
(Este sinal não é util izado para este circuito) . 

EOCN - End of converlion (entrada) Quando em nlvel ló�ico O indica fim de contagem. 
(Este sinal não é uti 1zado para este circuito). 

TST1 Utilizado para teste da pastilha. 

TDAG Desabilita as agulhas externamente quando em nível 1 .  
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Princípio de Funcionamento 

Circuito de potência (drivers) 

As saídas AG do VY3082 alimentam os 7406's que servem de interface entre a parte lógica e 
a parte de potência. Esta interface é necessária pois o VY3082 não gera corrente necessária nem lógica 
adequada para o acionamento direto dos transistores drivers de potência RI 063. 

A oorrente necessária para ativação dos transistores é fornecida pelos resistores de "pu/1-up" 
de 1 K. Estes resistores são habi l itados pelos sinais STM1 e STM2 somente quando há impressão a ser 
efetivada, evitando a dissipação de potência desnecessária nestes componentes. 

Fig. 2 - 26 : Circuito de potência 

STMI STM2 

/AG 

VYSOl2 

+liV 

1 K  
3SV 

l i AGU� 
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Princípio de Funcionamento 

Circuito de descarga 

A função do circuito de descarga é desenergizar controladamente as bobinas após o término 
do pulso de acionamento, de modo a permitir o retorno das agulhas a sua posição inicial sem danificar os 
transístores de potência. 

No circuito existem dois níveis de descarga, urna lenta que descarrega com tensão aproximada 
de 1 V  e outra rápida com tensão de 70V. A descarga lenta é uti l izada durante o chaveamento, evitando 
dissipação não desejada de energia. Ela é feita através dos monoestáveis que saturam transistor BC639 
fazendo com que o transístor TIP1 27 sature totalmente. 

A descarga rápida é util izada no f inal do pulso de acionamento, quando é necessário urna 
desenergização rápida. Os monoestáveis cortam o transistor BC639 , fazendo com que o transístor TI  P 1 27 
trabalhe na região linear com a tensão VCE definida pelo diodo zener de 68V. 

MONO! MON02 

/AG 

Fig. 2 - 27 : Circuito de descarga 

REV A 

HABILITAÇÃO 

1 K  

l i AG
UL.H.t. 

TIP 1 27 

RI 0<53 
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Localização de Defeitos 

INTRODUÇÃO 
Neste capítulo serão apresentados os principais problemas que poderão eventualmente ocorrer 

com a impressora. Indicamos também as prováveis ações corretivas que auxil iarão os técnicos na procura 
dos defeitos da máquina. 

I nicialmente serão apresentadas as seqüências de bips que a impressora emite para identificar 
problemas específicos. 

Interpretação dos sinais sonoros: 

• seqüência de 1 bip curto : problemas com a EPROM 

• seqüência de 2 bips curtos :problemas com a EEPROM 

• seqüência de 4 bips curtos :problemas com a RAM 6264 

• seqüência de 6 bips curtos: erro de margem 

REV A 

Este erro pode ter as seguintes causas : 

- sensor de margem danificado 

- bloco móvel travado 

- motor da cabeça travado 

- problemas com o circuito de acionamento do motor do carro 
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P ROBLEMA S INTOMA VER IFICAÇÃO P ROVÁVEIS CAUSAS 

A impressora Não há tensão de 99 a Verificar a tensão de 99 O plugue de força não 
está inoperante e 250VDC alimentando o a 250V, sobre a ponte está bem conectado.  
os led's não c i rcu ito. retificadora ( IU ) .  
acendem. 

O fus ível de entrada 
está dan ificado. 

Os díodos 03, D4, 05 
ou 06 estão 
danif icados . 

Não há tensão de 5V Desconectando-se o Curto c ircu ito na p laca 
al imentando o circuito. conector CN2 (placa IT ), de controle .  

não existe a tensão de 
36V alimentando o 
c i rcu ito. 

Verif icar se existe tensão Problemas com o 
<'-' de 36V na placa da fonte regulador REG 1 . 

. <'-' com o conector CN2 
desconectado (placa IU ) .  

Diodo 09 com 
problemas. 

P roblemas com o 
fusível PF2 .  

O circu ito de 
real imentação não está 
operando corretamente. 

:D 
� 
m 

VERIFICAÇÃO 

Verificar a conexão. 

Verificar o fusível PF1 da 
fonte (p laca I U ) .  

Verificar os díodos 03 ao 06 
(placa I U) .  

Verificar se ex iste qualquer 
t ipo de curto c i rcuito na 
p laca de controle (p laca IT) . 

Verificar se o regu lador 
REG1  não está dan ificado 
(placa IU ) .  

Verif icar se o diodo D9 está 
danif icado (placa IU ) .  

Verificar se o fusível PF2 
está danificado (placa IU) .  

Verificar o s ina l  no p ino 6 do 
C l3 .  Deve estar em torno de 
1 V (PC904 - EM I )  - (placa 
IU ) .  

SOLUÇÃO 

Conectar 
corretamente. 

Substituir o fusível 
(PF 1 ) .  

Substituir o díodo 
danif icado. 

E liminar o curto. 

Trocar o regu lador 
R EG 1 .  

Trocar o díodo D9. 

Trocar o fus ível PF2.  

Substitu i r  o Cl3 .  

[ ! lll• o 
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:D � PROBLEMA S INTOMA VERIF ICAÇÃO P ROVÁVEIS CAUSAS 

m o c i rcuito de 
chaveamento e 
controle não está 
operando corretamente . 

Transistor T1  
danificado. 

-

� 
J:,. 

Tensão de rede muito 
baixa. 

Não há tensão de 5V O conector CN2 que 
al imentando a placa do liga a placa de contro le 
teclado. ao teclado não está 

corretamente 

conectado.  

A impressora Não há tensão de 36V Verif icar se existe tensão Fusível P F2 que imado . 
está inoperante apenas na placa de de 36V na placa de 

mas os led's do controle. controle (p laca IT) ,  com 

teclado acendem o conector CN2 (p laca 

corretamente. IU) desconectado. 

VER IFICAÇÃO 

Verif icar se existe um sinal 
diferente do s inal abaixo, no 
p ino SOURCE do transistor  
T1 ( IU ) .  

"['-?1 (1 (1 e 

Verificar se existe sinal de 
chaveamento no  dreno do 
trans istor T1  (placa IU) :  

· �  r-h h 1 e 

Verificar se a tensão da 
rede está abaixo de 99V. 

Verif icar o conector CN2 
(placa IT) .  

Verificar se o fusível PF2 
está queimado (placa IU) .  

SOLUÇÃO 

Substituir o Cl2 
(UC3844 - p laca I U). 

Substituir o transistor 
T1 . 

' 

Conectar a 
impressora a uma 
rede adequada. 

Conectar 
corretamente. 

Trocar o fusivel PF2. 

b 
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P ROBLEMA S INTOMA VER IFICAÇÃO 

O carro não se desloca Ligar e des l igar a 
para a direita, quando a impressora, verificando 
i mpressora é in icial izada. se o carro se desloca 

para direita. 

A impressora O carro se movimenta, 
recebe dados, mas não ocorre a 
mas não imprime impressão. 
corretamente. 

A al imentação (36V) da Cabeça de impressão. 
impressora é cortada no 
i n íc io da impressão .  

O carro não se movi- Verificar o c i rcu ito da 
w 

1 menta, e não ocorre interface paralela. 
01 i mpressão. 

A impressora Alguns caracteres Conf iguração do sinal de 
recebe dados, impressos não STROBE.  
mas não imprime correspondem aos 
corretamente. caracteres que foram 

enviados. 

S inal de STROBE.  

::D 
� 
m 

PROVÁVEIS CAUSAS VERIFICAÇÃO 

Conector do motor  do Verificar se o conector CN7 
carro .  (p laca IT) está bem 

conectado. 

O conector CN6 não Verificar se o conector CN6 
está bem conectado. está bem conectado (p laca 

IT) .  

Bobinas da cabeça de Medir as bobinas da cabeça 
impressão em curto. de impressão, verificando se 

- alguma de las está em curto. 
Resistência = 4,6 n. 

C l 1 8 (74LS1 4)  com Verif icar no  pino 1 do 
defeito. conector CN6, se existe 

pu lso de STROBE (p laca IT) .  

C l 1 9 (GA 7 1 92) com Verificar se o s inal de BUSY 
defeito. (pino 40 - C l 1 9) sobe após o 

s inal de STROBE (placa IT) .  

C l20 ou C l2 1  Verificar o p i no  4 nos  C l s  2 1  
dan ificado. e 20. Os s inais devem ser 

i nvert idos (p laca IT) .  

Não configurado de Verif icar se o protocolo do 
acordo com o padrão s inal de STROBE (jumper 5) 
do computador. está conf igurado de acordo 

com o padrão do 
computador. 

Não existência do sinal Verificar se o cabo de 
do STROBE.  interface está dan ificado. 

SOLUÇÃO 

Conectar 
corretamente. 

Conectar 
corretamente. 

Trocar a cabeça 
impressora. 

Trocar o Cl 1 8 . 

Trocar o C l 1 9 .  

Trocar o C I  
danificado. 

Conf igu rar 
corretamente. 

Trocar o cabo de 
interface. 

[ 
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::D � P ROBLEMA S INTOMA VERIFICAÇÃO P ROVÁVEIS CAUSAS 

m 

A impressora Uma ou mais agulhas da Transistores de driver 
recebe dados, cabeça impressora de corrente com defeito. 
mas não imprime falham durante a 
corretamente. impressão. 

Verificar a cabeça de Agulha(s) da cabeça 
impressão. impressora 

queimada(s) .  

A qualidade de Ajuste da alavanca A alavanca está 
impressão está ruim. posic ionadora da cabeça posicionada 

( lateral esquerda da incorretamente. 
impressora). 

� 
o, Fita de impressão 

gasta. 

Transistor T 1 4  com 
defeito. 

O movimento do O movimento é f reado, o O conector não está 
carro está carro não se desloca bem conectado. 
anormal. suavemente. 

S inais de acionamento 
em curto ou 
inexistentes. 

S inais de acionamento 
em curto ou 
inexistentes. 

VERIFICAÇÃO 

Verificar se o micro está 
enviando sinal de STROBE. 

Verif icar se um ou mais 
transitores (T 4, T6 ao T1 3) 
estão com defeito. 
( Placa IT) 

Medir as bobinas da cabeça 
impressora, verificando se 
existe alguma agulha 
queimada. 
Res istência = 4,6 n. 

Verificar se a posição da 
alavanca está compatível 
com o número de vias. 

Verificar se a fita de 
impressão não está muito 
gasta. 

Verificar se o transistor T 1 4 
está com defeito (placa IT). 

Verif icar se o conector CN7 
está bem conectado (p laca 
IT) .  

Verificar a ex istência de 
s inais de acionamento do 
motor, nas saídas 1 3, 1 4, 1 5  
e 1 6  (OUT1 ao OUT4) do CI 
LS 6506 (placa IT) .  

Verificar se existe sinais de 
acionamento do motor, no 
coletor de transistores T1 7,  
T1 8, T1 9 ou T20 
(placa IT) 

SOLUÇÃO 

O problema está no 
computador. 

Trocar o componente 
com defeito. 

Trocar a cabeça 
impressora. 

Posicionar 
corretamente. 

Trocar a f ita de 
impressão. 

Trocar o transistor 
T1 4. 

Conectar 
corretamente. 

Trocar o C I LS 6506. 

Trocar o transistor 
danif icado. 
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P ROBLEMA S INTOMA VERIFICAÇÃO P ROVÁVEIS CAUSAS 
---- Motor do carro 

queimado. 

O carro não se posiciona O conector não está 
ou perde a referência da bem conectado. 
margem esquerda. 

S inal do sensor. Sensor de margem 
danificado. 

O carro não se Sinal de habi l itação do CI GA 7 1 9 1  com 
movimenta. motor do carro. defeito . 

(t.) 
' ...... 

Não ocorre Toda impressão ocorre O conector CN8 não 
avanço de l inha. na mesma l inha.  está bem conectado 

( IT) .  

S inal  de habi l itação do O C I  GA 7 1 9 1  com 
motor do papel .  defeito . 

Não ocorre N ão ocorre o avanço de O C l 1  está queimado. 
avanço de l inha l inha ou o movimento é 
corretamente. freado. 

]J 
� 
m 

VERIFICAÇÃO 

Medir a resistência das 
bobinas do motor entre o 
ponto comum e as fases. 
Resistência = 5,3 n. 

Verif icar se o conector CN5 
está bem conectado (p laca 
IT) .  

Verifcar se existe s inal  de 
n ível lógico O no pino 5 do 
conector CN5 ( IT) .  

Verificar se existe s ina l  (em 
n ível lógico 1 )  no pino 4 do 
C I  L6506 quando: 

• o motor deveria se mo-
vimentar, 

• ou quando exist i r  s inais 
de acionamento nos pi-
nos 1 3  ao 1 6  do CI 
L6506. 

Verif icar se o CN8 está bem 
conectado . 

Verificar se o pino 2 1  do 
GA 7 1 9 1 está com tensão 
em n ível lógico 1 quando 
deveria haver o avanço de 
l inha .  

Verif icar se o C I  TH3L20 
está danificado, checando 
se os p inos 3,  5, 7 ,  9 (C1  ao 
C4) estão em curto (placa 
IT). 

SOLUÇÃO 

Trocar o motor do 
carro. 

Conectar 
corretamente. 

Trocar o sensor de 
margem. 

Trocar o GA 7 1 9 1 . 

Conectar 
corretamente. 

Se este pino estiver 
com tensão "O", 

t rocar o 
GA 7 1 9 1 . 

Trocar o CI .  
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:IJ � PROBLEMA S INTOMA VER IFICAÇÃO P ROVÁVEIS CAUSAS 
m 

Rede de diodos D P 1  com 
defeito .  

Sinal  de habi l itação do C I  GA 7 1 9 1 com defeito. 
motor de pape l .  

(..) 
' CD 

VERIF ICAÇÃO 

Verificar se o DP 1  está 
danif icado, checando se os 
pinos 2 ao 5 estão em curto 
ou em aberto (placa IT) .  

Verificar se o pino 2 1  do 
GA 71 9 1  está com tensão em 
n ível lógico 1 ,  quando deveria 
avançar a l inha (placa IT) .  

SOLUÇÃO 

Trocar o DP 1 . 

Trocar o GA 7 1 9 1 . 
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Ferramentas 

1 .  INSTRUMENTOS E FERRAMENTAS PARA MANUTENÇÃO 

ITEM OUANT. INSTA./ FER. DESCRIÇÃO 

01 01 � Multímetro 

02 01 t::m=J:= Sugador 

03 01  =c:::::::J Chave canhão com sextavado de M5 

04 01 � Alicate de bico "4" 

05 01 > Al icate de corte "4" 

06 01 � Pinça 

07 01 I Esti lete 

08 03 � Chave allen 2 mm - 3 mm - 4 mm 

09 01  <· =:> Lâmina de 0,4 mm de espessura 

1 0  03 Chave de fenda : 4 ,5 x 1 .00 mm 

3,0 x 75 mm 

3,0 x 1 50 mm 

1 1  02 � Chave phil l ips : 1 x 1 00 mm 

I 2 x  1 00 mm 

1 2  01 Pincel 

1 3  01 I Ferro de solda 

1 4  03 �· Chave de boca conjugada : n11 7, 8 e 1 0  

(Estrela, boca) 

REVA 4-2 



CAPÍTULO 5 :  MONTAGEM E DESMONTAGEM 

Recomendações . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  5-2 

1 .  Tampa . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  5-3 

2. Visor . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  5-5 

3 .  Placa de Leds . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  5-6 

4. Membrana . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  5-7 

5 .  Placa de Controle de  Impressão . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  5-8 

6. Entrada de Força . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  5-9 

7. Placa da Fonte . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  5-1 0 

8. Tratores . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  5-1 1 

9 .  Eixo Superior d o  Trator . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  5-1 3 

1 0. Haste Quadrada e Engrenagem . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  5- 1 3  

1 1 .  Motor do Papel . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  5-1 4 

1 2 . Cabeça de Impressão . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 5-1 5 

1 3. Mecanismo . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  5-1 7 

1 4. Fundo e Tensor do Papel . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  5-1 8 

1 5 . Motor da Cabeça e Rosca . . . . . . . . . . . .  : . . . . . . . . . . . . . . . . .  5-1 9 

1 6. Cabo de Aço . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  5-21 

1 7. Pol ias do Fio de Nylon . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  5-22 

1 8. Bloco Móvel . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  5-23 

1 9 . Fita Cassete . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  5-24 

5-1 REV A 



Montagem e Desmontagem 

R ECOMENDAÇÕES 

REV A 

1 . A manutenção deverá ser efetuada por técnicos de empresas cadastradas em nossa 
Rede Rima de Serviços. 

2 .  Não efetuar qualquer manutenção sem antes certificar-se de que o equipamento não 
está em período de garantia, pois isto pode invalidá-la. 

3.  Quando for necessária a substituição de componentes, utilizar somente componentes 
de fabricantes recomendados pela RIMA, pois o uso indevido dos mesmos pode danificar 
o equipamento. 

4. Desconectar a impressora da rede e do computador antes de efetuar qualquer tipo de 
manutenção ou reparo. 

5 .  Certificar-se de que a tensão da rede é adequada. 

6 .  Aconselha-se que a placa de controle seja retirada da impressora antes de se executar 
qualquer procedimento de manutenção, evitando-se que uma eventual queda de ferramentas 
e objetos venham a danificá-la. 

7. Para efetuar qualquer manutenção recomenda-se que o técnico possua um kit de elementos 
de fixação. 
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Montagem e Desmontagem 

1 . TAMPA 

Desmontagem 
1 . 1 Erguer o visor (2) , soltando a trava do visor (1  ) . 

1 .2 Soltar com as mãos as duas travas da tampa (4) e levantar a tampa (3) cuidadosamente. 

1 .3 Desconectar o conector CN2 da placa de controle de impressão. 

1 .4 Desencaixar a tampa (3) seguindo a seqüência de procedimentos, que se encontra na página seguinte. 

1 .5 Retirar a tampa. 

Montagem 
Proceder de maneira inversa. 

5-3 REV A 



Montagem e Desmontagem 

REV A 

pa 

Levantar a tampa cuidadosamente, 

l 

até a posição onde ela se solta (aproximada
mente 45°) .  

l 

Suspender a tampa e retirá-la. 
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Montagem e Desmontagem 

2. V1soR 

Desmontagem 
2 . 1  Repetir os procedimentos 1 . 1 e 1 .2 do item 1 .  

2 .2 Retirar os dois parafusos (4) e os dois fixadores (3) que fixam o visor ( 1 ) na tampa (2) . 

2 .3 Destravar as duas articulações (5) que fixam o visor na tampa, tornando cuidado para não forçar o visor 
além do seu curso normal. 

2 .4 Retirar o visor, puxando-o para dentro da impressora. 

a 

Montagem 
Proceder de maneira inversa. 
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Desmontagem Montagem e 

3. PLACA DE LEDS 

3 do item 1 .  

( 1 ) 

Desmontagem 
edimentos 1 . 1 ,  1 .2 e 1 .  
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o d placa 10-01 A. 

. 
rafusos 

ect r 90 a 

3 2 Retirar os 2 pa 

na (2) do con o 

. 

membra O SCOnectar a 3.3 e 

Montagem 
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Montagem e Desmontagem 

4. MEMBRANA 

Desmontagem 
Proceder conforme instruções do item 3, acrescentando-se a operação de descolar a membrana (1 ) . 

Montagem 
Proceder de maneira inversa, não esquecendo de l impar a área de onde foi descolada a membrana antiga. 
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Montagem e Desmontagem 

5. PLACA DE CONTROLE DE IMPRESSÃO 

Desmontagem 
5 . 1  Retirar a tampa conforme instruções do item 1 .  

5 .2 Desconectar todos os conectores da placa de controle. 

5 .3 Retirar o parafuso (9) que fixa o terminal de aterramento (2) na lateral esquerda (1  ) .  

5 .4 Retirar os 2 parafusos (6) que fixam a placa de  controle na  caixa. 

5 .5 Afastar com uma das mãos, a trava do painel (3) e com a outra empurrar para cima o painel até que o 
conjunto placa e painel fiquem livres. 

5 .6 Retirar os parafusos (5) que fixam as orelhas do conector Amphenol (4) . 

Montagem 
Proceder de maneira inversa . 
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6. ENTRADA DE FORÇA 

Desmontagem 
6. 1  Desconectar o conector CN1 (1 ) da placa da fonte. 

6.2 Retirar a tarrpa conforme instruções do item 1 .  

Montagem e Desmontagem 

6.3 Retirar a chapa suporte l iga-desl iga (2) forçando sua saída para cima, com auxílio de uma chave de 
fenda. 

Montagem 
Proceder de maneira inversa. 
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Montagem e Desmontagem 

7. PLACA DA FONTE 

Desmontagem 
7 .1 Retirar a chapa suporte l iga-desliga, conforme instruções do item 6. 

7.2 Desconectar todos os conectores da placa da fonte (4) . 

7.3 Retirar o parafuso (1 ) que fixa o terminal de aterramento (2) na lateral direita (3) . 

7.4 Retirar os 4 parafusos (5) f ixam a placa da fonte. 

7.5 Retirar a placa da fonte. 

Montagem: 
Proceder de maneira inversa. 
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Montagem e Desmontagem 

8 .TRATORES 

Desmontagem 

Observação: 
• Substituir sempre os pares. 
8.1  Retirar a tampa conforme instruções do item 1 .  

8.2 Retirar os 2 parafusos (1 ) que fixam a tampa divisória (2) nas laterais esquerda (3) e direita (4) . 

8.3 Destravar os tratores direito (5) e esquerdo (6) . 

8.4 Levar com a mão os tratores até o centro das barras que os suportam. 

8.5 Soltar o parafuso (7) que fixa o eixo superior do trator (8) na parte externa da lateral esquerda. 

8.6 Retirar o anel de retenção (9) que fixa a haste quadrada (1 O) na parte interna da lateral esquerda, retirar 
também a bucha com flange (1 1 ) .  . 
8.7 Empurrar a haste quadrada para a esquerda. 

8.8 Retirar o conjunto haste quadrada, e ixo superior do trator e tratores empurrando o lado direito do 
conjunto para cima e o lado esquerdo para baixo. 

8.9 Retirar os tratores das barras. 
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Montagem e Desmontagem 

Montagem 
8.1 Identificar os tratores direito e esquerdo. 

8.2 Montar o trator direito na haste quadrada. 

8.3 Segurar o trator direito com a mão esquerda e girar a correia dentada até que a marca existente no 
rolete tracionador (1 4) coincida com a marca existente no corpo do trator (1 5) .  Segurar o trator nesta posição 
e repetir o mesmo procedimento para o trator esquerdo. 

8.4 Montar os 2 subconjuntos tracionadores (1 2) na haste quadrada observando que a trava fique virada 
para o centro. 

8.5 Montar o trator esquerdo na haste quadrada. 

8.6 Posicionar os tratores no centro da haste quadrada, verificar se os dentes das correias ( 1 6) dos dois 
estão alinhados (caso contrário repetir os procedimentos anteriores, pois sua montagem incorreta pode 
gerar problemas de ajuste) . 

8. 7 Montar o eixo superior do trator nos tratores, não esquecendo que a ponta com rosca do eixo deve ser 
montada na lateral esquerda. 

8.8 Colocar a bucha com flange na haste quadrada. 

8.9 Encaixar a haste quadrada na lateral esquerda. 

8 .1 0 Colocar a arrueis lisa na haste quadrada (lado direito) . 

8 . 1 1 Encaixar a haste quadrada e o eixo superior do trator na lateral direita. 

8 . 12  Colocar o parafuso que fixa o eixo superior do trator na lateral esquerda. 

8 . 1 3 Encaixar a bucha com flange na lateral esquerda e colocar o anel de retenção que fixa a haste 
quadrada. 
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Montagem e Desmontagem 

9. Eixo SUPERIOR Do TRATOR 
9 .1 Repetir o procedimento de desmontagem dos tratores conforme instruções do item 8. 

1 o. HASTE QUADRADA E ENGRENAGEM 

Desmontagem 
1 0.1 Repetir o procedimento de desmontagem dos tratores conforme instruções do item 8. 

1 0.2 Apoiar a engrenagem numa mesa e forçar a engrenagem (1 ) para baixo segurando a haste (2) . 

Montagem 
1 0. 1  Apoiar a haste quadrada numa mesa, colocar a engrenagem e forçá-la contra a haste até encaixar 
no pino elástico (3) . 

1 0.2 Adotar o mesmo procedimento de montagem dos tratores para montar a haste e a engrenagem no 
mecanismo. 
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Montagem e Desmontagem 

1 1 .  MoroR DE PAPEL 
Desmontagem 

1 1  .1 Retirar a tampa conforme instruções do item 1 . 

1 1 .2 Desconectar o conector CN8 da placa de controle. 

1 1 .3 Livrar os cabos do motor e cortar a abraçadeira que fixa a fiação do motor de papel ao motor da cabeça. 

1 1 .4 Com auxílio de uma chave de boca e uma chave allen, soltar os 2 parafusos (1 ) que fixam o motor de 
papel na lateral direita. 

1 1 .5 Retirar as 2 porcas '(2) . 

1 1 .6 Retirar o motor. 

/ 

Montagem 

1 

--........ / 

1 1  . 1  Colocar um parafuso no furo de fixação inferior do motor do papel. 

1 1 .2 Posicionar o motor do papel na lateral direita de forma que o cabo esteja voltado para o fundo da caixa. 

1 1 .3 Colocar a porca no parafuso de fixação inferior, apertando-o. 

1 1 .4 Posicionar o outro parafuso no furo de fixação superior, sem apertá-lo. 

1 1 .5 Pressionar a engrenagem motora contra a engrenagem da haste quadrada. Girar a haste quadrada 
(2 vezes) com a mão para permitir que as engrenagens se acomodem. 

1 1 .6 Fixar o parafuso de fixação superior. 
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Montagem e Desmontagem 

1 2. CABEÇA DE IMPRESSÃO 

Desmontagem 
1 2 . 1  Retirar a tampa contorne instruções do item 1 .  

1 2 .2 Cortar a abraçadeira ( 1 ) que fixa o cabo da cabeça de impressão (2) no b loco móvel (3) . 

1 2 .3 Desconectar o conector CN6 da placa de controle. 

1 2 .4 Soltar o fixador do flat cable (5) . 

1 2 .5 Soltar os 2 parafusos (4) que fixam a cabeça (6) no bloco móvel . 

1 2 .6 Desconectar o conector (7) da cabeça de impressão. 

1 2 .7 Retirar a cabeça. 
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Montagem e Desmontagem 

Montagem 
1 2. 1  Proceder de maneira inversa observando que: 

• A cabeça deverá ser pressionada contra o bloco móvel e de encontro com o apoio de 
impressão antes de ser parafusada. 

• O chicote deverá ser montado de tal forma que: 

- não encoste no eixo guia (9) , no fundo e no fio torcido de poliamida (8) . 

- ao. movimentar o bloco móvel o chicote deslize em paralelo com o eixo guia, sem ficar 
torcido . 

- o chicote deverá formar um ângulo de aproximadamente 90° no ponto de saída do bloco 
móvel e ficar pelo menos a 2 cm de d istância da lateral direita quando o bloco estiver des
locado totalmente para a direita. 

2 cm 

LATERAL DIREITA 

Todas as vezes em que se substituir uma cabeça é necessário proceder o seu ajuste . O ajuste 
deverá ser realizado sem a presença de papel e sem a fita. 

Ajustes: 
a .  colocar a alavanca posicionadora da cabeça na posição 1 da et iqueta de número de vias . 

b .  afrouxar o parafuso que fixa o apoio de impressão a lateral esquerda. 

c .  posicionar o bloco na lateral esquerda. Com uma lâmina de folga de 0,4mm, verificar se a distância entre 
a cabeça de impressão e o apoio está correta. A lâmina deverá ser passada paralelamente ao apoio. 

d. com o bloco posicionado na lateral direita repetir o procedimento do item c .  

e .  se as duas distâncias est iverem corretas fixar o parafuso de fixação do apoio na lateral .  

f .  se uma das distâncias não estiver correta: 

D istância à esquerda incorreta: 

g. movimentar o apoio de impressão afastando-o ou aproximando-o da cabeça de impressão conforme for 
constatada a necessidade. Uti l izar para tal o cabo plástico de uma chave de fenda ou um instrumento de 
dureza inferior ao do apoio para não dan ificá-lo. 

h. passar novamente a lâmina verificando se a distância está correta. 

i . fixar o parafuso que fixa o apoio de impressão na lateral . 

D istância à direita incorreta: 

j .  soltar os 2 parafusos que fixam a capa do motor a lateral d i reita. 

k. repetir os procedimentos g, h e i ,  e colocar novamente os parafusos de fixação da capa do motor. 
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Montagem e Desmontagem 

1 3. MECANISMO 

Para todos os procedimentos de desmontagem que serão apresentados a seguir é necessário 
retirar o mecanismo do gabinete. 

Desmontagem 
1 3. 1  Retirar a tampa conforme intruções do item 1 . 

1 3.2 Desconectar os conectores CN5, CN6, CN7 e CNB da placa de controle de impressão. 

1 3.3 Retirar o parafuso (1 ) que fixa o terminal de aterramento da interface (3) na lateral esquerda (4) e o 
parafuso (6) que fixa o terminal de aterramento da rede (2) na lateral direita. 

1 3.4 Com auxílio de uma chave canhão retirar as porcas autotravantes (5) que fixam o mecanismo. 

1 3.5 Retirar o mecanismo. 

®--

Montagem 

Proceder de maneira inversa. 

Obs. : Recomenda-se que se substitua a porca autotravante de fixação do mecanismo por uma 
porca nova a cada vez que ela for retirada. 
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Montagem e Desmontagem 

1 4. FuNDO E TENSOR DO PAPEL 

Desmontagem 
1 4. 1  Retirar o mecanismo da caixa conforme instruções do item 1 3. 

1 4.2 Posicionar o mecanismo virado com o bloco para baixo. 

1 4.3 Deslizar o bloco móvel para a direita de tal forma que o flag (1 ) que está fixo ao bloco (2) fique visível 
através do rasgo existente no fundo (3) . 

1 4.4 Afrouxar o parafuso (4) que foca o flag no bloco móvel e retirar o flag. 

1 4.5 Soltar o conector do sensor de margem (5) do fundo. 

1 4.6 Posicionar o mecanismo com o bloco virado para cima. 

1 4.7 Retirar os 2 parafusos (8) que fixam o fundo nas laterais (abas) . 

1 4.8 Retirar os parafusos (6) que fixam o tensor do papel (7) no fundo. 

Montagem 

Proceder de maneira inversa. 
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Montagem e Desmontagem 

1 5. Mo10R DA CABEÇA E ROSCA 

Desmontagem 
1 5. 1  Retirar o mecanismo da caixa conforme instruções do item 1 3. 

1 5.2 Retirar o fundo e tensor conforme instruções do item 1 4  (não é necessário retirar os parafusos que 
fixam o tensor no fundo) . 

1 5.3 Cortar a abraçadeira que fixa a fiação do motor da cabeça ao motor do papel . 

1 5 .4 Retirar os 3 parafusos (1 ) que fixam o motor da cabeça (2) no fixador do motor (3) . 

1 5 .5 Retirar o parafuso (4) que fixa o cabo de aço (5) no bloco móvel (6) . 

1 5 .6 Retirar o cabo de aço do mecanismo. 

1 5 .7 Retirar o motor da cabeça. 
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Montagem e Desmontagem 

Montagem 
1 5. 1  Posicionar o motor da cabeça no fixador do motor, os fios devem ficar para baixo. 

1 5 .2 Colocar os 4 parafusos, porcas e arruelas que fixam o motor da cabeça sem apertá-los. 

1 5.3 Esticar o cabo de aço de maior comprimento, passando-o através da polia do cabo de aço e trazendo-o 
até o ponto onde será fixado no bloco móvel. 

1 5.4 Esticar o cabo de aço de menor comprimento até o ponto onde será fixado no bloco móvel. 

1 5.5 Colocar o parafuso que fixa os terminais com argola do cabo de aço no bloco móvel . 

A posição correta é ilustrada abaixo: 

-

1 5 .6 Para verificar se a montagem está correta, observar se os cabos estão posicionados conforme ilustrado 
abaixo: 

1 5.7 Tensionar o cabo de aço com 7 kgf, utilizando um dinamômetro conforme ilustrado abaixo: 

1�1 n 
8 

CABO DE AÇO 

7Kgl 
� MOTOR DA CABEÇA 

MECANISMO 

1 5.8 Apertar os 4 parafusos que fixam o motor de cabeça no fixador do motor. 

REV A 5-20 



) 

Montagem e Desmontagem 

1 6. CABO DE AÇO 

Desmontagem 
1 6. 1  Repetir os procedimentos de desmontagem do motor de cabeça, item 1 5. 

Montagem 
1 6.1  Enrolar o cabo de aço na rosca do motor na seguinte forma: 

• cabo de aço de maior comprimento: enrolar com 3 voltas no sentido anti-horário. 

• cabo de aço de menor comprimento: enrolar com 4 voltas no sentido horário. 

Os cabos deverão se encontrar no centro da rosca. 

1 6.2 Colocar uma fita crepe em torno do cabo de aço enrolado na rosca para evitar que ele se solte. 

1 6.3 Repetir todos os procedimentos de montagem do motor de cabeça, item 1 5 . 
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Montagem e Desmontagem 

1 7. PouAs DO FIO DE NYLON 

Desmontagem 
1 7  .1 Retirar o mecanismo conforme instruções do item 1 3. 

1 7  .2 Retirar o fundo com tensor conforme instruções do item 1 4. 

1 7.3 Soltar com as mãos o cordão acionador (1 ) que está fixado nas molas do fio de nylon (2) . 

1 7.4 Retirar o anel de retenção (3) que fixa o eixo do encaixe (4) . 

1 7.5 Pela parte inferior do bloco móvel retirar a arruela lisa (5) e as 2 polias do fio de nylon (6) , e pela parte 
superior do bloco retirar o eixo do encaixe e a mola de sustentação. 

Montagem 
1 7. 1  Colocar a mola de sustentação e o eixo do encaixe na parte superior do bloco móvel. 

1 7  .2 Colocar a primeira polia, observando que existe um rolamento montado na polia. Este rolamento possui 
em um dos seus lados uma seta de indicação, a polia deverá ser montada com o lado do rolamento sem 
marcação virado para o bloco móvel .  

1 7.3 Colocar a segunda polia conforme descrito no item anterior. 

1 7.4 Colocar a arruela l isa. 

1 7.5 Colocar o anel de retenção no eixo do encaixe. 

1 7.6 Passar o cordão acionador, mais próximo ao apoio de impressão, em torno da polia superior com 2 
voltas no sentido anti-horário. Os fios não deverá ficar superposto. 

1 7.7 Encaixar o terminal deste cordão na mola de sustentação (mais próxima ao apoio de impressão) . 

1 7.8 Passar a outra extremidade do cordão na polia inferior com 2 voltas no sentido horário. Os cordões 
não devem ficar superpostos. 

1 7.9 Encaixar o terminal deste cordão na outra mola de sustentação. 
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Montagem e Desmontagem 

1 8. BLOCO MÓVEL 

Desmontagem 
1 8. 1  Retirar a cabeça de impressão conforme instruções do item 12. 

1 8.2 Retirar o mecanismo da caixa conforme instruções do item 1 3. 

1 8.3 Retirar as polias do fio de nylon conforme instruções do item 1 7. 

1 8.4 Retirar o parafuso (1 ) que fixa o eixo superior do trator (2) na lateral esquerda (3) . 

1 8.5 Retirar o parafuSÇ> (4) que fixa o apoio de impressão (5) na lateral esquerda. 

1 8.6 Soltar o cabo de aço do bloco móvel conforme indicado no procedimento de desmontagem do motor 
da cabeça, item 1 5. 

1 8.7 Retirar o parafuso (8) que fixa o eixo guia (9) na lateral esquerda. 

1 8.8 Retirar o parafuso (1 O) que fixa o fundo (7) na lateral esquerda (parte central) . 

1 8.9 Retirar a lateral esquerda. 

1 8. 1  O Retirar a alavanca posicionadora da cabeça ( 1 1 )  do eixo excêntrico (1 2) .  

1 8. 1 1 Retirar o pressionador da alavanca (1 3) e as arruelas ( 14) do eixo excêntrico. 

1 8.1 2 Retirar o bloco móvel (1 5) . 

Montagem 

Proceder de maneira inversa. 
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Montagem e Desmontagem 

1 9. F1TA CASSETE 
Se a fita cassete estiver se desprendendo do bloco móvel com facilidade, proceder da seguinte 

maneira: 

Desmontagem 
1 9. 1  Retirar a fita cassete. 

1 9  .2 Soltar os 4 parafusos (3) que fixam as molas de fixação do cassete direito (1 ) e esquerdo (2) , verificando 
se elas estão empenadas. 

- Se estiverem: 

• Substituir as molas e realizar o procedimento de ajuste. 

• Ajustar (para os 2 casos) : 

1 9.3 Posicionar as molas de fixação direita e esquerda e colocar os parafusos sem apertá-los. 

1 9.4 Colocar a fita. 

1 9.5 Segurar a fita na posição com uma das mãos e com a outra apertar os parafusos de forma que eles 
não fiquem muito soltos nem muito apertados. 
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Manutenção Preventiva 

INTRODUÇÃO 

A impressora RIMA XT 300 foi projetada para exigir um mínimo de manutenção dada a sua 
robustez e simplicidade. Contudo, certos cuidados de l impeza e ajustes periódicos devem ser observados 
para garantir um bom funcionamento da impressora. 

A cada visita de manutenção deve-se observar as condições de funcionamento da impressora 
e proceder a limpeza geral da mesma. 

Qualquer irregularidade no funcionamento deve ser sanada imediatamente. 

Os procedimentos de limpeza e verificação estão descritos nos itens a seguir: 

1 .  LIMPEZA 

Para proceder a limpeza é recomendado ut il izar, instrumentos simples como indicado abaixo: 

• Álcool isopropílico 

• Flanela 

• Pincel médio de pelos macios 

U ma  limpeza periód ica é imprescindível para manter a boa aparência da impressora . Generica
mente indicamos uma limpeza geral a cada 500 horas de uso da impressora que corresponde a aproximada
mente 3 meses. 

Procedimentos básicos de l impeza devem ser transmitidos ao operador da impressora de 
maneira que, se for necessário , o mesmo possa proceder a l impeza do pó e resíduos de papel acumulados. 

2. LIMPEZA DAS PARTES ELÉTRICAS 

Retirar a placa de controle de impressão e a placa da fonte da caixa da impressora, conforme 
itens 5 e 7 do Capítulo 5 referente a desmontagem. 

Estando as placas fora de suas posições, l impar com um pincel médio de pelos macios todos 
os resíduos de papel e pó acumulados no fundo da impressora onde estão local izados os componentes 
elétricos. 

A placa de controle de impressão ( IT) e a placa da fonte ( IU) também devem ser l impas com 
pincel, principalmente junto aos soquetes, conectores, jumpers, fusíveis e d issipadores. 

Todos os circuitos integrados que uti l izam soquetes, devem ser bem verificados. Caso se note 
sinais de oxidação nos seus terminais, os Cl 's devem ser extraídos e l impos. 

Todos os Cl 's ,  mini jumpers ou fusíveis retirados para limpeza devem ser recolocados exata
mente na mesma posição. Os Cl 's devem ser inseridos cuidadosamente e deve-se conferir a posição do 
pino 1 do integrado. 
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3. LIMPEZA DAS PARTES MECÃNICAS 

A impressora não possui nenhuma peça mecânica que exija lubrificação. 

Para um funcionamento perfeito da impressora, retirar os resíduos de papel e pó que se 
acumularam no mecanismo, e l impar com álcool suas peças principais. 

A l impeza do pó deve ser feita com um pincel de pelos macios e deve abranger todas as partes 
do mecanismo, principalmente as partes móveis. 

Os eixos do mecanismo devem ser limpos com um pano levemente umedecido em álcool 
isopropílico. 

Além do exposto acima, o mecanismo impressor não exige maiores cuidados de limpeza. 

4. LIMPEZA DO GABINETE 

O gabinete deve ser l impo periodicamente , para que se mantenha a boa aparência do produto. 
Isto pode ser feito pelo próprio usuário, ou pelo técnico na manutenção preventiva. A l impeza pode ser feita 
com um pano levemente umedecido com água ou detergente neutro. 

5.  VERIFICAÇÃO DAS CONEXÕES 

Todos os conectores presentes na impressora devem ser verificados cuidadosamente. Obser
var se existe algum terminal não inserido nos alojamentos . 

Os pinos das placas devem estar perfeitamente alinhados de forma a permitir a correta inserção 
dos conectores. 

É necessário, ainda, verificar as condições de fixação dos cabos de interconexão interna. Se 
por ventura alguma abraçadeira tenha se partido, a mesma deve ser substituída. 

6. VERIFICAÇÃO DO MECANISMO DE IMPRESSÃO 

Mecanismo de movimentação da cabeça 

CABO DE AÇO 

O cabo de aço deverá ser cuidadosamente verificado. Para tal ,  com a impressora desligada, 
deslocar o bloco móvel totalmente para a esquerda observando se o cabo não apresenta falhas no 
revestimento ou desfiamento. Repetir a operação com o bloco móvel deslocado para a direita. 

É importante verificar a tensão aplicada ao cabo de aço, que deverá ser suficiente para mantê-lo 
bem esticado (tensão normal 7,0 kgf). Deslocar o bloco para a direita e para a esquerda verificando se o 
cabo de aço se enrola e desenrola suavemente sobre a rosca do eixo do motor de passo. 

Verificar se o parafuso Allen que prende o cabo de aço na polia do motor não está solto. 
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Manutenção Preventiva 

CABEÇA DE IMPRESSÃO 
Devido a trepidação os parafusos que fixam a cabeça de impressão podem soltar-se, devendo 

ser reapertados. 

Com a alavanca na posição de uma via, verificar o ajuste da d istância do apoio de impressão 
à cabeça impressora com uma lâmina de folga. A distância correta deverá ser de 0,4 mm. O ajuste deverá 
ser feito, tanto com a cabeça próxima a lateral esquerda como a lateral direita. 

FITA TINTADA 
Verificar se a mesma não está gasta (imprimindo fraco). Em caso positivo trocar a fita. Outro 

detalhe importante é verificar se o pino que aparece sobre o cassete gira l ivremente quando se movimenta 
o bloco móvel .  

Verificar o estado das duas molas que fixam o cassete, as mesmas devem prender a fita 
rigidamente. 

BLOCO MÓVEL 
Retirar a fita tintada e deslocar o bloco móvel , com a mão, verificando se o mesmo desliza 

livremente sobre os eixos. Se o bloco estiver se deslocando com dificuldade, desmontá-lo conforme item 
1 8  do Capitulo 5 e verificar se as buchas não estão gastas. 

CONJUNTO TRATOR DO PAPEL 
Verificar o estado geral dos dois tratores observando a atuação das travas, da mola de 

fechamento (que prende o papel da correia) e da correia. Fazer a l impeza com um pincel de pelos macios 
retirando as part ículas de papel que podem ter se acumulado nos tratores. 

ENGRENAGENS 

Verificar se as engrenagens que estão fixas na haste quadrada e no motor de papel, localizadas 
na lateral direita, não estão gastas ou com muita folga. Fazer então a l impeza com um pincel de pelos macios 
para retirar as partículas de papel que porventura se depositaram. 
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Estocagem 

1 .  EsrocAGEM 
Para estocagem da impressora devem ser observados os seguintes aspectos: 

• Respeitar simbologia da embalagem 

• Temperatura máxima de estocagem : 50 ºe 
• Umidade relativa: 20 a 80% sem condensação 

• Não estocar a impressora com a fita 

• Não empilhar mais que 7 unidades 
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ÃNEXO A :  LISTA DE PEÇAS 

1 . Lista de Peças . . 

2 .  Vistas Explod idas 

A - Caixa Completa 

B - Caixa com Acessórios 

C - Tampa 

D - Mecanismo 

E - Bloco Móvel 

A-1 

. A-3 

A- 1 0  
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Lista de Peças 

INTRODUÇÃO 

O propósito deste capítulo é possibil itar a identificação das peças e dos conjuntos da impressora. 

Estão relacionados nas tabelas a seguir as peças que compõem a impressora, o número da 
figura onde a peça pode ser encontrada e o número do item a que a peça se refere dentro da figura. 

Para faci l itar o reconhecimento dos itens que estão disponíveis para reposição encontra-se ao 
lado dos mesmos um asterisco. 
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Lista de Peças 

Cód. 72-200-25499-7 R IMA XT 300 MOD. IG-01 A 

FIGURA ITEM CÓD. DO ITEM DESCRIÇÃO 
30-51 0- 10 1 65-7 M IN I JUMP 

• 30-650-2 1 276-9 FUSÍVEL DE AÇÃO RÁPIDA 2A/250V 

• 3 1 -81 0-20344-0 FITA CASSETE 

3 1 -91 0-2 1 301 -9 ETIQUETA N ÚMERO DE S�RIE 

3 1 -950-25485-0 ETIQUETA DE IDENTIFICAÇÃO 

34-300-20463-7 CAPA PLÁSTICA 

38-200-25502-7 MAN UAL DE OPERAÇÃO XT300 

• Itens Vendáveis 

EMBALAGEM 300 

RGURA ITEM CÓD. DO ITEM DESCRIÇÃO 

34-1 00-2 1 37 1 -2 SUPORTE DA ALÇA DA EMBALAGEM 

34-1 00-2 1 550-2 ALÇA MARROM PARA EMBALAGEM 

34-1 00-2 1 690-8 C INTA PARA EMBALAGEM 

34-1 00-25752-3 CAIXA DE PAPELÃO 

34-300-2 1 367 -9 ENDCAP 

34-300-2 1 369-5 SUPORTE DOS ACESSÓRIOS 
• Itens Vendáveis 

Cód. 36-200-25501 -6 MECAN ISMO 300 

FIGURA ITEM CÓD. DO ITEM DESCRIÇÃO 

• 30-530-1 0574-8 ABRAÇADEIRA PLÁSTICA PRETA T1 8R 

30-530-23863-2 TERMINAL PARA FIXAÇÃO 45· 

D 23 • 30-61 0-2 1 275-8 MOTOR 1 ,8º COM CHICOTE 

D 48 3 1 - 1 1 0-20453-4 POLIA DO CABO DE AÇO 

D 3 • 3 1 -31 0-20435-0 BUCHA DA HASTE QUADRADA 

D 53 • 3 1 -31 0-20436-9 BUCHA COM FLANGE . 

D 27 • 3 1 -41 0-23923-2 TENSOR DO PAPEL 

E 1 2  • 3 1 -460-20377-8 FLAG 

D 24 • 3 1 -460-2 1 063-4 LATERAL DIRE ITA 

D • 3 1 -460-23565-3 TAMPA DIVISÓRIA 

D 20 • 3 1 -460-23836-9 SUPORTE DO MOTOR 

D 29 3 1 -460-23899-7 FUNDO 

D 50 • 3 1 -460-24741 -4 LATERAL ESQUERDA 

D 2 1  3 1 -570-23951 -4 ROSCA DO MOTOR 

E 2 • 3 1 -730-2041 1 -9 E IXO DO ENCAIXE 

D 34 • 3 1 -730-204 1 3-5 E IXO GU IA 

D 5 • 3 1 -730-2451 8-4 EIXO SUPERIOR DO TRATOR 

D 28 • 3 1 -760-239 1 0-3 FIXADOR DO TENSOR 

D 48 3 1 -81 0-20358-0 ROLAMENTO DE ESFERA 

o 59 3 1 -91 0-20449-4 ANEL 
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D 44 • 3 1 -91 0-23969-7 CORDÃO ACIONADOR 

D 54 • 31 -950-20440-3 ETIQUETA N ÚM E RO DE VIAS 

E 3 • 3 1 -960-20409-6 MOLA DE SUSTENTAÇÃO 

D 45 • 3 1 -960-204 1 0-0 MOLA DO FIO DE NYLON 

D 26 32-21 1 -73850-1 ARRUELA LISA 03 

D 1 2  32-1 1 0-75710-6 PORCA SEXTAVADA M4 

D 1 8  32-1 1 0-767 10-1  PORCA SEXTA V ADA M5 

D 1 9  32-200-23465-0 ARRUELA ONDULADA 05 

D ,E  60,7 32-200-23963-5 ARRUELA ESP. 07 

D 38 32-21 1 -7 1 850-0 ARRUELA LISA 02 

D 26 32-21 1 -75850-2 ARRUELA LISA 04 

D 63 32-250-23968-7 BUCHA ISOLANTE 

E 8 32-31 0-76840-4 ANEL 05 

D 64 32-500-23472-4 PARAFUSO SE M CABEÇA SEXT. INT. M4X8 

D 47 32-500-23473-2 PARAFUSO CABEÇA SEXTAVADA EXTERNA FLANGEADO M6X 1 4  

D 1 7  32-500-23506-2 PARAFUSO CABEÇA PANELA PHILLI PS M4X10  ARRUEL. 

D ,E  2 ,  1 1  32-500-23520-8 PARAFUSO CABEÇA PANELA PHI LLIPS M3X8 ARRUEL. 

D 25 32-51 7-75731 -3 PARAFUSO CABEÇA PANELA PHILLIPS M4X6 

D 1 1  32-51 7-75791 -7 PARAFUSO CABEÇA PANELA PHILLIPS M4X1 6 

D 62,49 32-524-75741 -8 PARAFUSO CABEÇA CI LÍNDRICA SEXTAVADO I NTERNO M4X8 

D 22 32-524-76791 -0 PARAFUSO CABEÇA CIL INDRICA SEXTAVADO I NTERNO M5X 1 6  

D 35 32-537-73731 -9 PARAFUSO CABEÇA CHATA PHILLI PS M3X6 

D 1 3  32-56 1 -74721 -0 PARAFUSO AA CABEÇA PANELA PHI LLIPS 4,2X9,5 

D 42 32-562-707 1 1 -4 PARAFUSO AA CABEÇA PANELA PHILL IPS 2,2X6,5 

D 39 32-562-70731 -9 PARAFUSO AA CABEÇA PANELA PHI LLIPS 2 ,2X 1 3  

D 57 • 36-200-20608-2 CONJUNTO TRACIONADOR 

D 4,8 • 36-200-20841 -7 HASTE QUADRADA E ENGRENAGEM HQ 

D 55,33 • 36-200-20848-4 E IXO EXCl:NTRI CO E ALAVANCA POSI CIONADORA 

D 30 • 36-200-20991 -0 CABO DE AÇO COM TERMI NAIS 

D 58,7 • 36-200-2 1 671 -1 CONJUNTO APOIO E GUIA 

D 31  • 36-200-2 1 683-5 CONJUNTO BLOCO COMPLETO 

E 6,5 • 36-200-2221 3-4 CONJUNTO POLIA DO FIO DE NYLON COM ROLAMENTO 

D 56 • 36-200-22261 -4 CONJUNTO TRATORES 

D 40 • 36-200-23908-8 SENSOR/MICRO 

E • 36-200-25961 -5 CONJUNTO CABEÇA DE IMPRESSÃO 

E 1 9  • 36-200-25965-8 CABO CABEÇA DE I MPRESSÃO 

D 1 6 , 1 4  • 36-200-25889-9 CONJUNTO MOTOR DO PAPEL COM ENGRENAGEM 

36-200-28083-5 PLACA DE CONTROLE IT -02 

36-200-281 68-8 PLACA DA FONTE IU-02 

• I tens Vendáveis 

Cód. 36-200-20841 -7 * HASTE QUADRADA E ENGRENAGEM HQ 

FIGURA ITEM CÓD. DO ITEM DESCRIÇÃO 

D 8 3 1 -1 1 0-20380-5 ENGRENAGEM DA HASTE QUADRADA 

D 4 3 1 -730-245 17-6 HASTE QUADRADA 

o 9 32-31 0-76840-4 ANEL DE RETENÇÃO 05 

o 6 32-720-2351 1 -0  PINO ELÁSTICO 
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Cód. 36-200-21 683-5 * CONJUNTO BLOCO COMPLETO 

FIGURA ITEM 

E 1 4  

E 4 

E 1 0  

E 9 

E 1 3  

E 1 6  

E 1 5  

• I tens Vendáveis 

CÓD. DO ITEM DESCRIÇÃO 

31 -1 1 0-20386-4 BLOCO MÓVEL 

31 -1 1 0-22634-1  FIXADOR DO CARTUCHO 

31 -760-20407-5 PINO PARA FIXAÇÃO DO FLAT CABLE 

3 1 -91 0-20376-5 FIXADOR DO FLAT CABLE 

3 1 -91 0-20706-0 BUCHA DE DESLIZAMENTO 

32-200-23464-1 ARRUELA ONDULADA 03 

32-51 7-73741 -0 PARAFUSO CABEÇA PANELA PHILLIPS M3X8 

Cód .  36-200-21 671 -1 * CONJUNTO APOIO E G U IA l i  

FIGURA ITEM CÓD. DO ITEM DESCRIÇÃO 

D 7 3 1 -460-2 1 660-8 GU IA DO PAPEL 

D 58 3 1 -730-2 1 659- 1  APOIO DE I M PRESSÃO 

D 2 32-500-23520-8 PARAFUSO CPP M3X8 ARRUELADO 

• I tens Vendáveis 

Cód .  36-200-2221 3-4 * CONJUNTO POLIA DO FIO DE NYLON COM ROLAMENTO 

FIGURA ITEM CÓD. DO ITEM DESCRIÇÃO 

E 6 31 - 1 1 0-22206-0 POLIA DO FIO DE NYLON 

E 5 3 1 -81 0-20360-1  ROLAMENTO AGULHA 

Cód .  36-200-25899-9 * CONJUNTO MOTOR DO PAPEL COM ENG RENAGEM 

FIGURA 

D 

D 

1 4  

1 6  

ITEM 

Cód. 36-200-20848-4 

FIGURA ITEM 

D 55 

D 33 

D 5 1  

D 52 

Cód. 36-200-2371 7-4 

FIGURA ITEM 

e 

c 4 

c 2 

c 1 0  

CÓD. DO ITEM 

31 -91 0-2 1 841 -0 

30-61 0-207 1 0-0 

DESCRIÇÃO ·4 
ENGRENAGEM MOTORA 

MOTOR 7,5º COM CH ICOTE 

* EIXO EXC�NTRICO E ALAVANCA POSIC IONADORA 

CÓD. DO ITEM DESCRIÇÃO 

3 1 - 1 1 0-24099-9 ALAVANCA POSICIONADORA DA CABEÇA 

3 1 -730-241 01 -4 E IXO Exci;NTRICO 

3 1 -91 0-254 1 1 -4 PRESSIONADOR 

32-21 2-241 03-1 ARRUELA LISA 01 O 

* CONJUNTO TAMPA 300 

CÓD. DO ITEM DESCRIÇÃO 

• 3 1 -1 1 0-221 82-0 VISOR 

3 1 -1 1 0-23436-0 TAMPA 

3 1 -1 1 0-23437-9 SUPORTE DO VISOR 

3 1 -1 1 0-23672-0 FIXADOR DO SUPORTE 

A-5 REV B 



Lista de Peças 

c 5 

c 7 

c 3 

c 6 

c 1 1  

c 8 

• Itens Vendáveis 

Cód. 36-200-22733-0 

FIGURA ITEM 

B 3 

A 1 0  

A 5 

B 2 

B 4 

A 4 

B 1 

A 3 

A 2 

A 1 

A 7 

A 9 

c 1 1  

A 6 

* I tens Vendáveis 

REV B 

• 3 1 -91 0-221 n-1 

• 31 -950-221 70-7 

32-300-23470-3 

32-500-23520-8 

32-562-71 721 -7 

• 36-200-221 86-3 

CÓD. DO ITEM 

3 1 - 1 1 0-23435-2 

3 1 -460-221 76-8 

3 1 -460-24831 -3 

31 -91 0-20420� 

• 3 1 -91 0-2 1 1 66-0 

• 31 -91 0-2 1 2 1 7-9 

• 3 1 -91 0-2 1 324-8 

32- 1 00-23505-5 

32-21 1 -77850-3 

32-250-7201 1 -3 

32-500-23520-8 

32-51 7-727 4 1 -4 

32-562-7 1 72 1 -7 

• 36-200-254 1 3-3 

36-200-25887 -2 

PLACA DO LOGOTIPO 

MEMBRANA 

ANEL DE RETENÇÃO 3,2 

PARAFUSO CABEÇA PANELA PHI LLIPS ARRUEL. M3X8 

PARAFU SO AA PONTA TIPO B M2,9X9,5 

CHICOTE PLACA DE LEVS 

* CONJUNTO CAIXA 300 

DESCRIÇÃO 

CAIXA 

PAINEL DA INTERFACE 

CHAPA SUPORTE LIGA/DESLIGA 
(NAO E FORNECIDO COM O CONJUNTO CAIXA) 

PARAFUSO DE F IXAÇÃO DO MECAN ISMO 

N IVELADOR ELÁSTICO l i 
APOIO DO MECAN I SMO 

I NSERTO DO PE 

PORCA AUTOTRAVANTE M6 

ARRUELA LISA 06 

ARRUELA DE BORRACHA 07 

PARAFUSO CABEÇA PAN ELA PHI LLIPS ARRUE LADO M3X8 

PARAFUSO CABEÇA PAN ELA PH I LLIPS M2,5X8 

PARAF USO AA CABEÇA PA N .  PHI LLIPS PT TIPO B M2,9X9 , 5  

CABO DE FORÇA (NÃO E FO RNECIDO COM O CONJUNTO CAIXA) 

ATERRAME NTO DA INTE RFACE 
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F • 30-140-00210-7 RESISTOR DE CARBONO 27K 1 /3W 5% 

F • 30-140-00212-3 RESISTOR DE CARBONO 33K 1 /3W 5% 

F • 30-140-00228-0 RESISTOR DE CARBONO 1 50K 1/3W 5% 

F • 30-1 60-00078-0 RESISTOR DE FIO 0,56R 2W 5% 

F • 30-162-23747-7 RESISTOR DE FIO 1 5R 5W 5% 

F • 30-21 0-02089-2 REDE RESISTIVA 8X22K 112W ou 1 /8W 2% ou 5% 

F • 30-21 0-02090-6 REDE RESISTIVA 8X1 K 1 /8W 2% 

F • 30-21 0-02093-0 REDE RESISTIVA 8X10K 112W ou 1 /8W 2% ou 5% 

F • 30-21 0-02096-5 REDE RESISTIVA 4X1 K  1 12W ou 1 /8W 2% ou 5% 

F • 30-21 0-25424-9 REDE RESISTIVA 4X2K7 112W ou 1 /8W 2% ou 5% 

F • 30-21 0-25425-7 REDE RESISTIVA 8X3K3 112W ou 1 /8W 2"/o ou 5% 

F • 30-320-03049-4 CAPACITOR ELETROLITICO TÂNTALO 1 uF/35V 

F • 30-322-2601 7-9 CAPACITOR ELETROLITICO UN ILATERAL 33uF/1 6V 

F • 30-330-02021 -7 CAPACITOR CERÂMICO DISCO 1 00nF/50V 

F • 30-330-03012-3 CAP. CER. D ISCO/MUL 1 0nF/1 00V 

F • 30-330-23254-0 CAP. CER. DISCO/MUL 1 00nF/1 00V 

F 30-330-24862-5 CAP. CERÂMICO DISCO 22nFl25V 

F • 30-330-25422-6 CAPACITOR CER. D ISCO 33pF/1 00V 

F • 30-330-27348-4 CAPACITOR CER. MUL TICAMADAS 1 0nF/1 00F 

F • 30-360-02024-6 CAPACITOR POLIESTER MÁFICO 2,2nF/63V 5% 

F • 30-41 0-1 0001 -7 TRANSISTOR BC558 

F • 30-41 0-20003-8 TRANSISTOR BC639 

F • 30-41 0-20007-0 TRANSISTOR BC547A 

F • 30-41 0-20009-7 TRANSISTOR RI 063 

F • 30-41 0-20604-4 TRANSI STOR BC327 

F • 30-41 0-25423-5 TRANSI STOR TI P 127 

F 30-41 o-213n-9 TRANSISTOR FET BUK554-2008 

F • 30-430-1 0070-6 D IODO DE COM UTAÇÃO 1 N9 1 4/ 1N4148 

F • 30-430-24090-7 REDE DE DIODOS 4X1 N4 1 48 

F • 30-430-25426-6 REDE DE DIODOS D 1 CS20/1 N4003 

F • 30-430-25427-4 DIODO ZENNER 1 N4760 68V 1 W 

F • 30-450-1 0214-4 C IRCUITO INTEGRADO 74LS373N 

F • 30-450-20099-5 CIRCUITO INTEGRADO 7407 

F • 30-450-201 01 -0 CIRCUITO INTEGRADO 7406 

F • 30-450-201 03-7 CIRCUITO INTEGRADO 74LS245 

F • 30-450-21 1 8 1 -4  CIRCUITO INTEGRADO 6264 

F • 30-450-2 1 1 83-0 CIRCUITO INTEGRADO 74LS244 

F • 30-450-21 1 84-9 CIRCUITO INTEGRADO 74LS123 

F • 30-450-221 25-9 CIRCUITO INTEGRADO CUSTOM 3082 

F • 30-450-23735-0 CIRCUITO INTEGRADO 2751 2-20 

F • 30-450-2381 6-0 CIRCUITO INTEGRADO 74LS05 

F • 30-4S0-23916-6 CIRCUITO INTEGRADO 74LS14 

F • 30-450-24841 -6 CIRCUITO CUSTOM 7 1 9 1 GS 

F • 30-45o-25416-5 M ICROPROCESSADOR 8098 

F • 30-45o-2541 8-1 CIRCUITO I NTEGRADO TH 3L20 

F • 30-45o-25419-0 CIRCUITO INTEGRADO 24C01 

F • 30-45o-25421 -1 CIRCUITO INTEGRADO L6506 
F • 30-510-10093-6 SOQUETE PARA CI 28 PINOS TORNEADO 

F 30-5 10-101 65-7 MIN I JUMP 
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F • 30-51 0-20370-0 GARRA PORTA FUSÍVEL PARA PLACA 3 PINOS 

F • 30-510-22237-3 CON KK MACHO C/RAMPA 6 VIAS PASSO 3,96mm 

F • 30-51 0-2481 6-0 BARRA DE PINOS 1 X6V 18cf POL(3) 

F • 30-51 0-24817-8 BARRA DE PINOS 1 X7V 18cf POL(3) 

F • 30-51 0-2481 8-6 BARRA DE PINOS 1 X1 4V 180° POL(2) 

F • 30-51 0-25456-9 BARRA DE PINOS 2X8V 1 8cf 

F • 30-51 0-25888·2 CONECTOR CENTRONICS 36 VIAS 90' 

F • 30-51 0-2601 5-1 BARRA DE PINOS 2X8V 18cf POL(3A) 

F • 30-51 0-2601 6-0 BARRA DE PINOS 2X7V 18cf POL(2A) 

F • 30-51 0-26018-6 BARRA DE PINOS 1 X9V 180° POL(2) 

F 30-530-25486-7 TERMINAL FASTON 2,8 PARA CIRCUITO IMPRESSO 

F • 30-640-25429-3 DISSIPADOR PUE 26-30 

F • 30-640-2571 5-2 DISSIPADOR PUE 1 6-30 

F • 30-650-21276-9 FUSÍVEL DE AÇÃO RÁPIDA 2A/250V 

F • 30-660-241 47 -3 DIP SWITCH 8 POSIÇÕES 90° 

F • 30-81 0-251 16-2 CRISTAL OSCILADOR 1 2MHZ 

F • 32-51 7-72741 -4  PARAFUSO CABEÇA PANELA PHILLIPS M2,5X8 

F 35-102-27893-1 PLACA DE CIRCUITO I MPRESSO IT-02 

F 36-20().28083·5 PLACA IT-02 

• Itens Vendáveis 

Cód. 36-200-25989-5 A-8 * PLACA DA FONTE IU-01 

FIGURA CÔD. DO ITEM ·DESCRIÇÃO 

G • 30-1 00-00496-4 RESISTOR DE F ILME 1 K74 1% 1 /4W / 0,4W 

G • 30-1 00-00604-5 RESISTOR DE FILME 231<2 1% 1 /4W / 0,4W 

G • 30-1 35-25824-1 RESISTOR DE FILME 18K 3W 5% 

G • 30-1 40-001 36-4 RESISTOR DE CARBONO 22R 1 /3W 5% 

G • 30-1 40-001 60-7 RESISTOR DE CARBONO 220R .1/3W 5% 

G • 30-1 40-001 76-3 RESISTOR DE CARBONO 1 K 1 /3W 5% 

G • 30-140-001 82-8 RESISTOR DE CARBONO 1 K8 1 /3W 5% 

G • 30-1 40-001 86-0 RESISTOR DE CARBONO 2K7 1 /3W 5% 

G • 30-1 40-001 95-0 RESISTOR DE CARBONO 6K2 1 /3W 5% 

G • 30-1 40-00200-0 RESISTOR DE CARBONO 10K 1 /3W 5% 

G • 30-160-25431 -5 RESISTOR DE FIO 0, 12R 2W 5% 

G • 30-162-25430-4 RESISTOR DE FIO 6K8 5W 5% 

G • 30-1 62-25474-6 RESISTOR DE FIO 1 8R 5W 5% 

G • 30-165-25441 -0  RESISTOR D E  FIO 470R 9W 5% 

G • 30-320-03049-4 CAPACITOR ELETROLfTICO TÁNT ALO 1 uF/35V 

G • 30-322-02071 ·2 CAPACITOR ELETROLfTICO UNILAT. 1000uF/25V 

G • 30-322-03020-3 CAPACITOR ELETROLfTICO UNILAT. 1 00uF/25V 

G • 30-322-24921 -3 CAPACITOR ELETROLfTICO UNILAT. 22uF/50V 

G • 30-322-251 54-4 CAPACITOR ELETROLfTICO UNILAT. 3300uF/63V 

G • 30-322-25443-8 CAPACITOR ELETROLfTICO UNILAT. 220uF/400V 

G • 30-330-02021 -7 CAPACITOR CERÂMICO DISCO 100nF/50V 

G • 30-330-02063-2 CAP. CER. DISCO/MUL 1 nF/100V 

G • 30-330-0301 2-3 CAP. CER. DISCO/MUL 1<>nF/100V 

G • 30-330-03025-5 CAPACITOR CERÂMICO DISCO 1 0nF/500V 

REV A A-8 



· Lista de Peças 

G • 30-330-25432-3 CAPACITOR CER. DISCO 470pF/1 KV 
G • 30-340-0301 7·2 CAP. POLIESTER METAL 1 00nF/250V +· 10% 

G • 30-360-02024-6 CAPACITOR POLIESTER MÁFICO 2,2nF/63V 5% 

G • 30-370-237 49-9 CAPACITOR SUPRESSOR POLIP. 4700pF/250V 

G • 30-370-2471 8-4 CAPACITOR SUPRESSOR POLIP. O, 1 uF/250V 

G • 30-370-25442-3 CAPACITOR SUPRESSOR 0,33uF/250 VAC 

G • 30-41 0-22698-3 TIRISTOR TIC1 26D 

G • 30-41 0-25437-5 TRANSISTOR MTP6N60 

G • 30-430-1 0070-6 DIODO DE COMUTAÇÃO 1 N9 1 4/1 N41 48 

G • 30-43o-21890-1 D IODO RETIF ICADOR 1 N4007 

G • 30-430-22227-5 D IODO RÁPIDO BYV28-1 00/1 50 3,5A 

G • 30-430-22700-5 DIODO ZENER 1 N968A/BZX79C20 

G • 30-430-23755-8 DIODO DE COMUTAÇÃO BYV96E 

G • 30-430-25434-7 DIODO 1 N971 /5254/601 0/79C27 0,5W 

G • 30-430-25939-0 D IODO ZENER 1 N536 1 

G • 30-450-22892-0 CIRCUITO INTEGRADO L4940V5 

G • 30-450-23769-4 CIRCUITO I NTEGRADO PC904B/C.CTR>250 

G • 30-450-25438-6 CIRCUITO I NTEGRADO UC3844 

G • 30-450-25439-4 D IODO DUPLO D8LCA20 

G • 30-51 0-20370-0 GARRA PORTA FUSÍVEL P/PLACA 3 PINOS 

G • 30-51 0-221 90-3 CON KK MACHO C/RAMPA 2VIAS PASSO 3,96mm 

G • 30-51 0-22237-3 CON KK MACHO C/RAMPA 6 VIAS PASSO 3,96mm 

G • 30-530-25486-7 TERMINAL FASTON 2,8 PARA CIRCU ITO IMPRESSO 

G • 30-620-25444-0 I NDUTOR UF- 1 8 1 7S 

G • 30-630-25445-7 TRAFO PARA FONTES +5V/+36V 300 

G • 30-635-23759-3 FERRITE H7C4EE40 

G • 30-640-25435-8 D ISSI PADOR PUG 56-30 

G • 30-640-25436-6 DISSI PADOR IES 53-50 

G • 30-650-2 1 276-9 FUSÍVEL DE AÇÃO RÁPIDA 2A/250V 20X5mm 

• 30-660-25460-5 CHAVE ON/OFF (ROCKER SWITCH) 

• 30-670-1 0003-7 ISOLADOR DE M ICA PARA TRANSISTOR 

• 30-81 0-23760-7 CARRETEL BE40-1 1 1 2CP 

• 30-81 0-25843-4 F IL TAO DE LIN HA UF 1 8 1 7  

• 32-250-72043-1 BUCHA ESPAÇADORA PARA TRANSISTOR 

• 32-51 7-72741 -4  PARAFUSO CABEÇA PANELA PHI LLIPS M2,5X8 

G 35-301 -25940-7 PLACA DO CIRCUITO I MPRESSO IU-01 

* Itens Vendáveis 

A·9 REV A 



) 



) 

A 



e 



) ----® 

1 

cl 

e 



l 3' 1 1 1 

MXT 0 0 2 - 1 6 0D 

-'""� l i  � p----tj-t"j ----__J{6 3 

e 

-



@--

E 
REV B 



Cll 
a: "' 

a. 1 � nnrV1nnoÕ � ó � -Õ- R41 API 
i l 1 ° 1 " I - �; :y. i ylyyyyy � D! � -=- i !�(' -=-1 Q D " 

:?I p 1 íl �Q���QO Cll o e==:> c==:>C27 o Cl16 N i:: I 
-

1 [J 
. .1 1 . 

-. k 
� 

� k ' · I  

' I • 1 -e; � i / l §SE 1 0 r 1 = :j - 1 

FS2 F8t 

i fl A20 g o TS O' 
, 1 " 1 1 � 

1 

� -=- �� 

. ·I 1 1 :=::==-

o f 
o •I 1 1 � .. ,. E 1 º" 

:1 - 1 Q � T11 

Ali C4 _ 1 r º 
_ 

e=) _ 1 r. 

RPS 
C16 

Cll 1 ;· � 

1 
• 

1 

a 1 1 1 . o� 
º" �· �· '" - -=-

E2QITJJID º" 

1 o QQ� § 1 u. 

i •_g_• " º""" [ 1 � 
. i "' -=-

M '" [ o 
' o • "  

� C14 0E 1 

�ªb � 

' 
� � 

-=-

'l DPZ ao 
o cne R50 -O- ---=r- 04 

-.........----_-::_:___� � � 

�· -=- ---

1 1 
' � 

� "' � K 
� ;:::::====�! 

. . . . 1 1  • 
O r 

li li li 1
0 ílP7 

� o o � C40 Clll 

ilj 1 1 1 .. J1 ..  

0 f  1 õo Cl20 
-o-

• 1 _1 1 n Q1 .. , , ,.; 0 � 1 � ' 
nn� Q-h CNI t 1 

API RP8 -cr· 1 
......... _, 

YY 1 1 1 1 li 
IT02 07193 �º� i 1 1 1 1 1 1 • , · . . 1 l 

· 

� 2 � g � 



'-

l i 1 

' 
. H 

C 10 
100nJl" /'$0!FJ 

C 1 2  lo .  33uF /2SOVAC 

l l l f1 1 1 m i  , � y e 
UC3844 

1 j ' i � 

--- -ri.e . 1 :c:s 
2n2/63V 

C 1 4  lOOnF'�OY 

R, 81( JW 

RU 81( JW 

.:. C 1 3  'j,20uF /400V 

R 4  

:l20M 

" T P6H60 
T 1  . 

evv·9•E 

� n tfR 1 2 2W 
R l R2 

O Z 4  1 0K 
BZX79C20 

c u  ;F, 4 70,.F' / lKV 

"T 

1X 

R 1 '  1K74 lX 

... ;�: 

DI AÇRA"A CSQUE"A T l C O  XT :SpO�LUS 

F'ONT E C't-IAVEAOA CO,.. , 
oc".,."' HutNter 

l'"ONT C C:HAYEADA 
,-e---



8 1 7 

ClS 

D I • n r 

e 1 ... e, --:'!"' 1 .. -

:- r 

B I �� ..!:: � 

A 1 
e 1 7 

1 6 1 

1 

C l l 1 
.. , ,.  : �  Ili m 

"' Ili .. °' .. =� "' .. 
�= 

Ol2 li: 
N3 ir ... 1 

� 

CI• 
i.i'\F/tBU ti-C lS d§ 

- .. 
C l 7.  °' 
•.llF/lal + C2-

TllH 
T2IH l3IH 
HIH 
ll1QJI' 
Rlllf lmJf "1t1ll' 

C l 1  

5 1 .. 1 

Ol2 CN3 � � 

_L --,.__i � 1 
1 

1 
C 1 1 ta#/taJ 

� �  .... 
.,. µ 16 
.,_ I+ --=? 

TlQJI' 
1'1111' T3lJT T1QJ1' ..... 
R21H "'"' ...... 

. ... 

i�� !-"..!.!. 

1 
1 

...... 
AS 
411( 

3� - 3 1 e; 'VV '" 131  
T3 

llCDl'I 

-

� �  l i  l i  

fff<l:lll d.lcz.k.1lbllc�11k_1il_ 
1IIIIII -=-"""""' 

1 6 1 5 1 4 1 

3 1 2 - 1 l 

�õ� 
... 

2iC!LiCi 
:r;:r:r I D 2 2 

......... 

lj 
I C 

� A'J.J, 

� '  I B 

���1 ESQUEMA XT3881PC [ [ I "  
PlflCft EXPllllSllO/St:Rllll. 

- ã!;1ih1!!1 1 - • 
3 1 2 



,. 

A A 

����I E:=A8��:ª 1 � . . 
n-1-· 

·- ªª 1/ lGl/93 1 - .. 

8 7 6 5 ... 3 2 



D 

e 

8 

A 

8 7 

... 

�-

'":"'" lWl'HBJ 

... <J-Wi.iV. 2 ,  1 
:De 

R l8 "" u�� 
R20 
ea 

I]' 

8 7 

6 5 

� 
...... 

CIJl1 
OJf2 
CUD 

U>8Q. .... 

6 5 

4 

1 cj C9 

V 
z:rl/:!!JJ 

4 

... 

N N a: 

3 

"' t.Sl!Mll 
IC3VRr 

2 

2 
fr 

_ _ _ C3 _ _ _  � �  

"" Cflilt) 

11 I 111 r r  k1'3M 

-=- • ..,,., 

.... 

�0��1 ESQUEMA XT300 1 
DRIUER CRB ,SERIRL 

e>mo: 291 l 0/g'.) 1 l'1HI: a 
3 2 

D 

e 

8 

A 



D 

e 

B 

A 

8 7 6 5 ... 3 2 

fl,I (� 
C U 7  

'6:1111 
,.. APS �'. 1 1 1 1 1 1 1 

Clllll U 

Ili :a:=::::irti :.a,. 

li� · r L CSll ..... -1,.-

llS..QJr 
.... 
... , MJa ... 2 
!,L_! 4 

1 1  

... . � ll'1T A32 ,.. til/� �� __, �· Si ""· 
111.31 -Al& a4 . 

N 
6,4' !J. ... . � c us -1 

,_ I li !.  
1 
2 
2 t 
1 
• li 

1 , . ' a t a 
li ,, 11 a 
IZ li 
13 2+ 
H :D .. 22 
.. :li 

: ... :n:tii: 

rh -=- A37 ... • 

fl.J H!U.!!J! I • , ,..,ZM,t 

;f!r. Yª -���· -:=\· 1 1 1 1 1 1 1 �i 
� 

.... 

fl, I 

fl.2 

. --
�:: � . . .  - · - . .  

' ·  w1 
�-1'$.1 .... "' .  
...ettm UffllW 
-

1 �·· 1 �� 1 �i 1 �R. 1 �. 1 �-

{� 1 ' l i  1 -- 1 1  1 1 1 --n 1 rrn l  
- 1 J 1 l i  1 1  I J I 1 1 1 1 fl.t r.. ' t ) 2 ' .. , 2 ' t 3 2 s t J z l l t l > l 2 1 1 • 1 2 1 2 
� 

-=-� ...... � 
"' <O M "' OPl '"'"'7"�]· 11i1 > � .� 1ô! .� . �= 

� ;;f:: �t; I .. ... <; cc cc cc cc 1 : __ 1-·· ... l i  <.t.t,t," iií .1.1 ·' !;), ·' , •  <:t:t:t: "' ... '"' ... ...... .... . ·> ,........, --- ITIT º º' ITIT > > > > 1 1 Al ,> > A2 AP1 1 • ,> ,> > o9.1 t'>  1 > t > b) 1 > 2 1 2 t UMM . l5MM V - 1  - "- - CNS 

1 I D 

1 I C 

JWEAS 

~ B 

DSI l ªfEf I 
DS2 

A 

�·i " TI-� l�i!.-1 ·� :.."" 1 - 89 29/(9/93 1 • 

8 7 6 5 ... 3 2 



D 

e 

B 

A 

fl.2 .... 

8 

ClJI • 

fl,I {"'-SIP.C 
� 

7 

� ... 
_. 

... ....,. ... .....,. ... ,,..,. 

fl.2 ! (l't..SIP-" O• 

AS 1 
..,. 

I •  
.. ..... 

_u---C l  
1 

.., (1  

6 

C l l 3  
,,_.._ 
'3. IAOI  
'3. ZMQ  '3. MOI  
,,_ .._  
,,.� ,,. ...... ,,.,,.� 

...... ....... 
..... 2Alal 
'1.3Ml ... ....., 
,...&111S3 
,.._...,. .. P4.7tft' 

- 1 

-~ cJOc1!tcJOcJO cJOcJ. 1IJI I J  
,_,., 

8 7 6 

5 ... 3 2 1 

ll"" 
DATA BUS 

-

AOORESS BUS 1 
n-c---r--� 

c r 1 2 
� �-.. rJTiTITTITI W I '  1 g z I ,.  11 l11 1 1 1 1 1 1 1 1 Pd I º  

. 

ºª el" ... .. a; 
17 • _ ,  

DI 

1c r 10 
71.SJZ 

5 

, ....... 

"9Jó 

7u:J?J 

l i  

r.::? '""" 
AP I 

C l 3  m 

1 IIIIr  - ll&f',.g,,I hll:IU 

... 

c r 1  
.. .. 
112 Ili ... l,Q 
fC IAJI .. 1'al 
RT ""' .. IM "' L<S ... L<S .. , 1'W 
"'2 
csr CS2 a: 11"1 

eis+ 

1 

3 

C IS 

C9 
OI 02 
m °' 
IS .. 
"' 

fl.2 
2ISl2 ll I C 

..... <J. 
� 

-
3!u---� 8 

AB . '"" 

, �� 'VVt 
• FUJ 
2 � �� 
2 l"I 

�;:si� -.. -' -�1 C l l8  

1 
CU1 --

� . <1rtrr � 
• • 

-
_,, 

��-��' ESQUE:�/T300 1 
T0.l 

._,,..., 00 111111: 9/ l 0/91 1 RlHc li 

2 

A 



) 



�-8 

€·8 · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · sooµi�13 sewanbs3 · � 

001�1;113 VIN3ílOS3 : 8 OX3NV 





+Q C27 

CN2 
C18 

C25 
ºº  C26 

C240 - �OZ3 � C15 
1 o 

C 1 7  + 

c=i 

c=i 

c=i 
I U-01 
0 [] 3 4 5  

35-301 -25940-7 

0 1 /93 

R17 
R1 5 
R19 

�·� 
C19 secundaria 

Tf1 

Cl3 

no ---c:J--c" o[] 
R12 � SCR1 08 

07 

ff ilrr .. ---i . C6 DO 

+ 

C13 
R9 

-c__]-
D C2 

LJ CN1 R33 

' _J º 
R 1 0  · �  D 

l=L D�� Cl2 o o � 

� R7 

R3 
C7 

L___l AS 
r----11 

C288 R 
'--ti DZ< 

03 04 

R2 

g C9 



Manual de 

Manutenção 

RIMAAT500 

-..... �D�---





) 

Manual de Manutenção 

Impressora 

Matricial 

RIMAAT500 



Manual de Manutenção 
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Copyright C 1990 por Rima I mpressoras S . A. 

Direitos Reservados 

As informações contidas neste manual têm caráter técnico-informativo e são de 
propriedade da Rima Impressoras S.A. ,  não podendo ser reproduzidas sem 

autorização por escrito da mesma. 

A "Rima" reserva-se ao direit o de fazer as alterações no manual e n o  produto 
que julgar necessárias sem qualquer aviso prévio. 

1 • Edição : Maio I 94 

Versão n11 3 - Revisão O 

A Rima mantém um Departamento de Serviços que poderá esclarecer 
qualquer dúvida sobre este manual ou sobre os produtos e agradece a 

comunicação de eventuais falhas ou omissões deste manual . 

Departamento de Documentação. 

Rima Impressoras S .A .  

Fábrica : Av. Prof. Francisco Morato. 4293 

CEP: 05521 

Telefone : 842-5842 /Departamento de Serviços 

Telex : (01 1 )  55694 - SISM - BR 

Fax : (01 1 )  843-3753 
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Apresentação do Produto 

· Página deixada em branco intencionalmente. 
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1 - PRINCIPAIS CARACTER(STICAS 
Velocidade 

Imprime com velocidade de 500 cps (caracteres por segundo) na densidade de 10 cpp 
(caracteres por polegada). 

Sua alta performance de velocidade é obtida através do uso de urna cabeça de i� 
de 18 agulhas. 

Qmlldad• de Impressão 

A sua cabeça possui duas colunas de 9 agulhas e a matriz do caractere é de 9 x 9 pontos. 

Compatibilidade 
É operável com computadores da linha IBM PC, IBM AT, 386, Supermicros e aqueles que 

operam sob o sistema operacional CPM. 

Emula as impressoras FX - 1 050 EPSON e PROPRINTER IBM. 

Seleção de configuração 

Possui chaves externas que possibilitam o usuário definir: o modo de impressão, o conjunto 
de caracteres, a impressão de zero cortado, o salto do picote, o comprimento da folha e o avanço de 
linha. 

Recursos de texto 

Imprime em Qualidade Carta (NLQ), expandido, condensado, itálico, sublinhado, 
enfatizado, overscore, subscrip� superscrip� altura e largura dupla, com espaçamento proporcional entre 
os caracteres, espaçamento variável, alinhamento de texto na linha e ainda permite a combinação dos 
seus recursos entre si. 

Conjunto de caracteres 

A RIMA A T 500 contém 1 9  conjuntos de caracteres estampáveis que podem ser 
selecionados de acordo com a necessidade. 

Possui no modo EPSON : 1 conjunto EPSON Standard, 1 conjunto EPSON GRÁFICOS, 1 
conjunto no padrão ABICOMP. 1 conjunto no padrão BRASCll (ABND e 1 2  conjuntos de caracteres 
internacionais. E outros 3 conjuntos no modo IBM. 

Cópia de documentos 

A RIMA AT 500 permite que sejam feitas cópias dos documentos à ela enviados. As 
informações são armazenadas na sua memória, deixando o microcomputador liberado para outras 
tarefas. 

Recursos gráficos 

Executa gráficos com perfeição utilizando até 9 agulhas. 

1 - 3 



Apresentação do Produto 

Construc;io de caracteres próprios 

O usuário pode criar o seu próprio conjunto de caracteres, e este conjunto de caracteres, 
criados pelo usuário, é utilizado no lugar do conjunto de caracteres residentes da impressora. 

Teclado 

O teclado foi projetado visando simplificar e otimizar a relação entre o operador e a máquina. 
Através dele pode-se realizar operações corno: autodiagnose , posicionamento automático do inicio da 
folha, ajuste de linha através de micromovimentos, avanço de linha e folha, inicialização (RESE1), 
impressão em modo hexadecimal ,  impressão em Qualidade Carta ou itálico, seleção de densidade de 
impressão e densidade vertical , seleção de fonte de caracteres e cópia de textos. 

Através de indicadores luminosos (LED'S) a impressora sinaliza: se a impressora está 
l igada, se está em modo remoto ou local ,  se existe alguma falha (falta de papel ou bateria descarregada), 
qual o modo de impressão, a densidade vertical ,  a densidade horizontal e o fonte de caracteres 
selecionado. 

Possui 1 buffer de 24 kbytes que permite armazenar os dados externos, deixando o 
microcomputador disponível para outras operações. 

Sinais auditivos 

Através de sinais auditivos (8/P'S) a impressora sinaliza: falta de papel ,  se existe algum 
problema nos slots, aceitação dos comandos pelo teclado. sinal de pronto e falha interna. 

1 • 4 



Apresentação do Produto 

2 • PRINCIPAIS COMPONENTES 

) A RIMA ATSOO pode ser dividida em três blocos básicos: o mecanismo i�ressor, a 
eletrónica de controle e o gabinete da impressora. 

O mecanismo impressor é o elemento estrutural que possibilita a movimentação da cabeça 
i�ressora e o avanço do papel .  Os principais componentes do mecanismo são: o bloco móvel onde 
está fixada a cabeça de impressão, os eixos onde se movimentam o bloco móvel, a correia dentada, o 
motor OC que movimenta o bloco móvel , o encoder que detennina a posição da cabeça, o motor de 
avanço do papel e da fita, o sistema de tração do papel, além do chassis propriamente dito. Fixo ao 
mecanismo encontra-se o sensor de papel. 

A eletrônica é composta por quatro placas, onde 3 estão localizadas no compartimento 
traseiro e uma na parte frontal do gabinete. A placa de controle (10) contém a CPU com seus periféricos 
e 3 slots para placas opcionais, é responsável pela recepção de dados e controle do mecanismo 
impressor, e também pela geração das fontes de: SV e± 12V. A placa de potência (IF) e a placa 
controladora da fonte ( IN) ,  geram a tensão de 45V do circuito . A placa do teclado faz a varredura do 
teclado e leds, e envia os códigos das teclas lidos para a CPU .  Ela está fixada ao gabinete embaixo do 
teclado. 

O gabinete é composto de duas partes: uma fixa que aloja o mecanismo e o circuito 
eletrônico,e uma parte basculante que possibilita a alimentação do papel e o acesso às partes internas. 
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Fig. 1 - 1 : Principais Componentes 
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3 - ESPECIFICAÇÕES 

• CARACTERÍSTICAS DE IMPRESSÃO : 

•Tecnologia de impressão: Impacto por matriz de pontos. 

A RIMA A T 500 é uma impressora de impacto, ou seja , onde a impressão se dá por meio 
de choque mecânico entre as agulhas da cabeça de impressão e o papel. 

Fig. 1 • 2 : Cabeça de Impressão 

• Velocidade de impressão: 

A velocidade de 500 cps (caracteres por segundo) é a velocidade medida durante a 
impressão de caracteres à 1 O cpp ,  ou seja, sem nenhum atributo. 

• Seleção de Impressão: 

< BIDIRECIONAL 

UNIDIRECIONAL 

- bidireciona l com pesquisa de caminho ótimo. 

- unidirecional selecionado por comando. 

> 
> 

Ao ser ligada, a i111>ressora se 
encontra selecionada para operar em movimentos 
bidirecionais, ou seja, i111>rimindo em ambos os 
sentidos, da direita para esquerda e da esquerda 
para a direita, procurando sempre qual o melhor 
trajeto a ser percorrido pela cabeça de impressão 
para imprimir o próximo caractere. 

Em casos onde se necessite que a 
i111>ressão seja feita unidirecionalmente,ou seja, 
apenas num sentido, é necessário que se programe 
a impressora. 

· 

Fig. 1 • 3 : Movimentos bidirecional I unidirecional 
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• Densidade e largura de impressão 
A densidade de impressão horizontal define o número de caracteres que podem ser 

impressos em 1 polegada de formulário. 

Estão disponíveis 5 diferentes densidades incluindo a normal de 1 O cpp. A largura máxima 
de impressão está relacionada com a densidade de impressão. 

Tem-se ainda o modo proporcional cuja densidade de impressão varia de acordo com a 
largura de cada caractere que está sendo impresso. 

Densidade de impressão N11 máximo de colunas 
nesta densidade 

1 

• Atributos de Impressão 

Caractere Normal 

• 
Caractere de altura dupla 

• 
Caractere Expandido 

1 0 cpp 136 

1 2 cpp 163 

1 5 cpp 204 

1 7 .1 cpp 2 33  

20 cpp 27 2 

É obtido quando não se aplica nenhum dos seus recursos de 
texto disponíveis , a partir de uma matriz 9 X 9 pontos. 

A altura do caractere é o dobro do caractere normal. 
A matriz dos caracteres é de 1 8  x 9 pontos. Ele é 
obtido em 2 passagens do carro, onde a segunda 
passagem é precedida de um avanço de l inha. 

A largura do caractere expandido é o dobro da largura do 
caractere normal. É obtido a partir de urna matriz de 9 x 18 
pontos. 
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Caractere Enfatizado 

• 
Caractere Itálico 

• 
Caractere Sublinhado 

• 
Caractere Superscript 

• 
Caractere Subscript 

• 
Qualidade Carta (NLQ) 

• 
Caractere Overscore 

• 

O caractere enfatizado é obtido através de duas 
passagens do carro e a matriz dos caracteres é de 9 
x 9 pontos. 

O caractere itálico é obtido através de uma matriz de 
9 x 9 pontos, onde o caractere formado é inclinado a 
direita. 

O caractere sublinhado é obtido através de uma 
matriz de 9 x 9 pontos, onde a nona agulha é 
acionada . 

A altura dos caracteres é a metade da altura dos 
caracteres normais. O caractere é impresso da 
metade da linha para cima com duas passagens do 
carro. Sendo a segunda precedida de um 
microavanço de linha. A matriz dos caracteres é 
composta de 9 x 9 pontos. 

A altura dos caracteres é a metade da altura dos 
caracteres normais . O caractere é impresso da 
metade da linha para baixo com duas passagens do 
carro. Sendo a segunda precedida de um 
microavanço de l inha. A matriz dos caracteres 
é composta de 9 X 9 pontos. 

O caractere é formado através de uma matriz de 
1 8  X 1 8  pontos. O caractere NLQ é obtido em 2 
passagens do carro, na segunda passagem há um 
pequeno avanço de linha. 

O caractere overscore é obtido através de uma matriz 
de 9 x 9 pontos, onde a primeira agulha é acionada. 
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Modo Proporcional 

1m111111 Neste modo os caracteres são impressos com o 
espaço em branco entre eles proporcional ao 
tamanho do caractere. 

• Conjuntos de caracteres Internos: EPSON STANDARD, EPSON GRÁFICOS, ABICOMP, BRASC 
li (ABNT), IBM e INTERNACIONAIS 

Todos os caracteres internos da RIMA A T 500 estão gravados em uma memória 
EPROM, localizada na placa de controle podendo ser acessados pelo 
dispositivo de entrada (terminal, microcomputador, etc .. . ). 

•Formação do caractere ... ........... - matriz útil 9 x 9 pontos (caracteres normais) 

- matriz út il 18 x 18 pontos (NLQ) 

• Dimensões do caractere ............. - normais: alt. 2,47mm - larg .  1,90mm 

( considerando o caractere a 1 O cpp ) - semi-gráficos IBM : alt. 4.23 mm - larg 2,54 mm 

• Distância entre caracteres ........... - 0,85 mm à 1 o cpp 

• Distancia entre Unhas . . . . . . ... .. . .. - 4,23 mm à 6 lpp 

• Distancia entre pontos .... . . .. . ' ..... - 0,35 mm na vertical 

- 0,42 mm na horizontal 

• Densidade vertical .. .... . . . . . . . . . . . . - 6 lpp, 8 lpp ou programável por comando 

•Tempo de troca de linha à 61pp . . . .. . .  - 60 ms 

•Tempo de inversão do carro . . . . ... . .  - 46 ms 

• Capacidade gráfica 

Densidade Horizontal Capacidade Gráfica 

Simples 60ppp 

Dupla 120 ppp 

Quádrupla 240 ppp 

CTRI 80ppp 

CTR li 90ppp 

PLOTIER 1 - simples 72ppp 

PLOTIER li - dupla 144 ppp 

ppp - pontoa por polegada 
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• CARACTERÍSTICAS DO FORMULÁRIO 

• Alimentação . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . inferior ou frontal 

• N 11 de vias . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  original+ 4 vias para formulário contínuo 

• Largura máxima do formulário . . . . . . . . . 16 polegadas 

• Tipo de papel . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . formulário continuo I folha avulsa 

• Avanço do papel . . . . . . . . . . . . . . . . . . . tracionadores de posicionamento regulável 

• Limites de espessura do papel : 

Quantidade de vias Grarnatura máxima (g/m2) Espessura máxima (mm) 

1 80 0,13 

5 225 0,25 

·CARACTERÍSTICAS DA INTERFACE 

A interface existente na impressora é a paralela, mas pode ser equipada com a interface 
serial através da conexão de uma placa de e)Çpansão, em qualquer dos 3 slots dispon fveis na impressora. 

Obs. : Maiores detalhes sobre a placa de Interface Serial, podem ser encontrados no "Manual de Interface 
Seria l" 

• Interface Paralela: 

Especificações: 
- Padrão Centronics: . . . . . . . . . . . . 7 ou 8 bits 

- Conector: . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . DDK (Centronics) de 36 vias. 

Fig 1 - 4 : Conector Centronics 

18 16 1<4 12 10 08 06 04 02 

lvl�l�lvl�l�l�l�I� 
aO O O O O O O O O O O O O O O O O Da 
ªO O O O O O O O O O O O O O O O O 0° 

1�1�1�1�1�1�1�1�1� 
� � � � �· � � � � 
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- Velocidade de transferênciS: . . .. 1 Kbyte por segundo (mínimo) 

12 Kbytes por segundo (máximo) 

- Buffer de recepção: . . . . . ... . ... 24 Kbytes standard 
- N íveis dos sinais: .............. TTL 
- Sincronização: . . . . . . . . . . . . . . . . Sinal de STROBE 

- Handshaking : . . . . . . . . . . . . . . . . . Sinal ACK ou BUSY 

Apresentação do Produto 

- Cabo: ..... . . . . . . . . . . . . . . .... pares trançados de fios (GND + SINAL), comprimento má-
ximo, recomendado pela RIMA, de 2 metros . 

.. 
BUSY 1 

DATA � 

1, ... H , ... 1 mln. mln. mln. 

Fig. 1-5: Temponzação de transmissão de dados 

1 

1 

- Protocolo de transmissão que pode ser feito de duas maneiras: 

- Utilizando o ACK 

7.5 "" 1 10"" 

1 mfn. mfn. 

Desta maneira a cada caractere enviado para a impressora, ela indicará a sua aceitação através de um 
pulso negativo do sinal (ACK - acknowledge). No caso do butferde recepção estar cheio. o pulso de ACK 
só será enviado quando houver espaço no buffer. 

O pulso do ACK só não será enviado se a impressora passar do modo REMOTO para LOCAL, ou ainda 
se ocorrer o término do papel .  No primeiro caso, a passagem do modo REMOTO para LOCAL será 
indicado pela transição do sinal ON UNE que permanecerá em nível "O" enquanto perdurar o modo 
LOCAL de funcionamento . Somente quando a impressora retorna ao modo REMOTO, o pulso de ACK 
pendente será enviado. 

No segundo caso, o término do papel será indicado pelos sinais: ERRO e PE. E o pulso de ACK pendente 
será enviado quando a impressora voltar para o modo REMOTO ( já que quando é sentida a falta de 
papel a impressora vai automaticamente para o modo LOCAL) . 

- Uti lizando o BUSY 

O computador só poderá enviar dados para a impressora quando o sinal BUSY estiver em nível ·o·. A 
cada caractere recebido o sinal BUSY vai a n íve l "1 " retornando a "O" quando a impressora está pronta 
para receber o próximo caractere. 

Quando o buffer é preenchido a l inha de BUSY vai a nível "1"  indicando ao computador que ele deve 
parar de enviar dados, até que o bufferse esvazie baixando novamente a l inha de BUSY . 

Quando a impressora estiver em modo LOCAL ( ind icado pelo sinal ON UNE) e receber um caractere, o 
sinal BUSY vai a n ível ·1 • .  Esta situação perdura até que seja novamente acionado o REMOTO. 

Nota : estando em modo LOCAL, a impressora aceita um único caractere e a linha de BUSY vai a nível 
• 1 •. Qualquer outro caractere enviado nessa situação é perdido. 
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- CARACTERÍSTICAS DAS FUNÇÕES PROGRAMÁVEIS PELA LINHA 

As funções programáveis pela linha são selecionadas a partir de seqüências de comandos 
transmitidas pelo computador. Os parâmetros são armazenados na memória da impressora. 

- CARACTERÍSTICAS DE ALIMENTAÇÃO 

• Chave liga - desliga 

A chave liga-desliga está localizada na parte traseira da impressora. A al imentação de 
entrada é composta de um plugue de 3 pinos, sendo que a tornada também deve possuir 3 pinos e um 
deles deve ser conectado ao terra. 

• Chave de seleção 110/220 V 

A chave de seleção de tensão está localizada na parte traseira da impressora. 

Pode-se através desta chave selecionar a tensão da rede em 11 OV ou 220V. 

Tensão da rede - 1 1 7 VAC +/- 15% - Chave de seleção 110 v 

- 220 VAC +/- 15% - Chave de seleção 220 v. 

Freqüência da rede 60/50 Hz 

Potência 25W (standbY, 

225W (durante a impressão*) 

• Este valor foi obtido através da impressão de caracteres ASCII (136 colunas) à 1 O cpp. 

Se a variação da tensão for superior a 15% é necessário util izar estabilizadores, pois uma 
variação alta pode danificar os componentes do circuito. 

• Fusfveis 

São uti lizados 4 fusíveis na impressora, conforme indicado na tabela : 

QUANTIDADE VALOR PROTEÇÃO LOCALIZAÇÃO 

2 (para 1 10 VAC) 4A Rede de 110 VAC Painel traseiro 

2 (para 220 VAC) 2,5A Rede de 220 VAC Painel traseiro 

1 1A Motor de avanço de papel Placa de Controle - 10 
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- CARACTERfSTICAS DOS CONTROLES E INDICADORES 

• Teclado de Comandos 

ª"°"""' ª"" DtO ae �-� [! liie a- a UQo\00 
a cana Dextl a 12 DI 
Clt'*ico Dext2 a c:cnd a- a-

a-3 Dpn>p di- ·-�USTE 
MODO FONTE CPP LPP - - _,.., -D D D D D D D EEI D 

• Indicadores Luminosos: 

t Led indicador Cor Aceso Apagado Função 
1 Ligado 

! 
1 Verm. Ligado Desligado Alimentação 

1 Bateria Verm. Descarregada Carregada Alimentação das memórias 
1 Falha Verm. Falha Sem Falha Falta de papel 
i Remoto i Verm. 1 Remoto Local Operação Remoto/Local 
1 
1 1 6 Verde 1 6 lpp - Densidade Vertical 

1 1 8 Verde i 8 lpp -

l 10 
1 

Verde 110 cpp Qualquer outra dens. l 12 Verde 12 cpp Qualquer outra dens. Densidade Horizontal 

1 10 + cond. Verde 17.1cpp Qualquer outra dens. 

12+cond. Verde 20cpp Qualquer outra dens. 
prop. Verde Proporcional Qualquer outra dens. Caractere proporcional 

int Verde Fonte NLQ int Fonte externa 

ext 1 Verde 1 11 fonte externa Outras fontes Fontes de caracteres 
1 1 

ext 2 Verde 2 11 fonte externa Outras fontes 

ext 3 Verde 3 11 fonte externa Outras fontes 

Normal Verde Normal -

Carta Verde Carta - Tipo de Letra 

Carta + Itálico Verde Carta+ itálico -

Itálico Verde Itálico -
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•Funções: 

TECLA FUNÇÃO 
Referência 

r.ier•ncia 
Ajuste do topo da folha ED 

Referência + ,.,.,._. , .. ,. 
Modo hexdump (atua em modo local) EEJ+D Teste 

Direto � Microavanço de l inha 

direto 

Reverso � Mícroretrocesso de l inha 

reverso 

In ício 6J Marca o in ício do texto ou gráfico a ser copiado 

In ício + Fim l:J+O Reset 

Fim � Marca o final do texto ou gráfico selecionado 

Teste 
tnte 

Autoteste D 
Cópia CJ Número de cópias a serem feitas 

LPP LPP 
Determina a densidade vertical: 6 ou 8 lpp D 

CPP 
CPP 

Determina a densidade horizontal: 1 0 ,  1 2, 1 7 . 1 , D 20 cpp ou proporcional 

FONTE FONTE 
Fonte de caracteres NLQ: int ,  ext1 ,  ext2 e ext3 D 

MODO 
MODO 

Tipo de letra: normal , carta, itálico, carta+ itálico D 
Avanço � Avanço de folha 

Avanço � Avanço de l inha 

Remoto 

Remoto D Operação LocaV Remoto 
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Hex Dump 

a - coloque a impressora em MODO LOCAL 

b - pressione as teclas referência + Teste (simultâneamente), e em seguida ocorrerão bips, indicando 
que foi aceita a programação 

c - volte para o MODO REMOTO soltando as teclas 
d - a impressora imprime a mensagem• MODO HEXADECIMAL" 

e - para sair repita a seqüência acima 

Obs: O modo de impressão hexadecimal é utilizado para diagnosticar problemas com a interface de 
comunicação. Ela imprime tudo o que for enviado em hexadecimal; que é exatamente o modo como ela 
recebe os dados do computador. 

• Indicadores Auditivos: 

Emite sinais sonoros através de um alto falante para auxiliar a sinalização de eventos. 

Na RIMA AT 500 existem 1 1  mensagens possíveis: 

a) 1 bip longo e curto*: .. . .  A impressora está OK, isto é, pronta para receber 
os dados a serem enviados. 

b) 1 bip longo: 

c) 1 bip curto: 

d) 2 bips curtos: 

e) 3 bips curtos: 

f) 4 bips curtos: 

g) 6 bips curtos: 

h) 8 bips curtos : 

.. 1 ndica falta de papel. 
Falha no circuito do slot 1 . 

Falha no circuito do slot 2 
. Falha no circuito do slot 3. 
. Identificação inválida do slot. 

.. Problema na RAM estática 1 da placa principal. 
..... ... . Problema na na Placa de RAM dinâmica (Placa opcional). 

i) 9 bips curtos: .. ... .. . . .. Erro de paridade na placa de RAM dinâmica (opicional). 
j) 3 bips curtos *: .. . ... . .. Modo hexdump. 
k) bips longos e curtos . .  Ultrapassou a capacidade de memória, para armazenar dados para 

cópias. 
• Para esse evento a impressora enviará somente uma seqüência de bips. 

• Configuração das Chaves Externas 

Na RIMA A T 500 existe um conjunto de 8 chaves, a serem configuradas. Estão localizadas 
na placa de controle e se tem acesso à elas na parte traseira da máquina . 

Obs. : A convenção utilizada para leitura é · 

OFF " O " desligada 

ON • 1 • ligada 
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� � ���º' --
--

� . . l·m·CID••·m· I 1 ( J 11 1 

1 2 3 4 5 6 7 e 

.. .. .. .. .. .. .. .. 
Fig. 1 • 6 : Localização das chaves extemas 

• Modo de Emulação : 

Emulação CH3 CH 2 CH 1 

EPSON Standard o o o 

EPSON Gráficos o o 1 

EPSON ABICOM P o 1 o 

E PSON BR ASCll o 1 1 

PROPRINTER CODE PAGE 850 * 1 o o 

PROPRINTER CODE PAGE 437 * 1 1 1 

• Estas duas seleções (Proprinter Code Page 8 50 e Proprinter Code Page 437) devem ser feitas em 
conjunto com a chave CH4, Modo IBM. 

· Tabela de caracteres: 
Modo Epson Modo IBM 

Tipo de tabela CH4 Conjunto de Caracteres CH4 

I nterno o Standard o 

Definido pelo usuário 1 Alternativo 1 

· Zero cortado : 

Caractere zero CH 5 

•o • normal o 

• 0 • oortado 1 
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- Velocidade de impressão : 

Velocidade CH 6 

500 cps (a 10cpp) o 

600 cps (a 12cpp) 1 

- Comprimento de página : 

Comprimento da página CH 7 

1 1  polegadas o 

1 2  polegadas 1 

- Avanço de linha automático: 

Avanço de linha automático CH 8 

Desativado o 

Ativado 1 

• Configuração do strobe 

No caso da interface paralela existe o nível do sinal de strobea ser configurado. Isto é feito 
através de jumpers encaixados em estrapes (J3 e J4) localizados junto ao circuito impresso da placa de 
controle; mostrado na figura abaixo : 

1 

� � 

- -

C=:J 
C=:J 

1 C=:::J 

Fig. 1 - 7 :Localização dos estrapes na placa de controle 

1 
1 

C=:::J C:=J 
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STROBE ativo baixo STROBE ativo alto 

J2 J3 J2 J3 

R1 • Fl F2 

Fl tJ 
F1 � • R2 

R1 Fl • F2 

�Fl 
F1 • � R2 

- CARACTERfSTICAS FfSICAS 

• Dimensões . . . 718 x 431 x 157 mm 
• Peso . . . . . . . .  16,5  Kg 

-CARACTERÍSTICAS AMBIENTAIS 

• Temperatura de operação . . . . . . . . . . . . O a 40°C 

• Temperatura de armazenamento . . . . . . O a 70°C 

• Umidade relativa .. . .. ... 20 a 80% (sem condensação) 

- PLACAS OPCIONAIS 
• Interface Serial RS232C: 
• Interface Coaxial 
• Expansão de Memória RAM 

• Cartões de Fonte 
• Comunicações Especiais 
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4 - INTERLIGAÇÃO DOS CONECTORES 

CN1 CABEÇA 

Q IK-01A IMPRESSORA 

MICRO @) CN2 
ALTO- CHAVE 

FALANTE �� n []à� MOTOR DA 

FITA � ENCOOER íf � 
VENTILADOR 

DA FONTE 

íl c==::i c==::i CJ CJ c:=:i r=::J D c:::J 

~ CN15 CN7 
CN10 CN6 Cf'& CNI CN2 

CN3 CN11 

D D 
CN5 CN3 

PLACA DE CONTROLE - 10 PLACA DE POT�NCIA 

CN!i 
CN1' íl IF 

CN< 
CNt2 

CN1 D CN13 D CJ D 

� iJ � 
INTERFACE o o o-c:::@=l-o LJ PARAI.ELA 

MOTOR DA 

11a.'220V 

BATERIAS CABEÇA MOTOR DO 
PAPEL 

Fig. 1 - 8 : Diagrama de lnter1igações Internas 
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INTERLIGAÇÃO PLACA DE CONTROLE (ID) I PORTA BATERIAS 

CN 1 • Conector Housing fêmea 4 vias 

BATERIAS 

CN1 SINAL 

1 .1 : 1.2 GND 

1 .3 . 

1 .4 vcc 

CN1 

�-+-- 1 Gl«l 
--+-- 2 Gl«l 

___ 3. 
4VCC 

PLACA OE CONTROLE 

DESCRIÇÃO 

Polo negativo das baterias 

polarizador 

Polo positivo das baterias 

INTERLIGAÇÃO PLACA DE CONTROLE (ID) I MOTOR DA FITA 

CN2 • Conector Housing fêmea 7 vias 

CN2 

2.1 

2.2 

2.3 

2.4 

2.5 

2.6 

2.7 

STEPP1!R 
DA 

FITA 

SINAL 

+ VMA 

+VMB 

FASE A·2 

FASE 8-1 

FASE 8-2 

FASE A-1 

CN2 

DESCRIÇÃO 

1 •\IMA 

3 + VM8 

4 FASE A·2 

! FASES-1 
1 FASE 8-2 

7 FASEA·! 

Tensão de alimentação 12 v da fase A do motor 
da fita 

Polarizador 

Tensão de alimentação 12 v da fase B do motor 
de fita 

Sinal de acionamento do 2 v polo da fase A 
Sinal de acionamento do 1 9 polo da fase B 

Sinal de acionamento do 2 a polo da fase B 
Sinal de acionamento do 1 9 polo da fase A 
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I NTERLIGAÇÃO PLACA DE CONTROLE ( ID) I ENCODERS 

CN3 • Conector Housing Fêmea 5 vias 

ENCOOERS 

CN3 

SE1 

SE2 

GND 

Apresentação do Produto 

PLACA DE CONTROLE 

CN3 SINAL DESCRIÇÃO 

3.1 SE1 Sinal de saída do encoder 1 

3.2 SE2 Sinal de saída do encoder 2 
3.3 GND Terra lógico 

3.4 Polarizador 
3.5 Vcc 1 Tensão de alimentação do encoder 

INTERLIGAÇÃO PLACA D E  CONTROLE (ID) I MOTOR DA CABEÇA 

CN4 · Conector KK fêmea Polarizado 2 vias 

CN4 

4.1 
4.2 

MOTOR DA 

CABEÇA 

-ffi' :r-.: 1 • 

� ·1 1 �- 1 ( �2. 1 PLACA DE CONTROLE 

SINAL DESCRIÇÃO 

+ 
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Polo negativo do motor DC 
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INTERLIGAÇÃO PLACA DE CONTROLE (ID) I MOTOR DO PAPEL 

CN 5 · Conector Housing Fêmea 7 vias 

MOTOR 00 l'APEL o 

CN5 SINAL 

5.1 FASE A·1 

5.2 FASE A·2 

5.3 

5.4 FASE B·2 

5.5 FASE 8·1 

5.6 + VMe 
5.7 + VMA 

CN6 

1 FASEA-1 
2 FASE A-2 
3 ·  
4 FASE &-2 
5 FASE &-1 
e +VMB 

7 +VMA 

"'-ACA OE CONTROLE 

DESCRIÇÃO 

Sinal de acionamento do 1ª polo da Fase A 

Sinal de acionamento do 2ª polo da Fase A 

Polarizador 

Sinal de acionamento do 2ª polo da Fase B 

Sinal de acionamento do 1ª polo da Fase B 

Alimentação da Fase B 

Alimentação da Fase A 

INTERLIGAÇÃO PLACA DE CONTROLEI M ICRO-CHAVE 

CN6 · Conector Housing Fêmea 4 vias 

CN6 SINAL 

6.1 � 
6.2 

6.3 e 6.4 Va; 

CN8 

IFP 

VCC 
vcc 

PLACA OE CONT� 

DESCRIÇÃO 

Indica falta de papel quando em nível zero 

Polarizador 

Vcc (+ 5v) 
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Apresentação do Produto 

INTERLIGAÇÃO PLACA DE CONTROLE { ID) / PLACA DO TECLADO {IK) 

CN7 e CN2 " Conector Housing Fêmea 15 vias 

CN7eCN12 

2 

3 
4. 5.6. 7 

8 

9 

10. 11. 12. 14 

13 

15 

CN2 CN7 

REOW ' 

GNO 2 

co • 
e' 5 
C2 6 
C3 

iNiT e 
4CKQW 9 

"º 'º 
-
'2 •2 

8UZ •3 
L3 .. 

vcc 15 

SINAL 

CN7 CN2 
1 

REQU i REQW 

1 GND !GND 
1 
1 

i 
1 • ! KO, K1. K2. K3 PA4 ao 

1 (8255(2)) 

rnT lrm 
ACK-TEC IACKQW 
LO, L1. L2, L3 1 PA4 ao ! (8255(1)) 

! BUZ i BEEP 

1 vcc ivcc 
1 i 

REOU 
QNO 

PAi6-..., 
PAI 1 P.t.e 
PAI __j i2) 
iNiT 
ACK 

o PA• 1 1 PAI 1 
2 PA6 ____J 
3 BEEP 
• PA7 ,, --
5 vcc 

PLACA DE CONTROLE 

' DESCRIÇÃO 

SinaJ de requis.ção de dados do m1crocontrolador 8748H para a 
CPU 80C188 

Terra lógico 

Polarizado r 

PA7 Código de chaves disponível em 4 bits de dados enviados pelo 
microcontrolador 8748 para a CPU 80C1 88, indicando qual a chave 
acionada no painel de controle 

SinaJ de requisição de interrupção enviado pelo microcontrolador 8748H 
à CPU indicando o acionamento das chaves no pamel de controle 

Sinal emitido pela CPU 80C 188 para o microcontrolador 87 48 indicando 
o recebimento do sinaJ de interrupção 

PA7 Código de leds disponível em 4 bits de dados. enviado pela CPU ao 
microcontrolador 87 48H para a atualização da matriz de refresh de leds 

Sinal para acionamento do alto falante 

Tensão de alimentação para a placa teclado 
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Apresentação do Produto 

INTERLIGAÇÃO PLACA DE CONTROLE (ID) I CABEÇA DE IMPRESSORA - CONJUNTO 2 

CN8 - Conector Housing Fêmea 2 x 1 O vias 

CNM 

St (•) li tAlt 

12(+) 211 2Al2 

SI(+) li IAll 

,. (•) .. 4A .. 

51 SA•· 

•<•l .. IAU 

91(+) 11 7A .. 

97(+) .. IA87 

91 (+) .. IA89 

SI(+) te• tOA89 

CABEÇA NPRESSORA 
l'VoCA DE CONT'Aa.E l'VoCA DECONl'ACU 

CN8 SINAL DESCRIÇÃO 

8.1Aà8.10A S1 à S9 Sinal de acionamento daa agulhas (conjunto 2) 

8.18à8.108 51(+) à S9(+) Tensão de alimentação (45VDC) para as agulhas do conjunto 2 

8.5A e 8.58 Polarizador 

INTERLIGAÇÃO PLACA DE CONTROLE (ID) I CABEÇA IMPRESSORA - CONJUNTO 1 

CN9 - Conector Housing Fêmea 2x1 O vias 

CNOB CNllA 

51 (•) 1 8 tA SI 

S2 (+) 28 2A S2 
S3 (+) 38 3A S3 

48 4A 

S4 (+) 5B SA 54 
S5 (+) e8 9A S5 
98(+) 78 7A S6 
57 (+) 88 8A 57 

S8 (+) 118 llA S8 
511 (+) 108 IOA 50 

CABEÇA NPRESSORA 

PLACA OE� PLACA DE CONTROU 

CN9 SINAL DESCRIÇÃO 

9.1Aà9.10A S1 à S9 Sinal de acionamento das agulhas (conjunto 1) 

9.18 à 9.108 S1(+) à S9(+) Tensão de alimentação (45VDC) para as agulhas do conjunto 1 

9.4Ae 9.48 . Polarizador 

1 - 24 



) 
INTERLIGAÇÃO PLACA DE CONTROLE (10) I ALTO FALANTE 

CN1 O - Conector Fêmea Housing 4 vias 

CN10 

ALTO FAl.ANTE 

CN10 SINAL DESCRIÇÃO 

1 +llCC 
2. 
3 ONO 
4aNO 

Apresentação do Produto 

1 0. 1  + Vcc Sinal de acionamento do � falante 

1 0.2 Polarizador 
10.3 e 1 0.4 GND Polo negativo do Alto Falstte 

INTERLIGAÇÃO PLACA DE CONTROLE (ID) I PLACA DE POT�NCIA (IF) 

CN1 1 e CN3 ·Conector KK fêmea Polarizado 5 vias 

CN3e CN1 1 

1 

2 

3 

4 

5 

CN 1 1  

45VDC 

45VDC 

GNDCH 

GNDCH 

GNDCH 

'5VOC 

'5VDC 

QNDCH 

QIC)CH 

GNDCH 

SINAL 

CIO 

DESCRIÇÃO 
CN3 

45VDC Alimentação 45VDC 

45VDC Alimentação 45VDC 

GNDCH Terrachaui 
GNDCH Terrachaui 
GNDCH Tenachaui 

1 - 25 
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Apresentação do Produto 

NTERLIGAÇÃO PLACA DE CONTROLE (10) / INTERFACE PARALELA 

CN12 ·Conector Centronics Fêmea 36 vias 

CN12 SINAL 

12.1 m 

12.2 à 12.8 00-06 

12.9 07 

12.10 � 

12.11 BUSY 

12.12 PE 

12.13 ONLINE 

12.15 REA DY 

12.17 GND CH 

12.19 a 12.30 GNO 

12.31 mrr 
12.32 � 

12.33 GND 

12.35 PULL-UP 

e 
o 
N 
E 
e 
T 
o 
R 

o 
o 
K 

DESCRIÇÃO 

CN12 

PIACA DE CONTROlE 

Pulso negativo de 10us. Indica que o dado que está no bus de dados está pronto 
para ser lido 

Entrada paralela de dados em lógica TTL 
Entrada binária do bit mais significativo do dado de impressão 

Sinal negativo de 1 Ous para indicar annazenamento de um dado na memória intema 
da impressora 

Sinal lomecido pela lógica intema da impressora para indicar, quando em nlvel alto, 
que a impressora não pode receber dados 

Sinal positivo que indica falta de papel 

Sinal baixo com a impressora em modo local e alto em linha 

Sinal positivo que indica que a impressora está pronta para receber dados 

Terra - chassis 

Tensão de terra lógico OV 

Pulso negativo de pelo menos sous que reinicializa a impressora 

Salda negativa usada para incicar mau funcionamento da impressora, assim como 
falta de papel 

Terra lógico ov 
Sinal positivo que indica que a impressora está ligada 
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Apresentação do Produto 

INTERLIGAÇÃO PLACA DE CONTROLE (ID) I PLACA DE POT�NCIA (IF) 

) CN13 e CNS ·Conector KK fêmea polarizado 5 vias 

CN13 

VIN 1 1 VIN 

CINO 2 2GNO 

CONT3 3CONT 

CH4 

CH1S 

PLACA OE POnNCIA PLACA DE CONTROLE 

; 
SINAL CN5 e CN13 

CN5 CN13 
DESCRIÇÃO 

1 VIN VIN Tensão 300VDC para a fonte de 5V 

1 2 GND GND Terra 

3 1 CONT 1 CONT Sinal de controle da fonte de 5V e 45VDC 

4 1 CH Chave 110/220V 1 5 
1 

CH1 Chave 110/220V 1 

INT ERLIGAÇÃO PLACA DE CONTROLE (ID)/ VENTILADOR DA FONTE E DESCARGA 

CN14 - Conector housing fêmea 4 vias 

VCC1 
2 
3 

GN04 

PLACA DE CONTROLE 

CN 14 

1 

2 

3 

4 

CN.. CN14 

SINAL 

vcc 
-

. 
GND 

VENTIL.AOOA DA FONTE 

DESCRIÇÃO 

Tensão de alimentação - 12v 

Polarizador 

-

Terra 
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Apresentação do Produto 

INTERLIGAÇÃO PLACA DE CONTROLE (10)/ VENTILADOR DO MOTOR DC 

CN15  - Conector housing fêmea 4 vias 

VCC 1 

2 
3 

GN0 4 

PLACA DE CON"mOLE 

CN 15 

1 

2 

3 

4 

CN1S CN1 4  

SINAL 

vcc 

GND 

VENTILADOR DO IMJTOA OC 

DESCRIÇÃO 

Tensão de alimentação - 12v 

Polarizador 

. 

Terra 
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I NTERLIGAÇÃO PLACA DE CONTROLE I PLACA D E  EXPANSÃO 

S/ots:. 1 , 2 e 3 

A B 
, . .  , 

• • 
• • 
• • 
• • 
• • 
• • 
• • 
• • 
• • 
• • 
• • 
• • 
• • 
• • 
• • 
• • 
• • 
• • 
• • 
• • 
• • 
• • 
• • 
• • 
• • 
• • 
• • 
• • 
• • 
• • 

32 . • 32 
L_ 

Pino 

1 

2 

3 

4 

5 6 
7 8 9 
10 

1 1  
1 2  
1 3  
14 

1 5 1 6  1 7  1 1 8 1 9 / 20 
2 1  
22 
23 
24 
25 
26 
27 
28 
29 
30 

3 1  

32 

Fila A 

DATA DO 

DATA D2 

DATA D4 

DATA 06 

ADDRESS AO 

ADDRESS A2 

ADDRESS A4 

ADDRESS A6 

ADDRESS A8 

AOORESS A1 0 

ADDRESS A1 2 

ADDRESS A14 

ADDRESS A16 

ADDRESS A18 

ALE 

+ 5V 

CLK OUT 

Controle WR 

; DRQ 1 
1 G N D  
1 s 1 :  �M�c=sL�o=r1 ;S2 : MCSLOT 2;$3 : MCSLOT3 

PCSõ 
NMI 
SROY 

S1: I OSLOT1 . S2 : IDSLOT 2,  S3 : IDSLOT 3 

RESET 

STATUS S6 

STATUS ST 

+ Sv 

GND 

+ 1 2  V 

j ·12 V 
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Fila B 

DATA 01  

DATA D3 

DATA 05 

DATA D7 

ADDRESS A1 

ADDRESS A:J 

ADDRESS AS 

ADDRESS A7 

ADDRESS A9 

ADDRESS A1 1 

ADDRESS A1 3 

ADDRESS A1 5 

ADDRESS A1 7 

ADDRESS A19  

chassis 
+ S v  
C LKTIM 

Controle R't5 
DRQ O 

GND 

PCS6 
INT2 

ARDY 

RESET 

STATUS S2 

STATUS Sõ 

+ S v  

GND 

+ 1 2  V 

· 1 2  V 



Apresentação do Produto 

· Página deixada em branco intencionalmente. 
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Princípio de Funcionamento 

CAPÍTULO 2 - PRINCÍPIO DE FUNCIONAMENTO. 

1 - D iagrama de blocos . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  2-3 

2 - Entrada de. rede . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2-4 
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Princípio de Funcionamento 

1 - DIAGRAMA EM BLOCOS 

Basicamente, a impressora RIMA AT 500 opera da seguinte maneira: 

O controle eletrônico coleta dados do painel e do sistema, e aciona o mecanismo de 
impressão de forma a gerar textos e/ou gráficos. 

Para melhor entendimento, considere o diagrama de blocos abaixo: 

cr 

� CfJ w 

� a. 
o cr u 
:i 

TENSAO OE ENTRADA 

FONTE 

1 1 0 I '220V 

MEMôRIA OE 

CIRCUITO OE INTERFACEAMENTO 

ALTO 

CABEÇA 
OE 

IMPRESSÃO 

MOTOR 

oc 

Fig. 2 - 1 : D iagrama de Blocos do Sistema 

PAINEL 
OE 

CONTROLE 

OAOOS BATERIAS 
8UFFERI --B 

MEWÓRIA OE 

MOTOR 
OE 

PAPEL 

INTERFACE 

PARALELA 

MOTOR 
OA 

FITA 
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Princípio de Funcionamento 

2 - ENTRADA DE REDE 

A impressora RIMA AT 500 pode ser alimentada com tensões de 1 17/220VAC - 50/60 Hz, 
com variação máxima de tensão de alimentação de 1 5%. 

R EDE FUSÍVEL 

1 1 0V 2x4A 

220V 2x2 ,5A 

� r·�-•1 1 1 • 

i ® Ullil ® ITO @ @ ®�®  1 
"i "i � 
[il] [lli] e@@ 

Fuslvels 

Fig. 2 • 2 :  Painel Traseiro 
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Princípio de Funcionamento 

3 - FoNTEs 
) A fonte de alimentação da RIMA A T 500 é do tipo chaveada, e foi dividida em dois circuitos, 

com as seguintes configurações: fly-back e forward. 

O circuito na configuração fly-backfomece as tensões de +5V e +/- 1 2V, e o na configuração 
forward fornece a tensão de 45V. 

Princípio de funcionamento das fontes: 

Fonte tipo fly-back. 

Enquanto o transistor TP estiver conduzindo o enrolamento primário estará armazenando 
energia. A energia acumulada é transferida para o secundário quando o transístor para de conduzir. 

O circuito é controlado pela saída, ou seja, quanto maior o consumo na saída, maior é o 
tempo em que o sinal no gate do transistor permanece em nível alto. 

Vin 
GATE __fLJl_ 

o 

VTP 
ITP � 

1 0  
Fig. 2 • 3 : Fonte chaveada Hy-back 

Fonte tipo forward. 

A energ ia do enrolamento primário é transferida para o enrolamento secundário enquanto o 
transistor TP estiver conduzindo.  Quando o transistor TP corta o indutor L passa a descarregar a energ ia 
acumulada, al imentando o circuito. 

Fig. 2 - 4 : Fonte chaveada forward 

GA0l_____l 

:· l i� � 

2 - 5 
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Princípio de Funcionamento 

O diagrama em blocos das fontes é ilustrado abaixo: 

Fig. 2 • 5 : Diagrama em blocos do circuito da fonte 

- Fiitro de entrada 

]li[ 
COHTAOU 

C�VEAlll!NTO 
stEMJWENTAÇÃO 

]l i[ 
com1ou: 

CHAVEAME,,.TO 
qfAL.IMfHlN;J./;) 

. ..  

. ..  
. '"' 
- 12\1 

O filtro de entrada é formado de dois circuitos similares , com a mesma função , uti l izado para 
atenuar dois t ipos de ru ído : o de modo diferencial e o de modo normal .  

Fig. 2 • 6 : Filtro de rede 

r- - - - - - - - - - - - - - ,  
o r ' 

v .. : I LJ I : rv ,  - ""h ,  
º : T n f rrn; 

FL TRO DE l ... 1A l _ _ _ _ _ _ _  . _ _ _ _ _  J 

- Retificador I Dobrador 

.( 
1 
1 
1 

)' 

0.22uF I l mc,,F o u -- � '\..., T --
n o 
UFMas '700pF 

A tensão da rede após passar pelo filtro de entrada será retificada e dobrada se a chave 
seletora 11  O/ 220V est iver em 11 OV , ou somente retificada se estiver com chave seletora em 220V. Com 
isso, o valor da tensão de saída desta etapa sempre estará em torno de 300Voc. 

r - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - ,  
1 '°" SfAlff ' 

' r - - - - - - - - - - - - - - , , 
1 , ,  

Fig. 2 • 7 : Cirouito retificador/dobrador 
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Princípio de Funcionamento 

O resistor A (1 SR) ligado junto a este circuito tem a função de l imitar a corrente de pico, 
quando a impressora é l igada. Uma vez o circuito alimentado, o chaveamento é iniciado e o triac 
(TIC2260) é disparado, mudando o curso da corrente. 

- Fonte de Alimentação de 45V 

A fonte de 45V é utilizada para alimentar os motores da cabeça e do papel, bem como as 
bobinas da cabeça de impressão. 

Para melhor compreensão do circuito, este foi dividido em 3 partes: chaveamento, 
realimentação/ controle e proteção. 

• Chavearnento: 

O transístor, o transformador e o retificador são responsáveis pela conversão da tensão de 
entrada (300 Voe) para 45 Voe de saída. 

O trato possui um enrolamento de desmagnetização, que juntamente com o diodo O promove 
a descarga do núcleo. 

300 VOC 

® 22R 
o 

Fig. 2 - 8 : Chaveamento 
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Principio de Funcionamento 

• Realimentação e Controle: 

46 VDC  

1 K2  38K 
1 1(  1 60K  

1 2V  � 
2K2 

PT A 

46 VDC  

p-� PT B 

1 ()> F  

r - - - - �- - - - - - - ;;..- - - - - - - - , 
1 ERRO 1 

li(  

CIAC. OUT A 

INYEASOA 

DIAGRAMA INTERNO 00 SG3525 

22R 

OR1 2 1 1(  

SHUT OUT f< REF 

..e 
COMP 

SG 3525 
-E -

ClNO RT C T OSG so � - - �  ! PC �  
1 1(  

l � PT B 

I í n1n 
Fig. 2 • 9 : Circuito de realimentação e controle 

Este circuito controla a largura do sinal no gate do ' transistor TP para eventuais variações 
de tensão na fonte .  

Quando ocorre um aumento de tensão no ponto A, o fotoacoplador (PC904) com referência 
interna passa a conduzir , elevando a tensão do ponto B. Internamente ao CI 3525 , esta tensão é 
comparada com uma tensão de referência de 5V, e o erro é amplificado . E este erro é comparado com 
um sinal dente de serra. E um sinal PWM é gerado e entregue à base do transistor TP . 

E quando ocorre uma diminuição de tensão no ponto A, o inverso ocorre , aumentando o 
tempo do sinal PWM em n ível " 1  " .  

• Circuito de proteção : 

O circuito de proteção atua nas 4 seguintes circunstâncias: 

• sobrecorrente na fonte de 45V 

• subtensão na fonte de 45V 

• sobrecorrente no transistor de chaveamento 

• subtensão de entrada 

2 - 8  



• Sobrecorrente de 45V: 

PT C •K7 
----

I OK 

Fig. 2 • 10 : Circuito de proteção 1 

7V5 

IOK 

llK llK 

SHUT OUT A 
3525 

T2 

Princípio de Funcionamento 

o� 

o� 

I K  

A sobrecorrente na fonte de 45V é detectada através dos resistores R(2X0,27R e do 
transistor T2) . Se a sobrecorrente for mantida por um período suficiente para carregar o capacitor C 
(2 . 2µF) até 7,SV o transistor TS e o fototriac (MOC 30 2 1  ou BRT 1 2H) passam a conduzir fazendo com 
que o ponto C seja levado a uma condição de baixa tensão. A entrada SHUT(SG3525) é levada a nível 
alto forçando a saída OUTA (SG35 25) para n ível baixo independente do sinal presente na entrada -E 
(SG3525 fig . :2-9) . Com isso o chaveamento é i nterrompido. 

• Subtensão na fonte de 45V 
Vin 

31(3 

� 
� MOC 3021 

1 K  

- -

PT C 

\;� e.. 

1 0K  

Fig. 2 • 1 1  : Circuito d e  proteção l i  

TVS 

1 uF  
� 

-

T7 

1 0K  

�--< SHUT OUT A 

3625 

•SV 

31(3 

Este circuito atua se ao fim do período de inicialização da impressora (quando ela é l igada) 
a fonte de 45V não atinge seu valor nominal. Isto indica que algum componente está colocando a fonte 
em curto. 
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Princfpio de Funcionamento 

Com isso a tensão no ponto A permanece em OV e o transistor T 4 oortado. 

O capacitor C4 se carrega e o transistor TS e o fototriac (MOC 3021 ou BRT1 2H) passam a 
conduzir. O ponto C é levado a uma condição de baixa tensão atuando na mesma entrada SHUT do 
Cl3525. 

• Sobrecorrente no transistor de chaveamento: 

Vin (300VDC) 

PT D  

G �  41<7 .. ,. I 
T7 

· �  J 1 0K  

41<7 
SV PT C OUT A 

SHJT 
1 K2  3525 

Fig. 2 - 1 2 : Circuito de proteção Il i 

Caso venha a ocorrer uma sobrecorrente no transístor TP (aproximadamente 7A) , a tensão 
no ponto D se eleva até aproximadamente O, 7V , forçando novamente o ponto C a uma condição de baixa 
tensão atuando na mesma entrada SHUT do CI 3525 . 

• Subtensão de entrada 

PT E 

Fig. 2 - 1 3  : Circuito de proteção IV 

Von 
300VOC PT C 

VD 
.-----.--<> 1 SV 

t OK 
'---C::::J----jSHUT 

t o  S G  3525 

BRT 1 2H 
ou 
MOC302 1 

O circuito de subtensão de entrada atua toda vez que ocorre uma insuficiência de tensão na 
entrada Vin. 
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Princípio de Funcionamento 

Quando a tensão Vin (: 300VDC) cai a = 1 50V, a tensão no ponto E se iguala a tensão VD 
(1 Sv), forçando o ponto C a uma condição de baixa tensão, atuando da mesma forma na entrada SHUT 
do CI SG3525. 

- Fonte de Alimentação de 5V e +/- 1 2V 

A fonte de 5V alimenta todos os Cls das placas de controle e expansão e as fontes +/-1 2V 
al imentam o motor da fita, os transistores SI PMOS de acionamento da cabeça e todos os C ls utilizados 
nos circuitos de interface serial (placa de expansão) . 

A fonte de 5V e +/- 1 2V tem configuração RCC (f/y-back auto oscilante) e funciona da 
seguinte forma: 

I nicialmente as bobinas do transformador estão descarregadas. Quando a tensão Vin 
começa a alimentar o circuito,  uma pequena corrente começa a fluir na base de T1 interno ao MA 1 050 
acarretando um aumento na sua corrente de coletor. Com isso aumenta a circulação de corrente nas 
bobinas A e B do transformador causando um aumento na corrente de base de T1 . Isso ocorre até que 
a tensão no enrolamento B atinja um valor tal que faça com que T2 sature cortando T1 . Neste instante 
a energia acumulada em "A" é transferida para as bobinas "C" , "D" ,  "E" e " F" .  

A real imentação é feita através do PC904 cuja tensão d e  referência e período d e  condução 
variam de acordo com as variações na fonte de 5V interferindo diretamente no tempo de condução de 
T1 . 

300VOC 
VIN o-........-----.-----�---------------� 

1 0nF 

1 0nF 

4 

MA 1 050 6 
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Fig. 2 • 1 4 : Fonte de +SV +/- 1 2V 
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4 • A cPu 
) A CPU gerencia todas as tarefas de controle da impressora, sendo que desta forma ela lê 

e interpreta o teclado, recebe dados da interface e os prepara para serem ifTl>!'essos. 

• Circuito da CPU 
A Unidade Central de Processamento utilizada é o microprocessador 80C1 88 que possui as 

seguintes características: 

. O c/ock de funcionamento: 9 ,8304 MHz; 

. Possui 1 4 registros de 16 bits, e barramento de dados de 8 bits; 

. Pode endereçar até 1 Mbyte de memória diretamente, e 256 bytes de VO. 

• Pinagem 

� o ,.. " Ci) � � ói .. .., 
15 o � li � ;: (.) z "' "' 

...J cr w ! ! (.) w (.) (.) � (.) ::z: J: "' ... z > o o :::! :::! :::! 

ucs 
51 LCS 
52 PCS&IA:I 

.. ROY PCS6/A1 
CU<OUT PC5' 

RESET PCS3 

X2 PCS2 

X1 PCS1 

vss vss 
.. LEJQSO PCSD 

ROA:>SMO AES 

WR.OS1 TMR OlJT 1 
RFSH TMR OlJT O 

.. , _  TMA IN 1 
.. , _  TIM I N  O 
.. 17194 Oll01 

A11ilS3 .. OROO 

'!! 
.... ... � .., IS .. � 8 .., o B °' õ .. 8 o é é é é o é < < < < < < < > < < < < 

Fig. 2 • 1 5  : Pinagem do 80C1 88 
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- Temporlzaçio principal 
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- Temporização principal (continuação) 
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Princípio de Funcionamento 

T3 TW T4 
.._ TCL2TCL1 / 
J-, � - - -

(08S 3) \____) 
,_ TCLSH - - TQ.Oi 

iV/11/ll!l 
TCHO)( - -

• v--
RFSH. Sl ·S7 _I "----

\ir--
AIMI I� 
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i-- - TAHAV � 
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TRLRM - TCHCTV 

/ 
TCVDEX -j / 

1-- TCXCSX � 

'dº · · - - - - - -- -+-r-- TCXCSX 

1 .  O tempo de data hold dura até que o INTA fique inativo, mesmo se a transição do INTA ocorrer 
prioritariamente. 

2. O INTA ocorre com um clock de atraso, no Modo Escravo. 

3. Status inativo só prioritário para T 4. 

4. LstchedA1 e A2 tem a mesma temporização que o PCSS e PCS6. 

5. Ciclo de escrita seguido pelo ciclo de leitura. 
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Princfpio de Funcionamento 

- Descriçio dos Sinais 

- RESET - aafda 

Indica que a CPU 8001 88 está sendo resetada e pode ser usado como um reset do sistema. 
Quando em estado de RESET, a CPU gera um sinal com nível �lto sincronizado com o clock do 
processador, e tem duração proporcional ao comprimento do sinal RES de entrada. 

- X1 , X2 - entradas 

Estas duas entradas são ligadas a um cristal oscilador de 1 9 ,6608 MHz que acionam o 
gerador de c/ockintemo da CPU,  sendo tal freqüência dividida por dois, estabelecendo o ciclo de máquina 
da CPU. 

- CLOCK OUT- saída 

S inal pulsado para uso geral cuja freqüência é a metade da freqüência detenninada pelo 
cristal em X1 e X2. No caso a freqüência de clock é 9,8304 MHz com um período igual a 1 01 ns. 

Todos os tempos do sistema estão diretamente relacionados ao clock-out. 

- RE! - SYSTEM RESET - entrada 

Este sinal interrompe imediatamente o processamento do 800 1 88, limpa sua lógica interna 
e entra num estado inativo. O processador inicia a procura de instruções após aproximadamente 7 ciclos 
de clock, logo que R ES retoma para 1 .  

Deve ficar em nível baixo por mais de 4 ciclos de c/ock e é sincronizado internamente . A 
transição ªbaixo para alto" do R ES deve ocorrer até sous após a alimentação ter sido levada à nível alto . 

-mT - entrada 

O sinal TEST é verificado pela instrução WAIT. 

Se a entrada TEST for alta, a CPU fica processando wait states até o sinal abaixar. 

O sinal fica sendo verificado até que volte a nível baixo quando então o processamento é 
reiniciado . 

Se as interrupções são habilitadas enquanto o 80C1 88 está aguardando peloTEST, elas 
serão atendidas. Esta entrada é sincronizada internamente. 

- TMR INO, TMR IN1 - TIMERS INPUTS - entrada 

Tanto um sinal quanto o outro podem ser usados como entrada de clockou sinal de controle 
dependendo do modo de programação do timer. Estas entradas são ativadas em nível alto (ou são 
contadas as transições ªbaixo - altoª} e i nternamente sincronizadas. 

• TMR OUTO, TRM OUT1 - TIMERS OUTS - safdas 

São usadas para gerar pulsos simples ou gerar formas de onda contínuas, dependendo do 
modo de seleção do Timer . 
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- DRQO, DRQ1 - DMA REQUEST • entradas 

Esta entrada é levada à nível alto por um dispositivo externo, quando ele deseja que um dos 
dois canais de DMA (O ou 1 )  realizem uma transferência. Estes sinais são ativados em nível alto, 
disparados por nível e internamente sincron izados. 

- NMI - NON MASKABLE INTERRUPT - entrada 

É uma entrada que causa uma interrupção não mascarável, sensível a borda, e não é 
mascarada internamente. A transição de "baixo para alto" in icia a interrupção no próximo ciclo de 
instrução . 

O NMI é armazenado e sincronizado internamente, sendo necessário que a sua duração 
seja de um ou mais ciclos de c/ock para que a interrupção seja reconhecida. 

- INTO, INT1 (entradas) - INT2/INTAO, INT3/INTA1 (bidirecionais) - MASKABLE INTERRUPT 
REQUEST 

Estas interrupções podem ser requisitadas aplicando-se um sinal em um dos seus pinos. 

Quando estes pinos são configurados como entrada, são ativados em nível alto. 

Os pedidos de interrupção são sincronizados internamente. As entradas INTO e INT1 podem 
ser configuradas via software para proporcionar um sinal de saída at ivo em n ível baixo util izado para 
reconhecimento da interrupção. Todas as entradas de interrupção podem ser configuradas via software 
para aceitar sinais de ativação sensíveis a nível ou borda. Para assegurar sua aceitação todas as 
requisições de interrupção devem permanecer ativas até que sejam reconhecidas. 

- A1 9/S6, A1 8/S5, A1 7/S4, A1 6/S3 - ADDRESS BUS OUTPUTS (3-6) - sa'das 

Estas saídas refletem os quatro bits de endereços mais significativos durante T1 . Estes sinais 
são ativos em n ível alto. Durante T2 , T3, TW e T4, a informação de status é válida nestas l inhas e deve 
ser interpretada como mostra abaixo: 

BA IXO ALTO 

56 ciclo de máquina ciclo de DMA 

- ADO - AD7 - ADDRESS/DA TA BUS - bidirecionais 

56 = "O" - ciclo de máquina 

56 = " 1 " • ciclo de DMA 

53, 54 e SS permanecem em n ível baixo 
durante T2 e T 4 

Estes sinais const ituem o tempo de multiplexação de endereço de memória ou 1/0 (T1) e 
bus de dados (T2, T3, TW e T 4 ) .  Sendo que o bus de dados é ativado em n ível alto . 

- AS - A 1 5  - ADDRESS-ONL Y BUS - saídas 

Contém os endereços válidos para T1 a T4 , é ativado em nível alto . 
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• ALE/QSO • ADDRESS LATCH ENABLE/QUEUE STATUS O ·  salda 

Consiste de um pulso gerado pela CPU que ocorre durante o primeiro estado de cada ciclo 
de máquina, indicando que há um endereço válido no bus de endereçamento . Sendo ativado em nível 
alto.  

• WR/QS1 • WRITE STROBE/QUEUE STATUS · salda 

Indica que o dado no data bus está para ser escrito na memória ou em um dispositivo de 
1/0. 

O sinal WR fica ativo nos tempos T2, T3 E TW de qualquer ciclo de escrita. Ele é ativo em 
n ível baixo e flutua durante "Hold" .  Este sinal é levado a nível alto por um período de c/ockdurante o Reset 
e depois flutua. Quando o 80C1 88 está no modo ·ou EUE STATUS" , os pinos ALE/OSO e WR/0$1 geram 
informações sobre a interação QUEUE entre processador/instrução. 

• Jfl:S/QSMD • READ STROBE • salda 

Este sinal indica que o 80C1 88 está num ciclo de leitura de uma memória ou de um 1/0. RD 
fica em nível baixo durante T2, T3 e TW de  qualquer ciclo de  leitura. Não é garantido que ele vá a nível 
baixo em T2 até que o bus de endereços flutue. RD é ativo em nível baixo e flutua durante o Hold. É 
levado a nível alto por um período de c/ockdurante o Resete então o driverde saída flutua. Um mecanismo 
de pu/1-up interno na linha de RD espera que o nível suba. 

Ourante o Reset o pino é amostrado para determinar o momento em que o 80C 1 88 deve 
gerar o ALE, WR e RD ou se deve gerar o STATUS-QUEUE.  Para gerar os dados de STATUS-QUEUE, 
o pino AD deve ser conectado ao terra. 

- ARDY - ASYNCHRONOUS READY · entrada 

I nforma ao 80C 1 88 que o espaço de memória endereçado ou um dispositivo 110 completará 
a transferência de dados. O pino de entrada ARDY aceitará urna entrada assíncrona, e é ativo em nível 
alto .  Somente a borda de subida é sincron izada internamente pelo 80C 1 88 .  Isto significa que a borda de 
descida do ARDY deve ser sincronizada ao clock do 80C 1 88 .  Se esta entrada for conectada ao Vcc , 

nenhum Wait State é inserido. Tanto o ARDY quanto o SRDY devem estar ativos. 

- SRDY - SYNCHRONOUS READY - entrada 

I nforma ao 80C1 88 que o espaço de memória endereçado ou um dispositivo 1/0 completará 
a tranferência de dados. O pino de entrada SRDY aceitará uma entrada síncrona ao sinal de clock do 
microprocessador. 

Isto é efetuado pela el iminação de meio ciclo de clock o qual é usado para determinação 
interna do nível de sinal quando a entrada ARDY é usada. Se esta l inha é conectada à Vcc, nenhum 
estado de wait é inserido , devendo ser ativada (nível alto) antes que o ciclo de bus seja concluído. Se 
esta l inha não for usada ela deve ser ligada em nível alto . 

- DEN - Data Enable - saída 

É utilizado como um Output Enable para o Data Bus de transmissão do 8286/8287 ou 
74LS245 . 

O D EN fica em nível baixo durante cada acesso à memória ou 110 e fica em n ível alto em 
qualquer mudança de estado do DT /R. 
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Esta saída indica que outro sistema de bus mestre não pode tomar o controle do sistema 
enquanto LOCK está ativo (nível baixo) . O sinal LOCK é requisitado pelo prefixo LOCK da instrução e é 
ativado no começo do prime iro ciclo de dados associado com esta instrução. Ele permanece ativo até 
que a instrução que contém o prefixo LOCK seja completada. Nenhuma transferência ocorrerá enquanto 
LOCK estiver ativo . 

Quando se está executando mais que uma ins� com prefixo LOCK , é necessário que 
haja 6 bytes de código entre o fim da primeira instrução de LOCK e o início da segunda . O sinal LOCK é 
levado para nível alto durante um período de c/ock do RESET e então flutua. 

- Sã - S2 - BUS CYCLE STATUS - safdas 

$2 

o 
1 o 

o 

o 1 
1 1 

1 

INFORMAÇÃO DO ESTADO DO CICLO DO BUS DO 80C1 88 

$1 

o 

o 

1 

1 

o 

o 

so 

o Reconhecimento de interrupção 

1 Leitura em VO 

o Escrita em VO 

1 Espera (Halt) 

o Busca de instrução 

1 Lê dado da memória 

O Escreve dado na memória 

Passivo (sem ciclo de dados) 

1 
1 

Estas saídas são codificadas para fornecer informações sobre a transição do estado de bus. 

Os pinos de status flutuam durante Hold . 

S2 pode ser usado como indicador lógico M/10 e S1 como indicador DT/R. 

As l inhas de status são levadas à n íve l alto por um período de clockdurante RES ET, e ti utuam 
até que se in icie o ciclo de bus. 

- HOLD - entrada HLDA - saída 

Indica que outro (co)processador está requisitando o bus local . 

A entrada Hold é ativa em nível alto e pode ser assíncrona com o clockdo 80C1 88 .  O 80C1 88 
irá l iberar o HLDA em resposta à uma requisição de HOLD no fim de T 4 ou T1 . Simultaneamente à 
l iberação do HLDA, o bus local e as l inhas de controle i rão flutuar. 

Depois do HOLD ser detectado como sendo baixo, o 80C1 88 irá abaixar o HLDA. Quando 
o processador precisar rodar outro ciclo bus, ele colocará novamente em uso o bus local e as linhas de 
controle. 
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- � - UPPER MEMORY CHIP SELECT - safda 

Sinal de saída ativado (nível baixo) sempre que for feita referência à parte superior da 
. memória (bloco de 1 K - 256K) . 

Esta l inha não flutua durante bus HOLO. A faixa de endereços ativada por UCS é programada 
por software. 

- LCS - LOWER RANGE MEMORY CHIP SELECT - safda 

Sinal de saída ativado em nível baixo sempre que for feita referência à parte inferior da 
memória ( 1  K - 256K) . Esta l inha não flutua durante bus HOLD . 

A faixa de endereços ativada por LCS é programada por software. 

- � à �  - MIO RANGE MEMORY CHIP SELECT SIGNALS - Safdas 

São sinais ativados (n ível baixo ) quando for feita referência a uma faixa média de 
endereçamento da memória bloco de (8K - 5 1 2K) . Estas l inhas não flutuam durante o bus HOLD . A faixa 
de endereços ativados por MCSO - 3 é programável por software. 

- � à  � - PERIPHERAL CHIP SELECT SIGNALS - safdas 

São ativados (n ível baixo) quando a referência for feita para uma área de periféricos (espaço 
de 64 Kbytes 1/0) . Estas l inhas não flutuam durante bus HOLD . 

A faixa de endereços at ivados por PCSO a 4 é programada por software (disponibil idade:  
1 28 bytes/chip select } .  

- PCSS / A  1 - PERIPHERAL C H IP SELECT 5 O U  LATC H ED A 1 - saída 

Pode ser programado para gerar chi{2 select para periféricos ou gerar um sinal A 1 guardado 
internamente . A faixa de endereços ativadas por PCS5 é programada por software. 

Quando for programado para fornecer A 1 , este pino reterá o valor anteriormente armazenado 
de A1 durante um bus HOLD . A1 é ativado em nível alto. 

- �A2- PERIPH ERAL C H I P  SELECT 6 OU LATCHED A2 - saída 

Pode ser programado para gerar o sinal chip se/ec�a periféricos ou um sinal A2. 
armazenado internamente .  A faixa de endereços de at ivação do PCS6 é programada por software . 
Quando é programado para gerar A2, ao invés de PCS6, este pino reterá o valor de A2 prev iamente 
armazenado durante um bus HOLD . A2 é ativado em n ível alto. 

- DTIR - Data Transmit I Receive - saída 

Contro la a direção do fluxo de dados através do Data Bus de transmissão dos 8286/8287 
ou 74LS245 . 

Quando está em nível baixo os dados são transferidos para o 80C1 88. 

Quando em n ível alto o 80C 1 88 coloca os dados de escrita no Data Bus. 
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5 - CIRCUITOS DE CLOCK E RESET 

Um oscilador a cristal de freqOência 1 9,6608 MHz é conectado às entradas X1 e X2 da CPU 
-e um circuito interno divide a freqüência do oscilador gerando o sinal CLKO da CPU. 

Fig. 2 - 1 6  : Clock 

XTAL 

...--� ..... D X1 80C188 

O circuito que gera o RESéT ?ara o microprocessador é mostrado na figura abaixo: 

X2 

RES ••• t----<. J IRES 80C 1 88  

Fig. 2 · 1 7 : Circuito de Reset 

A entrada R ES fica em n ível baixo durante 28ms depois que a fonte de SV atingiu o valor de 
4 ,65V. Para tal é utilizado o CI VP1 003 que atua como power • on reset. 
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6 • fORMAÇÃO DO BUS DE ENDEREÇOS E DE DADOS 

8 
o 
e 
1 

8 
8 

1 1 

A07 
AOe 
AD6 
ACW 
A03 
AD:! 
A01 

ADO 
OEN 
OTIR-

AlE 

.... 
Ali 
AIO 

A1 1 

A 1 2  

A 1 3 
"" 

A1 
A2 
A3 
A• 
AS 
A6 
A7 
AS 

• õ 
OIR 

'-- 08 
.__ 01 

......___ 07 

02 

06 
03 

05 

°' 
e 

....e-< oc 

2A1 

2A2 
1 M  

2A3 
1 A3  

2A4 

1 "2  

A1 5 1-I ________ _,! . ... , 

81 --
82 ....._ 
83 ....._ ' 8' ....._ • 

L 85 ....._ • 116 ....._ • 
• 87 ....._ 
• 88 ....._ 

Qe � 
01 ....._ 
07 � 

' 02 ....._ . oe ....._ L Q3 s ....._ 
• 06 ....._ , Q4 • ....._ 

2Y1 m g  
1 Y4 

' 2Y3 . 
L 1 Y3 
' 2Y4 • 
. 1 Y2 

1 � 
A 1 6 1 

01 ' º'  
A 1 7  02 . 

l 02 
A 1 8  03 s 03 
A 1 9  °' , 

• 04 

1 C 1 2  1 C3' 

Fig. 2 - 1 8 : Formação do barramento de endereços/dados 
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O barramento de endereços menos significativo (AOO-A07) é multiplexado com o 
barramento de dados, ou seja, trafegam dados e endereços pelo mesmo barramento . 

Para que seja definido qual o conteúdo atual do barramento é utilizado um latch (74LS373) 
para endereços e um transceptor bidirecional 7 4LS245 para dados. O CI 7 4LS373 é habilitado pelo sinal 
ALE da CPU que quando em nível lógico 1 ,  durante o primeiro estado de ciclo de máqu ina , indica que o 
barramento contém um endereço . 

Jé o CI 74LS245 é habilitado pelo sinal D EN da CPU e indica que o barramento contém 
dados. 

U m  buffer 74LS244 é utilizado nas linhas AS à A 1 5 .  

As linhas A 1 6  à A 19  são utilizadas no circuito de decodificação. 
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7 • CIRCUITO DE MEMÓRIA: 
O microproce8sador dispõe de uma memória para armazenamento do firmware com 

capacidade de 32 Kbytes. A memória utilizada é do tipo EPROM 27256 e nela está contido o programa 
de controle de impressão, além do gerador de caracteres. Juntamente com a memória de firmware é 
utilizada 1 memória de armazenamento de dados com capacidade de 32 Kbytea. O chip utilizado é a 
RAM 62256. E ela é utilizada para armazenamento de variáveis e como buffer de  recepção. 

... 272tt 

10 

"" "" "" 
At • At A1 

A2 1 A2 A2 
A3 A3 A3 
M • M M 
A6 6 A6 A6 

• AI AI AI 
A7 

3 A7 A7 
AI 21 "' AI 
AI 2• ,.. M 

A10 
21 AIO A10 

A1 1 23 A t t  A1 1 
A1 2 At2 A12 
A13 21 A13 A13 . 
,.,. A1• ,.,, 
DO t DO DO 
01 

1 2  
01 01 

02 
13  

0 2  02 
03 

16 
03 03 

°' °' °' 

06 05 06 

oe 06 oe 

07 07 07 

ICS ICE 

IWE >OE /UCS 

27 22 /OE 

22 

if!O,QSMO 

/WRIQSI 
.u:s 

Mel() 

Fig. 2 • 1 9 : Circuito de memória 
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8 - C IRCUITO DE INTERFACEAMENTO : 

Para fazer o interfaceamento entre a CPU e seus periféricos são utilizados dois Cl's 8255A 
· Interface Programável. 

. Este chip possui 3 ports de 8 bits cada, sendo que dois deles podem ser programados para 
operar como entrada ou saída e o. terceiro como registrador interno de controle. 

O primeiro 8255(1 )  é util izado como mostra a tabela abaixo: 

Port A Port B Port e 
DO Aciona stepper do papel Leitura do OS 1 • Aciona alto falante 

0 1 Aciona stepper do papel Leitura do OS 2 * Movimento LEFT/RIGHT motor DC 

02 Aciona stepper do papel Leitura do OS 3 • Controle de velocidade - motor DC 

03 Aciona stepper do papel Leitura do OS 4 * Habilita motor DC 
-

o� Sinal de acionamento dos leds Leitura do OS 5 • Sinal IN IT (87 48H) 

05 Sinal de acionamento dos leds Leitura do OS 6 • Sinal ACK REAO KEYS (8748H) 

06 Sinal de acionamento dos leds Leitura do OS 7 * -

07 Sinal de acionamento dos leds Leitura do OS 8 • Habilita stepper do papel 

• OS = Dip Switch 

O segundo 8255(2) é util izado como mostrado na tabela abaixo: 

Port A Port B Port e 

DO Sinal que indica se a bateria DO - Interface Paralela I NT 1 
está descarregada 

0 1  Sinal CLR- IN IT 01  - Interface Paralela BUSY/R EADY - I nter. Paralela 
-

02 Sensor de falta de papel 02 - Interface Paralela STB - Inter. Paralela 

03 XOR dos encoders 03 - Interface Paralela -
--

04 Lê teclado (87 48H) 04 - Interface Paralela ERRO - I nter. Paralela 

05 Lê teclado (8748H) 05 - l nterf ace Paralela PE - Inter. Paralela 

06 Lê teclado (87 48H) 06 - Interface Paralela ON L INE - Inter. Paralela 
--

07 Lê teclado (87 48H) 07 - Interface Paralela ACK - Inter. Paralela 

2 - 24 
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9 - C IRCUITOS DE DECODIFICAÇÃO: 

) • MEMÓRIAS 

- RAM (62256) 

Princípio de Funcionamento 

A decodificação das memórias RAM é feita através dos sinais de habilitação: LCS e MCS. 

O sinal de habil itação das RAMs CS1 -RAM é obtido conforme mostrado na figura abaixo: 

80C 1 88  

l\.CS 
IMCSO 

Fig. 2 • 20 : Decodificação · RAM . 

- EPROM (27256) 

tCS (RAM) 

Esta memória é habi l itada diretamente pelo sina l UCS da CPU.  

- Mapeamento de memória 

Sinais de habi litação Faixa de endereços CI  -- --
LCSO = O ; MCSO=O OOOOOh à 07FFFh 1 4  

ucs = 0 F8000h à FFFFFh 1 3  

- 1/0 

CHIP 

62256 

27256 

Os elementos periféricos são ativados pelos sinais PCSO ao PCS6. Eles são ativados (nível 
baixo) , quando a referência for feita para uma área de periféricos. 

SOC 1 88 

tPCSO 
/PCS 1 
/PCS2 
tPCS3 
iPCS4 
/PCS5 
tPCS6 

Fig. 2 • 21 : Decodificação de 1/0 

-
: 
: ..... 
� -
� ::: -
� -
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A decodificação dos Cls 8255 e Hl-3082 é feita internamente pela CPU 80C1 88, e o seu 
mapeamento é mostrado abaixo: 

Sinais que habilitam Faixa de endereço C I CHIP 
--
PCS1  = O 0480h à 04FFh 21  8255A n11 1 
--
PCS2 = O  0500h à 057Fh 22 8255A n11 2 
--
PCS4 = O  0600h à 067Fh 1 9  Hl-3082 n11 1 
--
PCS5 = O  0680h à 06FFh 20 Hl-3082 n11 2 

• SLOT&. 

- YO :: - EN 
110 SLOT1 

PCS3 

Y 1  ::; 11D SLOT2 

AS " 
Y2 ..... 110 SLOT3 

� 
8 Y3 ...... All ICLA-INIT 

Gerados pelas l inhas de endereço AS e A6 
juntamente com PCS3 da C PU e decodifi
cados através do CI 74LS1 39 ,  os sinais 
IDSLOT1 , I DSLOT2, IDSLOT3 ,  CLR- IN IT. 
ident ificam a existência de placas nos slots. 
E através das l inhas DO, 0 1 , 02 e 03 do 
data bus da CPU a p laca é especificada. 

� 

74F1 39 

Fig. 2 - 22 : Decodificação dos slots 

mapeamento dos slots-. 

Sinais que habi l itam 

· I DSLOT1 = O  

IDSLOT2 =  O 

IDSLOT3 =  O 

MCSO = 1 ;  LCSO = O  

Y 1  = O  (Cl3) 

Y2 = O  (Cl3) 

1 o - INTERFACE PARALELA: 

O sinal CLR- IN IT reseta o flip-flop associa
do ao sinal I N IT da i nterface para le la após 
a leitura .  

A próxima tabela mostra o 

Faixa de endereços SLOT 
0580h à 059Fh 1 

05AOh à 058Fh 2 

05COh à 05D Fh 3 

08000h à 3FFFFh 1 
! 

40000h à 7FFFFh i 2 1 80000h à 8FFFFh 3 
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Princípio de Funcionamento 

A I nterface Paralela segue o padrão CENTRONICS, sendo que os sinais são recebidos por 
um buffer (74LS244) que coloca a l inha de comunicação física em contato com o periférico utilizado 

5V ) 
I K  

PE 

7"17 
vcc f v - BUSY 

/ERRO -- ON UNE 

=� 1 tK  

740

7 <J- d5V 
1 1 CLR 

B /ERRO " 
ON LINE 

7
40

7 

<}-

/JC{ - O  REXT/CEXT tnF 

_L 5V ACK 
REAOY ,:� BUSY 1 1 LJ,OI( LJ 1) PUU. uP 7•LS t 23  

PE CEXT 

·-<}-- Ct32 

p p p p 5V e e e e 

� e • 1 5 
3113 1 

1 llx t K  7'LS2 .. - PC7 llNIT 
07 2M 2V. PB7 Cl22 
oe 2A3 2Y3 Piie -
05 2A2 2Y2 PB5 

°' 2" 1  2Y1 PIM 
03 '"' I V• PB3 
02 1 "3  I Y3 PB2 
º '  1 "2  1 Y 2  PB I  p p 00 '" '  I Y I  PBO .. e 

ISTB 2G IG 1 2 

1 CH4SSIS r rv --=i_ 
-= 

CONECTOR -= L º  ,!, C ENTRONICS p o '  
R 1 1 vcc 1 

1) 1 'CL.R-INIT CU< ! 5V * 1 e 
I K  L 1 � I K  I i 

� 7•LS7• 1 
1 

l 

L: "lf 
� tnF ISTB - CEXT 1 ' 

Cl32 
IOK 7'LS 1 23  l nF  ·

-
-

REXTiCEXT 

.. 

�
fv B 

CLR ;Q 

Fig. 2 - 23 : Circuito de Interface Paralela 

(8255(2 ) ) .  É uti l izado também um monoestável (74LS1 23) que corrige o período dos sinais de STROBE 
e ACK fixando-os na ordem de 3,3 us . 

O funcionamento básico da transmissão paralela pode ser compreendido acompanhando-se 
a transmissão de 1 byte (8 bits) . Quando um dado está estável (pronto para ser transmitido) ,  o sistema 
externo gera um pulso de STROBE (encarado como um clock de transmissão pela impressora) que 
acarreta a interrupção INT1 ( interrupção para rotina de interface paralela) . Ao mesmo tempo é gerado 
um sinal interno de BUSY informando ao sistema que o buffer está ocupado e logo após ocorre a leitura 
e a transferência do dado para o buffer. Assim que o dado passa do buffer para o port B do 8255(2) ,  é 
gerado um sinal de ACK informando ao sistema transmissor que o buffer está l ivre para receber outro 
byte de dados. 
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1 1  · M1cRO-CHAVE, BATERIA E ALTO FALANTE 

- MICRO-CHAVE 

P"2 
11256(2) 

5V 

r - ' - -,  
1 ó 1 

_.l_ 
1 1XnF 

MICRO-CHAVE 

F ig.  2 - 24 : Circuito de detecção de falta de papel 

- BATERIAS 

Existe na impressora urna micro-chave para 
detecção de fim de papel . Na falta de papel a micro-chave 
fica desacionada, alterando assim, o sinal enviado a CPU. 
Quando isso ocorre a impressão em processo é 
interrompida e a interface de comunicação é desativada, 
sem no entanto , perder nenhuma informação. 

O circuito das baterias , tem a função de a l imentar a memória RAM(62256) ,  caso ocorra uma 
queda de energia ou a impressora seja desl igada ; mantendo assim, a programação anterior e todo 
armazenamento de dados . 

Enquanto a impressora est iver l igada , a fonte de a l imentação de 5V al imenta diretamente a 
RAM . Quando ocorre uma queda de tensão,  as baterias (2 x 1 ,5V) atuam em seu l ugar . 

5V 

I K  
BCSS8 

22()1( 

2X1 ,5V 

l 
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Princípio de Funcionamento 

Um outro circuito trabalha paralelamente, informando à CPU quando as baterias estão 
descarregadas, de forma que: se as baterias estiverem carregadas, tem-se urna tensão maior que a de 
referência na entrada positiva do comparador e nível lógico • 1 • na saída. Caso as baterias estejam 
descarregadas o transístor T9 força um nível menor que a referência na entrada positiva do comparador 
fazendo com que a CPU detecte a falha através do port PAO do 8255(2) . Sendo que este port é lido 
durante a inicialização da impressora. 

- ALTO FALANTE 

Ele é acionado por software pela saída PCO do 8255A(1 )  através do transistor T1 2 .  

Este acionamento é feito quando: 

• a impressora for ligada; 
· a impressora for resetada; 

• for feita a interpretação do comando Bel l ; 
• existir alguma tecla de comando manual da impressora acionada; 

• ocorrer algum erro . •  

• Para cada t ipo de erro existente urna seqüência de bips correspondente. Veja a seq üênc ia no Capítulo 
3 deste manual . 

- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - , 

PC() 
(1256(1)) 

12!( 

61 
SV 1 

1 PLACA DO 
TECV.00 

Tt2 

27R 

- 1 
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - � 

Fig. 2 • 26 : Circuito do alto falante 
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1 2  • C IRCUITO DO PAINEL DE CONTROLE 

AcaN 
PAS 8255(1 )  

REQW 

PA4 à PA7 
8255( 1 )  

PA4 à PA7 
8255(2) 

P2.6 

P2 .7 

P 1 .0 

P 1 .3 

P 1 .4 

P 1 .7 

Fig. 2 - 27 : Microcontrolador 8748H 

DB.O 
N IT  

DB.3 

DB.4 

DB .7 
8748H P2.4 

MATRIZ 
DE 

LEDS 

MATRIZ 

DE 

TECLAS 

O controle do painel é feito pelo microcontrolador 87 48H . Este microcontrolador é composto 
por uma RAM (64 bytes) . uma EPROM ( 1  K byte) , 27 l inhas de 110 , um timer-counterde 8 bfts e necessita 
de um circuito de clock e reset independentes . 

- Uti l ização dos ports: 

O microcontrolador está programado para ficar constantemente varrendo o teclado, quando 
uma tecla ou uma combinação de teclas são acionadas , o microcontrolador gera o código desta(s) tecla(s) 
nos ports P1 .4 a P 1  .7 e envia um sinal de requisição de interrupção para o 80C 1 88 ( INT3) através do 
port P2 .7 .  

A I NT3 está no  nível de  interrupção menos prioritário , portanto só será executada pelo 
microprocessador se não houver nenhuma outra i nterrupção sendo atendida . 

Após aceitar a interrupção, o microprocessador envia ao microcontrolador um sinal de ACK 
e em seguida envia o código dos leds a serem acesos ou apagados .Toda a rot ina é feita através dos 
ports do 8255( 1  ) . 

Obs . :  O debounce das teclas é feito por rot inas específ icas de software. 
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PORTS UTILIZAÇÃO 

08.0 à 08.7 Enviar os sinais para o acionamento dos Jeds 

P2.0 à P2.3 Fazer a varredura das teclas 

P2.4 à P2.5 Enviar sinais de controle para a varredura do teclado 

P2 .6 à P2.7 Enviar sinais de handshake entre o 80C 1 88 e o 8748, para o cód igos das teclas 1 
P1  .O à P1 .3 Receber o código de acionamento dos leds 

P1 .4 à P 1 . 7 Enviar os sinais que indicam para CPU o cód igo da tecla pressionada 

- Matriz de /eds: 

Os leds estão dispostos em uma matriz de 4 x 4 .  

O controle do tempo em que o led fica aceso é feito pelo microcontrolador, bem como a 
determinação da coluna e l inha em que se encontra o Jed. 

Através dos ports OS.O à 08.3 é enviado o código das l inhas dos leds a serem acesos 
(habil itado por nível lógico "O" ) .  

E at ravés dos ports DB.4 à DB.7  é enviado o código da coluna dos /eds a serem acesos 
(habil itado com n ível lógico " 1  " ) . 

8 08.0 

o V8.1  
08 2 

4 08 .3 

9 08.4 
OB.5 

H OB.6 
08.7 

Fig. 2 - 28 : Matriz de leds 

21\2 

�-----{[=:::J 

� SV 
1 0K  

BC327 

1 00R � sv 
1 0K  1 � 1 

i � BC327 1 
21(2 � 

21\2 

1 00R sv 

BC327 
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Princípio de Funcionamento 

- Varredura de teclado: 

O CI registrador 74LS1 75 faz a varredura de colunas, enviando códigos de acesso a cada 
coluna. Quando uma coluna é acessada, as teclas correspondentes são lidas através do CI 74LS1 73 
( registradores tipo D tri-state) . 

Enquanto o microcontrolador está escrevendo no registrador 74LS1 75 as saídas do outro 
registrador 74LS1 73 estão em tri-state. 

O mesmo barramento é usado para escrita e leitura,  os sinais que controlam o sentido são 
enviados através dos ports P2.4 e P2 .5 .  

5V 

5V 74LST "J'!  

I K 

1"°8 ---J 90'8 
- - -

n �00� �EP UP : 
- ' 1 1 

-o---4 - - 1 

�SET B � o---4 •x200� LPP COPIA F IM AVUN I 

- - -
°' °' 
03 03 
02 02 

º '  º '  
7•LS 173  - - - -

l°�y �EM 
5V 

•X IOK 

F ig .  2 • 29 :  Varredura do teclado 
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1 3 • C IRCUITO DE ACIONAMENTO DO MOTOR DE PAPEL 

) O motor de passo, que é responsável pelo avanço de papel, é acionado por pulsos gerados 
pelos ports PAO a PA3 do 8255(1 ) .  Estes pulsos tem acesso aos transístores de potência, através de 
circuitos inversores e não inversores com saídas em coletor-aberto. 

Os transístores de potência atuam como drivers de corrente e suas saídas são levadas 
diretamente aos enrolamentos do motor, acionando as fases segundo um padrão pré-definido. Pelo fato 
dos transístores estarem ligados a circuitos com saídas em coletor-aberto, faz-se necessário a introdução 
de resistores que fornecem a corrente necessária para saturar os transístores. 

Para tal existe um circuito que, habilita ou não a tensão que alimenta este conjunto de 
resistores. Este circuito é composto de um transistor (T1 1 )  comandado pelo port PC7 do 8255(1 )  que faz 
o chaveamento da corrente por software. 

STEPPER 

00 
PAPEL 

DESCARGA 
STEPPER 
PAPEL 

STEPPER -
PAPEI. 

Fig. 2 · 30 : Controle da motor de papel 

1 K  
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1 4 • C IRCUITO DE ACIONAMENTO DO MOTOR DO CARRO 

O motor utilizado para proporcionar o movimento do carro é um motor DC e seu circuito de 
controle foi dividido em 4 partes: 

1 4-1  controle de sentido e acionamento do motor 

1 4-2 controle de velocidade 

1 4·3 detecção de inversão do motor DC 

1 4-4 controle de posicionamento da cabeça 
1 4-1 Controle de sentido e acionamento do motor 

Este circuito determina quando será feito o acionamento do motor e o sentido em que ele 
irá se movimentar. 

O princípio de funcionamento deste circuito se baseia em uma ponte de transístores em 
conjunto com diodos de proteção, onde para que ocorra o movimento do motor, dois transístores em 
diagonal devem estar saturados. 

LEFT//RIGHT SV 

SV 
1 1(  

PC1 

SV 
HAB OO MOTOR 

PC3 

Fig. 2 • 3 1  : Acionamento do motor 

SV 
1 1<  

' 
S2 

CIRCUrTO DE 
PROTEÇÃO 

45V SV 

1 

Inicialmente, é estabelecido o sentido de rotação do motor através dos ports do 8255(1 ) :  

PC1 ="1 " 

PC1 ="0" 

para movimentos à esquerda 

para movimentos à direita 

para habilitar o movimento do carro 
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Principio de Funcionamento 

1 4-2 Controle de velocidade 

Pelo fato do motor de movimentação da cabeça da impressora ser DC, faz·se necessário 
um controle de velocidade . 

O circuito tem a função básica de manter a velocidade de rotação estável ,  segundo uma 
referência estabelecida. 

A figura a seguir mostra o diagrama de blocos do controle: 

CIRCUITO 
i VREF r------'1--� 

COMPARADOR OE WOV. 1------. 
CARRO 

..____� 

PWM 

1 CI RCU ITO \ 
j G ERADOR 1 
~ ; T01 MOTOR OC 

i 
TEMPORIZAÇÃO Ti l S ENSOR 2 

SENSOR 1 

Fig. 2·32 · Controle de velocidade 

· Sensores 

Existem 2 sensores ópticos acoplados ao motor e um encoder fixado no seu eixo. 

A freqüência do sinal dos sensores está diretamente relacionada com a velocidade de 
rotação do motor. 

A velocidade do motor DC é dada basicamente da seguinte forma: 

O sinal de saída da XOR, dos sensores 1 e 2, é conectado a entrada TIMER I N  1 (Tl 1 )  da 
C PU ,  que gera pulsos de largura defin ida e programada (esta programação define quais as velocidades 
em que o motor vai girar) . 

"ll .� ' 1 
'--- --------1 

T01 JWWJWUUU 
Estes pulsos gerados pela CPU são usados como entrada para o circuito a seguir , o qual 

fornece um sinal modulado em largura de pulso (PWM) . 

2 - 35  



Princípio de Funcionamento 

SENSOR 1 

XOR 
SENSOR 2 

IPRESET 
7•LS7• 

Tlt.ER 
OUT 1 

PWM 

HASIUTAÇÃO 
OO WOTOA 

Fig. 2 • 33 : Circuito Gerador de PWM 

- Circuito Comparador 

sv 

rfl 'K7 9�7 • l� 1 N huF � 1 K 

---j � ... 1 - ·�· �- ! · �  
"i '1t-l} f ,. 1 a ._· -+--------1----i........J J [ f : sv r � l so  

1N 

- •K7 
a 1--=>--K. 

7Cl.S7• 

' 22K 2d 

2K 1120R 
•K7 

CONTROLE DE 
VELOCIDADE 

PC2-e255( 1 )  

_n_n_JLruu 
VREF 

COMP 

so 

Fig. 2-34 : Circuito comparador 

1 ' ' ' 1 ' ' ' ' ' ' ' ' . . ' 
: : : : : : , A : .4 : / 

' , ,  1 � : � j : 
1 ' 1 l i  l u� 

Antes de comparar o sinal de PWM com uma tensão de referência, é necessário passar o 
sinal por um integrador (gerador de corrente) . 

O sinal SO é utilizado pelo "circuito de movimentação do carro para acionamento do motor" . 
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Enquanto o sinal de COMP for menor que a tensão de referência a saída SO terá n ível lógioo 
•1 • (mantendo o motor ligado) e quando este sinal ultrapassar a tensão de referência a saída passará a 
ter nível lógico •o• desligando o motor. Este ciclo é responsável pelo controle de velocidade. 

1 4-3  Circuito de detecção de inversão do motor DC 

Este circuito é formado, basicamente, de portas lógicas, que tem por finalidade gerar um 
pulso a cada inversão física do carro. 

s 
E 
N 

s 

o 

R 

SENS 1 

SENS 2 

A 

CU< 

e 

o 

E 

INTO 

Fig. 2 - 35 : Circuito de detecção de inversão do motor DC 

5V 
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1 4-4  Controle de posicionamento da cabeça 

Como a impressora imprime bidirecionalmente , para que o acionamento das agulhas se dê 
na posição correta nos dois sentidos, é necessário gerar um sinal que indique o sentido de direção que 
será contado pela entrada TIMER IN O da CPU . 

CONTROLA 
BOR DA DO 
SENSOR 

ENCODER 

PC4 (8255-1 )  

S ENSOR 1 
SENSOR 2 

Fig. 2 - 36 : Posicionamento da cabeça 

- Circuito de Proteção: 

SV SV 

SSOR 

SV 

TIMER IN O 

-

Este circuito i rá atuar quando o sinal de habi l itação do motor (PC3) estiver presente e o 
circuito não receber pulsos de controle do motor. Uma vez ativado o c i rcuito este só será desativado 
quando se desligar a impressora . 
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RES 
THS 

DSC 
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Fig.  2 - 37 : Circuito de proteção do motor 
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Princípio de Funcionamento 

1 5  • C IRCUITO DE ACIONAMENTO DAS AGULHAS 

A impressora utiliza uma cabeça de impressão de 1 8  agulhas . Para disparar as agulhas são 
usados 2 circuitos similares, sendo que cada um controla o disparo de um conjunto de 9 agulhas. 

Cada circuito é composto pela parte de potência, circuito de descarga e um circuito de 
acionamento e controle. A descrição funcional a seguir está relacionada ao circuito de disparo do primeiro 
conjunto de 9 agulhas. O circuito de acionamento e controle tem como elemento básico o CI híbrido 
Hl-3082, que é um CI que tem a ele incorporado várias funções específ_icas necessárias a este tipo de 
controle. 

..av +12V 

luF 

WR . . . . . . 
cs 5 s • ' ' ' HAii (1 )  
CU( V V 6 2 2 2 

V V V V RES 
"º' 

AO A02 
A I  AOJ 
A2 AGI 
AS "°' 
... Hl-3082 AOI 

A07 (1) 
DO AGI (8) 
º '  A08 ( 10) 
02 
03 
04 GNOA 
06 ONO 
º' GNO 
07 

45V BUlnA 4R7 

"f IOnf e 
A 

"f I Onf  8 
E 
ç J 1 0nf  A 

J 1 0nf  
o 
E 

J I Onf  
1 
... 
p 

� 1 onF R 
E 
s J I Onf  s 
Ã 

* I Onf  
o 

� 1 0nf  

Fig. 2 • 38 : Circuito de acionamento das agulhas 
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Princípio de Funcionamento 

- Descrição Funcional 

Quando a impressora vai disparar as agulhas, o microprocessador recebe a informação e 
passa a executar uma sub-rotina de impressão contida na memória de programa da máquina. 

Assim ,  ele faz o endereçamento dos C l 1 9  e Cl20 (Hl-3082) e coloca no seu bus de dados 
a informação de qua is agulhas devem ser ac ionadas. 

I nternamente o H l-3082 armazena a informação de acionamento das 9 agulhas e as libera 
através das saídas AG 1 a AG9 .  

Estas saídas estão l igadas a circuitos inversores (7406) com coletor aberto , que liberam ou 
não o sinal de acionamento para os transistores de potência T20 ao T37 que estão diretamente ligados 
as bobinas das agulhas . 

O conjunto de díodos ligados as bobinas da cabeça de impressão compõe o circuito de 
descarga das bobinas das agulhas . Deste modo quando as agulhas são desacionadas o pico de tensão 
gerado pelas bobinas é l imitado, não danificando os transístores de potência. 

- Composição do sinal de acionamento das agulhas 

Os sinais de acionamento AG 1 a AG9 são compostos de um período constante e um período 
onde é feita uma chopperização. 

T 1 : tempo total de acionamento de uma agulha 

T2: tempo de sinal de acionamento constante 

TS : tempo de chopperização da corrente nas agulhas 

Estes tempos são obtidos da seguinte forma: 

I nternamente , o H l-3082 compara um sinal fixo gerado a partir da fonte de + 1 2V, com um 
sinal variável dado pela fonte de 45V.  A fonte de 45V varia de aproximadamente 30 a SOV , dependendo 
do tipo de impressão que se está real izando ou do próprio ripple da fonte. Esta variação influencia 
d iretamente na corrente que está circulando pelas bobinas das agulhas e indica se é necessário que o 
sinal  de acionamento tenha maior ou menor duração para que a agulha permaneça acionada. 
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Princíp io  de Funcionamento 

1 6 • C IRCUITO DE ACIONAMENTO DO MOTOR DA FITA 

Para tracionar a fita entintada é utilizado um motor de passo que opera numa freqüência 
proporcional a do encoder do motor do carro. 

01 
Q2 +12V 
Q3 

41(7 Q4 T54 
Q5 

SENSOR 1 

Q6 ( 1 )  
07 1 uF I 08 
Qg 1 K  2IC2 

>----<� C U<  ----.<.... 
AST 

010 
01 1 HAS TSS 

C l1 012 MOTOR BC337 
FITA 1 8K 

1 0K -
-
+ 1 2V 

o s a 

( 1 ) 

I 
�----. C U<  -

a 
A 

· 1 2V 

Fig. 2 - 39 : Acionamento do motor da fita 
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Princípio de Funcionamento 

O sinal de controle CTR-VEL é responsável pelo controle do nível entre as velocidades alta 
e baixa do motor DC. Este mesmo sinal é utilizado para controlar a velocidade da fita de impressão pois 
quando o sinal CTR-VEL estiver selecionado para baixas velocidades (nível O) o sinal na entrada do CI 
4040 é o sinal do sensor 2. E quando o sinal CTR-VEL for a nível • 1  • o sinal na entrada do CI 4040 será 
o sinal do sensor 2 com período dividido por 2.  

O CI 4040 divide a freqüência de entrada em 64 vezes (saída 06) . O sinal 06 é utilizado 
como c/ock em dois flip-flops tipo D. Estes por sua vez geram sinais padrão (pré-definidos) para mover 
o motor da fita. 

Os transistores TSS e T54 em conjunto com o sinal •habilita motor da fita• são responsáveis 
pela habi litação do motor da fita quando o motor do carro estiver sendo acionado. 

CRT-VEL (NIVEL ALTO) 

SENSOR 1 

SENSOR 2 

CU( (�O) UlJ1f 
1 

1 1 
06 ('040) 

CRT-VEL (NIVEL BAIXO) 

SENSOR 1 

SENSOR 2 
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Localização de Defeitos 

Página deixada em branco intencionalmente. 
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Localização de Defeitos 

I NTRODUÇÃO : 
Neste capítulo serão apresentados os principais problemas que podem eventualmente 

ocorrer com a impressora. Indicamos também as prováveis ações corretivas que auxiliarão os técnicos 
na procura dos defeitos da máquina. 

Serão apresentadas a seguir: as seqüências de bips que a impressora emite para identificar 
problemas específico, testes auxil iares e alguns cuidados para a medição de sinais. 

1 .  Interpretação de sinais sonoros: 

• 1 bip curto : Falha ou placa não reconhec ida no slot 1 . 
• 2 bips curtos : Falha ou placa não reconhecida no slot 2. 

• 3 bips curtos : Falha ou placa não reconhecida no slot 3.  

• 4 bips curtos : Identificação inválida no SLOT. 

- Verificar 74LS244 no SLOT. 

• 6 bips curtos : Problemas na RAM Estática. 
- Trocar a RAM. 

• 7 bips curtos : Erro de interrupção: 

Programa da impressora perdeu-se 

Ruído no 5V 

C PU 80C1 88 (Cl 1 5  placa 10-00) 

RAM 62256 (C l 1 4 placa ID-00) 

- Circuito do painel de controle 

• 8 bips curtos: Problemas na EPROM 

• 9 bips curtos : Erro de paridade na Placa de RAM dinâmica (placa opciona l) . 

- Testar todas as RAMs 

- Trocar a EPROM - C l 1 3 

2. Testes auxiliaras: 

Além do auto teste onde são demonstrados os recursos de texto e gráficos o qual possibilita 
a verificação da qua l idade de impressão, são disponíveis outros três testes. 

Nota: 

Para selecionar qua lquer um dos três testes a segu ir, inicia lmente : 

Passar a impressora para modo local. 

Pressionar a tecla "TESTE" .  

Para encerrar os testes pressionar a tecla "TESTE" . 
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Localização de Defeitos 

• AUTO-TESTE 2 

Neste teste é impressa urna seqüência de letras 1 na densidade de 1 7, 1 cpp. É utilizado para 
verificar o alinhamento vertical. 

Seleção: 
- Pressionar simultaneamente as teclas "REF + DIRETO" 

• AUTO-TESTE 3 

Teste realizado em modo gráfico na densidade de 80ppp util izado para verificar as agulhas 
da cabeça de impressão. 

Seleção : 
Pressionar simultanêamente as teclas "REF + Av . l inha" .  

• AUTO-TESTE 4 

Idêntico ao AUTO-TESTE 2 na densidade de 1 Ocpp. 

Seleção : 
- Pressionar simultanêamente as teclas "REF + Av. tolha� .  

3.  Cuidados para medição de sinais: 

• Retirar o pino terra do osci loscópio 

PINO TE R RA 

• Na placa de potência ( IF) medir isoladamente os sinais: do circuito primário e 
do circuito secundário. 
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PROBLEMA 

A impressora está 
inoperante e nenhum led 
acende. 

A impressora está 
inoi:rante mas os leds do 
tec ado acendem 
corretamente.  

SINTOMA 

Não há tensão de 300VDC 
alimentando o circuito. 

Não há tensão de 5VDC 
alimentando o circuito. 

Não há tensão de 5V ali-
mentando a placa do 
teclado. 

Não há tensão de 45VDC 
alimentando o circuito. 

VERIFICAÇÃO 

Verificar a tensão de 
300VDC entre os pinos 1 e 
2 do conector CN5 
(placa I F-02). 

Verificar se existe uma 
fonna de onda pulsante no 
pino 2 do Cl34 
(placa ID-0 1 ). 

Medir tensão de 4 5VDC 
entre os pinos 1 e 5 do 
CN 1 1  
(placa I D-0 1 )  

P ROVÁVEIS CAUSAS VERI FICAÇÃO 

O plugue de força não está Verificar conexão. 
bem conectado. 

Os fusíveis de entrada es- Verificar os fusíveis no 
tão danificados. conjunto entrada de força. 

Os diodos 03, 04, 05 ou Verificar 03, 04, 05 e 06 
06 estão danificados. (placa I F-02). 

Curto circuito na fonte de Desligar a máquina e medir 
+5VDC. a resistência entre os pinos 

8 e 16 do Cl32 (s�stão), 
verificando a possi ºlidada 
de curto. 

Curto circuito na fonte de Desligar a máquina e medir 
+ 1 2VDC. a resistência entre os pinos 

7 e  14 do Cl33 
(placa 10-0 1 ). 

Curto circuito na fonte de Desligar a máquina e medir 
- 1 2VDC . a resistência entre os pinos 

4 e 1 do CN 1 4  
(placa 10-01 ). 

Curto circuito na fonte auxi- Desli9é'r a máquina e medir 
liar de = 1 8VDC. a resistência entre os pinos 

2 e 3 do CN 13  (placa 10-
0 1 ) , sem desconectá-la. 

O Cl34 está danificado. Verificar C l34 (placa ID-01)  

A placa de controle e a pia- Verificar a conexão entre 
ca do tedado não estão CN7 (placa ID-0 1 )  e CN2 
conectadas corretamente. (placa IK-01 A).  

Curto circuito na fonte de Verificar tensão no pino 10  
45VDC do C14 (placa IF-02) 

V : SV. 
Procurar o curto nos 
circuitos de �tência T16 a 
T37 (placa 1 -01) .  

SOLUÇÃO 

Conectar corretamente. 

Substituir o fusível danifica-
do. 

Substituir o diodo danifica-
do. 

Procurar o componente que 
está causando o curto cir-
cuito. 

Procurar o componente que 
está causando o curto cir-
cuito. 

Procurar o componente que 
está causando o curto cir-
cuito. 

Procurar o componente que 
está causando o curto cir-
cuito .  

Substituir o componente. 

Conectar corretamente. 

Trocar o componente com 
defeito. 
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PROBLEMA S INTOMA VERI FICAÇÃO 

t------------- ----+----- - ------ --

A impressora está 
inoperante e os leds do 
teclado não acendem, mas 
ao ser l igada é gerado um 
bip longo. 

� -· -·--· -- - - ·-- - ------- - · ..___ --- - - - - ·- · · - . . .. - --

O carro não se posiciona 
mas o motor do carro está 
operante. 

Tensão de 5VOC com valor 1 Verificar  a tensão de 5VDC 
fora do especificado. V = 5 +/-2%. 

_i__. __ _ - -· -- -L -- ------- -· --- --- · 

- -· · - - - - - -- · ·-- · - - · · - - -

PR 
CA 

OVÁVEIS 
USAS 

- - - ·  

Mau 
circ 

funcionamento do 
1ito de proteção. 

Ten 
baix 

;ão da rede m uito 
a .  

Cl3 :lanificado. 

T6 ::lanificado. 

C l l  PC904 danificado. 

-· 

A 
está 
ainda 
solt 

Cl3 

Não 
R E S  

1 rreia sincronizadora 
rouxa ou quebrada ou 
a polia do motor está 

----
PC904 danificado.  

·---

há sinal na linha de 
'.T I N  da CPU. 

------- -

VERIFICAÇÃO 

Verificar T5 (placa I F-02). 

Verificar CI 1 (placa IF-02). 

Verificar a chave de sele-
ção de tensão (painel 
traseiro) . 

Verificar a tolerância da len-
são da rede. 
1 1 0V --t ± 1 5% 
220V -+ ± 1 5% 

Verificar a tensão de saída 
no pino 1 1  do Cl4 (placa 
I F-02) . O chaveamento 
deve estar em tomo de 
1 00kHz. 

Verificar a tensão no dreno 
de T6 (placa I F-02). O cha-
veamento deve estar em 
tomo de l OOkHz e a ampli-
tude variando de O a 800V. 

Verificar se existe curto en-
Ire os pinos 2 e 3 ou 6 e 7 
do Cl2 (placa I F-02). 

Verificar a correia e a polia 
no mecanismo. 

. .. . - - "'"'"' 
(placa 10-0 1 ) . 

Desligar a impressora e 
l i�á-la novamente 
o servando a fonna de 
onda no pino 3 do VP1 
(placa 10-0 1 ) . 

V 

FONTE 6V 
5V 

Vr 4 .&SV PNO I VP I 

- - --' ' 

SOLUÇÃO 

Substituir o componente. 

Substituir o componente. 

Selecionar corretamente a 
tensão de entrada na im-
pressora. 

Conectar a impressora nu-
ma rede adequada. 

Substituir o componente. 

Substituir o componente. 

Substituir o componente ou 
se o curto for externo retirá-
lo. 

Substituir a peça com 
defeito . 

Substituir o componente. 

Substituir o componente. 

[ 
� D> 
�. o 
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PROBLEMA 

O carro se pos1c1ona no 
centro do mecanismo mas 
o teclado está inoperante 
(os leds do painel acendem 
corretamente) .  

Impressão anormal. 

1 

SINTOMA 

Qualidade de impressão 
ruim. 

1 

VERIFICAÇÃO ��--���--������.--����������,--����������--, PROVÁVEIS CAUSAsl VERIFICAÇÃO SOLUÇÃO 

A C PU está danificada. 

Conector CN7 não está 
conectado corretamente. 

CI 28 danificado. 

�otor do carro com defeito. 

C l 1 3  danificado. 

Verificar a tensão no pino 
61 do Cl 1 5  (placa 10-0 1 ) . 

h o c  
Verificar CN7 
(placa ID-01 ) .  

Substituir o componente. 

1 Conectá-lo corretamente. 

Verificar pino 7 do Cl28 1 Substituir o componente. 
deve estar em nível lógico 
1 .  

Substituir o motor. 

Verificar Cl 1 3  Substituir o componente. 
(placa 10-01 ). 

O teclado de membrana es- 1 Verificar CN 1 
tá mau conectado. (placa I K-0 1 A) 

1 Conectá-lo corretamente. 

C l3  danificado. 
(placa IK-01 A). 

O sinal de INIT enviado pelo 
computador está perma
nentemente em nível baixo. 

A fita de impressão está 
gasta .  

Verificar Cl3 
(placa IK-01 A). 

Substituir o componente. 

Verificar sinal no pino 1 do 1 Trocar o cabo. 
Cl6 (placa 10-01) .  
Veriíicar o cabo de inter
face. 

Verificar a fita. 1 Substituir a fita. 

Realizar um auto teste pelo 1 O ajuste da distância entre 
teclado. a cabeça de impressão e o 

apoio está incorreta. 
Proceder a verificação 1 Proceder ao ajuste. 
conforme item 24 do 
capítulo 'Montagem/ 
Desmontagem' .  
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PROBLEMA 

� 
a, 

SINTOMA 

U ma ou mais agulhas da 
cabeça de impressão não 
está sendo acionada. 

A intensidade da impressão 
é irregular. 

VERIFICAÇÃO 

Realizar um auto teste pelo 
teclado para constar o 
defeito. 

Realizar um auto teste pelo 
teclado para constar o 
deleito. 

PROVÁVEIS CAUSAsl VERIFICAÇÃO 

O circuito de compensação 
responsável pela geração 
do pulso de acionamento 
das agulhas está danifica
do. 

Fio quebrado ou solto no 
chicote da cabeça de im
pressão 

Com a máquina imprimindo 
auto teste, verificar a forma 
de onda nas saldas de 1 1  a 
1 9  do CI 1 9 e do Cl20 (placa 
ID-01 ) 
Estes sinais devem seguir a 
variação da fonte de 
45VOC. 

Medir a resistência das bo
binas da cabeça R = 2,Sn. 

Substituir o componente 
com defeito. 

Substituir a cabeça de im
pressão ou refazer a 
conexão do fio no chicote. 

Substituir a cabeça de im
pressão. 

Bobinas da cabeça de im
pressão danificadas. 

Medir a resistência das bo- 1-----------1 
binas da cabeça R=2,5'1. 

Verificar T20 a T37 

1------�1 (placa ID-0 1 ). 1 T ransistores de potência 
danificados . Com a máquina imprimindo 

1------------i o auto teste, verificar os Cl's 
Drivers dos transístores de 
potência danificados. 

A fita de impressão está 
gasta ou travada. 

A operação do motor da fita 
é anormal.  

25, 26 e 27 
(placa ID-01 ). 

Com a máquina imprimindo 
auto leste, verificar o sinal 
no pino 5 do Cl 1 9  e Cl20. 
O sinal deve ter uma forma 
de onda pulsante. 

Verificar a fita. 

Substituir o componente 
com defeito. 

Substituir o componente 
com defeito. 

Substituir o componente 
com defeito. 

Substituir a fita. 

Substituir o componente. 

Com a máquina imprimindo 
auto leste, verificar o sinal 
no pino 3 dos Cl's 10 e 1 
(placa ID-0 1 ). O sinal deve 
ter uma forma de onda pul- 1 
sante. 

Com a máquina imprimindo 
o auto teste, verificar o sinal 
no pino 10 do CI 4 (placa 
10�1 ) . O sinal deve ter uma 
forma de onda pulsante. 

SOLUÇÃO 

Substituir TS (placa 10-0 1 ). 

PROBLEMA 
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A operação do carro é O carro perde a referência Imprimir auto teste e Poeira ou resíduos acumu-
anormal. de margem esquerda. ve rificar deslocamento da lados no disco do encoder 

margem_ o qual é acoplado ao motor 
do carro.  

Os sensores do encoder 
estão desajustados , 

A velocidade do motor do Com a máquina imprimindo O controle de velocidadde 
carro é anormal.  auto teste 2. verificar se no não está atuando 

pino 1 do CN3 ( placa 10-0 1 )  corretamente _ 
o sinal ENC1 tem um 
período de 8311s . 

SINTOMA VERIFICAÇÃO PROVÁVEIS CAUSAS VERIFICAÇÃO 

Com a máquina imprimindo 
o auto teste, verificar o sinal 
no _tno 2 do CI 4 (placa 
ID 1 ) . 0 sinal deve ter uma 
forma de onda pulsante. 

Com a máquina imprimindo 
o auto teste, verificar o sinal 
nos pinos 1 ,  2, 12 e 1 3  do 
Cl33 (placa 10-01 ). O sinal 
deve ter uma forma de onda 
pulsante. 

Com a máquina realizando 
o auto teste, verificar o nível 
do sinal no coletor de T54 
�aca 10-0 1 ) V =  1 2V. 

não houver. ainda oom 
o auto teste sendo impres-
so, verificar se o oolelor de 
T55 está em OV. 

Com a máquina imprimindo 
o auto teste, verificar o sinal 
nos ooletores de T 46 a T53. 
O sinal deve ter uma forma 
de onda pulsante. 

Medir a resistência das bo-
binas do motor da fita 
R : aon. 

Remover os 2 parafusos que 
fixam a tampa de proteção 
do enooder. A tampa é loCa-
lizada na parte superior do 
motor do carro. 

Com a máquina imprimindo 
o auto teste, verificar a de-
fas�m de 90° que deve 
existir entre os sinais ENC1 
e ENC2, pinos 1 e 2 do CN3 
(placa 10-01 ). 

Com a máquina imprimindo 
auto teste, verificar a forma 
de onda nos pinos 8 e 9 do 
Cl8 (placa 10-0 1 ). 
O sinal deve ter uma forma 
de onda pulsante. 

SOLUÇÃO 

-

Substituir o oomponenle. 

Substituir o oomponente. 

Substituir T55. 

Substituir o componente 
com defeito. 

Substituir o motor. 

Limpar cuidadosamente o 
disco utilizando um pincel . 

Substituir o motor do carro. 

Substituir Cl8. 

PROBLEMA 
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Com a máquina imprimindo 1 Substituir o lransistor oom 
auto teste, verificar a exis- defeito. 
tência de uma forma de 
onda pulsante nos cole-
tores dos transístores T1 e 
T4 (placa 10-01 ). 

Com a máquina imprimindo 1 Substituir o componente 
auto teste, verificar a forma com defeito. 
de onda no pino 8 do Cl9 
(placa 10-0 1 ). 

� .  
Se não for eneontrada esta 
forma de onda, verificar 03, 
T2, T3 e C1 1 . 

Com a máquina imprimindo 1 Substitu ir Cl9. 
auto teste, verificar a exis-
tência de uma forma de 
onda pulsante no pino 1 do 
Cl9. 

1-------------+-----·- . -·---+-· -·- 1 
Alguns leds do 
controle não 
quando a 
correspondente 
selecionada . 

painel de 
acendem 

função 
é 

Quando a impressora é 
l iQada, durante a 
irncial i1ação alguns leds 
não acendem. (Todos 
devem acender) . 

A impressora recebe os 1 O carro se movimenta mas 
dados do computador mas a impressão não ocorre. 
não os imprime. 

SINTOMA 1 VERI FICAÇÃO 

Visual. 

Enviar dados através do 
computador. 

O led correspondente está 
com deleito. 

Identificar a barra de leds 
ao qual o led com defeito 
pertence. 

Substituir a barra de leds 
com defeito . 

- - 1 
U m  ou mais transístores de 
acionamento com deleito. 

O cabo da cabeça de 
impressão está 
desconectado. 

Verificar T1 a T8 
(placa IK-01) .  

Verificar CN8 e CN9 
(placa 10-01) .  

Trocar o transistor com de
leito. 

Conectar corretamente. 

PROVÁVEIS CAUSAsl VERIFICAÇÃO SOLUÇÃO PROBLEMA 
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A alimentação do circuito 
de potência é i nte rrompida 
quando a impressão é ini
ciada. 

Não há sinal de acionamen
to nos gales dos 
transistores de potência 
das agulhas.  

Uma ou mais bobinas da 
cabeça de impressão estão 
em curto. 

Medir a resistência da ca
beça de impressão R = 

2,50. 

Substituir a cabeça de im
pressão. 

--+-· 1 
Cl t 9  ou Cl20 com defeito. Com a máquina imprimindo 

auto teste, verificar a exist
encia de uma forma de 
onda pulsante no pino 5 dos 
Cl 's 1 9  e 20 (placa 

Substituir o componente 
com defeito. 

I D-0 1 ) .  � 1 
A impressora recebe dados 
do computador mas não os 
imprime corretamente. 

Alguns caracteres não 
correspondem aos 
caracteres enviados. 

A impressora imprime mas 1 Impressão sobreposta. 
não avança o papel .  

SINTOMA 
VERI FICAÇÃO 

Enviar dados através do 
computador e observar a 
impressão. 

Cabo de interface ooni li
gações imprórias ou com fio 
solto .  

Verificar o cabo. Substituir o cabo ou ressol
dar os fios. 

f--- 1 
Dip-switch de seleção do ti
po de emulação e tabelas 
de caracteres configurado 
incorretamente. 

O protocolo de STROBE 
não está configurado corre
tamente . 

C l24 com defeito. 

Verificar seleção dos dip
switches. 

Verificar a posição dos jum
pers J3 e J4 
(placa ID-0 1 ) . 

Verificar CI 24 
(placa 10-0 1 ) . 

Fusível do motor de papel 1 Verificar FS 1 .  
danificado. 

PROVÁVEIS CAUSAS, 
VERI FICAÇÃO 

SOLUÇÃO 

Configurar de acordo com o 
software que estiver sendo 
utilizado. 

Recolocar os jumpers de 
acordo com as especifi
cações do computador. 

Substituir Cl24. 

Trocar o fuslvel por um de 
mesmo valor. 

JJ 
-

J 

[ �
-s. o 
Q. CD 
o 
!. CD 
� 2 



Localização de Defeitos 

Página deixada em branco intencionalmente. 

3 . 1 2  



Ferramentas 

CAPÍTULO 4 - FERRAMENTAS 

1 . Instrumentos e Ferramentas . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  4·3 
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Ferramentas 
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1 • INSTRUMENTOS E FERRAMENTAS PARA MANUTENÇÃO 

ITEM QUANT. 

01  01 

02 ! 01 
: 1 
1 

03 1 0 1  ! 
1 
' 
1 

04 
1 

01  i ; 
1 
1 
1 
1 

o� i 01 
i 
' 

! 

06 0 1  

0 7  01  

08 ! 0 1  

i 

! osi 1 01 i i 
1 
! 

1 0  1 0 1  
l 1 

1 1  1 02 
1 
1 
1 
i 

1 2  1 0 1  

1 

1 3  01  

1 

INSTR./FERR. 

~ 
� 

e e= :) 

� 
·> 1 ' 

DESCRIÇÃO 

Multímetro 

Sugador 

Chave canhão sextavada M5 

Alicate de bico •4• 

Alicate de corte •4• 

j I 1 Est i lete 
. ! 

1 

1 1 

1 

1 l 

� 1 Jogo de chave allen 3 mm - 4 mm 

(• � Lâmina de 0,35 mm de espessura 

Chave de fenda : 3 ,0x75 mm 
e i:u::=::J 

� 
Chave phil l ips : 4 ,0x75 m 

1 5 ,0x1 00 mm 

I Ferro de solda 

� Chave de boca conjugada : n 11 7 
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Ferramentas 
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Montagem e Desmontagem 

CAPÍTULO 5 - MONTAGEM E DESMONTAGEM 

Recomendações . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 5-3 

- Visor . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  5-4 

2 - Pi lhas . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  5-5 

3 - Subconjunto Tampa . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  5-6 

4 - Conjunto Fonte . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  5-8 

5 - Placa da Fonte de 45V . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  5-9 

6 - Venti lador da Fonte . . .  . . . . . . . . . .  5 - 1 0 

7 - Conjunto Entrada de Força . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 5- 1 1 

8 - Alto Falante . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  5 - 1 2  

9 - Placa de Controle . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  5 - 1 3 

1 O - Placa do Teclado . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  5- 1 4  

1 1  - Membrana . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  5 - 1 6 

1 2 - Arruela de Borracha (amortecimento) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  5- 1 7 

1 3 - Lateral  do Gabinete . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  5- 1 8  

1 4  - Tratores . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 5- 1 9  

1 5  - Motor do Papel . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 5-2 1 

1 6  - Ventilador do motor DC . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  5-22 

1 7  - Mecanismo . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  5-23 

1 8 - Motor da Fita . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  5-24 

1 9 - Correia do Motor da Cabeça . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  5-25 

20 - Motor da Cabeça . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  5-26 

2 1 - Cabeça de I mpressão . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  5-27 

22 - Tensor do Papel . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  5-28 

23 - B loco Móvel . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  5-29 

23 - Ajuste de Posição da Cabeça de I mpressão . . . . . . . . . . . . . . .  5-30 
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Montagem e Desmontagem 
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Montagem e Desmontagem 

RECOMENDAÇÕES 

1 . Quando for necessária a substituição de componentes, uti lize somente componentes de 
fabricantes recomendados pela Rima, pois o uso indevido dos mesmos pode danificar o equipamento. 

2 .  Desconecte a impressora da rede e do computador antes de efetuar qualquer tipo de 
manutenção ou reparo. 

3. Certifique-se que a tensão da rede é adequada. 

4.  É aconselhável que a placa de controle de impressão, e o conjunto da fonte sejam 
retiradas da impressora antes de se executar qualquer procedimento de manutenção, evitando-se que 
uma eventual queda de ferramentas e objetos venha a danificá-las. 

5 .  Para efetuar qualquer manutenção recomenda-se que o técnico possua um kit de 
elementos de fixação e as ferramentas adequadas indicadas no Capítulo 4. 
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Montagem e Desmontagem 

1 - V1soR 

Desmontagem 

1 . 1  Levantar o visor ( 1 ) . 

1 .2 Retirar os 4 parafusos (2) que fixam o visor nas hastes (3) ( 2 em cada haste) .  

Nota: 

• Segurar firmemente o visor enquanto est iver reti rando os parafusos. 

• Os fixadores (4) e niveladores (5) do visor sairão juntamente com o vidro. 

Montagem 

Proceder de maneira inversa, tomando o cuidado de al inhar corretamente o visor com as hastes. 
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Montagem e Desmontagem 

2 - PILHAS 
Desmontagem 

2 . 1  Abrir a tampa das pilhas ( 1 ) que está encaixada no suporte dos slots (2) , tomando o cuidado de 
não abri-la bruscamente, evitando que o conector do chicote se solte da placa de controle. 

2 .2 Retirar as pilhas e substitua-as. 

Elástico 

� 

• 

• 

Montagem 

Proceder de maneira inversa, respeitando a polaridade das pi lhas . 
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Montagem e Desmontagem 

3 - SuecoNJUNTO TAMPA 

Desmontagem 

3 . 1  Retirar os 3 parafusos ( 1 ) que fixam a tampa (3) no chassi (2) . 

3.2 Levar a tampa até a posição de trava (fim de curso) . 

3 .3 Soltar o conector CN 7 pertencente ao teclado, da placa de controle. 

3 .4 Desencaixar a tampa do chassi seguindo a seqüência de cuidados, que se encontra na página 
seguinte. 

3 .5 Retirar a tampa. 
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Montagem e Desmontagem 

Pino 

Segure com uma das mãos a parte 
traseira da tampa, com outra a parte 
dianteira, e levante-a cuidadosamente. 

/ 

Levante a tampa até a posição onde ela 
se solta (um ângu lo de aproximada
mente 60° ) .  Suspenda-a levemente. 

1 1 
• 

Empurre levemente a tampa, até que 
ela se desencaixe. 

j 
Retire a tampa. 

Montagem 

Proceda de maneira inversa. 

No caso de uma manutenção sem a 
necessidade de desmontagem , man
tenha a tampa na posição i lustrada. 
(ângulo de 90º) 

Obs . :  Estes cuidados visam a não danificação dos pinos. 
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Montagem e Desmontagem 

4 - CONJUNTO FONTE 

Desmontagem 

4 . 1  Retirar a tampa conforme instruções do item 3.  

4 .2 Desconectar os 2 conectores aéreos 2 vias ( 1 )  e 4 vias (2) que inter1 igam o conjunto fonte (3) no 
conjunto entrada de força (4) . 

4 .3 Desconectar o terminal faston (5) do conjunto fonte e o terminal em U (6) da lateral esquerda. 

4 .4 Desconetar os conectores CN1 1 ,  CN 1 3  e CN 1 4  da placa de controle.  

4 .5 Ret irar os 2 parafusos (9) que fixam o conjunto fonte no chassi (1 O) . 

4 .6 Retirar o conjunto fonte.  

Montagem 

Proceder de maneira inversa. 
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Montagem e Desmontagem 

5 - PLACA DA FONTE DE 45V 

Desmontagem 

5 . 1  Repetir o procedimento do item 4. 

5 .2 Retirar os 4 parafusos ( 1 )  que fixam a tampa da blindagem (2) no suporte da blindagem (3) . 

5 .3 Desconectar CN 1 ,  CN4 e CN5 da placa da fonte (4) . 

5 .4 Retirar os 4 parafusos (5) que fixam a placa da fonte no suporte da ·blindagem. 

5 .5 Retirar a placa da fonte. 

Montagem 

Proceder de maneira inversa. 
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Montagem e Desmontagem 

6 - V ENTILADQR DA FONTE 

Desmontagem 

6 . 1  Repet i r o procedimento do item 4.  

6 .2 Ret irar os 2 parafusos ( 1 )  que fixam o venti lador da fonte (2) no suporte blindagem(3) .  

6.3 Retirar o ventilador. 

Montagem 

Proceder de maneira inversa. 
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Montagem e Desmontagem 

7 - CONJUNTO ENTRADA DE FORÇA 

Desmontagem 

7 . 1  Repetir o procedimento do item 4. 

7 .2 Retirar o conjunto de entrada de força (4) puxando-o para cima e apoiando com as mãos os 
dois lados do painel de alimentação. 

Montagem 

Proceder de maneira inversa. 
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Montagem e Desmontagem 

8 - A LTO-FALANTE 

Desmontagem 

8 . 1  Repetir os procedimentos item 4 .  

8 .2 So ltar o conector CN 1 O da placa de controle (3) . 

8.3 Retirar com uma chave de fenda os p inos canoa ( 1 ) que fixam o alto-falante (2) . 

8.4 Retirar o alto-fa lante .  

Montagem 

Proceder de maneira inversa. 
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Montagem e Desmontagem 

9 - PLACA DE CONTROLE 

Desmontagem 

9 . 1  Repetir o procedimento de desmontagem da tampa, item 3. 

9.2 Soltar todos os conectores que estão conectados à placa de controle (2) . 

9 .3 Soltar os 4 parafusos (3) que fixam a placa de controle no chassi ( 1 ) . 

9 .4 Retirar a placa. 

Montagem 

Proceder de maneira inversa. 
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Montagem e Desmontagem 

1 o - PLACA DO TECLADO 

Desmontagem 

1 0. 1  Retirar a tampa conforme instruções do item 3. 

1 0.2 Virar a tampa de forma que a parte interna fique para cima. 

1 0.3 Desencaixar o subconjunto teclado soltando as 3 travas ( 1  ) .  

1 0 .4 Virar o suporte do teclado (4) e retirar os 4 parafusos (2) (eles se encontram atrás da placa) que 
o fixam na placa do teclado (3) . 

1 0 .5 Soltar o conector 1 2  v ias 90 graus (5) que conecta o circuito flexível da membrana (6) na placa 
do teclado. 

1 0.6 Retirar a placa. 
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Montagem e Desmontagem 

Montagem 

a. 

b. 

e .  

d .  

e .  

f .  
g . 

h 

1 .  

J .  
k .  
1 

Posicionar a placa no suporte do teclado. 

Posicionar os 4 parafusos sem aperta-los completamente. 

Conectar o conector 1 2  vias do circuito flexível na placa. 

Conectar o conector 1 4  vias CN 7 (7) na placa de controle. 

Conectar o cordão de força na impressora e na rede elétrica. 

Ligar a impressora. 

Tomando como referência os led's acesos, verificar se a placa será fixada adequadamente, ou 
seja, se os led's estão posicionados corretamente nas janelas da membrana. Se não estiverem, 
reposicionar a placa. 

Estando os led's na posição correta, aperte os 4 parafusos que fixam a placa do teclado no 
suporte do teclado. 

Desligar a impressora. 

Desconectar o cordão de força. 

Desconectar o conector CN 7 da placa de controle. 

Encaixar o subconjunto teclado, observando que a posição correta de montagem é 
com as travas do suporte montadas do lado oposto ao visor. 

m. Colocar a tampa conforme instruções do item 3. 
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Montagem e Desmontagem 

1 1 - MEMBRANA 

Desmontagem 

1 1 . 1 Retirar a tampa conforme instruções do item 3. 

1 1 .2 Virar a tampa de forma que a parte interna fique voltada para cima. 

1 1 .3 Pressionar as travas do suporte do teclado ( 1  ) , uma de cada vez de forma a desencaixar o 
subconjunto teclado. 

1 1 .4 Retirar o subconjunto teclado (2) . 

1 1 .5 Soltar o conector 1 2  vias que conecta a membrana (3) na placa do teclado (4) . 

1 1 .6 Retirar a moldura do teclado (5) ,  desencaixando-a. 

1 1 .7 Retirar a membrana (6) , descolando-a. 

' 

Montagem 

a .  Conectar o conector CN 7 n a  placa d e  controle. 

b. Conectar o cordão de força na impressora e na rede elétrica . 

c. Ligar a impressora. 

d .  Tomando como referência os led's acesos, colocar a membrana sobre o suporte do teclado d e  tal 
forma que os led's fiquem al inhados com as janelas da membrana. 

e. Retirar a f ita de proteção da parte adesiva da membrana. 

f .  Com a parte superior da membrana devidamente posicionada, cole a membrana. 

g . Colocar a moldura do teclado , encaixando-a. 

h .  Conectar o conector d e  1 2  vias d a  membrana n a  placa d o  teclado. 

i .  Encaixar o subconjunto teclado na  tampa observando que  a posição correta de  montagem é com 
as travas do suporte montadas do lado oposto ao visor. 

j .  Colocar a tampa conforme instruções do item 3 .  
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1 2  • ÃRRUELA DE BORRACHA (AMORTECIMENTO) 

Desmontagem 

1 2. 1  Retirar a tampa conforme instruções do item 3. 

Montagem e Desmontagem 

1 2.2 Colocar a tampa apoiada numa mesa, com o visor virado para baixo. 

1 2 .3 Retirar o anel de retenção (8) . Retirar os subconjuntos trava esquerda e direita do visor (1 ) .  
separa-las d e  forma que seja possível identificá-las para a montagem. 

1 2 .4 Retirar as duas calotas (2) , pressionando-as com uma chave de fenda, através dos cortes ovais 
existentes nos lados internos das laterais do gabinete (3) . 

1 2 .5 Virar a tampa (visor para cima) . 

1 2 .6 Retirar o visor, conforme intruções do item 1 .  

1 2 .7  

1 2 .8 

Retirar os parafusos (5) que fixam as hastes do v isor (4) nas laterais, apoiando com uma 
chave canhão as porcas autotravantes (9) existentes nas laterais .  

Puxar as hastes. com isso as arruelas de borracha (6) e as buchas espaçadoras (7)  estarão 
soltas. 

OBS: A figura acima i lustra somente a lateral esquerda. 

Montagem 

a. Passar vaselina nas faces das arruelas que ficarão em contato com as hastes. 

b. P roceder de maneira inversa, observando o correto posicionamento do visor e dos subconjuntos 
trava esquerda e direita do visor. 
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Montagem e Desmontagem 

1 3  - LATERAL DO GABINETE 
Este procedimento é válido para ambas as laterais (esquerda e direita) . 

Desmontagem 
1 3. 1  Retirar a tampa conforme instruções do item 3 .  

1 3.2 Repetir o procedimento do item1 3 para retirar o visor e as hastes(1 ) . 

1 3.3 Soltar os 2 parafusos (2) que fixam o fechamento (3) . 

1 3.4 Retirar as porcas (4) que estão soltas dentro do apoio do fechamento (5) , empurrando-as para 
fora com uma chave Phil l ips . 

1 3.5 Virar a tampa (visor para baixo) . 

1 3.6 Retirar  a tampa de acabamento (7) pressionando as suas travas pelo lado interno com auxílio 
de urna chave de fenda. 

1 3. 7 Retirar os 4 parafusos (6) que fixam a lateral nos perfis. 

1 3.8 Repetir  os procedimentos 1 3.3 ao 1 3 . 7 para a lateral esquerda do gabinete. 

Obs. :  A figura acima i lustra somente a lateral d ireita. 

Montagem 

Proceder de maneira inversa. 
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1 4 - TRATORES 

Desmontagem 

1 4 . 1 Retirar a tampa conforme instruções do item 3. 

1 4.2 Soltar os 2 parafusos ( 1 ) que fixam a tampa divisória (2) .  

1 4.3 Retirar o cartucho da fita (3) . 

1 4 .4 Destravar os tratores (4) . 

Montagem e Desmontagem 

1 4 .5 Levar com a mão os tratores até o centro das barras que os suportam. 

1 4.6 Soltar o parafuso (5) que fixa o eixo superior do trator (6) na parte ex1erna da lateral 
esquerda (7) . 

1 4. 7 Retirar o anel de retenção (9) que fixa a haste quadrada ( 1  O) na parte interna da lateral 
esquerda, retirar tambem a bucha com flange e a arruela 07. 

1 4.8 Empurrar a haste quadrada para a esquerda. 

1 4 .9 Em seguida retirar o conjunto: haste quadrada, eixo superior do trator e tratores; puxando a 
haste quadrada (do lado direito do conjunto) para cima e o eixo superior do trator (do lado esquerdo) 
para baixo. 

1 4. 1  O Certificar-se de ter reservado a bucha com flange e a arruela 07 de forma que elas não se 
percam. 

1 4 . 1 1 Retirar os tratores das barras . 
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Montagem e Desmontagem 

Montagem 

1 4. 1  Identificar os tratores direito e esquerdo. 

1 4.2 Montar o trator direito na haste quadrada. 

1 4.3 Montar os 2 subconjuntos tracionadores na haste quadrada, observando que o lado mais alto 
fique virado para o centro. 

1 4.4 Segurar o trator esquerdo com a mão esquerda e gire a correia dentada até que a marca ( 1 2) 
existente no rolete tracionador coincida com a marca ( 1 1 )  existente no corpo trator. Segurar o 
trator nesta posição e repitir o mesmo procedimento para o trator direito. 

1 4.5 Montar o trator esquerdo na haste quadrada. 

1 4 .6 Posicionar os tratores no centro da haste quadrada. Verificar se os dentes das correias ( 1 3) dos 
dois tratores estão alinhados (caso contrário repitir os procedimentos anteriores , pois sua mon
tagem incorreta pode gerar problemas de ajuste) . 

1 4.7 Montar o eixo superior do trator, não esquecendo que a ponta com a rosca do eixo deve ser 
montada na lateral esquerda. 

1 4.8 Colocar a bucha com flange na haste quadrada. 

1 4.9 Encaixar a haste quadrada na lateral esquerda. 

1 4. 1  O Colocar a arrueis l isa na haste quadrada ( lado direito) . 

1 4. 1 1 Encaixar a haste quadrada e o eixo superior do trator na lateral direita. 

1 4. 1 2 Colocar o parafuso que fixa o eixo superior do trator na lateral esquerda. 

1 4. 1 4 Encaixar a bucha com flange na lateral esquerda e colocar o anel de retenção que fixa a haste 
quadrada . 
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1 5 - MoToR oo PAPEL 

Desmontagem 
1 5 . 1  Proceder a desmontagem da tampa conforme instruções do item 3. 
1 5 .2 Retirar o cartucho da fita. 

1 5 .3 Desconectar o conector CN 5 da placa de controle . 

1 5 .4 Livrar os cabos do motor. 

Montagem e Desmontagem 

1 5 .5 Com aux ílio de uma chave de boca e uma chave allen, soltar os parafusos (1 ) , que fixam o 
motor do papel (4) na lateral direita (2) . 

1 5 .6 Retirar as porcas (3) . 

1 5 . 7 Retirar o motor . 

Montagem 
a .  Posicionar o motor do papel na lateral direita, com a fiação voltada para o chassis . 

b .  Colocar um parafuso no  furo inferior de fixação do motor. 

e .  Colocar uma porca neste parafuso, sem apertá-lo .  

d .  Colocar o outro parafuso no furo superior de fixação do motor, sem apertá- lo . 

e .  Pressionar a engrenagem motora (5 ) contra a engrenagem da  haste quadrada. 

f .  Girar a engrenagem para que haja a acomodação das mesmas. 

g .  Apertar os parafusos. 

h. Conectar o conector CN 5 na placa das agulhas . 

i .  Colocar o cartucho da fita. 

j .  Proceder a montagem d a  tampa conforme instruções do item 3 .  
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Montagem e Desmontagem 

1 6  - VENTILADOR DO MOTOR DC 

. Desmontagem 
1 6. 1  Retirar tampa conforme instruções d o  item 3. 

1 6.2 Retirar os 2 parafusos ( 1 ) que fixam o ventilador (2) no suporte do motor (3) . 

1 6.3 Retirar o ventilador. 

� 
/ 

/ 

/ 

Montagem 

Proceder de maneira inversa. 
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1 7  - MECANISMO 

Desmontagem 
1 7. 1  Retirar a tampa conforme instruções do item 3 .  

1 7.2 Retirar o cartucho da fita. 

Montagem e Desmontagem 

1 7.3 Desconectar os conectores dos conjuntos pertencentes ao mecanismo (1 ) .  

1 7.4 Livrar os cabos da cabeça das guias da fiação existentes no chassi (2) . 

1 7.5 Retirar o terminal de aterramento, pertencente ao filtro de linha, da lateral esquerda (3) . 

1 7 .6 Forçar as laterais do mecanismo para baixo e retirar as porcas sextavadas (4) que fixam o 
mecanismo no chassi .  Não é necessário util izar chaves. 

1 7.7 Retirar o mecanismo. 

Montagem 
Proceder de maneira inversa. 
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Montagem e Desmontagem 

1 8 - MoroR DA FITA 

Desmontagem 
1 8. 1  Retirar o mecanismo conforme instruções do item 1 7. 

1 8.2 Soltar os 2 parafusos (5) que fixam o suporte do redutor ( 1 ) na travessa (2) . 

1 8.3 Retirar o suporte do redutor com o subconjunto motor da fita (3) . 

1 8.4 Retirar  a engrenagem da fita (4) . 

1 8.5 Com auxílio de uma chave Phil l ips e uma chave de boca, retirar os 2 parafusos (6) que fixam o 
motor da fita no suporte do redutor. 

1 8.6 Retirar o motor. 

Montagem 
Proceder de maneira inversa. 
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1 9  - CORREIA DO MOTOR DA CABEÇA 

) Desmontagem 

1 9 . 1  Retirar o mecanismo do chassi conforme instruções do item 1 7. 

Montagem e Desmontagem 

1 9 .2 Pressionar o braço externo do suporte do esticador ( 1 ) contra a lateral esquerda (2) , afrouxando 
a correia. 

1 9 .3 Girar a correia (3) forçando-a no sentido da lateral esquerda e para cima, até que ela se 
desprenda da polia lisa ( 1 3) .  

1 9 .4 Soltar os 2 parafusos (4) que fixam a cabeça de impressão (5) no bloco móvel(6) . 

1 9 .5 Soltar os 2 parafusos (7) que fixam o tensor da f ita (8) no bloco móvel. 

1 9  .6 Soltar os 2 parafusos (9) que fixam o eixo guia ( 1 O) nas laterais . 

1 9 .7 Retirar o e ixo guia pelo lado direito da impressora. 

1 9 .8 Bascular o bloco móvel, tomando cuidado com o nariz da cabeça, que se encontra solta . 

1 9. 9 Soltar os 2 parafusos ( 1 1  ) que fixam o fixador da correia ( 1 2) no bloco móvel. 

1 9  . 1 O Retirar a correia . 

l 
2 

9 

Montagem 

Proceder de maneira inversa . 

3 

5 - 25 



Montagem e Desmontagem 

20 - MoroR DA CABEÇA 

Desmontagem 
20.1 Retirar o mecanismo do chassi conforme instruções do item 1 5. 

20.2 Retirar a correia do motor (1 ) conforme instruções do item 16 procedimentos 1 ,2 e 3. 

20.3 Virar o mecanismo de forma que o fundo fique posicionado para cima. 

20.4 Soltar os 4 parafusos (4) que fixam o motor da cabeça (2) no suporte do motor (3) . 

Montagem 
a. Posicionar o motor da cabeça na lateral direita. 

b .  Colocar os 4 parafusos de fixação, sem aperta-los , de forma a posicionar corretamente o motor. 

c. Aperte os parafusos. 

d. Proceder os demais itens de maneira inversa. 
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21 - CABEÇA DE IMPRESSÃO 

) Desmontagem 

2 1  . 1  Retirar o mecanismo do chassi conforme instruções do item 1 7. 

Montagem e Desmontagem 

2 1 .2 Retirar os 2 parafusos ( 1 ) que fixam a cabeça de i mpressão (2) no bloco móvel (3) . 

2 1 .3 Retirar a tampa do fixador (4) da malha (5) . 

2 1 .4 Cortar as ani lhas que fixam o chicote da cabeça no chassi .  

2 1 .5 Retirar a cabeça junto com o dissipador da cabeça (7) . 

' 
1 1 

3 

Montagem 

------8 

Proceder de maneira inversa, observando que a malha que envolve o chicote da cabeça esteja 
posicionada o mais próximo possível da cabeça e que ela não encoste no fundo e no eixo guia. 

Ajustar a posição do dissipador da cabeça de modo que a sua aba lateral encoste no bloco móvel .  
Então aplique a cola autotravante (Loctite 221 )  nos parafusos (6) e aperte-os. 
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Montagem e Desmontagem 

22 - TENSOR DO PAPEL 
Desmontagem 

22. 1  Retirar o mecanismo da caixa conforme instruções do item 1 7. 

22.2 Soltar os 2 parafusos (1 3) que fixam o fundo ( 1 ) nas bases das laterais. 

22.3 Repetir os procedimentos 1 ,  2 e 3 do item 1 6. 

22.4 Retirar o subconjunto esticador (3) que já está solto. 

22.5 Soltar os 2 parafusos ( 14) que fixam a cabeça de impressão (4) no bloco móvel (5) . 

22.6 Retirar os 2 parafusos que fixam o tensor da fita (6) no bloco móvel. 

22.7 Posicionar o bloco móvel de forma que ele fique entre as porcas existentes no tensor do 
papel (7) . 

22.8 Soltar os 2 parafusos (9) que fixam o eixo guia (8) nas laterais (2) . 

22.9 Retirar o eixo guia. 

22. 1  O Levantar o bloco móvel e o mantenha nesta posição. 

22. 1 1 Retirar cuidadosamente o fundo erguendo-o e puxando-o para trás, de forma que o tensor 
graduado não seja danificado. 

22. 1 2 Soltar os 4 parafusos ( 1  O) que prendem o fixador do tensor (1 1 )  no fundo. 

22. 1 3  Retirar o tensor. 

Montagem 
Proceder de maneira inversa. 
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23 - BLOCO MÓVEL 

Desmontagem 
23. 1 Retirar o mecanismo do chassi conforme instruções do item 1 7 . 

23.2 Repetir todos os procedimentos do item 1 9 . 

23.3 Retirar a tampa do fixador (2) do fixador da malha ( 1  ). 

Montagem e Desmontagem 

23.4 Retirar a cabeça impressora (4) junto com o dissipador da cabeça ( 1 2) .  

23.5 Retirar os 4 parafusos ( 1 3) que fixam a travessa (5) nas laterais (7) . 

23.6 Soltar os 2 parafusos ( 1 7) que fixam o fundo (6) na base das laterais (1 de cada lado) . 

23.7 Soltar o parafuso ( 1 4) que fixa o apoio de impressão (8) na lateral direita. 

23.8 Soltar os 2 parafusos ( 1 5) que fixam a tampa divisória (9) nas laterais . 

23.9 Retirar a lateral direita. 

23. 1 O Retirar o l imitador lateral direito ( 1  O) . 
23. 1 1 Retirar a bucha de guia do bloco móvel ( 1 1 ) . 

23. 1 2  Retirar o bloco móvel (3) . 

Montagem 

Proceder de maneira inversa. 
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Montagem e Desmontagem 

24 • ÃJUSTE DE POSIÇÃO DA CABEÇA DE IMPRESSÃO 
A distância oorreta entre o apoio (1 ) e a cabeça de impressão (2) é de 0,35mm. Passe uma lâmina de 
0,35mm (3) entre a cabeça de impressão e o apoio de impressão no centro e próximo às laterais, · 

verificandO se é necessário aproximar ou afastar o apoio a partir da cabeça de impressão. 

OBS: A alavanca de ajuste de cabeça que se encontra no interior da lateral esquerda, deverá estar 
na posição n91 da etiqueta. 

Ajuste: 

24.1 Para aproximar: 

1 . Soltar os parafusos que fixam o apoio de impressão nas laterais sem retirá-los. 

2 .  Empurrar com as mãos o apoio de impressão contra a cabeça de impressão. Mantenha a lâmina 
posicionada entre o apoio e a cabeça. 

24.2 Para afastar: 

1 .  Idem procedimento 1 para aproximar. 

2 .  Util izar algum instrumento de dure�a inferior ao material do apoio (por exemplo: parte encapada 
de chave de fenda. 

Faça os ajustes necessários e confirme o ajuste passando a lâmina pelos três pontos novamente. 
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Manutenção Preventiva 

CAPÍTULO 6 - MANUTENÇÃO PREVENTIVA 
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Manutenção Preventiva 

Página deixada em branco intencionalmente. 
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Manutenção Preventiva 

INTRODUÇÃO 

) A impressora RIMA AT 500 foi projetada para exigir um mínimo de manutenção dada a sua 
robustez e simplicidade. Contudo certos cuidados de l impeza e ajustes periódicos devem ser observados 
para garantir um bom funcionamento da impressora. 

A cada visita de manutenção deve-se observar as condições de funcionamento da 
impressora e proceder a l impeza geral da mesma. 

Qualquer irregularidade no funcionamento deve ser sanada imediatamente. 

Os procedimentos de l impeza e verificação estão descritos nos itens a seguir: 

1 - LIMPEZA 

Para proceder a manutenção preventiva sugerimos o uso de alguns instrumentos simples 
como indicado abaixo: 

- Álcool isopropílico 

· Flanela 

· Pincel médio de pêlos macios 

Uma l impeza periódica é imprescindível para manter a boa aparência da impressora . 
Genericamente ind icamos uma l impeza geral a cada 500 horas de uso da impressora que corresponderá 
a aproximadamente 3 meses . 

Procedimentos básicos de l impeza devem ser transmitidos ao operador da impressora de 
maneira que,  quando necessário , o mesmo possa proceder a l impeza do pó e resíduos de papel 
acumulados . 

Antes de qualquer procedimento de l impeza deve-se desconectar a impressora da rede e 
mantê- la desl igada durante todo o processo. 

2 - L IMPEZA DAS PARTES ELÉTRICAS 

Retirar a placa de controle , e a placa da fonte do chassis da impressora, conforme instruções 
no Capítulo 5 referente a desmontagem. 

Estando as placas fora de suas posições , l impar com um pincel médio de pêlos macios todos 
os resíduos de papel e pó do fundo da impressora onde estão localizados os componentes elétricos . 

Ret irar quaisquer outros objetos estranhos que tenham se prend ido nos contatos das chaves, 
do transformador ou na fiação. 

A placa de controle 10-00 e a placa da fonte I F-01 também devem ser limpas com pincel ,  
principalmente junto aos soquetes, conectores , jumpers, fusíveis e dissipadores . 

Todos os circuitos integrados que uti lizam soquetes na placa 10-00, devem ser bem 
verificados. Caso se note sinais de oxidação nos terminais, os Cl 's devem ser extraídos e l impos com 
álcool isopropílico. 
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Manutenção Preventiva 

Todos os circuitos integrados, mini jumpers ou fusíveis retirados para limpeza devem ser 
recolocados exatamente na mesma posição. Os Cl 's devem ser inseridos cuidadosamente e deve-se 
conferir a posição do pino 1 do integrado. 

3 - LIMPEZA DAS PARTES MECÃNICAS 

A impressora não possui nenhuma peça mecanica que exija lubrificação. Para um 
funcionamento perfeito da impressora, retirar os resíduos de papel em forma de pó que se acumulam no 
mecanismo e limpar com álcool isopropílico suas peças principais (com exceção do eixo excêntrico) . 

A limpeza do pó deve ser feita com um pincel de pêlos macios e deve abranger todas as 
partes do mecanismo, principalmente as partes móveis. 

Os eixos do mecanismo devem ser l impos com uma flanela levemente umedecida em álcool 
isopropílico. 

Além do exposto acima, o mecanismo impressor não exige maiores cuidados de l impeza. 

4 - LIMPEZA DO GABINETE 

Periodicamente o gabinete deve ser limpo para que se mantenha a boa aparência do produto.  
Isto pode ser feito pelo próprio usuário ou pelo técnico na manutenção preventiva. 

A limpeza deve ser feita somente com água e sabão neutro, na proporção de 4 : 1 . 

5 - VERIFICAÇÃO DAS CONEXÕES 

Todos os conectores presentes na impressora devem ser verificados cuidadosamente .  
Observar se existe algum terminal não inserido nos alojamentos . 

Os pinos das placas devem ser perfeitamente al inhados de forma a permit i r  a correta 
inserção dos conectores. Deve-se verificar também as condições dos fios soldados diretamente aos 
terminais das chaves e do transformador. Qualquer problema de fio solto deve ser sanado com a 
ressoldagem do mesmo. 

É necessário ainda verificar as condições de fixação dos cabos de interconexão interna . Se 
porventura alguma abraçadeira tenha se partido, a mesma deve ser subst itu ída. 

6 • VERIFICAÇÃO DO MECANISMO DE IMPRESSÃO 

Mecanismo de movimentação da cabeça 

• CABEÇA DE IMPRESSÃO 

Devido a trepidação, os parafusos que fixam a cabeça de impressão podem soltar-se, 
devendo ser reapertados. 

Deve ser verificado o ajuste da distância do apoio de impressão à cabeça de impressão. 
Com a alavanca posicionadora na posição de uma via, a distância correta é de 0,35mm, verificada com 
uma lâmina de folga . O ajuste deve ser feito tanto com a cabeça próxima a lateral esquerda quanto 
próximo a lateral direita. 
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Manutenção Preventiva 

• FITA TINTADA 

Verificar se a mesma não está gasta ( imprimindo fraco) . Em caso positivo trocar a fita ou 
apenas o refil conforme instruções contidas no folheto que o acompanha. 

Verificar também se a fita está corretamente encaixada no sistema de tracionamento, e se 
o tracionador gira l ivremente (ele se encontra na parte superior do cartucho da fita) no sentido indicado. 

• BLOCO MÓVEL 

Retirando-se a fita ent intada, verificar se o bloco desl iza livremente sobre os eixos. Se ele 
est iver se movimentando com dificuldade, desmontar o bloco conforme instruções do Capítulo 5 e trocá-lo. 

Apertar os dois parafusos que fixam a correia no bloco móvel , pois com o tempo eles se 
afrouxam. Verificar o estado da correia, caso esteja gasta, trocá- la . 

• TRACIONADORES DO PAPEL 

Verificar o estado geral dos dois tratores observando a atuação das travas, da mola de 
fechamento que prende o papel à correia e da correia. Proceder a uma limpeza com um pincel macio 
reti rando as partículas de papel que podem estar acumuladas nos tratores . 

Proceder a uma l impeza na haste quadrada e no eixo superior dos tratores com álcool 
isopropílico. 

Verifique se as engrenagens que estão fixas na haste quadrada e no motor de papel 
localizadas na lateral direita não estão gastas, com muita folga ou apertadas, caso ocorra um destes 
problemas proceder conforme especificado abaixo : 

1 • Soltar os parafusos que fixam o motor do papel na lateral da impressora o suficiente para 
movimentar o motor. 

2 • Pressionar a egrenagem motora contra a engrenagem da haste quadrada e girar a 
engrenagem da haste quadrada para que haja a acomodação das mesmas. 

3 - Apertar os parafusos que fixam o motor do papel . 

4 - Caso a engrenagem da haste quadrada esteja gasta, não permitindo ajuste , a mesma 
deve ser substitu ída. 

CUIDADOS ESPECIAIS 

Verificar se a chave de seleção da tensão da rede está selecionada corretamente conforme 
a tensão nominal da rede onde a impressora está instalada. 

Verificar se o fus ível de proteção de al imentação está com o valor cometo: 4A para rede de 
1 27V e 2,SA para rede de 220V. 
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Manutenção Preventiva 

Página deixada em branco intencionalmente. 
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Estocagem 

CAPÍTULO 7:  ESTOCAGEM 

1 - Estocagem . .  . . . . . . . . . . . . . . . .  7-3 
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Estocagem 

Página deixada em branco intencionalmente 
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) 
1 - EsTocAGEM 

Para estocagem da impressora devem ser observados os seguintes itens : 

Respeitar simbologia da embalagem 

Temperatura de estocagem : O a 70 ºe 
Umidade relativa: 20 a 80% sem condensação 

Não estocar a impressora com a fita 

Não empilhar mais que 7 unidades 
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Estocagem 

Página deixada em branco intencionalmente .  
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ÃNEXO A ·  LISTA DE PEÇAS 

I ntrodução 

1 - Lista de Peças . 

2 - Vistas Explodidas 

A - Placa de Controle 

B - P laca da Fonte de Alimentação 45V 

C - Placa do Teclado 

D - Chassi 

E - Tampa 

F • Mecanismo 

G • Bloco Móvel 

H - Suporte do Cartucho 

A ·  1 

A-3 

A-4 

A- 1 6  
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Lista de Peças 

Página deixada em branco intencionalmente . 
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Lista de Peças 

INTRODUÇÃO 
O propósito desta seção é possibil itar a ident ificação das peças e conjuntos da impressora. 

Estão relacionados nas tabelas seguintes os conjuntos que compõe a impressora e dentro 
de cada conjunto as peças que o compõe, o número da figura onde a peça pode ser encontrada e o 
número do ítem a que a peça se refere dentro da figura .  

Para facil itar o reconhecimento dos ítens que estão disponíveis para reposição encontra-se 
ao lado dos mesmos um asterísco. 
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Lista de Peças 

1 - LISTA OE PEÇAS 

CONJUNTO: RIMA ATSOO MOO IT·0 1 A  CÓDIG0:72·200·2 1 754·4 

FIGURA ITEM 

D 2 

D 

• I tens vendáveis 

CONJUNTO: TECLADO. 

FIGURA ITEM 

E 20 

E 1 8  

E 1 9  

E 22 

E 2 1  
• Itens vendávets 

CÓDIGO 
30-5 1 0- 1 o 1 65· 7 
30-650-22272-1  

30-650-20 1 2 1 -0 

30-690-20 1 1 5-8 

3 1 -9 1 0-2 1 30 1  ·9 

3 1 -9 1 0-25466- 1 

DESCRIÇÃO 
M I N I  JUMP 

FUSÍVEL 4AJ250V 

FUSÍVEL 2. 5AJ250V 

BATE RIA ALCALINA 1 . 5V 

ETIQUETA N ÚMERO DE si;RIE 

KIT CARTUCHO DA F ITA ATSOO 

3 1 -950-23873- 1 · ETIQUETA D E  IDE NTIF ICAÇÃO R IMA ATSOO 

31 ·950-24 799-4 

34- 1 00-22 1 38·3 

34 - 1 00-22392-0 

34-300-2207 1 -3 

34-300-23078-6 

34-300-23343·2 

34 -400-2 1 374-9 

34-400-22 1 72-5 

34 -400-23721 -4 
34-400-23723-0 

36-200-2 1 832·3 
38-200-22683-3 

38-200-23858 -0 

CÓDIGO 
3 1 - 1 1 0-2 1 794-6 

3 1 - 1 1 0-2 1 92 1  ·3 

3 1 -950-2 1 843-9 

32-562-7 1 7 1 1 -0 

36-200-25398 -6 

ETIQUETA IDENTIF ICADORA DE VOLTAGEM 

CAIXA PARA IMPRESSORA ATSOO 

CAIXA PI CARTUCHO DA FITA 

CAPA DE PROTEÇÃO 

BASE PI CALÇOS 

se CALÇO D IRE ITO/CALÇO ESQUERDO 

D ISSECANTE 1 00GRS BRANCA 

SACO PLÁSTICO 80X 1 20MM 

G RAMPO PARA E M BALAGEM 

F ILME PO LI E ST I R L E NO 100 M I C RO N S  

GABI N ETE 500 

FOLH ETO D E S E MBALAG E M  

M A N U AL D E  OPERAÇÃO ATSOO 1 1  

CÓDIGO:  36-200-2 1 83 1 -5 

DESCRIÇÃO 
S U PO RTE DO TEC LADO 500 
MOLDURA DO TECLADO 

M E M BRANA 

PARAFUSO AA CPP 2 .9X6 5 
PLACA DO TE C LADO 

• CONJUNTO: PLACA DO TECLADO CÓDIG0:36-200-25398·6 

REV O 

FIGURA 

c 

e 

e 

CÓDIGO 
• 30- 1 40-00 1 52-6 

30- 1 40-00 1 60·7 

30- 1 40-00 1 62·3 

DESCRIÇÃO 
R ESISTOR DE CARBONO 1 00Q 11'3W 5% 

R ESISTOR DE CARBONO 220R 1.i'JW 5% 

R ESISTOR DE CARBONO 270Q 11'JW 5% 

A · 4  



e 

e 

e 

e 

e 

e 

e 

e 

e 

e 

e 

e 

e 

e 

e 

e 

e 

e 

e 

e 

e 

e 

• I tens vendáveis 

CONJU NTO: GAB INETE 

FIGURA ITEM 
D 34 

D 30 

E 1 2  

E 29 

E 30 

E 5 

E 9 

D 5 
E 4 
F 6 1  

E 1 1  

E 32 

E 1 3  

E 1 7  

E 

. • 30·1 40-001 76-3 

• 30-1 40-001 84-4 

• 30- 1 40-00200-0 

• 30-320-03047-8 

• 30-320-03049-4 

• 30-330-02021 ·7 

• 30-330-0301 5-8 

• 30-41 0- 1 0001 ·7 

• 30-41 0-20604-4 

• 30-4 1 0-2 1 1 92·7 

• 30-430-1 0070-6 

• 30-440-2 1 739·3 

• 30-440-2 1 740-7 

30-450·20 1 0 1 -0 

30-450-2 1 725· 1 

• 30-450-2 1 757-0 

• 30-450-24342·2 

30-5 1 0-221 23·7 

30-51 0-221 24·5 

30-5 1 0-221 48·2 

• 30-620-2 1 75 1 -0 

35-30 1 -25387-5 

CÓDIGO 
30-520-2 1 282- 1  

30-530-23863-2 

30-530- 1 0574-8 

• 3 1 - 1 1 0-2 1 782·2 

• 3 1 - 1 1 0-2 1 783-0 

3 1 - 1 1 0-2 1 789-0 

3 1 - 1 1 0-2 1 790-3 

3 1 - 1 1 0-2 1 79 1 - 1  

3 1 - 1 1 0-2 1 830-6 

3 1 - 1 1 0·22075-0 

• 3 1 -4 1 0-23956-9 

• 3 1 -440-25844-4 

• 3 1 -440-2 1 792-6 

• 3 1 -440-2 1 793-4 

• 3 1 -440-2 1 825-6 

3 1 -440-2 1 826-4 

Lista de Peças 

RESISTOR DE CARBONO 1 K 11JW 5% 

RESISTOR DE CARBONO 21<2 VaW 5% 

R ESISTOR DE CARBONO 10K VJW 5% 

CAPACITOR ELETROLÍTICO TÂNTALO 1 0U F/35V 

CAPACITOR ELETROLÍTICO TÂNTALO 1 U F/35V 

CAPACITO R  CERÂMICO DISCO 1 00N F/50V 

CAPACITOR CERÂMICO DISCO 22PF/500V 

TRANSISTOR BC558 

TRANSISTOR BC327 

TRANSISTOR BC337 

DIODO 1 N9 1 4/4 1 48 

BARRA DE LEDS POSIÇÕES 1 ,3 ,5 ,7 ,9 LARANJA 

BARRA DE LEDS POSIÇÕES 1 ,3,5,7,9 VERDE 

C I RCU ITO INTEGRADO 7406 

CIRCUITO I NTEGRADO 74LS1 75 

C I RCUITO INTEGRADO 74LS 1 73 

CIRCUITO INTEGRADO 8049 

CON ECTOR 1 2  VIAS 90 G RAUS COR C INZA 

BARRA DE PI NOS 1 5  VIAS 90 GRAUS COR AZUL 

SOQUETE PARA CI 20 PINOS (EST ANHAOOS) 

M ICROCHOQUE 47U H 

PLACA DE CIRCUITO I MPRESSO IK-02A 

CÓDIGO: 36·200-21 832·3 

DESCRIÇÃO 
CABO DE FORÇA TRI FÁSICO 

TERMINAL PARA FIXAÇÃO 45 · DUPLO MACHO FASTON 

ABRAÇADEIRA PLÁSTICA PRETA T 1 8R 

LATERAL D IRE ITA DO GABI N ETE 

LATERAL ESQUERDA DO GABI N ETE 

TAMPA DE ACABAMENTO ESQUERDO 

TAMPA DE ACABAM ENTO D IRE ITO 

CALOTA 

CHASSI 

F IXADOR DO VISOR 

CONTATO 

HASTE D IRE ITA DO VISOR 

FECHAMENTO ESQUERDO 

FECHAMENTO D IRE ITO 

PERFI L DIANTEIRO 

PERFIL TRASEIRO 

A · S REV O 
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E 26 • 3 1  -440-25845·2 HASTE ESQUERDA DO VISOR 

F 47 • 31 ""60-23565-3 TAMPA DIVISÓRIA 

c 37 • 31 ""60-241 22-0 BLINDAGEM 

E 23 31 -71 0-2 1 844-0 BUCHA ESPAÇAOORA 

o 32 3 1 -81 0-20352-0 PINO CANOA 254 • B1 0 1 62 

o 4 • 3 1 -91 0-20420-6 PARAFUSO FIXAÇÃO DO MECANISMO 

o 3 • 3 1 ·9 1 0-2 1 1 66..() N IVELADOR ELÁSTICO l i  

o 9 • 3 1 -91 0-2 1 2 1 7·9 APOIO DO MECANISMO 

E 24 • 3 1 -91 0-22073·2 SUBCONJUNTO TRAVA ESQUERDA DO VISOR 

E 1 5 • 3 1 -91 0-22074..() SUBCONJUNTO TRAVA DIREITA DO VISOR 

E 7 • 3 1 -91 0-22246-8 NIVELADOR DO VISOR 

E 3 • 3 1 -9 1 0-22258·1 PLACA LOGOTIPO 

E 28 • 3 1 -91 0-2227 1 -9 AMORTECEDOR DO VISOR 

o 36 • 3 1 ·91 0-24238-8 ESPAÇAOOR 

E 2 • 3 1 -950-2 1 836-6 VISOR 500 

3 1 -950-2329 1 • 1 ETIQUETA DE MANUTENÇÃO 

E 1 4  32- 1 00-72038-7 PORCA AUTO TRAVANTE M4 

o 1 2  32· 1 00-23505·5 PORCA AUTOTRAVANTE M6 

E 6 32- 1 1 0-757 10-6 PORCA SEXTAVAOA M4 

o 1 1 32-2 1 1 -77850-3 ARRUELA LISA 06 

D 1 0 32-250-7201 1 ·3 ARRUELA DE BORRACHA 07 
E 25 32·250· 72037. 7 ARRUELA DE BORRACHA 30X6 .5X2 

E 1 6  32-300-235 1 2·2 ANEL DE RETENÇÃO 04 
D 1 6  32-500-23520-8 PARAFUSO CPP M3X8 ARRU E LADO 

D 25, 1 5  32-51 7-7373 1 -2 PARAFU SO CPP M3X6 

E 1 0 32-5 1 7-75791 ·7 PARAFUSO CPP M4X1 6 

E 27 32-537-73731 ·9 PARAFUSO CCP M3X6 

E 8 32-537-7574 1 -7 PARAFUSO CCP M4X8 

F 57 32·56 1 -74721 -0  PARAFUSO AA CPP 4.2X9 5 

E 3 1  32-562· 727 41 -7 PARAFUSO AA CPP 3 .5X 1 6  

E 1 9 36·200-2 1 83 1  ·5 CONJUNTO TECLADO 

E 36-200-2 1 833· 1 MECANISMO 

o 1 8  36-200-221 29-4 CONJUNTO CHICOTE DO TECLADO 500 

D 8 • 36-200-2279 1 -8  CJ DOS SLOTS 

D 1 7  • 36·200-25398-6 PLACA DE CONTROLE 

• 36·200-23781 -6  CJ FONTE 500 

o 33 • 36-200-23799-9 ALTO FALANTE 500 
o 1 3  • 36·200-23860-0 CJ BATERIA 500 
D 35 • 36-200-24254-2 CJ ENTRADA OE FORÇA 

• Itens vendáveis 

REV O A - 6 



�·� Lista de Peças 

CONJUNTO: MECANISMO CÓDIGO: 36-200-21 833-1 

F1GURA ITEM CÓOIGO DESCRIÇÃO 

H 5 • 30-61 0-22080-7 MOTOR DA F ITA 

F 28 • 3 1 - 1 1 0-2 1 840-3 POLIA LISA 

G 1 2  • 3 1 -1 1 0-22068-8 TENSOR DA FITA 

H 2 • 3 1 -1 1 0-22083-1 E N GRENAGEM DA F ITA 

H 1 0 • 3 1 - 1 1 0-22084-0 ACOPLAMENTO DA FITA 

F 1 4  • 31 -1 1 0-22087 -4 BUCHA DE GUIA 

G 5 • 3 1 - 1 1 0-22090-4 F IXADOR DA CORREIA 

G 9 • 3 1 - 1 1 0-224 1 0- 1  F IXADOR DA MALHA 

G 8 3 1 - 1 1 0-224 1 1  -O TAMPA DO F IXADOR 

F 53 • 3 1 -3 1 0-20435-0 BUCHA DA HASTE QUADRADA 

F 4 1 3 1 -3 1 0-20436-9 BUCHA COM FLANGE 

F 1 1  • 3 1 -4 1 0-2 1 697-6 TENSOR DO PAPEL 

H 3 • 3 1 -460-2208 1 -8 SUPORTE DO REDUTOR 

F 6 • 3 1 -460-22093-1 LATERAL D IRE ITA 

F 3 1  3 1  -460-22256-0 S U PORTE DO ESTICADOR 

F 1 0  3 1  -460-23899-7 FUNDO 

F 3 3 1  -460-23927 -6 S U PO RTE DO MOTOR 

F 40 3 1 -460-24740-6 LAT ERAL E SQ UERDA 

F 1 5  • 3 1 -730-204 1 3-5 E IXO GU IA 

F 30 3 1 -730-22088-2 E IXO DA POLIA 

F 49 • 3 1 -730-245 1 8-4 E I XO SU PERIOR DO TRATOR 

F 8 3 1 -760-239 1 0-3 F IXADOR DO TENSOR DO PAPEL  

F 29 3 1 -8 1 0-223 1 4-9 ROLAMENTO ESFERA 

F 1 6  3 1 -9 1 0-2 1 842-8 CORREIA S INCRONIZADORA 

H 3 1 -9 1 0-22085-6 MOLA DO ACOPLAMENTO 

F 54 • 3 1 -9 1 0-221 68-2 LIMITADOR D IRE ITO 

F ,H  1 2 ,8 • 3 1 -9 1 0-235 1 6-0 se TRAVESSA/FIXADOR DO CARTUCHO 

F 39 • 3 1 -950-20440-3 ETIQUETA DE NÚMERO DE VIAS 

F 32 • 3 1  -960-22729-0 MOLA ESTICADORA 

H 4 32- 1 1 0-737 1 0-5 PORCA SETAVADA M3 

F 56 32- 1 1 0-757 1 0-6 PORCA SETAVADA M4 

F 20 32-2 1 1 -7 1 850-0 ARRUELA LISA 02 

F 60 32-2 1 1 -75850-2 ARRUELA LISA 04 

F 37 32-500-234 73-2 PARAFUSO CABEÇA SEXT EXT FLANG M6X 1 4  

F ,H  4 , 1 1 32-500-23506-2 PARAFUSO CPP ARA .  M4X 1 0  

F 27 32-500-23520-8 PARAFUSO CPP ARRUELADO M3X8 

G 6 32-5 1 7-7 1 741 -9 PARAFUSO CPP M2X8 

G 1 3  32-51 7-7373 1 -2 PARAFUSO CPP M3X6 

F 9 32-5 1 7-7573 1 -3 PARAFUSO CPP M4X6 
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F 38 

F 2 1  

F,H,G 1 8 ,7,7 

F 23 

F 43 

F 42 

F 

D 6 

F 20 

• Itens vendáveis 

• CONJUNTO: APOIO E GUIA 

FIGURA 

F 
F 
F 

44 

45  

27  

32-524-75741 -8 

32-537-7071 1 -4  

32-537-73731 -9 

32-562-70731 -9 

• 36-200-20608-2 

• 36-200-22261 -4 

36-200-22270-3 

• 36-200-23797-2 

• 36-200-23909-6 

CÓDIGO 

3 1 -460-21 660-8 

3 1 -730-2 1 659- 1  

32-500-23520-8 

PARAFUSO CABEÇA CIL SEXT INT M4X8 

PARAFUSO AA CPP PT TIPO B M2.2X6.5 

PARAFUSO CCP M3X6 

PARAFUSO AA CPP PT TIPO B M2.2X13  

CONJUNTO TRACIONADOR 

CONJUNTO TRATORES l i 

CONJUNTO MOTOR CABEÇA E POLIA 

CJ VENTILADOR 1 
SENSO R/MICRO 

DESCRIÇÃO 

GU IA DO PAPEL 

CÓDIGO: 36-200-21 67 1 - 1  

APOIO D E  I MPRESSÃO 1 36 

PARAFUSO CPP ARRUELADO M3X8 

* CONJUNTO: HASTE QUADRADA E ENG RENAGEM CÓDIGO: 36-200-20841 - 7 

FIGURA 

F 

F 

F 

F 

50 

46 

5 1  

48 

CÓDIGO 

3 1 · 1 1 0-20380-5 

3 1 -730-245 17-6 

32-3 1 0-76840-4 

32-720-235 1 1 -0  

DESCRIÇÃO 

ENG RENAGEM DA H ASTE QUADRADA 

H ASTE QUADRADA 

ANEL DE RETE NÇÃO PARA EIXOS 

PINO ELÁSTICO 02 

* CONJUNTO: E IXO EXC�NTRICO E ALAVANCA POSICIONADORA CÓDIGO: 36-200-2231 5-7 

FIGURA CÓDIGO DESCRIÇÃO 

F 36 3 1 · 1 1 0-24099-9 ALAVANCA POSIC IONADORA DA CABEÇA 

F 1 7  3 1 -730-24 1 02-2 E IXO EXC�NTR I CO 500 

F 35 3 1 -9 1 0-20446-0 PRESSIONADOR DA ALAVANCA 

F 33 3 1 -9 1 0-22 1 69-0 L IM ITADOR ESQUERDO 

F 34 32-2 1 2-24 1 03- 1  ARRUELA L ISA 0 1 0  

• CONJUNTO: MOTOR D O  PAPEL COM CHICOTE CÓDIGO: 36-200-271 90-9 

R EV O 

FIGURA 

F 

F 

59 

58 

CÓDIGO 

30-61 0-257 1 8-2 

3 1 -9 1 0-2 1 84 1 -0 

DESCRIÇÃO 

MOTOR DO PAPEL 

ENGRENAGEM MOTORA 

A - 8  
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* CONJUNTO: CONJUNTO BLOCO MÓVEL COMPLETO CÓDIGO : 36-200-21 826-9 

FIGURA 

G 

G 

G 

G 

1 0  

4 

1 1  

1 4 

CÓOIGO 

3 1 -71 0-22091 -6  

3 1 -760-223 1 0-0 

3 1 -81 0-22303-3 

32-500-23520-8 

* CONJUNTO: MOTOR DA CABEÇA E POLIA 

FIGURA 

F 
F 2 

CÓDIGO 

30-6 1 0-2 1 758-0 

3 1 -7 1 0-2 1 835-0 

DESCRIÇÃO 

BLOCO MÓVEL 

ADAPTADOR DA CABEÇA 

BUCHA PAP 1 4 1 0  

PARAFUSO CPP ARRUELADO M3X8 

DESCRIÇÃO 

MOTOR DC COM C H I COTE 

POLIA SI N C RO N I ZADORA 

CÓDIGO:  36-200-22270-3 

• CONJUNTO: CABEÇA DE IMPRESSÃO E DISSIPADOR F- 1 3  CÓD IGO : 36-200-22735-7 

FIGURA 

G 
G 
G 
G 

3 

1 5 

2 

CÓDIGO 

3 1 -430-22724-9 

3 1 -9 1 0-22722-2 

3 1 -9 1 0-22723-0 

3 2 - 500-234 7 1 -6 

• CONJUNTO: PLACA DE CONTROLE 

FIGURA CÓDIGO 

A 30- 1 40-00 1 38-0 

A 30- 1 40-001 44-5 

A • 30- 1 40-00 1 52-6 

A 30- 1 40-001 56-9 

A 30- 1 40-00 1 62-3 

A 30- 1 40-001 66-6 

A 30- 1 40-00 1 68-2 

A • 30- 1 40-00 1 70-4 

A • 30- 1 40-00 1 72-0 

A • 30- 1 40-001 74-7 

A • 30- 1 40-00 1 76-3 

A • 30- 1 40-001 78-0 

A 30-1 40-001 82-8 

A • 30- 1 40-001 84-4 

A • 30- 1 40-00 1 86-0 

DESCRIÇÃO 

D I S S I PADO R  DA C A B E ÇA 

C A B E Ç A  D E  I M P R E SSÃO 

ETIQ U E TA DE TE M P E R ATU R A  

P A R A F U SO AA C P P  2 . 6 X6 

CÓDIGO:  36-200-25398-6 

DESCRIÇÃO 

R E S I STOR DE C A R BO N O  27i2 11:JW 5% 

R E � STOR D E CARBON0 4nl �W 5% 

R E SI STOR DE CARBONO 1 00�l 113W 5% 

R E S I STOR D E  CARBONO 1 5012 113W 5% 

R E S I STO R D E  CARBONO 270!2 ' ,3W 5% 

R E S I STO R D E  CARBONO 390il ;;3W 5% 

R E SISTO R  D E  CARBONO 470il '13W 5% 

R ESI STOR D E  CARBONO 5600 V3W 5% 

R E S I S TOR D E  CARBONO 680.0 113W 5% 

RESISTOR DE CARBONO 82011 'l:JW 5% 

RESISTOR DE CARBONO 1 K VJW 5% 

RESI STOR DE CARBONO 11<2 11:JW 5% 

RESISTOR DE CARBONO 1 K8 1/JW 5% 

RESISTOR DE CARBONO 21<2 V3W 5% 

R ESISTOR DE CARBONO 2K7 V3W 5% 
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A • 30- 1 40-001 88-7 RESISTOR DE CARBONO 3K3 1/JW 5% 

A 30-1 40-001 90-9 RESISTOR DE CARBONO 3K9 11-JW 5% 

A • 30- 140-001 92-5 RESISTOR DE CARBONO 4K7 11JW 5% 

A • 30-1 40-00200-0 RESISTOR DE CARBONO 1 0 K  113w 5% 

A • 30-1 40-00202-6 RESISTOR DE CARBONO 12K  YJW 5% 

A • 30- 1 40-00206-9 R E.SISTOR DE CARBONO 1 8K YJW 5% 

A • 30- 1 40-00208-5 RESISTOR DE CARBONO 22K 1/JW 5% 

A • 30- 1 40-002 1 6-6 RESISTOR DE CARBONO 47K 113W 5% 

A • 30- 1 40-00228-0 RESISTOR DE CARBONO 1 SOK 11JW 5% 

A • 30-1 40-00231 -0 RESISTOR DE CARBONO 200K 11:3w 5% 

A • 30- 1 40-00232-8 R ESISTOR DE CARBONO 220K 11JW 5% 

A 30- 1 40-00236-0 R ESISTOR DE CARBONO 330K 11JW 5% 

A 30- 1 40-23772-4 R ESISTOR DE CARBONO 5K6 113w 5% 

A 30-1 40-23792-9 RESISTOR DE CARBONO 2K 11JW 5% 

A 30- 1 4  1 -02043-5 R ESISTOR DE CARBONO 390Q 1/2W 5% 

A 30- 1 42-02068-4 RESISTOR DE FILME 3K9 1 %  1/4W 

A 30-1 42-23929-5 RESISTOR DE FILME 3K9 1 W  5% 

A 30- .1 42-244 1 9- 1  RESISTOR DE FILME M ETÁLICO 220R 1 W  5% 

A • 30- 1 43-23745-8 R ESISTOR DE F ILME 1 20K 2W 5% 

A 30- 1 63-2 1 202-8 R ESISTOR DE FIO 4Q 7 9/1 0W 5% 

A 30- 1 65-020 1 8-5 RESISTOR DE FlO 22Q 1 0 W  5% 

A 30-21 0-02089-2 REDE  R E SISTIVA 8 X22 K  112W 5% , 1.tW 2% 

A 30-2 1 0-02090-6 REDE  RESISTIVA 8 X 1 K 112W 5% I 'taW 2% 

A 30-2 1 0-0209 1 -4 R E D E  RESISTIVA 7 X 1 K '"2W 5% / 'lsW 2% 

A 30-21 0-02092-2 R EDE RES ISTIVA 8X2K2 1i2W 5% / '1aW 2% 

A 30-21 0-02093-0 REDE RESISTIVA 8X 1 0K 5% 1 1/aW 2% 

A • 30-2 1 0-02094-9 R E D E  RESI STIVA 9X390R 112w 5% 

A • 30-2 1 0-02095-7 R EDE RESISTIVA 4X470Q 112W 5% 

A 30-320-03047-8 CAPACITOR ELETROLÍTICO TÂNTALO 1 0U F/35V 

A 30-320-03049-4 CAPACITOR ELETROLÍTI CO TÂNTALO 1 U F/35V 

A 30-322-02080- 1 CAPAC ITOR ELETROLÍTICO U N I LAT 33U F/63V 

A 30-322-030 1 9-0 CAPACITOR ELETROLÍTICO U N I LAT 1 0U F/50V 

A 30-322-03023-8 CAPAC ITOR ELETROLÍTICO U N I LAT 2200U F/25V 

A • 30-322-2 1 1 97 -6 CAPAC ITOR ELETROLÍTICO U N I LAT 3300U Fi1 6V 

A • 30-330-02021 -7 CAPAC ITOR CERÂMICO D ISCO 1 00N Fi50V 

A • 30-330-02063-2 CAPACITOR CERÂMICO DISCO 1 NF/1 00V 

A 30-330-030 1 2-3 CAPACI TOR CERÂMICO DISCO 1 0N F/ 1 00V 

A 30-330-030 1 5-8 CAPACITOR CERÂMICO D I SCO 22PF/500V 5% 

A 30-330-03025-5 CAPACITOR CERÂMICO DISCO 10NF/500V 

A 30-330-23752-6 CAPACITOR CERÂMICO DISCO 330pF/SOOV 

A • 30-360-02067-0 CAPACITOR DE POLIESTER MÁFICO 1 00NFi63V 5% 

A • 30-4 1 0- 1 000 1 -7 TRANSISTOR BC558 

R EV O A - 1 0  
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A • 30-4 1 0-20007-0 TRANSISTOR BC547A 

A • 30-41 0-20009· 7 TRANSISTOR TIP1 22  

A • 30-4 1 0-20604-4 TRANSISTOR BC327 

A • 30-41 0-2 1 1 92·7 TRANSISTOR 8C337 

A • 30-<t1 0-2 1 1 93·5 TRANSISTOR SIPMOS BUZ 73A 

A • 30-4 1 0-2 1 1 99-4 TRANSISTOR TIP 1 42 

A • 30-41 0-221 62-0 TRANSISTOR TIP147 

A • 30-430-1 0070-6 DIOOO OE COMUTAÇÃO 1 N91 4/1 N4 1 48 

A 30-430- 1 0033-1 DIOOO ZENNER 1 N746A 3.3V 0.5W 

A 30-430-1 0628-3 0 1000 ZENNER 1 N759/1  N963/1 N5242 1 2V 0.5W 

A • 30-430-20043-3 D IOOO DE COMUTAÇÃO BAT 85 

A 30-430-20047-6 DIOOO ZENNER 1 N5365 

A 30-430-21 1 9 1  ·5 01000 ZENN E R  1 N754 6 .8V 0.5W 

A • 30-430-2 1 1 96-6 DIOOO ZENNER 1 N4755 6.8V 0.5W 

A • 30-430-21890·1 D IODO RETIFICADOR 1 N4007 

A 30-430-221 1 8-0 DIODO ZENNER 1 N965 1 5V 0.5W 

A 30-430-22223·2 DIOOO ZENNER BZX798 5V1 /8ZV6085V 1 5V 1 O.SW 

A • 30-430-22227 ·5 D IODO RÁPIDO BYV28/1 00  3 .5A 

A 30-430-22276-3 D IODO ZENNER 1 N748/BZX79C3V9 3. 9V O.SW 

A • 30-430-23729-9 D IOOO RETIFICADOR D4LA20 

A 30-430-23730-2 D IODO DE COMUTAÇÃO BYW98- 1 00 

A • 30-450- 1 02 1 3-6 CIRCU ITO INTEGRADO 4040 

A 30-450- 1 02 1 4-4 CIRCU ITO INTEGRADO 74LS373N 

A • 30-450- 1 02 1 5-2 CIRCUITO INTEGRADO LM339 

A • 30-45o-20099·5 CIRCUITO INTEGRADO 7407 

A • 30-45o-20 1 0 1 -0 C IRCUITO INTEGRADO 7406 

A • 30-450-21 1 83-0 CIRCUITO INTEGRADO 74LS44 

A • 30-45o-21 1 84·9 C IRCUITO INTEGRADO 74LS 123 

A • 30-45o-2 1 1 85-7 CIRCUITO INTEGRADO 74LS74 

A • 30-4S0-2 1 1 87 -3 CIRCUITO INTEGRADO 74LS75 

A • 30-450-2 1 325-6 CIRCUITO INTEGRADO 27256·20 

A • 30-450-2 1 342-0 CIRCU ITO INTEGRADO 555 

A • 30-45o-21 729-4 CIRCUITO INTEGRADO 74LS1 36N 

A • 30-450-21 730-8 CIRCUITO INTEGRADO 74LS09 

A • 30-450-2 1 733-2 CIRCUITO INTEGRADO 8255A·5 

A • 30-45o-21734-0 CIRCUITO INTEGRADO N80C188 

A • 30-45o-2 1 736-7 CIRCUITO INTEGRADO 74LS04 

A • 30-450-221 22-4 CIRCUITO INTEGRADO 401 3  

A • 30-450-22208-5 CIRCUITO INTEGRADO 74LS32 

A • 30-450-22267-0 CIRCUITO INTEGRADO 40n 

A • 30-45o-22297 ·2 CIRCUITO INTEGRADO 74F245 

A • 30-450-22305-7 C IRCUITO INTEGRADO 74F 1 39 

A ·  1 1  REV O 
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A • 30-450-23727-9 CIRCUITO HIBRIDO Hl3082·E 

A • 30-450-23731 ·7 CIRCUITO IN-TEGRADO 62256 

A • 30-450-23732-5 CIRCUITO INTEGRADO VP1 003 

A • 30-450-23733-4 CIRCUITO INTEGRADO MA 1 050 

A • 30-450-23769-4 CIRCUITO INTEGRADO PC904C 

A 30-5 1 0-1 0087·1 SOOUETE PARA CI 40 PINOS 

A 30·5 1 0· 1 0093-6 SOOUETE PARA CI 28 PINOS TORNEADO 

A • 30-5 1 0- 1 0 1 65-7 M I N I JUMP 

A 30-51 0-20370-0 GARRA PORTA FUSÍVEL PARA PLACA 3 PINOS 

A 30-5 1 0-2 1 746·9 SOOUETE PARA CI 68 PINOS 

A 30-5 1 0-2 1 755-8 SOQUETE PARA CI  1 6  PI NOS 90' 

A 30-5 1 0-248 1 5-1  BARRA DE PINOS 1 X4 1 80' POL(2) 

A 30-5 1 0-25356-2 BARRA DE PINOS 1 X5 1 80' POL(2) 

A 30-51 0-25357-0 BARRA DE PI NOS 1 X7 1 80' POL(2) 
A 30-51 0-248 17-8 BARRA DE PI NOS 1 X7 1 80' POL(3) 

A 30-5 1 0-25361 ·9 BARRA DE PINOS 1 X 1 5  1 80' POL(3) 

A 30-5 1 0-25371 -6 BARRA DE PINOS 2X3 1 80' 

A 30-5 1 0-25364-3 BARRA DE PINOS 2X 1 0  1 80' POL(4.4A) 

A 30-5 1 0·25365· 1 BARRA DE PINOS 2X1 0 1 80' POL(5, 5A) 

A 30-51 0-2 1 891 -0 E UROCONECTOR MACHO 64 VIAS 

A 30-51 0-221 09- 1  CON EC KK MACHO COM RAMPA 3 VIAS PASSO 3 .96MM 

A 30-5 1 0-221 90-3 CON EC KK MACHO COM RAMPA 2 VIAS PASSO 3 .96MM 

A 30-51 0-22230-6 CON EC KK MACHO 5 VIAS PASSO 3 .96MM 

A 30-5 1 0-2260 1 -8 CONEC CENTRONICS Fi;MEA 36 VIAS 90' 

A 30-520- 1 04 1 9-0 FIO DE COBRE N U  ESTANHADO 0 .3255MM2 (22AWG) 

A 30-620-23738-4 I NDUTOR 30UH  

A • 30-630-23737-4 TRAFO PARA FONTES SV E -;_ 1 2V 

A • 30-6S0-2 1 303-0 FUSIVEL DE AÇÃO RÁPIDA 1 A/250V 20X5M M  

A • 30-660-2 1 724-6 D IP  SWITCH 8 POSIÇÕES 

A 30-670- 1 0003· 7 M I CA PARA T0220 

A • 30-81 0-22 1 1 4-0 CRISTAL OSCILADOR 19 .6608MHZ 

A 3 1  -41 0-23739-6 DISSI PADOR PLANO 

A 3 1 -4 1 0-23787-6 PRESSIONADOR 

A 3 1 -7 1 0-245 1 6· 1  DISSI PADOR PARA I F/ID 

A 32-1 1 0-727 1 0-0 PORCA SEXTAVADA M2.5 

A 32-250· 72043-1 BUCHA PARA TRANSISTOR 2.5MM 

A 32-51 7-7274 1 -4  PARAFUSO CPP M2 .5X8 

A 35· 1 02-25385-8 PLACA DE CIRCU ITO IMPRESSO ID-01  

• Itens vendáveis 
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* CONJUNTO: FONTE 

AGURA ITEM 
D 29 

D 28 

D 30 

D 20 

D 31  

D 1 6  

D 25 

D 22 

D 26 

D 24 

D 1 9 

D 2 1  

' I tens vendáveis 

CÓDIGO 
30-530-23782-2 

30-530-23862-4 

30-530-23863-2 

3 1 -460-23778-8 

3 1 -460-23779-6 

32-500-23520-8 

32-51 7-73731 ·2 

• 36-200-23783·2 

• 36-200-23784-0 

36-20Q-23785-9 

36-200-23797 ·2 

36-200-25905-4 

• CONJUNTO: PLACA DA FONTE 45V ( I F-02 ) 

FIGURA CÓDIGO 

B 30- 1 00-24087-0 

B 30- 1 00-24088-9 

B 30- 1 40-00 1 36-4 

B • 30- 1 40-001 54-2 

B 30- 1 40-00 1 58·5 

B 30- 1 40-00 1 66-6 

B 30- 1 40-001 74-7 

B 30- 1 40-001 76-3 

B 30- 1 40-001 82-8 

B 30-1 40-00 1 84-4 

B 30· 1 40-001 86-0 

B 30- 1 40-001 88·7 

� 30· 1 40-001 90-9 

B 30- 1 40-001 92·5 

B 30- 1 40-00200-0 

B 30- 1 40-00206-9 

B 30- 1 40-002 1 4-0 

B 30- 1 40-002 1 6-6 

B 30-1 40-00228-0 

B 30-1 42-23771 -3 

B 30- 142-23930-9 

B 30- 1 42-23996- 1 

Lista de Peças 

CÓDIGO: 36-200-23781 -6 

DESCRIÇÃO 
PRENSA CABO PC8.8 

PRENSA CABO PC6.9 

TERMINAL PARA FIXAÇÃO 45· DUDLO MACHO FASTON 

TAMPA DA BLIN DAGEM DA FONTE 

SUPORTE DA BLINDAGEM DA FONTE 

PARAFUSO CPP ARRUELADO M3X8 

PARAFUSO CPP M3X6 

CHICOTE FONTE-CPU 5 VIAS 

CHICOTE FONTE-CPU ENTRADA DE FORÇA 

CHICOTE FONTE-ENTRADA DE FORÇA 

CJ VENTILADOR 1 
PLACA DA FONTE DE 45V 

CÓDIGO: 36-200-25905-4 

DESCRIÇÃO 

RESISTOR DE F ILME M ETÁLICO 4K7 1/4W 1 %  

R ESISTOR D E  F ILME METÁLICO 1 K2 1 /4W 1 %  

RESISTOR D E  CARBONO 22!l 11:3w 5% 

R ESISTOR DE CARBONO 1 200 1/3W 5% 

R E SISTOR DE CARBONO 1 800 113W 5% 

R ESISTOR DE CARBONO 3900 113w 5% 

RESISTOR DE CARBONO 8200 1/3W 5% 

R ESISTOR DE CARBONO 1 K 11:3w 5% 

R ESISTOR DE CARBONO 1 K8 113w 5% 

R ESISTOR DE CARBONO 2K2 113W 5% 

RESISTOR DE CARBONO 2K7 113W 5% 

RESISTOR DE CARBONO 3K3 113w 5% 

R ESISTOR DE CARBONO 3K9 113W 5% 

RESISTOR DE CARBONO 4K7 11-JW 5% 

RESISTOR DE CARBONO 1 0 K  '13W 5% 

RESISTOR DE CARBONO 1 8K 113w 5% 

RESISTOR DE CARBONO 39K '13W 5% 

R ESISTOR DE CARBONO 47K 1/'JW 5% 

RESISTOR DE CARBONO 1 SOK 113w 5% 

RESISTOR DE F ILME M ETÁLICO 1 00K 1W 5% 

RESISTOR DE F ILME 1 000 1W 5% 

RESISTOR DE FILME 33K 1 W  5% 

A - 1 3  R EV O 



Lista de Peças 
.q1� 

B 30- 1 42-240 1 2-9 R ESISTOR DE FILME 1 K2  1 W  5% 

8 • 30- 16 1 -23853-4 R ESISTOR DE FIO 0. 1 2.0  4W 5% 

8 • 30-1 62-23747-7 RESISTOR DE FIO 1 50 5W 5o/o 

B • 30-1 63-02073-0 R ESISTOR DE FIO 0.270 9W 5% 

8 30-320-03047-8 CAPACITOR ELETROLÍTICO TÂNTALO 1 0UF/35V 

8 30-320-03049-4 CAPACITOR ELETROLÍTICO TÂNTALO 1 U F/35V 

8 30-322-021 08-5 CAPACITOR ELETROLÍTICO UN ILAT 2 .2U F/63V 

8 30-322-030 1 9-0 CAPACITOR ELETROLÍTICO UN ILAT 1 0U F/50V 

8 • 30-322-2 1 1 98-4 CAPACITOR ELETROLfTICO UN ILAT 4700UF/1 00V 

8 • 30-322-23751 -7 CAPACITOR ELETROLÍT ICO UN ILAT 470UF/250V 

8 • 30-330-03007. 7 CAPACITOR CERÂMI CO DISCO 1 NF/SOOV 

8 • 30-330-030 1 2·3 CAPACITOR CERÂMICO DISCO 10NF/1 00V 

8 • 30-330-03025-5 CAPACITOR CERÂMICO DISCO 1 0NF/SOOV 

B 30-330-2 1 1 88-8 CAPACITOR CERÂMICO DISCO 4.7NF/SOOV 

B 30-360-02024-6 . CAPACITOR POLIESTER MÁFICO 2.2NF/63V 5% 

B • 30-370-237 49-9 CAPACITOR SUPRESSOR POLI P. 4700PF/250V 

B • 30-370-23750-2 CAPACITOR SUPRESSOR POLIP .  0.22UF/250V 

B 30-4 1 0·20604-4 TRANSI STOR BC327 

B 30-4 1 0-2 1 1 92-7 TRANSI STOR BC337 

B 30-4 1 0·23666-0 TRANSISTOR BC640- 1 0  

B 30-4 1 0-23753-5 T IR ISTOR TI C226D 

B 30-4 1 0-23754-3 TRANSI STOR F ET 2SK1 685 

B 30-430- 1 0070-6 D IODO DE COM UTAÇÃO 1 N9 1 4/ 1 N4 1 48 

B 30-430- 1 0628-3 D IODO ZENNER 1 N759 

B 30-430-22 1 1 8-0 D IODO ZENNER 1 N965 

B 30-430-223 1 7-4 D IODO ZEN N E R  1 N755 

B 30-430-22700·5 D IODO ZEN N E R  1 N968/BZX79C20 

B 30-430-23755-8 D IODO DE COMUTAÇÃO BYV96E 

B 30-430-23756-6 D IO DO RETIF ICADOR BYM56E 

B • 30-430-23757 ·4 D IO DO DU PLO S20LCA20 

B 30-430-23854-6 DIODO ZENNER 1 N973 

B 30-450-22 1 2 1 -6  C I RCUITO I NTEGRADO LM3 1 9  

B 30-450-23767 -8 C IRUCU ITO I NTEGRADO BRT 1 2H 

B 30-450-23768-6 C IRUCUITO I NTEGRADO 3525 

B 30-450-23769-4 C I RCUITO I NTEGRADO PC9048 CRT>250 

B 30·5 1 0-22 1 90-3 CONEC KK MACHO COM RAM PA 2 V IAS PASSO 3 .96MM 

B 30-5 1 0-22230-6 CON EC KK MACHO 5 VIAS PASSO 3 .96MM 

B • 30-620-23765· 1 I NDUTOR 1 50UH 

B 30-630-23762-5 TRAFO PARA FONTE DE 45V 

B 30-635-23931 -6 N ÚCLEO DE FERRITE 

B 30-670-23855· 1 I SOLADOR DE MICA 1 .6X2.2 

B 3 1 -7 1 0-23740- 1  D ISSI PADOR PARA I F/ID 
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B 

B 

B 

• 30-81 0-25659-8 

30-8 1 0-23760·7 

32-51 7-72741 -4 

35·30 1 ·25878-8 

F ILTRO DE REDE HF 2835-332V 

CARRETEL BE40· 1 1 1 2 CP 

PARAFUSO CPP M2.5X8 

PLACA DE CIRCUITO I MPRESSO IF-02 

A ·  1 5  

Lista de Peças 
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AN EXO B : ESQUEMA ELÉTRICO 

1 · Esquema Elétrico . . .  . . . . . . . . . . . . .  B-3 

B . . A EV O 



Esquema Elétrico 

Página deixada em branco intencionalmente .  
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4 - M A N U T E N Ç I O  

4 . 1 - I N T R O D U Ç I O  

4 . 2  -

E s t e  c a p í t u l o  d e s c r e v e  a s  o p e r a ç õ e s  d e  m a n u t e n ç ã o  

q u e  d e v e m s e r  e x e c u t a d a s  n a s  i m p r e s s o r a s  E M I L I A  P C . 

D e s c r e v e  t a m b é m a s  o p e r a ç O e s  d e  a j u s t e , s u b s t l t u i ç a o  

e c u i d a d o s  a s e r e m e x e c u t a d o s  p e l a  e q u i p e d e  m a n u 

t e n ç ã o . E s t a s  o p e r a ç õ e s  d e v e m s e r  r e a l i z a d a s  c o m a 

I m p r e s s o r a  d e s l i g a d a . 

E Q U I P A M E N T O S  E F E R R A M E N T A S  R E C O M E N D A D A S  

I T E M  D E S C R I Ç Jl O  

M u l t í m e t r o  P o r t á t l 1 
2 O s c i l o s c ó p i o  5 0  M H z - d u p l o  t r a ç o  

3 C h a v e  A 1 1 e n 2 mm . 

4 C h a v e  A 1 1 e n 2 , 5 mm . 

5 C h a v e  A 1 1 e n  3 mm . 

6 C h a v e  A 1 1 e n  3 mm e m  l . 
7 C h a v e  P h  1 1 1 i P S  n g_  1 

8 C h a v e  P h  1 1 1 i P S  n g_  2 
9 C h a v e  d e  F e n d a  3 

1 0  C h a v e  d e  F e n d a  4 , 5 

1 1 C h a v e  C a n h ã o 0 7  

1 2  C h a v e  C a n h ã o  1 o 
1 3  C h a v e F i x a 1 0  

1 4  A I  l c a t e  p a r a A n e l E l á s t i c o 

1 5  C á l l b r e  d e  L a m i n a s  

1 6 A I l c a t e  d e  b i c o 
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4 . 3  - M A N U T E N Ç I O  P R E V E N T I V A 

A m a n u t e n ç ã o  p r e v e n t i v a c o n s i s t e  n a  1 i m p e z a  p e r i ó d i 

c a  d a  I m p r e s s o r a  e o b s e r v a ç ã o  d a  q u a l i d a d e  d e  I m

p r e s s ã o  p a r a  d e t e r m i n a ç ã o  d o  d e s g a s t e  d a  f i t a e / o u  

c a b e ç a  d e  i m p r e s s ã o . 

4 . 3 . 1  - I N S P E Ç A O V I S U A L  

f i n d i c a d o  f a z e r u m a  i n s p e ç ã o  v i s u a l n a  I m 

p r e s s o r a  n o s  i n t e r v a l o s  p e r i ó d i c o s  d e  u t i 1 1 -

2 a ç ã o  e s p e c i f i c a d o s . V e r i f i q u e  s e  a i m p r e s 

s o r a s e  e n c o n t r a  c o m m u i t a p o e i r a / r e m a i l n a 

d e  p a p e l n a  s u a  p a r t e  i n t e r n a . S e  e s t i v e r , 

p r o c e d a  a 1 i m p e z a  d a  I m p r e s s o r a  d e  a c o r d o  

c o m o í t e m  4 . 3 . 2  . 

4 . 3 . 2  - P R O C E D I M E N T O S  D E  L I M P E Z A  

N a  1 i m p e z a o b s e r v e  o s  s e g u i n t e s  c u i d a d o s : 

- R e m o v a  o s  r e s í d u o s  d e  p a p e l e t i n t a , u t i -

1 i z a n d o  u m  a s p i r a d o r  c o m p o n t a n ã o  m e t á -

1 i c a .  < A  c a d a 4 8  h o r a s d e  u s o ) .  

- L i m p e  o s  e i x o s  d o  m e c a n i s m o  d e  I m p r e s s ã o  

c o m u m  p a n o  l e v e m e n t e e m b e b i d o  e m  á l c o o l 

i s o p r o p í l  i c o .  

- E s c o v e  a p a r t e f r o n t a l d a  c a b e ç a  d e  I m

p r e s s ã o  ( p o n t a s  d a s  a g u l h a s ) ,  o n d e , q u a n d o  

e m  u s o , p e r m a n e c e  e m  a t r i t o c o m a f i t a 

t l n t a d a  a c u m u l a n d o  r e s í d u o s .  U s e  u m a  e s c o 

v a  m a c i a  e r e a l 1 2 e e s t e p r o c e d i m e n t o a c a 

d a  3 6 0 h o r a s  d e  u s o . P a r a  a r e t i r a d a  d a  



c a b e ç a  d e  I m p r e s s ã o  s i g a o p r o c e d i m e n t o 

d e s c r i t o n o  I t e m  d e  s u b s t i t u i ç ã o  d e  m ó d u 

l o s n e s t e  m a n u a l .  

4 . 3 . 3  - V E R I F I C A Ç I O  D A  Q U A L I D A D E  D E  I M P R E S S I O  

A q u a l I d a d e  d e  I m p r e s s ã o  d e v e  s e r  s e m p r e  

o b s e r v a d a , c o n f o r m e  a f r e q u ê n c i a  d e  u t i 1 i z a 

ç ã o  d a  I m p r e s s o r a . C a s o  a q u a l i d a d e  d e  I m

p r e s s ã o  n ã o  c o r r e s p o n d a  à d e s e j a d a , o b s e r v e  

o s  s e g u i n t e s  r t e n s : 

- V e r i f i q u e  s e  h á  d e s g a s t e  e x c e s s i v o d a  f i t a 

t i n t a d a . S e  I s t o  o c o r r e r , t r o q u e - a  s e g u i n 

d o  o s  p r o c e d i m e n t o s  d e s c r i t o s  n o  i t e m  2 . 5 .  

- S e , n o  e n t a n t o , a f i t a t i n t a d a  e s t i v e r  e m  

b o m e s t a d o , v e r i f i q u e  o t r a c i o n a d o r  d a  f i 

t a  d o  c a r r o  d e  i m p r e s s ã o . C a s o  h a j a  n e c e s 

s i d a d e  d e  t r o c á - l o ,  s i g a o s  p r o c e d i m e n t o s  

d e s c r i t o s  n a  s e ç ã o  4 . 5 . 2 - C . 

4 . 4 - M A N U T E N Ç I O  C O R R E T I V A 

4 . 4 . 1 - P R O C E D I M E N T O S  E V E R I F I C A Ç I O  D E  A J U S T E S  

A - C O R R E I A  D O  M O T O R  D O  C A R R O  D E  I M P R E S S I O  

P a r a  r e a l l z a r  o a j u s t e  d a  c o r r e i a  d e  

t r a c l o n a m e n t o d o  g r u p o  m o t o r d o  c a r r o , 

s i g a o p r o c e d i m e n t o d e s c r i t o a b a i x o :  

- D e s l l g u e a I m p r e s s o r a ; 

- R e t i r e  a c o b e r t u r a  c o m o  d e s c r i t o n o  

I t e m  4 . 5 . 1 - A ;  
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- L e v a r  o c a r r o d e  I m p r e s s ã o  m a n u a l m e n t e  

p a r a  a e x t r e m i d a d e  e s q u e r d a  d o  m e c a 

n i s m o : 

- S o l t a r  o p a r a f u s o  d e  a j u s t e  d o  g r u p o  

p o l i a  1 I s a ;  

- C o m a p o l l a s o l t a ,  e m p u r r e - a  p a r a  a 

e x t r e m i d a d e  d i r e i t a e a o  m e s m o  t e m p o 

v e r i f  l q u e  s e  a t e n s ã o  d a  c o r r e i a n ã o  

e s t á f r o u x a  n e m e s t i c a d a  d e m a i s ; 

- R e a p e r t e o p a r a f u s o  d e  a J u s t e d o  g r u p o  

p o l l a  1 I s a e r e c o l o q u e  a c o b e r t u r a ; 

B - D I S T A N C I A  C A B E Ç A / A N T E P A R O  

P r o c e d a  d a  s e g u i n t e  f o r m a : 

- R e t i r e  a f i t a t i n t a d a , c o l o q u e  a a l a 

v a n c a  a v a n ç o  d a  c a b e ç a  p a r a  f r e n t e , d e  

m o d o  q u e  a c a b e ç a  f i q u e  o m a i s  p r ó x i m o 

d o  a n t e p a r o ; 

- V e r i f i q u e  i n i c i a l m e n t e  o p a r a l e l i s m o  

e n t r e  a c a b e ç a  d e  I m p r e s s ã o  e o a n t e 

p a r o  e m  t r ê s  p o n t o s  d i f e r e n t e s , o u  s e 

j a ,  e x t r e m i d a d e  d i r e i t a ,  e x t r e m i d a d e  

e s q u e r d a  e o c e n t r o  d o  m e c a n i s m o , u t i -

1 i z a n d o  u m a  1 a m 1 n a  d e  a j u s t e p a s s a 

n ã o - p a s s a . S e  n ã o  e s t i v e r  p a r a l e l o ,  

r e t i r e  a c o b e r t u r a  e f a ç a  a r e g u l a g e m 

s o l t a n d o  o s  d o i s  p a r a f u s o s  d o  a n t e p a r o  

A j u s t e d a  m e l h o r  f o r m a p o s s í v e l o p a -

r a  1 e 1  i s m o  

p r ó x i m o d a  

c o l o c a n d o  o a n t e p a r o  

c a b e ç a  d e  I m p r e s s ã o , 

m a i s  

r e a -

p e r t e  f i r m e m e n t e  s e m c a u s a r d a n o s m e 

c a n l c o s ; 



- A j u s t e  a d i s t a n c i a  e n t r e  a c a b e ç a  e o 

a n t e p a r o  e n t r e  0 , 4 0 mm e 0 , 5 0  mm d e  

t a l f o r m a  q u e  a 1 a m i n a  0 , 4 0 mm p a s s e  

e a d e  0 , 5 0  mm n ã o  p a s s e ; 

- A p e r t e o s  d o i s  p a r a f u s o s  f i x a n d o  a c a 

b e ç a  a o  c a r r o  d e  I m p r e s s ã o ; 

- R e i n s t a l e  a c o b e r t u r a  e a t a m p a a n t i 

r u í d o . 

4 . 5 - P R O C E D I M E N T O S  D E  S U B S T I T U I Ç A O  D E  H O D U L O S 

E s t a s e ç ã o  c o n t é m  a s  i n f o r m a ç õ e s  n e c e s s á r i a s p a r a  a 

m a n u t e n ç ã o  d a  I m p r e s s o r a  a t r a v é s d e  p r o c e d i m e n t o s  

p a r a  a s u b s t i t u i ç ã o  d e  s e u s  m ó d u l o s .  

4 . 5 . 1  - C A R C A Ç A  

A - S U B S T I T U I Ç A O  D A  C O B E R T U R A 

P a r a  s o l t a r / s u b s t i t u i r  a c o b e r t u r a , é 

n e c e s s á r i o  s e g u i r  o p r o c e d i m e n t o a b a i x o :  

- S o l t e o s  d o i s  p a r a f u s o s  d e  f i x a ç ã o  n a  

p a r t e  i n t e r n a  f r o n t a l d a  c o b e r t u r a ; 

- S o l t e o s  d o i s  p a r a f u s o s  d e  f i x a ç ã o  l o 

c a l i z a d o s e x t e r n a m e n t e  à c o b e r t u r a , n a  

p a r t e t r a s e i r a :  

- R e t i r e a c o b e r t u r a : 

- o p a i n e l  o p e r a d o r f i c a r á p r e s o  à b a s e : 

- C a s o  s e j a  n e c e s s á r i o  t r o c a r  a t a m p a 

a n t i - r u í d o , s o l t e - a  d a s  a r t l c u l a ç a e s  

d i r e i t a e e s q u e r d a  d a  c o b e r t u r a ; 

- P a r a  a t r o c a  d o  v i s o r  a c r í l  l c o ,  b a s t a 

r e t i r a r  o s  p a r a f u s o s  q u e  o p r e n d e  n a  



t a m p a , c a s o  a m á q u i n a t e n h a  e s t e  v i s o r  

r e b i t a d o  à t a m p a , d e v e - s e  t r o c a r  a 

t a m p a c o m p l e t a : 

P r o c e d a  d e  f o r m a  I n v e r s a  p a r a  a m o n t a 

g e m .  

B - S U B S T I T U I C A O  D A  B A S E  

P a r a  i m p r e s s o r a s  c o m n d m e r o  d e  s é r i e  

s u p e r i o r à 8 3 0 0 0  ( p a r a l e l a )  e 2 5 5 0 0  

< s e r i a  1 ) . 

- R e t i r e a c o b e r t u r a  c o m o  d e s c r i t o n o  

I t e m  a n t e r i o r ;  

- S o l t e t o d o s  o s  c a b o s  d e  c o n e x ã o  d a  

p l a c a  e l e t r ô n i c a ;  

- R e t i r e a p l a c a  e l e t r ô n i c a e o c o n e c t o r 

d e  i n t e r f a c e ; 

- S o l t e o s u p o r t e  d o  p a i n e l  o p e r a d o r ;  

- S o l t e o s  c a p a c i t o r e s , o t r a n s f o r m a d o r , 

o s u p o r t e d a  c h a v e  d e  s e l e ç ã o  d e  t e n 
s õ e s  e a c h a v e  l i g a / d e s l i g a ;  

- D e s a l o j e  o f l a t c a b l e  d a  c a b e ç a  d a  

p o s i ç ã o  d e  e n c a i x e d a  b a s e ; 

- R e t i r e o m e c a n i s m o  s o l t a n d o  o s  d o i s  

p a r a f u s o s  q u e  o f i x a m a b a s e : 

- M o n t e  p r o c e d e n d o  n a  o r d e m i n v e r s a  c o m 

a n o v a  b a s e . 

P a r a  i m p r e s s o r a s  c o m n d m e r o  d e  s é r i e  

I n f e r i o r à 8 3 0 0 0  ( p a r a l e l a )  e 2 5 5 0 0  

< s e r i a l ) .  

- R e t i r e a c o b e r t u r a  c o m o  d e s c r i t o n o  

I t e m  a n t e r i o r :  

- S o l t e o s  c a b o s  d e  c o n e x ã o  d a  p l a c a  

e l e t r O n l c a ;  

- R e t i r e a p l a c a  e l e t r O n l c a ;  
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- S o l t e o s u p o r t e  d o  p a i n e l  o p e r a d o r ;  

- S o l t e o s  c a p a c l t o r e s , o t r a n s f o r m a d o r ,  

o s u p o r t e  d a  c h a v e  d e  s e l e ç ã o  d e  

t e n s õ e s  e a c h a v e  1 1 g a / d e s 1 i g a ; 

- S o l t e o s  f i o s d e  t r a c l o n a m e n t o  d a  f i t a 

- S o l t e o s  e i x o s  s u p o r t e e o c o m a n d o  

t r a t o r ; 

- R e t i r e o m o t o r d o  p a p e  1 ;  

- R e t i r e  o s  e i x o s  a n t e r i o r e p o s t e r i o r ; 

- S o l t e a p o l l a  s l n c r o n l z a d o r a  ( p a r t e 

I n f e r i o r d i r e i t a d o  m e c a n i s m o  

i n t e g r a d o ) ;  

- S o l t e o s u p o r t e  d o  m o t o r d o  c a r r o 

j u n t a m e n t e c o m o m o t o r e o s e n s o r f i m 

d e  p a p e l ; 

D e s e n c a i x a r  a c h a p a  g u i a  d o  p a p e l ; 

- M o n t e  p r o c e d e n d o  n a  o r d e m i n v e r s a  c o m 

a n o v a  b a s e . 

4 . 5 . 2  - M E C A N I S M O  

A - S U B S T I T U I Ç Ã O  D A  C A B E Ç A  O E  I M P R E S S Ã O  

P a r a  e f e t u a r m o s a s u b s t i t u i ç ã o  d a  c a b e ç a  

d e  i m p r e s s ã o  d e v e m o s s e g u i r  o s  s e g u i n t e s  

p a s s o s : 

- L e v a n t e  a t a m p a a n t i - r u í d o  c o m a m á 

q u i n a d e s l i g a d a  e r e t i r e o c a r t u c h o  d a  

f i t a ; 

- R e t i r e a c a b e ç a  d e  I m p r e s s ã o  s o l t a n d o  

o s  d o i s  p a r a f u s o s  q u e  a f l x a m  n o  c a r r o ;  

- C o l o q u e  a c h a p a  < m a i o r >  d e  a p o i o  I n f e 

r i o r n o  c a r r o  d e  I m p r e s s ã o  n a  r e g i ã o 

d e  f i x a ç ã o  d a  c a b e ç a ; 

- C o l o q u e  a s  d u a s  c h a p a s  < m e n o r e s > d e  

4 - 7  



a p o i o  s u p e r i o r s o b r e  a b a s e  d a  c a b e ç a , 

p o s i c i o n a n d o - a s  s o b r e  o s  r e s p e c t i v o s  

f u r o s  d e  f i x a ç ã o ; 

- A p e r t e  o s  d o i s  p a r a f u s o s  d e  f i x a ç ã o  d a  

c a b e ç a  a o  c a r r o  d e  I m p r e s s ã o , 

o a J u s t e  c o n f o r m e  d e s c r i t o 

4 . 4 . 1 - B .  

B - S U B S T I T U I Ç A O  D O S  F I O S D E  N Y L O N 

f a z e n d o  

n o  1 t e m  

- R e t i r e a c o b e r t u r a , c o m o  d e s c r i t o n o  

i t e m  -=L 5 .  1 - A ;  
- R e t i r e o s  f i o s d e  n y l o n  s o l t a n d o  s u a s  

p r e s l l h a s  n o  l a d o  d i r e i t o d o  m e c a n i s m o  

- P a s s e  o s  f i o s n o v o s  p e l o s o r i f í c i o s n o  

l a d o  e s q u e r d o  d o  m e c a n i s m o , d ê  d u a s  

v o l t a s  n a s  p o l i a s  a n t e s  d e  e n c a i x a r  a s  

p r e s i 1 h a s  n o t a n d o  q u e  n a  p o 1 i a d e  c i m a  

e s s a s  v o l t a s  d e v e r ã o  s e r  d a d a s  n o  

s e n t i d o h o r á r i o  e a d e  b a i x o n o  a n t i 

h o r á r i o  < v i s t o  d e  c i m a d a  m á q u i n a ) ;  

- P r o c e d a  n a  o r d e m i n v e r s a  p a r a  a m o n t a 

g e m .  

C - S U B S T I T U I Ç A O  D A S  P O L I A S D E  T R A C . D A  F I T A 

- R e t i r e  a c o b e r t u r a  c o m o  d e s c r i t o n o  

i t e m  4 . 5 . 1 - A ; 

- R e t i r e  a f i t a t l n t a d a ; 

- R e t i r e  o s  f i o s d e  n y l o n  d e s c r i t o s  n o  

I t e m  4 . 5 . 2 - B ; 
R e t i r e o s  d o i s  a n e i s  e l á s t i c o s  l o c a l i 

z a d o s  n o  e x t r e m o  s u p e r i o r d o  e i x o d a s  

p o l i a s ,  u t i l i z a n d o  o a l i c a t e  d e  a n e l 

e l á s t l c o ;  

- S o l t e o m e c a n i s m o  r e t i r a n d o  o s  d o i s  



p a r a f u s o s  q u e  o f i x a m a b a s e ; 

- L e v a n t e o me c a n i s m o  e r e t i r e  o c o n J u n 

t o  e l x o / p o l l a s p o r b a i x o d o  c a r r o d e  

I m p r e s s ã o : 

C o m a s a í d a  d o  e i x o a m o l a  e o p i n o 

( q u e  p e n e t r a  n a  f e n d a  d a  f i t a t l n t a d a )  

f i c a m s o l t o s  n a  p a r t e  s u p e r i o r d o  c a r 

r o ; 

A o  s e  c o l o c a r u m  n o v o  e i x o e p o l i a s ,  

s e g u r e  e s t e c o n J u t o  p o r b a i x o , i n s i r a  

a m o l a  n a  p o n t a  s u p e r i o r d o  e i x o e o 

p i n o n a  f e n d a d e s t a  p o n t a , p r e s s i o n a n 

d o  a s s i m  a m o l a ,  s ó  e n t ã o  c o n e c t e  o 

a n e l e l á s t i c o e m  s u a  r a n h u r a , q u e  d e v � 

r J  r e t e r t o d o  o c o n j u n t o  s o b  p r e s s ã o  

d a  m o l a ; 

P r o c e d a  n a  o r d e m i n v e r s a  p a r a  a m o n t a 

g e m 

O - S U B S T I T U I Ç Ã O  0 0  P A I N E L  O P E R A D O R  

- R e t i r e a c o b e r t u r a  c o m o  d e s c r i t o n o  

I t e m  A ;  
- O e s c o n c t e G N 0 2  d a  p l a c a  e l e t r O n i c a :  

- D e s e n c a i x e a c o b e r t u r a  d o  p a i n e l  

r a d o r : 

o p e -

- S o l t e o s  d o i s  p a r a f u s o s  q u e  p r e n d e m o 

p a i n e l  a o  s u p o r t e d o  p a i n e l ; 

- P r o c e d a  n a  o r d e m I n v e r s a  p a r a  a m o n t a 

g e m .  

E - S U B S T I T U I Ç Ã O  D A  C O R R E I A  O E  T R A C . C A R R O  

. P a r a  I m p r e s s o r a s  c o m n d m e r o  d e  

s u p e r i o r à 8 3 0 0 0  ( p a r a l e l a ) e 

< s e r  1 a 1  > .  
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- R e t i r e a c o b e r t u r a : 

- R e t i r e  o c a r t u c h o  d a  f i t a t t n t a d a ; 

- C o l o q u e  o c a r r o  n a  e x t r e m i d a d e  d i r e i t a 

p u x e  c o m o d e d o  a p a r t e s u p e r i o r d a  

c o r r e i a  p a r a  f o r a d a  p o t i a  d e n t a d a , 

s i m u l t â n e a m e n t e  m o v i m e n t e o c a r r o p a r a  

a e s q u e r d a a t é  a c o r r e i a  s e  s o l t a r  d a  

p o 1 i a  d e n t a d a ; 

- S o l t e t o d a s  a s  c o n e x õ e s  d a  

e l e t r O n i c a e x c e t o a c o n e x ã o  

I n t e r f a c e ; 

p l a c a  

d a  

D e s c o n e c t e o t e r r ü d e  c h a s s i d o  m o t o r  

d e  p a p e l ; 

R e t i r e  o · m e c a n i s m o  s o l t a n d o  o s  d o i s  

p a r a f u s o s  q u e  f i x a m o m e c a n i s m o  a 

b a s e ; 

- S o l t e o s  d o i s  p a r a f u s o s  q u e  f i x a m a 

p l a q u e t a  e r e t i r e  a c o r r e i a ;  

E n c a i x e a n o v a  c o r r e i a  n o  c a r r o  e 

p r e n d a - a  c o m a p l a q u e t a ( o b s e r v e  q u e  a 

p o s i ç ã o  c o r r e t a  d a  c o r r e n t e , é c o m a 

p a r t e  d e n t a d a  v o l t a d a  p a r a  d e n t r o ) ;  

- P r o c e d a  n a  o r d e m i n v e r s a  p a r a  a m o n t a 

g e m .  

P a r a  I m p r e s s o r a s  c o m n ó m e r o  d e  

I n f e r i o r à 8 3 0 0 0  ( p a r a l e l a ) e 

< s e r i a l ) .  

- R e t i r e  a c o b e r t u r a ; 

s é r i e  

2 5 5 0 0  

- R e t i r e  o c a r t u c h o  d a  f i t a t i n t a d a ; 

- S o l t e o s  d o i s  c o r d õ e s  d e  n y l o n ;  

- C o l o q u e  o c a r r o  n a  e x t r e m i d a d e  d i r e i t a 

p u x e  c o m o d e d o  a p a r t e s u p e r i o r d a  

c o r r e t a  p a r a  f o r a  d a  p o l i a  d e n t a d a , 

s i m u l t â n e a m e n t e m o v i m e n t e o c a r r o  p a r a  

a e s q u e r d a  a t é  a c o r r e i a  s e  s o l t a r d a  

p o  1 1 a d e n t a d a ; 

q - 1 0  



) 

) 

- S o l t e o p a r a f u s o  d i r e i t o d e  f i x a ç ã o  d o  

a n t e p a r o : 

- R e t i r e a c h a p a  d e  b l o q u e i o  d i r e i t o d o s  

e i x o s : 

- R e t i r e  c u i d a d o s a m e n t e  o s  e i x o s  d o  l a d o  

d i r e i t o d a  b a s e : 

- R e t i r e a s  b u c h a s d o s  e i x o s , o s u p o r t e  

d i r e i t o d o s  e i x o s , o s  e s p a ç a d o r e s 

a n t e r i o r e p o s t e r i o r ;  

- R e t i r e  o c a r r o  d e  i m p r e s s ã o ; 

- S o l t e o s  d o i s  p a r a f u s o s  q u e  f i x a m a 

c o r r e i a  a o  c a r r o e r e t i r e a c o r r e i a ;  

E n c a i x e a n o v a  c o r r e i a  n o  c a r r o  e 

p r e n d a - a  c o m a p l a q u e t a  < o b s e r v e  q u e  a 

p o s i ç ã o  c o r r e t a d a  c o r r e i a  é c o m a 

p a r t e d e n t a d a  v o l t a d a  p a r a  d e n t r o ) ;  

P r o c e d a  

m o n t a g e m . 

n a  o r d e m i n v e r s a  p a r a  

F - S U B S T I T U I C A O  D O  M O T O R  D O  C A R R O  

a 

P a r a  I m p r e s s o r a s c o m n ó m e r o  d e  

s u p e r i o r à 8 3 0 0 0  ( p a r a l e l a ) e 

< s e r  1 a 1  ) . 
s é r i e  

2 5 5 0 0  

- R e t i r e a c o b e r t u r a ;  

- R e t i r e  o c a r t u c h o  d e  f i t a t i n t a d a ; 

- C o l o q u e  o c a r r o  d e  I m p r e s s ã o  n a  e x t r e 

m i d a d e  d i r e i t a ,  p u x e  c o m o d e d o  a p a r 

t e  s u p e r i o r d a  c o r r e i a  p a r a  f o r a d a  

p a i l a  d e n t a d a , s i m u l t a n e a m e n t e  m o v l m e n  

t e  o c a r r o  p a r a  a e s q u e r d a a t é  a c o r 

r e  l a  s e  s o l t a r  d a  p a i  l a :  

- S o l t e t o d a s  a s  c o n e x õ e s  d a  

e l e t r O n i c a 

I n t e r f a c e ; 

e x c e t o a c o n e x ã o  

p l a c a  

d a  



- D e s c o n e c t e  o t e r r a d e  c h a s s l d o  m o t o r 

d e  p a p e l ; 

- R e t i r e o m e c a n i s m o  s o l t a n d o  o s  d o i s  

p a r a f u s o s  q u e  f i x a m o me c a n i s m o  a 

b a s e : 

- S o l t e  o s  d o i s  p a r a f u s o s  q u e  f i x a m o 

m o t o r d o  c a r r o : 

- P r o c e d a  

m o n t a g e m :  

d e  f o r m a  i n v e r s a  p a r a  a 

P a r a  i m p r e s s o r a s  c o m n d m e r o  d e  s é r i e 

i n f e r i o r à 8 3 0 0 0  ( p a r a l e l a )  e 2 5 5 0 0  

< s e r i a l ) .  

- R e t i r e a c o b e r t u r a ; 

- R e t i r e  o c a r t u c h o  d a  f i t a t i n t a d a , o 

s u p o r t e  d o  p a i n e 1 o p e r a d o r  e 

a l a v a n c a  a v a n ç o  d a  c a b e ç a ; 

a 

- S o l t e o s  d o i s  c o r d õ e s  d e  n y l o n ;  

- R e t i r e  o s e n s o r d e  c a n t o  e a c a b e ç a  d e  

i m p r e s s ã o ; 

- S o l t e o s  d o i s  p a r a f u s o s  q u e  f i x a m o 

a n t e p a r o  e r e t i r e  o a n t e p a r o ; 

- C o l o q u e  o c a r r o  d e  i m p r e s s ã o  n a  e x t r e -

-

-

m i d a d e  d i r e i t a ,  

p a r t e s u p e r i o r d a  

p o  1 i a  d e n t a d a , 

m o v i m e n t e  o c a r r o 

p u x e  c o m o d e d o  a 

c o r r e i a  p a r a  f o r a  d a  

s i m u l t â n e a m e n t e  

p a r a  a e s q u e r d a a t é  

a c o r r e i a  s e s o l t a r  d a  p o  1 i a ;  

R e t i r e  a s d u a s  c h a p a s  d e  b l o q u e i o  d o s  

e i x o s ; 

R e t i r e o s  e i x o s  d a  b a s e ; 

R e t i r e  a p o  1 1 a d e n t a d a  d o  e i x o d o  

m o t o r  d o  c a r r o e r e t i r e o c o n j u n t o  

g u l a  d o  p a p e l ; 

- O e s  1 1  g u e  o s  c a b o s  e a s  c o n e x O e s  d o  

m e c a n i s m o  1 l g a d o s  à p l a c a  e l e t r O n i c a e 

r e t i r e  a p l a c a : 

q - 1 2  



) 
- R e t i r e o m o t o r d o  p a p e l s o l t a n d o  o s  

d o i s  p a r a f u s o s  q u e  o f i x a m ;  

- R e t i r e o s u p o r t e s e n s o r f l m  d e  p a p e l ; 

- R e t i r e o s  d o i s  p a r a f u s o s  q u e  f i x a m o 

s u p o r t e  m o t o r d o  c a r r o e r e t i r e o 

m o t o r d o  c a r r o ; 

- P r o c e d a  d e  f o r m a  I n v e r s a  p a r a  a 

m o n t a g e m ; 

G - S U B S T I T U I C I O  D O  M O T O R  D O  P A P E L 

- R e t i r e a c o b e r t u r a ; 

- D e s l i g u e  o c a b o d o  m o t o r C C N B ) d a  p l a -

c a  e l e t r ô n l c a ;  

- R e t i r e o s  d o i s  p a r a f u s o s  l a t e r a i s  d e  

f i x a ç ã o  d o  m o t o r ; 

- T r o q u e  o m o t o r d o  p a p e l e p r o c e d a  n a  

o r d e m i n v e r s a  p a r a  a m o n t a g e m .  

H - S U B S T I T U I C I O  D O  C A R R O  D E  I M P R E S S I O  

P a r a  I m p r e s s o r a s  c o m n d m e r o  d e  s é r i e  

s u p e r i o r � 8 3 0 0 0  ( p a r a l e l a ) e 2 5 5 0 0  

< s e r i a l ) .  

- R e t i r e a c o b e r t u r a : 

- R e t i r e o c a r t u c h o  d a  f i t a t i n t a d a ; 

- R e t i r e  a c a b e c a  d e  i m p r e s s ã o ; 

- S o l t e o s  d o i s  c o r d o e s  d e  n y l o n ;  

- C o l o q u e  o c a r r o  n a  e x t r e m i d a d e  d i r e i t a 

p u x e  c o m o d e d o  a p a r t e  s u p e r i o r d a  

c o r r e t a  p a r a  f o r a  d a  p o t l a  d e n t a d a , 

s i m u l t a n e a m e n t e  m o v i m e n t e o c a r r o  p a r a  

a e s q u e r d a  a t é  a c o r r e i a  s e  s o l t a r  d a  

p o 1 i a  d e n t a d a ; 

- S o l t e o p a r a f u s o  d i r e i t o d e  f i x a ç ã o  d o  

4 - 1 3  



a n t e p a r o ; 

- R e t i r e a c h a p a  d e  b l o q u e i o  d i r e i t o d o s  

e i x o s ; 

- R e t i r e c u i d a d o s a m e n t e  o s  e i x o s  d o  l a d o  

d i r e i t o d a  b a s e ; 

- R e t i r e a s  b u c h a s  d o s  e i x o s , o s u p o r t e  

d i r e i t o d o s  e i x o s , o s  e s p a ç a d o r e s  

a n t e r i o r e p o s t e r i o r :  

- R e t i r e o c a r r o  d e  i m p r e s s ã o : 

- P r o c e d a  n a  o r d e m i n v e r s a  p a r a  a m o n t a -

g e m .  

P a r a  i m p r e s s o r a s  c o m n d m e r o  d e  

i n f e r i o r à 8 3 0 0 0  ( p a r a l e l a >  e 

< s e r i a l > . 

- R e t i r e a c o b e r t u r a : 

s é r i e  
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- R e t i r e  o c a r t u c h o  d a  f i t a t i n t a d a : 

- S o l t e o s  d o i s  c o r d õ e s  d e  n y l o n :  

- C o l o q u e  o c a r r o  n a  e x t r e m i d a d e  d i r e i t a 

p u x e  c o m o d e d o  a p a r t e s u p e r i o r d a  

c o r r e i a  p a r a  f o r a d a  p o l i a  d e n t a d a , 

s i m u l t a n e a m e n t e  m o v i m e n t e  o c a r r o  p a r a  

a e s q u e r d a  a t é  a c o r r e i a  s e  s o l t a r  d a  

p o  1 i a  d e n t a d a : 

- S o l t e o p a r a f u s o  d i r e i t o d e  f i x a ç ã o  d o 

a n t e p a r o : 

- R e t i r e a c h a p a  d e  b l o q u e i o  d i r e i t o d o s 

e i x o s : 

R e t i r e c u i d a d o s a m e n t e  o s  e i x o s  d o  l a d o  

d i r e i t o d a  b a s e ; 

R e t i r e a s  b u c h a s  d o s  e i x o s , o s u p o r t e 

d i r e i t o d o s  e i x o s , o s  e s p a ç a d o r e s  

a n t e r i o r e p o s t e r i o r :  

- R e t i r e o c a r r o  d e  I m p r e s s ã o ; 

- P r o c e d a  n a  o r d e m i n v e r s a  p a r a  a 

m o n t a g e m .  



) 
1 - S U B S T I T U I Ç A O  D O S  T R A T O R E S  D O  P A P E L  

P a r a  I m p r e s s o r a s  c o m n d m e r o  d e  s é r i e  

s u p e r i o r à 8 3 0 0 0  ( p a r a l e l a )  e 2 5 5 0 0  
< s e r i a l ) .  

- R e t i r e a c o b e r t u r a ; 

- S o l t e a m a n o p l a  d e  m o v i m e n t a ç ã o  d o  

p a p e l , r e t i r a n d o  o p i n o d e  f i x a ç ã o  q u e  

a p r e n d e  n a  b a r r a  d e  c o m a n d o  

( q u a d r a d a ) ;  

- S o l t e o p a r a f u s o  d e  f i x a ç ã o  d o  e i x o 

c l  1 í n d r i c o s u p o r t e d o s  t r a t o r e s : 

- R e t i r e o a n e l d e  r e t e n ç ã o  s i t u a d o  n a  

b a r r a d e  c o m a n d o  ( q u a d r a d a ) n o  s e u  l a 

d o  d i r e i t o ;  

- R e t i r e a b u c h a  d e  n y l o n  d a  b a r r a 

q u a d r a d a ; 

- S o l t e a b a r r a d e  c o m a n d o , 

p a r a  c i m a :  

p u x a n d o - a  

- S o l t e o s  t r a t o r e s  p e l a  e x t r e m i d a d e  

d i r e i t a d a  b a r r a d e  c o m a n d o  e d o  e i x o 

s u p o r t e , s o l t a n d o  s u a s  t r a v a s  d e  f i x a -

ç ã o ; 

C o l o q u e  o s  n o v o s  t r a t o r e s  n o  e i x o 

s u p o r t e , d e  f o r m a  q u e  0 5  p i n o s  d e  f i -

x a ç ã o  d o  p a p e l f i q u e m v o l t a d o s  p a r a  o 

c e n t r o  d a  b a r r a ;  

- C o l o q u e  a s  b u c h a s  d e  n y l o n n a  b a r r a 

q u a d r a d a ; 

- E n c a i x e a b a r r a n a  p o s i ç ã o  a d e q u a d a  e 

f i x e - a  c o m o a n e l d e  r e t e n ç ã o . 

- P r o c e d a  n a  o r d e m i n v e r s a  p a r a  a m o n t a 

g e m ;  

. P a r a  I m p r e s s o r a s  c o m n ó m e r o  d e  s é r i e  

I n f e r i o r à 8 3 0 0 0  < p a r a l e l a ) e 25 5 0 0  
< s e r i a l > .  
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- R e t i r e  a c o b e r t u r a : 

- S o l t e o p a r a f u s o  d e  f i x a ç ã o  d o  e i x o 

c l  1 í n d r i c o s u p o r t e d o s  t r a t o r e s ; 

- R e t i r e o a n e l d e  r e t e n ç ã o  s i t u a d o  n a  

b a r r a  d e  c o m a n d o  ( q u a d r a d a ) n o  s e u  

l a d o  d i r e i t o ;  

- S o l t e a b a r r a d e c o m a n d o ,  p u x a n d o - a  

p a r a c i m a ;  

- S o l t e a m a n o p l a  d e  m o v i m e n t a ç ã o  d o  

p a p e l , r e t i r a n d o  o p i n o d e  f i x a ç ã o  q u e  

a p r e n d e  n a b a r r a q u a d r a d a ; 

- S o l t e o s  t r a t o r e s  p e l a  e x t r e m i d a d e  

d i r e i t a d a  b a r r a d e  c o m a n d o  e d o  e i x o 

s u p o r t e , s o l t a n d o  s u a s  t r a v a s  d e  

f i x a ç ã o ; 

- C o l o q u e  o s  n o v o s  t r a t o r e s  n o  e i x o 

s u p o r t e , d e  f o r m a  q u e  o s  p i n o s  d e  

f i x a ç ã o  d o  p a p e l f i q u e m v o l t a d o s  p a r a  

o c e n t r o  d a  b a r r a ;  

- A o  i n t r o d u z i r  a b a r r a  d e  c o m a n d o  n o s  

t r a t o r e s  n o t e  o s  t r a ç o s  g u i a  n a  p a r t e  

i n t e r n a  d o  t r a t o r , e s t e s  t r a ç o s d e v e m 

e s t a r n a  m e s m a  f a c e  d a  b a r r a ;  

- C o l o q u e  a s  b u c h a s  d e  n y l o n n a  b a r r a 

q u a d r a d a ; 

- E n c a i x e a b a r r a  n a  p o s i ç ã o  a d e q u a d a  e 

f i x e - a  c o m o a n e l d e  r e t e n ç ã o . 

P r o c e d a  

m o n t a g e m .  

n a  o r d e m i n v e r s a  p a r a  

J - S U B S T I T U I Ç ! O  D O S  S E N S O R E S  

a 

P a r a  i m p r e s s o r a s  c o m n d m e r o  d e  

s u p e r i o r � 8 3 0 0 0  ( p a r a l e l a )  e 

< s e r  1 a 1  > .  

s é r i e  

2 5 5 0 0  

- R e t i r e a c o b e r t u r a : 
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) 
- S o l t e o s  d o i s  p a r a f u s o s  q u e  f i x a m o 

s e n s o r d e  c a n t o  s i t u a d o  n a  p a r t e  

e s q u e r d a  d o  m e c a n i s m o ; 

- S o l t e o s e n s o r d e  p a � e l s i t u a d o a t r á s 

d o  m e c a n i s m o  e d e s c o n e c t e  C N 0 5  d a  

p l a c a  e l e t r O n l c a ;  

- � a n t e  I n v e r s a m e n t e  c o m o s  s e n s o r e s  n o -

v o s ; 

P a r a  i m p r e s s o r a s c o m n d m e r o  d e  s é r i e  

i n f e r i o r à 8 3 0 0 0  ( p a r a l e l a )  e 2 5 5 0 0  

< s e r i a l ) .  

- R e t i r e a c o b e r t u r a ; 

- S o l t e o s e n s o r  d e  c a n t o s i t u a d o  n a  

p a r t e  e s q u e r d a  d o  m e c a n i s m o ; 

- S o l t e o s e n s o r d e  p a p e l s i t u a d o  a t r á s  

d o  m e c a n i s m o  e d e s c o n e c t e  C N D 5  d a  

p l a c a  e l e t r ô n i c a ;  

- M o n t e  
n o v o s ; 

i n v e r s a m e n t e  c o m o s s e n s o r e s  

4 . 5 . 3  - E L E T R O N I C A 

N o t a n d o - s e  m a l f u n c i o n a m e n t o n o s  m o t o r e s  o u  

n a s  a g u l h a s , v e r i f i q u e  o e s t a d o  d o s  f u s í v e i s  

I n t e r n o s  à i m p r e s s o r a  c u j a s  d e s c r i ç õ e s  e s t ã o  

n o  i t e m  3 . 6 . 5 d e s t e  m a n u a l .  

c o b e r t u r a  c o m o  d e s c r i t o n o  i t e m  R e t i r e  a 

.:L B . 1 - A p a r a  q u a l q u e r  s u b s t i t u i ç ã o  d e s c r i t a 

a s e g u i r : 

A - S U B S T I T U I Ç I O  D A  P L A C A  E M Í L I A  

- D e s l l g u e  a I m p r e s s o r a  e r e t i r e a c o 

b e r t u r a ; 

- S o l t e t o d a s  a s  c o n e x õ e s  d a  p l a c a  
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e l e t r O n l c a ;  

- S o l t e a s  q u a t r o  t r a v a s  q u e  p r e n d e m a 

p l a c a  e p u x a n d o - a  p a r a  c i m a r e t i r e a 

p l a c a ; 

S u b s t i t u a  a p l a c a  e l e t r O n i c a e e n c a i x e 

a n o v a p l a c a  à b a s e  d a  i m p r e s s o r a : 

- C o n e c t e  t o d o s  o s  c a b o s  à p l a c a , 

4 . 5 . 4 - F O N T E  

o b s e r v a n d o  c u i d a d o s a m e n t e  a p o s i ç ã o  

d o s  c o n e c t o r e s  d e  a c o r d o  c o m a d e s c r i 

ç ã o  d a d a  n o  i t e m  3 . 6 . 3 d e s t e m a n u a l .  

A - S U B S T I T U I Ç A O  D O  T R A N S F O R M A D O R  

- R e t i r e a c o b e r t u r a : 

- D e s c o n e c t e  C N 3 e C N 1 1 d a  p l a c a  e l e t r ô -

n l c a :  

- S o l t e o s  q u a t r o  p a r a f u s o s  q u e  f i x a m o 

t r a n s f o r m a d o r  à b a s e : 

- O b s e r v e  a t e n t a m e n t e a s  c o n e x õ e s  d o  

t r a n s f o r m a d o r  e d e s f a ç a  s u a s  1 i g a ç õ e s  

c o m a c h a v e  d e  s e l e ç ã o  d e  t e n s õ e s , c h g 

v e  1 i g a / d e s  I i g a  e c o m o s  c o n e c t o r e s d a  

p l a c a : 

P r o c e d a  d e  m o d o  i n v e r s o  p a r a  m o n t a g e m .  

4 . 7  - D I A G N O S T I C O D E  D E F E I T O S  

E s t e  c a p í t u l o  d e s c r e v e  o s  p r o c e d i m e n t o s  a s e r e m 

s e g u i d o s  e m  c a s o  d a  o c o r r ê n c i a  d e  a n o m a l l a s .  

- A I m p r e s s o r a  n ã o  1 1  g a 

V e r i f i c a r  s e  a t e n s ã o  d a  r e d e  é a d e q u a d a ; 
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v e r i f i c a r  o e s t a d o  d o  f u s í v e l d a  f o n t e  d e  a i  1 -
m e n t a ç ã o : 

v e r l f  l c a r  a s  1 l g a ç õ e s  d o  b o t ã o  L I G A / D E S L I G A .  

C u i d a d o , p o i s  u m  d o s  p o l o s d e s t a  c h a v e  e s t á 

d i r e t a m e n t e c o n e c t a d o  à r e d e : 

V e r  1 f 1  c a r  s e  o c a b o d e  a 1 l m e n t a ç ã o  e s t á b e m 

c o n e c t a d o  à r e d e . 

A i m p r e s s o r a  f a l h a a o  1 i g a r  ( l e d P R O N T A  a p a g a d o ) 

. V e r i f i c a r  s e  o c ó d i g o d a s  E P R O M ' s  é o c o r r e t o : 

V e r i f i c a r  a c o r r e t a  p o s i ç ã o  d e  t o d o s  o s  e s t r a p e s  

n a  p l a c a ; 

V e r i f i c a r  o p o s i c i o n a m e n t o  d o s  c o n e c t o r e s  d a  

m á q u i n a ;  

V e r i f i c a r  a i n t e g r i d a d e  d o s  s e n s o r e s  d e  c a n t o e 

d o  p a p e l ; 

V e r i f i c a r  o p e r f e i t o e s t a d o d e  t o d o s  o s  f u s í v e i s  

i n t e r n o s  à m á q u i n a ;  

V e r i f i c a r  s e  a t e n s ã o  d a  r e d e  n ã o  o s c i l a  a . l é m  

d o s  1 i m i t e s d e  o p e r a ç ã o ; 

S e  a f a l h a  o c o r r e r  d u r a n t e a i m p r e s s ã o , 

v e r i f i q u e  � c o n f i g u r a ç ã o  d o  c a b o d e  c o m u n i c a ç ã o ; 

V e r i f i q u e  s e  o c a r r o d e  I m p r e s s ã o  e s t á  t r a v a d o  

c o m a m á q u i n a d e s l i g a d a . 

L e d  F A L H A  p i s c a  

V e r i f i c a r  s e  h á  p a p e l n a  i m p r e s s o r a ; 

V e r i f i c a r  s e  o p a p e l e s t á  f e c h a n d o  a c h a v e  d o  

s e n s o r d e  f l m  d e  p a p e l ; 

V e r l f  t c a r  o f u n c i o n a m e n t o  e l é t r i c o e m e c a n l c o d o  

s e n s o r  f i m d e  p a p e l . 

- N ã o  o c o r r e  a I m p r e s s ã o  c o m a I m p r e s s o r a  e m  L I N H A  

. v e r l f  l q u e  s e  a m á q u i n a e s t á  n o  e s t a d o  P A U S A : 
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V e r i f i q u e  a c o n f i g u r a ç ã o  d o s  e s t r a p e s ; 

v e r i f i q u e  s e  o e s t a d o  d o  c a b o d a  I n t e r f a c e  e s t á  

c o r r e t o . 

- I m p r e s s ã o  D e f e i t u o s a  

V e r i f i c a r  s e  a t e n s ã o  d a  r e d e  e s t á  d e n t r o  d o s  

1 I m i t e s  d e  o p e r a ç ã o  b e m  c o m o  a s e l e ç ã o  d a  t e n s ã o  

n a  i m p r e s s o r a  E M I L I A  P C ; 

o c a r r o  d e  I m p r e s s ã o  n ã o  p o d e  e s t a r c o m m o v l m e n 

t o d i f r c i 1 c o m a m á  q u i n a  d e  s 1 i 9 a d a , i s t o  p o d e  

s e r  c a u s a d o  p e l a  f i t a t i n t a d a  e s t a r d e f e i t u o s a  

o u  s u j e i r a n o s  e i x o s : 

D i s t a n c i a  C a b e ç a / A n t e p a r o  i n c o r r e t a  t a n t o  p o r  

r e g u l a g e m d o  c a r r o d e  i m p r e s s ã o  o u  p e l a  c h a v e  a -

1 a v a n c a  a v a n ç o  d a  c a b e ç a : 

V e r i f i c a r  o p o s i c i o n a m e n t o  c o r r e t o  d o  c o n e c t o r 

d a s  a g u l h a s : 

V e r i f i c a r  a t e n s ã o  d a s  c o r r e i a s .  

4 - 2 0  
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APRESENTAÇÃO 

, ) 
Este manual descreve o princípio de funcionamento, os procedimentos de manutenção e reparos a 

serem feitos em campo nas Impressoras Rima Perform 300 e Rima Perform 400. 

As instruções e procedimentos contidos neste manual são dirigidas à técnicos especializados. 

Demais informações sobre o produto poderão ser encontradas no Manual de lqstalação e Operação. 

Este manual está organizado da seguinte forma: 

Capítulo 1 : Apresentação do Produto 

Descreve todas as características e especificações do produto. 

Capítulo 2 : Princípio de Funcionamento 
'• ) 

Descreve o princípio de funcionamento da impressora. 

Capítulo 3 : Localização de Defeitos 

Descreve as técn icas de localização de defeitos, 

Capítulo 4 : Ferramentas 

Apresenta a l ista de ferramentas a serem ut i l izadas durante a manutenção. 

Capítulo 5 : Manutenção Preventiva 

Descreve o procedimento a ser seguido na manutenção preventiva e as condições de estocagem 
do produto. 

Esquema Elétrico 

··:.· . ....... ..... : 
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Apresentação do Produto 

1. PRINCIPAIS CARACTERÍSTICAS 

Velocidade 

A Rima Perform 300 imprime com velocidade de 300 cps e matriz 9 x 7 pontos (qualidade HSD) , 
com velocidade de 240 cps e matriz 9 x 7 pontos (qualidar'l3 dados) , com velocidade de 200 cps e matriz 
9 x 9 pontos (qual idade memorando) , e 50 cps à matriz de 1 8  x 1 8  pontos (qual idade carta) - todas as 
velocidades a 1 O cpp. A 1 2  cpp na qualidade HSD imprime a 355 cps. 

A Rima Perform 400 imprime com velocidade de 380 cps e matriz 9 x 7 pontos (qual idade HSD), 
com velocidade de 300 cps e matriz 9 x 7 pontos (qualidade dados) , com velocidade de 252 cps e matriz 
9 x 9 pontos (qual idade memorando) , e 67 cps à matriz de 1 8  x 1 8  pontos (qual idade carta) - todas as 
velocidades a 1 O c?pp. A 1 2  cpp na qual idade HSD imprime a 455 cps. 

Compatib il idade 

É compatível com microcomputadores da l inha IBM PC, IBM AT, 386, Supermicros, etc . . .  

Emula as impressoras EPSON FX-1 1 70 e IBM PROPRINTER I li XL. A Rima Perform 400 além de 
possuir estas emulações, possu)também um comando para seleção de cores. 

Seleção de configuração 

As impressoras Perform 300 e Perform 400 possuem um Modo Menu, que permitem ao usuário 
a lterar as suas configurações através do painel de controle. 

No Modo Menu estão disponíveis funções do tipo: seleção de fontes, seleção de atributos de 
impressão , controle do tamanho de página,  controle de movimentos do carro, tipo de interface, entre outros. Cada 

, u m  dos grupos de funções mencionados possui várias opções de seleção. 

Interface 

É fornecida com interface paralela padrão Centronics e conector DDK de 36 vias. 

Opcional: 

Pode-se adquirir uma placa de 1 nterface Serial/ Expansão de Buff erou uma placa de Interface Coaxial 
separadamente, sendo a 1 nterface Serial no padrão RS 232 C com conector HD20 de 25 vias e a Interface Coaxial 
com conector tipo·'BNC.  

Recursos de texto 

Imprime em qualidade HSD, qual idade dados, qual idade memorando, qual idade carta (NLQ), 
expandido, condensado, itál ico, subl inhado, enfatizado, overscore, índice, expoente, altura e largura dupla, com 
espaçamento proporcional entre os caracteres, espaçamento variável ,  al inhamento de texto na l inha e ainda 
permite a combinação dos seus recursos entre si .  

Geradores de caracteres 

As impressoras Perform 300 e Perform 400 possuem 22 geradores de caracteres estampáveis que 
podem ser selecionados de acordo com a necessidade. 

Possuem no modo EPSON: 1 conjunto EPSON Standard, 1 conjunto EPSON GRÁFICOS, 1 conjunto 
no padrão ABICOMP, 1 conjunto no padrão BRASCl l  (ABNT) e 1 3  conjuntos de caracteres internacionais, e ainda 
outros 6 geradores no modo IBM: 3 geradores relativos ao padrão Code Page 437 e 3 relativos ao padrão Code 
Page850. 

Fontes 
Possuem 2 fontes residentes em qualidade carta: Roman e Sans Serif . 
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Apresentação do Produto 

Recursos gráficos 

Executa gráficos com perfeição utilizando até 9 agulhas. 

Construção de caracteres próprios 

O usuário pode criar o seu próprio Jonjunto de caracteres e este conjunto pode ser utilizado no lugar 
do conjunto de caracteres residentes na impressora. 

Painel de controle 

Através do painel de controle pode-se realizar funções diretas e funções disponíveis em um menu 
de opções. As funções diretas estão relacionadas ao posicionamento do papel e qualic.âde de impressão. Já 
através das funções do modo menu, pode-se programar recursos de posicionamento vertical, escolha de gerador 
de caracteres e seleção da interface serial, totalizando 31 parâmetros configuráveis para a Perform 300 e 33 
parâmetros configuráveis para a Perform 400, sendo que estes parâmetros podem ser armazenados em quatro 
diferentes configurações. 

Através de indicadores luminosos (/ed's) a impressora sinaliza: se está em modo linha ou fora de 
linha, qualidade de impressão, se está no modo menu e se existe alguma féi'jla. 

Buffer 

Possuem 1 buffer de 8 kbytes que permite armazenar os dados externos, deixando o microcom
putador disponível para outras operações. Pode-se aumentar a capacidade para 40 Kbytes, instalando a placa 
de Interface SeriaV Expansão de 8ufferopcional. 

Sinais sonoros 

Através de sinais sonoros (bip's) a impressora sinaliza: falta dl( papel, aceitação dos comandos pe1d 
teclado, sinal de pronto e falha interna. 

Fita colorida 

A Rima Perform 400 permite o uso de fita colorida. A fita em si é fornecida em quatro cores, mas 
pode-se obter até 7 cores através de comandos de programação. 

Opcionais 

Placa de Interface SeriaV Expansão de Buffer 

Placa de Interface Coaxial 

Cartão de Fonte em Qualidade Carta 

Tracionador Opcional (Pull Tractor) 

Alimentador Automático para Folhas Soltas 
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2. PRINCIPAIS COMPONENTES 

As impressoras Perform 300 e Perform 400 podem ser divididas em três blocos básicos: o mecanismo 
impressor, a placa de controle eletrónica e o gabinete. 

O mecanismo impressor é o elemento estruturat l:lue possibilita a movimentação da cabeça impres
sora e o avanço do papel. Os principais componentes do mecanismo são: o bloco móvel, onde está fixada a 
cabeça impressora; os eixos, onde se movimentam o bloco móvel; o motor de passo, que movimenta o bloco 
móvel; o motor de avanço do papel; o sistema de tração do papel, além do chassis propriamente dito. Fixo ao 
bloco móvel encontra-se o flagda guia do cartão para o sensor de margem (placa de controle NA para a Perform 
400 e NG para a Perform 300). Fixo ao mecanismo encontra-se o atuador do sensor de papel (placa de controle) 
e fixo à alavanca COJTIUtadora do modo de alimentação do papel, encontra-se o acionador dos sensores do modo 
de alimentação (placa de controle). 

A eletrônica é composta por 4 placas: a placa de controle (NA para a Perform 400 e NG para a 
Perform 300); a placa da fonte (NK para a Perform 400 e NO para a Perform 300); a placa de entrada de rede 
(NC) e a placa do teclado (NB) . 

A placa de controle está localizada internamente na lateral esquerda da impressora e contém a CPU 
com seus periféricos e é resporr:::avel pela recepção de dados e controle do mecanismo impressor. A placa da 
fonte (NK ou NO) é responsável pela al imentação de todo o circuito elétrico. Já a placa do teclado (NB) é 
responsável pela verificação das teclas pressionadas e controle dos led's do teclado e a placa de entrada de rede 
(NC) é responsável por f i ltrar ruídos da rede. 

O gabinete é composto de duas partes: uma fixa , que aloja o mecanismo e o circuito eletrónico e 
uma parte basculante que possibil ita a alimentação do papel e o acesso às partes internas. 

QAU<ETE 

ELETRÔNICO 

MECANISMO 

r----- --------------------- -- - -- ---------- - - - - - -- - -- , 

PLACA O� HTERFACE SERiAU 
EXPANSAO DE BUFFER OPCIONAL 

r----------, 
1 o PLACA NE 1 
: = n' 
1 0\11 CN2 
�-- -- �! � 

L ---- --------- ----------- - -- -
r ---- --------------------- --

�º" � PLACA DE CO<TROLE 

F83 Olle D=O = 

F62(PEAFOAM300) 

NTERFACE 

SERIAL 

r-----, 
1 CARTÂOOE 1 1 FONTE 1 
1 1 

INTERFACE 

PARA!.EJ..A 

__ J 
., 

1 
1 

CN4 
= � fI� r--,)1t _____ u••llfl 

�-�� 

°'" 

r-----
--------- - --- , 
--------- --· 1 ,-----><----. 1 

!0MOTÔÀ-] 
MOTOR DA 

CABEÇA 

•1• Do\ m A •1· (PERFORM 400) 
1 OOLORDA 1 
L - - -�-=--..:-�� - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - ...J 

r---------...l 

1t<NOJ 

zaov 

D=0 PFI 

CJ=O PF2 

PLACA Do\ FONTE 

(PERFORM 400) 

Fig. 1 - 1 : Principais Componentes 
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3. ESPECIFICAÇÕES 

- CARACTERÍSTICAS DE IMPRESSÃO : 

) • Tecnologia de Impressão : 

• Impacto por matriz de pontos. 

Apresentação do Produto 

) 

A Perform 300 e a Perform 400 são impressoras de impacto, ou seja , a 
impressão se dá por meio de choque mecânico entre as agulhas da cabeça 
impressora e o papel. 

• Velocidade de impressão: 

Velocidade Qualidade HSD 
a 1 0  cpp matriz: 9 x 7 pontos 

Perform3 00 300 

Perform 400 3 80 

• Seleção de impressão: 

<::����B=IO=IR=EC=IONAI..:.=..=..���-> 
UNIDIRECIONAL > 

Fig. 1 - 3 : Movimentos bidirecional I unidirecional 

• Densidade e largura de impressão 

Fig. 1 - 2 : Cabeça Impressora 

Qualidade Dados Qualidade Memorando Qualidade Cana 
matriz: 9 x 7 pontos matriz: 9 x 9 pontos matriz: 1 8  x 1 8  pontos 

240 20) 50 

3 00 252 67 

• bidirecional com pesquisa de caminho ótimo. 

• unid irecional selecionado por comando. 

Ao ser ligada, a impressora se encontra selecionada para 
operar em movimentos bidirecionais, ou seja, imprimindo er1i 
ambos os sentidos, da 

)
direita para esquerda e da esquerda 

para a direita, procurando sempre qual o melhor trajeto a ser 
percorrido pela cabeça impressora para imprimir  o próximo 
caractere. 

Em casos onde se necessite que a impressão seja feita unid i· 
recionalmente,ou seja, apenas num sentido , é necessário que 
se programe a impressora. 

A densidade de impressão horizontal define o número de caracteres que podem ser impressos em 
1 polegada de formulário. 

Estão disponíveis 5 diferentes densidades incluindo a normal de 1 O cpp. A largura máxima de 
impressão está relacionada com a densidade de impressão. 

Densidade de impressão N11 máximo de colunas nesta densidade 

1 0  cpp 13 6 

12 cpp 1 63 

15 cpp 204 

17,1 cpp 232 

20cpp 272 

Tem-se ainda o modo proporcional cuja densidade de impressão varia de acordo com a largura de 
cada caractere que está sendo impresso. 
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• Atributos de Impressão 

Caractere Nonnal 

É obtido quando não se aplica nenhum dos seus recursos de texto disponíveis, a partir 
de uma matriz 9 x 7 pontos. 1 

Caractere de Altura Dupla 

A altura do caracter)l é o dobro da altura do caractere normal. 
A matriz dos caracteres é de 1 8  x 9 pontos. Ele é obtido em 2 passagens do carro, onde 
a segunda passagem é precedida de um avanço de linha. 

Caractere Expandido 

• 

1 
A B�ura do caraciere expandKk? é o dobro da Brgura do caraciere nonraL É �ido a 11 i i � 1 i 111111 partir de uma matriz de 9 x 1 5  pontos. 

Caractere Enfatizado 

O caractere enfatizado é obtido através de duas passagens do carro e a matriz dos 
caracteres é de 9 x 7 pontos. 

Caractere Itálico 

O caractere itálico é obtido através de uma matriz de 9 x 8 pontos, onde o caractere 
formado é inclinado à direita. 

Caractere Sublinhado 

O caractere sublinhado é obtido através de uma matriz de 9 x 1 O pontos, onde a nona 
agulha é acionada. 

Caractere Superscript 

A altura dos caracteres é a metade da altura dos caracteres normais. O caractere é 
impresso da metade da linha para cima com duas passagens do carro, sendo a segunda 
precedida de um microavanço de linha. A matriz dos caracteres é composta de 9 x 9 
pontos. 

Caractere Subscript 

A altura dos caracteres é a metade da altura dos caracteres normais. O caractere é 
impresso da metade da linha para baixo com duas passagens do carro, sendo a segunda 
precedida de um microavanço de linha. A matriz dos caracteres é composta de 9 X 9 
pontos. 
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Apresentação do Produto 

Qualidade Carta (NLQ) 

O caractere é formado através de uma matriz de 1 8  x 1 8  pontos. O caractere NLQ é 
obtido em 2 passagens do carro, onde na segunda passagem há um pequeno avanço 
de linha. 

Caractere Overscore 

O caractere overscore é obtido através de uma matriz de 9 x 1 O pontos, onde a pr imeira 
agulha é acionada. 

• 

• 

::t: =��:racteres são impressos com o espaço em branco entre eles, propor- 1 i 1 i 111111 
cional ao tamanho do caractere. 

• Geradores de caracteres internos: 
- EPSON STANDARD 

- EPSON GRÁFICOS 

- ABICOMP 

- BRASC li (ABNT) 

IBM 

- INTERNACIONAIS 

Todos os caracteres internos da Perform 300 e Perform 400 estão gravados em uma memória 
EPROM, localizada na placa de controle, podendo ser acessados pelo dispositivo de entrada (terminal, microcom
putador , etc ... ). 

• Formação do caractere: 
- matriz 9 x 5 pon tos (caracteres em qualidade HSD) 

- matriz 9 x 7 pontos (caracteres em qualidade dados) 

- matriz 9 X 9 pontos (caracteres em qualidade memorando) 

- matriz 18  x 18 pontos (caracteres em qualidade carta) 

• Dimensões do caractere ( caractere a 10 cpp com matriz 9 x 9 ) : 
- normais : alt. 2,47 mm - larg. 1 ,90 mm 

- sarni-gráficos IBM : alt. 4,23 mm - larg 2,54 mm 

- altura dupla : alt. 5,94 mm - larg. 1 ,90 mm 

• Distância entre caracteres: 

- 0,85 mm a 1 0  cpp 

• Distância entre linhas: 

- 4,23 mm a 6 lpp 

) • Distância entre pontos: 

- 0,35 mm na vertical 

- 0,42 mm na horizontal 
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• Densidade vertical :  

- 6 lpp, 8 lpp ou programável por comando 

• Tempo de troca de l inha a 61pp (Perform 300/ Perform 400): 

- Perform 400: 70 ms 
- Perform 300: 70 ms 

• Tempo de Inversão do carro (a 10 cpp): 

- Perform 300 
Modo Memorando: 1 1 3 rns 
Modo Draft: 1 1  O ms 
Modo HSD: 1 . O ms 
Modo NLQ: 1 oO rns 

- Perform 400 
Modo Memorando: 101 ms 
Modo Draft: 1 00 ms 
Modo HSD: 99 ms 
Modo NLQ: 150 rns 

• Capacidade Gráfica 

Densidade horizontal Capacidade gráf ica 

S imples 

Dupla 

Quádrupla 

CRT I 

CRT l l  

P lotter 1 - Simples 

P lotter l i  - Dupla 

- CARACTERÍSTICAS DO PAPEL 

• Alimentação 

ppp - pontos por polegada 

60ppp 

1 20 ppp 

240 ppp 

80 ppp 

90 ppp 

72 ppp 

144 ppp 

As impressoras Perform 300 e Perform 400 possuem 4 modos d e  alimentação de papel, selecionáveis através 
da alavanca indicadora do tipo de alimentação. 

- Modo PUSH: o formulário é alimentado pela parte traseira da impressora. 

- Modo PULL: o formulário pode ser alimentado pela parte traseira ou inferior da impressora. Recomenda-se 
utilizar a alimentação inferior para formulário de alta gramatura, etiquetas e formulários de multivias. 

- Modo Folha Solta: a impressora permite utilizar folha solta, envelope ou papel cartão, que são alimentados 
pela parte superior da impressora, utilizando-se do apoio do papel para guiar o papel. 

- Modo Folha Solta Alimentação Automática (o�ional): a impressora permite instalar até 2 alimentado res de  
papel, com capacidade de  1 50 folhas (50 gim a 90 g/m2) por alimentador ou 30 envelopes (somente no  1 11 
alimentador). 

• Características do papel: 

- Tipo de papel: formulário contínuo, folha solta, envelope, papel cartão ou etiqueta 

- Avanço do papel: trator de posicionamento regulável 
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•Especificações do papel: 

Formulário contínuo: 1 via 

Formulário contínuo 
carbonado: 1 + 2 vias 

Formu lário cont ínuo 
autocopiativo: 1 + 2 vias 

Formulário cont ínuo 
carbonado: 1 + 4 vias 

Formulário contínuo 
autocopiat ivo: 1 + 4 vias 

Apresentação do Produto 

• Largura máx.: 41 9 mm ( 1 6,5") 
• Gramatu ra: 5 0  g/m2 a 82 g/m2 
• Espessura: 0,065 mm a o, 1 o mm 
• Alil'"Pjlntação do papel: 

- modo Push, utilizando a entrada traseira 
- modo Pul l ,  utilizando a entrada traseira ou inferior 
- modo Push/Pull (com o tracionador opcional) ,  uti l izando a 

entrada t raseira 
- modo Pull (com o tracionador opcional ) ,  uti l izando a entrada 

inferior 

• Largura máx.: 41 9 mm ( 1 6,5" ) 
• Gramatura: 

- 11 via: 50 g/m2 a 7 5 g/m2 
- 2' e 31 vias: 50 g/m2 (máx.) 

• Espessura: 
- 11 via: 0 ,065 mm a 0,9 mm 
- 2' e 31 vias: 0,07 mm (máx.) 
- carbono: 0,04 mm (máx.) > 

• Alimentação do papel: 
- modo Push, utilizando a entrada traseira 
- modo Pul l ,  util izando a entrada traseira ou inferior 
- modo Push/Pul l  (com o tracionador opcional) ,  uti l izando a 

entrada traseira 
- modo Pul l  (com o tracionador opcional ) ,  util izando a entrada 

inferior 

• Largura máx. :  41 9 mm ( 1 6,5 ") 
• Gramatura média máx. nas 3 vias: 5 0  g/m2 
• Espessura média máx. nas 3 via . 0,065 mm 
• Alimentação do papel: 

- modo Push, util izando a entrada traseira 
- modo Pul l ,  util izando a entrada traseira ou inferior 
- modo Push/Pul l  (com o tracionador opcional), uti l izando a 

entrada traseira 
- modo Pull (com o tracionador opcional ) ,  uti l izando a entrada 

inferior 

• Largura máx. :  41 9 mm ( 1 6,5 ") 
• Gramatura média máx. nas 5 vias: 5 0  g/m2 
• Espessura média máx. nas 5 vias: 0,065 mm 
• Carbono: 

- espessura máx.: 0,04 mm 
- gramatura máx. : 27 g/m2 

• Alimentação do papel :  
- modo Pul l ,  uti l izando a entrada inferior 
- modo Pul l  (com o tracionador opcional ) ,  uti l izando a entrada 

inferior 

• Largura máx. : 41 9 mm ( 1 6,5") 
• Gramatura média máx. nas 5 vias: 50 g/m2 
• Espessura média máx. nas 5 vias: 0,065 mm 
• Alimentação do papel :  

- modo Pul l ,  util izando a entrada inferior 
- modo Pul l  (com o t racionador opcional) ,  util izando a entrada 

inferior 
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Continuação: 

REV A 

Folha solta: 1 via 

) 

Folha solta 
carbonada: 1 + 1 via 

Envelope 

Etiqueta: 1 via 

Transparência: 1 via 

• Largura máx.: 41 9  mm (1 6,5" )  
• Comprimento máx.: 356 mm (1 4,0") 
• Gramatura: 50  g/ m2 a 90 g/m2 
• Espessura: 0,065 "l'm a O, 1 4  mm 
• Alimentação: 

- modo Folha Solta, uti l izando a entrada superior 
- Alimentador Automático (opcional), uti l izando as entradas 

automática ou manual 
• Umidade máx. do papel: 6% 
• Umidade relativa do ar: 45% a 55% 
O excesso de umidade no papel pode gerar uma má qual idade 
de impressão e atolamento do papel .  

• Largura máx.: 41 9 mm { 1 6,5") 
• Comprimento máx.: 356 mm ( 1 4,0") 
• Gramatura: 

- 11 via: 50 g/m2 a 82 g/m2 
- 21 via: 50 g/m2 a 82 g/m2 
- carbono: 27 g/m2 

• Espessura: 
- 11 via: 0,065 mm a O, 1 0  mm 
- 21 via: 0,065 mm a o, 1 0 mm 
- carbono: 0,04 mm (máx.) 

• Alimentação: 
- modo Folha Solta, uti l izando a entrada superior 

• Largura mín.: 1 26 mm 
• Comprimento mín imo: 1 1 5  mm 
• Gramatura: 45 g/m2 a 90 g/m2 
• Espessura: O, 1 O mm a O, 1 3  mm 
• Alimentação: 

- modo Folha Solta, uti l izando a entrada superior 
- Alimentador Automático (opcional) , ut i l izando as entradas 

automática ou manual 
• Tipo de envelope (no verso): 

�� 
• Dimensões da etiqueta: 

- 6,3 5  mm x 2 ,38 mm (21}.?" x 15/16") 
- 1 O, 1 6  mm x 2,38 mm (4" x 15/16") 
- 1 0, 1 6 mm x 1 , 1 1  mm (4"JC15/16") 

• Espessura máx.: O, 1 7  mm (et iqueta + formulário) 
• Alimentação: 

- modo Pul l ,  uti l izando a entrada i nferior 
- modo Pull (com o tracionador opcional) , uti l izando a entrada 

inferior 
· 

• Largura máx.: 41 9 mm ( 1 6 ,5" )  
• Gramatura: 1 45 g/ m2 
• Espessura máx.: 0, 1 0  mm 
• Alimentação: 

- modo Folha Solta, uti lizando a entrada superior 
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Apresentação do Produto 

- CARACTERÍSTICAS DA INTERFACE 

• Interface paralela: 

- Padrão Centronics: . . . . . . . . . . . . . .  7 ou 8 bits 

- Conector: . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  DDK (Co1tronics) de 36 vias. 

Fig. 1 • 4 : Conector Centronics 

18 16 14 12 10 08 06 04 02 

lvl�l1lvlTlfl�ITI� 
aO O 000 0000 0000 000 O Oa 
� O O O O O O O O O O O O O O O O Oª 

1�1�1�1�1b1�1�1�1� 
36 34 32 30 28' 26 24 22 20 

- Velocidade de transferência: . . . . .  1 KOyite por segundo (mínimo) 

12 Kbytes por segundo (máximo) 

- Bufferde recepção: . . . . . . . . . . . . .  8 Kbytes 

- N ível dos sinais: . . . . . . . . . . . . . . .  TIL 

- Sincronização: . . . . . . . . . . . . . . . . .  S inal de STROBE 

- Handshaking . . . . . . . . . . . . . . . . . .  S inal ACK ou BUSY 

- Cabo: . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  pares trançados de fios (GND +SINAL) . Comprimento 

máximo, recomendado pela RIMA, de 2 metros. 

BUSY 1 
/ACK 

DATA 

ISTB 1 1 
0,5µ.s 1 0,5µ.s 1 0,5µ.s 7,5µ.s 

mrn. 1 mrn. 1 mrn. 

Fig 1 • 5 : Temporização da transmissão de dados 

O protocolo de transmissão pode ser feito de duas maneiras: 

- Util izando o ACK 

10µ.s 

Desta maneira a cada caractere enviado para a impressora, ela indicará a sua aceitação através de 
um pulso negativo do sinal (ACK - acknowledge) . No caso do bufferde recepção estar cheio, o pulso de ACK só 
será enviado quando houver espaço no buffer. 

O pulso do ACK só não será enviado se a impressora passar do modo REMOTO para LOCAL, ou 
ainda, se ocorrer o término do papel .  No primeiro caso, a passagem do modo REMOTO para LOCAL será indicado 
pela transição do sinal ON UNE que permanecerá em n ível "O" enquanto perdurar o modo LOCAL de funcionamen
to. Somente quando a impressora retoma ao modo REMOTO, o pulso de ACK pendente será enviado. 

No segundo caso, o término do papel será indicado pelo sinal ERRO e o pulso de ACK pendente 
será enviado quando a impressora voltar para o modo REMOTO ( já que quando é percebida a falta de papel a 
impressora vai automaticamente para o modo LOCAL). 
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- Utilizando o BUSY 

O microcomputador só poderá enviar dados para a impressora quando o sinal BUSY estiver em nível 
"O". A cada caractere recebido, o sinal BUSYvai de nível " 1" retornando a "O" quando a impressora está pronta 
para receber o próximo caractere. 

Quando o buffer é preenchido, a l inha de BUSY ai a nível "1" indicando ao microcomputador que 
ele deve parar de enviar dados, até que o bufferse esvazie abaixando novamente a l inha de BUSY. 

Quando a impressora estiver em modo LOCAL (indicado pelo sinal ON UNE) e receber um caractere, 
o sinal BUSY vai a nível " 1  ". Esta situação perdura até que seja novamente acionado o REMOTO. 

Nota : estando em ryodo LOCAL, a impressora aceita um único caractere e a l inha de BUSY vai a nível " 1  ". 
Qualquer outro caractere enviado nessa situação é perdido. 

- CARACTERÍSTICAS DAS FUNÇÕES PROGRAMÁVEIS PELA LINHA 

As funções programáveis pela l inha são selecionadas a partir de seqüências de comandos transmi
tidas pelo microcomputador . Os parâmetros são armazenados na memória da impressora. 

Ver a relação de corr?andos no Manual de Instalação e Operação. 

- CARACTERÍSTICAS DE ALIMENTAÇÃO 

• Chave liga - desliga 

A chave liga-desliga está localizada na lateral direita da impressora. A al imentação de entrada é 
composta de um plugue de 3 pinos, sendo que a tomada também deve possuir 3 pinos e um deles deve ser 
conectado ao terra. 

•Fusível 

Fusível Valor Placa Proteção 

PF1 3, 1 SA / 250V NC (entrada da rede Placa de fonte 
3, 1 SA / 250V 

Nota: 

PF2 de al imentação) 

FS1 2,5A/ 250V NG - Perform 300 
FS2 2,SA/ 250 V (placa de controle) 

FS2 2,SA/ 250V NA - Perform 400 
FS4 2,5A/250V (placa de controle) 

FS3 3, 1 SA / 250V NA - Perform 400 
NG - Perform 300 
(placa de controle) 

• Todos os fusíveis são de ação rápida 

• Potência d issipada: 

Impressora Em repouso 

Perform3 00 1 8 W 

Perform 400 1 8 W 

Cabeça impressora 

Cabeça impressora 

Motor do carro 

Durante impressão 

1 05 W* 

13 0W* 

* Impressão de 1 36 caracteres em 1 O cpp no modo dados - seqüência ASCI 1. Podem ocorrer picos de 220 W 
para a Perform 300 e de 21  OW para a Perform 400, quando estiver imprimindo em NLQ ou caracteres 
semi-graficos. 
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- CARACTERÍSTICAS DOS CONTROLES E INDICADORES 

CJ LIGADA o � CJ HSD o CJ FALHA CJ DADOS 
- -

MODO ) ALIMENTA MICRO AVANÇO 
QUIET CJ MEMO PAPEL 

[5][5] 
� �

CJ
� � 

CJ CARTA 
CJ 

SELEÇÃO DESTACA 

� [Jj o o 
Fig 1 -6: Teclado 

• Indicadores luminosos: ) 

Led Indicador Aceso 

LIGADA O led indicador LIGADA permanece aceso sempre que a impressora estiver l igada. 

LINHA O /ed indicador L INHA permanece aceso quando a impressora está em l inha (pronta para 
receber dados do microcomputador) e apagado quando está fora de l inha. 

FALHA O /edindicador FALH A acende para indicar a ocorrência de alguma falha, como:  falta de papel, 
manipulação da alavanca comutadora com a impressora alimentada com papel ou aquecimento 
excessivo da cabeça impressora. Se um destes casos ocorrer, proceder da seguinte forma: 

-· - Verificar se o papel não acabou. Caso isso tenha oc?rrido, carregar a impressora com papel. 
- Verificar se a alavanca comutadora está posicionada de acordo com o tipo de alimentação do 
papel util izado. Caso esteja posicionada incorretamente ou for alterada de pos ição com o papel 
carregado na impressora, deve-se retorná-la à sua posição correta. 

- Quando acompanhado de bips, pode ser problema com: RAM, EEPROM, EPROM, cartão de 
emulação (opcional), fonte de caracteres (opcional), sensor de margem ou placa de interface 
serial/ expansão de buffer. 

- Se logo após l igar a impressora, o led FALHA acender e 8 bips forem emitidos, a cabeça 
impressora pode estar com a temperatura acima de seu limite de operação. Para solucionar o 
problema, desligar a impressora e aguardar aproximadamente 1 O minutos antes de l igá-la 
novamente. Se o problema persistir , a cabeça impressora ou o circu ito de acionamento podem 
estar danificados. 

DESTACA O /edindicador DESTACA acende sempre que a posição de picote do formulário contínuo estiver 
posicionada na frente da régua de guia, ou seja, quando o formulário estiver pronto para ser 
destacado. 

HSD, DADOS, Os Jed's indicadores de qual idade de impressão: HSD (alta velocidade), dados, memorando e 
M EMO, CARTA carta acendem quando a respectiva qual idade de impressão for selecionada. 

M ENU O Jed indicador MENU acende para i ndicar que o painel de  controle está operando no modo 
menu. 

M ICRO AVANÇO O /edindicador M ICRO AVANÇO pode assumir três estados: apagado, aceso e piscando. 
•Apagado: com o /edapagado, pode-se proceder as funções de Avanço de Linha e Avanço 

de Folha das teclas imediatamente abaixo. 
•Aceso: estando o /edaceso, pode-se uti lizar as funções de AJUSTE DE LINHA - DIRETO e 

REVERSO das teclas imediatamente abaixo. 
• Piscando: nesta condição, a função depende da combinação com o led DESTACA. 

- se M ICRO AVANÇO piscando e DESTACA apagado, permite ajustar o topo de formulário. 
- se MICRO AVANÇO piscando e DESTACA aceso, permite ajustar a posição do picote do 

formulário contínuo para ser destacado (para formulários carregados no modo Push). 

1 -1 3  REV A 



Apresentação do Produto 

• Teclado 

Tecla 

[5] 
o 

MOOO ) 
QUIET 

o 
ALIMENTA 

PAPEL 

MICRO AVANÇO 

REV A 

Descrição 

EM UNHAI FORA DE LINHA 
O acionamento desta tecla faz com que a impressora passe do estado "em l inha" para "fora de 
l inha" ou vice-versa. , 
Quando em l inha, o /edpermanecerá aceso indicando que a impressora poderá receber dados 
do microcomputador. 

MODO REDUÇÃO DE RUÍDO 
Acionando-se esta tecla a impressora emitirá 1 bíp, i ndicando o acionamento do modo redução 
de ru ído sonoro durante a impressão. 
Para retomar ao modo normal deve-se acionar esta mesma tecla, onde serão emitidos 2 bíps. 

AUMENTA PAPEL (LOAD/ EJECT/PARK) 
Esta tecla possui várias funções que dependem do tipo de papel (formulário contínuo ou folha 
solta) que estiver carregado na impressora: 
Formu lário contínuo (válido somente no modo Push-Empurra) 
- Pressionar esta tecla para carregar o formulário contínuo para posição de impressão, ou seja, 

em frente ao rolo tracionador (Load) .  
- Se o f rmulário contínuo já estiver carregado, ao pressionar-se esta tecla, haverá um retrocesso 

do papel até os tracionadores (Paper Park), permitindo a ut i l ização das folhas soltas. 
Folhas soltas (alimentação manual ou automática opcional) 
- Ao pressionar-se esta tecla, estando a folha posicionada no suporte do papel ou no al imentador 
automático, a folha é carregada para a posição de impressão, ou seja, em frente ao rolo 
t racionador (Load). 

- Se a folha já estiver carregada, ao pressionar-se esta tecla, a folha é ejetada da impressora 
(Eject). 

' 

DESTACA FORMULÁRIO CONTÍNUO (válido somente no modo Push) 
Pressionando-se esta tecla o picote do formulário contínuo é posicionado em frente à régua de 
guia, per: · indo que a folha seja destacada. Desta forma, evita-se o desperdício de papel ou 
mesmo a necessidade de reajustar o formulário na impressora. 
Pode-se ajustar a posição correta para corte do papel, pressionado a tec la MICRO AVANÇO (o 
led passa a piscar) . 
No modo M ENU de operação do teclado, pode-se programar a função DESTACA, de tal forma 
que sempre que ocorrer o término de uma impressão o picote de formulário é posicionado 
automaticamente na posição de corte. 

AVANÇO/RETROCESSO 
A tecla M ICRO AVANÇO controla a função das duas teclas imediatamente abaixo. 
Se esta tecla for pressionada, o led indicador acende e as teclas abaixo assumem as funções 
de AJUSTE DE LINHA - REVERSO tfl e AJUSTE DE LINHA - DIRETO � . Caso a tecla não 
seja pressionada (/ed apagado) ,  as teclas abaixo operam com as funções de AVANÇO DE 
LINHA e AVANÇO DE FOLHA. Caso o Jed esteja piscando, pode-se efetuar o ajuste de topo de 
formulário e o ajuste da posição de corte do formu lário contínuo. 

Nota: 
- Caso não haja papel carregado (fol has soltas ou formulário contínuo carregado no modo Push) 

e uma das teclas, AVANÇO ou RETROCESSO for pressionada, a folha presente no suporte 
do papel , al imentador automático ou formulário contínuo será carregado para a posição de 
impressão automaticamente. 

Led apagado: 
AVANÇO DE L INHA: faz o papel avançar uma linha a cada toque na tecla. Se não houver outras 
programações feitas pela l inha ou através das macros do modo menu,  a distância entre duas 
l inhas consecutivas é de 1/5 de polegada. Mantendo-se a tecla pressionada, os avanços serão 
contínuos. 

AVANÇO DE FOLHA 
Faz o papel avançar até o próximo topo de formulário. 

1 -1 4  



Continuação: 

Tecla 

1 1 n 

� 1 Tll 
+ 

o 
MODO 

OUIET 

1 Seqüência para o fonnato O 1 

o ªDESTACA 

PAPEL o AUMENTA 

Apresentação do Produto 

Descrição 

Ledaceso: 
AJUSTE DE LINHA - DIRETO � : avança o papel em micro espaços correspondentes a 1//2 
de polegada a cada t'ique na tecla. Mantendo-se a tecla press ionada, os avanços serão 
contínuos. 
AJUSTE DE LINHA - REVERSO ti : retrocede o papel em micro espaços correspondentes a 
1112 de polegada a cada toque na tecla. 

Ledpiscando (folhas soltas ou formulário cont ínuo carregado no modo Push-Empurra): 
O /edMICRO AVANÇO pisca todas as vezes em que: 
- uma folha é carregada para a posição de impressão, ou seja, em fr wnte ao rolo tacionador 

(o /edDESTACA estará apagado) e a tecla MICRO AVANÇO é pressionada. Nesta condição, 
permite que seja efetuado o ajuste do topo de formulário através das teclas de MICRO 
AVANÇO. 

- o picote do formu lário contínuo (carregado pelo modo Push) estiver posicionado em frente a 
régua de guia para ser destacado e o led DESTACA estiver aceso. Nesta condição, permite 
ajustar a posição de corte do formu lário através dos micro avanços. 

Ledpiscando (formulário contí nuo carregado no modo-f>ul l-Puxa): 
Quando o formu lário contínuo estiver carregado no modo Pull, estando a impressora fora de 
l inha: 
- pressionado a tecla MICRO AVANÇO, o /edMICRO AVANÇO começa a piscar e permite 

efetuar o ajuste do topo de formulário com auxílio das tec las de MICRO AVANÇO. 

AUTOTESTE 
A impressora deve estar in icialmente desligada e com a tecla AVANÇO DE LINHA pressionada, 
ligar a impressora. Será emitido 1 bip longo e em seguida a impressora passará a imprimir o 
autoteste.  
Para voltar ao estado normal, desligar a impressora. 

HEX-OUMP (MODO HEXADECIMAL) 
O modo de impressão hexadecimal é utilizado para diagnosticar problemas com a interface de 
comunicação. Existem dois modos de impressão hexadecimal: 
111 Modo (Formato O) 
A impressora deve estar in ic ialmente desl igada. Com a tecla MODO QUIET pressionada, l igar 
a impressora (serão emitidos 3 bips curtos e 1 bip longo). Neste modo, todos os dados enviados 
pelo microcomputador serão impressos em duas colunas: a pr imeira contendo os dados em 
hexadecimal e a segunda contendo os caracteres correspondentes em ASCII. Para os 
caracteres que não são ASCI I ,  são impressos pontos. 

211 Modo (Formato 1) 
Após a seqüência para acionar o formato O, deve-se passar a impressora para fora de linha, 
pressionar a tecla MENU e retornar para em l inha. Neste modo, somente os comandos são 
impressos em hexadecimal e os mesmos são subl inhados. 

Nota: 
- Para retornar ao Formato o, deve-se repetir a seqüência de acionamento das teclas ut i l izadas 

para entrar no Formato 1 . 
- Para que a impressora opere novamente em modo normal de impressão, deve-se desligar e 

l igar novamente a impressora. 
- Para passar de um formato para outro é i mportante que a impressão esteja terminada, pois 

não ocorre a passagem de um modo para o outro enquanto existirem caracteres para serem 
impressos no buffer de recepção. 

INICIALIZAÇÃO (RESET) 
Pressionando-se simultaneamente as teclas ALIMENTA PAPEL e DESTACA, a impressora 
executa o comando de inicialização (RESET), onde toda programação feita via comandos e 
atributos selecionados via painel de controle são apagados da memória. 
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Apresentação do Produto 

Teclas com Função no Modo Menu: 

Tecla Aceso 

MENU 

ra 
Esta tecla controla a operação das teclas descritas a seguir, de forma que e las executem funções 
no modo menu.  
Quando a impressora é ligada, e la enu a no modo direto automaticamente. Acionando-se esta 
tecla, o painel  passa a operar no modo menu, o /edMENU acende e as teclas passam a executar 
as funções deste modo. 

.... � AVANÇO PARA A DIREITA 

[t] 
Pressionar esta tecla para percorrer à direita nos menus onde serão apresentados os 
parâmetros configuráveis. 

) 

� ..... AVANÇO PARA A ESQUERDA 

~ 
Pressionar esta tecla para percorrer  à esquerda nos menus onde serão apresentados os 
parâmetros configuráveis. 

SELEÇÃO OPÇÃÓ (SELEÇÃO) 

o Pressionar esta tec la para se lecionar a opção desejada para o parâmetro. 

• Ajuste de alinhamento horizontal 

O modo Ajuste de Al inhamento Horizontal permite realizar eventuais ajustes , caso a impressão no 
modo bidireciona l apresente impressão "fantasma" . Como no exemplo abaixo: 

I mpressão de caracteres enfatizados, com densidade de 12cpp e no modo memorando: 

ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVXYZabcdefghij => Alinhamento aj ustado 

ABCDEFSHIJKLJ'lNDPORSll.JVXYZabcdefghij => Alinhamento desajustado 

Para operar neste modo deve-se proceder da seguinte maneira: 

Nota: 
• Utilizar formulário de 1 36 colunas para real izar o Ajuste de Al inhamento. 

• As teclas no modo Ajuste de Al inhamento tem as seguintes funções: 

- Menu • al inha para a direita 

- Modo quiet - alinha para a esquerda 

- Avanço de l inha - retrocede opção 

- Avanço de folha - avança opção 

- Configuração - seleciona a opção 
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a - Ligar a impressora com a tecla MENU pressionada. Assim, a impressora entrará no menu de Ajuste de 
Alinhamento Horizontal e imprimirá a seguinte mensagem: 

MEMORANDO 

N.L.Q. 

GRAFICO 

GRAFICO 

DRAFT 

D.HIGH NLQ 

H.S.D. 

[l J-10 cpp 

[6 J-10 cpp 

[9 J-60 ppp 

[12)-240 ppp 

[17)-10 cpp 

[22)-10 cpp 

[25)-10 cpp 

[30]-Lista Fogas e Valores 

[31]-Reseta Folgas 

[32]-Saida 

[2 J-12 cpp 

[7 J -12 cpp 

[3 J -15 cpp 

[8 J-15 cpp 

[10)-120 ppp baixa velocidade 

[13)-80 ppp [14)-72 ppp 

[18)-12 cpp [19)-15 cpp 

[23)-12 cpp 

[26)-12 cpp 

[24)-15 cpp 

[27)-15 cpp 

[4 J-17 cpp [5 J-20 cpp 

[11)-120 ppp alta velocidade 

[15)-90 ppp [16)-144 ppp 

[20)-17 cpp [21)-20 cpp 

[28)-17 cpp [29)-20 cpp 

l] [ 2] [ 3] [ 4] [ 5] [ 6] [ 7] [ 8] [ 9] [10] [11} [12] [13] [14} ... [15] [20] [21} [22] [23] [24] [25} [26} [27} [28} [29] [30] [31} [32} 

A cabeça impressora pára na posição [ 1 ]. 

b - Selecionar a opção desejada, neste caso 12 cpp no modo memorando ( 2]). Em seguida será impresso o 
teste de alinhamento vertical na densidade escolhida. 

- Caso a impressora esteja com problemas de alinhamento à direita, tem-se a seguinte impressão : 

12 cpp Mem. 

[ Visualizar J [ Outra Folga Sai da 

Neste caso é necessário proceder o ajuste para a direita. Para tal, a cada toque na tecla "Menu" (avanço) 
é feito um deslocamento à direita em incrementos de 1/1211• 

- Caso a impressora esteja com problemas de alinhamento à esquerda, tem-se a seguinte impressão : 

Q' 
[ Visualizar ] [ Outra Folga ] [ Saida 

Neste caso é necessário proceder o ajuste para à esquerda. Para tal, a cada toque na tecla " Modo Quiet" 
(retrocesso) é feito um deslocamento à esquerda em incrementos de 1/12". 

Após a tentativa de "alinhar", selecionar a opção ([ Visualizar ]) para observar quais os resultados 
obtidos com a tentativa. O objetivo é conseguir o alinhamento abaixo: 

[ Visualizar ] [ Outra Folga ] [ Saida 

1 -1 7  REV A 



Apresentação do Produto 

c • Existem ainda outras duas opções como: 

• Lista FOLGA e VALORES. 
Esta opção lista todos os ajustes possíveis para se ter uma idéia geral dos mesmos. 

• SAÍDA. 
Sai do modo Ajuste de Alinhamento. ) 

• RESETA FOLGAS. 
Se ocorrer um descontrole geral dos ajustes, pode-se com auxílio desta opção, carregar os 
ajustes definidos na fábrica (defaulf). 

d • Após feito os 2'.)l..lstes , os valores ajustados são gravados na EEPROM. 

• Indicadores sonoros: 

Emite s ina is sonoros para auxil iar a s inal ização de eventos. 

seqüência de 1 bip cunÓ Erro na RAM (Placa de Controle) . 

seqüência de 2 bips curtos E rro com a EEPROM. 

seqüência de 3 bips curtos E rro no cartão de fonte ou cartão de emulação (opcionais) .  

seqüência de 4 bips curtos Erro na RAM interna. 

seqüência de 5 bips curtos Erro na placa de expansão de buffer (opcional ) .  

seqüência de 6 bips curtos• E rro de margem. 

seqüência de 7 bips curto.:> .. E rro fatal . 

seqüência de 8 bips curtos Defeito no sensor de temperatura da cabeça impressora, ou 
entrada P0.4 (pino 43) do CI 8098 queimada ou conector CN3 
mau conectado. 

* Este erro pode ter as segu intes causas : 

• sensor de  margem com defeito . 
• bloco móvel está travado . 
• motor da cabeça com defeito . 
• circuito de acionamento do motor da cabeça com problemas. 

** Este erro pode ter as segu intes causas: 

- o software da impressora se perdeu .  Deve-se l igar e desl igar a impressora . 
• verificar a integridade da C PU 8098. 

• CARACTERÍSTICAS FÍSICAS 
• Dimensões . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  640 X 41 7 X 1 76 mm 

• Peso líquido . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  9 ,3 Kg (Perform 300) 
9 ,8 Kg (Perforrn 400) 

- CARACTERÍSTICAS AMBIENTAIS 

• Temperatura de operação . . . . . . . .  1 oº a 40°C 

• Temperatura de armazenamento . . oº a 70°C 
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4. INTERLIGAÇÃO DOS CONECTORES 

• Diagrama geral: 

PLACA NB 

� CN1 

PAINEL DO 
OPERADOR 

PLACA DE INTERFACE SERIAL/ 
EXPANSÃO DE BUFFER 

r - - - - - - - - - - -,  
1 D PLACA NE 1 
1 1 
1 c::::i 1 
1 CN1 CN2 1 
1 1 
L - - _ _ _  .J 

FS3 CN6 

D=O c::=i 

� PLACA DE CONTROLE 

FS2 (PERFORM 300) 

CN4 
c:::::J 

CN7 
c:::::J 

(PERFORM 400) FS4 (PERFORM 400) 

r � õ.----------'� 
D O  

MOTOR MOTOR DO 
DA FITA PAPEL 

CQl,.ORIDA 

(PERFORM 400) 

CABEÇA 
IMPRESSORA 

Fig 1 - 7 : Diagrama de conexões e inter1igações 

MOTOR DA 
CABEÇA 

1 1 0V OU 

220V 

1 -1 9  

CIJ 
CN2 

0==0 PF1 
0==0 PF2 

CN8 

PLACA DE ENTRADA 
DA REDE (NC) 

Apresentação do Produto 

r - - - - - .., 
1 1 
1 CARTÃO DE 1 

FONTE 

1 (OPCIONAL) 

Ll U l !J  Ul!J u 

CN10 

CN9 
c::J 

CN1 1 

PLACA DA FONTE 

VENTILADOR (PERFORM 400) 

INTERFACE 
PARALELA 
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INTERLIGAÇÃO: Placa de Controle (NA para a Perform 400 ou NG para a Perform 300)/ 
Placa do Teclado (NB) 

CN1 - Pente 1 x1 0  vias (Placa do Teclado) 
Conector Edge 1 x1 O vias (Placa de Controle) 

p L 
A 
c 

) A 
o 

E 

c 
o 
N 
T 
R 

) o 
L 
E 

PLACA DE CONTROLE 

CN1 S INAL DESCRIÇÃO 

CN1 

1 
1 

' ' / / 
' ' / / 
' ' / , 

/ ' ' 
' / / ' 
' ' , , 
' ' , , 
" " , , 
" " , , 
' ' / / 

1 
1 

1 .  1 e 1 .2 GND Tensão de  referência terra lógico O .  

1 .3 R EMOTO Tecla REMOTO (em l inha) .  

1 
2 

3 
4 

5 
6 

7 

B 

9 

GND 

GND 

REMOTO 

INT-KEY 

RxD 

TxD 

RESET 

CLK 

VCC 

1 O VCC 

TECLADO 

1 . 4  I NT-KEY S 1 1 ial de interrupção que ind ica que uma tecla foi pressionada. 

1 .5 RxD Linha de dados serial (bidireciona l ) .  

1 .6  TxD Clock para dados seriais (RxD). 

1 .7 RESET Reset geral na p laca. 

1 . 8 CLK Clock da CPU. 

1 .9 e 1 . 1 0  vcc Tensão de al imentação +5V. 
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Apresentação do Produto 

INTERLIGAÇÃO: Placa de Controle (NA para a Perforrn 400 ou NG para a Perform 300)/ 
Cabeça Impressora 

CN3 - Conector para F/at-cable 1 6  vias (Placa de Controle) 

CN3 S INAL 

3. 1 AGL2 

3.2 AGL6 

3 .4 AGL8 

3.5 AGL4 

3.6 GND 

3 .7  ao  3. 1 0  +36V 

3 . 1 1 AGL9 

3. 1 2  S EN-TEMP 

3. 1 3  AGL3 

3. 1 4  AGL5 

3. 1 5  AGL7 

3. 1 6  AGL1 

Observação: 

CN3 

' ' 
/ / 
' ' , / 

p 
L ' ' 

/ , 
" ' 
e , , 
" ' ' , / 

' ' o , / 
E ' ' / / 
e ' , , 
o ' 
N , , 
T ' 
R 

, , 
' ' o / / 

L ' 
E , , 

' ' , , 
' ' / / 
' ' , , 

1 

2 

3 
4 

5 

6 

7 

8 

9 

1 0  

1 1  

1 2  

1 3  

1 4  

1 5  

1 6  

X 

AGL2 

AGL6 

AGL8 

AGL4 

GND 

+36V 

+36V 

+36V 

+36V 

AGL9 ) 

SEN-TEMP 

AGL3 

AGL5 

AGL7 

AGL1 

CABEÇA IMPR ESSORA 

D ESCRIÇÃO 

AGLn - Sinal para ac ionamento das agu l has de impressão. 

Tensão de referência terra lógico O. 
Tensão de al imentação da cabeça impressora de 36V. 

AGL9 - Sinal de acionamento da agu lha de impressão. 

S inal analógico que indica a temperat.u ra da cabeça impressora. 

AGLn - Sinal de acionamento das agulhas de impressão. 

• A resistência das bobinas da cabeça impressora é de s,sn ±1 0%. 
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INTERLIGAÇÃO: Placa de Controle (NAV Motor da Fita Colorida 
(Válido somente para a Perform 400) 

CN4 - Conector Fêmea Housing 1 x7 vias 

MOTOR DA o FITA COLORIDA 

CN4 

FASE B-1 

2 FASE B-2 

3 FASE A- 1 

4 FASE A-2 

5 

6 +VM 

7 +VM 

PLACA DE CONTROLE 

CN4 S INAL DESCRIÇÃO 

4. 1 FASE B- 1 Sinal de acionamento do 1 e polo da fase B do motor. 

4.2 FASE B-2 Sinal de acionamento do 22 polo da fase B do motor. 

4.3 FASE A- 1 Sinal de acionamento do 1 2  polo da fase A do motor. 

4.4 FASE A-2 � ')lal de acionamento do 22 polo da fase A do motor. 

4.5 - Polarizador. 

4.6 +VM Tensão de al imentação do motor para a fase 8. 
4.7 +VM Tensão de al imentação do motor para a fase A. 

Observação: 

REV A 

• A resistência das bobinas do motor da fita é de 500 ±1 0%, medida entre o comum e a fase. 
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INTERLIGAÇÃO: Placa de Controle (NA para a Perform 400 ou NG para a Perform 300)/ Motor da Cabeça 

CN6 - Conector Fêmea Housing 1 x7 vias 

) CN6 

FASE S- 1 

2 FASE S-2 

3 FASE A· 1 

4 FASE A-2 

5 
MOTOR 

DA o 6 +VM CABEÇA 

7 +VM 

PLACA DE CONTROLE 

CN6 S INAL D ESCRIÇÃO 

6. 1 FASE B-1  Sinal de acionamento do 1°  po lo da fase B do motor. 

6.2 FASE B-2 Sinal de acionamento do 2º polo da fase B do motor. 

6.3 FASE A- 1 Sinal de ac ionamento do 1 °  polo da fase A do motor. 

6 .4 FASE A-2 S inal de acionamento do 22 polo da fase A d)motor. 

6.5 - Polarizador. 

6 .6 +VM Tensão de al imentação do motor para a fase B .  

6 .7  +VM Tensão de al imentação do motor para a fase A. 

Observação: 

• A resistência da bobina do motor da cabeça é de 1 ,2sn ±1 0%, medida entre o comum e a fase. 

) 
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INTERLIGAÇÃO: Placa de Controle (NA para a Perform 400 ou NG para a Perform 300V Motor do Papel 

CN7 - Conector Fêmea Housing 1 x7 vias 

CN7 

7. 1 

7.2 

7.3 

7.4 

7.5 

7.6 

7.7 

CN7 

----4-----'-1 FASE B-1 

�-��2 FASE B-2 

----4-�4 + VM 

----4----"-5 . 
'--_ _..__.,,_6 FASE A· 1 

MOTOR DO PAPEL �-�--'-7 FASE A·2 

PLACA DE CONTROLE 

S INAL D ESCRIÇÃO 

FASE 8- 1 Sinal de acionamento do 1 °  polo da fase B do motor. 

FASE B-2 S inal de acionamento do 2º polo da fase B do motor. 

+VM Tensão de alimentação do motor para a fase 8. 

+VM T"tnsão de al imentação do motor para a fase A. 
- Polarizador. 

FASE A- 1 Sinal de acionamento do 1 2  polo da fase A do motor. 

FASE A-2 Sinal de acionamento do 211 polo da fase A do motor. 

Observação : 

• Cada motor é dividido em duas fases constituídas cada uma por 2 enrolamentos internos l igados 
a um terminal comum. 

• A resistência da bobina do motor do papel é de 2on ±1 0%, medida entre o comum e a fase. 
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Apresentação do Produto 

INTERLIGAÇÃO: Placa de Controle (NA para a Perform 400 ou NG para a Perform 300V 
Placa de Interface Serial/ Expansão de SufferOpcional (NE) 

CN8 e CN1 - Barra de Pinos e Conector Housing 1 x20 vias 
CN9 e CN2 - Barra de Pinos e Conector Housing 1 x20 vias 

vcc 
vcc 
GNO 3 

GNO 

HAB-COAX 

IWR 6 

RESET 7 

INT-SER 

02 

AS 
A6 

A7 

A12  

: CN8 

PLACA DE CONTROLE 

CN8/CN 1 S INAL 

1 e 2 vcc 
3 e 4  GND 

5 HAB-COAX 

6 WR 

7 R ESET 

8 INT-SER 

9, 1 o e 1 1  D2, D1  e DO 

1 2  ao 20 AO ao A7 e A1 2  

CN9/CN2 S INAL 

1 ,  2 ,  3, 4 e 6 04, D3, D6, D5 
e D7 

5, 8, 9, 1 O e 1 1  A 1 0 , A1 1 ,  A9, 
AS e A1 3 

7 RD 

13 PA1 5 
(A1 5-BEE) 

1 4  CLK-PC 

15 CS62256 

16 RxC-TxC 

1 7  CS8251 

18 CLK-3 MHz 

19 A1 4-BEE 

r - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - ,  
1 : c�· ) : CN2 1 
1 1 

1 
1 1 
1 : ' : 1 
L - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - �  

PLACA DE INTERFACE SERIAL/ 

EXPANSÃO DE BUFFER 

DESCRIÇÃO 

Tensão de al imentação +5V. 

Tensão de referência terra lógico O. 

CN9 

PLACA DE CONTROLE 

04 

03 

A13 

PA1 5(PA1 5-BEE) 

CLK-PC 

/CS62256 

RxC-TxC 

/CS8251 

CLK-3MZ 

Sinal de habil itação de recepção pela interface coaxial normalmente habi l itado. 

Sinal  que quando em n ível lógico O, indica que o dado no bus de dados pode ser escrito. 

S inal de Reset geral na placa serial. 

Sinal de interrupção indicando a presença de dado externo.  

Linhas bidirecionais de dados. 

L inhas de endereço. 

DESCRIÇÃO 

Linhas bidirecionais de dados. 

Linhas de endereço. 

Sinal que quando em n ível lógico O, indica que é possível ler dados no bus de dados. 

Sinal de paginação do cartão. 

C/ock externo. 

Chip se/ect do CI 62256. 

Define taxa de transmissão/ recepção (BAUD RATE). 

Chip select do CI  825 1 . 

C/ock de funcionamento do CI 8251 (Placa SeriaV Expansão de Buffel) de 3 MHz. 

Linha de endereço. 
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Apresentação do Produto 

INTERLIGAÇÃO: Placa de Controle (NA para a Perfonn 400 ou NG para a Perform 300)/ 
Cartão de Fonte Opcional 

CN10 - Conector Edge 1 x68 vias (Placa de Controle) 

REV A 

GND 
03 

04 

os 

06 

/CE1 
A10 
/OE 

) A1 1 

A1 3 

A1 4 

/PGM 

NC 

vcc 

VPP1 

..11 6 

A1 5 

A1 2 

A7 

A6 

AS 

A4 

A3 

A2 

A1 
AO 

DO 

02 

WP 

GND 

1 3  

1 4  

1 5  

1 6  

1 7  

1 8  

1 9  

20 
21 

33 

34 

PLACA DE COf\ITROLE 

CN1 0 

1 -26 
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GND 
ICD1 

0 1 1  

0 1 2  

0 1 3  

0 1 4  

ICE2 
NC 

NC 

A1 7 

A1 8  

A19 
NC 
NC 
vcc 

VPP2 

NC 

NC 

NC 

NC 

NC 

NC 
NC 
NC 

NC 
NC 

08 

09 
0 1 0  

/CD2 
GND 

PLACA DE CONTROLE 

) 



Apresentação do Produto 

CN1 0  SINAL DESCRIÇÃO 

1 0. 1  GND Tensão de terra lógico "O" .  

1 0.2 ao 1 0.6 D3 ao D7 Linhas bidirecionais de dados. 

1 0.7 CE1 Chip selectdo cartão, em n ível lógico "O" acessa dados do barramento de dados menos 
sign ificativo DO � D7. 

1 0.8  A1 0 Linha de endereço. 

1 0.9  OE Habil ita leitura quando em n ível lógico "O". 

1 0. 1 0 ao 1 0. 1 4  A1 1 ,  A9, AS, Linhas de endereço. 
A13  e A1 4 

1 0. 1 5  PGM Este s ina l  é uti l izado para programar o cartão. } 
1 0. 1 7  vcc Tensão de alimentação de 5V. 

1 0. 1 8  VPP1  Tensão de programação. 

1 0. 1 9  A1 6 S inal de paginação. 

1 0.20 ao 1 0.29 A1 5 ,  A1 2 ,  A7, Linhas de endereço. 
A6, A5, A4, A3, 
A2, A1 e AO , )  

1 0.30 ao  1 0.32 DO ao D2 Linhas de dados. 

1 0.34, 1 0.35 GND Tensão terra lógico "O". 
1 0.42 C E2 Chip select do cartão, em n ível lógico " 1 " acessa dados do barramento de dados mais 

sign ificativo 08 a 01 5 .  

1 0. 46 ao 1 0.48 A1 7 ao A1 9 Linhas de endereço. 

1 0.51  vcc Tensão de al imentação +5V. 

1 0. 52 VPP2 Tensão de programação. 
' 

1 0.61  R EG Acessa informações do registro interno (tipo 1o cartão e a capacidade) .  

1 0 . 64,  1 0.65 e 08, 09 e 01 0 L inhas de dados. 
1 0 .66 

1 0.68 GNO Tensão terra lógico "O". 
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Apresentação do Produto 

INTERLIGAÇÃO: Placa de Controle (NA para a Perform 400 ou NG para a Perform 300V 
Interface Paralela · 

CN1 1 - Conector Centronics 36 vias 

CN1 1 S INAL 

1 1 .  1 STB 

1 1  .2 ao 1 1  . 8  DO ao D6 

1 1  . 9  D7 

1 1  . 1 0  ACK 

1 1 .  1 1  BUSY 

1 1 .  1 2  P E  

1 1 . 1 3  ON LINE 

1 1 . 1 6  e 1 1 .33 GND 

1 1 .  1 5  READY 

1 1 .  1 7  GND 

1 1 .  1 8  vcc 
1 1 . 1 9  ao 1 1 .30 GND 

1 1  .31  IN IT 

1 1 .32 ERRO 

1 1 .35 PULL UP 

REV A 

e 

o 
N 
E 
e 
T 
o 
R 

J D 
D 
K 

D ESCRIÇÃO 

CN1 1 

PLACA DE CONTROLE 

Pulso negat ivo de 1 O µs. Ind ica que o dado que está no bus de dados está pronto para 
ser l ido. 

E ntrada paralela de dados em lógica TIL. 

Ent rada binária do bit mais sign ificat ivo do dado de impressão. 

Sinal negativo de 1 O µs para indicar armazenamento de um dado na memória interna 
da impressora. 

Sinal fornecido pela lógica interna da impr�ssora para indicar, quando em n ível alto, 
que a impressora não pode receber dados. 

Sinal positivo que indica falta de papel .  

Sinal  em n ível baixo com a impressora em modo local e em n ível a lto com a impressora 
em l inha. 

Terra lógico OV. 

Sinal  posit ivo que indica que a impressora está pronta para receber dados. 

Terra do chassis. 

Tensão de alimentação de 5V. 

Tensão de terra lógico OV. 

Pulso negativo de pelo menos 50 µs que rein icializa a impressora. 
Saída negativa usada para indicar mau funcionamento da impressora bem como falta 
de papel. 
Sinal posit ivo que indica que a impressora está l igada. 
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Apresentação do Produto 

INTERLIGAÇÃO: Placa de Controle (NA para a Perform 400 ou NG para a Perform 300)/ 
Placa de Fonte (NK para a Perform 400 ou NO para a Perform 300) 

CN2 - Pente 2x1 0 vias (Placa de Controle) 
Conector Edge 2x1 O vias (Placa de Fonte) 

CN2 

' 

' 
' 
' 

p ' 
L ' 
A ' 
e 
A 

' 

o ' 
E ' ' , 

' ' 
e , 
o 
N ' 
T 
R 

o ' 
L ' 
E 

' 

/ ' 
/ ' 
/ ' 
/ ' 
/ ' 
/ ' 
/ ' 
/ ' 
/ ' 
/ ' 

/ ' 
/ ' 
/ ' 
/ ' 
/ ' 
/ ' 
/ ' 
/ ' 

1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 GND 
9 

1 o 

1 1  
1 2 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 

}� 

}� 
2 

p 
L 

A 

c 
A ,.----
o 
E 

e 
o 

N 

T 
R 

o 

L 

E 

PLACA DE CONTROLE 

NG 

PLACA DA FONTE 

ND 

PLACA D E  CONTROLE 

NA 

Perform 300 

CN2 (ND) S INAL D ESCRIÇÃO 

2. 1 ao 2.4 +36V Tensão de al imentação de 36V. 

2.5 ao 2. 1 0  GND Tensão de  referência terra lógico OV. 

2. 1 3  ao 2. 1 6 GND Tensão de  referência terra lógico OV. 

2. 1 7  ao 2.20 +5V Tensão de al imentação +5V. 

Perform 400 

CN2 (NK) S INAL D ESCRIÇÃO 

2.1 ao 2.4 +36V Tensão de alimentação de 36V. 

2.5 ao 2. 1 0  GND Tensão de referência terra lógico OV. 

2 . 1 1 ao 2. 1 5  GND Tensão de referência terra lógico OV. 

2. 1 5  ao 2. 1 8  +5V Tensão de al imentação +5V. 

2. 1 9  e 2.20 + 1 2V Tensão de alimentação +1 2V. 
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/ / ' ' 
/ / ' 

� ' ' 
/ ' ' 
/ ' ' 
/ ' ' 
/ ' ' 
/ ' 
/ ' ' 
/ ' 
/ ' ' 
/ ' 
/ ' 
/ ' 
/ ' ' 
/ ' ' 
/ ' ' 
/ ' ' 
/ ' ' 
/ ' ' 

1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 

9 

1 
1 
1 
1 
1 
1 

o 

2 
3 
4 
5 

G ND 

GND 

1 
1 
1 

6 : } •SV 

1 9 

20 } + 1 2V 

PLACA DA FONTE 

NK 
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Apresentação do Produto 

INTERLIGAÇÃO: Placa da Fonte (NK para a Perform 400 ou ND para a Perform 300) 
Ventilador 

CN3 - C onector Fêmea Housing 1 x5 vias (Placa da Fonte) 

CN3 S INAL 

3 . 1 + 1 2V 

3 .2 -

' 

VENTILADOR 

" 

D ESCR IÇÃO 

CN3 
. ) 
1 
1 

Tensão de al imentação de 1 2V. 
/ 
Polarizador. 

1 
/ + 12V 
' 2 

3 
/ 4 GND ' 5 

PLACA DA FONTE 

3 .4  GND Tensão de  referência terra lógico OV. 
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Princípio de Funcionamento 

1 .  DIAGRAMA EM BLOCOS 

. Basicamente, a impressora opera da seguinte maneira: 

O controle eletrónico coleta dados do painel e do sistema e aciona o mecanismo de impressão de 
forma a gerar textos e/ou gráficos. 

Para melhor entendimento , considere o diagrama de blocos abaixo: 

CPU 

AUMENTAÇÃO 

1 1 0l220V SENSOR 
OO TIPOD� 

AUMENTAÇAO 
OO PAPB. 

) 

SENSOR DE 

FALTA DE 

PAPB. 

SENSOR DE 

MARGEM 

Fig. 2 • 1 : Diagrama em blocos do sistema 

REVA 

MEMORIA 
DE 

PROGRAMA 

BAllRAMENTD DE ENDEREÇO 

BARRAMENTO DE CONTROLE 

CIRCU ITO DE 

INTERFACEAMENTO 

JUMPERS INTERFACE 
E 

DIP.SWITO!ES PARALELA 

2-2 

TECI.ADO E DRIVER E 

LEDS CONTROLE 

CABEÇA 
DE 

IMPRE66ÃO 

MEMORIA 
DE 

DADOS 

CIRCU ITO DE 

INTERFACEAMENTO 

DRIVER 

MOTOR 
DA 

CABEÇA 

DRIVER 

MOTOR DO 

PAPB. 

DRIVER 

MOTOR DA 

FTTA 

CQ.ORIDA 

� 
(VÁl.DO SOMENTE 

PARA A PEllFORM 400) 
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Princípio de Funcionamento 

2. ENTRADA DE REDE 

As impressoras Perfonn 300 e Perform 400 podem ser alimentadas com tensões na faixa de 99 a 250VAC, 
nas freqüências: 50/60Hz. 

Nas redes de alimentação que varam mais que o tolerado, recomenda-se fazer o uso de es
tabi l izadores. 

Os fusíveis uti l izados são de 3, 1 SA (Placa NC) para qualquer tensão de rede dentro do especificado. 
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Principio de Funcionamento 

3. FoNTE DE ALIMENTAÇÃO 

A fonte de alimentação é do tipo chaveada na configuração f/yback em modo corrente com entrada 
" wide range" , ou seja, faixa larga podendo variar de 99 a 250V. 

A configuração f/ybackconsiste no seguinte pri�ípio: enquanto o transistor TP está conduzindo, o 
enrolamento primário fica armazenando energia. A energia é transferida para o secundário quando o transistor 
pára de conduzir. 

Vin GATE _lln_ 
o 

!Ir� e� LfL VTP 

-./LA_ _n _J  ITP 

G 

ID \__J\_J\ 
Fig . 2 - 2 : Fonte configuração flyback 

O diagrama em blocos da fonte de alimentação simplificado pode ser descrito da seguinte forma: 

FILTRO 

Fig . 2 - 3 : Diagrama em blocos da fonte 

REV A 

RETIFICADOR 

DE ENTRADA TRANSFORMADOR 

_J Efl==_ 1=_ 
CHAVEAMENTO 

1 1  

CONTROLE 

2-4 

RETIFICADOR + 

REGULADOR 

SAIDA 

REAUMENTAÇÃO 

) 



Princípio de Funcionamento 

Fiitro de entrada 

O circuito formado pelo conjunto de capacitores e indutores, opera corno filtro para eliminação de 
ruído externo presente na rede e também evitar que os eventuais ruídos elétricos gerados dentro da impressora 

) possam causar danos a outros equipamentos na mesma rede. 

) 

UF-18175 l UF-181 75 
T

ENSÃO N:. DA REDE ____ l _ __.rvYV'.___l _ _,rvYV'.___l ___ 
L

�4-7_00p_F ____ 
T

E
-

NSÃO N:. 
FI

LTRADA 

rv __ º_·33u_F_J _ ___.rvYV'�-J--___.rvYV'.___J ___ r....._4_1_00p..__F _c_HASS--1 -rv-
2x0,1 uF 

Fig. 2 • 4 : Filtro de entrada 

Retificador de entrada 

Este circuito tem a função de gerar uma tensão OC a partir da tensão AC filtrada. 

T
E

NSÃO AC FILTRADA 

Fig. 2 - 5 : Retificador de entrada 

R 1 2  

C 1 4  

R 1 1 V I N  

s s  

A tensão de rede após passar pelos fi ltros é retificada pela ponte ret ificadora, formada pelos díodos 
03 a 06 e filtrada pelo capacitor C1 3,  obtendo-se assim, a tensão OC Vin que poderá variar de 1 20V a 350V 
aproximadamente. 

O circuito formado pelos componentes SCR1 e R1 1 tem a finalidade de evitar um surto de corrente 
(pico de corrente) nos diodos retificadores, que pode ocorrer quando ao l igar a máquina o capacitar C1 3 esteja 
descarregado. Enquanto o capacitar C 1 3  não se carregar, não haverá o chaveamento do transístor de potência, 
sendo o SCR1 mantido desl igado , atuando apenas o resistor R1 1 que l imita a corrente de carga de C1 3. Quando 
o chaveamento for iniciado, aparecerá tensão no Gate do SCR1 , ativando-o. Com isso, há um desvio de corrente 
pelo SCR1 , evitando perdas de potência sobre o resistor R1 1 .  
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Princípio de Funcionamento 

Chaveamento e controle 

Este circuito é responsável pelo controle de chaveamento da tensão Vin. O chaveamento desta 
tensão é feito adequadamente para que a energia armazenada no primário do transformador seja transferida para 
o secundário e para que a tensão induzida no secundário seja estável. ) 

VIN VIN 

l i  

VREF vcc Ol!T GNO ORl2 

U C3844 

R = 

C�P FB cs e V REF 
•K2 

I2n2F 
220R 

I OK  I t nF 

-FEEO 
I K  

-
Perform 400 

Fig .  2 - 6 : Chaveamento e controle 

T 

470R 

1 
'70pF 

ORl2 

I OOnF 

I OnF 

VIN 
l eK  IKB 
l eK  

I OOnF 

V REF VCC Ol!T GNO 

UC3844 
R 

C� P FB CS C 

1 KB 

6K2 

I2n2F 

I l nF 

'----+--- FEEO 

I K  

V REF 

VIN 

IOK ORl2 

220R 

Perform 300 

T 

'70R 

1 470pF 

O principal responsável pela execução desta tarefa é o CI  UC3844. De uma maneira simplif icada 
este CI pode ser representado como a seguir: 

vcc 

V REF 0---1-�---l osc 

FEEO 

OUT 
cs 

UC3&44 

COMP cs GND 

Fig. 2 - 7: Configuração intema do CI UC 3844 
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Princípio de Funcionamento 

Princípio de funcionamento do UC3844 

O sinal de entrada FEED é proporcional à tensão de saída da fonte conforme figura 2-7. A diferença 
entre a informação de tensão na entrada FEED e uma tensão de referência fixa é amplificada pelo bloco AMP . O 
sinal de saída do AMP tem polaridade invertida em relação ao sinal de entrada, isto é, quando a tensão de entrada 
está em n ível alto, a tensão de saída do AMP está em n ível baixo e vice-versa. 

O sinal de saída do AMP é comparado com a informação de corrente na bobina do primário do 
transformador presente no pino CS. O transistor TP permanece ligado até o instante em que o sinal CS for maior 
que o sinal de saída do AM P. Esta parte de circuito opera como proteção de corrente para o transistor TP. 

Quanto menor a tensão de saída da fonte maior será a sa ída do AMP, acarretando num tempo l igado 
do transistor maior. Nota-s� ainda que, para a mesma tensão de saída da fonte, o tempo li\i1ado do transistor será 
maior para tensões menores de entrada (Vin) , pois a incl inação da subida de corrente presente no pino CS nestes 
casos é pequena. 

Nestes tipos de controle (modo corrente) há compensação simultânea de variação de tensão de 
saída e de entrada, fornecendo uma estabi l idade melhor na tensão de saída . 

O UC3844 ainda incorpora mais alguns circuitos auxil iares COl'TJO o gerador de tensão fixa de 5 ,0V 
para servir como referência , um oscilador, um circu ito de proteção para subtensão de entrada (UVLO) e um driver 
de saída para transistores FET. 

A alimentação auxil iar do CI UC3844 é efetuada através dos resistores R9 e R33 (fig .  2-6) . Ao ligar 
a máquina , o capacitor C1 O (fig .  2-6) é carregado até atingir o l imite mínimo de tensão de funcionamento . Neste 
período em que o CI UC3844 está desligado há um consumo baixo de corrente, permit indo uma carga rápida do 
capacitor CA. Ao entrar em funcionamento, aparecerá uma tensão na bobina auxil iar (AUX) para manter a tensão 
no capacitor CA, mesmo quando o consumo de tensão aumentar devido ao chaveamento. 

Realimentação 

Este circuito tem a função de informar ao CI  (UC 3844) o estado da tensão de saída da fonte de 
36V . 

l i 
")f--....---.------.----- 36V 

V REF -
23K2 1 nF 

(PERFORM 300) 

COL ANO 

REF 

FEED EMI GND 1 K744 

1 K  PC!Xl4 - -=-

-=-
Fig. 2 - 8 : Realimentação 

A real imentação da tensão do secundário do transformador para o primário é efetuada pelo 
fotoacoplador PC904 . É necessário isolar eletricamente o primário do secundário via fotoacoplador por questões 
de segurança. 

COL 

EMI 

Fig. 2 - 9 : Diagrama interno do CI PC904 

O diagrama interno do PC904 é composto por 3 blocos: ampl ificador de erro, circuito de tensão de 
referência e fotoacoplador. 
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Princfpio de Funcionamento 

Quando há um aumento de tensão na entrada REF devido ao aumento de tensão no secundário, a 
tensão de saída do amplificador diminui, pois a entrada ·-· do amplificador fica mais alta que a entrada "+" (fixa 
em 2,SV pela referência interna), aumentando a corrente no LED. Este aumento de corrente no LED faz com que 
o fototransistor conduza mais, aumentando a tensão no emissor EMI . Com este processo de transferência de 
informação de tensão de saída para o primário, mantém-se a isolação elétrica. 

O emissor do fototransistor é ligado ao pino FEED do UC3844 que é responsável pelo chavearnento 
de TP, corno exposto anteriormente. 

Transformador 

O transformador possui a tarefa de transferir energia do primário para o secundário, mantendo a 
isolação elétrica entre eles. 

O enrolamento primário acumula energia quando o transistor TP está l igado (funciona como indutor) , 
e transfere esta energia acumulada para o secundário, quando o transistor TP está desligado (funciona corno 
transformador) . A transferência é feita através de energia magnética,  que garante a isolação elétrica entre as 
bobinas do transformador. 

ssJ 
ALI� 52v) asv 
P J  [) sv 

• Fig.2-1 O: �elação de enrolamento do transfonnador da fonte 

O transformador util izado possui 5 enrolamentos sendo 3 no lado primário (P ,  AUX e SS) , e 2 no 
lado secundário (36V e 5V) e 1 2V (vál ido somente para a Perform 400). Apesar de os enrolamentos AUX e SS 
estarem no lado primário, eles funcionam corno enrolamento secundário pois , assim como os enrolamentos 36V 
e SV,eles também estão enrolados em contrafase em relação ao enrolamento P .  

Snubber 

O circuito mostrado na figura abaixo é chamado de snubber. Este circuito tem a finalidade de 
descarregar a energ ia acumulada na indutância espúria LA, evitando picos de tensão que podem danificar o 
transistor de chaveamento TP. O circuito também retarda a subida de .tensão no dreno do transistor TP, diminuindo 
a dissipação de potência neste componente durante a transição. 

6K8 

T� 

0,12R 

Fig. 2 - 1 1  : Circuito Snubber 
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470R 
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Retificador do secundário 

Os circuitos retificadores do secundário são de meia onda para todas as tensões de saída. 

As tensões de 36V e 1 2V (válido somente para a Perform 400) são estabil izadas através da sua 
realimentação no controlador UC 3844. 

A estabi lidade da tensão de SV na saída do retificador é defin ida pela relação entre espiras das 
bobinas de 36V e SV e do acoplamento magnético entre elas. O regulador série REG 1 foi util izado para obter a 
estabil idade desejada na fonte de SV. 

A função do zener é evitar que a tensão na entrada do REG1 caia abaixo do mínimo necessário. Se 
isso ocorrer, o zener conduz mantendo a carga no capacitor. l 

Reg 1 

Fig. 2 - 1 2  : Circuito retificador do secundário 

2-9 
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4. CIRCUITO DE CLOCK E RESET 
C/ock 

X1 

8098 

X2 

Fig. 2 - 1 3  : Circuito de ctock 

33pF 

33pF 

5V 5V 

1 51.I< 1 K  
CU< 

BC547 

Este circuito é responsável pela geração de uma forma de onda quadrada de frequência estável (no 
caso de 1 2MHz) , que serve de base de tempo e sincronismo para CPU e circuitos auxil iares. 

) 

O C I  8098 (CPU) já incorpora no seu interior um circuito gerador de c/ock, bastando portanto conectar 
um cristal nos terminais X1 e X2 para obter o c/ockdesejado. 

O circuito auxi l iar l igado ao terminal X1 da CPU tem a finalidade de gerar o sinal de saída 
CLOCK-OUT. 

O transístor TA é encarregado de converter o sinal analógico presente em X1 para n íveis digitais. O 
sinal gerado pelo TA passa por um inversor Schmitt-triggera f im de el iminar eventuais oscilações na transição e 
manter a fase entre o sinal CLOCK-OUT e o sinal de clock da CPU.  

Reset 

6V 

1 10uF 74LS14 

Fig. 2 - 1 4 : Circuito de Reset 

/RESET 

8098 

t-----u /RES-IN 

G A7 1 9 1  

R ES-OUT 

O circuito RC e as portas inversoras mantém a entrada Resetda CPU em n ível baixo por um período 
de aproximadamente O, 1 s, após a al imentação ser l igada. Isto é feito para garantir a inicialização da CPU . 

O sinal RES-OUT tem sua duração prolongada para a in icialização dos demais circuitos. 
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5. FORMAÇÃO DO BARRAMENTO DE DADOS E DE ENDEREÇOS 
' sv 

74LS245 1 
) .t IG 

P3.0IADO A 1 81  

P3. 1/AD1 A2 82 
P3.2/AD2 A3 83 
P3.31AD3 A4 84 
P3.4/AD4 AS 85 

P3.51AD5 AS 86 
P3.6/AD6 A7 87 

P3.7/AD7 AB 88 
/AD DIA 

74LS373 

.t /OC 

1 0  1 Q  

2 2Q 
3D 3Q 

-
4 D  4Q -
SD sa ....__ 
S D  6Q 
7 D  7Q 

B D  ea 
ALE G 

P4.0IA8 

P4. 1/A9 

P4.2/A1 0  

P4.31A1 1 

P4.4/A 1 2  

P4.51A 1 3  l 
P4.6/A 1 4  

P4 .7/A 1 5  

Fig. 2 - 1 5 : Barramento d e  dados e endereços 

RPS 

8 X10K 

)--

DO 

D 1  

D2 

D3 

D4 

DS 

06 
D7 

A1  

A3 

A4 

AS 

A7 

AS 

A2 

AO 

AB 

A9 

A 1 0  

A 1 1 

A 1 2  

A 1 3  

A 1 4  

A 1 5  

Principio de Funcionamento 

O barramento de endereços menos significativo ADO ao AD? é multiplexado com o barramento de 
dados, ou seja, trafegam dados e endereços pelo mesmo barramento. 

• 
Portanto, para que se possa definir o conteúdo do barramento , é uti l izado um Jatch (74LS373) em 

conjunto com o sinal ALE, que quando em nível lógico 1 , durante o primeiro estado de ciclo de máquina, indica 
que o barramento contém um endereço. 

O C l74LS245 é um buffer bidirecional , sendo que o sinal RD está definindo a direção. Quando RD 
está em nível lógico O ,  os sinais de dados trafegam em direção à CPU . 
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6. C IRCUITOS DE INTERFACE 

O chip GA 71 91 (gate array'J é um CI dedicado que incorpora várias funções específicas: 

• Controla a comunicação da interface paralela 

• Controla a comunicação de dados 

• Gera sinais de chip-select 

• Controla a comunicação da interface serial (placa opcional)  

Pinagem 

e 
H 
1 
p 
s 
E 
L 
E 
e 
T 

ICSBEE 

INTERFACE SERIAL 

RxCITxC CLK·PC IITT-SER CLK·3MHZ 

CLKSER CLK·EXT IITT CLKOUT 

ICS EPROM ICS EPROM 

ICS VY ICS 1  

/TECLADO ICSW1 

ICS2 

ICS8251 /CS3 

NIV-COR P42/P l .4 

ENPAP PS.6 

HAB-STC PS2 

FUNEST PS O 

FORIVE 

OIP1JUMPER P 4 . 1  

DIPJJUMPER P 1 2/P 1 . 3  

L E O  REM,,,. EMO PS.4 

L ED FONTES P S . 1  

L EO NLO PS.3 

P A 1 4  

GA7 1 9 1  

P A I S  IRES-IN RES·OUT IRO /WR CLK 

PAI• 

PAIS 
RESET �N RESET 

AI-A I O  

A 1 3-A 1 5  
IRO /W R  CLK 

Fig . 2 - 1 6 : Pinagem do GA 7 1 9 1  

Descrição dos Sinais do GA 71 91 

00-07 

00-07 

OP O - OP.7 

INIT 

PO.O 

P0.1 

P02 

P0 4 

B US Y  

STB 

IITTOUT 

EXI 

OP.O - OP.7 

INIT 

ON-LINE 

ACK 

ERRO 

PE 

J B US Y  1 IREAOY 

STROBE 

N 

T 

E 

R 

F 
A 

e 
E 

p 
A 
R 
A 
L 
E 
L 

A 

Obs. :  Os sinais precedidos de um asterísco (*) , são os sinais ut i l izados para a interface serial opcional .  

DO a D7 (bidirecional) 

Barramento de dados. 
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AS, A9, A1 0, A13, A1 4, A15 (entrada) 

Barramento de endereço. Utilizado para endereçar Ports internos e externos ao C I .  

A1 5 A 14  A 13  A10  A9 AS Uso 

o o o o o o l Reservado para o microcontrolador 8098. 

o o o o o 1 Seleciona via CS1 . No sistema CI 3082. 

o o o o 1 o Seleciona via CS3. No sistema placa opcional (serial) .  

o o o o 1 1 Este sinal em conjunto com o RD, lê os dados da interface paralela. 

o o o , o o Seleciona o port 4, quando em escrita, e port 1 quando em leitura. 

o o o , o 1 Seleciona o port 5 .  

o o o , , o Seleciona o port 6 .  

o o o 1 , 1 Seleciona o port o. 

o o 1 X X X Seleciona CSEPROM. ) 

o 1 o X X X Seleciona CSEPROM. 

o , 1 X X X Seleciona CSEPROM. 

1 o o X X X Seleciona CSEPROM. 

1 o 1 X X X Seleciona RAM 6264 (CS3). 

, , o X X X Seleciona página (CSW1 , CSW2 ou CSEPROM) de acordo com o 
, , , X X X registrador i nterno .  

j 
RD (entrada) 

Sinal de leitura. Quando at ivo (nível lógico O) , combinado com o endereço adequado, pode acessar 
tanto os dados da interface paralela como efetuar a leitura do port 4. 

WR (entrada) 

Sinal de escrita. Util izado para a programação interna do chip e para escrever nos ports. 

CLKIN (entrada) 

C/ockde entrada responsável por toda a temporização do chip (1 2MHz) . 

CLKOUT (saída)* 

Saída do c/ockapós a frequência do CLKIN ser divid ida por 4 (3MHz) . 

CLK-EXT (entrada) * 

Sinal externo responsáve l pela sincronização da interface serial (opcional) . 

INT (entrada) * 

Sinal de interrupção da interface serial indicando ao GA 71 91  que um dado foi recebido. 

CLKSER (saída) * 

Sinal para interface serial (opcional) , que indica o baud-rate. 
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Principio de Funcionamento 

RES-IN (entrada) 

Sinal de Reset que, quando ativo, interrompe o funcionamento do CI e faz com que todos os ports 
sejam inicializados. 

RES-OUT (saída) 

Sinal de saída do Resetque inicializa os demais Cls do sistema. 

--=---=---- -- -- -- --- ---
CSEPROM, CS1 , CS2, CS3, CSW1 , CSW2 (saídas) 

Sinais de chip select. 
') 

PA1 4, PA1 5 (saídas) 

Sinais de endereçamento para paginação do código. 

PO.O, P0.1 , P0.2, P0.4 (saídas) 

Sinais do Port O para uso geral . Ao serem inicial izados, estes ports ficam com nível lógico O. 
No sistema são util izados como sinais de interface paralela. 

BUSY (saída) 

PO.O ON-L INE 
P0. 1 ACK 
P0.2 ERRO 

P0.4 PAPER END 

Sinal de interface para1�la em estado at ivo após a transição at iva de STROBE. Seu estado in icial é 
ativo (nível lógico 1 ) . Após a in icial ização completa do sistema, este sinal passa a ser inativo, indicando que está 
pronto para receber dados. 

STB (entrada) 

Sinal da interface paralela , indica que o dado pode ser l ido . A polaridade do sinal é programável 
i nternamente e seu estado in icial é para polaridade negativa. 

INTOUT (saída) 

O sinal INTOUT é ativado (nível lógico 1 )  para sinal izar à CPU que existe dado a ser l ido. Este dado 
pode ser da interface paralela ou serial (opcional) 

DPO-DP7 (entrada) 

INIT (saída) 

REV A 

Dados provenientes da interface paralela. 

Sinal proveniente da interface paralela . Este sinal indica procedimento de rein icial ização. 
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P1 .2, P1 .3, P1 .4 (entradas) 

Sinais do port 1 de uso geral para leitura. No sistema são utilizados para leitura dos sensores PUSH/ 
PULL e FORMULÁRIO CONTÍNUO/ FOLHA SOLTA. 

P4.1 , P4.2 (safdas) 

Sinais do port 4 de uso geral para escrita. Após o reset, o port P4. 1 vai para nível lóg ico O e P4.2 vai 
para alta impedância. 

PS.O, PS.1 , PS.2, PS.3, PS.4, PS.5, PS.6 (safdas) e PS.7 (bidirecional) 

__ Sinais do port5 de uso geral para escrita, sendo que o P5. 7 é bidirecional . Apó� o reset, com exceção 
do P5.4 que vai para n ível lógico 1 ,  os demais vão para nível lógico O. 

FDRIVE (safda) 

Sinal de saída do gerador de onda quadrada com frequência programável. Não utilizado no sistema. 

Circuito Controlador da EEPROM 

A figura abaixo mostra o circuito controlador da EEPROM: 

GA 7 1 9 1  

P5.5 (SCL) 

P5.7 (SOA) 

Fig. 2 - 17 : Circuito controlador da EE PROM 

5V 
EEPROM 

4K7 4K7 

r--------; SOA 

Como a EEPROM é uma memória não voláti l ,  as informações contidas nela não são perdidas mesmo 
quando a impressora é desligada. Os dados são escritos ou l idos de forma serial via SOA (P5 .7) , sincronizado 
pelo sinal SCL (P5.5) .  
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7. M 1cRo CHAVE E SENSOR 
Sensor de falta de papel 

) 

Fig. 2 - 1 8 : Circuito de detecção de falta de papel 

1 00A 

+511 

) 

S2 

P0.5 (CPU) 

1 0K  

-

Existe na impressora uma micro-chave para detecção de fim de papel .  Na falta de papel o feixe de 
luz do sensor é interrompido, levando o sinal do pino P0.5 (CPU) para nível lógico "O" .  

) 
Quando isso ocorre, a impressão em processo é interrompida e a interface de comunicação 

desativada, sem no entanto, perder nenhuma informação. 

Sensor de margem 

1 00R 

Fig. 2 - 1 9 : Circuito do sensor de margem 

sv 

S 1  

1 0K 

HSl . 1 

(8008) 

O sensor óptico de interrupção é uti l izado para fazer o posicionamento da margem. Quando o carro 
se encontra na margem esquerda, o feixe de luz do sensor é i nterrompido pelo flagdo guia do cartão. Esta alteração 
de sinais de saída do sensor, i ndica para a CPU (8098) qual é a posição ocupada pelo carro. 
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Sensor modo de alimentação do papel 

+5V +5V 

S3 S4 
l 

P1 .2 (GA7191 ) 

1 00 R  1 0K 1 00R 1 0K P1 .3 (GA7191 ) 

Fig. 2 - 20 :  Circuito do sensor de modo de alimentação 

Existem dois sensores ópticos de interrupção uti l izados para indicar o modo de alimentação do papel .  
O acionador que interrompe o sensor se encontra no final da alavanca comutadora e os sensores se local izam 
na placa de controle. 

Os sensores em conjunto indicam: 

Sensor S4 Push/ Pul l  Sensor S3 Formulário/ Modo de Al imentação do Papel 
Folhas Soltas 

o o Modo Folhas Soltas 

o , Modo Alimentador Automático 
(opcional) 

, o Modo Pul l  (puxa) 
1 

, , Modo Push (empu rra) 
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Princípio de Funcionamento 

8. C IRCUITO DE ACIONAMENTO DO MOTOR DE AVANÇO DE PAPEL 
(Válido somente para a Perform 300) 

Este circuito é responsável pelo avanço/retrocesso adequado do papel na impressora. 

® 
® 

+SV 

33K 

PS.e (GA7 1 9 1 )  

+5V 

SV 
41<7 

+SV 

1 1<2  

1 20 R  

Fig. 2 - 2 1  : Circuito de acionamento do motor de papel 

21<7 

+SV 

L8!>06 
E N  

I N I  O lJT 1  

I N 2  OlJT2 

IN3 OlJT3 IN4 OlJT4 

R/C VSENS E I  

REF t 
VSENSE2 

REF2 

osc 
SYNC 

2X t On F--y-

5V 

sv 41<7 

41(7 

4 X \ K  

8 

\ K  

\ K  

38V 

10K 

41<7 

10K 

TH3L20 

8 1  C 1  

82 C 2  

83 C 3  

84 C• 

E 1 2  E 1 4  

2 X  OR38 

T8 

L - - - - -

MOTOR DO 

PAPEL 

1 
_J 

O responsável pela movimentação do papel é um motor de passo, que é acionado por pulsos gerados 
pela CPU (8098) nas saídas HSO.O à HS0.3 

Estes pulsos acionam um circu ito l imitador de corrente pelo método de chopper. O principal 
componente responsável pelo chaveamento da corrente é o CI L6506. 

Os pulsos gerados pelo L6506 são sinais de n ível TTL, o que torna necessário o uso de um driver 
de potência para fazer a interface com as fases do motor. O componente responsável pela execução desta tarefa 
é o "array' de 4 transístores TH3L20. Como este componente é apenas um transístor, são necessários resistores 
para a l imitação de corrente e inversores com saídas coletor aberto (7406) para adequação de fases. 

A sa ída P5.6 do Gate Array71 91  é uti l izada para a habilitação do motor ou manter o motor do papel 
travado. Quando este sinal estiver sendo uti l izado para h

·
abil itar o motor, esta saída estará com nível lógico 1 .  O 

transístor TA satura ,  fazendo com que o transístor TB sature,  e desta forma as fases do motor do papel serão 
al imentadas com 36V. 

Quando o sinal P5.6 estiver sendo uti l izado para manter o motor travado, esta saída estará com nível 
lógico O, e desta forma as fases do motor do papel serão alimentadas com 5V. 
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9. C IRCUITO DE ACIONAMENTO DO MOTOR DE AVANÇO DE PAPEL, MOTOR DA FITA E 
SOLENÓIDE (Válido somente para a Perform 400) . 

Este circuito é responsável pelo avanço e retrocesso adequado do papel na impressora, pelo avanço 
da fita tintada e ajuste da distância da cabeça impressora em relação ao rolo tracionador. 

EN.COR(PS.4·GA7 1 9 1 ) 

FA·ST P· P(HS0.0-8098) 

FB·ST P· P(HS0 . 1 ·8098) 

FC·STP·P(HS0.2·8096) 

FD-STP-P(HS0.3-8096) 

FASE A(PS . 1 -GA71 91 ) 

FASE B( P5.3-GA71 91 ) 

S . FITA(P4. 1 -GA7 1 9 1 )  

PS.6 (GA71 91 ) 

7404 

Fig. 2 - 22 : Ci rcuito do motor do papel,  fita e solenóide 

2K7 

MTA0 1 1 

2-1 9 

1 0K 

+SV 

() () 
E N 1  

> 

EN2 

I N 1  

IN2 

IN3 

IN4 

INS 

I N6 

IN7 

I NB 
IN9 

e; N C!l 
...J ...J 

-

36V 

COM 1 
COM2 

O U T 1  
OUT2 

OUT3 
our� 

OUTS 
OUT6 
OUT7 
OUTB 

OUT9 +36V 

éi N ü z z 
C!l C!l 

SOLENÓIDE DA FITA COLORIDA 
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- Movimentação do motor do papel 

O responsável pela movimentação do papel é um motor de passo, que é acionado por pulsos gerados 
pela CPU nas saídas HSO.O à HS0.3. 

Os pulsos gerados pela CPU são sinais de nível TIL, o que toma necessário o uso de um driverde 
potência para fazer a interface com as fases do motor. O comP<>nente responsável pela execução desta tarefa é 
o "arrat de 9 portas and e 9 transistores, MTA01 1 .  

A saída PS.6 do Gate Array71 91 é uti lizada para a habilitação do motor ou manter o motor do papel 
travado. 

Quanc:o o sinal PS.6 estiver sendo uti l izado para habi l itar o motor, esta saída estará com nível lóg ico 
1 . O transistor TA satura, fazendo com que o transistor TB sature,  e desta forma as fases do motor do papel serão 
a limentadas com 36V. 

Quando o sinal PS.6 estiver sendo uti l izado para manter o motor travado, esta saída estará com nível 
lógico O, e desta forma as fases do motor do papel serão alimentadas com SV. 

- Circuito de acionamento do motor da fita 

O responsável pela movimentação do motor da fita é um motor de passo. Este motor de passo é 
ativo quando o sinal PS.4 (GA 71 91 ) é ativado (nível lógico 1 ) .  
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1 Q.  C IRCUITO DE ACIONAMENTO DO MOTOR DO CARRO 

HS 1 2  (FA·ST-C) 

HS1 .3 (FB·ST·C) 

SV HAB-STC 

IN I 
IN2 

IN3 

IN4 

EN 

1 T T T T 1  
� =-=y-- :  L6506 

sv <>---l=J----....---l RIC 

33K 

OUTI 
OUT2 
OUT3 
OUT• 

2.2nF * REF I VSENS E I  

IOOnF 

(P.00) r I OK 

+SV 

C UR·ST·C 

@ 
@ 
© 
@ 

® 

REF2 VSENSE2 

osc SYNC 

IOOnF 

( P<l-00) 

Fig. 2 - 23 : Ci rcuito de acionamento do motor do carro 

@ 
e 

L _ _  .J 
VALIDO SOMENTE 

PARA A PERFORM <l-00 

@ 

I 

I On F  

( P<l-00) 

I K  

I K  

I 2 X I On F  

Princípio de Funcionamento 

2 X 0.39R (PERFORM 300) 

2 X 1 .8R (PERFORM •OO) 

.� 

FS3 
FUSIVEL r - - - - - - ..., 

l i 
I MOTOR .J DA CABEÇA 

lIUl 

A movimentação do carro é feita por um motor de passo que é acionado por pulsos gerados pelo 
microcontrolador 8098 nas saídas HSl .2 e HSl .3. 
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Principio de Funcionamento 

Estes pulsos acionam um circuito l imitador de corrente pelo método de chopper. O principal 
componente responsável pelo chaveamento da corrente é o CI L6506 que, de um modo simplificado, pode ser 
representado da seguinte forma: 

EN 
IN1 OUT1 

IN2 OUT2 

IN3 OUT3 

) OUT4 
IN4 

VSENSE1 
REF1 

SYNC 

VSENSE2 
REF2 

osc osc FF 

Fig. 2 - 24 : CI L6506 

A informação do n ível de corrente nas fases do motor é injetada nos pinos VSENSE1 e VSENSE2. 
Esta informação é comparada com um nível previamente defin ido nos pinos REF1 e REF2. Quando a corrente 
na fase ultrapassa o n ível pré-definido , o comparador desativa a saída através do Flip-flop (FF) , só voltando a 
ativá-la na presença de um pulso na entrada SYNC.  A entrada SYNC está conectada à saída de um osci lador 
que trabalha numa frequência de "'proximadamente 7,6KHz, não permitindo que o tempo desligado durante o 
chaveamento u ltrapasse a 1 30us. 

, 

As saídas do CI L6506 são injetadas na base de 4 transístores darl ington de potência uti l izadas para 
acionar as fases do motor, a presença de um pulso na base de um transístor (T1 7, T1 B, T21 ou T22) leva-o à 
saturação. Os díodos 09 ao D 1 2  (vál ido somente para a Perform 300) , juntamente com o díodo zener de 36V, 
fazem a reci rcu lação de corrente na descarga. 

O sinal CURT-ST-C é responsável pelo n ível de tensão nos pinos REF1 e REF2 do CI L6506 
conseqüentemente pelos n íveis de corrente nas fases do motor. 

Quando o motor exige maior torque (durante a aceleração e desaceleração) , o sinal "CURT-ST-C" 
é mantido em "O", elevando o n ível de corrente nas bobinas e conseqüentemente o torque. 

Quando o esforço exigido do motor diminui ,  o sinal "CURT-ST-C" é mantido em " 1  " ,  mantendo baixa 
a corrente no motor, evitando o seu aquecimento e dos drivers. 

REV A 2-22 



) 

Princfpio de Funcionamento 

1 1 .  CIRCUITO DE ACIONAMENTO DAS AGULHAS 

Princípio de funcionamento para acionamento de uma agulha 

Para ativar as agulhas, é necessário inicialmente programar o CI VY3082 de modo a selecionar as 
agulhas desejadas. Em seguida é enviada a pr gramação de início de impressão fazendo com que a saída AG 
seja ativada (ativo em nível O) . Após a conversão dos n íveis, esta saída ativa o transístor de driver que aciona a 
agulha desejada. 

Após um período de tempo (em torno de 1 70µs) inicia-se o chaveamento (tipo chopper) da corrente 
que percorre a bobina da agulha ,  a fim de evitar correntes altas sem cortar o fornecimento de energia à mesma. 
Terminado o tempo total de acionamento (aproximadamente 350µs) o transístor de driver "é cortado e a energia 
remanescente na bobina da agulha é descarregada pelo circuito de descarga. 

CPU comando de 
VY3082 

pulso de 
D R IVER 

Impressão Impressão 

li 

y HABIL ITA � 
AG ULHA 

Fig. 2 • 25 : Diagrama de blocos do circuito de acionamento das agulhas 

comando de in ício de 
impressão • 

saída AG do VY3082 

driver 

corrente na agulha 

l 

� +36V 

""'"' �[ , 
1 

D ESCARGA 

CONTROL 
DE 

DESCARGA 

• o  comando é enviado pela CPU através dos sinais de endereço: AO ao A4 e habilitados pelos sinais CSVYH (GA7 1 9 1 )  e WR (CPU). 
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Princípio de Funcionamento 

Circuito lógico 

O CI VY3082 é responsável pelo controle e seleção das agulhas, pelos tempos de acionamento e 
pelo chaveamento de corrente. 

Fig. 2 • 26 : Pinagem do CI VY3082 

Pino 

AG1 - AG9 (saída) 

STM 1 , STM2 (saída) 

WR (entrada) 

CS - Chip Select (entrada) 

CLK (entrada) 

RES (entrada) 

AO - A4 (entrada) 

DO - D7 (entrada) 

TRG31 , TRG32 (saída) 

T3- 1 , T3-2 (entrada) 

LO, L 1 ,  L2 (saída) 

EOCN 
End of convertion (entrada) 
TST1 
TOAG 

. REV A 

2 2 2 2 

5 6 3 4 

1 1  
WR T T T T STM1 

1 5  

1 2  
cs R R 3 3 STM2 

1 6  

1 3  
CU< G G 

1 4  
RES 3 3 1 2 AG1 

30 

1 2 AG2 
31 

41  
AO AG3 

32 

42 
A1 AG4 

33 

43 A2 Cl4 AGS 
34 

44 35 
A3 VY3062 AG6 

36 
A4 AG7 

AG8 
37 

2 
DO AGQ 

38 

3 
01  

02 
5 

03 LO 
1 9  

6 
04 

T T E L1 
20 

05 s D o L2 21  

8 
06 T " e 

g 
07 1 G N 

1 2 2 

o 7 2 

Descrição 

S inais de acionamento das agu lhas. 

Sinais uti l izados para habi l itação do acionamento das agulhas. 

Escrita de dados ou programação no barramento de dados, destinado ao CI VY3082. 

S inal que quando em n ível baixo habi lita o CI .  

C/ock de funcionamento l igado ao c/ock out do microcomputador 8098. 

S inal de Reset que interrompe o funcionamento do CI .  Este sinal é l igado ao pino RES da 
CPU. 

Barramento de endereços, uti l izado para endereçar as instruções internas do 3092. 

Barramento de dados, onde estão presentes os sinais que indicam quais as agulhas a serem 
acionadas. 

D ispara o monoestável que determina o sinal de chopper (chaveamento). 

Estas entradas são conectadas às saídas dos 2 monoestáveis e são responsáveis pelo 
tempo em que será feito o sinal de chopperização. 

Contador binário de 3 bits. (Estes sinais não são uti lizados para este circuito). 

Quando em n ível lógico "O" indica f im de contagem. ( Este sinal não é uti lizado para este 
circuito). 
Utilizado para teste da pastilha. 

Desabilita as agulhas externamente quando em n ível " 1  ".  
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Princípio de Funcionamento 

Circuito de potincia (drivers) 

As saídas AG do VY3082 alimentam os 7 406's que servem de interface entre a parte lógica e a parte 
de potência. Esta interface é necessária pois o VY3082 não gera corrente necessária nem lógica adequada para 
o acionamento di reto dos transistores drivers de potência (RI  063 para a Perform 300 ou BUZ273 para a Perform 
400) . 

A corrente necessária para ativação dos transistores é fornecida pelos resistores de "pull-up" . Estes 
resistores são habil itados pelos sinais STM1 e STM2 somente quando há impressão a ser efetivada, evitando a 
d issipação de potência desnecessária nestes componentes. 

sv 

1 K  560R 

STM 1 STM2 

/AG 
VY3082 

7406 
Fig. 2 - 27 : Circuito de potência 
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Princípio de Funcionamento 

Circuito de descarga 

A função do circuito de descarga é desenerg izar controladamente as bobinas após o término do pulso 
de acionamento, de modo a permitir o retorno das agulhas a sua posição inicial sem danificar os transístores de 
potência. 

No circuito existem dois n íveis de descarga: umJ lenta que descarrega com tensão aproximada de 
1 V e outra rápida com tensão de 70V. A descarga lenta é uti l izada durante o chaveamento, evitando dissipação 
não desejada de energia. Ela é feita através dos rnonoestáveis que saturam o transístor BC639, fazendo com que 
o t ransístor TIP1 27 sature totalmente. 

A descarga rápida é uti l izada no final do pulso de acionamento , quando é necessano uma 
desenergização rápida. Os monoestáveis cortam o transístor BC639 , fazendo com que o transístor TI P 1 27 
conduza e a corrente circule pelo d íodo zener de 68V . 

MON01 MON02 

VY3082 

/AG 

Fig. 2 - 28 : C i rcuito de descarga 
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HABI LITAÇÃO 

1 K  

FUSÍVEL (PERFOAM 300) 
2 ,5A 

l i  AGULHA 

T I P 1 27 

+36V 

BUZ273A (PERFORM 400) 

RI 063 ( P E R FORM 300) 
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Localização de Defeitos 

INTRODUÇÃO 

Neste capítulo serão apresentados os principais problemas que poderão eventualmente ocorrer com 
a impressora. Estão indicados também as prováveis ações corretivas que auxil iarão os técnicos na procura dos 
defeitos da máquina. 

l 
Inicialmente serão apresentadas as seqüências de bips que a impressora emite para identificar 

problemas específicos. 

Interpretação dos sinais sonoros: 

• seqüência de 1 bip curto : 

• seqüência de 4l bips curtos : 

• seqüência de 3 bips curtos : 

• seqüência de 4 bips curtos : 

• seqüência de 5 bips curtos : 

• seqüência de 6 bips curtos: ) 

• seqüência de 7 bips curtos : 

• seqüência de 8 bips curtos: 

REV A 

Erro na EPROM (Placa de Controle) 

Erro na EEPROM 

Erro no Cartão de Fonte (opcional) 

Erro na RAM externa 

Erro na P laca de Interface SeriaV Expansão de Buffer (opcional) 

Erro de margem 

Este erro pode ter as segu intes causas: 

- sensor de margem danificado 

- bloco móvel travado 

- motor da cabeça travado 

- problemas com o circuito de acionamento do motor do carro 

Erro fatal 

Este erro pode ter as seguintes causas : 

- o software da impressora se perdeu. Deve-se ligar e desligar a 
impressora 

- verificar se a CPU 8098 está danificada 

Este erro pode ter as seguintes causas: 

- defeito no sensor de temperatura da cabeça 

- o pino P0.4 (43) do CI 8098 está queimado 

- mau conexão do conector CN3 
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PROBLEMA SINTOMA VERIFICAÇÃO PROVÁVEIS CAUSAS 

A Impressora Não há tensão de 99 a Verificar a tensão de 99 a O plugue de força não está 
está Inoperante e 250VDC alimentando o 250V, sobre a ponte bem conectado. 
os /ed's não c i rcuito. retificadora (NK para a 
acendem. Perform 400 ou NO para a 

perform 300). 

O fusível de entrada está 
dan ificado. 

Os diodos 03, 04, 05 ou 06 
estão danificados. 

Não há tensão de 5V Desconectando a placa da Curto circu ito na placa de 
alimentando o circuito. fonte (NK para a Perform 400 controle. 

ou NO para a Perform 300) da 
placa de controle, alimentar a 
placa de controle com uma 
fonte externa. Verificar se não 
existe tensão de 36V 

(A) alimentando o circuito. 
1 (A) 

Verificar se existe tensão de Problemas com o regu lador 
36V na placa da fonte com o REG 1 . 
conector CN2 desconectado 
(NK para a Perform 400 ou 
N O  para a Perform 300). 

Dio�o 09 com problemas. 

O circu ito de real imentação 
não está operando 
corretamente. 

:D � 
> 

VERIFICAÇÃO 

Verificar a conexão. 

Verificar os fusíveis PF1 e 
PF2 da rede (placa NC). 

Verif icar os diodos 03 ao 06 
(NK para a Perform 400 ou 
NO a Perform 300). 

Verificar se existe qualquer 
tipo de curto circuito na 
placa de controle (placa NA-
para Perform 400 ou NG-
para a Perform 300). 

Verificar se o regulador 
REG1 não está danificado 
(NK para a Perform 400 ou 
NO para a Perform 300). 

Verificar se o diodo 09 está 
janificado (NK para a 
Perform 400 ou NO para a 
Perform 300). 

Verif icar o sinal no pino 6 do 
Cl3. Deve estar em torno de 
1 V (PC904 - EMI )  - (p1'aca 
NO). 

SOLUÇÃO 

Conectar 
corretamente. 

Substituir o fusível 
queimado. 

Substituir o diodo 
danificado. 

E liminar o curto. 

..,) 

Trocar o regulador 
REG1 . 

Trocar o diodo 09. 

Substitu ir o Cl3. 

b 
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::D � PROBLEMA SINTOMA VERIFICAÇÃO P ROVÁVEIS CAUSAS 
)> O circuito de chaveamento e 

controle não está operando 
corretamente. 

Tránsistor T1 danificado. 

(,!) 
� 

Tensão de rede muito baixa. 

Não há tensão de 5V O conector CN 1 que l iga a 
alimentando a placa do placa de controle ao teclado 
teclado. não está corretamente 

conectado. 

A impressora Não há tensão de 36V Verificar se existe tensão de Fusível FS1 , FS2, FS3 ou 
está inoperante apenas na placa de controle. 36V na placa de controle FS4 (Perform 400)/ FS1 , FS2 
mas os /ed's do (placa de controle) ,  com o ou FS3 (Perform 300). 
teclado acendem conector CN2 (NK para a 
corretamente. Perform 400 ou ND para a 

Perform 300) desconectado. 

VERIFICAÇÃO 

Verificar se existe um sinal 
diferente do sinal abaixo, no 
source do transistor T1 (NK 
para a Perform 400 ou ND 
para a Perform 300). 

o 

t-ZJ (] cj .. 

,.; 

Verificar se existe sinal de 
chaveamento no dreno do 
transistor T1 (NK para a 
Perform 400 ou ND para a 
Perform 300): 

'� fh 
h 1 • 

Verificar se a tensão da 
rede está abaixo de 99V. 

Verificar o conector CN1 
(placa NA para a Perform 
400 ou NG para a Perform 
300) . 

Verificar se o fus ível FS1 , 
FS2 ou FS3 está queimado 
(placa NA para a Perform 
400 ou NG para a Perform 
300) .  

SOLUÇÃO 

Substitu ir o Cl2 
(UC3844). 

Substituir o t ransístor 
T1 . 

1 ,.; 

Conectar a impressora 
a uma rede adequada. 

Conectar 
corretamente. 

Trocar o fusível 
queimado. 

[ 
� li) 
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� 
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� 
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PROBLEMA SINTOMA VERIFICAÇÃO P ROVÁVEIS CAUSAS 

O carro não se desloca para a Ligar e desligar a impressora, Conector do motor do carro. 
direita, quando a impressora verificando se o carro se 
é inicializada. desloca para direita. 

A impressora O carro se movimenta, mas O conector CN3 não está 
recebe dados não ocorre a impressão. bem conectado. 
mas não imprime 
corretamente. 

A alimentação (36V) da Cabeça impressora. Bobinas da cabeça 
impressora é cortada no in ício impressora em curto. 
da impressão. 

O carro não se movimenta e Verificar o circuito da interface Cl 1 6  (74LS1 4) com defeito. 
não ocorre impressão. paralela. 

(,.) 
Ô1 Cl 1 8  (GA 71 92) com defeito. 

C l 1 9  (7407) ou Cl20 (7406) 
daÍiit icado . 

A impressora Alguns caracteres impressos Configuração do sinal de Não configurado de acordo 
recebe dados não correspondem aos STROBE. com o padrão do 
mas não imprime caracteres que foram microcomputador. 
corretamente. enviados. 

:D � 
> 

VERIFICAÇÃO 

Verificar se o conector CN6 
(placa NA para a Perform 
400 ou NG para a Perform 
300) está bem conectado. 

Verificar se o conector CN3 
está bem conectado (placa 
NA para a Perform 400 ou 
NG para a Perform 300)). 

Medir as bobinas da cabeça 
impressora, verificando se 
alguma delas está em curto. 
Resistência = 5,5 n ± 1 0%. 

Verificar no pino 1 do 
conector CN1 1 se existe 
pulso de STROBE (placa 
NA para a Perform 400 ou 
NG para a Perform 300). 

Verificar se o sinal de BUSY 
(pino 40 - GA 71 91 ) sobe 
após o sinal de STROBE 
(placa NA para a Perform 
400 ou NG para a Perform 
300). 

Verificar o pino 4 nos Cls 1 9  
....,� 20. Os sinais devem ser 
invertidos (placa NA para a 
Perform 400 ou NG para a 
Perform 300). 

Verif icar se o protocolo do 
sinal de STROBE (�do 
Menu) está configurado de 
acordo com o padrão do 
microcomputador. 

SOLUÇÃO 

Conectar 
corretamente. 

Conectar 
corretamente. 

Trocar a cabeça 
impressora. 

Trocar o Cl 1 7. 

o 

Trocar o Cl 1 9. 

Trocar o CI danificado. 

Configurar 
corretamente. 
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:D � PROBLEMA SINTOMA VERIFICAÇÃO P ROVÁVEIS CAUSAS 
> S inal de STROBE. Inexistência do sinal do 

STROBE. 

A impressora Uma ou mais agulhas da Transistores de driver de 
recebe dados cabeça impressora falham corrente com defeito. 
mas não imprime durante a impressão. 
corretamente. 

Verificar a cabeça impressora. Agulha(s) da cabeça 
i m::.,ressora queimada(s). 

A qualidade de impressão Ajuste da alavanca A alavanca está posicionada 
está ruim. posicionadora da cabeça incorretamente. 

(lateral esquerda da 
(,.) impressora) 
o, Fita de impressão gasta. 

Transistor T1 5 com defeito. 

O movimento do O carro não se desloca O conector não está bem 
carro está suavemente. conectado. 
anormal. 

Sinais de acionamento ª!TI 
curto ou inexistentes . 

VERIFICAÇÃO 

Verificar se o cabo de 
interface está danificado. 

Verificar se o micro está 
enviando sinal de STROBE. 

Verificar se um ou miis 
transitores (T7 ao T1 4) 
estão com defeito. 

_.Medir as bobinas da cabeça 
impressora, verificando se 
existe alguma agulha 
queimada. 
Resistência = 5,5 n ± 1 0% 

Verif icar se a posição da 
alavanca está compatível 
com o número de vias. 

Verificar se a fita de 
impressão não está muito 
gasta. 

Verif icar se o transístor T1 5 
está com defeito (placa NG 
para a Perform 400 e NA 
para a Perform 300). 

Verificar se o conector CN6 
está bem conectado (placa 
NA para a Perform 400 ou 
NG para a Perform 300). 

Verif icar a existência de 
s inais de acionamento do 
motor nas saídas 1 1 ,  1 2, 1 3  
e 1 4  (OUT1 ao OUT4) do 
C l 1 1 (LS 6506) (placa NA 
para a Perform 400 ou NG 
para a Perform 300). 

SOLUÇÃO 

Trocar o cabo de 
interface. 

O problema está no 
microcomputador. 

Trocar o componente 
com defeito. 

Trocar a cabeça 
impressora. 

Posicionar 
corretamente. 

Trocar a fita de 
impres5ão. 

Trocar o transistor T1 5. 

Conectar 
corretamente. 

Trocar o Cl 1 1 .  

[ 
� Ili 
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PROBLEMA SINTOMA VERIFICAÇÃO PROVÁVEIS CAUSAS 

M otor do carro queimado. 

Sinal do sensor. Sensor de margem danificado. 

(A) . ....... 

O carro não se movimenta. Sinal de habi litação do motor CI GA 7 1 91 com defeito. 
do .carro. 

""' 

Não ocorre Toda impressão ocorre na O conector CN7 não está 
avanço de linha. mesma linha. bem conectado (placa NA 

para a Perform 400 ou NG 
para a Perform 300). 

JJ 
� 
> 

VERIFICAÇÃO 

Verif icar a existência de 
sinais de acionamento do 
motor no coletor dos 
transistores T1 7, T1 8, T21 e 
T22 (placa NA para a 
Perform 400 ou NG para a 
Perform 300). 

Medir a resistência das 
bobinas do motor entre o 
ponto comum e as fases. 
Resistência = 1 ,25 n ± 1 0% 

Verif icar se existe sinal de 
n ível lógico O no pino 4 
(HAB-ST-C) do 
microcontrolador 8098, 
quando a cabeça 
impressora está na margem 
esquerda (placa NA para a 
Perform 400 ou NG para a 
Perform 300). 

Verificar se existe sinal (em 
n ível lógico 1 )  no pino 4 do 
CI  L6506 quando: 

• o motor deveria se mo-
vimentar; 

'-' • ou quando existir sinais 
de acionamento nos pi-
nos 1 1  ao 1 4  do CI 
L6506. 

Verif icar se o CN7 está bem 
conectado. 

... 

SOLUÇÃO 

Trocar o transistor 
com defeito. 

Trocar o motor do 
carro. 

Trocar o sensor de 
margem. 

"" 

Trocar o GA 71 91 . 

Conectar 
corretamente. 
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:o � PROBLEMA S INTOMA VERIFICAÇÃO P ROVÁVEIS CAUSAS 
)> Sinal de habilitação do motor CI GA 7 19 1  com defeito. 

de papel. 

Não ocorre Não ocorre o avanço de l inha. (Válido somente para a 
avanço de l inha Perform 300) 
corretamente. O Cl7 está queimado. 

(Válido somente para a 
Perform 400) 
O Cl7 está queimado. 

(J,) 
' ex> Sinal de habi litação do motor CI  GA 7 1 9 1  com defeito. 

do papel .  

VERIFICAÇÃO 

Verificar se o pino 21 no 
GA719 1  está com tensão 
em n ível lógico 1 ,  quando 
deveria haver avanço de l i -
nha e n ível lógico O quando 
o motor deveria esta'rl 
travado (placa NA para a 
Perform 400 ou NG para a 
Perform 300). 

Verificar se o Cl7 está 
""danif icado, checando se os 
pinos 3, 5, 7, 9 (C1 ao C4) 
estão em curto (placa NG).  

Verificar se o Cl7 está 
danif icado, checando se os 
pinos 4, 6, 8, 1 O (OUT1 ao 
OUT 4) estão em curto 
(placa NA). 

Verificar se o pino 21 (P5.6) 
no GA 7 1 91 está com 
tensão em nível lógico 1 ,  
quando deveria avançar a 
l inha (placa NA para a 
Perform 400 ou NG para a 
Perform 300). 

SOLUÇÃO 

Trocar o GA 71 91 . 

Trocar o CI .  

Trocar o CI. 

Trocar o GA 719 1 . 

.,.; 
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Ferramentas 

1 . INSTRUMENTOS E FERRAMENTAS PARA MANUTENÇÃO 

ITEM QUANT. INSTRJ FERRAM. DESCRIÇÃO 

01  01 

� 
M ultímetro 

02 01 t::m:=:J== Sugador 

03 01  � Alicate de bico •4• 
' 

04 01 > Alicate de corte "4" 

05 01  � Pinça 

06 0 1  I Esti lete 

07 03 

\ Chave al len 2 mm 

os -· 01  (e ::> Lâmina de 0,3 ·mm de espessura 

09 03 � Chave de fenda: 4,5 x 1 00 mm 

1 0 02 � Chave ph i l l ips: 1 x 1 00 mm 
2 x 1 00 mm 

1 1  0 1  I Pincel 

1 2  0 1  

I 

Ferro de solda 

1 3  03 � Chave de boca conjugada: n11 7, 8 e 1 O 
(Estrela, boca) 
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Manutenção Preventiva e Estocagem 

INTRODUÇÃO 

As impressoras RIMA Perform 300 e Perform 400 foram projetadas para exigir um mínimo de 
manutenção dada a sua robustez e simplicidade. Contudo, certos cuidados de l impeza e ajustes periódicos devem ) ser observados para garantir um bom funcionamento da impressora. 

A cada visita de manutenção deve-se observar as condições de funcionamento da impressora e 
proceder a l impeza geral da mesma. 

Qualquer irregularidade no funcionamento deve ser sanada imediatamente. 

Os procedimentos de l impeza e verificação estão descritos nos itens a seguir: 
) 

1 .  LIMPEZA 

Para proceder a l impeza é recomendado uti l izar instrumentos simples como: 

• Álcool isopropílico 

• Flanela 

• Pincel médio de pêlos macios 

Uma l impeza periódica é imprescind ível para manter a boa aparência da impressora. Genericamente 
indicamos uma l impeza geral a cada 500 horas de uso da impressora, que corresponde aproximadamente a 3 
meses. 

Procedimentos básicos de l impeza devem ser transmit idos ao operador da impressora de maneira 
que, se for necessário, o mesmo possa proceder a l impeza do pó e resíduos de papel acumulados. 

2. LIMPEZA DAS PARTES ELÉTRICAS 

Retirar a placa de controle de impressão e a p laca da fonte da impressora. 

Estando as placas fora de suas posições, l impar com um pincel médio de pêlos macios todos os 
resíduos de papel e pó acumulados no fundo da impressora onde estão localizados os componentes elétricos. 

A placa de controle de impressão (NA para a Perform 400 ou NG para a Perform 300) , a placa da 
fonte (ND) e a placa da rede (NC) também devem ser l impas com pincel , principalmente junto aos soquetes, 
conectores, jumpers, fusíveis e dissipadores. 

Todos os circuitos i ntegrados que uti l izam soquetes devem ser bem verificados. Caso se note sinais 
de oxidação nos seus terminais, os C l 's devem ser extraídos e l impos. 

Todos os C l's, conectores ou fusíveis retirados para l impeza devem ser recolocados exatamente na 
mesma posição. Os C l's devem ser inseridos cuidadosamente e deve-se conferir a posição do pino 1 do integrado 
e a posição dos conectores. 

3. LIMPEZA DAS PARTES MECÃNICAS 

Para um perfeito funcionamento da impressora, retirar os resíduos de papel e pó que se acumularam 
no mecanismo e l impar com água e sabão suas peças principais. 

A l impeza do pó deve ser feita com um pincel de pêlos macios e deve abranger todas as partes do 
mecanismo, principalmente as partes móveis. 

Os eixos do mecanismo devem ser l impos com um pano seco. 

Além do exposto acima, o mecanismo impressor não exige maiores cuidados de l impeza. 

. 
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4. LIMPEZA DO GABINETE 

O gabinete deve ser limpo periodicamente, para que se mantenha a boa aparência do produto. Isto 
pode ser feito pelo próprio usuário ou pelo técnico na manutenção preventiva. A l impeza pode ser feita com um 
pano levemente umedecido com água ou detergente neutro. 

l 

5. VERIFICAÇÃO DAS CONEXÕES 

Todos os conectores presentes na impressora devem ser verificados cuidadosamente. Observar se 
existe algum terminal não inserido nos a lojamentos . 

Os pinos das placas devem estar perfeitamente alinhados de forma a permiti r a correta inserção dos 
conectores. 

É necessário, ainda, verificar as cond ições de f ixação dos cabos de interconexão interna. Se por 
ventura alguma abraçadeira tenha se partido, a mesma deve ser substituída. 

6.  VERIFICAÇÃO DO MECANISMO DE IMPRESSÃO 

Mecanismo de movimentação da cabeça. 

CORREIA SINCRONIZADORA 
- - Caso o motor da cabeça impressora se movimentar com d ificuldades e a impressão estiver sendo 

batida na mesma coluna, deve-se verificar o estado da correia sincronizadora .  Caso apresente desgaste nos 
dentes, substitui- la. Se não houver desgaste, deve-se soltar os parafusos que prendem o suporte do esticador e 
em seguida reapertá-los . 

CABEÇA IMPRESSORA 

Verificar se a cabeça impressora está encostando nos anteparos do bloco móvel .  Caso contrário, 
reapertar os dois parafusos que fixam a cabeça impressora no anteparo. 

FITA TINTADA 

Verificar se a mesma não está gasta (imprimindo fraco) . Em caso positivo, trocar a fita. Outro detalhe 
importante é verificar se o pino que aparece sobre o cassete g ira livremente quando se movimenta o bloco móvel .  

Verificar o estado da mola que fixa o cartucho pelo lado direito. A mesma deve prender a fita 
firmemente na sua posição. 

BLOCO MÓVEL 

Retirar a fita tintada e deslocar o bloco móvel com a mão, verificando se o mesmo desliza l ivremente 
sobre os eixos. Se o bloco estiver se deslocando com dificuldade,  desmontá-lo conforme item 1 1  do Capítu lo 
5 .  Proceder a l impeza das buchas e dos eixos com um pano l impo e seco, ret i rando acumules de pó e 
partículas de papel .  Não é necessário nenhuma lubrificação. 

CONJUNTO TRATOR DO PAPEL 

Verificar o estado geral dos dois tratores observando a atuação das travas, da mola de fechamento 
(que prende o papel da correia) e da correia. Fazer a l impeza com um pincel de pêlos macios retirando as partículas 
de papel que possam ter se acumulado nos tratores. 
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ENGRENAGENS 

Fazer a l impeza com pincel de pêlos macios para retirar as partículas de papel que porventura se 
depositarem nas seguintes engrenagens: 

- Trem de engrenagens do motor do papel do rolo tracionador. 
) 

- Trem de engrenagens do rolo tracionador ao tracionador. 

Sempre que alguma engrenagem for trocada ou l impa, lubrificar os pinos e dentes da engrenagem 
com graxa Omnikote EM-30L (Molykote) . 

ROLO TRACIO�ADOR 

Limpar o rolo tracionador com um pano levemente umedecido com água ou detergente neutro. 

7. EsTOCAGEM 
) 

Para estocagem da impressora devem ser observados os seguintes aspectos: 

• Respeitar simbologia da embalagem 

• Temperatura máxima de estocagem : 50 ºe 
• U midade relativa: 20 a 80% sem condensação 

• Não estocar a impressora com a fita 

• Não empilhar mais do que 8 unidades 
) 
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1 . Esquemas Elétricos 
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APRESENTAÇÃO 

Este manual descreve o princípio de funcionamento, os procedimentos de manutenção e reparos 
a serem feitos em campo na impressora Emilia R 250. 

As instruções e os procedimentos contidos neste manual são dirigidas à técnicos especializados. 

Demais informações sobre o produto poderão ser encontradas no Manual de Instalação e Operação. 

Este manual está organizado da seguinte forma: 

Capítulo 1 : Apresentação do Produto 

Descreve as características, procedimentos de instalação e especificações do produto. 

Capítulo 2: Princípio de Funcionamento 

Descreve o funcionamento e a teoria de operação da impressora a nível funcional do mecanismo 
e a n ível de controle eletrônico da placa de controle e da placa da fonte. 

Capítulo 3: Manutenção 

Descreve as operações de manutenção que devem ser executadas na impressora, tais como 
operações de ajuste, substituição dé "leças e cuidados a serem observados durante a manutenção. 

Anexo A : Lista de Peças 

Anexo B : Esquema Elétrico 

REV A 



CAPÍTULO 1: APRESENTAÇÃO DO PRODUTO 

1 . Descrição do Produto . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 -2 

2. Painel de Operação . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 -3 

3. Configuração da Impressora . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 -8 

4. Especificações Técnicas . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  : . . . . . . . . 1 -1 3  

5 .  Localização dos Conectores e Fusíveis . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 - 1 7  
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Apresentação do Produto 

1. DESCRIÇÃO DO PRODUTO 

A impressora é composta basicamente pelos seguintes conjuntos: 

- Mecanismo Impressor 

- E letrônica de Controle 

- Gabinete 

O gabinete é composto de duas partes: uma fixa, que aloja o mecanismo e o circuito eletrônico e uma parte 
móvel que possibilita a alimentação do papel e o acesso às partes internas. 

O mecanismo impressor é o elemento estrutural que possibilita a movimentação da cabeça impressora e 
o avanço do papel. Os principais componentes são: o carro impressor onde está fixada a cabeça impressora, 
os eixos por onde se movimenta o carro impressor, o motor de passo que movimenta o bloco móvel, o motor de 
avanço do papel e o sistema de tração do papel. 

Fixos ao mecanismo encontram-se o sensor de papel e o sensor de margem. 

A parte eletrônica é composta pela placa controladora, fonte de alimentação, firmwaree painel de operação. 

O firmware interpreta os comandos recebidos pelo sistema e toma as decisões necessárias para o perfeito 
funcionamento da máquina. 

Os comandos recebidos pelo firmware, ou provenientes deste são convenientemente processados pelos 
circuitos lógicos e analógicos para comunicação com a interface do sistema e/ ou acionamento das partes 
eletromecânicas da impressora, respectivamente. A fonte de alimentação fornece a energia necessária para 
alimentar os diversos circuitos da impressora, mantendo os níveis adequados de tensão. 

O painel de operação, situado na parte superior esquerda da impressora dispõe de botões e indicadores 
luminosos que permitem a realização das operações básicas. 

A figura 1 . 1 mostra um diagram& .de blocos da impressora, mostrando as interligações entre seus conjuntos 
básicos. 

MECANISMO 

s N CIRCUITOS 
1 T LÓGICOS 
s E 
T R FONTE 
E F 
M A FIRMWARE 
A c 

E 

CIRCUITOS 
ANALÓGICOS 

OPERADOR PAINEL DE OPERAÇÃO 

FIGURA 1 . 1  - DIAGRAMA EM BLOCOS EMILIA R 250 
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Apresentação do Produto 

2. PAINEL DE OPERAÇÃO 

E ssa  seção contém a descrição dos controles e indicadores eletrônicos da impressora. 

O painel operador é constituído de 5 botões e 4 indicadores luminosos. 

É apresentada a seguir a função de cada botão e de cada indicador luminoso do painel de operação. 

Botões 

Qualidade Carta 

Pressionando-se esta tecla, a impressão posterior será feita em Qualidade Carta (matriz 1 8x1 8). O 
indicador fica aceso quando este modo é selecionado . Este botão permite a troca do modo de impressão 
Qualidade Dados para Qualidade Carta e vice-versa, independente do que for selecionado na microchave 
externa. 

Pausa/ Teste 

Pressionando-se esta tecla no estado em LINHA, a impressora entrará em pausa, fazendo que o indicador 
FALHA acenda e a impressão seja interrompida, tão logo a impressão da linha corrente seja concluída. Neste 
caso, são mantidas as informações presentes no buffer e que ainda não foram impressas. Pressionando-se 
novamente este botão, a impressão é retomada do ponto onde parou sem perda de dados e o indicador FALHA 
se apaga. 

Pressionando-se esta tecla no estado LOCAL, a impressora passará a imprimir o seu teste interno. 

Neste teste são mostradas as condições de configuração em que se encontram as microchaves e o 
conjunto de estrapes dos geradores de caracteres internacionais. 

Para interrompê-lo, pressionar novamente a tecla PAUSA/TESTE. 

Alimentação de Linha 

Pressionando-se este botão, o papel avança uma linha. Mantendo-se o botão pressionado, o papel avança 
continuamente, linha a linha, até que seja liberado. 

Alimentação de Formulário 

Pressionado-se este botão, a impressora faz com que o papel avance até a primeira linha da próxima folha. 
Ao ser ligada, a impressora considera que o tamanho do formulário é de 11 polegadas, tamanho padrão para 
formulários contínuos, a não ser que a microchave externa CH2-2 esteja selecionada para 12 polegadas ou que 
outro tamanho tenha sido programado através de comandos. 

Linha 

E ste botão controla a comunicação entre microcomputador e impressora. No estado LINHA (o indicador 
LINHA está aceso), a impressora está pronta para receber dados. No estado LOCAL (indicador LINHA apagado), 
ela não pode receber dados. A passagem do estado LINHA para LOCAL faz com que sejam perdidos os dados 
que estão no bufferpara impressão. 
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Apresentação do Produto 

Funções Compostas 

(+MÁQUINA AO LIGAR) 
MODO HEXADECIMAL 

(FORMATO O e 1) 

MODO REDUÇÃO 

DE 

RUÍDO 

Micro Line-Feed 

MODO 
CONDENSADO 

[Q]G::J 
[Q]G:J 
[Q][;IJ Carta 

[Q]c:::_] 
D Mm. 

Linha 

D� Form. 

D Pausa 
Teste 

FIGURA 1 .2 - PAINEL DE OPERAÇÃO 

TOPO DE FORMULÁRIO 

MICRO 
UNE FEED 

MICRO 
UNE FEED 
(REVERSO) 

Para realizar o avanço milimétrico do papel (ajuste fino),  manter pressionado o botão LINHA e 
simultaneamente, o botão ALIM. LINHA. Após o ajuste, liberar o botão ALIM. LINHA e em seguida o botão LINHA. 

Micro Line-Feed Reverso 

O micro line-feed reverso é realizado pressionando o botão LINHA e simultaneamente o botão ALIM. 
FORM. Após o ajuste, soltar o botão ALIM. FORM., e em seguida soltar o botão LINHA. 

Topo de Formulário 

Para se programar um novo topo de formulário, ou seja, â primeira linha de impressão para cada página, 
deve-se primeiro colocar o papel na posição desejada , usando-se o botão ALIM. LINHA. Em seguida, apertar 
simultaneamente os botões LINHA e QUAL. CARTA. Desta forma, a impressora ficará programada com um novo 
topo de formulário. 

Teste Diagnóstico 

Ao ligar a máquina com o botão Qualidade Carta pressionado; ela emitirá 3 bips indicando que está 
operando em modo hexadecimal formato O. Neste modo, todos os códigos enviados do microcomputador para 
a impressora são convertidos e impressos em hexadecimal. 

No formato 1 somente os códigos de controle são impressos em hexadecimal. Para passar do formato O 
para o formato 1 ,  a impressora imprime antes todos os dados que lhe foram enviados num formato. E m  seguida, 
deve-se pressionar na seqüência o botão LINHA, o botão QUAL. CARTA e novamente o botão LINHA. Será 
impresso um cabeçalho indicando modo hexadecimal formato 1 .  Para retomar ao formato O, seguir o mesmo 
procedimento. 
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Apresentação do Produto 

Ajuste de Alinhamento Horizontal 

O modo Ajuste de Alinhamento Horizontal permite realizar eventuais ajustes, caso a impressão no modo 
bidirecional apresente impressão "fantasma". Como no exemplo abaixo: 

Impressão de caracteres enfatizados, com densidade de 1 2  cpp e no modo memorando: 

ABCDEFGHIJKLMNOPORSTUVXYZabcdef ghij ::) Alinhamento ajustado 

ABCDEFSHIJl<LMMJPORS11..JVXYZabcdefghij ::) Alinhamento desajustado 

a - Ligar a impressora com a tecla ALIM. LINHA pressionada. Assim, a impressora entrará no menu de Ajuste 
de Alinhamento Horizontal, e imprimirá a seguinte mensagem: 

[2 J-12 cp� � � ] - : s :pp 
[ 7 J -1: cpp 1 ? J - 1: :::p1:; 

[ 4 ) -1 7 CP!' 15 J-20 cpp MEMORANDO 
N.L.Q. 

GRAFICO 

GRAFICO 

DRAFT 

D.HIGH NLQ 

r : J -1 o c1:·p 
I E ) -1 O cpp 
19 )-60 ppp 
1 1 2 ) - 2 4 o ppp 
117 J -10 cpp 

11 0 )-120 ppp bai>:õ vel•:o.:idõde 
113]-80 ppp 114)-7: !'PP 

[11)-120 ppp alta velocidade · 

[15)-90 Pl'P [16)-144 ppp 

1 :2 J -1 o cpp 
118 J -12 cpp 
12 3 J -12 cpp 

125)-Lista Fogas e Valor es 

1:6)-Reseta Folgas 

[27)-Saida 

1 l 9 ! - lS ·:pp 
[ 2 4 ) -15 Cp(: 

[20)-li cpp [21]-20 cpp 

11[ =:1; 2.j: 4Jl :.1[ t.J( 71[ ;;[ ?J[101r1lit::)�1:,1t:4J'.:s:r1t.J�1::[1�J�1?1t20;[:11[::::Jr:::.1r241(2s1[26J[2?1 

A cabeça impressora pára na posição [1 ]. 

Para operar neste modo deve-se proceder da seguinte maneira: 

Nota : 
• Utilizar formulário de 132 colunas para realizar o Ajuste de Alinhamento . 

• As teclas no modo Ajuste de Alinhamento têm as seguintes funções: 

- LINHA: alinha para a direita 

- PAUSAI TESTE: alinha para a esquerda 

- ALIM. LINHA: avança opção 

- ALIM. FORM: retrocede opção 

- QUAL. CARTA: seleciona a opção 

b - Selecionar a opção desejada, neste caso 12 cpp no modo memorando ([2]) . Em seguida será impresso o 
teste de alinhamento vertical na densidade escolhida. 

Caso a impressora esteja com problemas de alinhamento à direita, tem-se a seguinte impressão: 

[ Visualizar ] [ Outra Folga ] [ Saída ] 

Neste caso é necessário proceder o ajuste para a direita. Para tal, a cada toque na tecla LINHA é feito um 
deslocamento à direita em incrementos de 1/12". 
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Apresentação do Produto 

Caso a impressora esteja com problemas de alinhamento à esquerda, tem-se a seguinte impressão: 

[ Visualizar ] [ Out:ra Folga J [ Saída ] 

Neste caso é necessário proceder o ajuste para a esquerda. Para tal, a cada toque na tecla PAUSAI TESTE 
é feito um deslocamento à esquerda em incrementos de 1/72". 

Após a tentativa de "alinhar", selecionar a opção ([Visualizar]) para observar quais os resultados obtidos 
com a tentativa. O objetivo é conseguir o alinhamento abaixo: 

[ Visualizar J 

c - Existem ainda outras duas opções como: 

Lista FOLGA e VALORES. 

Out:.ra Folga J [ Saída 

Esta opção lista todos os ajustes possíveis para se ter uma idéia geral dos mesmos. 

SAÍDA 
Sai do modo Ajuste de Alinhamento. 

RESETA FOLGAS 
Se ocorrer um descontrole geral dos ajustes, pode-se com auxílio desta opção, carregar os ajustes 
definidos na fábrica (defau/fJ. 

d - Após feito os ajustes, os valores ajustados são gravados na EEPROM. 
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Sinais Luminosos Indicativos 

Pronta 

Quando aceso, indica que a impressora está ligada, pronta para operar. 

Falha 

Quando aceso junto com os indicadores PRONTA e LINHA, a impressora está em pausa. Se nesta mesma 
condição o /ed FALHA começar a piscar, após um bip longo, informa a ocorrência de fim de papel. Se estiver 
aceso sozinho indica a ocorrência de falha de hardware, deve-se então, desligar a máquina e ligá-la novamente, 
verificando se não se trata de uma falha recuperável. 

Persistindo a indicação, deve-se desligá-la. 

Qualidade Carta 

Se aceso, indica que a impressão será em Qualidade Carta. Quando apagado, a máquina imprime em 
Qualidade Dados ou Qualidade Memorando, dependendo da programação da microchave CH1-8. 

Linha 

Quando aceso indica que a impressora encontra-se no
. 
estado LINHA, pronta para receber dados do 

microcomputador. Se apagado, informa que a impressora se encontra no estado LOCAL. 
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3. CONFIGURAÇÃO DA IMPRESSORA 

A impressora possui 1 2  microchaves externas (sendo 1 conjunto de 8 microchaves e um outro de 4) e 12 
estrapes que permitem alterar algumas das suas funções básicas e selecionar parâmetros de configuração para 
as interfaces. Em alguns casos as microchaves operam em conjunto com os estrapes. 

Microchaves 
CONJUNT01 

12341t 71 1234 
CONJUNT02 

F IGURA 1 .3 - M ICROCHAVES EXTERNAS 

As microchaves estão localizadas no painel traseiro da impressora. 

A nomenclatura adotada para elas é CH1-1 indicando chave 1 do conjunto 1 até 8 e CH2-1 até 4 para 
chave 1 do conjunto 2 .  

Elas estão ligadas (ON) quando se encontram deslocadas para cima e, desligadas (OFF) quando 
deslocadas para baixo. 

Estrapes 

Os estrapes estão dispostos na placa eletrônica da impressora, e para se ter acesso à ela é necessário 
proceder da seguinte forma: 

Desligar a impressora. Abrir o visor da impressora e retirar os 2 parafusos dianteiros . 

. TAMPA 

FIG URA 1 .4 

PARAFUSO 
, DIANTEIRO 

COBERTURA 

Retirar os 2 parafusos existentes na parte traseira da impressora, e retirar a cobertura. 

REV A 

T 

PARAFUSOS 
TRASEIROS 

/ 

I ·@1111111111111111111111111 � d \- •COOEATURA 

\ 1==1 1S " 

FIGURA 1.5 
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A placa eletrônica se localiza na parte traseira da impressora, como mostra a figura abaixo: 

FIGURA 1 .6 

A conexão dos estrapes é feita por pequenos conectores (Figura 1 .8), onde alguns já se encontram ligados 
a placa e outros sobressalentes, são fornecidos na embalagem da impressora. Os estrapes podem estar 
instalados com conectores (1) ou não (N) . 

A nomenclatura adotada para eles é J1 a J12. 

D 

D 
�-� '�--� 

J1 2 

FIGURA 1 .7 - PLACA DE CONTROLE 

CONECTORES --� 
ESTRAPES -- íl íl 

1 1 

FIGURA 1 .8 - CON ECTOR/ ESTRAPE 

1 -9 
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Funções Básicas 

As microchaves CH1 -1 , CH1 -2 e CH1 -3 determinam o modo de operação, Epson ou IBM e também o 
acionamento dos geradores de caracteres disponíveis. 

As diferentes configurações das microchaves são mostradas na tabela abaixo: 

Modo Gerador Microchaves 

CH1-1 CH1-2 CH1-3 

Epson Itálico (defau/� OFF OFF OFF 

Epson Gráfico OFF OFF ON 

Epson ABICOMP OFF ON OFF 

Epson BRASCll (ABNT) OFF ON ON 

IBM Code Page 8 50 ON ON OFF 

IBM Code Page 437 ON ON ON 

No caso da seleção do Code Page 850 e Code Page 437, a impressora carrega os caracteres relativos a 
estes geradores em sua memória RAM, o que torna necessário o envio do comando ESC 1 4 (Hex: 1 B 49 04/ 
Dec: 27 73 04) para que eles possam ser acessados. Com este comando os geradores são transferidos para a 
memória RAM da impressora, que é automaticamente acessada quando o Code Page 850 

·
é selecionado. 

A microchave CH1 -5 quando ligada, executa o salto automático de picote de 1 polegada para o topo da 
página seguinte. 

As microchaves CH1-6 e CH1-7 selecionam as fontes de caracteres em qualidade carta residentes da 
impressora. Quando a tecla QUAL. CARTA é acionada, o gerador de caracteres a ser usado para impressão 
será o que for definido nestas microchaves. 

Tipo de fonte Microchaves 

CH1-6 CH1-7 
Roman (defau/� OFF OFF 

Roman OFF ON 
Sans Serif ON OFF 

Script ON ON 

A microchave CH1 -8 determina a impressão em qualidade dados com matriz de 9x7 e velocidade de 
impressão de 250 cps ou em qualidade memorando com matriz 9x9 e velocidade 200 cps. 

Quando ligada, a qualidade de impressão selecionada é a memorando e quando desligada, qualidade 
dados. 

A microchave CH2-1 quando ligada, faz com que os algarismos zero do texto enviado para impressão 
sejam cortados. É utilizado para distinguir os algarismo zero (O) da letra o (O) . 

A microchave CH2-2 permite selecionar o comprimento de página para 1 1  ou 1 2  polegadas. Quando ligada, 
seleciona 1 2  polegadas e quando desligada, 1 1  polegadas. 

A microchave CH2-3 define se haverá ou não um avanço de linha automático, todas as vezes que a 
impressora receber um comando de retorno do carro. Se ela estiver ligada ocorre o avanço de linha (CR = CR 
+ LF), do contrário, o retorno do carro não é acompanhado do avanço de linha (CR = CR, LF = LF). 

A microchave CH2-4 define o comprimento do avanço de linha. Se ligada, o avanço é igual a 118 polegada, 
e se desligada, é igual a 1;t polegada. 

O conjunto de estrapes J9, J1 O, J11 e J1 2 seleciona os geradores de caracteres internacionais. 
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As treze opções de geradores são mostradas na tabela abaixo : 

Gerador J9 J1 0 J11 J12 

EUA (defau/� N N N N 

França N N N 1 

Alemanha N N 1 N 

Grã-Bretanha N N 1 1 

Dinamarca 1 N 1 N N 

Suécia N 1 N 1 

Itália N 1 1 N 

Espanha 1 N 1 1 1 

Japão 1 N N N 

Noruega 1 N N 1 

Dinamarca li 1 N 1 N 

Espanha li 1 N 1 1 
América Latina 1 1 N N 

Interface Paralela 
O estrape J5 determina a polaridade do sinal strobe aceito pela interface paralela da impressora. Quando 

não instalado, a polaridade será negativa (defaul�. que é a especificação da maioria dos microcomputadores. 
Quando instalado, a polaridade será positiva. Consultar o manual do microcomputador para determinar a 
polaridade correta para o sinal e configurar novamente o conjunto J5, se necessário. A diferença de polaridade 
entre os dois impede a impressão. 

) 

Interface Serial Opcional 
Para determinar o protocolo de comunicação serial microcomputador/ impressora é necessário configurar 

a chave CH1-4 em conjunto com os estrapes J2 e J4 no caso do protocolo Poll-Select. 

Inicialmente deve-se optar através do estrape J2, se o protocolo será CTS/ XON-XOFF ou Poll Select/ 
STX-ETX, corno indicado na tabela abaixo: 

Protocolo Estrape (J2) 

CTS/ XON-XOFF (defaul� N 

Poll Select/ STX-ETX 1 

Em seguida, deve-se selecionar a microchave CH1-4 da seguinte forma: 

J2 CH4 Protocolo 

(N) CTS/ XON-XOFF OFF CTS ( defaul� 

ON XON-XOFF 

(1) Poll Select/ STX-ETX OFF Poll Select * 

ON STX-ETX 

* Se o protocolo selecionado for o Poll Select, através do estrape J 4  pode-se definir o endereço da 
impressora como sendo Y7 ou YB. Quando instalado define YB, quando não, Y7 (defaulf). 
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Nota: 

• Em determinados protocolos de comunicação, se o microcomputador ou sistema continuarem a enviar 
dados para a impressora estando o seu buffercheio, após um certo número de caracteres recebidos 
ele entra em falha e passa a emitir bips cont ínuos. Se isso ocorrer, desligar a impressora e ligá-la 
novamente . Os dados presentes no buffer serão perdidos. ) 

O estrape J 3  determina se a impressora identifica ou não a paridade dos dados recebidos. 

Quando conectado são interpretados como dados apenas os pr ime iros sete bits de cada byte-, o oitavo é 
considerado como bit de paridade, caso contrário, os oito bits de cada byte recebido pela impressora são 
interpretados como dados (defaulf}. 

O estrape J 1 está relacionado com o estrape J 3  e especifica se a paridade é par ou ímpar, para tal o estrape 
J 3  deve estar ligado. 

Com o estrape instalado, a paridade é ímpar e se o estrape não est iver instalado é par (defaulf}. 

Os estrapes J 6 ,  J 7  e J B  controlam a taxa de transferência de i nformações entre o computador e a 
impressora. A tabela abaixo especifica as diferentes velocidades de transmissão. 

Velocidades Estrapes 

J6 J7 JS 

12 0 0  b auds 1 1 N 

2 4 0 0  b auds N 1 N 

48 0 0  b auds 1 N N 

96 0 0  b auds ( de faum N N N 

192 0 0  b auds N N 1 
Modo síncrono 1 N 1 
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4. ESPECIFICAÇÕES TÉCNICAS 

Desempenho 

Velocidade de impressão (10 cps) 
Qualidade Dados 
Qualidade Memorando 
Qualidade Carta 

Técnica de impressão 

250 cpp 
200 cpp 
62 cpp 

Bidirecional com procura lógica padrã o  e percurso minimizado 
Unidirecional selecionado por comando 

Características de Impressão 
Matriz de pontos (útil) 

Qualidade Dados (QD) 
Qualidade Memorando (QM) 
Qual idade Carta 
Caracteres Semigráficos(QD) 

(QM) 

Densidade de impressão 

Horizontal 
Normal (QD, QC e QM) 
Condensado (QD) 
Condensado (QC) 
Expandido (QD e QC) 
Expandido do condensado (Q D) 
Expandido do condensado (QC) 
Enfatizado (Q D) 

Vertical 

Seleção por microchaves 
Seleção por software 

Caracteres por polegada 
1 0  
1 2  
1 5  
1 7 . 1  
20 

Comprimento de linha impressa 
1 3,2 polegadas 

Tabulação horizontal 
Até 32 posições selecionáveis por software 

Tabulação vertical 

9 x 7  
9 x 9  
1 8  X 18 
1 2  X 7 
1 2  X 9 

1 0 cpp 
1 2 ; 1 5 ; 1 7 . 1  e 20 cpp 
1 2  e 1 5  cpp 
5 cpp 
6; 7.5; f J e 10 cpp 
6; 7.5 cpp 
1 0cpp 

6 ou 8 lpp 
6; 8 e 10.3 lpp e outras programáveis 

n2 máximo de colunas 
1 32 
1 58 
1 98 
233 
264 

Até 1 6  posições e 8 canais (mod o Epson)/ 64 pos ições (modo IBM) 

Alimentação de formulário 
1 nf erior ou frontal 

Comprimento de formulário 
Selecionável por software 1 a 1 27 l inhas ou 1 a 22 polegadas 
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Conjunto de caracteres residentes 
Epson I ntern aci onai s  
Epson Itáli cos 
Epson G ráfi cos 
ABICOMP 
BRASCl l  (ABNT) 
IBM Code Page 437 
IBM Code Page 850 

Buffsrde impressão 
Possui um bufferde 8 Kbytes, podendo ser expandi do para 40 Kbytes com a instalação da Placa de 
I nterface Seri al / Expansão de Memória (opcional) 

Capacidade gráfica 
Bit image, endereçamento de agu lhas segundo o padrão EPSON 

Resolução gráfica 

Densidade horizontal 
Si mples 
D upla 
Quádrupla 
Plott er 1 Simples 
Ploter 11 Dupla 
C RT G raphics 1 
CRT Graphics li 

Controle Eletrônico 

Pontos por poleg. (ppp) 
60 
1 20 
240 
72 
1 44  
80 
90 

Real izado por microcontrolador. Possui também "Custom Chi p" proporci onando grande desempenho e 
confiabil idade necessários para o correto funci onamento da i mpressora. 

Características de hardware 
Mi cropr ocessador 
Memória EPROM 
Memória RAM 
I nterface paralela, teclado , chaves externas e jumpers 

I nterface serial (opcional) 
Cabeça impressora 

Interface paralela 
Padrão 
Transmissão 
Tax a de transferênci a  

Cabo d e  interface 
D istância máxi ma recomendada 
Conector na imp ressora 
Si nais de controle 
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C.I. 
8098 
275 1 2  
6264 
GA 71 91 
8251 
VY3082 

Centronics 
Paralela 8/ 7 bits 
1 Kbytepor segundo (mín imo) 
1 2  Kbytes por segundo (máximo) 

2 m  
Amphenol 36 pi nos fêmea 
Strobe 
Ack nowled ge 
Busy 
Paper End 
Ready 
Erro 
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Interface serial (opcional) 
Padrão 
Transmissão 
Modo de transmissão 
Velocidade de transferência 

Protocolo de comunicação 

Paridade 

Estrutura do caractere 

Cabo de interface 
D istância máxima recomendada 
Conector na impressora 

· Interface coaxial (opcional) 
Padrão elétrico 
Protocolo de comunicação 

Painel de Operação 
Painel frontal 
Botões 

Funções compostas 

Indicadores luminosos 

Painel traseiro esquerdo 

Painel traseiro direito 
Conector Amphenol 36 pinos fêmea 
Microchaves de configuração 
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RS-232C 
Assíncrona 
Fui/ Duplex 
1200, 2400, 4800, 9600 e 19200 bauds 
ou modo síncrono com o sistema 

XON/ XOFF 
STX/ ETX 
Poll Select 
Sem Protocolo (CTS) 

Par, ímpar ou sem pa ridade 

1 bit start 
7 bits de dados 
1 bit de paridade 
1 bit stop 
ou 
1 bit start 
8 bits de dados 
1 bit stop 

15 m 
DB-25 de 25 pinos fêmea 

T ipo A 
IBM 3270 

PAUSAI TESTE 
ALIM. LINH A 
ALIM. FORM. 
LINHA 
QUAL. CARTA 

Topo de Formulário 
Avanço· Mi l imétrico 
Retrocesso Mi l imétrico 
Modo H exadecimal (formato O e 1) 

PRONTA 
FALHA 
QUAL. CARTA 
LINHA 

Chave Liga/ Desliga 
Cabo de Força 

Interface Paralela 
1 2  divididas em dois conjuntos 
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Lateral direita 
Conector DB-25 25 pinos fêmea '* Interface Serial 

'* Obs.: Somente com a placa de comunicação serial opcional instalada. 

Formulário de Impressão 

Tracionamento 
Alimentação 
Número de vias 
Largura máxima 
Largura mínima 

Gramatura 

Fita Tintada 

Cor 
Disposição 
Durabilidade 

Fonte de Alimentação 
Fonte de al imentaç ão 
Voltagem (VAC) 
Potê ncia consumida 

Frequê ncia 

Número de Cópias 

, 
, + 4 

Carbono 

Trator de fricção 
Frontal ou inferior 
Até 4 ( 1 +4) 
1 5  polegadas 
3 polegadas 

Gramatura (g/m2) 

so aso 
média máxima 50 

27 

Preta 
Contí nua 
2 mi lhões de caracteres 

Chaveada na configuração flyback 
99VAC a 250VAC 
BOW - B5W (durante a impressão) * 
1 OW - 1 BW (em repouso) 
50/ 60H z  

'* Impressão de 1 32.colunas em 1 0  cpp no modo dados - seqüê ncia ASCI I .  A potê ncia máxima ocorre 
durante a impressão em NLQ ou caracteres semi-gráficos, existem picos de 1 65W . 

Dimensões 

Altura 
Largura 
Profundidade 
Peso líquido 

Características Ambientais 

Operação: 
Temperatura de operação 
Temperatura de armazenamento 
Umidade relativa do ar 

REV A 1-1 6 

1 60 mm 
600 mm 
375 mm 
1 0  Kg 

oºc a4oºc 
oºc a 1oºc 
20 a 80% (sem condensação) 



5. LOCALIZAÇÃO DOS CONECTORES E FUSÍVEIS 
A figura 1.9 mostra a localização dos conectores nas placas eletrônicas. 

PF3 

g 

CABEÇA DE 
IMPRESSÃO 

c:a:=J []::::O CN6 PF2 

PAINEL DO 
OPERADOR 

EE 

CN2 

PLACA DE CONTROLE 

CN1 

INTERFACE 
PARALELA 

F IGURA 1 .9 - CON ECTORES 
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MOTOR DA 
CABEÇA 

PF1 

� 
CNB 
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PLACA DA FONTE 

D CN2 

IT:=J 
CN7 

r--

1 '! 
CN9 i li 

! � ! :_1· 

EF PF1 

� 
CN1 bJ 

MOTOR DO 
PAPEL 

CN4 � f<:;";====;i 

S SENSOR DE SI SENSOR CANTO DE FIM 
DE PAPEL 
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A seguir é dada a descrição da pinagem dos conectores. 

Denominação: CN1 

Tipo: Amphenol 36 pinos - Placa E E  

Interligação: Placa de Controle/ Interface Paralela 

CN1 SINAL 

1 STB 

2 a 8  DO - D6 

9 D7 

1 0  ACK 

11 BUSY 

12 PE 

13 ON UNE 

16 e 33 GND 

15 READY 

18 vcc 
19 a30 GND 

31 INIT 

32 E RRO 

35 PULL UP 

REV A 

e 
o 
N 
E 
e 
T 
o 
R 

D 
D 
K 

CN1 

�-�--' PLACA DE CONTROLE 

DESCRIÇÃO 

Pulso ne�ativo de 1 O µs. Indica que o dado que está no b us de dados está pronto 
para ser ido. 

Entrada paralela de dados em lógica TTL. 

Entrada binária do bit mais signtticativo do dado de impressão. 

�inal n�a�ivo de 1 O µs para indicar armazenamento de um dado na memória 
interna a impressora. 

Sinal fornecido pela lógica interna da impressora para indicar, quando em nível alto 
que a impressora não pode receber dados. 

Sinal positivo que indica falta de papel. 

Sinal em nível baixo com a impressora em modo local e em nível alto com a 
impressora em linha. 

Terra lógico OV. 

Sinal positivo que indica que a impressora está pronta para receber dados. 

Tensão de alimentação de 5V. 

Tensão de terra lógico OV. 

Pulso negativo de pelo menos 50 µs que reinicializa a impressora. 

Saída negativa usada para indicar mau funcionamento da impressora bem como 
falta de papel. 

Sinal positivo que indica que a impressora está ligada. 
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Denominação: CN2 

Tipo: Conector Housing 1 x 1 2 vias - Placa E E  

Interligação: Placa de Controle/ Painel de Operação 

p 
L 

A 

e 
A 

o 
E 

e 
o 
N 

T 

R 
o 
L 

E 

CN2 

' ' 
/ / 

/ 
' " 

/ ' " 

/ " " 
' 
/ / 
' 
/ / 
' / / 
' / / 
' / / 

/ ' ' 
' / / 

1 
2 

3 
4 
5 
6 
7 
8 

9 

1 

Vcc 
Local 

LF 

Pausa 
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Led Pronta 

Led Local 

Led Falha 

FF 

O +SV 
1 1  

NLQ 

1 2 
Led NLQ 

PAINEL DE OPERAÇÃO 

CN2 S INAL D ESCRIÇÃO 

1 + 5V Tensão de alimentação do circuito do teclado. 

2 R EMOTO Sinal que faz o chaveamento da impressora entre modo LI NHA e LOCAL. 

3 LF Sinal que faz com que a impressora avance uma linha. 

4 - Polarização. 

5 PAUSA Sinal que faz com que a impressora entre em estado PAUSA quando em modo 
L INHA, ou imprime teste interno de impressão quando em modo LOCAL. 

6 LED PRONTA Sinal que mantém o /ed P RONTA aceso quando a impressora está ligada e pronta 
para ser usada. 

7 LED LOCAL Sinal que mantém o /edLINHA acesso quando a impressora está pronta para 
receber dados do microcomputador. 

8 LED FALHA Sinal que mantém os led's FALHA, PRONTA e L INHA acesos, indicando que a 
impressora está em pausa. Se nestas mesmas condições o ledcomeçar a piscar 
depois de um b� longo, indica que a impressora está com falta de pafrel. 
Se o indicador ALHA acender, estando os indicadores PRONTA e L NHA 
apagados, significa que há falha na impressora. 

9 FF Sinal que faz com que a impressora avance uma folha. 

10 + 5V Tensão de alimentação do circuito do teclado . 

11 N LQ Sinal que faz com que a impressora entre em modo NLQ. 

12 LED NLQ Sinal �e mantém o /edQUALIDADE CARTA aceso quando a impressora está em 
modo LO (QUALIDADE CARTA). 
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Denominação: CN3 

Tipo: Conector Housing 2 x 8 vias - Placa E E  

Interligação: Placa de Controle/ Placa de Interface Serial/ Exp. de Memória Opcional 

CN3 

1 

2 

3, 4 

5 

6 

7 

8 

9 

1 0  

11 

12 

13 

14 

15 

16 

REV A 

P4.1 

PA15 

AO 

RxC-TxC 

CLK-3MHZ 7 
CLK-PC 8 

RESET 

PLACA DE CONTROLE 

SINAL 

P4.1 

PA15 

A1 2 ,A13 
) 

AO 

RxC/TxC 

CLK 3MHz 

CLK PC 

RESET 

INT. SER 

RD 
. 

CSBEE 

WR 

CHASSI 

CS8251 

: CN3 

DESCRIÇÃO 

Sinal não utilizado. 

Sinal de seleção de função. 

Linhas de endereço. 

Linha de endereço AO. 
AO WR R D  

: CN3 
P4.1 

PA15 

A12 

A13 

AO 

RxC-TxC 

CLK-3MHZ 

CLK·PC 

RESET 

INT-SER 

/AD 

/CSBEE 

/WR 

CHASSI 

/CS8251 

PLACA SERIAL/ 

EXPANSÃO DE M EMÓRIA 

o o 1 A placa de controle envia códigos de controle p/ a placa 
serial (expansão de memória). 

o 1 o A placa de controle lê status. 
1 o 1 A placa de controle pode enviar dados. 
1 1 o A placa de controle pode ler dados. 

Define taxa de transmissão/ recepção (b aud rate ). 

C/ockde funcionamento do CI 82 51 (Placa Serial/ Expansão de 
Memória) de 3MHz. 

C/ock externo. 

Reset geral na placa serial. 

Interrupção da serial indicando a presença de dado externo. 

Read. 
. 

Sinal que indica acesso à RAM ou ao identificador do tipo de placa. 

CSBEE PA15 Acesso 
1 X Nenhum. 
o o RAM. 

o 1 Identificador de placa. 

Write. 

Terra do chassi. 

Chip select 8251. 
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Denominação: CN5 

Tipo: Conector Housing 2 x 8 vias - Placa E E  

Interligação: Placa de Controle/ Placa de Interface SeriaV Expansão de Memória Opcional 

: CN2 
A11 

A9 

03 
01 

04 

05 
07 
06 

+5V 
+5V 

GNO 
GNO 

PLACA SERIAU 

EXPANSÃO DE MEMÓRIA 

CN5 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

9 

1 0  
1 1  

12 

1 3  

1 4  

15 

1 6  

SINAL 

A1 1 

A9 

A1 0 

AS 

D2 

D3 

D1 

D4 

DO 

D5 

D7 

D6 

vcc 
vcc 
GND 

GND 

1 -21  

1 CNS 
A11 

A9 

AS 

02 

05 
07 
06 
+5V 
+5V 
GNO 
GNO 

PLACA DE CONTROLE 

DESCRIÇÃO 

Linha de endereço. 

Linha de ender�ço. 

Linha de endtireço. 

Linha de endereço. 

Linha de dado. 

Linha de dado. 

Linha de dado. 

Linha de dado. 

Linha de dado. 

Linha de dado. 

Linha de dado. 

Linha de dado. 

Tensão de alimentação. 

Tensão de alimentação. 

Terra lógico. 

Terra lógico. 
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Apresentação do Produto 

Denominação: CN10 

Tipo: Conector Housing 1 X 9 vias - Placa E E  

Interligação: Placa de Controle/ Placa de Interface Serial/ Expansão de Memória (opcional) 

Denominação: CN4 

PA14 1 -+-� 2 
A7 3 -+-� A6 4 -+-4 
AS 5 -+-4 
A4 6 ----
A3 7 

1 
1 CN 10 

PLACA DE 

CONTROLE 

CN1 0 SINAL 

, PA14 

2 -

3 ao 9 A7 ao A1 

Tipo: Conector H ousing 1 x 7 vias - Placa EE 

1 CN 1 

PLACA SERIAU 
EXPANSÃO DE MEMÓRIA 

DESCRIÇÃO 

Sinal de Paginação. 

Polarização. 

Linhas de Endereço. 

I nterl igaç ão:  Placa de Contro ler' Sensor de canto e do papel 
CN4 

SENSOR 

DECANTO 

SENSOR 
DO 

P"PEL 

vcc 

vcc 

GND 

SC"NTO 

SPAPEL 

VCC 

P�c ... oE 

CONTROLE 

CN 4 SINAL DESCRIÇÃO 

, vcc Tensão de alimentação. 

2 vcc Tensão de alimentação. 

3 GND Terra Lógico. 

4 SCANTO Emissor do fototransistor do sensor ótico de canto. Sinal que vai a nível lógico "O" 
quando o carro de impressão situa-se na margem esquerda. 

5 SPAPEL Indica falta de papel, quando em nível lógico "O" indica falta de papel. 

6 vcc Tensão de alimentação. 

7 - Polarização. 
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Denominação: CN6 

Tipo: Conector Housing 2 x 7 vias - Placa EE 

Interligação: Placa de Controle/ Cabeça Impressora 
CN6 

AGLB 1 ' 
/ 

AGL6 2 ' 
/ 

+36V 3 ' 
/ 

+36V 4 ' 
/ 

AGL5 
5 ' 

/ 
6 ' 

/ 
AGL3 7 ' 

/ 

PLACA DE CONTROLE 

CN6 SINAL 

, AGL8 

2 AGL6 

3 +36V 

4 + 36V 

5 AGL5 

6 -

7 AGL3 

8 AGL1 

9 AGL9 

10 AGL7 

1 1  + 36V 

12 + 36V 

13 AGL2 

1 4  AGL4 

/ " 
/ 
" 
/ 
' 
/ ' 
/ " 
/ " 
/ " 
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14 
AGL4 

13 
AGL2 

12 
+36V 

11 
+36V 

10 
AGL7 

9 
AGL9 

B 
AGL1 

PLACA DE CONTROLE 

DESCRIÇÃO 

Agulha 8. 

Agulha 6. 

Tensão de alimentação. 

Tensão de alimentação. 

Agulha 5. 

Polarização. , 

Agulha 3. 

Agulha 1. 

Agulha 9. 

Agulha 7. 

Tensão de alimentação. 

Tensão de alimentação. 

Agulha 2. 

Agulha 4. 

REV A 



Apresentação do Produto 

Denominação: CN7 

Tipo: Conector Housing 1 x 7 vias - Placa EE  

Interligação: Placa de Controle/ Motor do carro 
CN7 

OUT2 

------+-�2 OUT 1 

___ __.._3 OUT 3 

---+---'-4 OUT 4 

5 

MOTOR DO CARRO 

o 
---+--=-6 +36V 

---+----'-7 +36V 

PLACA DE CONTROLE 

CN7 S INAL D ESCRIÇÃO 

1 OUT2 Sina l  de ac ionamento do 1 º pólo da fase A do motor. 

2 OUT1 S inal  de acionamento do 22 pó lo da fase A do motor. 

3 OUT3 Sinal  de ac ionamento do 1 2  pólo da fase B do motor. 

4 OUT4 Sina l  de ac ionamento do 22 pólo da fase B do motor. 

5 - Polarização. 

6 + 36V Sina l  de alimentação para a fase A e B do motor. 

7 + 36V S inal de alimentação para a fase A e B do motor. 

Denominação: CN8 

Tipo : Conector H ousing 1 x 7 vias - P laca EE 

I nterl igaç ão: P laca de Controle/ Motor do papel 
CNS 

t----+--'-1 C1 

t----+-�2 C2 

t----+--"-3 +'36V 

<----+--
4 +'36V 

t----+--"-6 C3 

t----+--'-7 C4 

PLACA OE CONTROLE 

CN8 S INAL D ESCRIÇÃO 

1 C 1  Sinal de acionamento do  1 °  pólo da  fase A do motor. 

2 C2 Sinal de acionamento do 22 pólo da fase A do motor. 

3 +36V Sinal de alimentação de +36V da fase A do motor. 

4 + 36V Sinal de alimentação de +36V da fase B do motor. 

5 - Polarização. 

6 C3 Sinal de acionamento do 12 pólo da fase B do motor. 

7 C4 Sinal de acionamento do 22 pólo da fase B do motor. 
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Tipo: Dip Switch 

Função: Microchaves 

CHAVES 

1 (DS1 ) 

2 (DS1 ) 

3 (DS1 ) 

4 (DS 1 ) 

5 (DS1 ) 

6 (DS1 ) 

7 (DS1 ) 

8 (DS1 ) 

1 (DS2) 

2 (DS2) 

3 (DS2) 

4 (DS2) 

D ESCRIÇÃO 

Caractere I nternacional. 

Caractere I nternacional. 

Caractere I nternacional. 

P rotocolo Serial. 

Salto do picote. 

Tipo de Fonte. 

Tipo de Fonte. 

Velocidade. 

Zero Cortado. 

Comprimento da Página. 

Avanço de Linha Autom. 

Comprimento Avan .  de L inha. 

Denominação: CN9/ CN2 

Tipo: Conector KK Molex 1 X 6 vias - EE-01 /  Conector KK Molex 2 x 3 vias - EF-01 

I nterligaç ão:  P laca de Controle/ Placa da Fonte 

CN9/ CN2 

1/ 6 

21 5  

31 4 

41 3 

5/ 2 

61 1 

Denominação: CN1 

CN2 

+36V _,6"-+--4 
+36V �5'-+---7 
GND _4"-+--4 
GND _3'"-+------. 
vcc _,2""-+--4 
GND 

PLACA DA FONTE 

S INAL 

+ 36V 

+ 36V 

GND 

GND 

+5V 

GND 

CN9 

�--+-1- +36V 

>-----+-'2"- +36 V 

>-----+-'3"- GND 

�--+-4- GND 

�--+-5� VCC 

>-----+-'6"- GND 

PLACA DE CONTROLE 

D ESCRIÇÃO 

Tensão de al imentação. 

Tensão de al imentação. 

Terra Lógico. 

Terra Lógico. 

Tensão de al imentação de +5 volts . 

Terra Lógico. 

Tipo: Conector KK Molex 1 X 2 vias - Placa E F  

Interligação: E ntrada da Rede de Alimentação/ Placa da Fonte 

CN1 S INAL DESCRIÇÃO 

1 F-1 Fase 1 da rede. 

2 F-2 Fase 2 da rede. 
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Apresentação do Produto 

Localização dos Fusíveis 

Nas figuras a seguir, são mostrados os fusíveis: 

PF1 : fusível de rede (2A x 250V rápido) - Placa E F  

PF2 e PF3 : fusível de proteção da cabeça impressora (2 ,SA x 250V lento) - Placa E E  

PF1 : fusível de proteção do motor da cabeça (2A x 250V rápido) - Placa E E  

REV B 

EF 

PFt 

CN2 

F IGURA 1 . 1 0  - FUSÍVEL DA PLACA DA FONTE 

ca:=:J o=o CN6 D PF3 

� L-1 

1 • 
CN3 

....._ ___ CNS 

PF2 

CN2 

EE 

CN1 

• : 1  

o 
PF1 

CI=:::J 
CNB 

F IGURA 1 . 1 1  - FUSÍVEL DA PLACA DE CONTROLE 
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Principio de Funcionamento 

1. INTRODUÇÃO 

A impressora Emilia R 250 possui uma placa principal e uma placa de fonte. A placa principal reúne toda 
a parte de controle, memórias e circuito de potência necessários ao funcionamento da impressora. A conexão 
da placa eletrônica à placa de fonte, e às d iversas partes do mecanismo é feita através de conectores. 

A placa principal pode ser subdividida em 2 grupos: 

Circuitos Eletrônicos Lógicos 

Circuitos Eletrônicos Analógicos 

A placa de fonte fornece al imentaç ão para todo o circu ito. 

Todos os circuitos serão descritos no decorrer deste capí tu lo. 

MECANISMO 
O mecanismo da impressora é um módulo impressor eletromecânico de 1 3,2 polegadas que uti l iza para 

a impressão (escrita) , a tecnologia de matriz de pontos . O mecanismo consiste de um conjunto mecânico 
contendo os seguintes grupos funcionais: 

S istema de impressão constitu ído do conjunto de acionamento do carro , cabeç a  impressora e de 
tracionamento da fita tintada. 

Sistema de tracionamento do formulário. 

Sensores 

SISTEMA DE IMPRESSÃO 
O sistema de impressão da imp. �ssora é const itu ído por uma cabeç a  impressora de 9 agulhas que se aloja 

sobre o carro de impressão, o qual é movido através de uma correia dentada que por sua vez é fixada na parte 
inferior do carro de impressão. Essa correia é presa no eixo do motor do carro à esquerda do mecanismo e a 
uma polia l isa na outra extremidade do mecanismo. 

O movimento do carro é controlado por um microcontro lador e a corrente necessária para o movimento do 
motor é fornecida pelo circuito de acionamento do motor do carro .  

SISTEMA DE TRACIONAMENTO DA FITA 
O sistema de tracionamento da f ita é composto de duas polias situadas no carro de impressão. As polias 

g iram em sent idos contrários em torno de seu eixo comum, o qual g ira em um só sentido graç as às catracas das 
polias. Estas pol ias estão envoltas por tios de nylon com as extremidades presas nas laterais do mecanismo. 
Isto faz com que ora girem em um sentido e ora em outro ,  dependendo do sent ido de movimento do carro. A fita 
é presa no mesmo eixo das polias e portanto esta fita é enrolada sempre em um só sentido através do movimento 
do carro de impressão. 

POLIAS 

FIOS OE NYLON TRACIONADORES 

FIGURA 2 .1  - SISTEMA DE TRACIONAMENTO DA FITA 
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Princípio de Funcionamento 

SISTEMA DE TRACIONAMENTO DO FORMULÁRIO 
A movimentação de formulário é realizada através do motor de passo localizado na parte esquerda do 

mecanismo, que transfere o movimento ao eixo de tracionamento dos tratores por intermédio de engrenagens. 

Com a movimentação do eixo t rator, ocorre a movimentaç ão dos tratores que realizarão o tracionamento 
do papel . 

SENSORES 
O mecanismo da Emilia R 250 possui 2 sensores de monitoramento de impressão. 

Sensor de in ício de linha (canto) : sensor óptico situado à esquerda do mecanismo. Este sensor indica a 
presença do carro de impressão na extremidade esquerda dos eixos. Esta situação é necessária para que a 
C PU controle a posição do carro. 

Sensor de fim de papel: é uma chave eletromecânica que é acionada pelo papel para indicar a sua 
presenç a. Na falta deste, ela sinaliza a CPU levando a impressora para a cond iç ão de fim de papel . 

INTERFACE 
A impressora possu i em sua placa eletrônica sinais de interface paralela que irão para o conector Arrphenol 

36 pinos e sinais de interface serial que irão para o conector DB-25 (25 pinos) . Estes sinais de interface são 
responsáveis pela comunicaç ão da impressora com os sistemas. 

Interface Paralela 
A interface de comunicaç ão paralela usa o padrão Centronics com conector Amphenol de 36 pinos fêmea . 

.0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0  0 0 0 0 0 0 0. :00 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0• 

FIGURA 2.2 - CONECTOR DA INTERFACE PARALELA 

Ela é constituí da de 8 l inhas de dados , l inhas de status, uma l inha de strobe e uma l inha de Acknowledge. 

A taxa de transferê ncia é d� 1 Kbyter'seg . 

O protocolo de t ransmissão pode ser feito de duas maneiras : 

Uti l izando o ACK 

Desta maneira a cada caractere enviado para a impressora, ela ind icará a sua aceitaç ão através de um 
pulso negativo do sinal (ACK - acknowledge) . No caso do buffer de recepç ão estar cheio, o pulso de ACK só 
será enviado quando houver espaç o  no buffer. 

O pulso do ACK só não será enviado se a impressora passar do modo REMOTO para LOCAL, ou ainda 
se ocorrer o término do papel . No primeiro caso, a passagem do modo REMOTO para LOCAL será indicado 
pela transição do sinal ON L INE que permanecerá em nível "O" enquanto perdurar o modo LOCAL de 
funcionamento. Somente quando a impressora retorna ao modo REMOTO, o pulso de ACK pendente será 
enviado. 

No segundo caso, o término do papel será indicado pelo sinal ERRO e o pulso de ACK pendente será 
enviado quando a impressora voltar para o modo REMOTO ( já que quando é sentida a falta de papel a impressora 
vai automat icamente para o modo LOCAL) . 

Uti l izando o BUSY 

O computador só poderá enviar dados para a impressora quando o sinal BUSY estiver em nível "O" . A cada 
caractere recebido o sinal BUSY vai para nível "O" , quando a impressora está pronta para receber o próximo 
caractere. 

Quando o bufferé preenchido a l inha de BUSY vai a n ível " 1 " indicando ao computador que ele deve parar 
de enviar dados, até que o bufferse esvazie abaixando novamente a l inha de BUSY. 

Quando a impressora estiver em modo LOCAL (indicado pelo sinal ON L INE) e receber um caractere, o 
sinal BUSY vai a n ível " 1  " . Esta situação perdura até que seja novamente acionado o REMOTO. 

Nota : estando em modo LOCAL, a impressora aceita um único caractere e a l inha de BUSY vai a n ível 
"1 " . Qualquer outro caractere enviado nessa situação é perdido. 
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Carta de Tempos 

A figura a seguir mostra as cartas de tempo da interface paralela Centronics. 

t DOSL - Dados estáveis antes da descida do pulso STROBE (mínimo O seg) . 

t DOSH - Os dados devem estar válidos após a subida do STROBE (mínimo 40 ns) . 

t SLSH - Duração do pulso STROBE (mínimo 50 ns) . 

t SHBH - BUSY alto após STROBE alto (máximo 350 ns) . 

t SHBL - BUSY baixo após STROBE alto (mín imo 290 µs) . 

t ALAH - Duração do pulso ACKNOWLEDGE (mínimo 1 8  µs) . 

t ALBL - ACKNOWLEDGE baixo antes de BUSY baixo (máximo 7,2 µs) . 

t BLAH - ACKNOWLEDGE alto após BUSY baixo (máximo 1 0,6 µs) . 

t OHBL - BUSY baixo após SELECT alto (máxi mo 2ms) . 

t PREP - I n ício de operaç ão (r �ximo 484 ms) . 

t AHSL - STROBE baixo após ACKNOW LEDGE alto (mín imo O ns) . 

/ + 5V __) tPAEP 
-

SELECT 
/ 

J tOHBL 
tSHBH 

\ / \ 
BUSY IALBL 1\ J \ 

tBLAH IALAH 

\ / 
IACK 1\ I 

tSLSH 
tBLSL 

/STROBE _/ 
\ 

IV tOOSH 
tDOSL 1\ tSHBL 

i'>-0 

DADOS \ / \ / 
J \. J \  

FIGURA 2.3 · CARTA DOS TEMPOS DA INTERFACE PARALELA 
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Interface Serial (Opcional) 

A interface de comunicação serial usa o padrão RS-232C com conector DB-25 de 25 pinos fêmea, 
transmissão assíncrona, fui/ duplex. 

0 1  1 3  

0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0  ® 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0  ® 
1 4  25 

FIGURA 2.4 · CONECTOR DA I NTERFACE SERIAL 

Ela é const ituída de uma l inha de recepção de dados, uma l inha de transmissão de protocolo, uma l inha 
de solicitação para a transr:nissão de dados, uma l inha de sinal izaç ão para a transmissão do sistema para a 
impressora , uma linha de sinal izaç ão de modem pronto , uma l inha de sinalizaç ão de terminal pronto e l inhas de 
al imentação/terra. 

Os sinais na interface serial possuem dois estados (binários) , onde há a seguinte correspondê ncia: 

N ível Lógico "O" (SPACE) 

Tensão entre +3V e + 1 5V para os sinais recebidos pela impressora e tensão entre +SV e + 1 2V para os 
sinais gerados por ela. 

N ível Lógico " 1 " (MARK) 

Tensão entre -3V e -1  SV para os sinais recebidos pela impressora e tensão entre -SV e -1 2V para os sinais 
gerados por ela. 

Os sinais são inativos quando em MARK. 

A transferê ncia de dados entre o sistema e a impressora é feito da f )guinte forma: 

Sem Protocolo 

A impressora estando desocupada, abaixa o sinal RTS e espera a chegada de um start bit pelo RX Data. 
Quando o sinal é recebido, a impressora recebe os dados serialmente com ou sem paridade (uti l izando o oitavo 
bit de dado) e depois um stop bit, em seguida, recebe o segundo dado e assim por diante até completar o buffer. 
Quando isto ocorre, o sinal RTS é levado a n ível a lto , não permitindo que o sistema envie mais dados. Esta 
situação permanece até a l iberaç ão do buffer. 

Com Protocolo 

A transmissão ocorre de forma similar a sem protocolo. A diferenç a  é que na transmissão sem protocolo 
a impressora é monitorada pelo sistema através do RTS e com protocolo , é monitorada pelo TX Data da 
impressora , onde o sistema recebe os sinais XON/ XOFF. XON l ibera a transmissão e XOFF a inibe. 

A impressora possibi l ita ainda operar com protocolo STX/ ETX ou POLL SELECT. 

Taxa de Transferência 

Na transmissão serial , pode-se escolher a velocidade de transferê ncia de dados. As diferentes velocidades 
de transmissão podem ser: 1 200, 2400, 4800, 9600, 1 9200 bps. 
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2. FONTE DE ALIMENTAÇÃO 
A fonte ·de alimentação é do tipo chaveada na configuração flyback em modo corrente com entrada wide 

range, ou seja faixa larga podendo variar de 99 a 250V. 

A configuração f/yback consiste no seguinte princípio, enquanto o transistor TP está conduzindo o 
enrolamento primário fica armazenando energia. A energia é transferida para o secundário quando o transistor 
pára de conduzir. 

Vin 

D 

G ATE __lLJL 
JL _J  

G 
VTP 

ITP 

I D  

F IGURA 2 .5  - FONTE CON F IGU RAÇÃO FL YBACK 

\ 
O diagrama em blocos da fonte de al imentaç ão simplif icado pode ser descrito da seguinte forma: 

F ILTRO 

R EV A 

R ET I F ICADOR 

DE ENTRADA TRAN SFORMADOR 

CHAVE'M ENTO _j íl 
CONTROLE 

FIGURA 2.6 - DIAGRAMA EM BLOCOS DA FONTE 
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Princípio de Funcionamento 

FILTRO DE ENTRADA 
O circuito formado pelo conjunto de capacitares e indutores, opera como filtro para eliminação de ruído 

externo que esteja presente na rede, e também evita que os eventuais ru ídos elétricos gerados dentro da 
impressora possam causar danos a outros equipamentos na mesma rede. 

1 
TENSÃO AC DA R EDE rv 

0.33uF J 

RETIFICADOR DE ENTRADA 

U F- 1 8 1 7S U F · 1 8 1 7 S  

� 1 � 

� T � 

2x0. 1 u F  

1 
T 

l 4700pF }--i CHAS5' 

T4700pF 

F IGURA 2.7 - F IL  TAO DE ENTRADA 

rv 

Este circu ito tem a função de gerar uma tensão OC a partir da tensão AC fi ltrada. 

TENSÃO AC F I L  TRAOA '"\.., 

03 

R 1 2  

R 1 1 V IN 

0 5  

F IGURA 2.8 - RETI F ICADOR DE ENTRADA 

TENSÃO AC FILTRADA 

A tensão de rede após passar pelos filtros, é ret ificada pela ponte ret ificadora, formada pelos diodos 03 a 
06, e fi ltrada pelo capacitar C 1 3.  Obtendo-se assim, a tensão OC Vin que poderá variar de 1 20V a 350V 
aproximadamente. 

O circuito formado pelos componentes SCR1 e R1 1 ,  tem a final idade de evitar um surto de corrente (pico 
de corrente) nos díodos retificadores , que pode ocorrer quando ao l igar a máquina o capacitar C 1 3 esteja 
descarregado.  Enquanto o capacitar C 1 3 não se carregar, não haverá o chaveamento do transístor de potência , 
sendo o SCR1 mantido desligado, atuando apenas o resistor R1 1 que l imita a corrente de carga de C1 3. Quando 
o chaveamento for iniciado, aparecerá tensão no gate do SCR 1 , ativando-o . Com isso, há um desvio de corrente 
pelo SCR1 evitando perdas de potência sobre o resistor R 1 1 .  
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CHAVEAMENTO E CONTROLE 

Este circuito é responsável pelo controle de chaveamento da tensão Vin. O chaveamento desta tensão é 
feito adequadamente para que a energia armazenada no primário do transformador seja transferida para o 
secundário e para que a tensão induzida no secundário seja estável . 

l i  

VIN 

R9 18K 
R33 18K 

6K8 

C6 - 100nF 22R 
V REF í 

100nF 
10nF 

VREF 
COMP 

-
vcc OUT G N D  

UC3844 

FB 

1 K8 

cs 
R 
e 

6K2 
I2n2F 

I 1 nF �--+-----<> FE;ED 
1 K  

V REF 

VIN 

TP 

220R 
OR1 2 

-

F I G U RA 2.9 - CHAVEAMENTO E CONTROLE 

l i [ 
T 

470R 

J 470pF 

O principal responsável pela execução desta tarefa é o CI UC3844. De uma maneira simplificada este C I  
pode ser representado como a seguir: 

V R E F  0-+-r----l 

FEED 

REV A 

COMP CS 

vcc 

osc 

Vin 

FEED 

OlJT 

cs 

uc:ie.u 

OUT - GND 

FIGURA 2.10 - CONFIGURAÇÃO INTERNA DO CI UC3844 
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Princípio de funcionamento do UC38� 
O sinal de entrada FE E D  é proporcional a tensão de saída da fonte , ver figura 2.1 0 .  A diferença entre a 

informação de tensão na entrada FE E D  e uma tensão de referência fixa é amplificada pelo bloco AMP. O sinal 
de saída do AMP tem polaridade invertida em relação ao sinal de entrada , isto é,  quando a tensão de entrada 
está em nível alto a tensão de saída do AMP está em nível baixo e vice-versa. 

O sinal de saída do AMP é comparado com a informação de corrente na bobina do primário do 
transformador presente no pino CS. O transístor TP permanece l igado até o instante em que o sinal CS for maior 
que o sinal de saída do AMP. Esta parte de circuito opera corno proteção de corrente para o transístor TP. 

Quanto menor a tensão de saída da fonte maior será a saída do AMP ,  acarretando num tempo ligado do 
transístor maior. Nota-se ainda que, para a mesma tensão de saída da fonte, o tempo ligado do transístor será 
maior para tensões menores de entrada (Vin) , pois a incl inação da subida de corrente presente no pino CS 
nestes casos é pequena. 

Nestes tipos de controle (modo corrente) há compensação simultanêa de variação de tensão de saída e 
de entrada , fornecendo uma estabi l idade melhor na tensão de saída. 

O UC3844 ainda incorpora mais alguns circu itos auxil iares como o gerador de tensão fixa de 5 ,0V para 
servir corno referência, um osci lador, um circuito de proteção para subtensão de entrada (UVLO) e um driverde 
Sé:lída para transístores FET. 

A al imentação auxi l iar do C I  UC3844 é efetuada através dos resistores R9 e R33 (fig. 2 .9) .  Ao l igar a 
máquina o capacitor C6 (Fig. 2 .9) é carregado até at ing ir  o l imite mínimo de tensão de funcionamento. Neste 
período em que o C I  UC3844 está desligado há um consumo baixo de corrente , permitindo uma carga rápida 
do capacitor C6. Ao entrar em funcionamento, aparecerá uma tensão na bobina auxi l iar (AUX) para manter a 
tensão no capacitor C6, mesmo quando o consumo de tensão aumentar devido ao chaveamento. 

REALIMENTAÇÃO 
Este circuito tem a função de informar ao C I  (UC 3844) o estado da tensão de saída da fonte de 36V. 

l i  36V 

T 1 00nF 

21<7 
V REF -

COL ANO 231<2 

REF 
FEED EMI GND 1 K74 

1 K  PC904 - -
-

F I G U RA 2. 1 1  · REALI ME NTAÇÃO 

A real imentação da tensão do secundário do transformador para o primário é efetuada pelo fotoacoplador 
PC904. É necessário isolar eletricamente o primário do secundário via fotoacoplador por razões de segurança. 

O diagrama interno do PC904 é composto por 3 blocos: ampl ificador de erro, circuito de tensão de 
referência e fotoacoplador. 

COL 

EMI 

FIGURA 2 . 12  · DIAGRAMA INTERNO DO CI PC904 

2-9 REV A 



Princípio de Funcionamento 

Quando há um aumento de tensão na entrada REF devido ao aumento de tensão no secundário, a tensão 
de saída do amplificador diminui ,  pois a entrada "-" do amplificador fica mais alta que a entrada "+" (fixa em 2,5V 
pela referência interna) , aumentando a corrente no led. Este aumento de corrente no /ed faz com que o 
fototransistor conduza mais, aumentando a tensão no emissor EM I .  Com este processo de transferência de 
informação de tensão de saída para o primário, mantém-se a isolação elétrica. 

O emissor do fototransistor é l igado ao pino FEED do UC3844 que é responsável pelo chaveamento de 
TP, como exposto anteriormente. 

TRANSFORMADOR 
O transformador possui a tarefa de transferir energia do primário para o secundário, mantendo a isolação 

elétrica entre eles. 

O enrolamento primário acumula energia quando o transistor TP está l igado (funciona como indutor) , e 
transfere esta energia acumulada para o secundário , quando o transistor TP está desl igado (funciona como 
transformador) . A transferência é feita através de energia magnética , que garante a isolação elétrica entre as 
bobinas do transformador. 

ss] 
AU� [36V 
PJ [sv 

F IGURA 2 . 1 3  - R ELAÇÃO DE ESPI RAS DO TRANSFORMADOR DA FONTE 

O transformador ut i l izado possui  5 enro lamentos, sendo 3 no lado primário (P ,  AUX e SS) e 2 no lado 
secundário (36V e 5V) . Apesar de os enrolamentos AUX e SS estarem no lado primário, e les funcionam como 
enrolamento secundário pois, assim como os enrolamentos 36V e 5V, eles também estão enrolados em 
contrafase em relação ao enrolamento P.  

SNUBBER 
O circuito mostrado na  f igura abaixo é chamado de  snubber. Este circuito tem a finalidade de  descarregar 

a energia acumulada na indutância espúria LR, evitando picos de tensão que podem danificar o transistor de 
chaveamento TP. O circuito também retarda a subida de tensão no dreno do transistor TP, diminuindo a 
d issipação de potência neste componente durante a transição. 

6K8 

TP_j 

REV A 

1 
1 1 L - _ .J  

LR 

470R 

470pF 

FIGURA 2. 1 4  - CIRCUITO SNUBBER 
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RETIFICADOR DO SECUNDÁRIO 
Os circuitos retificadores do secundário são de meia onda, tanto para a saída de 36V quanto para a de 5V. 

A tensão de 36V é estabil izada através da sua real imentação no controlador UC3844. 

A estabi l idade da tensão de 5V na saída do retificador é definida pela relação entre espiras das bobinas 
de 36V e 5V, e do acoplamento magnético entre elas. O regulador série REG1 foi util izado para obter a 
estabi l idade desejada na fonte de 5V. 

A função do zener é evitar que a tensão na entrada do REG1 caia abaixo do mínimo necessário. Se isto 
ocorrer, o zener conduz mantendo a carga no capacitor. 

Reg 1 

L4940V5 +5V 

1 00nF 22uF 

2x10nF 

2x1 0n F  

F IGURA 2 . 1 5  - CI RCU ITO RETI FICADOR D O  SECUNDÁRIO 
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3. CPU 
A CPU é o módulo de controle da placa e de toda a impressora.  A CPU util izada é o microcontrolador 8098 

da I ntel. 

Constituída por uma Unidade Central de Processamento de 8 bits da I ntel , contida em um encapsulamento ) 
único D IP  48, com memória interna de 232 bytes, operações com bits, dois timers de 1 6  bits e outras funções 
adicionais , proporciona ótima performance no controle de todos os módulos constituintes da impressora e 
proporciona grande flexibil idade de configuração de software. 

Os sinais da CPU são subdivididos nos seguintes grupos: 

1 - Barramento de dados/endereços 

2 - Controle 

3 - I nterrupções 

4 - 1/0 
5 - Reset 

6 - C/ock 

7 - Outros 

P INO 

25 ao 32 

1 7  ao 24 

33 

1 4  

34 

1 3  

1 6  

2 
3 

4 

5 e 6  

7 ao 1 0  

1 1 e 37 

35 e 36 

38 

39 

40, 41 e 43  

42 
47 

48 

REV A 

S INAL 

P3.0 - P3.7 

P4.0 - P4.7 

RD 
{Read) 

WR 
(Write) 

ALE 
{Address Latch Enable) 

P2.5/ PWM 

R EADY 

P2.0/ TXD 

HSl .O  

HS l . 1  

HS l .2/ HS0.4 e HS l .3/ 
HS0.5 

H SO.O - HS0.3 

vss 
X1 e X2 
vcc 
EA 

P0.4/ ACH4 P0.6 e 
P0.7/ ACH7 

P0.5/ACH5 

P2.2/ EXINT 
AESET 

D ESCRIÇÃO 

É uti lizado como comun ica9ão entre a CPU,  memórias {RAM , EPROM, 
expansão serial e de memoria) , GA71 9 1  e o VY3082 para transferência de 
dados, ou como oito bits menos s ign ificativos do barramento de endereços. 

Juntamente com os s inais dos pinos P3.0 - P3.7 constituem barramento de 
endereços tri-state, para acessar memória, GA 71 91 , VY3082 ou expansão 
serial , com a qual deva exist i r  a transferência de comandos de/ou para a 
CPU.  

S inal que ,  quando em n ível baixo, hab i l ita a le itura de dados na memória ou 
o periférico selec ionado e faz com que os dados l idos sejam colocados no 
barramento de dados {P3 . 0  a P3 .7). 

S inal que ,  quando em n ível baixo, hab i l ita a gravação de dados na memória 
RAM ou o envio de comandos ao dispositivo periferico. 

Sinal ALE hab i l ita a demu ltiplexação do barramento de endereços/dados. 
Esse s ina l  hab i l ita os bits dos p inos P3.0 - P3.7 de endereçamento. 

Ut i l izado como porta de saída. 

S inal que, quando em n ível baixo , gera waít state na CPU. É uti l izado para 
acesso de periféricos lentos. 

Uti l izado como porta de saída. 

Uti l izado como porta de entrada para interrupção do teclado. 

Uti l izado como porta de entrada para interrupção do sensor de margem. 

HS0.4 e HS0.5 são uti l izados para gerar as fases para a movimentação do 
motor do carro. 

São util izados para gerar as fases para a movimentação do motor de papel. 

Terra lógico. 

Estes p inos são util izados para a l igação do cristal. 

+5V 

S inal que ,  quando em n ível baixo, indica a presença de u ma memória 
externa. 

P0.4 ao P0.7 são uti l izados como portas de entradas para a leitura dos díp 
switches. 

Uti l izado como porta de entrada para a interrupção da falta de papel. 

EXINT é uti l izado como entrada de interrupção de recepção. 

S inal recebido pelo circuito reset do sistema. Um sinal baixo nesta entrada, 
i n ic ializa todas as funções programáveis para suas condições de fábrica. 
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4. MEMÓRIA 
MEMÓRIA EPROM 

Princípio de Funcionamento 

A memória E PROM é const itu ída por um integrado 2751 2 e contém o firmware da impressora, a lém das 
tabelas dos geradores de caracteres e variáveis de cálculo, totalizando 64 Kbytes. 

1 0  AO DO 
1 1  

9 A 1  D 1  
1 2  

8 A2 D2 
1 3  

7 A3 D3 
1 5  

6 A4 D4 
1 6  

5 AS D5 
1 7  

4 A6 D6 
1 8  

3 A7 D7 
1 9  

25 AS 

24 A9 

2 1 A 1 0  

23 A 1 1  

2 A 1 2  

26 A 1 3  

27 A 1 4  

A 1 5  

20 
/CE 

22 
/OE 

F IG URA 2. 1 6  • PINAGEM DO CI 2751 2 

M EMÓRIA RAM 
A memória RAM é constitu ída por um integrado 6264 (BK X 8) tota l izando 8 Kbytes e é ut i l izada corno 

buffer de recepção de dados. 

1 0  
AO DO 

1 1  

9 
A 1  D 1  

1 2  

B 
A2 D2 

1 3  

7 
A3 D3 

1 5  

6 
A4 D4 

1 6  

5 
AS DS 

1 7  

4 
A6 D6 

1 8  

3 
A7 D7 

1 9  

25 
AB 

24 
A9 

21 
A 1 0  

23 
A 1 1 

2 
A 1 2  

20 
/CS 1  

2 6  
CS2 

27 
/WE 

22 
/OE 

6264 

F IGURA 2 . 1 7  • PINAGEM DO CI 6264 

2-13 REV A 



Princípio de Funcionamento 

5. CIRCUITO DE CLOCK E RESET 
CLOCK 

Este circuito é responsável pela geração de uma forma de onda quadrada de freqüência estável (no caso 
de 1 2MHz) , que serve de base de tempo e sincronismo para CPU e circuitos auxil iares. 

O C I  8098 (CPU) já incorpora no seu interior um circuito gerador de clock, bastando portanto conectar um 
cristal nos terminais X1 e X2, para obter o c/ockdesejado . 

O circuito auxil iar l igado ao terminal X1 da CPU tem a finalidade de gerar o sinal de saída CLOCK-OUT. 

O transistor T1 2 é encarregado de converter o sinal analógico presente em X1 para n íveis digitais. O sinal 
gerado pelo T1 2 passa por um i nversor Schmitt-trigger a fim de el iminar eventuais osci lações na transição e 
manter a fase entre o sinal CLOCK-OUT e o sinal de c/ock da CPU .  

5V 5V 

1 50K 1 K  

33pF 
CLOCK·OUT 

X1 

BC547 

F IGURA 2 . 1 8  - C IRCU ITO DE CLOCK 

RESET 
O circuito RC mais as portas inversoras mantém a entrada reset da CPU em n ível baixo por um período 

de aproximadamente O, 1 s, após a a l imentação ser l igada . Isto é feito para garant ir a in icial ização da CPU . 

O sinal RES-OUT tem sua duração prolongada para a in icia l ização dos demais circuitos. 

REV A 

74l.S t4 

IRESET 

8008 

t----u IRES·IN 

GA7191 

FIGURA 2 . 1 9  - CI RÇUITO DE RESET 

2-1 4 

RES-OUT 



Princípio de Funcionamento 

6. FORMAÇÃO DO BARRAMENTO DE DADOS E DE ENDEREÇOS 
O barramento de endereços menos significativo ADO ao AD7 é multiplexado com o barramento de dados, 

ou seja, trafegam dados e endereços pelo mesmo barramento. 

Portanto, para que se possa definir o conteúdo do barramento, é util izado um Jatch (7 4LS373) em conjunto 
com o sinal ALE, que quando em n ível lógico 1 ,  durante o primeiro estado de ciclo de máquina, indica que o 
barramento contém um endereço. 

O C I  74LS245 é um buffer bidirecional ,  sendo que o sinal AD está definindo a direção. Quando AD está 
em n ível lógico O, os sinais de dados trafegam em direção à CPU . 

74LS245 

-t /G 

P3.0/ADO A1  
P3. 1 /A01 A2 
P3.2/AD2 A3 
P3.3/A03 A4 
P3.4/A04 AS 
P3.5/ADS A6 
P3.6/AD6 A7 
P3.7/A07 AS 

IRO DIA 

74LS373 

.t IOC 

1 0  
- 2  - 30 
- 40 -

SD - 60 
7D 
SD 

ALE G 

P4.0/AS 
P4. 1 /A9 

P4.2/A 1 0  
P4.3/A1 1 
P4.4/A1 2 
P4. 5/A1 3 
P4.6/A 1 4  
P4.7/A1 S 

� SV 

l � ��Mo 
1 81 

B2 
B3 
B4 
B5 
B6 
87 
B8 

1 0  
20 
30 
40 
so 
60 
70 
so 

RP• 

I s X10K 

DO 
01  
02 
03 
04 
os 
06 
07 

A 1  
A 3  
A 4  
A 6  
A 7  
A S  
A 2  
A O  

A S  
A 9  
A 1 0  
A 1 1 
A 1 2  
A1 3 

A 1 4  
A 1 S  

F IGURA 2.20 - BARRAMENTO DE DADOS E E N DEREÇOS 
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7. CIRCUITO DE INTERFACE E CONTROLE 
Constituído por um circuito integrado de tecnologia CMOS tipo Gate Array, com 68 pinos, encapsulamento 

LPCC, compatível com o microcontrolador 8098, funciona como um periférico com diversas funções 
programáveis, apresentando as seguintes características: 

- Controla a comunicação da interface paralela 

Faz a leitura das chaves externas e jumpers 

Controla a comunicação de dados 

- Gera sinais de chip-select 

- Controla a comunicação da interface serial (placa opcional) 

PINAGEM 

e 
H ICSBEE 

ICS EPROM 

p 
ICS VV 

s 
/TECLAOO 

E 

L 
ICSS214 

E ICS125 1 

e 
NIV-COR 

T 
ENPAP 

HAB-STC 

FLNEST 

OIPIJlAIPER 

OIPIJlA!PER 

LEO REM>MEMO 

L EO FONTES 

LEO NLO 

INTERFAC E SERIAL 

RxC/TxC CU<·PC INT·SER CU<-3MHz 

CU<SER CLK·EXT INT CLKOUT 

ICSW2 

ICS EPRC».l 

/CS I 

ICSWI 

ICS2 

/CS3 

P42/P 1 .4 

PS.6 

PS.2 

PS.O 

FORIVE 

P4 . 1  

P 1 21P 1 .3 

PS.4 

PS . 1  

PS .3  

PA14 

PAIS 

PA14 

PAIS 

IRES�N RES·OUT 

RESEHN RESET 

GA71 9 1  

AI-A I O  

A I S-A I S  

IRO !WR 

IRO !WR 

00-07 
CU< 

CLK 00-07 

FIGURA 2 .2 1  - PI NAG E M  DO GA 7 1 9 1  

DESCRIÇÃO DOS SINAIS DO GA 71 91 

OP.O - OP 7  CP.O - OP.7 
1 

N 

INIT llNIT T 

E 

PO.O ON-llNE 
R 

F 

A 

P0. 1  ACK e 
E 

P02 ERRO 

PO • PE 
p 
A 

l R B USV 

BUSY A 
IREAOY 

L 

E 

STB STROBE L 

A 

INTOUT 

EXI 

Obs. :  Os sinais precedidos de uma asterísco (* ) ,  são os sinais uti l izados para a interface serial opcional. 

DO a 07 (bidirecional) 

Barramento de dados. 
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AS, A9, A10, A13, A14, A1 5 (entrada) 

Barramento de endereço. Uti l izado para endereçar ports internos e externos ao C I .  

A1 5 A1 4 A13  A1 0 A9 AS Uso 

o o o o o o Reservado para o microcontrolador 8 098 

o o o o o , Seleciona via CS1 . No sistema CI 3082 

o o o o 1 o Seleciona via CS3. No sistema placa opcional (serial) 

o o o o 1 , Este sinal em conjunto com o AD,  lê os dados da interface paralela  

o o o 1 o o Seleciona o port 4, quando em escrita, e o port 1 quando em le itura 

o o o , o 1 Seleciona o port 5 

o o o 1 1 o Seleciona o port 6 

o o o 1 1 1 Seleciona o port O 

o o 1 X X X Seleciona CSEPROM 

o 1 o X X X Seleciona CSEPROM 

o 1 1 X X X Seleciona CSEPROM 

, o o X X X Seleciona CSEPROM 

1 o 1 X X X Seleciona RAM 6264 (CS3) 

1 1 o X X X Seleciona página (CSW1 , CSW2 ou CSEPROM de acordo com o 
1 1 1 X X X registrador interno 

RD (entrada) 

Sinal de leitura .  Quando ativo (n ível lógico O) , comb i nado com o endereço adequado pode acessar tanto 
os dados da interface paralela como efetuar a leitura do port 4.  

WR (entrada) 

Sinal de escrita. Uti l izado para a programação interna do chip e para escrever nos ports. 

CLKIN (entrada) 

C/ock de entrada responsável por toda a temporização do chip ( 1 2MHz) . 

CLKOUT (saída)* 

Saída do clockapós a frequência do CLKIN ser divida por 4 (3MHz) . 

CLK-EXT (entrada)* 

Sinal externo responsáve l pe la sincronização da interface serial (opcional) . 

INT (entrada)* 

Sinal de interrupção da interface serial indicando ao GA 71 9 1  que um dado foi recebido . 

CLKSER (saída)* 

Sinal para interface serial (opc ional) que indica o baud-rate. 

RES-IN (entrada) 

Sinal de reset que quando ativo interrompe o funcionamento do CI e faz com que todos os ports sejam 
in icial izados. 

RES-OUT (saída) 

Sinal de saída do reset que in icializa os demais C ls do sistema. 
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CSEPROM, CS1 , CS2, CS3, CSW1 , CSW2 (saídas) 

Sinais de chip se/ect. 

PA1 4, PA1 5  (saídas) 

Sinais de endereçamento para paginação do código. 

PO.O, P0.1 , P0.2, P0.4 (saídas) 

Sinais do Port O para uso geral .  Ao serem inicializados , estes ports ficam com n ível lógico O. No sistema 
são uti l izados corno sinais de interface paralela. 

BUSY (saída) 

PO.O ON-LINE 

P0. 1 ACK 

P0.2 ERRO 

P0.4 PAPER END 

Sinal de interface paralela em estado ativo após a transição at iva de STROBE. Seu estado in icial é ativo 
(nível lógico 1 ) . Após a inicial ização completa do sistema, este sinal passa a ser inativo, indicando que está 
pronto para receber dados. 

STB (entrada) 

Sinal da interface paralela , indica que o dado pode ser l ido. A polaridade do sinal é programável 
internamente e seu estado inicial é para polaridade negativa . 

INTOUT (saída) 

O sinal INTOUT é ativado (n ívé'l lógico 1 )  para sinal izar à CPU que existe dado a ser l ido . Este dado pode 
ser da interface paralela ou serial (opcional) . 

DPO-DP7 (entrada) 

Dados provenientes da interface paralela. 

INIT (saída) 

Sinal proveniente da interface paralela. Este sinal ind ica procedimento de rein icial ização. 

P1 .2, P1 .3, P1 .4 (entradas) 

Sinais do port 1 de uso geral para leitura .  No sistema são util izados para leitura das chaves externas e 
jumpers. 

P4.1 , P4.2 (saídas) 

Sinais do port 4 de uso geral para escrita. Após o reset , o port P4. 1  vai para n ível lógico O e P4.2 vai para 
alta impedância. 

PS.O, P5.1 , P5.2, P5.3, P5.4, P5.5, P5.6 (saídas) e P5.7 (bidirecional) 

Sinais do port 5 de uso geral para escrita , sendo q ue o PS. 7 é bidirecional .  Após o reset, com exceção do 
PS.4 que vai para n ível lógico 1 ,  os demais vão para n ível lógico O. 

FDRIVE (saída) 

Sinal de saída do gerador de onda quadrada com frequência programável .  Não util izado no sistema. 
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CIRCUITO CONTROLADOR DA EEPROM 
A figura abaixo mostra o circuito controlador da EEPROM: 

GA 7191 SV 
EEPAOM 

PS.5 (SCL) 

PS.7 (SDA) 1----------< SOA 

F IGURA 2.22 · CI RCUITO CONTROLADOR DA EEPROM 

Como a EEPROM é uma memória não volát i l ,  as informações contidas nela não são perdidas mesmo 
quando a impressora é desl igada. Os dados são escritos ou l idos de forma serial via SOA (P5.7) ,  sincronizado 
pelo sinal SCL (P5.5) . 

MICRO CHAVE 
Existe na impressora uma micro chave para detecção de fim de papel .  Na falta de papel a micro chave 

fica desacionada, levando o sinal do pino P0.5 (CPU) para n ível lógico "O" . 
Quando isso ocorre, a impressão em processo é interrompida e a interface de comunicação desativada, 

sem no entanto , perder nenhuma informação. 

SENSOR DE MARGEM 

SV 

4K7 

MICRO CHAVE 

1 5K 

1 00nF 

P0.5 

(8098) 

F I G U RA 2.23 - C I RCUITO DE DETECÇÃO DE FALTA DE PAPEL 

O sensor ópt ico de interrupção é ut i l izado para fazer o posicionamento da margem.  Quando o carro se 
encontra na margem esquerda, o feixe de luz do sensor é interrompido pelo flag do bloco móvel ,  esta alteração 
de sinais de saída do sensor, indica para a CPU qual é a posição ocupada pelo carro . 

SV 

1 0K 

H S l . 1  

(6096) 

FIGURA 2.24 - CIRCUITO DO SENSOR DE MARGEM 
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JUMPERS E DIP SWITCHES 
A leitura dos jumpers e dip-switches ocorre somente no momento em que a impressora é ligada, e é feita 

através de uma matriz de 4 l inhas por 6 colunas 

Os ports. dip (74LS244) , P1 .2 ,  P1  .3 (GA 71 91  ) , P0.4, P0.6 e PO. 7 (8098) habi l itam as colunas, enviando ) n ível lógico "O" a cada uma delas (um de cada vez) , e os ports. P4. 1 , P4.2 (GA 7 1 91  ) , P2 .0 e P2 .5 (CPU) lêem 
as l inhas. 

REV A 

GA 7191  

EN.f�) P1 2 (S 
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FIGURA 2.25 - JUMPERSI DIP-SWITCHES 
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8. CIRCUITO DE ACIONAMENTO DO MOTOR DO CARRO 
A geração das fases para movimentação do carro é real izada pelo C I  8098, fases FA-STP-C (HS1 .2 -

8098) e FB - STP -C (HS1 .3 - 8098) . As fases FA-STP-C e FB-ST-C passam por um circuito l imitador de corrente 
(L6506} , a fim de chopperizar o sinal e estes são entregues aos transistores de potência, que acionarão o motor. 

@ 
® 
© 
@ 

® 

sv HAB-STC sv 

FS1 
2A 

- - - - - ,  
1 .---,......._"""T"""...., 1 

0 !  l i  l i ' 1 1 L. - - .J 

TO 

4 x  BUK S54 

lfUl 

F IGURA 2-26 - CI RCU ITO DE ACIONAMENTO DO MOTOR DO CAR RO 
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Estes pulsos acionam um circuito l imitador de corrente pelo método de chopper. O principal componente 
responsável pelo chaveamento da corrente é o CI L6506 que, de um modo simpl ificado, pode ser representado 
da seguinte forma: 

EN 
IN1 

IN2 

IN3 

osc --+-� osc FF 

FIGURA 2.27 - C I  L6506 

OUT4 

VSE NSE 1 

REF1  

VSENSE2 

REF2 

A informação do n ível de corrente nas fases do motor é injetada no pinos VSENSE1 e VSENSE2 .  Esta 
informação é comparada com um r . '.vel previamente definido nos pinos REF1 e R EF2 . Quando a corrente na 
fase u ltrapassa o nível pré-definido, o comparador desat iva a saída através do flip-flop (FF) ,  só voltando a at ivá-la 
na presença de um pulso na entrada SYNC.  A entrada SYNC está conectada a saída de um osci lador que 
trabalha numa freqüência de aproximadamente 7,6KHz, não permit indo que o tempo desligado durante o 
chaveamento ult rapasse a 1 30µs. 

As saídas do C I  L6506 são injetadas na base dos 4 transistores de potência, ut i l izados para acionar as 
fases do motor, a presença de um pulso na base de um transistor (TA, TB, TC ou TD) leva-o a saturação. 

O sinal N IV-COR é responsável pelo n ível de tensão nos pinos REF1 e REF2 do C I  L6506 e 
conseqüentemente pelos n íveis de corrente nas fases do motor. 

Quando o motor exige maior torque (durante a aceleração e desaceleração), o sinal "N IV-COR" é mantido 
em "O" , elevando o n ível de corrente nas bobinas e conseqüentemente o torque . 

Quando o esforço exigido do motor diminui ,  o sinal "N IV-COR" é mantido em " 1  " ,  mantendo baixa a corrente 
no motor, evitando o seu aquecimento e dos drivers. 
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9. CIRCUITO DE ACIONAMENTO DO MOTOR DE AVANÇO DE PAPEL 
Este circuito é responsável pelo avanço/ retrocesso adequado do papel na impressora. 

HSO.O (FA-STP-P) 

HS0.1 (F8-STP-P) 

HS0.2 (FC-STP-P) 

HS0.3 (FD-STP-P) 

® 
@ 
© 

+SV 

41<7 21<7 TH3L20 
81 

31(3 
82 
B3 

31<3 84 

E 1 2  

© 
-

EN-PAP (PS.6 / GA-71 91 )  

C 1  
C2 
C3 

C4 

E 1 4  

-

�--�-<> 36V 

1 5R RA 1 5R R8 

l i  

@1 
1 

L - - - - - - - - - - - _J 

FIGURA 2 .28 - CI RCUITO DE ACIONAME NTO DO MOTOh1 DO PAPEL 

MOTOR DO 
PAPEL 

' 

O responsável pela movimentação do papel é um motor de passo, que é acionado por pulsos gerados pela 
C PU nas saídas HSO.O à HS0.3. 

Os pu lsos gerados pela CPU são sinais de n ível TTL, o que torna necessário o uso de um driverde potência 
para fazer a interface com as fases do motor. O componente responsável pela execução desta tarefa é o array 
de 4 t ransistores TH3L20. Como este componente é apenas um transistor, são necessários resistores para a 
l imitação de corrente e i nversores com saídas coletor aberto (7406) para adequação de fases. 

A saída "EN-PAP" do Gate Array 71 9 1 , é uti l izada para a habil itação do motor. Esta saída é l igada nas 
bases dos transistores do arrayTH3L20, passando por d iodos. Quando o sinal de habil itação (EN-PAP) está em 
n ível lógico O, a tensão nas bases dos transistores é levada para n ível baixo desviando as correntes das bases 
e não permitindo que os transistores de potência sejam acionados. Este1ndo o sinal EN-PAP em n ível lógico 1 ,  
os diodos impedem o desvio de corrente, permit indo o funcionamento normal dos transistores. 

Os resistores RA e RB são uti l izados para l imitar a corrente nas bobinas do motor. 
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1 0. CIRCUITO DE ACIONAMENTO DAS AGULHAS 
Para ativação das agulhas é necessário inicialmente programar o C I  VY3082 de modo a selecionar as 

agulhas desejadas. Em seguida é enviada a programação de início de impressão fazendo com que a saída AG 
seja ativada (ativo em nível O) . Após a conversão dos níveis, esta saída ativa o transistor de driver que aciona a ) 
agulha desejada. 

Após um período de tempo (em torno de 1 70µs) inicia-se o chaveamento (tipo chopper) da corrente que 
percorre a bobina da agulha, a fim de evitar correntes altas sem cortar o fornecimento de energia à mesma. 
Terminado o tempo total de acionamento (aproximadamente 350µs) o transistor de driver é cortado e a energia 
remanescente na bobina da agulha é descarregada pelo circuito de descarga. 

Nota: 

M P  
COMAN DO DI 

VY3082 
PULSO DE 

DRIVER 

IMPRESSÃO IMPRESSÃO 

) y HABILITA � 
AGU LHA 

) 

C OMAN DO DE IN ÍCIO DE IMPRESSÃO l 
SAIDA AG DO VY 3082 

DRIVER 

CORRENTE NA AGULHA 

� 
+36V 

AGU '"A � l i 

CONTROLE 

DE 

DESCARGA 

F IGURA 2.29 - PRI NCIPIO DE ACIONAMENTO DE UMA AG U LHA 

DESCARGA 

• O comando de início de impressão é enviad�la CPU através dos sinais de endereço: AO ao A4; e \ 
habil itados pelos sinais CSVYH (GA71 91 ) e WR (CPU).  (*) 
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CIRCUITO LÓGICO 
O CI VY3082 é responsável pelo controle e seleção das agulhas, pelos tempos de acionamento e pelo 

chaveamento de corrente. 

P INO 

AG 1 - AG9 (saída) 

STM 1 ,  STM2 (saída) 

WR (entrada) 

CS - Chip Se/ect (entrada) 

CLK (entrada) 

R ES (entrada) 

AO - A4 (entrada)  

DO - D7 (entrada) 

TRG31 , TRG32 (saída) 

T3- 1 , T3-2 (entrada) 

LO, L 1 ,  L2 (saída) 

EOCN - End of convertion 
(entrada) 

TST1 

TDAG 

2 2 2 2 

5 6 3 4 

, ,  
WR T T T T STM 1 

1 5  

1 2  cs R R 3 3 STM2 
1 6 

1 3  
CLK G G 

1 4  
RES 3 3 1 2 AG1  

30 

1 2 AG2 
31 

41 
AO AG3 

32 

42 
A 1  AG4 

33 

43 
A2 Cl4 AG5 

34 

44 35 
A3 VY3082 AG6 

1 36 
A4 AG7 

AG8 
37 

2 DO AG9 
38 

3 
0 1  

4 
02 

5 
03 LO 1 9  

6 
04 T T E L 1 20 

7 s D o 2 1  
0 5  L 2  

8 T A c D6 
9 

07 1 G N 

1 :  1 �  1 :  
F IGURA 2 .30 - P INAG E M  DO CI VY3082 > 

D ESCRIÇÃO 

Sinais de ac ionamento das agulhas .  

S inais uti l izados para habi l itação do acionamento das agu l has. 

Escrita de dados ou  programação no barramento de dados , dest inado ao CI 3082. 

S ina l  que quando em n ível  baixo habi l ita o C I .  

C/ock de funcionamento l igado ao  clock out do  microcontrolador 8098. 

S inal  de reset, interrompe o funcionamento do C I .  
Este sinal é l igado ao  p ino  RES da CPU .  

Barramento de  endereços, usados para endereçar as  instruções i nternas do 3082. 

Barramento de dados, estão presentes os s inais q ue indicam quais as agu lhas a 
serem acionadas . 

D ispara o monoestável que determina o sinal de chopper (chaveamento) . 

Estas entradas são conectadas às saídas dos 2 monoestáveis e são responsáveis 
pelo tempo em que será feito o sinal de chopperização. 

Contador b inário de 3 bits. 
( Este sinal não é uti l izado para este circu ito) .  

Quando em n ível ló� ico O i ndica f im de contagem. 
(Este sinal não é ut i izado para este circuito). 

Util izado para teste da pastilha. 

Desabi lita as agu lhas externamente quando em n ível 1 .  
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CIRCUITO DE POTÊNCIA (DRIVERS) 
As saídas AG do VY3082 alimentam os C l's 7406 que servem de interface entre a parte lógica e a parte 

de potência .  Esta interface é necessária pois o VY3082 não gera corrente necessária nem lógica adequada para 
o acionamento direto dos transistores drivers de potência RI 063. 

A corrente necessária para ativação dos transístores é fornecida pelos resistores de pull-up de 1 K. Estes 
resistores são habi l itados pelos sinais STM 1  e STM2 somente quando há impressão a ser efetivada, evitando 
a dissipação de potência desnecessária nestes componentes. 

STM 1 STM2 

/AG 

VY3082 

2K7 

+SV 

1 K  

T 1  

1 K  

7406 

F IGURA 2 .31  - CIRCU ITO DE POTl:NCIA 

CIRCUITO DE DESCARGA 

l i AGULHA 

A função do circuito de descarga é desenergizar controladamente as bobinas após o término do pu lso de 
acionamento , de modo a permitir o retorno das agulhas a sua posição in icial sem danificar os transístores de 
potência . 

No circu ito existem dois n íveis de descarga , uma lenta que descarrega com tensão aproximada de 1 V e 
outra rápida com tensão de 70V. A descarga lenta é util izada durante o chaveamento , evitando dissipação não 
desejada de energia. Ela é feita através dos monoestáveis que saturam transístor BC639 fazendo com que o 
transístor TI P 1 27 sature totalmente. 

A descarga rápida é util izada no final do pulso de acionamento, quando é necessário uma desenergização 
rápida. Os monoestáveis cortam o transístor BC639 , fazendo com que o t ransístor TIP 1 27 trabalhe na região 
l inear com a tensão VCE definida pelo diodo zener de 68V. 

sv 

1 K  

+36V 

220A 

MON01 MON02 l i  AGULHA 

HABILITAÇÃO 
TIP127 

BC639 

1 K  

1 K  
VY3082 

AI 063 
- -

/AG 

FIGURA 2.32 - CIRCUITO DE DESCARGA 
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1 .  EQUIPAMENTOS E FERRAMENTAS RECOMENDADAS 

ITEM EQU IPAMENTOS/ D ESCRIÇÃO 
FERRAMENTAS 

, 

~ 
M ultímetro Portáti l  

2 

/� 
Osci loscópio 50 MHz - duplo t raço 

1 c?X J ooi. .. . ..  

3 

� 

Sugador 

4 � Chave Al len 2 mm; 2 ,5 mm; 3 mm 

5 Chave Ph i l l ips n21 ; 2 
� 

6 Chave de Fenda 3; 4 ,5 
e: an::: ) 

7 ) Chave Can h ão 7; 1 O 
e e: J 

8 

� 
Chave Fixa 1 O 

9 ·� Alicate para Anel E lástico 

� 

1 0  Cal ibre de Lâminas 0,30mm e 0,35mm 
(o :::::> 

, , ' Alicate de B ico 

"- _,__- --
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2. MANUTENÇÃO PREVENTIVA 
A manutenção preventiva consiste na limpeza periódica da impressora e observação da qualidade de 

impressão para determinação do desgaste da fita e/ou cabeça impressora. 

INSPEÇÃO VISUAL 
É aconselhável fazer uma inspeção visual na impressora nos intervalos periód icos de uti l ização 

especificados. 

Verificar se a impressora se encontra com muita poeira ou remalina de papel na sua parte interna . Se 
estiver, proceder a l impeza da impressora de acordo com o item a seguir . 

• 

PROCEDIMENTOS DE LIMPEZA 
Durante a l impeza da impressora observar os seguintes cuidados: 

Remover os resíduos de papel e tinta , uti l izando um aspirador com ponta não metálica. (A cada 48 horas 
de uso) . 

Limpar os eixos do mecanismo de impressão com um pano levemente embebido em álcool isopropíl ico e 
lubrificar com óleo SAE-1 0 não detergente a cada 200 horas de uso, (caso não seja encontrado o óleo SAE-1 0, 
pode-se uti l izar o óleo S INGER de máquina de costura) . 

Escovar a parte frontal da cabeça impressora (pontas das agulhas) , que quando em uso, permanece em 
atrito com a fita t intada acumulando resíduos . Usar uma escova macia e real izar este procedimento a cada 360 
horas de uso. Para ret irar da cabeça impres�ora seguir  o procedimento descrito no item de susbstituição de 
módulos neste manual. 

VERIFICAÇÃO DA QUALIDADE DE IMPRESSÃO ) 

A qual idade de impressão deve ser sempre observada, conforme a freqüência de ut i l ização da impressora .  
Caso a qual idade de impressão não corresponda a desejada , observar os seguintes itens: 

Verificar se há desgaste excessivo da fita t intada, se for o caso , trocá-la. 

Se, no entanto, a f ita t intada est iver em bom estado, verificar o t racionador da fita do carro de impressão. 
Caso haja necessidade de t rocá-lo, seguir os procedimentos descritos na seção manutenção corret iva. 
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3. PROCEDIMENTOS E VERIFICAÇÃO DE AJUSTES 

CORREIA DO MOTOR DO CARRO DE IMPRESSÃO 
Para ajustar a correia de tracionamento do grupo motor do carro, seguir o procedimento a seguir: 

1 . Desligar a impressora; 

2 .  Retirar a cobertura como descrito no  item substituição da  cobertura;  

3 .  Levar o carro de impressão manualmente para a extremidade esquerda do mecanismo; 

4 . Soltar o parafuso de fixação do subconjunto pol ia l isa; 

5 .  Com a polia solta , deslocar o carro d e  impressão para a extremidade direita e ao mesmo tempo 
verificar se a tensão da correia está entre 6,5 a 7,5 Kgf ;  

6 .  Reapertar o parafuso de ajuste da tensão da correia e recolocar a cobertura.  

DISTÂNCIA CABEÇA/ANTEPARO 

Proceder da seguinte forma: 

1 .  Ret irar a fita t intada e colocar a alavanca ajuste de vias para frente, de modo que a cabeça fique o 
mais próximo do anteparo .  

2.  Verificar in ic ialmente o parélel ismo entre a cabeça impressora e o anteparo em três pontos d iferentes, 
ou  seja, extremidade d i reita , extremidade esquerda e o centro do mecanismo, uti l izando um cal ibre de 
lâminas . 

' 

Se não est iver paralelo , ret i rar a cobertura e proceder a regulagem, soltando os dois parafusos do anteparo . 

3.  Ajustar da melhor forma possível o paralel ismo colocando o anteparo mais próximo da cabeça 
impressora , reapertando firmemente sem causar danos mecânicos . 

4.  Ajustar a distância entre a cabeça e o anteparo num valor de 0,30 mm a 0,35 mm, com o protetor de 
formulário montado de tal forma que a lâmina 0,30 mm passe e a de 0,35 mm não passe. 

5 .  Apertar o s  dois parafusos fixando a cabeça ao carro d e  impressão. 

6 .  Reinstalar a cobertura e a tampa anti-ru ído. 
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4. MANUTENÇÃO PREVENTIVA 

1 .  SUBSTITUIÇÃO DA COBERTURA 

Para soltar/ subst itu ir a cobertura, é necessário segu i r  o procedimento abaixo: 

1 Retirar os dois parafusos de f ixação na parte interna frontal da cobertura; 

2 Retirar os dois parafusos de fixação localizados externamente a cobertura,  na parte traseira; 

3 Deslocar os tratores para o centro do eixo que o suporta; 

4 Retirar a cobertura.  O painel de operação ficará preso à base; 

5 Para trocar a tampa anti-ru ído , colocá-la na posição vertical e puxá-la para cima; 

6 Para trocar o visor acrílico ret irar os quatro parafusos que o prendem na tampa. 

Montagem 

1 Proceder de maneira inversa. 

2. SUBSTITUIÇÃO DA BASE 

1 Retirar a cobertura como descrito no item 4;  

2 Soltar todos os cabos de conexão da placa de controle e placa de fonte; 

3 Soltar o parafuso que fixa o f io terra do chassi na lateral d i reita do mecan ismo. Ret irar os dois 
parafusos que fixam a placa de controle na base, soltar a presilha da placa de contro le e em seguida retirar a 
pia-

ca e o painel de interface; 

4 Retirar o parafuso de fixação da placa da fonte, soltar a presi lha da placa da fonte, o fio terra do chassi 
da lateral esquerda do mecanismo. Retirar a placa da fonte (observar que sob a placa de controle exis
tem dois d istanciadores; e sob a placa da fonte um,  guardá-los para usá-los na montagem) ; 

5 Soltar o suporte do painel operador, ret irando os dois parafusos; 

6 Desalojar o f/at cable da cabeça e o guia de acetato que o protege da posição de encaixe da base. 
Soltar os dois parafusos que fixam o guia de acetato no carro de impressão e ret i rar o guia de acetato; 

7 Retirar o mecanismo soltando os dois parafusos que o fixam à base. 

Montagem 

1 Proceder na ordem inversa com a nova base para a montagem. 
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Manutenção 

3. SUBSMUIÇÃO DO PAINEL DE OPERAÇÃO 

1 Retirar a cobertura como descrito no item 4; 

2 Desconectar o conector CN2 da placa eletrônica; 

3 Desencaixar a capa do painel operador; 

4 Retirar os três parafusos que prendem o painel ao suporte do painel .  Retirar o painel .  

Montagem 

1 Proceder de maneira inversa. 

4. SUBSTITUIÇÃO DO MOTOR DO PAPEL 

1 Retirar a cobertura conforme descrito no item 4;  

2 Ret irar os dois parafusos que fixam o suporte do painel de operação; 

3 Desconectar o cabo do motor (CNB ) da placa eletrônica; 

4 Retirar os dois parafusos laterais de fixação do motor que f ixam o motor na latera l esquerda do 
mecanismo; 

5 Trocar o motor do papel e :oroceder na ordem inversa para a montagem . 

5. SUBSTITUIÇÃO DA CABEÇA IMPRESSORA 

1 Levantar a tampa anti-ruído; 

2 Ret irar os dois parafusos que fixam a cabeça impressora no suporte da cabeça. 

Montagem 

1 Apertar os dois parafusos de f ixação da cabeça ao anteparo de impressão, ajustando conforme 
descrito no item procedimento e verificação de ajustes. 
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6. SUBSTITUIÇÃO DOS FIOS DE NYLON 

1 Retirar a cobertura,  como descrito no item 4; 

2 Retirar a base conforme instruções do item 5 ;  

3 Retirar os fios de nylon soltando suas presi lhas no lado d ireito do mecanismo; 

4 Passar os fios novos pelos orifícios no lado esquerdo do mecanismo. 

Montagem 

Manutenção 

1 Dar duas voltas nas pol ias antes de encaixar as presi lhas. Notar que na polia de cima essas voltas 
deverão ser dadas no sentido horário e na de baixo no sentido anti-horário (visto de cima da máquina) ; 

2 Proceder de maneira inversa. 

7. SUBSTITUIÇÃO KIT DE TRACIONAMENTO DA FITA 

1 Retirar a cobertura como descrito no item 4 ;  

2 Retirar os fios de nylon conforme instruções do item 9 ;  

3 Retirar o anel elástico local izado no extremo inferior do eixo das polias, uti l izando o al icate de anel 
e lástico ; 

4 Retirar o eixo por cima do carro de impressão . 

Montagem 

Proceder de maneira inversa . 

8. SUBSTITUIÇÃO DOS E IXOS (ANTERIOR E POSTERIOR) 

1 Retirar a cobertura conforme instruções do item 4;  

2 Soltar os fios de nylon conforme instruções do item 9 ;  

3 Colocar o carro na extremidade direita e puxar a parte superior da correia para fora da polia dentada . 
S imultaneamente movimentar o carro para a esquerda até a correia se soltar da polia dentada; 

4 Soltar o parafuso d ireito e esquerdo de fixação do anteparo; 

5 Retirar a chapa de bloqueio dos eixos direito e esquerdo ; 

6 Retirar cuidadosamente o conjunto dos eixos, levantando levemente o eixo frontal ,  e puxar o conjunto 
para frente; 

7 Retirar as buchas dos eixos, o suporte direito e esquerdo dos eixos, os espaçadores anterior e 
posterior. 

Montagem 

1 Proceder de maneira inversa. 
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Manutenção 

9. SUBSTITUIÇÃO DO CARRO DE IMPRESSÃO 

1 Retirar o conjunto dos eixos conforme instruções 1 ao 6 do item 1 1  ; 

2 Retirar as buchas dos eixos, o suporte direito dos eixos e os espaçadores anterior e posterior; 

3 Retirar o carro de impressão dos eixos. 

Montagem 

1 Proceder de maneira inversa. 

1 O. SUBSTITUJCÃO DA CORREIA DE TRACIONAMENTO DO CARRO DE 
IMPRESSA O 

1 Retirar a cobertura conforme instruções do item 4; 

2 Retirar o mecanismo da base conforme instruções do item 5 ;  

3 Retirar o conjunto dos eixos (anterior e posterior) conforme instruções do item 1 1 ;  

4 Para retirar a correia, virar o carro para baixo e ret irar os dois parafusos que fixam a placa de bloqueio 
da correia. 

Montagem 

1 Encaixar a nova correia nJ carro e prendê-la com a placa de bloqueio da correia (observar que a 
posição correta da correia, é com a parte dentada voltada para dentro) ; 

2 Proceder de maneira inversa. 

1 1 .  SUBSTITUIÇÃO DO MOTOR DO CARRO 

1 Retirar a cobertura conforme instruções do item 4; 

2 Retirar o mecanismo da base conforme instruções do item 5 ;  

3 Retirar os dois parafusos que fixam o motor do carro no mecanismo. 

Montagem 

1 Proceder de maneira inversa. 
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1 2. SUBSTITUIÇÃO DOS TRATORES DO PAPEL 

1 Retirar a cobertura conforme instruções do item 4; 

Manutenção 

2 Soltar a manopla de movimentação do papel ,  retirando o pino de fixação que a prende no eixo coman
do trator; 

3 Retirar o motor do papel conforme instruções do item 7; 

4 Retirar o parafuso de fixação do eixo suporte dos tratores; 

5 Retirar o anel de retenção situado no eixo comando trator no seu lado d i reito; 

6 Retirar a bucha de nylon no eixo comando trator; 

7 Soltar o eixo comando trator, puxando-o para cima; 

8 Soltar os tratores pela extremidade direita do eixo comando trator e do eixo suporte, soltando suas 
travas de fixação (travas voltadas para cima) . 

· 

Montagem 

1 Colocar os novos tratores no eixo suporte, de forma que as travas de fixação do papel fiquem voltadas 
para fora do eixo comando trator; 

2 Colocar as buchas de nylon no eixo comando trator; 

3 Encaixar o eixo comando trator na posição adequada e fixá-la com o anel de retenção; 

4 Proceder de maneira inversa. 

1 3. SUBSTITUIÇÃO DOS SENSORES 

1 Retirar a cobertura conforme instruções do item 4; 

2 Retirar os dois parafusos que fixam o sensor de canto situado na parte esquerda do mecanismo; 

3 Retirar o mecanismo da base conforme instruções do item 5 ;  

4 Retirar o sensor de papel que está situado na parte de traseira e desconectar CNS da placa eletrônica; 

Montagem 

1 Proceder de maneira inversa; 
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Manutenção 

1 4. SUBSTITUIÇÃO DA PLACA DE CONTROLE 

cima; 

1 Retirar a cobertura conforme instruções do item 4;  

2 Retirar a placa do módulo de comunicação serial opcional (caso esteja instalado) , puxando-o para 

3 Repetir os procedimentos 2 e 3 do item 5 para ret irar a placa de controle; 

Montagem 

1 Substituir ll placa de controle e encaixar a nova placa à base da impressora; 

2 Conectar todos os cabos à placa , observando cuidadosamente a posição dos conectores de acordo 
com a descrição dada no capítulo 2 deste manual; 

3 Conectar a placa do módulo de comunicação serial opcional na placa de controle (caso exista) . 

1 5. SUBSTITUIÇÃO DA PLACA DO MÓDULO SERIAL OPCIONAL 

1 Retirar a cobertura conforme instruções do item 4; 

2. Puxar a placa do módulo serial , l iberando-a dos conectores CN3 e CNS, da placa de contro le. 

Montagem 
) 

Colocar a nova placa tomando cuidado para encaixar corretamente o conector 0825 no rasgo 
existente na latera l  d ireita. 

1 6. SUBSTITUIÇÃO DA PLACA DA FONTE 

1 Retirar a cobertura conforme instruções do item 4; 

2 Desconectar CN 1 e CN2 da placa da fonte; 

3 Repetir o procedimento 4 do item 5 para retirar a placa da fonte; 

Montagem 

1 Proceder de modo inverso para montagem. 
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Manutenção 

5. DIAGNÓSTICO DE DEFEITOS 

Este tópico descreve os procedimentos a serem seguidos em caso da ocorrência de anomalias. 

In icialmente serão apresentadas as seqüências de bips que a impressora emite para identificar 
problemas específicos. 

· 

I nterpretação dos sinais sonoros: 

seqüência de 1 bip. erro de memória EPROM 

seqüência de 2 bips: erro de memória E2PROM 

seqüência de 4 bips: erro de memória RAM (6264) 

seqüência de 5 bips: erro de memória RAM da expansão (62256) 

seqüência de 6 bips: erro de Sensor de Margem 

seqüência de 7 bips: erro Fatal ( interrupções ativadas aleatoriamente) 

A impressora não liga. 

1 .  Verificar se a tensão da rede é adequada (99V a 250V) ; 

2 .  Verificar o estado do  fusível da  fonte de alimentação; 

3.  Verificar as l igações do botão LIGA/ DESLIGA. Cuidado, pois um dos pólos desta chave está 
diretamente conectado à rede; 

4 .  Verificar se  o cabo de al imentação está bem conectado à rede. 

A impressora entra em falha_ ao ligar (led PRONTA apagado);  

1 .  Verificar a correta posição de todos os estrapes da placa ; 

2 .  Verificar o posicionamento dos conectores da  máquina; 

3.  Verificar a integridade dos sensores de canto e do papel; 

4 .  Verificar o perfeito estado do  fusível interno da  máquina; 

5. Verificar se a tensão da rede não oscila além dos l imites de operação; 

6 .  Se a falha ocorrer durante a impressão, verificar a configuração do cabo de comun icação; 

7 .  Verificar se  o carro de impressão está travado com a máquina desl igada. 

Led FALHA pisca 

1 .  Verificar se há papel na impressora; 

2 .  Verificar se  o papel está fechando a chave do  sensor de  fim de  papel ;  

3 .  Verificar o funcionamento elétrico e mecânico do sensor fim de papel ;  
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Manutenção 

Não ocorre a impressão com a impressora em LINHA 

1 .  Verificar se a máquina está no estado PAUSA; 

2 .  Verificar a configuração dos estrapes; 

3 .  Verificar se  o cabo de  interface está corretamente conectado. 

Impressão com falhas 

1 .  Verificar e a tensão da rede está dentro dos l imites de operação; 

2 .  O carro de impressão deve se  movimentar faci lmente quando a impressora está desl igada , se  isto 
não est iver ocorrendo , a fita t intada pode estar defeituosa ou com sujeira nos eixos; 

3 .  D istância Cabeça/ Anteparo incorreta tanto por regulagem do carro de impressão ou pelo 
posicionamento incorreto da a lavanca avanço da cabeça; 

4 .  Verificar o posicionamento correto do conector das agulhas ; 

5 .  Verificar a tensão das correias. 
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ANEXO A :  Lista de Peças 

Lista de Peças . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  A-2 

Vistas Explod idas: 

A . .  Cobertura ) 

B. Tampa 

C .  Base 

D. Mecan ismo de Impressão 

E. Placa do Teclado 
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Lista de Peças 

1 .  LISTA DE PEÇAS 

Cód. 72-200-25622-1 IMPRESSORA EMILIA R 250 

FIGURA ITEM CÓD. DO ITEM DESCRIÇÃO 
30-5 1 0- 1 01 65-7 M I N I JUMP 

30-650-2 1 276-9 F USÍVEL DE AÇÃO RÁPIDA 2A/ 250V 20X5 M M  
30-650-201 21 -0 F USÍVEL DE AÇÃO LENTA 2A/ 250V 20X5MM 
3 1 -81 0-20344-0 F ITA CASSETE 
3 1 -91 0-2 1 30 1 -9 ETIQU ETA N ÚMERO DE Si:RIE 
3 1 -950-25627 -6 ETIQU ETA DE IDENTIF ICAÇÃO 

') 34- 1 00-2 1 371 -2 SUPORTE DA ALÇA DA EMBALAG EM 
34-1 00-2 1 550-2 ALÇA MARRON 
34- 1 00-2 1 690-8 C I NTA PARA E MBALAGEM 
34- 1 00-25933-0 CAIXA PARA I MPRESSORA 
34-300-25959-8 CONJU NTO CALÇOS D IA ./ ESQ. 
34-400-221 72-5 SACO PLÁSTICO 80X 1 20MM 
34-400-23502-5 F ILME POLI ETI L .  1 00 M ICRONS DOBRADO 590MM 
34-400-23721 -4 GRAMPO PARA EMBALAG EM �4'X35MM 
36-200-25862-7 GABI N ETE 
38-200-25629-5 MAN UAL DE OPERAÇÃO 

Cód. 36-200-25862-7 GABINETE EMILIA R 250 

FIGURA ITEM CÓD. DO ITEM DESCRIÇÃO 
c 6 3 1 - 1 1 0-25063-3 TAM PA ART CART 

3 1 - 1 1 0-25773-5 E SPAÇADOR PARA PLACA 
c 3 1 - 1 40-251 6�-9 CONJU NTO BASE 
E 4 3 1 - 1 50-25028-8 C APA PAI N E L  DE OPERAÇÃO 
D 79 3 1 -4 1 0-25002-3 LAM I N A  CABO CABEÇA 

3 1 -4 1 0-250 1 1 -2 PRESI LHA V ISOR ACRÍLICO 
c 3 3 1 -460-25043- 1  C H APA G U I A  PAPEL 
c 1 0  3 1 -460-25631 -6 PAI N E L  DA I NTE RFACE 
e 1 2  3 1  -460-25651 -0 PAI N E L  DE ALI ME NTAÇÃO 

E 5 3 1 -470-25026-0 S U PORTE PAI NEL  DE OPERAÇÃO 
B 2 3 1 -7 1 0-250 1 2-2 V ISOR ACRÍLICO 
E 6 3 1 -7 1 0-25027-0 ESPAÇADOR PAI NEL  DE OPERAÇÃO 

3 1 -8 1 0-251 94-0 ESPAÇADOR P/ PLACA 1 
c 1 9  3 1 -9 1 0-25029- 1  APOIO BORRACHA 

e 1 1  3 1 -91 0-25062-3 BORRACHA CHAVE DE SELEÇÃO 

c 2 3 1 -91 0-25064-0 Pi: DE BORRACHA 
A 2 3 1 -9 1 0-251 45-0 APOIO TAMPA ANTI RU IDO 

e 8 3 1 -930-251 96-0 MOLA TAM PA ARTICU LADA 

B 3 3 1 -950-25630-6 ETIQU ETA LOGOTI PO R 250 

e 2 1  32- 1 1 0-757 1 0-6 PORCA SEXTAVADA M4 ZB 

e 1 8  32-21 1 -24979-9 ARRUELA LI SA 5,3 ZB 

E 8 32-2 1 1 -25024-0 ARRUELA LISA 2,7 ZB D 1 25 

c 22 32-2 1 1 -75850-2 ARRUE LA LISA 04 ZB 

c 1 7  32-232-25025-8 ARRUELA PRESSÃO 5, 1 ZB 

C ,E 4,9 32-500-23506-2 PARAFU SO CPP ARR U E LADO M4X 1 0  ZB 

32-500-23520-8 PARAFU SO  CPP ARR U E LADO M3X8 ZB 

e 5 32-51 7-25020-0 PARAFUSO CPP M4X20 ZB 
e 1 6  32-51 7-25022-7 PARAFU SO CPP M5X20 ZB 

e 20 32-51 7-25030-8 PARAFUSO CPP M4X25 ZB 

e 23 32-51 7-25770-1 PARAFU SO CPP M5X 1 6  ZB 

e 1 5  32-51 7-75791 -7 PARAFUSO CPP M4X 1 6  ZB 

E 7 32-520-2501 8-1  PARAFU SO CCIL FR M2,5X 1 4  ZB 
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�· � Lista de Peças 

RGURA ITEM CÓD. CO ITEM DESCRIÇÃO 
E 36-200-24928-8 se PLACA PAI NEL DE OPERAÇÃO 

A,B 36-200-25335-8 se TAMPA E COBERTURA 

e 1 3  36-200-25612-8 CORDÃO DE FORÇA 

D 64 36-200-25764-7 ATERRAMENTO LATERAL SENSOR E FUNDO 
e 1 4  36-200-25776-0 CHICOTE FONTE CPU 

36-200-25887-2 ATERRAMENTO 

e 7 36-200-28284-6 PLACA EE-02 
e 9 36-200- PLACA EF-02 

Cód.36-200-25624-1 MECANISMO EMILIA R 250 

FIGURA ITEM CÓD. CO ITEM DESCRIÇÃO 
D 73 30-530-25056-0 TERM P/FIXAÇÃO 45G SIMPLES MACHO FASTON 

D 72 30-61 0-207 10-0 MOTOR 7.5 GRAUS C/CHICOTE 
D 1 30-61 0-2 1 275-8 MOTOR 1 .8 GRAUS C/CHICOTE 

D 5 3 1 - 1 1 0-24947-3 ENG RENAGEM DE COMANDO M I LA  

D 45 3 1  - 1 1 0-24968-6 PLACA DE BLOQU EIO DA CORREIA 

D 43 3 1 -1 1 0-24969-4 ANEL ESPAÇADOR 
D 4 3 1 - 1 1 0-24995-3 BUCHA DO E IXO COMAN DO 

D 65 3 1 - 1 1 0-24996-1 ALAVANCA DE AVANÇO DA CABEÇA 
D 62 3 1 - 1 1 0-24997-0 ESPAÇADOR DO E IXO POSTERIOR 

D 57 3 1  - 1 1 0-24998-8 ESPAÇADOR DO E IXO ANTERIOR 

D 1 1  3 1 - 1 1 0-24999-6 APOIO PAPEL M I LA  
D 1 9  3 1 - 1 1 0-25000-5 MANOPLA BR Pi; ROLA 
D 59 3 1 - 1 1 0-25001 ·3 BUCHA DOS E IXOS 

D 39 3 1 - 1 1 0-251 67-2 ABRAÇADEIRA DO CABO CABEÇA 
D 48 3 1 - 1 1 0-25774-3 SUPORTE DA CABEÇA 
D 3 3 1 - 1 1 0-25775-1  ENGRENAGEM MOTORA 

D 74 3 1 -31 0-24952-4 POLIA S INCR.  S I NTERIZADA 

D 42 3 1 -31 0-24965-6 BUCHA S I NTER IZADA D 1 2 M M  
D 53 3 1  -4 1 0-24948-3 ACETATO APOIO PAPEL 
D 35 3 1 -41 0-24966-1  CHAVETA DO CARRO 
D 49 3 1 -4 1 0-24988-2 F IXADOR DO CORDÃO TRACIONAME NTO DA F ITA 

D 29 3 1 -4 1 0-25874-1  PROTETOR DO PAPEL 

D 8 3 1 -470-24951 -2 ANTEPARO DE I MPRESSÃO M I LA 

D 2 1  3 1 -470-24985-7 ESTRUTURA M ECAN ISMO M I RA 

D 60 3 1  -470-24986-5 CHAPA BLOQ U E IO DOS EIXOS 

D 68 3 1 -470-24987-3 CHAPA DE F IXAÇÃO DA CHAVE 

D 58 3 1 -470-24990-3 SUPORTE DO E IXO ESQUERDO 

D 76 3 1 -470-24991 - 1 SUPORTE DO E IXO D I REITO 

D 5 1 3 1 -470-251 88-6 CONJUNTO APOIO DO PAPEL 

D 24 3 1 -71 0-24989-2 DISTANCIADOR DA POLIA LISA 

D 40 3 1 -720-24964-5 E IXO DO CARRO 

D 6 3 1  -730-24946-5 E IXO COMANDO TRATOR 

D 7 3 1 -730-24992-9 E IXO SUPORTE TRATOR M I LA 

D 52 3 1 -730-24993-7 E IXO ANTERIOR MILA 

D 55 3 1 -730-24994-5 E I XO POSTERIOR M I LA 

D 50 3 1 -81 0-24970-9 COR REIA SINCRONIZADORA 

D 1 0  3 1 -91 0-2 1 1 18-0 CLIP ADESIVO RA- 1 3  

D 1 2  3 1 -91 0-24944-7 ABSORVEDOR VI BRAÇÃO 

D 9 3 1 -91 0-24945-5 ABSORVEDOR VIBRAÇÃO 

D 36 3 1 -930-24967-2 MOLA COM PRESSÃO CARRO 

D 1 4  32-1 1 0-24977-1 PORCA SEXTA V ADA M6 ZB 
D 22 32-21 1 -24979-9 ARRUELA LISA 5,3 ZB 
D 32 32-21 1 -73850-1 ARRUELA LISA 03 ZB 
D 77 32-21 1 -75850-2 ARRUELA LISA 04 ZB 
D 1 6  32-21 1 -77850-3 ARRUELA LISA 06 ZB 
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FIGURA ITEM CÓD. DO ITEM DESCRIÇÃO 
D 78 32-232-24960-8 ARRUELA PRESSÃO B4, 1 ZBI 

D 1 5  32-232-24981 -0 ARRUELA PRESSÃO 6, 1 ZB 

D 33 32-232-25052-5 ARRUELA PRESSÃO 3, 1 ZB 

D 34 32-300-24963-8 ANEL RETENÇÃO 5,0 ZB ) 
D 1 7  32-31 0-76840-4 ANEL DE RETENÇÃO P/ E IXOS 05 ZB 

D 2 32-500-23506-2 PARAFUSO CPP ARR U E LADO M4X1 0 ZB 

D 28 32-500-23520-8 PARAFUSO CPP ARRU E LADO M3X8 ZB 

D 75 32-500-24949-7 PARAFU SO se SI M4X6 ZB 
D 38 32-500-25860-7 PARAFUSO CPP ARRUELADO M3X1 2 
D 54 32-51 7-24976-8 PARAFUSO CPP M2X 1 0  ZB 
D 27 ) 32-51 7-25876-7 PARAFUSO CPP M2,5X6 ZB 
D 46 32-51 7-7374 1 -0 PARAF USO CPP M3X8 ZB 
D 3 1  32-524-251 84-0 PARAFUSO CCIL S I  M3X 1 2  ZB 
D 63 32-524-7574 1 -8 PARAFUSO CCIL  SI M4X8 ZB 

D 26 32-580-2497 1 -9 PARAFUSO C SEX M6X35 ZB 

D 23 32-580-24972-7 PARAFUSO C SEX M5X25 ZB 
D 1 8  32-72 1 -24984-0 P INO E LÁSTICO 2 ,5X1 0 
D 66 36-200-24936-9 CONJU NTO TRACIONADOR DA FITA 
D 67 36-200-24940-7 se SENSORES 
D 4 1  36-200-24955-5 CONJUNTO CARRO BUCHAS 
D 1 3  36-200-251 99- 1  SC TRATORES 
D 25 36-200-25579-2 se POLIA LISA 
D 44 36-200-25580-6 se POLIA ACIONADORA DA FITA 
D 64 36-200-25764-7 ATERRAME NTO LATE RAL SENSOR E FUNDO 
D 30 36-200-25962-3 CABEÇA DE I MPRESSÃO 
D 47 36-200-25964-0 C H I COTE CABEÇA DE I MPRESSÃO 

Cód. 36-200-28284-6 PLACA EE-02 

FIGURA ITEM CÓD. DO ITEM DESCRIÇÃO 
F 30-1 40-001 52-6 RESISTOR DE CARBONO 1 00R 1 /3W 5% 
F 30-1 40-00 1 56-9 RESISTOR DE CARBONO 1 50R 1 /3W 5% 
F 30-1 40-001 60-7 R ESISTOR DE CARBONO 220R 1 /3W 5% 

F 30-1 40-00 1 76-3 RESISTOR DE CARBONO 1 K  1 /3W 5% 

F 30-1 40-00 1 80- 1  R ESISTOR DE CARBONO 1 K5 1 /3W 5% 
F 30-1 40-001 82-8 RESISTOR DE CARBONO 1 K8 1 /3W 5% 
F 30-1 40-001 86-0 R ESISTOR DE CARBONO 2K7 1 /3W 5% 

F 30-1 40-001 88-7 R ESISTOR DE CARBONO 3K3 1 /3W 5% 

F 30-1 40-001 90-9 RESISTOR DE CARBONO 3K9 1 /3W 5% 

F 30-1 40-001 92-5 R ESISTOR DE CARBONO 4K7 1 /3W 5% 

F 30- 1 40-00 1 93-3 R ESISTOR DE CARBONO 5K 1 1 /3W 5% 

F 30- 1 40-001 98-4 R ESISTOR DE CARBONO 8K2 1 /3W 5% 

F 30- 1 40-00200-0 R ESISTOR DE CARBONO 1 0K 1 /3W 5% 

F 30-1 40-00202-6 R ESISTOR DE CARBONO 1 2K 1 /3W 5% 

F 30- 1 40-00204-2 RESISTOR DE CARBONO 1 5K 1 /3W 5% 

F 30-1 40-002 1 0-7 R ESISTOR DE CARBONO 27K 1 /3W 5% 

F 30- 1 40-00220-4 RESISTOR DE CARBONO 68K 1 /3W 5% 

F 30-1 40-00228-0 RESISTOR DE CARBONO 1 50K 1 /3W 5% 

F 30-1 60-00078-0 R ESISTOR DE FIO 0 , 56R 2W 5% 

F 30- 1 62-23747-7 RESISTOR DE FIO 1 5R 5W 5% 

F 30-21 0-02089-2 REDE RESISTIVA 8X22K 1 /2W 5% I 1 /8W 2% 

F 30-21 0-02090-6 R EDE RESISTIVA 8X1 K 1 /8W 2% 

F 30-21 0-02093-0 REDE RESISTIVA 8X1 0K 1 /2W 5% / 1 /8W 2% 

F 30-21 0-02096-5 REDE RESI STIVA 4X1 K  1 /2W 5% / 1 /8W 2% 

F 30-21 0-25424-9 REDE RESI STIVA 4X2K7 1 /2W 5% I 1 /8W 2% 

F 30-21 0-25425-7 REDE RESI STIVA 8X3K3 1 /2W 5% ! 1 /BW 2% 

F 30-320-03049-4 CAPACITOR ELETROLÍTICO TANTALO 1 uF/35V 
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........ � Lista de Peças 

AGURA ITEM CÓD. DO ITEM DESCRIÇÃO 
F 30-322-260 1 7-9 CÀPACITOR ELETROLÍTI CO U N I LATERAL 33u F/1 6V 
F 30-330-02021 -7 CAPACITOR CERÂMICO DISCO 1 00nF/50V 
F 30-330-23254-0 CAPACITOR CERÂMICO M U L  TICAMADAS 1 00nF/ 1 00V 
F 30-330-25422-6 CAPACITOR CERÂMICO DISCO 33pF/1 00V 
F 30-330-27348-4 CAPACITOR CERÂMI CO MULTICAMADAS 1 0nF/1 00V 
F 30-360-02024-6 CAPACITOR MÁFICO 2,2nF/63V 5% 
F 30-4 1 0-1 0001 -7 TRANSI STOR BC558 
F 30-41 0-20003-8 TRANSI STOR BC639 
F 30-41 0-20007-0 TRANSI STOR BC547A 
F 30-4 1 0-20009-7 TRANSI STOR R I063 
F 30-41 0-20604-4 TRANSI STOR BC327 
F 30-41 0-25423-5 TRANSI STOR TI P 1 27 
F 30-4 1 o-212n-9 TRANSI STOR F ET BU K554-2008 
F 30-430-1 0070-6 D IODO DE COMUTAÇÃO 1 N91 4/1 N4 1 48 
F 30-430-24090-7 REDE DE DIODOS 4X1 N4 1 48 

F 30-430-25426-6 REDE DE D IODOS D 1 CS20/1 N4003 
F 30-430-25427-4 D IODO ZENER 1 N4760 68V l W  
F 30-450- 1 02 1 4-4 C IRCU ITO I NTEG RADO 74LS373N 
F 30-450-20099-5 C IRCUITO I NTEG RADO 7407 
F 30-450-201 0 1 -0 C IRCU ITO I NTEG RADO 7406 
F 30-450-201 03-7 CIRCU ITO I NTEG RADO 74LS245 
F 30-450-2 1 1 8 1 -4 C IRCU ITO INTEG RADO 6264 
F 30-450-2 1 1 83-0 C IRCUITO INTEG RADO 74LS244 
F 30-450-2 1 1 84-9 C IRCU ITO INTEG RADO 74LS1 23 
F 30-450-221 25-9 C I RCUITO INTEG RADO CUSTO M 3082 
F 30-450-22208-5 C IRCU ITO INTEG RADO 74LS32 
F 30-450-23735-0 C IRCU ITO INTEG RADO 2751 2-20 
F 30-450-238 1 6 -0 C IRCU ITO I NTEG RADO 74 LS05 
F 30-450-239 1 6-6 C IRCU ITO I NTEG RADO 74LS 1 4  
F 30-450-2484 1 -6 C IRCU ITO I NTE GRADO ICD7 1 9 1 G S 
F 30-450-254 1 6-5 M I C ROPROCESSADOR 8098 
F 30-450-254 1 8- 1  C IRCU ITO I NTEGRADO T H  3L20 
F 30-450-254 1 9-0 C IRCU ITO INTEG RADO 24C0 1 
F 30-450-25421 - 1  C IRCU ITO INTEG RADO L6506 

F 30-51 0-1 0093-6 SOQU ETE PARA CI 28 PINOS TORN EADO 

F 30-51 0- 1 01 65-7 M I N I  JUMP 
F 30-51 0-20370-0 GARRA PORTA FUSÍVEL PARA PLACA 3 PINOS 

F 30-51 0-22237 -3 CON KK MACHO C/RAMPA 6 VIAS PASSO 3 ,96MM 

F 30-51 0-248 1 7-8 BARRA DE PI NOS 1 X7V 1 80G POL (3) 

F 30-51 0-2527 4-4 BARRA PINOS 1 X1 2  SN 1 80G POL· (4) 

F 30-51 0-25331 -7 BARRA DE PINOS 2X4 VIAS SN 1 80G 
F 30-51 0-25456-9 BARRA DE PINOS 2X8 1 80G 

F 30-51 0-25861 -O BARRA DE PINOS 1 X7 VIAS 1 80G SN POL (7) 

F 30-51 0-25880-2 CON ECTOR C ENTRO N I CS Fi:MEA 36V 90G 

F 30-51 0-260 1 5- 1  BARRA D E  P INOS 2X8 VIAS 1 80G POL(3A) 

F 30-51 0-260 1 6-0 BARRA DE PINOS 2X7 VIAS 1 80G POL(2A) 

F 30-51 0-260 1 8-6 BARRA DE PINOS 1 X9 VIAS 1 80G POL(2) 

F 30-530-25486-7 TERMINAL FASTON 2,8 PARA CIRCU ITO IMPRESSO 

F 30-640-25429-3 D ISSI PADOR PUE 26-30 

F 30-650-2 1 276-9 F USÍVEL DE AÇÃO RÁPIDA 2A/ 250V 

F 30-660-241 47-3 D IP  SWITCH 8 POSI ÇÕES 90 GRAUS 

F 30-660-25652-7 D IP  SWITCH 4 POSIÇÕES 90 G RAUS 

F 30-81 0-251 1 6-2 CRISTAL OSCILADOR 1 2MHz 

F 3 1 -51 7-72741 -4  PARAFUSO CPP M2,5XB ZB 

F 35-1 02-281 1 7-7 PLACA DE CIRCUITO I MPRESSO EE-02 

A-5 REV A 



Lista de Peças 

Cód. 36-200-28395-8 PLACA EF-02 

FIGURA ITEM CÓD. DO ITEM DESCRIÇÃO 
G 30-1 00-00496-4 RESISTOR DE F ILME 1 K74 1% 1 /4W I 0,4W 

G 30-1 00-00604-5 RESISTOR DE F ILME 231<2 1 %  1 /4W / 0,4W 

G 30- 1 35-25824-1  RESISTOR DE FILME 1 8K 3W 5% 

G 30-1 40-001 36-4 R ESISTOR DE CARBONO 22R 1 /3W 5% 

G 30-1 40-001 60-7 RESISTOR DE CARBONO 220R 1 /3W 5% 
G 30- 1 40-001 76-3 RESISTOR DE CARBONO 1 K  1 /3W 5% 
G 30· 1 40-001 82-8 RESISTOR DE CARBONO 1 K8 1 /3W 5% 

G 30-1 40-001 86-0 RESISTOR DE CARBONO 2K7 1 /3W 5% 

G 30-1 40-001 95-0 R ESISTOR DE CARBONO 6K2 1 /3W 5% 

G 30-1 40-00200-0 RESISTOR DE CARBONO 1 0K 1 /3W 5% 
G 30-1 60-2543 1 -5 RESISTOR DE FIO O, 1 2 R  2W 5% 
G 30- 1 62-25430-4 RESISTOR DE FIO 6 K8 5W 5% 

G 30-1 62-25474-6 RESISTOR DE FIO 1 8R 5W 5% 
G 30- 1 65-2544 1 -0 R ESISTOR DE FIO 470R 9W 5% 
G 30-320-03049-4 CAPACITOR ELETROLÍTICO TANTALO 1 u F/35V 

G 30-322-02071 -2 CAPACITOR ELETROLÍTI CO U N I LATERAL 1 000u F/25V 
G 30-322-03020-3 CAPACITOR ELETROLÍTICO U N I LATE RAL 1 00u F/25V 
G 30-322-24921 -3 CAPACITOR ELETROLÍTI CO U N I LATERAL 22u F/50V 
G 30-322-25 1 54-4 CAPACITOR ELETROLÍTI CO U N I LATERAL 3300u F/63V 
G 30-322-25443-8 CAPACITOR ELETROLÍTI CO U N I LATERAL 220u F/400V 
G 30-330-02021 -7 CAPACITOR CERÂMICO D ISCO 1 00n F/50V 
G 30-330-02063-2 CAPACITOR CERÂMICO DISCO/M U L  T 1 nF/l OOV 
G 30-330-030 1 2-3 CAPACITOR CERÂMICO D I SCO/M U LT 1 0n F/1 00V 
G 30-330-03025-5 CAPACITOR CERÂMICO D ISCO 1 0n F/500V 
G 30-330-25432-3 CAPACITOR CERÂM ICO D ISCO 470pF/1 KV 
G 30-340-030 1 .l -2 CAPACITOÁ POLI E STER M ETAL 1 00n F/250V +/- 1 0% 
G 30-360-02024-6 CAPACITOR POLI ESTE R MÁFICO 2 ,2nF/63V 5% 
G 30-370-237 49-9 CAPACITOR SUPRESSOR POLIP 4700pF/250V 
G 30-370-247 1 8-4 CAPACITOR SUPRE SSOR POLIP O, 1 u F/250V 
G 30-370-25442-3 CAPACITOR SUPRESSOR 0 ,33u F/250VAC 
G 30-4 1 0-22698-3 TIR ISTOR TIC1 26D 
G 30-41 0-25437-5 TRANSI STOR MTP 6N60 
G 30-430- 1 0070-6 D IODO DE COM UTAÇÃO 1 N91 4/1 N4 1 48 
G 30-430-2 1 890-1  D IODO RETIF ICADOR 1 N4007 
G 30-430-22227-5 D IODO RÁPIDO BYV28-1 00/1 50 3 ,5A 

G 30-430-22700-5 D IODO ZENER 1 N968A/BZX79C20 

G 30-430-23755-8 DIODO DE COMUTAÇÃO BYV96E 

G 30-430-25939-0 D IODO ZENER 1 N536 1 

G 30-450-22892-0 CIRCU ITO I NTEG RADO L4940V5 

G 30-450-23769-4 C IRCU ITO I NTEGRADO PC904B/C.CTR>250 

G 30-450-25438-6 C I RCU ITO INTEG RADO ÜC 3844 

G 30-450-25439-4 D IODO D UPLO D8LCA20 

G 30-51 0-20370-0 GARRA PORTA FUSÍVEL P/PLACA 3 PINOS 

G 30-51 0-22 1 90-3 CON KK MACHO C/RAMPA 2 VIAS PASSO 3 ,96 M M  

G 30-51 0-22237-3 CON KK MACHO C/RAMPA 6 VIAS PASSO 3,96MM 

G 30-530-25486-7 TERMI NAL FASTON 2,8 P/CIRCU ITO I M PRESSO 

G 30-630-28398-8 TRAFO P/FONTES 5V/ 1 2V/36V 

G 30-640-25435-8 D I SSI PADOR PUG 56-30 

G 30-650-21 276-9 F USÍVEL DE AÇÃO RÁPIDA 2A/250V 20X5MM 

G 30-670-1 0003-7 I SOLADOR DE M ICA P/TRANSISTOR T0220 

G 30-81 0-25843-4 FILTRO DE LI NHA U F 1 8 1 7S 

G 3 1 -7 1 0-25435-7 D I SSI PADOR PUG 56-30 

G 32-51 7-72741 -4  PARAFUSO CPP M2,5X8 ZB 

G 35-ao1 -283n-4 PLACA DE CIRCUITO I MPRESSO E F-02 
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ANEXO B : ESQU EMA ELÉTRICO 

Esquema Elétrico . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  B-2 
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1 - D E S CR I Ç Ã O  G ERAL 

1.1 - I NT R OOUCA O  

Este manua l contém as informações que descrevem o s  

proc e dim e ntos para instalação da impressora, especi

ficaçOes técnicas de inter f ace e temporizaçao. Des

cr e v e  também 1 impeza, su bst i tui ç ã o d e  partes e peças 

e d e s crição d e  funcionam e nto da p laca e l e tr ô nica . 

o funcionam e nto da s partes mecanicas, quando nao 

descritos em capítulo específico, estarão explicados 

junto com a pa r te e l e trônica. 

1 .2 - D E S C R I Ç Ã O  D O  P R O D UTO 

EMILIA P C E18035 

Impress o ra s e r i a l , com tecnologia por matriz de pon

tos 9x7 em Qual idad e s  Dados , 18x60 em Qual idade 
C a r ta , com 132 colunas de impressão a 10 caracteres 

por pol e gada, capacidade gráfica BIT IMAGE 
(dens i d a de s compatíveis IBM-PC) , com interface de 

comunicação paralela 

DATAPRODUCTS e serial 

p r o toco l o X-ON/X-OFF. 

padrão C ENTRONI C S  

padrão R S-232C com ou 

ou 

sem 

As impressoras EM1LIA PC são compostas pelos seguin-

tes conjuntos: 

- FON T E  DE ALIMENTAÇÃO 

- MECANISMO (peças mecanicas e eletromecânicas) 

- PAINEL DE OPERAÇÃO 

- CIRCUITOS 

INTERFACES 

- FIRMWARE 

ELETRONIGOS LOGIGOS, 

1 -1 

A NA L O G ICOS E 
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O f i r mw a r e c o mpõem a i n t e  1 i 9 ê n c i a d a  i m p r e s s o r a , i n -

ter p r e t a n d o o s  c o m a n d o s  r e c e b i d o s  p elo s i s t e ma e t o -

m a n d o as decisões necessárias p a r a o perfeito fun-

cion a m e n t o d a  m áq u ina . 

Os c o m a n d o s  r e c e b i  d o s  pe 1 o f i rmw a r e ,  ou p r o v e n i e n t e s  

dest e ,  são c o nvenientem e nt e  pro c e s s a d o s pelos cir-

cuitos lógicos e a n a l ó g ic o s, p a r a c o m u n i c aç ã o co m a 

interface do sistema e/ou acionamento d a s p art e s  

eletromecânicas d a  i mpr e s s o r a , r e s p e c t iv a m e n t e .  

A fonte de ai i men t a ç� o fornece a en e r g i a a o s d i v e r-

SOS circuit o s  da i m p res s o r a , mantendo-os a n f V e i S 
adequados de t e ns ã o . 

O p ai n e l  d e  o p e r a ç ã o , s i tu a d o  na p a r t e s u p e r i o r e s
querda d a  i mp r e ss o ra , dispõe de botões e indicadores 

luminosos p e r mit i n d o a r e a l iz a ç� o  d a s op e r a ç õ es bá
s ic a s . Ab a ix o  está representado u m  d i a g r a ma d e  blo-
cos d a  imp r e s s o r a  mo s t r an d o as i nt e r 1 i g a ç õ e s 

seus conjuntos básicos. 

N 

T 

E 1 1 1 

j-----------j 
1 1 
l MECA N ISMO l 
1 1 1 ' -- ---.- ----

' 

j------------Í------------j 
' 1 : 

: --------- -- : 
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1 1 
' 1 

l CIRCUIT O S  : 1 1 ' 1 
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1 1 1 1 ---- -.-- -- -

' 
1 i-----I-----i 

' 1 1 ' 1 

e ntr e 
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FIGURA 1.1 - DIAGRAMA DE B L OC OS E18035 P C  
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1.3 - ESPEClflCACOES TfCNICAS 

Esta seção contém as espe c ifi c ações té c ni c as das 

impressoras Ef 8035 PC. 
Estas e spe c if i c a ç õ e s e stão base adas a partir do 

flrmware E PGELBE quando u tilizamos p lacas 
EMíLIA 111, versão E46ELBD quan do uti 1 izamos Placa 
EMÍL I A  IV e ve rsão E47ELBA q u a ndo u ti 1 izamos placa 

EMíllA V. 

A - DESEMPENHO 

Ve lo ci dade de Impr e ssão <GPS) 

Dados (10 C PP) 

Carta (10 C PP) 

220 

40 

Caracteres p or 1 1 n h a Linhas por 

< a 6 LPP e 1 o CPP) 

20 370 

40 228 

60 165 

80 130 
1 00 106 
120 90 

132 82 

1-3 

minuto 



Caracteres p o r Número máximo 
polegada (CPP) de 

5,0 

5,5 

6,2 
7 / 1 

8 ,3 
1 o I o 

1 1 I 1 
12 ,5 

1 <1 , 3 
16 / 6 

20,0 

Velocidade de Tracionamento 

do Papel 

Modo de I mp ressão 

Caracteres em OG 

B - CARACTE RíSTICAS OE IMPRE SSAO 

Matr i z  de Pontos 

Qual idade Dados (QD) 

Qual idade Carta (QC) 

Densidade Horizontal de 

Impressão, seleçao por 

software: 

Normal 

Expandido 

Condensado 

colunas 

66 
73 

82 

9'1 

109 

1 32 

1 '16 

165 

188 

220 

26'1 

5 PP S 

bidirecional com 

procura 1 óg i ca 

(percurso minimi

zado) 

El i te Elebra 

9X7 

18X60 

10 CPP 

5 CPP 

11,1/12,5/1<1,3 

16,7 e 20 CPP 
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Expandido do Condensado 

<associação do expandido 

com o condens a do) 

. Qual idade Carta 

Densidade 
V ertica l ,  

software 

de lmp ress�o 

seleção por 

Esoa çamento Vertical 

seleção por software 

Comprimento da Linha 

Tabulação Horizontal 

Tabulação Vertical 

Conjunto de Caracteres 

Capacidade Gráfica 

Veloc. de Impressão Gráfica 

1-5 

5 I 5 / 6 125/7 I 1 e 
8,3 CP P 

10 CPP 

6/8/10,3 LPP e 
outras densidades 

n/7 2 ou n/216 

13,2 polegadas 

Até 1 2 posições 

selecionáveis por 
software 

Até 16 posições 
s e 1 e c i o n á v e i s :.:i o r 

software 

ABICOMP - 6ras11/ 

Portugai 

A BICOMP - Interna
cional 

BRASCI 1 

BRASIL 
IBM-?C 

Bit lrnage, endere

çamento de agu 1 nas 

1 6 , 6 o o 1 e g a d a s ::i o r 
segundo 



Res o luçã o Gráfica: 

H o riz o n tal: 

Sim p l e s  

Dup l a 

T r ipla 
Quádru p la 

Plo t t e r  G raphics 
CRT G r a p h i cs 

CRT Graphics 1 1  

V e rtical: 

C - CONTROLE ELETRONICO 

Caract e r  rs t i cas E 1 e trôn i c a s: 

. Buff e r  d e  Impr e ssão 

. Back S p ac e  Lógico 

Pro t e çã o  Automát i ca 

Contra 1 e Lógico 

60 ppp 
1 20 PPP 

120 ppp 
240 PPP 

72 ppp 
8 0  ppp 
90 ppp 
n/72 ou 

n/216 

2 Kbyt e s  (*) ou 

8 Kbytes <**) 

Ac e n tu a çã o  lógica 

d e  caract e re s  pa

d rão Elebr a 

s td 

Realiz a d o por micr o pr o c e s s a d o r  8085, p r o p o rci o 

r:ando e xce l e n t e  p e rf o rm a nc e  e c o nf i a bi 1 i d ad e  n e 

cessárias p ara o correto funci o nam e nt o .  

Outr a s  Caracterí s tic a s: 

Micro p r o ces s ad o r  

M e móri a EPROM 

M e mór i a  RAM 

I n t e rface Paralela e Con

tra 1 e do Mecanismo 

1 - 6 

8085 

276 � ( *) 
27256 (**) 

2116 (*) 
5565 (**) 

8155 
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Interface Serial 82 5 1 A 

OBS: (*) Impressoras E18035 PC com a placa EMILIA 

Ili, utilizam duas EPROMs 276'1 (8kx8) e uma 
RAM 2116 (2i<x8). 

< **) Impressoras El80 3 5 PC c om a placa EMíLIA 
IV e EMíLIA V, utilizam uma E PROM 27256 
(32Kx8) e uma RAM 5565 ( 8Kx 8). 

O - INTERFAC E  PARAL ELA 

Padrão 

TransmissClo 

Taxa de Transferência 

Ca bo de Interface 

Conector da Impress o ra 

Sinais de Controle 

E - INTERFACE SERIAL 

Padrão 

Norma 

Transmissão 

Modo de Transmissão 

Centronics 
Dataproducts 

Para lela 8 bits 

1 Kbytes/seg 

ou 

D i stância máxima 
recomendada - 3 m 

Tipo AmPheno 1 
36 pinos fêmea 

ci e 

Strobe 

Acl<nowledge/Demand 

Busy 

Paper End 

Se 1 ect 

Fault 

RS-232C 

CCITT-V.24 

Assíncrona 

Fui! Duolex 



Velocidade de Transferência 

Protocolo de Comunicação 

Pa r iáaá e 

Estrutura áo Caracter 

Cabo áe In t e r face 

Conector áa Impressora 

F - PAINEL DE OPERAC�O 

P a i n e l  Frontal: 

Indicadores Luminosos 
-x-,; 

* 

. Botõ e s  

1-8 

75/110/300/600 

1200/2�00/�BOO e 

9600 BPS ou Glock 

Externo 

X-ON/X- OFF ou sem 

protoco 1 o 

P a r ou sem 

Paridade 

B i t S ta r t 
7 Bits de Dados 

Bit de Pa r idade 

Bit de S t o p 

o u  

B i t de S t ar t 
8 Bits de Dados 

B i t  de S t op 

Distancia máxima 

recomendada - 15 m 

DB-25 de 25 pinos 

fêmea 

P RONTA 

LIGAD A 

FALH A 

QUAL. C A RT A  

LINH A 

PAUSA/T EST E 

A LIM./LINH A C a 1 i -

m e n t a ç ão de 1 i n h a) 

A LIM./FORM. (a 1 i -
me n ta çã o de f o rmu -



) 
lário) 

LINHA/ LO CAL 

* QU A L. CA R T A  

. Funções Compostas Topo de Formulário 

Mic ro Line Feed 

Micro Line F e ed R� 

verso 

OBS. 

Teste Du t y-G í c 1 e 

* Teste Diagnóstico 

Os itens assina 1 a dos com * s omen t e estão 

presentes nas impressoras com número de 

sé rie superior à 83000 (paralela) e 25500 

<serial). 

o item assinalado com ** somente 
presente nas impressoras com número 

está 

série inf e rior à 83000 < p a r a 1 e 1 a ) 
de 

e 

25500 <serial). 

G - FORMULARIO DE IMPREssno 

Trac i onamento 
AI imentaçi:io 

Número de Vi as 

Largura Máxima 

1-9 

Trator ou Fricç�o 

Por Baixo ou 

Frente 
1+5 
15 po 1 egadas 

Peia 



j-------------------T------------------------2---------i 
: Ndm e r o  d e  Gra matura < gim ) • 

1 
: ----------------- ! ----------------

: Cópias Mínima : Máx ima 
1 1 : ------------------- ---------------- - 1 ----------------

: 50 : 1 20 
: 1 1 . ------------------- . -----------------, ----------------
' 1 1 
: 1 + 3 : 50 1 75 
1 1 1 : ------------------- : ----------------- : ----------------
' 1 1 
: C a rb o n o  (g/ m2) : 1 27 
1 1 1 : ------------------- : ----------------- : ----------------
' 1 1 
: 1 + 5 1 1 50 1-------------------:-----------------1----------------1 
' 1 1 ' 1 1 1 1 
: C a r b o n o  ( g /m2 ) : : 27 : 

: ___________________ : _________________ : ________________ : 

TABELA 1 .1 - GRAMATURA DO P A P E L 

H - F I T A T I N T A O A  

Ca r t u c h o C A R  1001 

Cor Pre t a 

Disposição C o n tí n u a  

Ou r a b i 1 i d a d e  3 Mi 1 hõ e s  d e  

r a c t e r e s 

1 - A L IME N T A C A O  

Fo n t e  d e  A I  i m e n t a ça o  Li n e a r Série 

Vo l t a g e m 1 10/ 1 27/200/220 

P o t ê n cia Consumida 200 V A  

F r e q u ê n c i a 60 Hz + 1 Hz 

J - D IMENSOE S 

A l t u r a  1 60 mm 

L a r g u r a  600 mm 

P r o f u n d i d a d e  375 mm 

Peso 1 G\ k g  

1 - 1  o 

G a -

V 
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K - CONOIÇOES AMBIENTAIS 

Operaç�o: 

Temperatura 

Umidade Relativa 

Armazenamento: 
o o 

3 meses exposto a 5 e (4 1 F) 
o o 

o o 
1 0  e a 40 e 

10"r. a 90"r. 

condensado) 

3 meses exposto a 45 e ( 1 13 f) e 95"r. U.R. 
o 

Troca de temperatura 25 C/hora 

Em Trans i to: 
o 

semana exposto a -35 e 
o 

semana exposto a 65 e e 2D"r. U.R. 
o 

Troca de temperatura : 25 C/hora 

L - CONFIABILIDA O E  

Tempo M édio entre Falhas 
<MTBf*) 

Tempo Médio d e  Re paro 

CMTTR**) 

O BS. : 

2000 horas 

30 minutos 

* MTBF = M ean T1me Between Fa1lur e s  
** MTTR = Mean Ti me To Repai r 

1 - 1 1 

<n�o 
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2 - INSTALAÇÃO 

Este capítulo descreve os procedimentos de instalação, 

c o n t r o l e s e comandos de software da El8035 PC . 

2.1 - OESEMBALAGEM 

- A b r a  a embalagem; 

Retire a 

- Remova os 

Coloque-a 

pro t eção 

impres s ora da em bala g em de p a pel ão; 

berços laterais; 

sob r e uma mes a apropriada e r e tir e 
olá s t i c a  c e r t i f ic a nd o - s e que exista 

a 
u rn 

vão 11vre mínimo d e 0,25 m. a o  redor da impressora 

<não é necessário ventilação externa). 

IMPORTANTE: Guarde a embalagem para que possa 5 e r 
uti 1 izada para transportar a 1mpressord. 

2.2 - INSPEÇÃO VISUAL 

Após desembalar a impressora, 
do, observando os aspectos de 

verifique o seu esta-

1 ntegr ida de f rs i ca do 

produto e existência do respec t 1vo Guia do Usuário. 

2.3 - CONFIGURAÇÃO DA IMPRESSORA 

Antes de instalar a impressora, ver1f 1que a 

ração dos 1 3  pares de pinos do conJunto E4 

EMIL I A I V  e V ou 12 p a res de pinos para a 
EM 1L1 A 1 1 • 

uo;:, . ; H 1 u11t,:au do::>U(.: i aUd a U µ d 1 u d ;J 1 a L. a 

conf 19u 
o ara a 

p 1 a e a 

L l'I l L 1 -

111 é idêntica ao par O das placas EMILIA I V  e V não 
existindo, portanto, o par O na p l a c a  E M ILIA 1 11. 

ATENCnO: A LEITU R A  DOS ESTRA PES E EXECUTADA AO LI GAR 
A 1 MPRESSOR A. 
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Conjunto E4 

Par O 

Determina a qual idade de impressão. Se instala do 
seleciona Qual idade Carta, se não instalado, 

Oua 1 ida de Dados . 

. Pares 1, 2 e 3 

Se 1 ec i onam o gerador de caracteres de acordo com a 

descri cão abaixo: 

PAR PAR 2 PAR 3 

N N N 

N 

N 

N N 

N 

N 

N 

GERADOR 

ABICOMP INTERNACIONAL 

ABICOMP BRASIL/PORTUG AL 

BRASC 1 1 
IBM-PC 

BRASIL 

l=ESTRAPE INSTALADO 

N=ESTRAPE Nno INSTALADO 

. Par 4 

Sua função depende da 

paralela. 

INTERFACE SERIAL 

interface ser serial ou 

Estrape instalado: todos os oito bits de cada byte 

recebido pela impressora são interpretados como 

dados, inclusive o oitavo. 

Estrape nao insta 1 ado: apenas os primeiros se te bits 

de cada byte sao interpretados como dados. o oitavo 

bit é tomado como bit de paridade (par). 

INTERFACE PARALELA 

Estrape instalado: todos os oito bits de cada byte 
são interpretados como dados para impressão. 

Estrape não instalado: os sete primeiros bits são 

interpretados como dados; o oitavo bit é ignorado. 
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Pares 5 e 6 

Estes pinos tem funções conjugadas. Determinam as 
seleções de densidade horizontal conforme 

abaixo. 

des cr i ç a o 

Par 6 Par 5 

N 

Densidade <C P P) 

20 

I= EST R APE INSTALADO 

N 

N 

16 '7 
1 1 ' 1 

1 o 

N= EST R APE N�O INSTALAD O 

N 

Par 7 
Possui funções diferentes, conforme a interface de 

comunicação computador/impressora se J a serial ou 

paralela. N o  caso serial, o par trabalha associado 

aos pares 8 e 

recepçcio/transmissão 

equipamentos. 

9, se 1 ec i onando a 

de i n f o r m a ç õ es entre 

t a x a 

os 

de 

dois 

Se a interface é paralela, a instalação do estraoe 

f a z com oue a Emília PC ignore o s i  na 1 oaper 

1nstruct1on . Quando o estrape não está 1n sta1aao, a 
1r.1pressora trata o sinal paper 1nstruct1on . 

Pares 8 e 9 

somente em interface serial .Ooera Ut111zado 

COnJunto com o pa r nQ 7. Selecionam a taxa 
transferência 

dadas aba1 xo . 

Par 9 Par 8 

N N 
N 

N 

N N 
N 

N 

de 

Par 

N 
N 
N 

N 

2-3 

informações. As descr ições 

7 Taxa (BP S ) 

75 
i 1 o 
300 
6 0 0 !=INSTALADO 

1200 N = tH.i O INSTALADO 
2400 

'18 o o 
9600 

e rn 

de 
são 



. Par 10 
Somente para inte rface se ria 1 .  Quand o o estrape é 

i n stalado, a c omunicação computad o r/impress o ra se d á  

c o m o emprego d o  pr o t o c o l o  XON/XOFF. Quan d o nã o 

instalad o ,  a c omuni c açã o se d á  sem pr o tocolo . 

. Par 11 

G o verna o mo d o  como a i m press o ra trata a recep çã o de 

um coman d o  d e  retorno de carr o (CR). Cer t os equipa

mentos a d icionam automat icamen t e  um c o mando de salto 

d e  1 inha ( Lf) ao comando de ret o rn o  de c arro antes 

de envia r a ins t r uçã o à i mpress o ra. Para e ste s ca

sos, a chave d everá estar desl i g ada. e: o c aso, p o r  

exempl o ,  dos c o mput a d o res c o mpatíveis com o PC-XT. 

Outr o s  c o mputa d o res não incluem aut o ma t i c amente a 

in s t ruçã o de mudança de 1 inha ao e nviare m à impre s

sora o c o man d o de fim d e  1 i nha. Ass im, é n ecessário 
que a i mp r esso r a o faça. Nota- se que em um PC-XT, o 

fato d e  a chave e star 1 i gada faz c o m que o retorno 

de carro seja sempre ac o mpanha d o  d e  um d uplo a v anço 

de 1 i n ha (aquele pelo computa d o r  e mais o a d i c i o na d o 

pela i mp r essora) . 

Por ou t r o  la d o , em c ompu t a d ores que nao enviam L F  
após CR, o d es 1 i gamento d a  c ha v e  faz c om que o texto 

subsequen t e  a um c o ma n do d e  fim de 1 in ha seja super

posto à 1 inha impressa an t eriormente . 

. Par 12 

De te rmina a dens i dade ver t ical de impressão. Quando 

o e strape e stá instalado, a seleçã o é d e  6 L P P e 

quando não ins t a  1 ado, 8 LPP. 

Obs.: e: imp o r t ante re ssaltar que a EM IL IA PC assume 

as c arac t e r ís t icas imp o stas pelos estrapes 

s o ment e  ao se r 1 igada. Os est r apes cujas 

configurações po d em se r mu d adas por software, 

tam bém são r e c o nhecidas quan d o  a máquina 

re c ebe um comando ESC e pela 1 inha. 



) 

2.4 - CONEXÃO h RED E 

- Verifique se a voltagem da rede c o rrespo n de à da 

impress o ra, in d i ca d a na etiqueta d o  cabo d e  ai i-

mentaçao, e c o necte o cabo à rede elétrica. 

- Se a vol tagem da rede nao cor r es ponde à tens a o in

d icad a na et i q ue t a , é necessário alterar a vo lta 
gem d a  impressora conforme as instruções a seguir: 

Oos . 

Localize na parte traseira esquerda da impresso

ra a chave de seleção de tensões . 

Gire a cha v e seletora, para a voltagem desejada, 

uti 1 izando uma chave de fenda. 

As vo 1 tagens da chave se 1 e tora esta o divididas 

em 2 grupos de c o r e s: 

(110 e 127 volts: cor amarela - fusíve l de 2 A  
lento) 

<200 e 220 volts: 
1 ento) 

cor l a ra n j a - fusív e l  de 

Sempre que mudar a voltagem <mudança de uma 

cor para outra), vocé Precisará trocar o 

fusível de p rot e ç ão , localizado na parte 

tra s ei ra inferior da impressora . 

2.5 - COLOCACAO DA FITA TINTADA 

- Levante a tampa a nt i - ru í do , colocando-a na posição 

d e  apoio vertical. 

- Desloqu e ma n u almen t e o ca rro 

posi ç ão central do mecanismo 

desl 1ga da). 

de impressão até a 
<com a impressora 

- Afaste a cab e ça d e  1 m pre s s a o atr a vés da a lavanca 
avanço da cabeça local 1zada na parte esquerda in-
terna. 
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- Coloque a f i ta tl n t a d a  e n t r e  a cabe ç a de Impre ssão 

e o anteparo . 

- Encaixe o car t u cho sobre os pinos localizados so

bre o carro de impressão. Ce rtifique -se q u e a fita 

e stá be m e ncaixada, girando o botão da parte supe 

rior do cartucho, esticando a fita. 

OB S. : Para retirar a 1 ita, quando for ne ce ssária a subs

t i t u i ção , siga os procedimentos ante riore s na or

de m inve rsa obse rvando que a fita está presa atra

vés de suas ranhuras late rais por duas garras de 

p r e s s ã o  e x i s t e n t e s  n o  c a r r o  d e  im p r e s s ão . 

2.6 - COLOCAÇIO DO FORMULARIO 

- Abra a tampa anti-ruído da I m p re s sor a e a s  p l a c a s 
de pre ssão dos tratores. 

- Afaste a cabe ça d e impr e s s ão movimentan d o  a 

al avanca avanço da cabe ça. 

- Introduza o p a p e l por baixo ou pe la frente até que 

o t o p o  da p r i m e i r a p á g i n a a p a r e ç a  n o  anteparo de 

impre ssão. 

- De strave os trator e s l e v a n t a n d o  s u a s  tr ava s de f i

x a ção, 1 ib e r a n d o - os d e  f o rm a a s e  m o vim e nt a r e m  1 i 

v r e m e nte ao l o n g o  do e i x o d e  s e u  s u p o rt e .  

- P o s i c io n e o tr a to r e s q u e r d o n a  e x t r e mi d a d e  e s q u e r 

d a  do me canismo de m o d o  q u e c o m o m o vim e n to d o  p a 

p e l ,  e s t e  n ã o  e n r o s q u e n a  t a mp a  a nti-r u í d o ;  e p o 

sicione o t r a t o r d i r e ito d e  a c o r d o  com a l a r g u r a  

d o formulário, f a z e n d o  com q u e o pa p e l f iq u e e s 

tic a do à f r e n t e  d o  an t e p aro . 
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- O transporte pode ser rea 1 i zado d e  d u a s  formas 

distintas: traç ã o por meio de tratores dentados e 

f r icç ã o ut i 1 i zando ro 1 etes de atrito pe r m i t i n d o a 
impres s ã o  d e  f o lh a s avulsas. Os f uros das remai 1-
nas dos formulários c o n t í n u o s  devem se encaixar 

perfeitam e n te nos pinos dos tratores den t a d os e no 

c a so de f o lhas avul s a s  s e m remalinas, a s b o rdas do 
papel devem ser apenas colocadas sobre os roletes 

de atrito e presas pela placa de pressão. 

- Observe s e  a gramatura do papel está dentro dos 

limites estabelecidos na tabela 1.1 da pá g i n a 1. 9. 

- Com o p a p el devidamente posicionado, feche as pla-

cas de pressao s e m soltá-las bruscamente, volte a 

travar o s  tr ato r e s  em s eu e ix o .  

Posicione a a l a v a nca avanço da c a b e ç a  na pos ição 
de modo que seja mantida a mel h o r qual i d a de de ;m

pressão . 

- Finalmente abaixe a tampa anti-r uído. 

2. 7 - CONExno DO CABO DE INTERFACE � IMPRESSORA 

Par a co n ecta r a impressora ao sistema: 

- Ob s er v e  a configuração do c o n ect or da interface da 
impressora, local 1zado n a parte tra se1 ra 
direi t a ,  de s c r i t a a seguir: 

Soque te serial Soquete paralelo 
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2 . 7 .1 - INTERFACE SERIAL 

Cone c to r  tipo D B- 25 de 25 pi n os pad rao 

RS-232 C, fême a .  

j------T--------------j 
1 1 1 
: Pino : Sinal : ' ' ' ' 1 1 ,------ , -------- ------, 1 1 1 
l : T ERRA CHASS 1 : 
l : 1 
l 2 l TX D ATA 
' 1 ' ' 
i 3 l RX DATA 
1 ' 1 1 
1 4 l RTS 
1 1 1 1 
1 5 1 CTS 
1 1 1 1 
l 6 1 DSR 
1 1 1 ' 
l 7 1 TERRA LOGICO 

1 1 
1 7  l RXCL 

1 1 
1 8  1 - 12 V 

1 1 
20 1 DTR 1 1 
21 l + 1 2  V ' 

------ � --------------

TABELA 2.1 - SINAIS DA INTERFACE SERIAL 
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2.7.2 - INTERFACE PARALELA 

Conector tipo Amph e nol de 36 pinos, 

Centronics/ O ataproducts, fêmea. 
j------T---------------1-------; 
1 1 1 1 
: Pino i Sinal Terra l 
1 ' 
' l 
1 

------ --------- - -- --- ---- - --

STROBE 

2 o 1 
3 02 
4 03 
5 04 
6 05 
' 06 I 

8 07 
9 08 

1 o ACK/OEMANO 
1 1 BUSY 
1? P.ê. 
1 3 SELECT 
15 ? ,  
1 6 TE:RR� L OG 1 C O 
í 7 TERRA CHASSIS 

1 8 + e:: V (50m A )  '-' 

3 1 INIT 

32 FAULT 
14 : Nno CONECTADO 

' ' 

1 9 
20 
21 
22 
23 
2'1 
25 

26 
27 

- - ---- � - -- ------------ � -------

TABELA 2.2 - SINAIS DA INTERFACE PARALELA 

padrcio 

Encaixe o cabo de interface do s 1 stema dU 

conector da EMILI A PC. 

ATENÇ�O: NUNCA CONECTE OS CABOS DAS INTERFACES COM A 

IMPRESSORA LIGADA. 
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2.8 - LIGAR A IMPRESSORA 

- L i 9 u e a 'i m p r e s s ora 

- Ve r ifique se os indicado r es 1 umi nos os do pai ne 1 de 

ope ração (L I NHA e PRONTA *) ou (LINHA, PRONT A e 

L IGADA **) est�o acesos. Caso o indicador F ALH A 

acenda, proceda como descrito no item F ALH A da pá

gina 2-1 6 .  
OBS.: o item assina 1 ado com x refe re- se às 

impressoras com nóme ro de série supe rior à 

83000 (parale la) e 25500 <serial). 

o item assinalado com ** re fe re -se às 

impre ssoras com náme ro de série infe rior à 
83000 (parale la) e 25500 <serial). 

O pe ríodo transitório pe lo qual a máquina pas

sa ao ser 1 igada, e xe cutando ta r efas internas 

que consiste em pre parar o hardware e o 

software para o funcioname nto normal, e nvolve : 

- De finição do modo de ope ração dos circuitos 

tempo r i2adores e dos circuitos das inte rface s 

se rial ou paralela. 

- Pre paração dos ci r cu i to s acio nado res dos moto

re s do carro e do pape l e dos acionadore s do s 
i nd 1 cadore s do pai ne 1 operador; 

- Ve r ificação da i nte gr ida de da memória de con

t r o 1 e ; 

- Leitura e inte rpre tação dos estra pe s; 

- Prepa r ação 

softwa r e; 

das var i áve 1 s de contra 1 e do 

- Posicioname nto do carro na primeira coluna de 

impre ssão; 

Si na 1i2ação de i n rc i o de ope r ação nas i nterfa-
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ce s . 

D u r a n t e a e x e c u ç ã o  d e s s e s  i t e n s , o s o f t w a re p o d e  

e n c o n t r a r  f a l h a s d e  f u n c i o n a m e n t o , c o n d i ç ã o  d e  
i n t e r r u p ç ã o  d e  e x e c u ç ã o , i n d o  a o  e s t a d o  F A L H A ; 

c a s o  c o n t r á r i o , a m á q u i n a p a s s a  a o  e s t a d o  L I N H A . 

2 . 9  - C O N T R O L E S E I N D I C A D O R E S  0 0  P A I N E L  D E  O P E R A Ç A O  

E s s a  s e ç ã o  c o n t é m  a d e s c r i ç ã o  d o s  c o n t r o l e s e 1 n d : 

c a d o r e s  e l e t r ô n i c o s  d a  E I B 0 3 5  P C . 

O o b J e t i v o d e s t e  i t e m  é f o r n e c e r a o  u s u á r i o  i n f o r m a 
ç õ e s a f i m d e  q u e  e l e  s e  f a m i l i a r i z e c o m t o d o s  o s  
c o n t r o l e s e i n d i c a d o r e s  d i s p o n í v e i s  n a  i m p r e s s o r a . 

O p a i n e l  o p e r a d o r  é c o n s t i t u í d o  d e  5 b o t õ e s / 4 b o t õ e s  
e 4 1 n d  i c a d o r e s  1 u rn 1  n o s o s . 

2 . 9 . 1  - B O T O E S  

Q U A L .  
C A R T A  

O B S . 

P A U S A 
T E S T E  

A p r e s e n t & m o s a s e g u i r a f u n ç ã o  a e  c a d a  b o t d (1 

e d e  c a d a  1 n d 1 c a d o r  l u m i n o s o  d o  p a i n e l  o p e r a -

d o r . 

E s t e  b o t ã o p e r m i t e  s e l e c i o n a r o m o d o  

q u a l i d a d e  c a r t 3 . S e m p r e  q u e  a i m p r e s s o r a  
e s t i v e r  s e l e c i o n a d a  e m  Q u a l i d a d e  C a r t a 
1 n d 1 c a d o r  l e d c o r r e s p o n d e n t e  e s t a r á  a c e s o . 
A o  p r e s s i o n a r m o s o b o t ã o  a q u a  1 1 d a  d e  
i m p r e s s ã o  s o m e n t e m u d a r á  s e  n ci o  t i v e r  d a d o s  

n o  b u f f e r . 
E s t e  b o t ã o  s ó  e s t á  p r e s e n t e  n a s  i m p r e s s o r a s  
c o m n ú m e r o  d e  s é r i e  s u p e r i o r 8 3 0 0 0  

< p a r a l e l a ) e 2 55 0 0  < s e r i a l ) .  

Q u a n d o  a i m p r e s s o r a  e s t á  n o  e s t a d o  L I N H A  
s e  a p e r t a r  e s t e  L1 o t ã o , d 1 m p r ·  e s s o r a e n t r a 

a o 
-4 f • ,  ._. ; ' 

p a u s a , i s t o  é ,  o i n d i c a d o r  P A U S A  a c e n d e  e a 



A L 1 M .  
L I N H A  

c a b e ç a  d e  i m p r e s s ã o  s e  i m o b i 1 i 2 a a s s i m  q u e  

t e r m i n a r  a 1 i n h a e m  c u r s o . O s  dad o s p r e s e n 

t e s n o  b u f f e r s ã o ma n t i dos , a l é m d i s s o , e n 

q u a n t o  c o u b e r , e s t e  b u f f e r  c o n t i n u a  r e c e b e n 

d o  d a d o s  d o  c om p u t a d o r  a t é  o s e u c o m p le t o 

e n c h i m e n to .  A o  s e  p r e s s i o n a r  n o v a m e n t e o b o -

t � o P A U S A / T E S T E ,  a i m p r e s s ã o é r e t o m a d a  d o 

p o n t o e m  que p a r o u  s em p e r d a d e  d a d o s e o 

i n d i c a d o r  P A U S A apa g a. N o  c a s o d e  s e  e s ta r  

n o  e s t a d o  LOC AL , a o  s e  p r e s s i o n a r  o b o t ã o  

P A U S A / T E S T E  a i m p r e s s o ra p a s s a r á a i mp r 1 m 1 r 

todo o s e u  c o n j u n t o  d e  c a r a c t e r e s , e n c a b e -

ç a d o  p e l a  i de n t i f i c a ç ã o d a  i m p r e s s o r a e p e l a  

c o n f i g u r a ç ã o  d e  f u n ç õ e s  e m  u s o . O t e s te c o n -

c l u i - s e  a u t o m a t i c a m e n t e  a o  s e r  

u m a  p á g i n a de 1 1  p o l e g a d a s  o u  s e r 

c o m p l e ta d a 

i n te r r o m -

p i d o p r e s s i o n a n d o - s e  n o v a me n t e  o b o t ã o . 

A s e q u ê c i a a b a i x o m o s t r a  c o m o é 1 i d a a c o n 

f i g u r a ç ã o  d o s e s t r a p e s  E .q  e E 1 0 . 

O O 1 2  1 1  / 1 0  9 8 7 / E 1 0  E � f O  6 5 / � 3 2 1 

1 .Q  d í g . 2 .Q d í g .  3 .Q d í g .  .q .Q  d í g . 

*E I 8 0 3 5 PC / 3 N i v e l  A ,  c o n f i g u r a d o r : 1 9 A 7  

O b s e r v e q u e n o  t e s t e  es s a c o n f i g u r a ç ã o é i m 
p r e s s a  e m  h e x a d e c i m a l . 

P o r e x e mp l o pa r a a c o n f i g u r a ç ã o  a c i m a te m o s : 

( 1 9 A 7 ) 

D O O  / 1 0 0 1 / 1 0 1 0 / 0  1 1  

O q u e s i g n i f i c a q u e o s  e s t ra p e s  1 2 ,  9 ,  8 ,  5 

� e O d o  E �  e s t ã o  1 i ga d o s ( 0 )  e o E 1 0  e m  

< i n te r f a c e  p a r a l e l a ) . 

P r e s s i o n a n d o - s e e s t e  b o t ã o , o p a p e l a v a n ç a  

u ma 1 i n h a . M a n t e n d o - s e o b o t ã o  p r e s s i o n a d o , 



} 

A L 1 M .  
F O riM . 

L I N H A  
L O C A L 

O b s . 

o p a p e 1 a v a n ç a c o n t i n u a m e n t e , 1 i n h a  a 1 i n h a . 

P r e s s i o n a d o ,  f a z c o m q u e  a i m p r e s s o r a  a v a n c e  
a t é  a p r i m e i r a 1 i n h a  d a  p r ó x i m a f o l h a .  S e  
n a o  m u d a r  a s  c o n d i ç õ e s  i n i c i a i s  C " d e f a u l t " ) ,  

a E m i l i a P C  v a i a d o t a r q u e  a p r i m e i r a 

é a q u e  e s t a v a  q u a n d o  f o i 1 i g a d a  e q u e a f o -

1 h a  m e d e  1 1  p o  1 e g a da s . P o r é m , e s s a s  c o n d  i -

ç õ e s p o d e m s e r r e p r o g r a m a d a s  e o d e s l o c a m e n 

t o  s e  d a r á  d e  a c o r d o c o m a n o v a  p r o g r a m a ç ã o . 

E s s e  b o U i o , a o  s e r  p r e s s i o n a d o ,  f a 2  c o m q u e  

o i n d i c a d o r  L I N H A  s e  apag u e  a v i sa n d o  q u e  a 
i m p r e s s o r a  e s t á n o  e s t a d o L O C A L . N e s t a c o n -

d i ç ã o 1 a c a b e ç a  d e  i m p r e s s � o  r e t o r n a  à 
t r e m i d a d e  e s q u e r d a  d o  m e c a n i s m o , t o d o s  
b o t õ e s  o p e r a m n o r m a l m e n t e e p e r d e - s e  o 

e x -
o s  

c o n -

t e ó d o  d o  b u f f e r .  P r e s s i o n a n d o - s e  o u t r a  v e z  
o b o t � o  L I N H A / L O C A L , o i n d i c a d o r  L I N H A  s e  

r e a c e n d e  e a m á q u i n a e s t á  d e  
p a r a  i m p r i m i r .  

n o v o  p r o n t a  

E x i s t i n d o  a l g u m d a d o  n o  b u f f e r , i n i b e m - s e  o s  

b o t õ e s  A L I M . / L I N H A  e A L I M . / F O R M . 

2 . 9 . 2 - F U N C O E S  CO M P O S T A S  

T e s t e  O u t y - C i c l e 
A m á q u i n a e s t a n d o e m  L I N H A , p r e s s i o n e  o b o -

t ci o  L 1 N H A / L O C A L , e o m a n t e n h a  a s s i m . a p e r t e  

P A U S A / T E S T E  e o s  s o l t e .  A E M I L I A  P C  e n t r a r á  
e m  um r e g i m e d e  i m p r e s s ã o  d e  b l o c o s  d e  c a r a � 
t e r e s  s e p a ra d o s p o r  e sp a ç o s e e m  l i n h a s  a l 
t e r n a d a s . A m á q u i n a i m p r i m i r á  b l o c o s d e  c a 
r a c t e r e s  e m  p e r í o d o s  d e  1 8  m i n u t o s , i n t e r c a 
l a d o s  p o r  p e r í o d o s d e  i n a t i v i d a d e ,  t a m b é m  d e  

4 2  mi n u t o s . D u r a n t e a s  f a s e s  d e  p a u s a , o s  

2 - 1 3  



i n d i c a d o r e s  L I N H A  e F A L H A  p e r m a n e c e m p i s c a n 

d o . E s t e t e s t e  n ã o  p á r a  a u t o m a t i c a m e n t e , p a 

r a  i s t o  p r e s s i o n e  o b o t ã o  L I N H A / L O C A L . 

M i c r o L i n e - F e e d  

P a r a  r e a 1 i i. a r  o avan ç o  m i  1 i mé t r i co do p a p e 1 

( a j u s t e f i n o ) ,  m a n t e n h a  p r e s s i o n a d o  o b o t ã o  

L I N H A / L O C A L e s i m u l t a n e a m e n t e , o b o t ã o  

A L I M . / L I N H A . A p ó s  o a j u s t e , 1 i b e r e o b o t a o  

A L I M . / L I N H A  e d e p o i s  o b o t ã o  L I N H A / L O C A L . 

M i c r o  L i n e F e e d R e v e r s o  

O m i c r o  1 i n e f e e d r e v e r s o é r e a l  i 2 ado p r e s 

s i n a n do o b o t ã o L I N H A / L O C A L  e s i mu l t a n e am e n 

t e , o s  b o t õ e s  A L I M . / L I N H A  e A L I M . / F O R M . A p ó s 

o a j u s t e , 1 i b e r e o s  b o t õ e s  A L I M . / F O R M . , 

A L I M . / L I N H A  e f i n a l m e n t e l i b e r e o b o t ã o  

L I N H A / L O C A L . 

T o p o  d e  F o r m u l á r i o  

Para s e  p r o g r a m a r u m  n o v o  t o p o  d o  f o r m u l á 

r i o , ou s e  j a , a p r i m e  i r a 1 i n h a d e  c a d a p á g 1 -

n a , d e v e - s e  p r i m e i r o c o l o c a r o p a p e l n a  p o 

s i ç ã o d e s e j ada , us a n do- s e  a t e c l a  A L I M . / L l 

N H A . S e  n e c e s s á r i o ,  us e o a j us te f i n o. P r e s 

s io n e o b o t ão L I N H A / L O C A L  e o ma n t e n h a as 

s i m ;  p r e s s i o n e  . e  l l b e r e  o b o t ã o  A L I M . / F O R M . 

e f i n a l m e n t e 1 i p e r e o L I N H A / L O C A L .  

Te s te D i a g n ó s t ic o 

A o  1 i g a r mo s a i m p r e s s o r a  c o m o b o t ão L I N H A  

a p e r t a d o , a i m p r e s s o r a  i m p r i m i r á  o c a b e ç a l h o  

*E I 8 03 5  * M o d o  D i a g n ó s t i c o e f i ca r á 

a g u a r da n do ca r ac t e r e s p a r a  s e r e m i m p r e s s os , 

t o d o s  o s  c a r a c t e r e s s e r ã o  i m p r e s s o s  e m  

c ó d i g o s  h e x a d e c i m a l . 

O s  c ó d i g o s  s ão i m p r e s s o s  e m f o r m a t o  d e  f á c i 1 

v i s u a l l z a ç ã o , com de n s i dad e d e  1 0  c a r a c t e r e s  



) 

) 

p o r  p o l e g a d a , 8 0  c a r a c t e r e s  p o r  1 i n h a , 6 0  

1 i n h a s  i m p r e s s a s  p o r p á g i n a d e  1 1  p o l e g a d a s  

d e  c o m p r i m e n t o . H á  4 b l o c o s  v e r t i c a i s  q u e  

s a o : c a m p o  d e  E n d e r e ç o , 2 C a m p o s  

H e x a d e c i m a i s  e C a m p o A S G I 1 .  

* C a m p o d e  E n d e r e ç o  - C o n t é m  a c o n t a g e m e m  

h e x a d e c i m a l  d o  n ú m e r o  d e  c a r a c t e r e s 

r e c e b i d o s  d e s d e  o i n í c i o  d o  t e x t o . E s t a 

c o n t a g e m e s t á l i m i t a d a  a 4 d í g i t o s , 

a b r a n g e n d o  a i a i x a 0 0 0 0  H e x a F F F F  H e x ,  q u e  

c o m p r e e n d e  d e  6 5 5 3 6  c a r a c t e r e s  e o c u p a  a s  

c o l u n a s  d e  1 a 4 .  

* C a m p o H e x a d e c i m a l  - I n d i c a a c o n f i g u r a ç ã o  

d o s b i t s d o s  c a r a c t e r e s  r e c e b i d o s  e m  

f o r m a t o  h e x a d e c i m a l . E s t á  d i v i d i d o e m  d o i s  
b l o c o s  c o m o i t o c a r c t e r e s c a d a , 

c o l u n a s  d e  7 a 2 9  e d e  3 3  a 5 5 . 

o c u p a n d o  a s  

* C a m p o A S C I 1 - M o s t r a  o s i g n i f i c a d o d o s  

c a r a c t e r e s  r e c e b i d o s  c o n f o r m e  o c ó d i g o 

A S C  1 1 I i s t o é 1 d e  0 0  H e x a 7 F  H e x .  O s  

c a r a c t e r e s d e  c o n t r o l e  s ã o  r e p r e s e n t a d o s  c o m 

o s í m b o l o " " < 2 E ) ,  b e m  c o m o  o s  c a r a c t e r e s 

q u e  n ã o  p o s s u e m r e p r e s e n t a ç ã o  n o  c ó d i g o 

A S G I 1 .  E s t e s  c a r a c t e r e s t e m s e u  c ó d i g o 

1 i s t a d o n u r rn a l rn e n t i:: n u  c a m p o h e x a d e c i m a l . N o  

c a s o  d e  i n t e r f a c e  p a r a l e l a  c o m 7 b i t s ,  e 

o b e d e c e n d o  a o  s i n a l  " P a p e r l n s t r u c t i o n " , o 

c a m p o A S C I 1 r e p r e s e n t a r á  c o m " + "  ( 2 3 H ) o s 

c a s o s  d e  c o m a n d o  v á l i d o  e c o m " $ "  ( 2 9 H ) p a r a  

c o m a n d o  i n v á l i d o .  E s t e  c a m p o  m o s t r a  o s  c a r a 

c t e r e s  i g u a l m e n t e e m  d o i s  b l o c o s d e  o i t o 
c a r a c t e r e s  e o c u p a  a s  c o l u n a s  5 9  a 6 6  e 6 7  a 
7 5 . 

O B S . : F u n ç ã o  p r e s e n t e  s o m e n t e  n a s  i m p r e s s o -
r a s  c o m n ú m e r o  d e  s é r i e  s u p e r i o r 

8 3 0 0 0  < p a r a l e l a ) e 2 5 5 0 0  < se r i a l ) .  

2 - 1 5  
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2 . 9 . 3  - S I N A I S  L U M I N O S O S  I N D I C A T I V O S  

Q U A L I D A D E  D E  C A R T A  

Q u a n d o  a c e s o , i n f o r m a  q ue a i m p r e s s o r a  

n o  m o d o  Q u a l i d a d e  C a r t a . 
O B S . : E s t e  s i n a l  s ó  e s t á p r e s e n t e  

L I G A D A 

i m p r e s s o r a s  c o m n ú m e r o  d e 

s u p e r i o r à 8 3 0 00 ( p a r a l e l a ) e 

< s e r i a l ) .  

e s t á  

n a s  

s é r i e  

2 5 5 0 0  

Q u a n d o  a c e s o , i n f o r m a  q u e  a i m p r e s s o r a  e s t á  

r e c e b e n d o  a a i  i m e n t a ç êl o  d a  r e d e . 

O B S . : E s t e  s i n a l  s ó  e s t á p r e s e n t e  

i m p r e s s o r a s  c o m n ú m e r o  d e 

n a s  

s é  r i  e 

i n f e r i o r à 8 3 0 00 ( p a r a l e l a ) e 25 50 0  

< s e r i a 1 ) • 

F A L H A  

Q u a n d o  o s  l e d s  L I N H A , P R O N T A ( e  L I G A D A  ** ) 
a c e s o s  e 1 e d F A L H A  p i s c a n d o , i n f o r m a a o c o r 

r ê ncia d e  f i m de p ap e l . Q u a n do t odo s o s  l ed s  

e s t i v e r em a c e s o s  i n d i c a q u e  a i m p r e s s o r a  

e s t á n o  e s t a d o  P A U S A . S e  e s t i v e r  a c e s o  s o z i 

n h o  ( e  o l e d P R O N T A  p i s c a n d o * )  i n d i c a a 

o c o r r ê n c i a  d e  f a l h a  d e  h a r d w a r e ; d e v e - s e 

e n t ã o , d e s l i g a r  a m á q u i n a e l i g á - l a  n o v a m e n 

t e , v e r i f i c a n d o  s e  n ã o  s e  t r a t a d e  u m a  f a  1 h a  

r e c u p e r á v e  1 .  P e r s i s t i n d o  a i n d i c a ç ã o , d e v e 

s e d e s l i g á - l a  e f a z e r  o r e p a r o . 

L I N H A  

Q u a n d o  a c e s o  i n d i c a q u e  a I mpre ssora 

tr a -se n o  e s t a d o  d e  L I N H A . Se a p a g a d o  

m a  q u e  a 

L O C A L . 

2 - 1 6  
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P R O N T A  
Q u a n d o  a c e s o , i n d i c a q u e  a i m p r e s s o r a  e s t á  
1 i g a d a , p r o n t a  p a r a  o p e r a r . 

D B S . : O i t e m  a s s i n a l a d o  c o m * s o m e n t e  e s t á 
p r e s e n t e  n a s  i m p r e s s o r a s  c o m n á m e r o  o e  
s é r i e  s u p e r i o r à 8 3 0 0 0  ( p a r a l e l a )  e 

2 5 5 0 0  < s e r i a l ) .  
O i t e m  a s s  1 n a 1  a d o  c o m ;; ;; s o m e n t e  e s t á  
p r e s e n t e  n a s  i m p r e s s o r a s  c o m n á m e r o  d e  
s é r i e  i n f e r i o r � 8 3 0 0 0  C p a r a l e l a l  e 

2 5 5 0 0  < s e r i a l ) .  

2 - 1 7  
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3 - T E O RIA D E  O P ERAC A O  

3 . 1  - DESC R I C A O  G E R A L  

E s t e  c a p í t u l o  d e s c r e v e  d e t a l h a d a m e n t e  o f u n c i o n a m e n 

t o  e a t e o r i a  d e  o p e r a ç ã o  d a  i m p r e s s o r a  E M I L I A  P C , a 

n r v e 1 f u n c i o n a l d o  m e c a n i s m o  e a n í v e l d e  c o n t r o l e  

e l e t r ô n i c o e c o m p o n e n t e s  d a  p l a c a  e l e t r ô n i c a .  

3 . 2 - D I A G R A M A  D E  B L O CO S  

A i m p r e s s o r a  E M I L I A  P C  p o s s u e u m a  p l a c a  e l e t r ó n i c a 
q u e  r e ú n e  t o d a  a p a r t e d e c o n t r o l e ,  m e m ó r i a s ,  
c l  r c u í t o s  d e  p o t ê n c i a  e r e g u t a ç � o  n e c e s s á r i o s a o  
f u n c i o n a m e n t o d a  i m p r e s s o r a . A c o n e x ã o d a  p l a c a  e l e 
t r ô n 1 c a à s  d i v e r s a s p a r t e s  d o  m e c a n i s m o  é f e i t a a t r ª  
v é s d e  c o n e c t o r e s . 

F u n c i o n a l m e n t e , a p l a c a  e l e t r ô n t c a p o d e  s e r  s u b d t v 1 -

d í d a e m  2 g r u p o s : 

- C i r c u i t o s  E l e t r ó n i c o s  L ó g i c o s  

- C i r c u i t o s  E l e t r tl n i c o s  A n a l ó g i c o s  

T o d o s  o s  c i r c u i t o s  d a s  p l a c a s  s e r a o  i d e n t i f i c a d o s  n o  

d e c o r r e r  d e s t e  c a p í t u l o .  

3 - 1 
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3 . 3 - MECAN I S M O  

O me c a n i s m o d a  E M I L I A  P C  é u m  m ó d u l o  i m p r e s s o r e l e 

t r o m e c â n i c o , d e  1 3 , 2  p o l e g a d a s  q u e  u t i 1 i z a p a r a  a i m  
p r e s s ã o  < e s c r i t a ) ,  a t e c n o l o g i a  d e  m a t r i z  d e  p o n t o s . 
O m e c a n i s m o c o n s i s t e  d e  u m  c o n j u n t o m e c â n i c o c o n t e n 

d o  o s  s eg u i n t e s g r u p o s  f u n c i o n a i s :  

- S i s t e m a  d e  i m p r e s s ã o  c o n s t i t u í d o  d o  c o n j u n t o  d e  a 

c i o n a m e n t o  d o  c a r r o , c a b e ç a  d e  i m p r e s s ã o  e d e  t r a 

c i o n a m e n t o  d a  f i t a t i n t a d a . 

- S i s t e m a d e t r a c 1 o n a m e n t o d o f o r m u l á r i o . 

- S e n s o r e s . 

3 . 3 . 1  - S I S T E M A  O E  I M P R E S S A O  

O s i s t e m a  d e  i m p r e s s ã o  d a  i m p r e s s o r a E M I L I A  

P C  é c o n s t i t u í d o  p o r  u m a  c a b e ç a  d e  i m p r e s s ã o  

d e  9 a g u l h a s  q u e  s e  a l o 1 a  s o b r e  o c a r r o d e  

i m p r e s s ã o , o q u a l é m o v i d o a t r a v é s  d e  u m a  

c o r r e i a  d e n t a d a  q u e  p o r  s u a v e z  é f i x a d a  n a  

p a r t e i n f e r i o r d o  c a r r o d e  i m p r e s s ã o . e s s a  

c o r r e i a  é p r e s a  n o  e 1  x o  d o  m o t o r d o  car r o à 

e s q u e r d a d o  m e c a n i s m o  e e m  u m a  p o  1 1 a 1 1 s a  n a  
o u t r a e x t r e m i d a d e  d o  m e c a n i s m o . 

O m o v i m e n t o d o  c a r r o  é c o n t r o l a d o  p o r u m  m i 

c r o p r o c e s s a d o r e a c o r r e n t e  n e c e s s á r i a p a r a  

o m o v i m e n t o d o  m o t o r é f o r n e c 1 d a  p e  1 o c i r 

c u  1 t o  d e  a c i o n a m e n t o  d o  m o t o r d o  c a r r o . 

3 - 3  



3 . 3 . 2  - S I S T E M A  O E  T R A C I ON A M E N T O  D A  f l T A 

�-

F I O S T R A C J O N A O O R E S  

O s i s t e m a  d e  t r a c i o n a rn e n t o d a  f i t a é c o m o o s -

t o  o e  d u a s  p o l i a s s i t u a d a s  n o  c a r r o  d e  i m -

p r e s s ã o . l s  p o i i a s g i r a m e m  s e n t i a o s  c o n t r a 
r i o s  e m  t o r n o  a e:  s e u  e i x o c o m u m  q u e  9 1  r a  t: rn 

u m  s ó  s e n t i d o  g r a ç a s  à s  c a t r a c a s  d a s  � o i i a s .  

E s t a s  p o  1 i a s e s t ã o  e n v o l t a s  p o r  f i o s d e  
n y l o n c o m a s  e x t r e m i d a d e s  p r e s a s  n a s  1 a t e -
r a i s  d o  m e c a n i s m o . I s t o  f a z  c o m q u e  o r a  g i 
r e m e m  u m  s e n t i d o e o r a  p a r a  o o u t r o , d e p e n -
d e n d o  d o  s e n t i d o  d e  m o v i m e n t o  d o  c a r r o . A 

f i t a é p r e s a  n o  m e s m o  e i x o d a s  p o l i a s e p o r 
t a n t o e s t a f i t a é e n r o l a d a  s e m p r e  e m  u m  s ó  
s e n t i d o a t r a v é s  d o  m o v i m e n t o d o  c a r r o  d e  

i m p r e s s ã o . 

r1 

P O L I A S 

J . ;  
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3 . 3 . 3  - S I S T E M A  D E  T R A G I O N A M E N T O  D O  F O R M U L A R I O  

A mov i m e n t a ç ã o d e  f o r m u l á r i o  é r e a l i z a d a  a 

t r a v é s d o  m o t o r d e  p a s s o  l o c a l i z a d o n a  p a r t e 
e s q u e r d a d o  m e c a n i s m o , q u e  t r a n s f e r e o m o v i 

m e n t o a o  e i x o d e  t r a c i o n a m e n t o  dos t r a t o r e s 
p o r  i n t e r m é d i o  d e  e n g r e n a g e n s . 

C o m a m o v i m e n t a ç ã o  d o  e i x o t r a t o r , o c o r r e  a 

m o v i m e n t a ç ã o  d o s  t r a t o r e s q u e  r e a  1 i z a r ã o  o 

t r a c i o n a m e n t o d o p a p e l . 

3 . 3 . 4 - S E N S O R E S  

O m e c a n i s m o  d a  E M I L I A  P C  p o s s u e  2 s e n s o r e s 

d e  m o n 1 t o r a m e n t o d e  i m p r e s s ã o . 

- S e n s o r d e  I n íc i o  d e  L i n h a : s e n s o r  6 p t 1 c o 
s i t u a d o à e s q u e r d a d o  m e c a n i s m o . E s t e  s e n 
s o r 1 n d 1 c a  a p r e s e n ç a d o  c a r r o  d e  i m p r e s 

s ã o  n a e x t r e m i d a d e  e s q u e r d a  d o s e i x o s . E s 

t a  s i t u a ç ã o  é n e c e s s á r i a  p a r a  q u e  a C P U  

c on t r o l e  a p o s i ç ã o d o  c a r r o . 

- S e n s o r F i m  d e  P a p e l : é u m a  c h a v e  e l e t r o m e 

c a n i c a q u e  é ac i o n a d a  p e l o  p a p e l p a r a  1 n 
d 1 c a r  a s u a p r e s e n ç a . n a  f a l t a d e s t e , e l a  

s i n a l  1 z a a G P U l e v a n d o  a i m p r e s s o r a  p a r a  a 

c o n d i c ã o  d e  p a u s a  e a c e n d e n d o o 1 n d 1  c a d o r 

F A L H A  J u n t a m e n t e  c o m o P R O N T A e L I N H 4 . 
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3 . '1 - I N T E R F A C E  

A i m p r e s s o r a  E M f L I A  P C  p o s s u e  e m  s u a  p l a c a  e l e t r b n i -
c a  s i n a i s  d e  i n t e r f a c e  p a r a l e l a  q u e  i r a o  p a r a  o c o -

n e c t o r  A m p h e n o l 3 6 .P i n o s  o u  s i n a i s  a e  i n t e r f a c e  s e -

r i a l  q u e  i r d o  p a r a  o c o n e c t o r  D B - 25 p i n o s . E: s t e s  s i 
n a i s  d a  i n t e r f a c e  é q u e  s à o  r e s p o n s á v e i s  p e l a  c o m u 

n i c a ç ã o  a a  i m p r e s s o r a  c o m o s  s i s t e m a s . 

3 . 4 . 1 - I N T E R F A C E  P A R A L E L A  

A i n t e r f a c e  d e  c o m u n i c a ç ci o  p a r a l e l a  u s a  o 

p a d r ã o  C e n t r o n  i c s  c o m c o n e c t o r A m p h e n o  1 d e  

3 6  p i n o s  f ê me a . E l a  é c o n s t i t u í d a  d e  8 1 i -
n h a s  d e  d a d o s , 

d e  s t r o b e  e u m a  

i n h a s  d e  s t a t u s , u m a  i n h a  

i n h a  d e  A c k n o w l e d g e / D e m a n a . 
A t r a n s f e r ê n c i a  d e  d a d o s e n t r e  o s i s t e m a  e a 

i m p r e s s o r a  é f e i t a d a  s e g u i n t e  m a n e i r a :  

o c o m p u t a d o r c o l o c a  a s  i n f o r m a ç õ e s  n a  i -

n h a  d e  d a d o s  e e n v i a  u m  p u l s o  d e  S t r o b e 
i n f o r m a n d o  a i m p r e s s o r a  q u e  o s  d a d o s  e s t ci o  
" e s t a b i  1 i z a d o s / v a l i d a d o s " . A o  r e c e b e r  o 

p u l s o d e  s t r o b e , a i m p r e s s o r a  d e v e  e n v i a r 

u m  p u l s o d e  A c k n o w l e d g e  < o u s i n a l  O e m a n d ) 

i n f o r m a n d o  a o  c o m p u t a d o r  q u e  r e c e b e u , e m  

s e u  b u f f e r , o d a d o  c o l o c a d o  n a  l i n h a , p o -

d e n d o  c o n t i n u a r  a t r a n s m i s s ã o . 

Q u a n d o  a i m p r e s s o r a  e s t i v e r  c o m o s e u  

b u t f e r  d e  r e c e p ç ã o  c h e i o ,  e l a  n ã o  e n v i a r á  
o p u l s o  d e  A c k n o w l e d g e  < o u O e m a n d ) e o 

c o m p u t a d o r c e s s a r á  d e  e n v i a r d a d o s  a t é  q u e  

a i m p r e s s o r a  v o l t e a c o n d i ç � o  d e  p o d e r  

c o n t i n u a r  a r e c e b e r  d a d o s . 

A t a x a  d e  t r a n s f e r ê n c i a  é d e  K b y t e s / s e g . 

3 - 6  



) 

A - O E S C R I C A O  D O S  S I N A I S  

P 1 n o  

1 - S t r o b e : p u 1 s o n e g a t i v o 

n o  p a d r ã o  C e n t r o n i c s e p o s i t i v o 

n o  p a d r ã o  D a t a p r o d u c t s , q u e  

i n i c i a  a t r a n s f e r ê n c i a  d e  d a d o " 
p a r a  a i m o r e s s o r a . 

2 - 0 1  a 08 : g e r a d o s  p e l o  c o m p u t a d o r e 
a 
9 e n v i a d o s  p a r a  a i m p r e s s o r a . o d a d o  

0 8  p o d e s e r  i g n o r a d o  c a s o  s e  e � c o -
l h a t r a b a l h a r  c o m 7 b i t s 

1 0  - A c k n o w l e d g e / O e m a n d : o o u  1 s o  ri e g a -

t 1 V O A C K  < A c 1< n o w 1 e d g e ) ; n a 1 c a (j 

f i n a l  d a  t r a n s f e r e n c 1 a  d e  u m  a a a o  

n o  p a d r � o  C e n t r o n 1 c s . o 
Oem a n d  1 n d 1  c a  a o  s 1 s t e m a  a d 1 s o o -
n 1 b 1 l 1 d a d e  d a  i m p r e s s o r a  r e c e b e r 
o u t r o s  c a r a c t e r e s  n o  

D a t a p r o d u c t s . 

1 1  - Ô U S Y : i n f o r m a  a o  s i s t e m a , q u a n a o  
e m  n f v e l a l t o ,  o u  e a i m p r e s s o r a  
e s t á i n a p t a  a r e c e b e r d a d o s  t e m o o -
r a r 1 a m e n t e  i s t o  o c o r r e  d u r a n t e a 
r o t 1 n a  d e  ' n 1 c 1 a i 1 z a ç ã o , d u r a n t e  o 
t r a t a m e n t o d e  u m  d a d o  e q u a n d o  
i m p r e s s o r a  e s t á  n o  e s t a d o  , o c a i . 

S ó  é u t 1 1 1 z a d o  n o  
C e n t r o n 1 c s .  

1 2  - P a p e r E n d : s i n a l  a t i v o e m  

a l t o i n d i c a n d o  f i m d e  p a p e l 

1 3  - S e i e c t :  1 n a : c a o u a n d o  a ; m o r e �. :. o r c.  
e s t á  o u  n ã o  n o  e s t a d o  1 1 n h a . 
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1 6  - T e r r a  d e  S i
,

n a l . 

17 - T e r r a  d e  P r o t e ç a o  C c h a s s l ) 

1 8  - +5 V ( 5 0 m A ) 

3 1  - I N I T :  P u l s o n e g a t i v o u s a d o  p a r a  

r e c o l o c a r  a i m p r e s s o r a  n o  e s t a d o 

d e  i n í c i o . 

3 2  - F a u l t : i n d i c a a o c o r r ê n c i a  d e  f a -

1 h a , s i n a 1 a t i v o e m n. í v e 1 b a i x o . 

B - CAR TA D E  T E M P O S  

N a  f i g u r a a s e g u i r . t e m o s a s  c a r t a s  d e  

t e m p o s  d a  i n t e r f a c e  p a r a l e l a  ( C e n t r o n i c s 

e D a t a p r o d u c t s ) . A b a i x o e s t a o  r e p r e s e n 

t a d o s  o s  t e m p o s  m o s t r a d o s n a  f i g u r a , b e m  

c o m o  o s  t e m p o s m í n i m o ,  t í p i c o  o u  m á x i m o .  

I n t e r f a c e  t i p o C e n t r o n i c s :  

T q v s l - D a d o s  e s t á v e i s  a n t e s  d a  d e s c i d a 

d o  p u l s o S T R O B E . < m í n i m o 6 5 n s ) .  

T s l q x - D a d o s  m a n t i d o s  a p ó s a d e s c i d a 
d o  p u l s o S T R O B E . C m í n i m o 1 7 5 n s ) .  

T s l s h - D u r a ç ã o  d o  p u l s o S T R O B E . C m í n i m o 

2 2 D n s > 

T s l b h - A t i v a ç ã o  d o  B U S Y a p ó s  o i n í c i o  

d o  p u l s o  S T R O B E . C m á x i m o 8 5 n s ) .  

T s h a l - S T R O B E  I n a t i v o  p a r a  

A C K N O W L E D G E . ( m í n i m o 0 , 6 m s  e t í 
p i c o 1 m s > .  

T a l a h - D u r a ç ã o  d o  p u l s o  A C K N O W L E D G E  . . 

< t í p i c o 5 , 6 u s > · . 

T a l b l - B U S Y b a i x o a p ó s  o i n í c i o  d o  

A C K N O W L E D G E . ( m á x i m o � O n s ) .  

3 - 9  



) T b l s l  - I n í c i o  d o  p u l s o  ST ROBE a p ó s 

BUS Y b a l x o . < m í n l m o O n s ) . 

T i 1 i h  - D u r a ç ã o  d o  p u l s o  d e  I N I T . ( m í n i 

m o  3 us ) . 

T i l b h - BUSY a l t o a p ó s  I N I T  b a i x o . < m á 

x i m o 0 , 5 ms ) .  

T o h b l - BUS Y b a i x o a p ó s S E L E C T  a l t o . 

< m á x i m o 1 ms ) .  

T i l o l  - S E L E C T  b a i x o  a p ó s o i n í c i o  d o  

p u l s o d e  I N I T . < m á x i m o D , 6 u s ) . 
T p r e p  - I n í c i o  

1 , 8 s ) . 

d e  o p e r a ç ã o . < m á x 1 m o  

i n t e r f a c e t i p o D a t a p r o d u c t s  

T q v s h  - D a d o s  e s t á v e i s  a n t e s  d a  s u b i d a 

d o  p u l s o  S TRO B E . < m í n i m o 7 0 n s > .  

i s h q x  - D a d o s  m a n t i d o s  a p ó s  a s u b i d a d o  
p u l s o S TROBE . < m í n 1 m o 1 7 5 n s ) .  

T s h s l - D u r a ç ã o  d o  p u l s o S T R O B E . ( m í n i 

m o  2 2 D n s > .  

T s h d l - D E M A N O b a i x o a p ó s  o 1 n í c 1 0  d o  

p u l s o S T R O B E . < m á x 1 m o 8 5n s > .  

T s l d h - S T R O B E  1 n a t 1 v o p a r a O E M A N O  a 1  -

t o . ( m í n i m o 0 , 6 m s  e t r o i c o 
1 m s ) . 

T d h s h  - I n í c i o  d o  p u l s o S T R O B E  a o ó s  
D E M A N O a 1 t o . < m í n 1 m o O n s ) .  

T p v s h  - P I  e s t á v e l a n t e s  d a  s u b i d a d o  

S T R O B E . < m í n 1 m o s o n s ) .  

T s h p x  - P I  m a n t 1 d o a p ó s a s u b i d a  d o  

S TRO B E . 

T o h d h - D E M A N D  a i  t o  a p ó s  S E L E C T  a 1  t o  
e m á  x 1 m o  1 m s  ) . 

T p r e p  -· 1 n r c 1 0  
1 ' 8 s ) . 
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C - C O N E C T O R  

t '  
e. o e e .o e o e o o o o e o o e e e 7 
c o c o c c o o o o o c o c c : o :  

3 b  

F I G U R A  3 . 4  - C O N E C T O R  D A  I NT E R F A C E  � A R A L E L A  

3 . 4 . 2  - I N T E R F A C E  S E R I A L 

A i n t e r f a c e d e  c o m u n i c a ç ã o  s e r i a l u s a  o p a 

d r a o R S - 2 3 2 C  C n o r m� C C I T T � v 2 q ) c o � . c o n e c t o r 

D B- 2 5 d e  2 5  p i n o s  f ê m e a , 
c r o n a , f u i ! d u p l e x .  

t r a n s m i s s � o  a s s r n -

E l a  é c o n s t i t u í d a  d e  u m a  1 i n h a d e  r e c e p ç ã o  

d e  d a d o s , u m a  1 i n h a  d e t r � n s m i s s a o  d e  p r o t o 

c o 1 o ,  u m a  1 1 n h a  d e  s o  1 i e i t a c ã o  p a r a  a t r a n s -
m i s s ã o  d e  d a d o s , u m a  1 1 n t) a  d e  s i n a l i z a ç ã o 
p a r a  t r a n s m i s s ã o  d o  s i s t e m a p a r a  a i m o r e s s o -

r a , u m a  i n h a  d e  s i n a l i z a ç ã o  d e  m o d e m o r o n -
t o , u m a  i 1 n h a  d e  s i n a l i z a ç ã o  d e  t e r m i n a i 

p r o n t o  e i n h a s  d e  a i  1 m e n t a ç ã o / t e r r a . 
A t r a n s f e r ê n c i a  d e  d a d o s  e n t r e  o s i s t e m a  e a 

i m p r e s s o r a é f e i t o d a s  s e g u i n t e s  m a n e i r a s : 

S e m p r o t o c o 1 o 

i m p r e s s o r a e s t a n d o d e s o c u p a d a , a b a i x a o 

s i n a l  R T S  e e s p e r a a c h e g a d a  d e  u m  S t a r t  B i t 
p e l o  R X  D a t a . Q u a n d o  e s t e c h e g a , a E M I L I A  P C  
r e c e b e o s  d a d o s s e r i a l m e n t e c o m o u  
p a r i d a d e  < u t i l i z a n d o  o o i t a v o  b i t  d e  d a d o ) 
e d e p o i s  u m  S t o p B i t .  · E m s e g u 1 d a  a 

i m p r e s s o r a  r e c e b e o s e g u n d o  d a d o  e a s s i m p o r 
d i a n t e  a t é  o e n c h i m e n t o d o  b u f f e r ;  q u a n d o  
i s t o  o c o r r e ,  a m á q u i n a l e v a n t a  o s i n a l  R T S , 
f a z e n d o  c o m q u e  o s i s t e m a  n ã o  m a n d e  m a i s  

3 - 1  1 



d a d o s . E s t e  e s t a d o  p e r m a n e c e  a s s i m  a t é  a 
a 1 i b e r a ç a o  d O  b u t f e r , d a í o c o r r e  o u t r a  

b a i x a  d o  R T S , e a s s i m  e m  u m  p r o c e s s o  c í c l i c o .  

C o m  p r o t o c o l o  

A t r a n s m i s s a o  o c o r r e  d e  f o r m a  p a r e c i d a c o m a 

s e m p r o t o c o l o .  A d i f e r e n ç a  é q u e  n a  s e m 
p r o t o c o l o  a i m p r e s s o r a  é m o n 1 t o r a d a  p e l o  

s i s t e m a  a t r a v é � ti o  R T S  e c o m p r o t o c o l o , é 
m o n i t o r a d ; p e l o  T X  D a t a  d a  i m p r e s s o r a , o n d e 
o s i s t e m a  r e c e b e o s  s i  n a  i s  X O N / X O F F . X O N  1 i 
b e r a  a t r a n s m i s s ci o  � X O F F  a i n i b e .  

A - O E � C R I C A O  O O S  S I N A I S  

O s  s i n a i s  n a  i n t e r f a c e  s e r i a l  p o s s u e m 
d o i s  e s t a d o s  ( b i n á r i o s ) ,  o n d e h á  a s e 
g u i n t e  c o r r e s p o n d ê n c i a :  

- N í v e l l ó g i c o r. o n  < S P A C E ) :  t e n s ã o  e n t r e  
+ 3  V e + 1 5  V o a r a  o s  s i n a i s  r e c e b i d o s  

p e l a  i m p r e s s o r a  e t e n s a o  e n t r e  + 5  V e 

+ 1 2  V p a r a  o s  s i n a i s  g e r a d o s  p o r e l a .  

- N í v e l  l ó g i c o n 1 "  ( M A R K ) :  t e n s ã o  e n t r e  
- 3  V e - 1 5 V p a r a  o s  s i n a i s  r e c e b i d o s  

p e l a  i m p r e s s o r a  e t e n s b o  e n t r e  - 5  V e 
- 1 2  V p a r a  o s  s i n a i s  g e r a d o s  p o r  e i a . 

O s s 1 n a 1 s  s ã o  i n a t i v o s  q u a n d o  e m  M A R K . 

P i n o 
- T e r r a d e  c n a s s 1 

2 - T X  D A T A : d a d o s g e r a d o s  p e  1 a i m -

3 - 1 2 

p r e s s o r a , q u a n d o  t r a n s m i t e i n f o r 
m a ç õ e s  a o  r. o m p u t a d o r , c o m o  n o  c a s o  

d o s  p r o t o c o l o s d e  c om u n i c a ç ã o . 



) 3 - R X  

n a  

D A T A : E n t r a d a  s e r i a l  d e d a d o s 

i m p r e s s o r a . 
� - R T S : q u a n d o  a t i v o ( S P A C E ) ,  i n d i c a 

q u e  a im p r e s s o r a  t e m  a i n d a  c a p a c 1 -

d a  d e  d e  r e c e b e r d a d o s . V a i a o  e s -

t a  d o  d e  M A R K  q u a n d o  a m e m ó r i a d e  

d a d o s é p r e e nc h i da ,  n o  c a s o  d e  

c o m u n i c a ç ã o  s e m p r o t o c o l o .  

5 - C T S : U s a d o  p a r a  h a b  1 1 i t a r a t r a n s -
d e  d a d o s  p e l a  i m p r e s s o r a  m i ssão 

d e v e n d o  

( S P A C E > .  

p a r a  I S S O  e s t a r a t i v o  

1 n 1  b e  a t r a n s m 1 s s � o  s e  
e s t i v e r  1 n a t 1 v o  < M A R K > .  

I n d i c a q u a n d o  a t i v o  < S P A C E l 6 - O S  R : 

q u e  o c a n a  1 d e  c o mu n 1 c a ç ã o  e s t a 

a p t o a r e c e b e r  c a r a c t e r e s  t r a n s m 1 
t i d o s p e 1 a i m pr e s s o r a i n 1  b e  a 

t r a n s m i s s ã o  

( MAR K l 

s e  e s t i v e r  1 n a t  v o  

7 - T e r r a d e  s 1 n a 1  

1 7  - R X C K  

s o r a  p a r a  g e r a r  t a x a s  d e  t r a n s f e  

r ê n c 1 a  d e  d a d o s  c o m b a s e  n e 1 e 

1 8  - 1 2  V 

20 - O T R  U s a d o p a r a  h a b 1 1 1 t a r  a t r a n s  

m i s s ã o  d e  d a d o s p e l o  s i s t e m a  

2 1  - + 1 2  V 

B - T A X A  O E  T RANSF E R E N C I A 

N a  t r a n s m i s s ã o  s e r 1 a 1  p o d e - s e  e s c o ; n e r 
a v e l o c i d a d e  d a  t r a n s f e r ê n c i a  d e  d a d o s  

E 4 t 7  a t r a v é s  d o  c o n J u n t o d e  e s t r a p e s 

3 - 1 3 



E 4 t 8  e E 4 t 9 . 

O s  t r e s  p a r e s  d e  p i n o s  c o r r e s p o n d e m à s  

d i f e r e n t e s  v e l o c i d a d e s  d e  t r a n s m i s s ã o , 

c o n f o r m e  a t a b e l a 3 . 1 . 

O s e x t o p a r ,  q u a n d o c o n f i g u r a d o , h a b i  1 i 
t a  o c l o c k  e x t e r n o . N a  t a b e l a  3 . 1 , a t a 

x a  e m  b i t s p o r  s e g u n d o , é o b t i d a I n s t a 
l a n d o  o e s t r a p e n o  p a r d e  p i n o s  i n d i c a d o . 

T A B E L A  3 . 1  - T A X A  O E  T R A N S F E R E N C I A  

E 4 i 7  E 4 t 8  E 4 i 9 T a x a ( B P S ) 

7 5  

N 9 6 00 
N 4 8 0 0  

N N 2 4 0 0  ! = I N S T A L A D O  

N 1 2 0 0  

N N 6 0 0  

N N 3 0 0  

N N N 1 1 o 

C - C O N E C T O R  

0 1 1 3 

0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0  
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0  

1 4 2 5  

N = N A O  I N S T A L A D O  

F I G U R A  3 . 5  - C O N E C T O R  D A  I NT E RFAC E S E R I A L 

) 



) 

3 . 5 - P A I N E L  O P E R A D O R  

3 . 5 . 1 - O E S C R I C A O  M E C A N I C A / E L ! T R I C A 

c:::J c:::J 
l i nha pro n ta 

c:::J c:::J 
f a l ha 1 i ;a.da 

D P A U S A  --
T E S T E  

1 

D AL I n .  L I N H A  D A l i.. .  l 1 1 

LJ 
1 1 

1 ForM . j 

1 

1 1 
1 1  

AL 1 n .  F OR n . 
1 
1 L J N H A  1 --
1 L O C AL 1 1 

D� � 

F I G U R A  3 . 6  - P A I N E L  O P E R A D O R  

O B S . : A f i g u r a  a d i r e i t a r e f e r e - s e a o  P a i n e l  

O p e r a d o r  u t i 1 i z a d o  n a s  i m p r e s s o r a s  E m í l i a  P C  
c o m n Q  d e  s é r i e  s u p e r i o r a 8 3 0 0 0  ( p a r a l e l a )  

e 2 5 5 0 0  < s e r i a l ) .  

O P a i n e l  O p e r a d o r  d a  E M I L I A  P C  é c o m p o s t o  
d o s s e g u i n t e s  i t e n s : 

5 b o t õ e s / � b o t õ e s  

4 l e d ' s 

c a b o c o n e c t o r f ê me a 

P C  1 

3 - 1 5  



3 . 5 . 2  - O E S C R I Ç A O  C A B O / C O N E C T O R  

A s e g u i r e s t ã o  d e s c r i t o s  o s  s i n a i s  d o  c o n e c 
t o r C N  2 .  

j - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - j 
1 l 1 1 1 1 

1 l 
1 2  : 

1 � - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - L  

F I G U R A 3 . 7  - P I N A G E M  C O N E C T O R  G N  2 

3 . 5 . 3  - D E S G R I Ç O E S  D O S  S I N A I S  D O S  C A B O S D O  P A I N E L 

C O N E C T O R  C N  2 

P i n o D e s c r i ç ã o  

+ 5  v o e  
2 B o t ã o  d e  L I N H A / L O C A L 

3 B o t ã o  d e  A L I M . / L I N H A  

<i P o l a r i z a ç ã o  F í s i c a 

5 B o t ã o  T E S T E / P A U S A  

6 I n d i c a d o r P R O N T A  

7 I n d i c a d o r  L I N H A  

8 I n d i c a d o r  F A L H A  

9 B o t ã o  A L I M . / F O R M  

1 0  T e r r a  

1 1  N ã o U t i 1 i z a d o / *  B o t ã o  Q u a l . C a r t a  
1 2  I n d i c a d o r  L I G A D A / *  Q u a l . C a r t a  

O B S . : O s  i t e n s  a s s i n a l a d o s c o m * s o m e n t e  
e s t ã o  p r e s e n t e s  n a s  i m p r e s s o r a s c o m 
n ú m e r o d e  s é r i e  s u p e r i o r à 
( p a r a l e l a )  e 2 5 5 0 0  < s e r i a l ) .  

3 - 1 6 
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3 . 6  - P L A C A  E L E T R O N I C A 

3 . 6 . 1  - D E S C R I Ç Ã O  

A s  i m p r ess o r a s  E M f L I A  P C  p o s s u em u m a  p 1 a c a 

e l e t r ô n i c a  q u e  r e á n e  t o d a  p a r t e  de c o n t r o l e , 

memó r i a s ,  c i r c u i to s  de p o t ê n c i a  e r e g u l a ç ã o 

n e c e s s á r i o s p a r a o s e u f u nc i o n a me n t o . 

Obs e r v a ç ã o : As p l a c a s  e l e t r ô n i c as i n c o r p o r a m 

t a m b é m , o s  d l o d o s e r e g u l a d o r e s d e t e n s ã o  d a  

f o n t e d e  a i  i m e n t a ç ã o , o s  c o ne c t o r es d a s i n 

t e r f a c es e , e s t r a p es d e  c o n f i g u raç ã o . As c o -

ne x õ e s  d a ' p l a c a  e l e t r ô n i c a à s  d i v e r s a s p a r -

t e s  d o  me c a n i sm o  e a o  • t r a n s f o r m a d o r s ã o  f e  i -

t a s a t r a v é s d e  c o n e c to r es < G N - X X ) .  T o d o s o s  
c i r c u i t o s  d a  p i a c a  s ã o i d e n t i f i c a d o s  n o s  d 1 ª 

g r a m a s a o  d e c.,q r r e , r d e s t e ma n u a 1 .  N a m a i o r i a  

d o s c a s o s ,  a des c r i çã o  d o  t i p o e n o me d o  c 1 r  
11, ·.· .i...: ' 

c u i t o i n t e g r a d o  é a p r es e n t a d o  n o  p r ó p r i o  d 1 ª  
g r a m a  n e c e s s i t a n d o  a p e n a s  c o n s u l t a r  u m  m a 

n u a l e s p e c í f i c o ,  n o  c a s o  d e  s e  d e s e ; a r  o b t e r  

m a i o r e s  d e t a l h e s  d o  c o m p o n en t e . 

q u e  i n t e r 1 i g a m c a d a  i n t e g r a d o s ã o 

O s  s i n a i s 
i d e n t i f 1 -

c a d o s  c o m n om e s  c o r r espo n d e n t e s  à s  s u a s  f u n -

ç õ e s  ( A L I M C A : A I  i m e n t a ç l'!l o  d o  C a r r o ; A L I M P A : 

A I  1 m e n t a ç ã o  d e  P a p e l ) b e m c o m o  s u a  o r i g e m e 

d e s t i n o s . A d e s cr i ç ã o d o  b a r r a m e n t o d e  d a d o s  

e n d e r e ç o ti é éJ p r e ti e r 1  L u u u l.l e f u r m u � i rn p 1 i f i e a -

d a , d e  m o d o a f a c i 1 i t a r o 1 a y - o u t e a p r e s e n -

t a ç ã o  d o  d i a g r a m a . N a s se ç õ e s s u bse q u e n t e s  

s ã o a p r esenta d o s  de t a l ti a d a men t e  o f u n c i o n a 

m e n t o d e  c a d a  i n t e g r a d o  e s u a f u n ç ã o n a  p i a -

c a  e l e t r ô n i c a . 

s e n t a d o u m d i a g r a m a  s i 
·
m··P 1 i f i c a d o , 

a p r e -
' 

r e t i r a d o 

d o  d i a g r a m a  a n t e r i o r ,  p a r a  f a c i l i t a r  a v i -

s u a i i z a c ã o  d o  f unc i o n a men t o .  

3 - 1 7 



3 . 6 . 2  - L O C A L I Z A C A O  O E  E S T R A P E S  

) 
A s  f i g u r a s 3 . 8  e 3 . 9  a s e g u i r m o s t r a m a p o s 1  
ç ã o  d o s  e s t r a p e s  e d a s  E P R O M ' s  n a s  p l a c a s  
e l e t r ô n i c a s  E M Í L I A  I l i ,  I V  e V :  

� [.11 

� I' 

1:2 ~ E8 J:3 I1 

� ��§ SJ 
15 t u  

�§ TS3 [ J 
"' I4 LI [ J � rs 1  

§ 11 . . . . .  12 J 1 rs2 [ ] í 

� I G U R A  3 . 8 - E S T R A P E S  D A  P L A C A E M í L I A  I l i  

ri 
1 fS4 n§ FS3 [-] 

1...-J 

~ [2 

� [1 8  

� 15 " E3 

14 �� § rs1 [�] 1 e . . . . .  12 1 1  FS2 [ iJ 
F I G U R A 3 . 9  - E S T R A P E S  D A S  P L A C A S  E M I L I A  I V  e V 

3 - 1 8  



A - O E S C R I Ç ! O  F U N C I O N A L  D O S  E S T R A P E S  

• C o n j u n t o E 1  
D e s t i n a - s e à c o n e x ã o d a  p r o t e ç ã o  a u t o m á -

t i c a .  D e v e - s e  m a n t e r S E M P R E  L I G A D A  N A  

P o s 1 ç n o  2 - 3 . N a  p o s i ç ã o  1 - 2 e s t a  

p r o t e ç ã o n ã o  s e  h a b l  1 i t a . 

. C u n J u n t o E 2  

E s t e c o n 1 u n t o t a m b é m p o s s u i t r e s  p i n o s  e 
u m  e s t r a p e . e l e  g o v e r n a a p o l a r i d a d e  d o  
S t r o b e á a  i m p r e s s o r a . T a l p o l a r i d a d e  

d e v e  s e r c o m p a t i b i l i 'Z. a d a  c o m o s i s t e m a o 

q u a l a i m p r e s s o r a i r á t r a b a l h a r . N a 

p o s i ç ã o  2 - 3 , o p u l s o é á e f 1 n 1 d o 
n e g a t i v o . n a  p o s i ç êl o  1 - 2 ,  o P u l s o  é 

p o s 1 t 1 v o .  

C o n J u n t o  E 3  

E s t e c o n J u n t o  P o s s u i t r e s p i n o s  e u m  

e s t r a p e . Q u a n d o  i n s t a i a d o  n a  p o s i ç ã o  

2 - 3 , o e s t r a p e  s e l e c i o n a  o p a d r ã o C e n 
t r o n i c s .  i s t o é ,  a i m p r e s s o r a  e n v i a  a o  
c o m p u t a d o r  o s i n a l  á e  1 i b e r a c ã o  á o  b u f 
f e r  ( A c k n o w l e d g e  - p u l s o n e g a t i v o ) .  q u a .Q. 

d o  i n s t a l a d o  n a  p o s i ç ã o  1 - 2 .  d e t e r m i n a  o 
p a d r ã o  O a t a p r o d u c t s , a i m p r e s s o r a  e n v i a  

o s i n a l  O e rn a n d  l i b e r a n d o  a t r a n s m i s s ã o  
d e  d a d o s . A m b o s  o s  p a d r õ e s  s a o  r e s t r i t o s  

à i n t e r f a c e  p a r a  1 e 1 a .  

C o n 1 u n t o E "1  

E s t e  c o n J  u n t o  s e  1 e c  i o n a  a c o n f  1 9 u r a ç ci o  

d a  i m p r esso r a , d e s c r i t o d e t a l h a d a m e n t e  

n o  i t e m  2 . 3. 

3 - 1 9  



. C o n j u n t o E 5 
D e s t i n a - s e  a t a x a  a e  r e c e p ç ã o  p e l a  

i n t e r f a c e  s e r i a l . N a  p o s í ç ã o  1 - 2 o 

s i n c r o n i s m o  é f e i t o p o r  s l n  a 1 i n t e r n o  e 

o b e d e c e r á  a s v e l o c i d a d e s c o n f o r m e  
s e l e ç ã o  d e  E 4 t 7 , E 4 t 8  e E 4 + 9 . N a  p o s i ç ã o  
2-3 o s i n c r o n i s m o  é f e i t o  p o r  s i n a l  

e x t e r n o . 

. C o n j u n t o  E 6  

E s t e c o n j u n t o s e l e c i o n a  a 

t r a n s m i s s ã o  p e l a i n t e r f a c e  

Q u a n d o  1 i g a d o n a  p o s i ç ã o  2 - 3 , 

t a x a d e  

s e r  i a 1 • 

o b e d e c e r á  

a s  v e l o c i d a d e s  c o n f o r m e  s e l e ç ã o  d e  E 4 t 7 , 

E 4 t 8  e E4 t 9 . Q u a n d o  1 i g a d o  n a  p o s i ç ã o  í -

2 ,  f i x a a v e l o c i d a d e  e m  75 b i t s / s e g  . 

. G o n 1 u n t o E 7  ( * ) 
S e  1 e ç ci o  d a  c a b e ç a  d e  i m p r e s s ã o , e s t e  

e s t r a p e  d e v e r á  e s t a r S E MPR E I N S T A L A D O  . 

. C o n j u n t o  E B  ( x )  

D e v e - s e  m a n t e r  e s t e  e s t r a p e  S E M P R E 
L I G A D O , p o i s  c o m i s t o  c o n e c t a - s e  o G l o c k  
a o s c i r cu i t o s  d a  p l a c a  . 
. C o n j u n t o  E S  ( * ) 

S e l e c i o n a a m e m ó r i a R A M : n a  p o s i ç ã o  1 - 2 

é s e l e c i o n a d a  R A M  d e  2 K b y t e s , 

s i ç ã o  2 -3 a R A M  é d e  B K b y t e s  . 

e n a  p o -

. C o n j u n t o E 1 0  

S e l e c i o n a o t i p o d e  i n t e r f a c e  u t i l i 2 a d a . 

P o s i ç ã o 1 - 2 s e l e c i o n a i n t e r f a c e  s e r i a l  e 

p o s i ç ã o  2 - 3  i n t e r f a c e  p a r a l e l a  . 

. C o n j u n t o E 1 1 ( * ) 

C o n j u n t o a s s o c i a d o  a f o n t e  d e  

a i  i m e n t a ç a o .  D e v e r á  e s t a r s e m p r e  1 i g a d o , 

3 - 2 0  

) 



) 

) 

s e l e c i o n a n d o  d e s s a  f o r m a o c o n J u n t o  

t r a n s f o r m a d o r  E 1 8 0 3 5 . 

D B S . : O s  c o n j u n t o s e s t r a p e s  d e s c r i t o s  

a n t e r i o r m e n t e , a s s i n a l a d o s c o m ( * )  e s t � o  
p r e s e n t e s  s o m e n t e  n a s  p l a c a s  e l e t r ô n 1 c a s  
E M Í L I A  I l i .  

3 . 6 . 3 - L OCA L I ZAC !O DOS CON E C TOR E S  

A s  f i g u r a s  3 . 1 0 e 3 . 1 1  a s e g u i r  m o s t r a m a 
l o c a l 1 z a ç ã o d o s  c o n e c t o r e s  d a s  p l a c a s  e 1 e 

t r O n i c a s  E M í L I A  1 1 1 , I V  e V s e g u i d a d e  s u a s  
d e s c r i ç õ e s  f u n c 1 o n a 1 s .  

3 -21 
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A s e g u i r  é d a d a  a d e s c r i ç ã o  d a  p i n a g e m d o s  

c o n e c t o r e s  d a s  p l a c a s  e l e t r ô n l c a s  E M í L I A 
1 1 1 ,  E M í L I A  I V  e E M í L I A  V .  

C N 2  - P A I N E L  OP E R ADOR 

P i n o  D e s c r i ç ã o  

+ 5  v o e 
2 L i n h a / L o c a l 

3 A I  i m . L i n h a  

� P o l a r i z a ç ã o  

5 P a u s a / T e s t e 

6 I n d i c a d o r  P r o n t a  

7 I n d i c a d o r  L i n h a  

8 I n d i c a d o r  F a l l1 a  

s A l l m . F o r m u l á r i o  
1 0  G N D  

1 1  N ã o  U t i 1 i z a d o / *  B o t ã o  O u a l . C a r t a  

1 2  I n d i c a d o r  L i g a d a / *  O u a l . C a r t a 

O B S . : O s  i t e n s  a s s i n a l a d o s  c o m * s o m e n t e 

e s t ã o p r e s e n t e s  n a s  i m p r e s s o r a s  c o m 

n ó rn e r o d e  s é r i e  s u p e r i o r à 
( p a r a l e l a )  e 2 5 5 0 0 < s e r i a l ) .  

8 3 0 0 0  

C N 3 - F O N T E D E  A L I M E N T A Ç A O  

P i n o D e s c r i ç ã o  

+ 5  V N R ( + 1 1 , 2 V )  

2 S e c . 8 V R M S ( 8 , 3  V ) 

3 S e c . 8 V R M S ( 8 , 3  V ) 

'1 S e c . 1 8 V R M S ( 1 3  / 5 V ) 
5 S e c . 1 8 V R M S ( 1 3 , 5 V ) 

6 + 3 6  V 

7 G N D  

8 G N O  
9 G N D  



C N4 - I N T E R F A C E  S E R I A L 

P i n o  D e s c r i ç ã o  

1 D T R  

2 T X D  

3 R X D  

4 R T S  

5 C T S  

6 D S R 

7 P o l a r i z. a ç: a o 

8 R X C L K  

9 G N D  

, o + 1 2  v o e 

1 1 - 1 2  v o e 

C N 5 - S E N S O R E S  D E  C A N T O  E 0 0  P A P E L 

P i n o  D e s c r i ç ã o  

C o l e t o r  F o t o t r a n s i s t o r 

2 A n o d o  

3 C a t o  d o  

4 E m i s s o r  F o t o t r a n s i s t o r  

5 C h a v e  S e n s o r P a p e l 

6 C h a v e  S e n s o r  P a p e l  C o m u m  ( G N O ) 

C N B  - I N T E R F A C E  P A R A L E L A  

P i n o D e s c r i ç ã o  

S t r o b e 

2 0 1  

3 0 2  

4 0 3  

5 0 4  

6 D 5  
7 D 6  

8 D 7  

9 0 8  

1 0  A c n o w l e d g e / D e m a n d  

1 1  G N D  A c n o w l e d g e / D e m a n d  

12 F a u l t  

3 - 2 5  



1 3  
1 <1 
1 5  

1 6  

1 7  

1 B 

1 9  
2 0  

CN 7 -

P i n o 

2 

3 
4 

5 

6 

7 

8 

C N S  -

P i n o 

2 

3 

4 

5 

6 
7 

B 

9 

C N 9  -
P 1 n o  

1 

2 

3 

4 

O n  L i n e < S e l e c t ) 

G N D  

B u s y  

P a p e r  E n d  

P a p e r  l n s t r u c t l o n 

+ 5 V 
l n i t  

P o l a r i z a ç ã o  

M O T O  A D O  C A R R O  
D e s c r i ç ã o  
F a s e  R �  
F a s e  H 2  
F a s e  R T  
F a s e  H 1  
A I  l m e n t a ç a o H 1 I Ri" 
A I  i m e n t a ç ã o  H 1  I R i"  
A I  l m e n t a ç ã o  H 2 , R 2  
A I  l m e n t a ç â o  H 2 , R �  

M O T O R  D O  P A P E L 

D e s c r i ç ã o  

A I  i m e n t a ç ã o  

A I  i m e n t a ç ã o  

A I  i m e n t a ç a o  

A I  l m e n t a ç ã o  

F a s e  V 2  

F a s e  iJ T  
F a s e  V 1 
F a s e  V2 

C A B E Ç A  D E  I M P R E S S A O  

D e s c r i ç ã o P i n o  

L B  

L 2  

L 4  

L 6  

3 - 2 6  

D e s c r i ç ã o  

1 1  + 3 6 V 

1 2  + 3 6 V 

1 3  + 3 6  V 

1 4  + 3 6 V 



) 
5 L 7  1 5  + 3 6  V 

6 L 5  1 6  + 3 6 V 

7 L 3  1 7  + 3 6  V 

8 L 1  1 8  + 3 6  V 

9 L 9  1 9  + 3 6  V 

1 0  + 3 6  V 2 0  + 3 6  V 

C N 1 1 - F O N T E  D E  A L I M E N T A Ç A O  

P i n o  D e s c r i ç ã o  

3 6  V R M S  

2 3 6  V R M S 

3 G N O  

3 . 6 . 4 - C O N E X A O  D E  I N T E R F A C E  

A c o n e x ã o  e x t e r n a  < I m p r e s s o r a - S i s t e m a ) é 
r e a l i z a d o p e l o s c o n e c t o r e s  G N 4 o u  C N 6 , i n 

t e r f a c e  s e r i a l  o u  p a r a l e l a  r e s p e c t i v a m e n t e . 

A d e s c r i ç ã o  d o s  p i n o s  e s i n a i s  c o r r e s p o n d e n 

t e s  f o r a m a p r e s e n t a d o s  n o  i t e m  3 . 4 .  

3 . 6 . 5 - L O C A L I Z A C A O  D E  F U S Í V E I S  

N a  f i g u r a 3 . 8  e 3 . 9  p á g i n a 3 - 1 8  é m o s t r a d o , 

a l é m  d o s  e s t r a p e s , o s  f u s í v e i s : · 
F S 1 f u s í v e l d e  p r o t e ç ã o  d a  c a b e ç a  d e 

i m p r e s s ã o  ( 2 , 5 A x 2 5 D V R á p i d o ) . 

F S 2  f u s í v e l d e  p r o t e ç ã o  d a  c a b e ç a  d e  

i m p r e s s ã o  < 2 , S A x 2 5 D V  R á p i d o ) . 
F S 3  : f u s í v e l d e  p r o t e ç ã o  d o  m o t o r d o  c a r r o  

( 1 I 6 A X 2 5  o V R á p i d o  ) . 

F S 4 f u s í v e l d e  p r o t e ç ã o  p a r a  a a i  i m e n t a 

ç a o  d e  + 5  v o l t s d a  p l a c a  e l e t r ô n i c a < 2 , 5 A x 

2 5 0 V  l e n t o ) .  

H á  n a  p a r t e t r a s e i r a d i r e i t a d a  i m p r e s s o r a  

u m  f u s í v e l d e  p r o t e ç ã o  n a  e n t r a d a  d a  

3 - 2 7 



a i  i m e n t a c ã o  A C , c u J o v a l o r d e p e n d e  d a  t e n s ã o  

s e l e c i o n a d a : 
1 1 0 o u  1 2 7 V A C 
2 A >< 2 5 0 V  L e n t o . 

2 0 0  o u  2 2 0  V A C 
1 A X 2 p 0 V  L e n t o . 

f u s í v e l d e  v i d r o  2 0 >< 5  

f u s í v e l  à e  v i d r o  2 D x 5  

S i t u a - s e  d e n t r o  d e  u m  r e c i p i e n t e f i x a d o  n o  

c a b o d o  m o t o r à e  p a p e l o f u s í v e l : 

F S  c a b o f u s í v e l d e  p r o t e ç ã o  d o  m o t o r d e  

p a p e l 8 0 0  m A  >< 2 5 0 V R á p i d o ) .  
O B S . : E 9 t e  i t e m  s o m e n t e e s t a p r e s e n t e  n a s  

i m p r e s s o r a s  c o m n á m e r o d e  s é r i e  

i n f e r i o r à 8 3 0 0 0  ( p a r a l e l a ) e 2 5 5 0 0  
< s e r i a l ) .  

3 . 6 . 6  - D E S C R I Ç Ã O  0 0  F U N C I O N A M E N T O  

A - C l � C U I T O S  E L E T R O N I C O S  L O G I C O S 

O s c i r c u i t o s  l ó g i c o s  s a o  r e s p o n s á v e i s  

p e l o  c o n t r o l e  e a c i o n a m e n t o d e  t o d o s  o s  
m ó d u l o s c o n s t i t u i n t e s  d a i m p r e s s o r a  e 
p o d e m s e r s u b d i v i d i d o s  e m : 

A 1  - C P U : 

C o n s t i t u í d a  p o r u m  m i c r o p r o c e s s a 

d o r  8 0 8 5  d e  8 b i t s ,  q u e  c o n t r o l a  o 

m e c a n i s m o e o i n t e r f a c e a m e n t o c o m o 

s i s t e m a . 

O s  s i n a i s o a  C P U s u b d i v i d e m - s e  em : 

- B a r r a m e n t o d e  e n d e r e ç o s / d a d o s  

- I n t e r r u p ç õ e s  

- C o n t r o l e  

- C l o c k  

- R e s e t  

3 - 2 2  



) 

) 

A D O  - A 0 7 
C e n t r a d a /  

s a í d a , t r 1 

s t a t e ) 

A D O  
A D l 
A D 2  
A D 3  
A D 4  
A O S  
A D 6  
A D 7  

A 0  
A 9  

A 1 0 
A l  l 
A l 2 
A l ::S 
A l 4 
A l S A� 

l O/H 
R S T -O T  

C L K O  
S O D  

M L D A  

F I G U R A 3 . 1 2 - P I N A G E M  0 0  8 0 8 5 

A s e g u i r  s ã o  d e s c r i t o s  o s  s 1 n a 1 s : 

E n d e  r e ç o s / O a d o s  m u  1 t i p 1  e x a d o s . O s  B 

b i t s m e n o s  s i g n i f i c a t i v o s  d e  

r e ç a m e n t o  d e  m e m ó r i a  < o u d e  

e n d e -

1 / o ) 
a p a r e c e m n o  b u s  d u r a n t e  o p r i m e  i r o 
c i c l o  d e  c l o c k  d e  u m  c i c l o  d e  m á -

q u i n a .  O s  d a d o s  a p a r e c e r ã o  n o  b u s  
d e  d a d o s  d u r a n t e  o s e g u n d o  

t e r c e i r o c i c l o  d e  c l o c k . 

3 - 2 9  
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A S  - A 1 5 

< s a í d a  t r i 

s t a t e ) 

A L E  

< s a í d a ) 

RÕ  
< s a í d a  t r l 

s t a t e ) 

W R  
< s a í d a t r i 

s t a t e ) 

R E A D Y  

< e n t r a d a ) 

H O L D  

S ã o  o s  8 b i t s d e  e n d e r e ç am e n t o m a i s  

s i g n i f i c a t i v o s . J u n t a m e n t e c o m A D O  

a A D 7  c o n s t i t u e m o b a r r a m e n t o d e  

e n d e r e ç o s . 

A d d r e s s  L a t c h  E n a b l e :  E s t e  s i n a l  

o c o r r e  d u r a n t e o p r i m e i r o c i c l o  d e  
c l o c k  d e  u m  c i c l o  d e  m á q u i n a e 

h a b i 1 i t a o s  b i t s d e  e n d e r e ç a m e n t o a 

s e r e m " l e t c h a d o s "  p e l o  7 4 L S 3 7 3  

( G l 3 5 ) . 

R e a d  C o n t r a i U m  n r v e 1 b a i x o e m  Rõ 
i n d i c a q u e  a m e m ó r i a  s e l e c i o n a d a o u  

o 1 / 0 e s t á  p a r a  s e r  1 I d o e q u e  o 
d a t a b u s  e s t á d i s p o n í v e l p a r a  

t r a n s f e r i r  o s  d a d o s . 

W r i t e  C o n t r a i :  Um n í v e l b a i x o e m  W li  
i n d i c a q u e  o d a d o  n o  d a t a b u s  e s t á  

p a r a  s e r e s c r i t o n a  m e m ó r i a  

c i o n a d a  o u  1 / 0 .  

s e l e -

S e  e s t e  s i n a l  e s t i v e r  a l t o d u r a n t e  
um c i c l o  d e  l e i t u r a o u  e s c r i t a ,  

i n d i c a q u e  a m e m ó r i a  o u  p e r i f é r i c o 

e s t á  p r o n t o p a r a  e n v i a r o u  r e c e b e r  

d a d o s . S e  e s t i v e r  e m  n í v e l b a i x o ,  a 

G P U e s p e r a r á  u m  n ú m e r o  i n t e i r o d e  

c i c l o s d e  c l o c l<  p a r a  o R e a d y  i r  a 

n í v e l a l t o a n t e s  d e  c o m p l e t a r o 

c i c l o  d e  l e i t u r a o u  e s c r i t a .  

S e  e s t e  s i n a l  e s t i v e r  e m  n í v e l a l 

t o , i n d i c a q u e  o u t r a  C P U  o u  c o n t r o 

l a d o r  n e c e s s i t a u t i 1 i z a r  o b u s  d e  
D a d o s / E n d e r e ç o . E s t e s i n a l  é m a n t i 

d o  a t e r r a d o . 
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H O L D A  

I N T R  

< e n t r a d a ) 

T N f  A 
< s a í d a )  

R S T  X , 5 

H o l d  A c k n o w l e d g e : I n d i c a q u e  a C P U 

r e c e b e u  r e q u i s i ç ã o  d e  H o l d  e q u e  

e l e  a b a n d o n a r á o b u s  n o  p r ó x i m o c i 

c l o  d e c l o c k . H L D A  v a i p a r a  n í v e l 

b a i x o a p ó s  a r e q u i s i ç ã o d e  H o l d  s e r  

r e m o v i d a .  C o m o  o H o l d  é m a n t i d o a 

t e r r a d o , H L D A  p e r m a n e c e  c o m o s i n a l 
e m  n í v e l b a i x o .  E l e é l i g a d o  a o  p i 

n o  1 d o  7 � L S 3 7 3  ( C l 3 5 ) . 

l n t e r r u p t  R e q u e s t : i: u t i  l l z a d o p a r a  

r e q u i s i ç ã o  d e  i n t e r r u p ç ã o . 

l n t e r r u p t  A c k n o w l e d g e : E u t i l i z a d o  

n o  l u g a r  d o R O  d u r a n t e o c i c l o d e  

i n s t r u ç ã o  a p ó s  u m  1 N T R  s e r a c e  1 t o . 
E s t e s i n a l  i n d i c a o r e c e b i m e n t o p e -

1 a C P U d e u m a  r e q u  1 s i  ç ã o  d e  1 n t e r 

r u p ç ã o  ( I N T R ) .  

R e s t a r t  l n t e r r u p t s : E s t a s  i n t e r r u p 

ç õ e s  t e m  o m e s m o  t r a t a m e n t o d o  
I N T R , a e x c e ç ã o d e  q u e  c a u s a m u m  
R e s t a r t i n t e r n o  p a r a  s e r e m a u t o m á 
t i c a m e n t e i n s e r i d a s . N o R S T  5 5 
t e m - s e  1 i g a d o o s 1 n a 1  p a r a  a c o m u 

n i c a ç ã o  e n t r e  o m i c r o p r o c e s s a d o r 

8 0 8 5 e a l n t e r r u p ç � o  d o s  e s t a d o s  

L I N H A / L O C A L . 

N o  R S T 6 , 5 t e m - s e  1 1 g a d o  o s 1 n a  1 

T E M P 0 2 , f a z e n d o  c o m q u e  o m i c r o p r o 

c e s s a d o r  e x e c u t e  a r o t i n a  d e  m o v i 

m e n t a ç ã o  d o  m o t o r d o  c a r r o . 

N o  R S T  7 , 5  e s t á  l i g a d o  o s 1 n a 1 
T E M P 0 1 . e s t a  i n t e r r u p ç ã o  t r a t a r á  o 
a c i o n a m e n t o d a s  a g u l h a s  d a  c a b e ç a  

d e  i m p r e s s ã o a t r a v é s  d o  s 1 n a 1  P r o  -

3 - 3 1 



T R A P  

( e n t r a d a ) 

R E S E T  1 N 

< e n t r a d a ) 

R E S E T  O U T  

< s a í d a )  

v e n i e n t e d o  t l m e r  8 2 5 �  ( C l 3 3 ) . .� ... 

o r d e m d e  a t e n d i m e n t o é a s e g u i n t e : 

R S T  7 , 5 :  P r i o r i d a d e  2 

R S T  6 , 5 :  P r i o r i d a d e 3 

R S T  5 , 5 :  P r i o r i d a d e � 

E s t e s i n a l , q u a n d o  n a  t r a n s i ç ã o n r  

v e l b a i x o p a r a  a l t o ,  p r o v o c a i n t e r 
r u p ç ã o  n ã o  m a s c a r á v e l e d e  m a i s  a l 

t a  p r i o r i d a d e . E s t a i n t e r r u p ç ã o  é 

p r o v o c a d a  p e  1 o c i r c u  1 t o  d e  p r o t e ç ã o 

a t r a v é s  d o  s i n a l  A Ü , p i n o 6 d o 8 0 8 5 
( C I 3 2 ) ,  c a s o  h a j a  a l g u m p r o b l e m a  

d e  h a r d w a r e  o u  s o f t w a r e  n a  p l a c a . 

A o  s e r  a t i v a d o  o s i n a l  A O , a u t o m á -

t i c a m e n t e  s e r ã o  d e s l i g a d o s  o s  
c i r c u i t o s  d e  p o t e n c i a  e m o t o r e s d e  
p a s s o e a C P U  e n t r a r á  e m  e s t a d o  d e  
H A L T . S e  o e s t r a p e E 1 e s t i v e r  n a  
p o s i ç ã o  2 - 3 , s e r á  r e c o n h e c i d o o s i -

n a l A O , s e  o e s t r a p e  e s t i v e r  n a  

p o s l ç a o  1 - 2 ,  f i c a i n a t i v a q u a l q u e r  

i n t e r r u p ç ã o  p e l o  p i n o T R A P . 

Z e r a  o c o n t a d o r d e  p r o g r a m a e 
" r e s e t a " o s  h a b i 1 i t a d o r e s d e  i n t e r 
r u p ç ã o , H O L D A  e f 1 i p - f 1 o p s . T o d a s  
a s  1 l n h a s  d e  c o n t r o l e ,  d a d o s  e e n 

d e r e ç o s  v ã o  a t r i - s t a t e . O s  f l a g s  

t a m b é m s ã o  " r e s e t a d o s " . E s t e s i n a l  
é g e r a d o  a o 

E s t e  s i n a l 

i g a r  a i m p r e s s o r a . 

i n d i c a q u e  a C P U e s t á 
s e n d o  " r e s e t a d a " e é u t i  1 i z a d a c o m o  

R E S E T d o s c i r c u i t o s  p e r i f é r i c o s : 

8 1 5 5 ( C l 1 8 e C l 3 0 )  e 8 2 5 1 ( C l 3 6 ) .  

3 - 3 2  

) 



X 1 , X 2  

< e n t r a d a ) 

C L K  

< s a í d a ) 

S I O  
< e n t r a d a ) 

s o o  
< s a l d a )  

v c c  

v s s  

S i n a i s  d e  c l o c k  p r o v e n i e n t e s  d o 

c r i s t a l X T 1 q u e  f o r n e c e  à C P U a 

f r e q O e n c i a  d e  6 , 1 4 4 M H z . 

C l o c k  f o r n e c i d o p e l a  C P U  a o s  c i  r 

c u l t o s  I n t e g r a d o s  d a  i m � r e s s o r a  c o 

m o : 8 1 5 5 ,  8 2 5 1 e 8 2 5 4 . 

S e r i a 1 1 n p u t o a t a  L i n e : O d a d o n e s -

t a  1 i n h a é a r m a z e n a d o n o  b i t 7 d o  
a c u m u l a d o r , s e m p r e  q u e  u m a  i n s t r u 

ç ã o  R I M é e x e c u t a d a . 

S e r i a l  O u t p u t  D a t a  L i n e :  A s a í p a  

S O O  é " s e t a d a " o u  " r e s e t a d a "  c o n 

f o r m e  e s p e c i f i c a ç ã o  d a  i n s t r u ç ã o  

S I M .  

+ 5 V o l t s 

T e r r a 

A ê  - M E M O R I A  E P R O M  

C o n s t i t u í d o  d e  u m  c 1  2 7 2 5 6  < 3 2 K x 8 ) 

p a r a  m e m ó r i a  d e  p r o g r a m a  C f  i r m w a r e  

d a  i m p r e s s o r a + t a b e l a  d o  g e r a d o r 

d e  c a r a c t e r e s + v a r i á v e i s  d e  c á  1 c u -

1 o )  E s t a  E P R O M  é u t 1 i 1 z a d a s o m e n t e 

n a s  p l a c a s  e l e t r ô n i c a s  E M í L I A  I V  e 
V ( C I 1 3 ) . E n q u a n to q u e  n a  µ l a c a  

e l e t r ô n i c a E M í L I A  i 1 1  s a o u t 1 1 1  z a 

d a s  d u a s  E P R O M s  2 7 6 4  ( 8 K x 8 ) ( C I 1 3 

e 2 5 ) .  

3 - 3 3  



2 7 2S 6 

F I G U R A  3 . 1 3 - P I N A G E M  D O  C I  2 7 2 5 6 

A 3  - M E M O R I A  R A M 

C o m p o s t a  p o r u m  C I  5 5 6 5  ( 8 K x 8 ) p a r a  
m e m ó r i a  d e  d a d o s  ( á r e a  d e  b u f f e r  + 

á r e a  d e  r a s c u n h o ) .  E s t a R A M é u t i -

1 1 z a d a  s o m e n t e  n a s  p 1 a c a s  e 1 e t r ô n  i 

c a s  E M Í L I A  I V  e V .  E n q u a n t o p a r a  as 
p l a c a s  e l e t r ô n i c a s  E M í L I A  1 11 é 

u t i 1 i z a d a  u m a  R A M 2 1 1 6  ( 2 K x 8 ) .  P a r a  

a m e m ó r i a  R A M h á  a i n d a  m a i s  5 1 2 
b y t e s  p r o v i n d o s  d e  d o i s  C I  ' s  8 1 5 5 .  

3 - 3 <1  
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A O  D O  
A l  L> .L  
A 2  0 2  
A 3  0 3  
A4 0 4  
A S  O S  
A 6  0 6  
A 7  0 7  
A S  
A 9  
A l O  
A J.  J. 
A J. 2  

F I G U R A 3 . 1 4 - PI N A G E M  D O  5 5 6 5  

O b s . : O e n d e r e ç a m e n t o  d a s  m e m ó r 1 a s  é d e ·-
f i n i d o a t r a v é s  d o  d e c o d  í f 1 c a d o r 
7 4 L S 1 3 8 q u e  s e r á  v 1 s t o  a d  í a n t e . 

O s  e n d e r e ç o s  s ã o  d a d o s  a s e g u i r :  
E P R O M 2 7 2 5 6  ( C l 1 3 )  

O O O O H  a 7 F F F H  

R A M 5 5 6 5  ( C l 1 4 )  

C O O O H  a D F F F H  

O s  e n d e r e ç o s  p a r a  o s  p o r t s s ã o  o s  
s e g u  í n t e s : 

P 8 1 5 5 ( C l 1 8 )  

A D O D H  a A F F F H  
P 8 1 5 5 ( C l 3 6 )  

B O O O H  a B F F F H  
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A �  - C O N T R O L E S , I N T E R F A C E  E L O G I C A A U X l -
L 1 A R  - , ) 

- O e c o d l f l c a d o r e s : O s  d e c o d l f l c a d o r e s  

u t l  1 i z a d o s  n a  i m p r e s s o r a  s ã o : 

7 4 L S 1 3 8 ( G l 2 4 )  e 7 4 L S 1 3 9 ( G l 3 4 )  S ã o  

d e s i g n a d o s  p a r a d e c o d i f i c a r  o s  e n 

d e r e ç o s d e  m e m ó r i a  e d o s l / O ' s .  

A m u l t i p l e x a ç ã o  d o  b u s  d e  e n d e r e 

ç o s / d a d o s  é r e a l l z a d a  p e l o  7 4L S 3 7 3  

( C I  3 5 ) .  

o p i n o 1 < õr >  e s t á 1 i g a d o  n o  s i n a l  

H O L D A  d a C P U . O s i n a l A L E  d a r á u m  

p u l s o d e  n í v e l l ó g i c o 1 q u a n d o e s 

t i v e r  c o l o c a n d o  o s  e n d e r e ç o s  < A D O  -
A D 7 ) n o  b a r r a m e n t o d e  d a d o s / e n d e r e 

ç o s  a f i m d e  " l a t c h e a r "  o s  e n d e r e 

ç o s  m e n o s  s i g n i f  i c a t l v o s . 

Q u a n d o  a C P U c o l o c a  d a d o s  n o s  p i n o s  

A D O  - A D 7 , o s i n a l  A L E  p e r m a n e c e e m  
n í v e l l ó g i c o z e r o . 

- I n t e r f a c e  C o m o M e c a n i s m o : P o d e  s e r 

d i v i d i d a e m  d o i s  i t e n s : S e n s o r fi m 

d e  p a p e l e s e n s o r  I n í c i o  d e  1 i n h a . 

o s e n s o r f i m d e  p a p e l é u m a c h a v e  

q u e  p o s s u i u m a  a l a v a n c a , s i t u a d a  n o  

l a d o  e s q u e r d o  d o  m e c a n i s m o , n a  p a r 

t e  i n f e r i o r d o  a n t e p a r o  d e  i m p r e s 

s ã o . C o m o p a p e l p r e s e n t e n a  m á 

q u i n a ,  a a l a v a n c a  d a  c h a v e  é m a n t i 

d a  f e c h a d a , p o i s  o p a p e l a o  p a s s a r  

e n t r e  o a n t e p a r o  d e  l m p r e s s a o  e o 

g u i a  d o  p a p e l , p r e s s i o n a  a a l a v a n c a  

n o  s e n t i d o d o  m o v i m e n t o  d o  p a p e l , 

o u  s e J a ,  p a r a  c i m a .  Q u a n d o  o f o r m u -

l á r i o  t e r m i n a , a c h a v e  s e  a b r e , a 
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i m p r e s s ã o  é i n t e r r o m p i d a e a c e n d e  o 

l e d F A L H A . A c h a v e  é l i g a d a  a o b i t  

2 d o  p o r t  A < C l 3 0 ) .  

O s e n s o r I n í c i o  d e  1 i n h a  é f o r m a d o  

p o r u m a  c h a v e ó p t i c a , 1 o c a 1 i z a d a  n a  

e x t r e m i d a d e  e s q u e r d a d o  m e c a n i s m o . 

A o  l a d o  e s q u e r d o d o  c a r r o  d e  i m -

p r e s s ã o  e x i s t e  u m a  l a m i n a  q u e , a o  

1 i g a r  a i m p r e s s o r a , p e n e t r a n o  s e n 
s o r  i n d i c a n d o  q u e  a c a b e ç a  d e  i m 

p r e s s ã o  l o c a l i z a - s e s o b r e  a p r i m e i 

r a  c o l u n a  d e  i m p r e s s ã o . E s t e s e n s o r 

e s t á  1 i g a d o a o  b i t  3 d o  p o r t  A ( C I 

3 0 ) .  

- I n t e r f a c e  C o m o O p e r a d o r :  A l e i t u r a  
d o s  c o m a n d o s  d o  p a i n e l  o p e r a d o r é 
f e i t a p e l o  p o r t  A d o  C l 3 0 :  

L I N H A / L O C A L : b i t 4 ( C l 3 0 ) - r e c e b e  

o s i n a l  d o  b o t � o  q u e  s e l e c i o n a  p o 

s i ç ã o  L i n h a / L o c a l . 

L I N E F E E D : b i t  6 < C l 3 0 )  - s i n a l  d o  

b o t ã o  q u e  e x e c u t a a v a n ç o  d e  

( L F ) • 

1 1 n h a 

F O R M  F E E D : b i t  5 ( C l 3 0 )  - s i n a l 

b o t ã o  q u e  e x e c u t a  a i  i m e n t a ç ã o  

f o r m u l á r i o  ( f f ) . 

d o  
d e  

T E S T E : b i t  7 ( C l 3 0 )  - s i n a l  d o  b o
t ã o  q u e  e x e c u t a  a u t o - t e s t e . 

- I n t e r f a c e  P a r a l e l a : F o r m a d a  p e l o s  

C I  ' S  7 4 L S 3 6 5 ( C l 5 ) , 8 1 5 5 ( G I 1 8 )  e 

c i r c u i t o s  a s s o c i a d o s . c u j a  f u n ç ã o  

b á s i c a é e x e c u t a r a c o m u n i c a ç ã o e n -
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t r e  i m p r e s s o r a  e o s i s t e m a  c e n t r a l .  

o C l 1 8 r e ce b e d a d o s  n a  f o r m a  p a r a 
l e l a  e o s  t r a n s f e r e  p a r a a C P U , q u e  

a n a l i s a o t i p o d e  d a d o  r e c e b i do 

( t e x t o  o u  c o m a n d o ) .  

O B S . : A s  f l g u r a ::i a s e g u  1 r r e p r e s e n t a m  s o m e n 
t e  a p a r t e e m  q u e s t a o , o u  s e j a ,  m o s 

t r a m o s  C l ' s  e n v o l v i d o s  n o  c i r c u i t o ,  

e m  e s t u d o , 
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F I G U R A 3 . 1 5 - I N T E R F A C E  P A R A L E L A  
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A D O  - A 0 7 

P A O  - P A 7  

- P o r t s p a r a l e l o s 8 1 5 5 < G l 1 8 / G l 3 0 ) .  

P A O  
P A l 
P A 2  
P A 3  
P A 4  
P A S  
P A &  
PA 7 
PS O 
P B l 
PB 2 
P B 3  
P 9 4  
P B S  
P B 6  
PB ? 
P C O  
P C l 
P C 2  
P C 3  
P C 4  
P C S  

F I G U R A  3 . 1 6  - P I N A G E M  D O  8 1 5 5 

A b a i x o e s t a o  d e s c r i t o s  s e u s  s i n a i s : 

S a í d a d e  d a d o s c o m  b u f f e r  t r i - s t a t e  

c u j a  f u n ç ã o  é t r a n s f e r i r o s  d a d o s  

v i n d o s  d a  i n te r f a c e  p a r a  a G P U , 

a t r av é s da se l e ç ã o d o  8 1 5 5 p r o v e n i 

e n t e  d o  d e c o d i f i ca d o r 7 4 L S 1 3 9 ( p i n o 

5 / 6 ) q u e  t e m  n a  s u a e n t r a d a  o s  

b i t s A 1 1 e A 1 2  c o m o  e n d e r e ç a m e n t o . 

P a r a  o G l 1 8  o P o r t  A f u n c i o n a  c o m o  

p o r t  p a r a l e l o  d e  e n t r a d a  d e  d a d o s  

v i n d o s  d o  s i s t e m a  p a r a  a i m p r e s s o r a . 

E s s e s  da d o s s ã o  g r a v a d o s  n o  8 1 5 5 

( G l 1 8 )  q u a n d o  o c o r r e u m  p u l s o  d e  

S T R O B E  n o  p o r t  P G 2  d o  G l 1 8 .  

P a r a  o G l 3 0 o p o r t  A f a 2  I n t e r f a c e  
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P B O  - P B 7  

P C O  - PC 5 

R õ  

A L E  

c o m o o p e r a d o r  a t r a v é s  d a  1 e i t u r a 

d o s  c o m a n d o s  d o  p a i n e l  o p e r a d o r e 
i n t e r f a c e  c o m o m e c a n i s m o  a t r a v é s 

d o  s e n s o r f i m d e p a p e l e s e n s o r  

i n í c i o  d e l i n h a . 

N o  e 1 1 8 o P o r t  B r e a  1 1 z a  a t r a v é s  d o  

s o f t w a r e a g e r a ç a o  d a s  f a s e s  d o  m o 

t o r d o  p a p e l e o s i n a l A L I M P A  o u e  

s e r á  a t i v a d o  t o d a  v e z q u e  h o u v e r  
n e c e s s i d a d e  d e  m o v im e n t a ç ã o d o o a 

P e 1 • 

N o  C l 3 0 o p o r t  B i n f o r m a a c o n f  1 9 u 
r a ç ã o d a s  a g u l h a s  s u p e r i o r e s  < a g u 
l h a s  1 a 8 )  d a  c a b e ç a d e  i m p r e s s ã o 

N o  C I  1 8  p a r a  o po r t  C t e m o s  o s  5 1 --

n a i s  d e  c o n t r o l e u t 1 1 1 z a d o s  n a  :·1 -

t e r f a c e p a r a l e l a .  E n q u a n t o  q u e  1 c  
C l 3 0 o p o r t e é U t l i i Z a d o  n o  c o n r r 9  
l e  d a  m o v i m e n t a ç ã o d o  c a r r o . 

C o n t r o l e  d e  l e i t u r a . E s t e 

q u a n d o  e m  n í v e l  b a i x o e m  c o n J u ri t o  

c o m C S  < c h i p  s e l e c t ) a t i v o , h a b • 1 , .. 

t a  o 8 1 5 5 a e n v i a r d a d o s / s t a t u s  o e  
u m  d o s  p o r t s s e l e c i o n a d o s  a C P U 

C o n t r o l e  d e  e s c r i t a .  O u a n d o e m -. -

v e l b a i x o e c o m C S  a t i v o ,  11 a b 1  ! ' t a  
a C P U  a e n v i a r d a d o s  a m e m ó r i a  R A M 

d o  8 1 5 5 s e  1 0 / M  f o r  z e r o  o u  P r o g r a 
m a r o s  p o r t s d o  8 1 5 5 s e  1 0 / �  f o r  1 

A d d r e s s  L a t c h  E n a b l e :  h a b • 1 1 t a  
1 a t c h d e  e n d e r e ç o . 
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R E S E T 

T I M E R  I N  

T I M E R  O U T 

P u l s o d o  8 0 8 5 p a r a  " i n i c i a l i z a r "  o 

8 1 5 5 .  O n í v e l a l t o " r e s e t a " o C I  e 

" I n i c i a l i z a "  o s  p o r t s  l / O ' s .  

E n t r a d a  d e  c l o c k p a r a  o c o n t a d o r d e  
1 4  b i t s .  

S a í da d e  c l o c k  g e rand o uma o n d a  
q u a d r a d a . P a r a  o C l 1 8 e s t e p i n o é 

u t i 1 i z a d o p a r a  g e r a r  o b a u d r a t e . 
A v e l o c i d a d e  s e r á  c o n f o r m e  c o n f l g u -

r a ç ã o  d e  E '1 + 7 , E 'i t B  e 

d e s c r i t o s  n o  i t em 3 . '1 . 2 .  

P a r a  o C l 3 0 e s t e  p i n o é u t i l i z a d o 

p a r a g e r a r o b a u d r a te 1 n d e p e nd e n. t e 

e f i x o d e  7 5  B P S . 

- 1 n t e r f a c e  S e r i a  1 :  const i tu í d a  p e  1 o 

C I  8 2 5 1 A ( C l 3 6 )  " U n i v e r s a l S y n c h r o -

n o u s / A s y n c h r o n o u s  R e c e i v e r / T r a n s -

m i t t e r "  e d e m a i s  c o m p o n e n t e s  a s s o 

c i a d o s . T e m c o m o  f u n ç ã o  e x e c u t a r a 

c o m u n i c a ç ã o  e n t r e a i m p r e s s o r a e o 

s i s t e m a  c e n t r a l . A s e g u i r é m o s t r a -
d a  a p i n a g e m do 8 2 5 1 A ,  de s c r i ç ã o  

d o s s i n a i s e o d i a g r a m a  d e s t a  

i n te r f a c e .  
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) 

D O  A 0 7  

r x c  

R X C  

D O  T X R D Y  
D l  T X E 
0 2  T XC 
0 3  
D 4  r x o  
o s  R X O  
0 6  
0 7  �X llt O Y  

R X C  
SY/BR 

R E S E T  

r 
D S R  
D T R 
C T S 
R T S 

F I G U R A  3 . 1 7 - P I N A G E M  D O  8 2 5 1 A 

D a t a  B u s  B u f f e r : 8 b i t s ,  b 1 d 1 r e c , o · · 
n a  1 , t r 1 - s t a t e  é u t 1 1 1  z a d o  c o m o  

i n t e r f a c e  e n t r e  o 8 2 5 1 e o b u s  d e  
d a d o s d a  C P U . O s  d a d o s  s ão t r a n s m i 

t i d o s  o u  r e c e b i d o s  p e l a  C P U d u r a n t e 

a i n s t r u ç ã o  O U T  o u  i N ,  r e s p e c t  1 v a -
m e n t e . A l é m d i s s o ,  p o r e s s e  b u s  s � o  
t r a n s f e r i d a s  a i n d a p a l a v r a s  d e  c o 

m a n d o / c o n t r o l e  e S t a t u s  p a r a  a p r o 

g r a m a ç ã o  d a  U S A R T . 

T r ansm i t t e r  C l oc k : S i n a l  d e  t e m p o -

r 1 z a ç ã o  p r o g r a m á v e  1 q u e  c o n t r a 1 a a 
t a x a  d e  t r a n s m i s s a o  d o s  c a r a c t e r e s . 

R e c e i v e r  C l o c l< : S i n a l  d e  t e m p o r i z a 

ç ã o  p r o g r a m á v e l q u e  c o n t r o l a  a t a x a  

d e  r e c e p ç ã o  d e  c a r a c t e r e s . 
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(:. L K 

G / Õ  

R X R D Y  

e 1 o c k : U t 1 1 1 z a d o  p a r  a g e r a r  a t e m

p o r l z a ç ã o I n t e r n a  d o  I n t e g r a d o . o 
s i n a l  d e  c l o c k  é o b t i d o d i r e t a m e n t e 

d a  C P U . 

C o n t r o l / D a t a : S i n a l , q u e  e m  c o n j u n 

t o  c o m o w �  e � o . I n f o r m a  a o  8 2 5 1 A 

q u e o s  b i t s p r e s e n t e s  n o  b u s  d e  

d a d o s s a o  b i t s d e  d a d o s  < c a r a c 

t e r e s ) ,  p a l a v r a  d e  c o n t r o l e  o u  

S t a t u s . E s t e  é f o r n e c i d o p e l o  b i t  

A O  d o  b u s  d e  e n d e r e ç o s  d a  C P U . 

R e a d  D a t a  C o mm a n d : S i n a l  p r o v e n i e n 

t e  d a  C P U < C l 3 2 p i n o 3 2 ) , q u e  q u a n 

d o  e m  n í v e l z e r o , i n f o r m a  a o  8 2 5 1 A 

q u e  e s t á l e n d o  d a d o s o u  S t a t u s  n a  

U S A R T . 

W r i t e :  S i n a l  p r o v e n i e n t e d a  C P U 

( C l 32 p i n o 3 1 ) ,  q u e  q u a n d o  e m  n í v e l 

z e r o , i n f o r m a  a o  8 2 5 1 A q u e  a C P U 

e s t á  e n v i a n d o  p a l a v r a s  d e  c o n t r o l e  

a U S A R T  e p r o t o c o l o s d e  c o m u n i c a ç ã o  

a o  s i s t e m a . 

R e c e  i v e r R e a d y : S i n a l  d e  s a í d a  q u e  

i n d i c a q u e  o 8 2 5 1 A c o n t é m u m  c a r a c 

t e r p r o n to a s e r  e n v i a d o  a C P U . E s 

t e  s i n a l v a i p a r a  o p i n o 9 d o  C l 3 2 

< c a s o  o e s t r a p e E 1  e s t e j a 1 i g a d o  n a  

p o s i ç á o  1 - 2 e q u e  g e r a r á  a i n t e r r u 

p ç ã o  5 , 5 a p ó s  a r e c e p ç ã o d e  u m  c a 

r a c t e r .  

C h i p  S e l e c t : S i n a l  q u e q u a n d o  e m  

n í v e l z e r o , h a b i  1 i t a a o p e r a ç ã o  d o  

8 2 5 1 A .  E s t e  s i n a l  v e m d o  p i n o 3 d o  
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T X O  

O T R  

D S R  

C T S  

C l 3 4 q u e  é u m  d e c o d i f i c a d o r . 

T r a n s m i t t e r D a t a : O s  d a d o s  p a r a ! e -

l o s e n v i a d o s  p e l a C P U  a o  b u f f e r  d o  

b u s  d e  d a d o s , s a o  a r r a n J a d o s  e m  

s é r i e , c o m p o s t o s  c o m o s  d e m a  1 s b 1 t s  

c a r a c t e r í s t i c o s  d e  c o m u n i c a ç ã o  
< s t a r t / s t o p ) e a s e g u i r  t r a n s m 1 t 1 -

d o s  p e l o  t e r m i n a l  T X D  c o m o t i m 1 n 9  

f o r n e c i d o  p e  1 o T X C . A t r a n s m i s s ã o  é 
i n i c i a d a  s o m e n t e  s e  o C T S e s t 1 v e r  
e m  " z e r o " . o s i n a l  v a i p a r a o p i n o 

1 2  d o  1 4 8 8  C C l 3 )  q u e  c o n v e r t e o s i 

n a l T T L p a r a  n í v e l R S 2 3 2 - C  < ±  1 2 V ) .  

D a t a  T e r m i n a 1 R e a d y : S i  n a  1 p r o g r a 

m a d o  p e  1 a C P U e e n v  1 a d o  à 1 n t e r 

f a c e , u t i 1 i z a d o  p a r a  i n f o r m a r ::i o  
s i s t e m a , q u a n d o  e m  z e r o , q u e  a 

i m p r e s s o r a  e s t á  e m  L i n h a  e p r o n t a  

p a r a  r e c e b e r  d a d o s . E s t e s 1 n a 1 é 
e n v i a d o  a o  p i n o 9 d o  1 4 8 8  < C l 3 ) . 
E s t a n d o  e m  n í v e l 1 ,  i n d i c a q u e  a 

i m p r e s s o r a  n ã o  p o d e  r e c e b e r  d a d o s . 

D a t a  S e t  R e a d y : S 1 n a 1  p r o v e n  1 e n t e  

d a  i n t e r f a c e  d a  i m p r e s s o r a . u t 1 , 

z a d o  n o r m a lm e n t e p a ra t e s t a r a 
c o n d i ç ã o  d o  t e r m i n a  1 o u  s i s t e m a . o 
D S R  é r e c o n h e c i d o p e l a  C P U a t r a v é s  
d a  o p e r a ç ã o  d e  l e i t u r a d e  S t a t u s . 
U t  i i z a n d o  p r o  t o c o  1 o s  d e  c o m u n 1 c a 
ç ã o , o 8 2 5 1 A s ó  t r a n s mi t e d a d o s  s e  
e s t e s i n a l  e s t i v e r  e m  n í v e l a l t o . 

e 1 e a r T o  S e n d : s i  n a  1 p r o v e n  1 e n t e  d o  
s i s t e m a  q u e , q u a n d o  e m  n í v e l z e r o , 
h a b i l i t a  o B 2 5 1 A a t r a n s m i t i r d a d o s  

3 - 45 



R T S  

R X D  

R E S E T 

s e r i a i s  p a r a  o s i s t e m a . E s t e  s i n a l  

é u t i l i z a d o  p a r a  i n f o r m a r à i m 
p r e s s o r a s e  o s i s t e m a  e s t á  a p t o  a 

r e c e b e r d a d o s . S e  o C T S e s t i v e r  e m  

n í v e l 1 ,  n ã o  o c o r r e r á t r a n s m i s s a o . 

R e q u e s t  t o  s e n d : s i n a l  p r o g r a m á v e l 

p e l a  C P U p a r a i n f o r m a r a o  s i s t e m a  

q u e  a i m p r e s s o r a  e s t á  p r o n t a  p a r a  

r e c e b e r  d a d o s  q u a n d o  e m  2 e r o . Q u a n 

d o e m  n í v e l i n f o r m a q u e  a i m p r e s 
s o r a  n ã o  p o d e  r e c e b e r d a d o s  p o r  e s -

t a r c o m o b u f f e r  c h e i o ,  s e m p a p e l 

o u e m  F a l h a .  

R e c e  i v e r  D a t a : T e r m i n a  1 d e  r e c e p ç ã o  

d e  d a d o s  s e r i a i s  p a r a  p o s t e r i o r 

a r r a n j o ,  r e t i r a d o  d o s  b i t s c a r a c t e 

r í s t i c o s  d e c o m u n i c a ç ã o e t r a n s t e 
r ê n c i a p a r a  o b u f t e r  d o  b u s  d e  

d a d o s . 

Q u a n d o  s u r g i r u m  s i n a l  a l t o n e s t a 

e n t r a d a , s e r á  p r o v o c a d a  a t r a n s i ç ã o  

d o  8 2 5 1 A p a r a  o e s t a d o  i n o p e r a n t e . 

E s t e e s t a d o  s e r á  m a n t i d o a t é q u e  

l h e s e j a  e n v i a d o  n o v a p a l a v r a  d e  
c o n t r o l e . O p u l s o d e  R e s e t  é g e r a d o  

p e l a  C P U < s a í d a  R e s o u t  p i n o 3 ) .  

A p ó s  a p r o g r a m a ç ã o ,  o 8 2 5 1 A i n t e r 
p r e t a  t o d a s  a s  p a l a v r a s v i n d a s  d a  
C P U  c o m o  c o m a n d o o u  d a d o s , d e  a c o r 

d o  c o m o s i n a l  C / D  1 i g a d o  a o  b i t  o 
d e e n d e r e ç o s  ( A O )  e o C S . E s t a n d o  a 

m á q u i n a e m  L i n h a , a c a d a  c a r a c t e r 

r e c e b i d o ,  o s i n a l  R X R D Y  v a i a n í v e l 

l ó g i c o  1 ,  f a z e n d o  c o m q u e  s e j a  a d i -

) 



) 
c i o n a d a  u m a  i n t e r r u p ç ã o  d e  L i n h a . A 

C P U v a i e n t ã o à r o t i n a d e  c o m u n i c a 

ç ã o  e l ê  S t a t u s  e d a d o s d o  B 2 5 1 A .  

N a  t r a n s m i s s a o , o S t a t u s d o  s i n a ! 

O S R  é v e r 1 f  1 c a d o  e a t r a n s m i s s ã o  d a  
C P U p a r a  a U S A R T  s e  1 n 1 c 1 a .  A p ó s  a 
t r a n s m i s s ã o  d e  c a a a  c a r a c t e r . a C P C 

l ê  o S t a t u s  d o  8 2 5 1 A p a r a  v e r 1 f 1 c a r  
s e  o c a r a c t e r f o i o u  n ã o  e n v i a d o . 

C a s o  t e n h a s i d o e n v i a d o , a C P U e n 
v i a  u m  b y t e  d e  c o m a n d o  e h a b 1 1 1 t a a 

t r a n s m i s s ã o  d e  u m  n o v o  c a r a c t e r 

c a s o  s e J a  n e c e s s á r i o . 
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- C i r c u i t o d e  A c i o n a m e n t o d o  M o t o r d o  

C a r r o  d e  I m p r e s s ã o : A g e r a ç ã o d a s 

f a s e s  d e s t e m o t o r é r e a  1 i z a d a  p e  1 o 

p o r t  C d o  8 1 5 5 < e  1 3 0 ) ,  c o n t r a  1 a n d o  

a s s i m  a v e l o c i d a d e  e o s e n t i d o d e  

r o t a ç ã o  d o  m o t o r .  A s  f a s e s  d o  m o t o r 
s ã o  a p  1 i c a d a s  a o  7 "l L S 1 7 5 < e  1 2 0 ) o 

q u a l 1 i b e r a a s f a s e s  p a r a  o s  t r a n -

s i s t o r e s ( T 2 0 , T 2 1 , T 2 2  e T 2 3 ) a 
c a d a  p u l s o  õ 0 T 2  < v i n d o  d o  t i m e r  2 

d o  8 2 5 4  p a r a  c o n t r o l e  d o  c a r r o ) .  S e  

h o u v e r  q u a l q u e r  p r o b l e m a  n a  i m p r e s 

s o r  a o s i n a 1 A O  s e r á a t i v a d o e s e  r á 
a c i o n a d o  o c i r c u i t o a e  p r o t e ç ã o  a u 
t om á t i c a o q u a l l e v a r á  a i m p r e s s o r a  
a o  e s t a d o  d e  f a  1 h a . 
O c i r c u i t o d e  a 1 i m e n t a ç ã o  é f o r m a d o  

p e l o s t r a n s i s t o r e s  T 2 4 e T 2 5 e c o m -

a s s o c i a d o s , s e  o s i n a i  p o n e n t e s  

A L I M C A  f o r  i g u a l a O ,  0 2 7  e 0 2 6  e s -

t ã o c o n d u z i n d o , e p o r t a n t o , T 2 4 e 

T 2 5 e s t ã o  c o r t a d o s . L o g o  o s  m o t o r e s  

s ã o  a i  l m e n t a d o s  c o m + 5  v o l t s p o r  

0 1 8  e 0 1 9 .  O s  I n t e g r a d o s  L M 3 3 9  e o s  

d l o d o s , c a p a c i t a r e s  e r e s i s t o r e s  

c o r r e s p o n d e n t e s , a t r a v é s d e  R 5  e R 6  
m o n i t o r a m a c o r r e n t e  n a s  b o b i n a s  d o  

m o t o r d o  c a r r o , q u a n d o  e s t a s  e s t � o  

a c i o n a d a s . Q u a n d o  a c o r r e n t e a l c a n 

ç a  d e t e r m i n a d o  v a l o r e ,  c o s e q u e n t e 

m e n t e , a s  t e n s õ e s  R 5  e R 6 , a t e n s ã o  
n a  e n t r a d a  n e g a t i v a n o  L M 3 3 9  é 

m a i o r q u e  a p o s i t i v a ,  f a z e n d o  c o m 
q u e  s e  t e n h a  n e g a t i v a  n o s  p i n o s  e 
2 < s a í d a s  d o  i n t e g r a d o ) .  O s  d 1 o d o s  

0 2 6  e 0 2 7  p a s s a m a c o n d u z i r  d r e n a n -

3 - 4 9 



d o  a c o r r e n t e d o s  t r a n s i s t o r e s  T 2 4 

e T 2 5 , f a z e n d o  c o m q u e  v á  a r e g i ã o 

d e  c o r t e , r e d u z i n d o  a c o r r e n t e  n a s  
b o b i n a s  < s o m e n t e  f o n t e  d e  + 5 V N R  

a p l i c a d o ) .  A o  c h e g a r a o  n í v e l d e  

c o r r e n t e , a t e n s ã o  e m  R 5  e R6 v o l t a 

a s e r i n f e r i o r ,  ;:; J r t a n t o a s a í d a  d o  

L M 3 3 9  p a s s a  a s e r  p o s i t i v a e T 2 4 e 
T 2 5 v o l t a m  a c o n d u z i r  e o m o t o r é 
n o v a m e n ( e  a i  i m e n t a d o  c o m + 3 6  V .  N o  

c a s o  a e  e s t a r o c o r r e n d o  a c e l e r a ç ã o  

o u  f r e n a g e m d o  m o t o r , e s t e  p r e c i s a 

d e  m a i s  c o r r e n t e  p a r a  r e a l i z a r  o 

m o v i m e n t o  n o  t e m p o  n e c e s s á r i o .  E n 

t ã o , a C P U  l i b e r a o s i n a l  R E F  ( R E F = 

1 )  e n a  s a í d a  d o  i n v e r s o r 7 4 0 6  ( C I 

3 1  p i n o 4 )  t e m - s e  O ,  0 3 8  e 0 3 9 

c o n d u z e m e d r e n a m  t o d a  a c o r r e n t e 

e m  R 5  e R 6 , l o g o  a c o r r e n t e  n a s  

o o b i n a s  a u m e n t a , e n q u a n t o R E F = 1 . 
ü m o n o e s t á v e l 9 6 0 2 , a p ó s  
d e t e r m i n a d o  t e m p o , r e s e ta R E F  C R E F =  
0 )  e o c i  r c u 1 t o d e  m o n i t o r a ç ã o  d e  

c o r r e n t e v o l t a a o p e r a r .  Q u a n d o  é 

n e c e s s á r i o  m o v i m e n t a r o c a r r o  p a r a  

r e a l i z a r  a i m p r e s s ã o , a C P U a t r a v é s  

d o  8 1 5 5 B  ( C I 3 0 ) 1 i g a A L I M C A , 

d e p e n d e n d o  a o  c a s o  g e r a  o u  n a o  R E F , 

p r o g r a m a  o s  v a l o r e s  d e  c o n t a g e m n o  

8 2 5 4  t i m e r  2 d e  a c o r d o  c o m a m á x i m a 

d e n s i d a d e  d e  i m p r e s s ã o  e ,  e n t ã o , 

c o l o c a  a c o n f i g u r a ç ã o  d a s  f a s e s  H 1 , 

R 1 , H 2  e R 2  n a  e n t r a d a  d o  C I  2 0 . A o  

o c o r r e r  o p u l s o d o  t i m e r 2 ,  U D T 2 , a 
c o n f i g u r a ç ã o  p a s s a p a r a  o s  t r a n s í s 

t o r e s  d e  c h a v e a m e n t o  e o m o t o r 

3 - 5 0  



p a s s a  

m u d a n ç a  

a s e  d e s l o c a r . A o  o c o r r e r  

n o  s e n t i d o ,  a G P U  i n v e r t e 

a s  f a s e s , f a z e n d o  c o m q u e  o m o t o r 

v i r e n o  s e n t i d o  o p o s t o . O s  d í o d o s  

0 2 0 , 0 2 1 , 0 2 2  e 0 2 3  r e a l i z a m a 

p r o t e ç a o  d o s  t r a n s í s t o r e s  c o n t r a  

c o r rentes d o  m o t o r n a  m u d a n ç a  d a s  

f a s e s . A p ó s  o t é r m i n o  d e  i m p r e s s ã o , 

o s i n a l  A L I M G A  é d e s l i g a d o . 

3 -51 
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- C i r c u i t o d e  A c i o n a m e n t o d o  M o t o r d o  

P a p e l : A g e r a ç ã o  d a s  f a s e s d o  m o t o r 
é r e a l i 2 a d a  p e l o  8 1 5 5 A  ( G I 1 8 ) , f a 

s e s  V 1 , V T , V 2  e V 2  p a r a  o s  

c i r c u i t o s  d e  a c i o n a m e n t o . E s s e  C 1 

t a m b é m g e r a  o s i n a l d e  l i b e r a ç a o  d e  
a i  i m e n t a ç a o  p a r a  a s  b o b i n a s  A L I M P A . 

E m  e s t a d o  d e  r e p o u s o  A L I M P A = O , 

p o r t a n t o , T 6  e T 3  n a o  c o n d u z e m  e o 
m o t o r 'f i c a a l i m e n t a d o  c o m + 5  V p e l o  

d í o d o  0 2 , p o r é m s e m f a s e s  a pl i c a d a s  

a o s t r a n s í s t o r e s  d e  c h a v e a m e n t o . 

Q u a n d o  é n e c e s s á r i o o m o v i m e n t o d o  
p a p e l , A L I M P A  ( n í v e l  1 ) ,  T 6  e T 3  
c o n d u z e m , l o g o  t e m o s a a i  i m e n t a ç ti o  
d e  + 3 6  V n a s  b o b i n a s  d o  m o t o r .  
E n t ã o s a o  g e r a d a s  a s  f a s e s  n o  8 1 5 5 A  

e f o r n e c i d a a o s  t r a n s í s t o r e s  d e  
c h a v e a m e n t o  ( T 1 , T 2 , T '1  e T 5 ) ,  o s  

quais p r o v o c a m  o d e s l o c a m e n t o d o  

p a p e l . 

3 - 5 3  
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- G i r c u  1 to d e  A c í o n am e n to d a s  A g u  1 h a s  
d e  I m p r e s s ã o : o . a c i o n a m e n t o d a s a 
g u l h a s  é f e i t o ,  a t r a v é s d o s  F L I P 
F L O P S  7 <1 L S 1 1 2 A ( G I  8 , 9 , 1 5 , 1 7 e 2 1 ) ,  

q u a n d o  r e c e b e m  u m  c 1 o c k p e  1 o s 1 n a 1  

T E M P 0 1 v l n d o  d o  c o n t r o l e  d e  
a c i o n a m e n t o  d a s  a g u l h a s  e p a p e l 

< T I M E R  8 2 5 <1 ) . A 1 i b e r a ç ã o d e  
c o r r e n t e p a r a  as bob i n as d a  c a b e ç a  

é r e a l i z a d a  p e l o s  t r a n s í s t o r e s  d e  
c h a v e a m e n t o  T 7 , T B , T 9 , T l O ,  T 1 1 ,  

T 1 2 ,  T 1 3 , T 1 4  e T 1 5 . O s  G l s  LM3 3 9  
s ã o r e s p o n s á v e i s  p e l a  m o n 1 t o r a ç ã o  

d a  c o r r e n t e  q u e  p a s s a  p e l a s b o b i n a s  

n a  c a b e ç a  d e  I m p r e s s ã o , d e  a c o r d o  

c o m u m a  r e f e r e n c i a .  E s s e  c i  r c u 1 t o 

d e  t e n s ã o  d e  r e f e r ê n c i a  é f o r m a d o  

p e l o  d i v i s o r  r e s i s t i v o R <10 ,  R 3 9  o u  

G 4 8 . Q u a n d o a c o r r e n t e  e m  u m a 

d e t e r m i n a d a  b o b i n a ,  u 1 t r a p a s s a  o 

v a l o r d e  r e f e r ê n c i a ,  t e m o s u m  n í v e l 
. z e r o  n a  s a í d a d o  L M 3 3 9  e p o r t a n t o , 

d e s l i g a n d o  a b ob i n a d a  c a b e ç a . N a  
i n i c i a l i z a ç ã o  d a  i m p r e s s o r a é 
e n v i a d o  u m  pu l so d e  R E S E T p e l o  C I  
e ,  a t r a v é s d o  L M 3 3 9 , t o d o s  o s  F 1 i p -
F 1 o ps s ã o r e s e t a d o s O s  p i n o s  

d e  R E S E T  e s t ã o  sem p r e  em 
p o r t a n to , i n a  t i v o s . P a r a  e x e c u t a r  a 

a i m p r e s s ã o  d e u m  c a r a c t e r , a C P U 

p r ogr a m a o t i m e r  1 d o  8 2 5 <1 c o m o s  

p u l s o s  n e c e s s á r i o s p a r a  a g e r a ç tí o  

d a  c o n f i r ma ç ã o  d a s  a g u  1 h a s , d e  a 

c or d o  c om a d e n s i d a d e  d e  i m p r e s s ã o . 

A o  o c o r r e r  o p r i m e i r o p u l s o  T E M P O  1 
a c o n f i gura ç ã o  d as a g u l h a s  p a s s a r á  

3 - 5 5  



p a r a  o s  l n v e r s o r e s e ,  e m  s e g u i d a 

p a r a  o s  t r a n s i s t o r e s  d e  a c i o n a m e n t o . 

Q u a n d o  o n í v e l d e  c o r r e n t e n a  b o 

b i n a é s u f  i c l e n t e p a r a  p r o v e r  o i m
p a c t o d a  a g u l h a n o  p a p e l , o c i r c u i 

t o é a u t o m á t i c a m e n t e d e s l l g a d o  p e l o  

L M 3 3 9 . o p r o c e s s o  p r o s s e g u e  a t é 

a c a b a r  a i m p r e s s a o  p e n d e n t e . E m  

e s p a ç o s  e m  b r a n c o  o u  e s p a ç o s  e n t r e  

c a r a c t e r e s , a s  a g u l h a s  n ã o  s ã o  

a c i o n a d a s . o c i r c u i t o f o r m a d o  p e l o s 

t r a n s í s t o r e s  T I P 1 4 2 < T 1 6  e T 1 7 ) e 

c o m p o n e n t e s  a s s o c i a d o s  é o 

r e s p o n s á v e l p e l a  s u p r e s s ã o  d e  

c o r r e n t e  n a s  b o b i n a s  d a  c a b e ç a  d e  

i m p r e s s ã o . Q u a n d o  a t e n s ã o  n a s  b o 

b i n a s  a u m e n t a a c i m a d e  3 6  v o l t s ,  o s  

d i o d o s  1 N 4 0 0 4  < n o c o l e t o r  d o s  

t r a n s l s t o r e s  d e  c h a v e a m e n t o > p a s s a m 
a c o n d u z i r  e o s  t r a n s í s t o r e s  T I P 1 4 2 
p a s s a m a c o n d u z i r ,  p a s s a n d o  a s u p o r_  

t a r a c o r r e n t e e x c e d e n t e n a s  b o b i 

n a s  d a  c a b e ç a  d e  i m p r e s � a o  e � d i s 

s i p a r  a e n e r g i a  e x c e d e n t e . S u a  

f u n c a o  é p r o t e g e r a s  b o b i n a s  d a  c a 

b e ç a  e d l m l  n u  i r  o a q u e c i m e n t o  d o s  

c i r c u i t o s  d r i v e r s . 

3 - 5 6  
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- F o n t e d e  A I  i m e n t a ç ã o : A f o n t e d e  

a i  l m e n t a ç ã o  p r o v ê  à p l a c a e l e t r ô n i 

c a  e a o  m e c a n i s m o  a c o r r e n t e n e c e s 

s á r i a  p a r a  o p e r f e i t o f u n c i o n a m e n t o 

d a  I m p r e s s o r a . O c o n j u n t o f o n t e d e  

a i  i m e n t a ç ã o é c o n s t i t u í d o  p e l o s  s e 

g u i n t e s  I t e n s : 

- T r a n s f o r m a d o r  1 1 0 / 1 2 7 / 2 0 0 / 2 2 0  -

6 0  H z  

- C a p a c  i t o r e s  d e  F i 1 t r o  

- C h a v e  S e l e t o r a  d e  T e n s ã o 

- P o r t a - F u s í v e l 

- F u s í v e l d e 2 A  l e n t o < 1 1 0 / 1 2 7 V )  

o u  1 A  l e n t o < 2 0 0 1 2 2 0  V ) .  

T o d o  o c o n J u n t o  é c o n e c t a d o  à p l a c a 

e l e t r ô n i c a a t r a v é s d o s  c o n e c t o r e s 

C N 3  e C N 1 1 , f o r n e c e n d o  a s  t e n s õ e s 

n ã o  r e g u l a d a s a o s  c i  r c u l t o s d e  a c i Q  

n a m e n t o e r e g u l a d o r e s d e  t e n s ã o . 

A i m p r e s s o r a r e c e b e t e n s ã o  A C  d e  

a l i m e n t a ç ã o  C A  d e  3 p i n o s . A s e g u i r  

a t e n s ã o  p r o v e n i e n t e d a  r e d e  é 

t e r r o m p l d a p e l a  c h a v e  C H 0 1 . 

l n 
A p ó s  

I s s o , p a s s a  p e l o  f u s í v e l e ,  e n t ã o , 

é l e v a d a  à c h a v e  d e  s e l e ç ã o  d e  t e n 

s õ e s , E s t a , d e  a c o r d o  c o m a t e n s ã o 

s e l e c i o n a d a , c o n e c t a a e n t r a d a d o  

t r a n s f o r m a d o r  c o r r e s p o n d e n t e . 
A s e l e ç ã o  d a  t e n s ã o  d e  e n t r a d a  n o  
t r a n s f o r m a d o r  é f e i t a p e l a  c h a v e  d e  

s e l e ç ã o  u t i 1 i z a n d o - s e u m a  c h a v e  d e  

f e n d a . A t e n s ã o  f a s e - n e u t r o  o u  a f g  
s �  s e l e c i o n a d a , a p l i c a d a  a o  p r i m á 

r i o  d o  t r a n s f o r m a d o r  T R , é r e d u z i d a 

a o s v a l o r e s a d e q u a d o s d e t e n s ã o e 
c o r r e n t e n e c e s s á r i o s .  

3 -58 

.. 



) O t e r r a d e  p r o t e ç a o  p r o v e n i e n t e  d a  

r e d e  v i a  c a b o C A  ( f i o  p r e t o ) , é l e 

v a d o  a u m  p o n t o  , e p o s t e r i o r m e n t e , 

d i s t r i b u í d o  a o  t r a n s f o r m a d o r , c a p a 

c i t a r e s  e a p l a c a  e l e t r ô n i c a a t r a 

v é s  d o  p i n o 9 d o  c o n e c t o r C N 3 . 

O f u s í v e l l o c a l i z a d o  n a  e n t r a d a  d o  

t r a n s f o r m a d o r  p r o v ê  p r o t e ç a o  c o n t r a  

s o b r e t e n s õ e s  o u  s o b r e c o r r e n t e s , 

t a n t o n a  e n t r a d a  c o m o  n a  p l a c a  e l e 
t r ô n i c a ,  e m  c a s o  d e  c u r t o - c i r c u i t o .  

O s  c a p a c i t a r e s a t u a m c o m o  f i l t r o  

p a r a  a s  f o n t e s  n ã o  r e g u l a d a s , 

r e d u z i n d o  o " r i p p l e " ,  g e r a d o  p e l a  
r e t i f i c a ç ã o , a o  m í n i m o a d m i s s í v e l . 

F i n a l m e n t e , a f o n t e  d e  a i  i m e n t a ç � o  

p o d e  o p e r a r  c o m t e n s ã o  d e  r e d e  d e  
1 1 0 / 1 2 7 / 2 0 0 / 2 2 0  v o l t s e f o r n e c e  a s  

s e g u i n t e s  t e n s õ e s  à p 1 a c a  e 1 e t r ô n  i -
c a  e m o t o r e s  d e  p a s s o : 

C o n e c t o r C N3 P i n o 

2 
3 

4 

D e s c r i ç ã o  

5 V N R  

S E C  8 V R M S 

S E C 8 V R M S  

S E C  1 8  V R M S 

T o l e r â n c i a  d e  t e n s ã o  d e  e n t r a d a : 

+ - 1 O '\  

T o l e r a n c i a  d e  f r e q u ê n c i a : + - 1 H z 
P o t ê n c i a  c o n s u m i d a  < m á x i m a ) :  2 0 0  V A  
C o n e c t o r  C N 1 1 : P i n o 

2 
3 

D e s c r i ç ã o  

3 6  V 
3 6  V 

G N D  

A f o n t e d e  a i  i m e n t a ç ã o  d a s  i m p r e s -

s a r a s  E M í L I A  P C  é u m a  f o n t e 1 i n e a r . 

O s  d í o d o s 0 3 0 , D 3 1 , D 3 6  e D 3 7  f a z e m  
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a r e t l f i c a c a o  d a  t e n s a o  s e n o i d a l  

v i n d a s d o  s e c u n d á r i o  d o  t r a n s f o r m a 

d o r . A p ó s  a t e n s ã o  s e r  r e t i f i c a d a , 

e n t r a r á  n o s  r e g u l a d o r e s  d e  t e n s a o  

C l 3 7 e C l 3 8 ,  p a s s a n d o p e l o s  c a p a c i 

t a r e s  d e  f l  l t r o  C 2 6  e C 3 0 . N a  s a í d a 

d o  C l 3 7 e C l 3 8 t e r e m o s a s  t e n s õ e s  
e s t a b  1 1  i z a d a s  + 1 2  V e - 1 2  V .  

A t e n s a o  + 1 2  V N R  < n a o  r e g u l a d o s ) 

f o r n e c e  a a i  l m e n t a ç a o  n e c e s s á r i a 

p a r a  a s  D a s e s  d o s  t r a n s i s t o r e s  d e  

a c i o n a m e n t o d a s  b o b i n a s  d a  c a b e ç a  

d e  i m p r e s s ã o e a c i o n a m e n t o  d o  m o t o r 

d o  c a r r o . 

O s i n a l R E S I N  q u e  e s t á  1 i g a d o  a o  

r e s i s t o r R 1 4 0 s e r v e p a r a  c h a v e a r o s  

+ 1 2  V N R  p a r a  e v i t a r  o d i s p a r o  d e  

a g u 1 h a s  a o  1 i g a r a i m p r e s s o r a . 

A t e n s ã o + 5  V é f o r n e c i d a p e l a s a r 

d a  d o  L M  3 2 3 ( C l 3 9 ) q u e  a i  i m e n t a  

t o d o s  o s  c i r c u i t o s  

p l a c a . 
i n t e g r a d o s  d a  

O f u s í v e l F S 4  f u n c i o n a  c o m o  p r o t e 

ç ã o  c o n t r a  s o b r e c o r r e n t e e n q u a n t o 

q u e  o S C R  0 1 4  f u n c i o n a c o m o  p r o t e 

ç ã o  c o n t r a  s o b r e t e n s ã o  p a r a  o s  + 5  V 

q u e  a l i m e n t a m  a p l a c a . 
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q - M A N U T E N Ç Ã O  

4 . 1 - I N T R O O U C A O  

E s t e  c a p í t u l o  d e s c r e v e  a s  o p e r a ç õ e s  d e  m a n u � e n ç ã o  

q u e  d e v e m s e r  e x e c u t a d a s  n a s  i m p r e s s o r a s E M I L I A  P C . 

D e s c r e v e  t a m b é m a s  o p e r a ç õ e s d e  a j u s t e , s u b s t i t u i ç ci o  

e c u i d a d o s  a s e r e m e x e c u t a d o s  p e l a  e q u i p e d e  m a n u 

t e n ç ã o . E s t a s  o p e r a ç õ e s  d e v e m s e r  r e a l i z a d a s  c o m a 

i m p r e s s o r a  d e s l i g a d a . 

4 . 2  - E Q U I P A M E N T O S  E F E R R A M E N T A S  R E C O M E N D A D A S  

I T E M  D E S C R I Ç Ã O  

M u l t í m e t r o  P o r t � t i  1 

2 O s c i l o s c ó p i o  5 0  M H z - d u p 1 o t r a ç o  
3 C h a v e  A 1 1 e n 2 m m . 

4 C h a v e A 1 l e n 2 , 5 m m . 

5 C h a v e  A I  l e n 3 m m . 

6 C h a v e  A I  l e n 3 m m  e m  L . 
7 C h a v e  P h i 1 1 i p s íl Q  

8 C h a v e  P h i 1 1 i p s n Q  2 

9 C h a v e  d e  F e n d a  3 

, o C h a v e  d e  F e n d a  4 , 5 
1 1 C h a v e  C a n h ã o  0 7  

1 2  C h a v e  c a n h 1:í o 1 o 

1 3  C h a v e  F i X a 1 o 

1 4  A l i c a t e p a r a  A n e l E l á s t i c o 

1 5  C á l i b r e  d e  U � m i  n a s 

1 6  A l i c a t e  d e  b i c o 

4 - 1 



4 . 3  - MAN U T EN C AO P R E V E N T I VA 

A m a n u t e n ç ã o p r e v e n t i v a c o n s i s t e  n a  1 i m p e z a  p e r i ó d i 

c a  d a  i m p r e s s o r a e o b s e r v a ç ã o d a  q u a l i d a d e  d e  i m 

p r e s s ã o  p a r a  d e t e r m i n a ç ã o  d o  d e s g a s t e d a  f i t a e /' o u 

c a b e ç a  d e  i m p r e s s ã o . 

4 . 3 . 1 - I N S P E Ç A O  V I S UAL 

� i n d i c a d o f a z e r u m a  i n s p e ç ã o  v i s u a l n a  i m 

p r e s s o r a  n o s  i n t e r v a l o s p e r i ó d i c o s d e  u t i 1 i 

z a ç ã o  e s p e c i f i c a d o s . V e r i f i q u e  s e  a i m p r e s 

s o r a  s e  e n c o n t r a c o m m u  1 t a  p o e i r a / r e m a 1 1 n a  
' . 

d e  p à p e l n a  s u a  p a r t e  i n t e r n a . S e  e s t i v e r , 

p r o c e d a a 1 i m p e z a d a  i m p r e s s o r a  d e  a c o r d o  
c o m o í t e m  4 . 3 . 2  . 

4 . 3 . 2 - P R O C E D I M E N T O S  D E  L I M P E Z A  

N a  t i m p e z a  o b s e r v e o s  s e g u i n t e s c u i d a d o s : 

- R e m o v a  o s  r e s í d u o s d e  p a p e l  e t i n t a , u t i -

i z a n d o  u m  a s p i r a d o r c o m p o n t a n ã o  m e t á 

i c a .  < A  c a d a  4 8  h o r a s  d e u s o ) . 

- L i m p e  o s  e i x o s d o  m e c a n i s m o  d e  i m p r e s s ã o 

c o m u m  p a n o  l e v e m e n t e  e m b e b i d o  e m  á l c o o l  

i s o p r o p í l  i c o .  

- E s c o v e a p a r t e f r o n t a l  d a c a b e ç a  d e  i m 

p r e s s ã o  ( p o n t a s  d a s  a g u l h a s ) ,  o n d e , q u a n d o 

e m  u s o , p e r m a n e c e  e m  a t r i t o  c o m a f i t a 

t i n t a d a  a c u m u l a n d o  r e s í d u o s . U s e  u m a  e s c o 

v a  m a c i a  e r e a  1 i z e  e s t e p r o c e d i m e n t o  a c a -

d a  3 6 0  h o r a s  d e  u s o . P a r a  a r e t i r a d a  d a 

) 



) c a o e c a  d e  i m p r e s s ã o  s i g a o p r o c e d i m e n t o 

d e s c r i t o n o  i t e m  d e s u b s t i t u i ç ã o  d e  m ó d u -

1 o s  n e s t e  m a  n u a  1 .  

� . 3 . 3  - V E R I F I C A Ç A O  D A  Q U A L I D A D E  D E  I M P R E S S A O  

A q u a l i d a d e d e  i m p r e s s ã o  d e v e  s e r  s e m p r e  

o b s e r v a d a , c o n f o r m e 

ç ã o  d a  i m p r e s s o r a . 

a f r e q u ê n c i a  d e  u t i 1 1 z a 
C a s  o a q u a 1 i d a  d e  d e  i m -

p r e s s ã o  n ã o  c o r r e s p o n d a à d e s e j a d a , 
o s  s e g u i n t e s  r t e n s : 

o b s e r v e 

- V e r i f i q u e  s e  h á  d e s g a s t e e x c e s s i v o d a  f 1 t a 

t i n t a d a . S e  i s t o o c o r r e r , t r o q u e - a  s e g u i n 

d o  o s  p r o c e d i m e n t o s  d e s c r i t o s  n o  i t e m 2 . 5 .  

- S e , n o e n t a n t o , a f i t a t i n t a d a  e s t i v e r  e m  

b o m e s t a d o , v e r i f i q u e  o t r a c i o n a d o r d a  f 1 -

t a  d o  c a r r o d e  i m p r e s s ã o . C a s o  h a j a  n e c e s 
s i d a d e d e  t r o c á - l o ,  s i g a o s  p r o c e d i m e n t o s  

d e s c r i t o s n a  s e ç ã o  'l . 5 . 2 - C . 

4 . 4  - M A N U T E N Ç A O C O R R E T I V A 

4 . 4 . 1 - P R O C E D I M E N T O S  E V E R I F I C A C A O  D E  A J U S T E S  

A - C O R R E I A  0 0  M O T O R  0 0  C A R R O  D E  I M P R E S S A O  

P a r a  r e a l i z a r  o a j u s t e d a  c o r r e i a  d e  

t r a c i o n a m e n t o  d o  g r u p o m o t o r d o  c a r r o , 

s i g a o p r o c e d i m e n t o  d e s c r i t o a b a i x o : 

- O e s l i g u e  a i m p r e s s o r a ; 

- R e t i r e  a c o b e r t u r a c o m o  d e s c r i t o n o  
i t e m 'l . 5 . 1 - A ; 



- L e v a r  o c a r r o d e  i m p r e s s ã o  m a n u a l m e n t e 

p a r a  a e x t r e m i d a d e  e s q u e r d a  d o  m e c a 
n i s m o ; 

- S o l t a r  o p a r a f u s o  d e  a j u s t e d o  g r u p o 

p o l i a 1 i s a ;  

- C o m a p o l i a  s o l t a ,  e m p u r r e - a  p a r a  a 

e x t r e m i d a d e  d i r e i t a e a o  m e s m o  t e m p o 

v e r i f i q u e  s e  a t e n s ã o  d a  c o r r e i a  n ã o  

e s t á f r o u x a n e m e s t i c a d a  d e m a i s ; 

- R e a p e r t e o p a r a f u s o  d e  a j u s t e d o  g r u p o 

p o l i a  1 i s a e r e c o l o q u e  a c o b e r t u r a ; 

B - D I S T A N C I A  C A B E Ç A / A N T E P A R O  

P r o c e d a  d a  s e g u i n t e  f o r m a : 

- R e t i r e  a f i t a t i n t a d a , c o l o q u e a a l a 

v a n c a  a v a n ç o  d a  c a b e ç a  p a r a f r e n t e ,  d e  

m o d o  q u e  a c a b e ç a  f i q u e  o m a i s p r ó x i m o 
d o  a n t e p a r o ; 

- V e r i f i q u e  i n i c i a l m e n t e o p a r a l e l i s m o  
e n t r e  a c a b e ç a  d e  i m p r e s s ã o e o a n t e 

p a r o  e m  t r ê s  p o n t o s  d i f e r e n t e s , o u  s e 

J a ,  e x t r e m i d a d e  d i r e i t a , e x t r e m i d a d e  
e s q u e r d a  e o c e n t r o  d o  m e c a n i s m o , u t i -
1 i z a n d o  u m a  1 a m i n a  d e  a j u s t e p a s s a 

n ã o - p a s s a . S e  n ã o  e s t i v e r  p a r a l e l o ,  

r e t i r e a c o b e r t u r a  e f a ç a  a r e g u l  a g e m 

s o l t a n d o  o s  d o i s  p a r a f u s o s  d o  a n t e p a r o 

A j u s t e d a  m e l h o r  f o r m a p o s s í v e l o p a 

r a  1 e 1  i s m o  c o  t o c a n d o  o a n t e p a r o  m a i s  

p r ó x i m o  d a  c a b e ç a  d e  i m p r e s s a o , r e a 

p e r t e f i r m e m e n t e s e m  c a u s a r d a n o s  m e 
c a n i c o s ; 



) 

A J u s t e  a d i s t â n c i a  e n t r e  a c a b e ç a  e o 
a n t e p a r o  e n t r e  o . � o  m m  e 0 , 5 0 m m  a e  
t a  1 f o r m a  q u e  a 1 � m i n a  O , <:\ O  m m  p a s s e  

e a d e  0 , 5 0 m m  n ã o  p a s s e ; 

- A p e r t e o s  d o i s  p a r a f u s o s  f i x a n d o a c a 

b e ç a  a o  c a r r o  d e  i m p r e s s ã o ; 

- R e i n s t a l e  a c o b e r t u r a e a t a m p a a n t 1 -

r u í d o . 

4 . 5  - P R O C E D I M E N T O S  O E  S U B S T I T U I C A D  O E  M O O U L O S  

E s t a s e ç ã o  c o n t é m  a s  i n f o r m a ç õ e s  n e c e s s á r i a s p a r a a 
m a n u t e n ç ã o  d a  i m p r e s s o r a a t r a v é s  d e  p r o c e d i m e n t o s  

p a r a  a s u b s t i t u i ç ã o  d e  s e u s  m ó d u l o s . 

� . 5 . 1 - C A R C A Ç A  

A - S U B S T I T U I C A O  D A  C O B E R T U R A 

P a r a  s o l t a r / s u b s t i t u i r a c o b e r t u r a , 
n e c e s s á r i o  s e g u i r  o p r o c e d i m e n t o a b a i x o :  

- S o l t e o s  d o i s  p a r a f u s o s  d e  f i x a ç ã o  n a  

p a r t e i n t e r n a  f r o n t a l d a  c o b e r t u r a , 
- S o l t e o s  d o i s  p a r a f u s o s  d e  f i x a ç ã o  1 0 -

c a l i z a d o s  e x t e r n a m e n t e  à c o b e r t u r a , n a  

p a r t e  t r a s e i r a ; 

- R e t i r e a c o b e r t u r a ; 

- O p a i n e l  o p e r a d o r  f i c a r á  p r e s o à b a s e , 

- C a s o  s e j a  n e c e s s á r i o  t r o c a r a t a m p a 
a n t i - r u í d o , s o l t e - a  d a s  a r t i c u l a ç õ e s  

d i r e i  t a  e e s q u e r d a  d a  c o b e r t u r a ;  

- P a r a  a t r o c a  d o  v i s o r  a c r í l i c o ,  b a s t a 

r e t i r a r  o s  p a r a f u s o s  q u e  o p r e n d e  n a  



t a m p a , c a s o  a m á q u i n a t e n h a  e s t e  v i s o r  

r e b i t a d o  à t a m p a , d e v e - s e  t r o c a r a 

t a m p a c o m p l e t a ; 

P r o c e d a  d e  f o r m a  i n v e r s a  p a r a a m o n t a 
g e m .  

B - S U B S T I T U I Ç A O  D A  B A S E 

P a r a  i m p r e s s o r a s  c o m n ó m e r o  d e  s é r i e  

s u p e r i o r à 8 3 0 0 0  ( p a r a l e l a )  e 2 5 5 0 0  

< s e r i a l ) .  

- R e t i r e a c o b e r t u r a  c o m o  d e s c r i t o n o  

i t e m  a n t e r i o r ;  

- S o l t e t o d o s o s  c a b o s  d e  c o n e x ã o  d a  
p l a c a  e l e t r õ n i c a ;  

- R e t i r e a p l a c a  e l e t r õ n i c a e o c o n e c t o r 

d e  i n t e r f a c e ; 
- S o  1 t e o s u p o r t e d o  p a i n e  1 o p e r a d o r ;  
- S o l t e o s  c a p a c i t o r e s , o t r a n s f o r m a d o r , 

o s u p o r t e d a  c h a v e  d e  s e l e ç ã o  d e t e n 

s õ e s e a c h a v e  1 i g a / d e s l i g a ;  

- D e s a l o j e  o f l a t c a b l e d a  c a b e ç a  d a  

p o s i ç ã o  d e  e n c a i x e d a  b a s e ; 

- R e t i r e o m e c a n i s m o  s o l t a n d o  o s  d o i s  

p a r a f u s o s  q u e  o f i x a m a b a s e : 

- M o n t e p r o c e d e n d o  n a  o r d e m i n v e r s a  c o m 
a n o v a  b a s e . 

P a r a  i m p r e s s o r a s  c o m n ó m e r o  d e  s é r i e  

i n f e r i o r à 8 3 0 0 0  ( p a r a l e l a )  e 2 5 5 0 0  

< s e r i a l ) .  

- R e t i r e  a c o b e r t u r a  c o m o  d e s c r i t o n o  

i t e m  a n t e r i o r ;  

- S o l t e o s  c a b o s  d e  c o n e x ã o  

e l e t r ô n i c a ;  

- R e t i r e  a p l a c a  e l e t r ô n i c a ;  

4 - 6 

d a  p l a c a  

) 



) 

- S o i t e  o s u p o r t e d o  p a i n e l  o p e r a d o r , 

- S o l t e o s  c a p a c i t a r e s ,  o t r a n s f o r m a d o r , 

o s u p o r t e d a  c h a v e  d e  s e l e ç ã o  d e  
te n s õ e s  e a c h a v e  1 i g a / d e s l i g a ;  

- S o l t e o s  f i o s d e  t r a c i o n a m e n t o  d a  f i t a 

- S o l t e o s  e i x o s s u p o r t e e o c o m a n d o  

t r a t o r ; 

- R e t i r e o m o t o r d o  p a p e l ; 

- R e t i r e  o s  
- S o l t e a 

i n f e r i o r 

e i x o s  a n t e r i o r e p o s t e r i o r ;  
p o l 1 a  s 1 n c r o n i 2 a d o r a  ( p a r t e 

d i r e i t a d o  m e c a n i s m o  

i n t e g r a d o ) ; 

- S o l t e  o s u p o r t e  d o  m o t o r d o  c a r r o  

j u n t a m e n t e  c o m o m o t o r  e o s e n s o r f i m 
d e  p a p e l ; 

- D e s e n c a i x a r  a c h a p a  g u i a  d o  p a p e l ; 

- M o n t e p r o c e d e n d o  n a  o r d e m i n v e r s a  c o m 
a n o v a  b a s e . 

4 . 5 . 2  - M E C A N I S M O  

A - S U B S T I T U I Ç � O  D A  C A B E Ç A  O E  I M P R E S S � O  

P a r a  e f e t u a r m o s a s u b s t i t u i ç ã o  d a  c a b e ç a  

d e  i m p r e s s ã o  d e v e m o s s e g u i r  o s  s e g u i n t e s  

p a s s o s : 

- L e v a n t e  a t a m p a  a n t i - r u í d o  c o m a m á 
q u i n a d e s l i g a d a  e r e t i r e o c a r t u c h o  d a  
f i t a ; 

- R e t i r e a c a b e ç a  d e  i m p r e s s ã o  s o l t a n d o  

o s  d o i s  p a r a f u s o s  q u e  a f i x a m n o  c a r r o ;  

- C o l o q u e  a c h a p a  < m a i o r )  d e  a p o i o  i n f e -
r i o r n o  c a r r o  d e  i m p r e s s ã o  n a  r e g i ã o 

d e  f i x a ç ã o  d a  c a b e ç a ; 

- C o l o q u e  a s  d u a s  c h a p a s  < m e n o r e s ) d e  



a p o i o  s u p e r i o r s o b r e a b a s e  d a  c a b e ç a , 

p o s i c i o n a n d o - a s  s o b r e  o s  

f u r o s  d e  f i x a ç ã o ; 

r e s p e c t i v o s  

- A p e r t e  o s  d o i s  p a r a f u s o s  d e  f i x a ç a o d a  

c a b e ç a  a o  c a r r o  d e  i m p r e s s a o , 

o a j u s t e  
<1 . '1 . 1 - B .  

c o n f o r m e  d e s c r i t o 

B - S U B S T I T U I C A O  D O S  F I O S D E  N Y L O N 

f a z. e n d o  

n o  i t e m  

- R e t i r e a c o b e r t u r a , c o m o  d e s c r i t o n o  

i t e m <1 . 5 . 1 - A :  

- R e t i r e o s f i o s d e  n y l o n  s o l t a n d o s u a s  

p r e s  i 1 h a s  n o  1 a d o  d i r e i  t o  d o  m e c a n i s m o  

- P a s s e o s f i o s n o v o s p e l o s o r i f í c i o s n o  
l a d o  e s q u e r d o  d o  m e c a n i s m o , d ê  d u a s  

v o l t a s n a s  p o l i a s a n t e s  d e  e n c a i x a r  a s  

p r e s  i 1 h a s  n o t a n d o  q u e  n a  p o  1 i a  d e  c i m a 

e s s a s v o l t a s d e v e r ã o  s e r  d a d a s  n o  

s e n t i d o h o r á r i o  e a d e  b a i x o n o  a n t 1 -

h o r á r i o  < v i s t o  d e  c i m a d a  m á q u i n a ) : 

- P r o c e d a  n a  o r d e m i n v e r s a p a r a  a m o n t a 
g e m . 

C - S U B S T I T U I C A O  D A S  P O L I A S D E  T R A C . D A  F I T A 

- R e t i r e  a c o b e r t u r a c o m o  d e s c r i t o n o  

i t e m  <1 . 5 . 1 - A ;  

·- R e t i r e a f i t a t i n t a d a ; 

- R e t i r e  o s  f i o s d e  n y l o n  d e s c r i t o s  n o  

i t e m  <1 . 5 . 2 - B ; 

- R e t i r e o s  d o i s an e i s  e l á s t i c o s  l o c a l i 
z. a d o s  n o  e x t r e m o s u p e r i o r d o  e i x o d a s  

p o l i a s , u t i l i z a n d o  o a l i c a t e d e  a n e l 

e l á s t i c o ; 

S o l t e o m e c a n i s m o  r e t i r a n d o  o s  d o i s  



) 

) 

p a r a f u s o s  q u e  o f i x am a b a s e ; 

- L e v an te o m e can i sm o  e r e t i r e  o c o n j u n 

t o  e i x o / p o l i a s p o r  b a i x o d o  c a r r o d e  

i mp r e s s a o ; 

- C o m a s a í da do e i x o a m o l a  e o p i n o 
( q u e  p e n et r a n a  f end a d a  f i ta t i n t a d a ) 

f i c am s o l t o s  n a pa r t e  s u pe r i o r do c a r 

r o ; 

- A o  s e  c o l o c a r  u m  n o v o  e i x o e p a i i a s ,  

se g u r e  este c o n j u t o  p o r b a ix o , i n s 1 r a 

a m o l a  n a  p o n t a s u p e r i o r  d o  e i x o  e o 

p ino na f end a d e sta p o n t a , p r ess i o na n 

d o  a s s i m  a m o l a ,  s ó  e n t a o  c o n e c t e  o 

an e l e l á s t i c o em s u a r an h u r a ,  q u e  de v �  

r á  r e t e r t o d o o c o n j u n t o s o b  p r e s s ã o  

d a  m o l a ; 

- P r o c e d a  n a  o r d e m  i n v e r s a  p a r a  a m o n t a 

g e m 

O - S U B S T I T U I C A O  D O  P A I N E L  O P E R A D O R  

- R e t i r e  a c o b e r t u r a  c o m o  d e s c r it o  n o  

i t e m  A ;  
- D e s c o n c t e  C N D 2  d a  p l a c a  e l e t r ô n i c a ; 

- D e s e n c a i x e a c o b e r t u r a d o  p a i n e  1 

r a d a r ; 

o p e -

- S o l t e o s  d o i s  p a r a f u s o s  q u e  p r e n d e m o 

p a i n e l a o  s u p o r t e d o p a i n e l ; 

- P r o c e d a  n a  o r d e m I n v e r s a  pa r a  a mo n t a 

g e m .  

E - S U B S T I T U I Ç A O  D A  C O R R E I A  D E  T R A C . C A R R O  

P a r a  i m p r e s s o r a s c o m n á m e r o  d e  

s u p e r i o r à 8 3 0 0 0  ( p a r a l e l a ) e 

< s e r i a l ) .  

� - 9  

s é r i e  

25 5 0 0  



- R e t i r e  a c o b e r t u r a ; 

- R e t i r e  o c a r t u c h o d a  f i t a t i n t a d a ; 

- C o l o q u e  o c a r r o n a  e x t r e m i d a d e  d i r e i t a 

p u x e  c o m  o d e d o  a p a r t e s u p e r i o r d a  

c o r r e i a  p a r a  f o r a d a  p o l i a  d e n t a d a , 

s i m u l t a n e a m e n t e  m o v i m e n t e o c a r r o  p a r a  

a e s q u e r d a a t é  a c o r r e i a s e  s o l t a r d a  

p o  1 i a  d e n t a d a ;  

- S o l t e t o d a s  a s  c o n e x õ e s  d a  

e 1 e t r ô n i c a  e x c e t o a c o n e x ã o  

i n t e r f a c e . 

p 1 a c a 

d a 

- D e s c o n e c t e  

d e  p a p e l ; 

a t e r r u d e  c h a s s i d o  m o t o r  

- R e t i r e  o m e c a n i s m o  s o l t a n d o o s  d o i s  

p a r a f u s o s  q u e  f i x a m o m e c a n i s m o  a 

b a s e ; 

- So l t e o s  d o i s  p a r a f u s o s  q u e  f i x a m a 

p l a q u e t a e r e t i r e  a c o r r e i a ;  
- E n c a i x e a n o v a c o r r e i a  n o  c a r r o  e 

p r e n d a - a c o m a p l a q u e t a < o b s e r v e  q u e  a 

p o s i ç � o  c o r r e t a  d a  c o r r e n t e , é c o m a 

p a r t e d e n t a d a  v o l t a d a  p a r a  d e n t r o ) ;  

- P r o c e d a  n a  o r d e m  i n v e r s a p a r a  a m o n t a 

g e m .  

P a r a  i m p r e s s o r a s c o m n ü m e r o  d e  
i n f e r i o r � 8 3 0 0 0  ( p a r a l e l a ) e 

( s e r i a 1 ) • 

- R e t i r e a c o b e r t u r a , 

s é r i e  
2 5 5 0 0  

- R e t i r e  o c a r t u c h o  d a  f i t a t i n t a d a ;  

- S o l t e o s  d o i s  c o r d õ e s  d e  n y l o n ;  

- C o l o q u e  o c a r r o n a  e x t r e m i d a d e  d i r e i t a 

p u x e  c o m o d e d o  a p a r t e s u p e r i o r  d a  

c o r r e i a  p a r a  f o r a  d a  p o l i a  d e n t a d a , 

s i m u l t â n e a m e n t e m o v i m e n t e o c a r r o p a r a  

a e s q u e r d a a t é  a c o r r e i a s e  s o l t a r  d a  

p o  1 i a  d e n t a d a ; 

'i - 1 o 

) 



) - S o l t e o p a r a f u s o  d i r e i t o d e  f i x a ç ã o  d o  

a n t e p a r o ; 

- R e t i r e a c h a p a  d e  b l o q u e i o  d i r e i t o d o s  

e i X O S ; 

- R e t i r e  c u i d a d o s a m e n t e  o s  e i x o s  d o  l a d o  

d i r e i t o d a  b a s e ; 

- R e t i r e a s  b u c h a s  d o s  e i x o s , o s u p o r t e  

d i r e i t o d o s  e i x o s , o s  e s p a ç a d o r e s 

a n t e r i o r e p o s t e r i o r ;  

- R e t i r e o c a r r o  d e  i m p r e s s ã o ; 

- S o l t e  o s  d o i s  p a r a f u s o s  q u e  f i x a m a 

c o r r e i a  a o  c a r r o e r e t i r e a c o r r e i a ;  

- E n c a i x e a n o v a  c o r r e i a  n o  c a r r o e 

p r e n d a - a  c o m a p l a q u e t a  < o b s e r v e  q u e  õ 
p o s i ç ã o  c o r r e t a d a  c o r r e i a  é c o m a 
p a r t e d e n t a d a  v o l t a d a  p a r a  d e n t r o ) ;  

- P r o c e d a  

m o n t a g e m . 

n a  o r d e m i n v e r s a  

F - S U B S T I T U I Ç A O  0 0  M O T O R  0 0  C A R R O  

p a r a  a 

P a r a  i m p r e s s o r a s c o m n d m e r o  d e  s é r i e  
s u p e r i o r à 8 3 0 0 0  ( p a r a l e l a )  e 2 5 5 0 0  

< s e r i a l ) .  

- R e t i r e a c o b e r t u r a ; 

- R e t i r e  o c a r t u c h o  d e  f i t a t i n t a d a ; 

- C o l o q u e  o c a r r o  d e  i m p r e s s ã o  n a  e x t r e 

m i d a d e  d i r e i t a ,  p u x e  c o m o d e d o  a p a r 
t e  s u p e r i o r d a  c o r r e i a  p a r a  f o r a  d a  

p o l i a  d e n t a d a , s i m u l t â n e a m e n t e m o v i m e n  

t e  o c a r r o  p a r a  a e s q u e r d a  a t é  a c o r 

r e i a s e  s o l t a r  d a  p o l i a ;  

- S o l t e t o d a s  a s  c o n e x õ e s  d a  

e l e t r ô n i c a 

i n t e r f a c e ; 

.q - 1 1 

e x c e t o  a c o n e x ã o  

p l a c a  

d a  



- D e s c o n e c t e  
d e  p a p e l ; 

o t e r r a d e  c h a s s i 

- R e t i r e o m e c a n i s m o  s o l t a n d o  

d o  m o t o r 

o s  d o i s  

p a r a f u s o s  

b a s e . 

q u e  f i x a m o m e c a n i s m o  a 

- S o l t e o s  d o i s  p a r a f u s o s  q u e  f i x a m o 

m o t o r d o  c a r r o ; 

- P r o c e d a d e  f o r m a 

m o n t a g e m ;  

i n v e r s a  p a r a  a 

P a r a  i m p r e s s o r a s  c o m n d m e r o  d e 

i n f e r i o r à 8 3 0 0 0  ( p a r a l e l a )  e 

< s e r i a 1 ) • 

s é r i e  

2 5 5 0 0  

- R e t i r e  a c o b e r t u r a . 
- R e t i r e  o c a r t u c h o  d a  f i t a t i n t a d a , o 

s u p o r t e d o  p a i n e l  o p e r a d o r e a 

a l a v a n c a  a v a n ç o  d a  c a b e ç a ; 

- S o l t e  o s  d o i s c o r d õ e s  d e n y l o n ;  

- R e t i r e  o s e n s o r d e  c a n t o e a c a b e ç a d e  

i m p r e s s ã o . 
- S o l t e  o s  d o i s  p a r a f u s o s  q u e  

a n t e p a r o  e r e t i r e  o a n t e p a r o ; 

f i x a m  o 

- C o l o q u e  o c a r r o  d e  i m p r e � s ã o n a  e x t r e 
m i d a d e  d i r e i t a , p u x e c o m o d e d o  a 

p a r t e s u p e r i o r d a  c o r r e i a  p a r a  f o r a d a  

p o  1 i a  d e n t a d a , s i  mu 1 t â n e a m e n t e 

m o v i m e n t e o c a r r o  p a r a a e q q u e r d a  a t é  

a c o r r e i a  s e  s o l t a r  d a  p o l i a .  
- R e t i r e a s  d u a s  c r1 a p a s  d e  b l o q u e i o  d o s  

e i x o s ; 

- R e t i r e o s  e i x o s  d a  b a s e ; 

- R e t i r e  a p o l i a  d e n t a d a o o  

m o  t o  r d o c a r r o e r e t i r e o 

g u i a  d o  p a p e l 

e i x o d o  
c o n j u n t o 

- D e s  I i g u e  o s  c a b o s e a s  c o n e x õ e s  d o  

m e c a n i s m o  1 i g a d o s  à p 1 a c a e 1 e t r ô n  i c a  e 

r e t i r e a p l a c a ; 

'1 - 1 2 

) 



) 

- R e t i r e  o m o t o r d o  p a p e l s o  1 t a n d o  o s  

d o i s  p a r a f u s o s  q u e  o f i x a m ;  

- R e t i r e o s u p o r t e s e n s o r f i m d e  p a p e  1 
- R e t i r e  o s  d o i s  p a r a f u s o s  q u e  f i x a m o 

s u p o r t e  m o t o r d o  c a r r o e r e t i r e  o 
m o t o r d o  c a r r o ; 

- P r o c e d a  d e  f o r m a 

m o n t a g e m ;  

I n v e r s a  

G - S U B S T I T U I Ç A O  D O  M O T O R  D O  P A P E L 

- R e t i r e a c o b e r t u r a ;  

p a r a  a 

- O e s l i g u e  o c a b o d o  m o t o r ( C N B ) d a  p l a -

c a  e l e t r ô n i c a ;  

- R e t i r e o s  d o i s  p a r a f u s o s  l a t e r a i s  d e  

f i x a ç ã o  d o  m o t o r ; 

- T r o q u e  o m o t o r d o  p a p e l e p r o c e d a  n a  
o r d e m i n v e r s a p a r a  a m o n t a g e m . 

H - S U B  S t ; I T U  1 Ç A O D O  C A R R O  D E  1 M P  R E S S A  O 

P a r a  i m p r e s s o r a s  c o m n ú m e r o  d e  s é r i e  
s u p e r i o r à 8 3 0 0 0  ( p a r a l e l a )  e 2 5 5 0 0  
< s e r i a 1 ) • 

- R e t i r e a c o b e r t u r a ; 

- R e t i r e  o c a r t u c h o  d a  f i t a t i n t a d a ; 

- R e t i r e a c a b e c a  d e  i m p r e s s ã o ; 

- S o l t e o s  d o i s  c o r d õ e s  d e  n y l o n ;  

- C o l o q u e  o c a r r o n a  e x t r e m i d a d e  d i r e i t a 

p u x e c o m o d e d o  a p a r t e  s u p e r i o r d a  

c o r r e i a  p a r a  f o r a  d a  p o l i a  d e n t a d a , 

s i m u l t â n e a m e n t e  m o v i m e n t e o c a r r o  p a r a  

a e s q u e r d a  a t é  a c o r r e i a  s e  s o l t a r  d a  

p o  1 i a  d e n t a d a ; 

- S o l t e o p a r a f u s o  d i r e i t o d e  f i x a ç ã o  d o  

.q - 1 3  



a n t e p a r o ; 

- R e t i r e a c h a p a  d e  b l o q u e i o  d i r e i t o d o s  

e i x o s ; 
R e t i r e c u i d a d o s a m e n t e  o s  e i x o s  d o  1 a d o  

d i r e i t o d a  b a s e ; 
R e t i r e a s  b u c h a s  d o s e i x o s , o s u p o r t e  

d i r e i  t o  d o s  e i x o s , o s  e s p a ç a d o r e s  

a n t e r i o r e p o s t e r i o r ;  

- R e t i r e o c a r r o  d e  i m p r e s s ã o ; 

- P r o c e d a n a  o r d e m i n v e r s a  p a r a  a m o n t a -

g e m .  

P a r a  i m p r e s s o r a s  c o m n á m e r o  d e  

i n f e r i o r à 8 3 0 0 0  ( p a r a l e l a )  e 

( s e r i a 1 ) • 

s é r i e  

2 5 5 0 0  

- R e t i r e  a c o b e r t u r a ; 

- R e t i r e  o c a r t u c h o  d a f i t a t i n t a d a ; 

- S o l t e  o s  d o i s  c o r d õ e s  d e  n y l o n ;  

- C o l o q u e  o c a r r o n a  e x t r e m i d a d e  d i r e i t a 
p u x e  c o m o d e d o  a p a r t e  s u p e r i o r d a  

c o r r e i a  p a r a  f o r a  d a  p o l i a  d e n t a d a , 
s i m u l t � n e a m e n t e  m o v i m e n t e  o c a r r o  p a r a  

a e s q u e r d a  a t é  a c o r r e i a  s e  s o l t a r  d a  

p o l i a  d e n t a d a ; 

- S o l t e o p a r a f u s o  d i r e i t o d e  f i x a ç ã o  d o  

a n t e p a r o ; 

- R e t i r e a c h a p a  d e  b l o q u e i o  d i r e i t o d o s  

e i X O S ; 

- R e t i r e c u i d a d o s a m e n t e  o s  e i x o s  d o  1 a d o  

d i r e i t o d a  b a s e ; 
- R e t i r e a s  b u c h a s  d o s  

d i r e i t o d o s  e i x o s , 

a n t e r i o r e p o s t e r i o r ;  

e i x o s , o s u p o r t e  

o s  e s p a ç a a o r e s  

- R e t i r e o c a r r o d e  i m p r e s s ã o ; 

- P r o c e d a n a  

m o n t a g e m . 
o r d e m i n v e r s a p a r a a 

) 



1 - S U B S T I T U I C A O  D O S  T R A T O R E S  D O  P A P E L 

P a r a  i m p r e 5 s o r a s  c o m n ú m e r o  d e  s é r i e  
s u p e r i o r 
< s e r i a l ) .  

à 8 3 0 0 0  < p a r a l e l a ) e 2 5 5 0 0  

- R e t i r e a c o b e r t u r a ;  

- S o l t e a m a n o p l a  d e  m o v i m e n t a ç ã o  d o  

p a p e l , r e t i r a n d o  o p i n o d e  f i x a ç � o  q u e  

a p r e n d e n a  b a r r a  d e  c o m a n d o  

< q u a d r a d a ) ;  

- S o l t e o p a r a f u s o  d e  f i x a ç ã o  d o  e i x o 

c i  1 í n d r i c o s u p o r t e d o s  t r a t o r e s ; 

- R e t i r e  o a n e 1 d e  r e t e n ç ã o  s i t u a d o  n a  

b a r r a d e  c o m a n d o  < q u a d r a d a ) n o  s e u  l a 

d o  d i r e i t o ;  

- R e t i r e a 

q u a d r a d a ; 

b u c h a  d e  n y l o n  d a  b a r r a 

- S o l t e a b a r r a  d e  c o m a n d o , p u x a n d o - a 

p a r a  c i m a ,  

- S o  1 t e  o s  t r a t o r e s  p e  1 a e x t r e m i d a d e  
d i r e i  t a  d a  b a r r a d e  c o m a n d o  e d o  e i x o 
s u p o r t e , s o  1 t a n d o  s u a s  t r a v a s  d e  f i x a -
ç ã o ; 

- C o l o q u e  o s  n o v o s  t r a t o r e s n o e i x o 

s u p o r t e , d e  f o r m a q u e 0 5  p i  n o s  d e  f i -
x a ç ã o d o  p a p e l f i q u e m v o  1 t a d o s  p a r a  o 
c e n t r o  d a  b a r r a ; 

- C o l o q u e  a s  b u c h a s  d e n y l o n  n a  b a r r a  
q u a d r a d a ; 

- E n c a i x e a b a r r a n a  p o s i ç ã o  a d e q u a d a  e 
f i x e - a  c o m o a n e l d e r e t e n ç ã o . 

- P r o c e d a  n a  o r d e m i n v e r s a  p a r a a m o n t a 

g e m ;  

P a r a  i m p r e s s o r a s c o m n ú m e r o 

i n f e r i o r 

( s e r i a l ) .  
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- R e t i r e a c o b e r t u r a ; 
- S o l t e o p a r a f u s o  d e  f i x a ç ã o  d o  e i x o 

c i  1 í n d r i c o s u p o r t e d o s  t r a t o r e s ; 

- R e t i r e  o a n e l d e  r e t e n ç ã o s i t u a d o  n a  

b a r r a  d e  c o m a n d o  ( q u a d r a d a ) n o  s e u 

l a d o  d i r e i t o ;  

- S o l t e a b a r r a d e  

iJ a r a  c i m a ; 

c o m a n d o , p u x a n d o - a  

- S o l t e a m a n o p l a  d e  m o v i m e n t a ç ã o  d o  

p a p e l , r e t i r a n d o  o p i n o d e  f i x a ç ã o  q u e  

a p r e n d e  n a  b a r r a q u a d r a d a ; 

- S o l t e o s  t r a t o r e s  p e l a  e x t r e m j d a d e  

o i r e i  t a  d a  b a r r a d e  c o m a n d o  e d o  e i x o 

s u p o r t e , s o l t a n d o  s u a s  t r a v a s  d e  
f i x a ç ã o ; 

- C o  1 o q u e  o s  n o v o s  t r a t o r e s n o  e i x o 

s u p o r t e , d e  f o r m a q u e  o s  p i n o s  d e  

f i x a ç ã o  d o  p a p e l f i q u e m v o l t a d o s  p a r a  

o c e n t r o  d a  b a r r a ; 

- A o  i n t r o d u z i r a b a r r a  d e  c o m a n d o  n o s  

t r a t o r e s n o t e o s  t r a ç o s g u i a  n a  p a r t e  

i n t e r n a  d o  t r a t o r , e s t e s  t r a ç o s  d e v e m 

e s t a r n a  m e s m a f a c e d a  b a r r a ;  

- C o l o q u e  a s  b u c h a s  d e  n y l o n n a  b a r r a  

q u a d r a d a ; 

- E n c a i x e a b a r r a  n a  p o s i ç ã o a d e q u a d a  e 

f i x e - a  c o m o a n e l d e r e t e n ç ã o . 

- P r o c e d a  n a  o r d e m i n v e r s a p a r a  a 

m o n t a g e m .  

J - S U B S T I T U I C A O  D O S  S E N S O R E S  

P a r a  i m p r e s s o r a s  c o m n d m e r o  d e  s é r i e  
s u p e r i o r à 8 3 0 0 0  ( p a r a l e l a )  e 2 5 5 0 0  

< s e r i a l ) .  

- R e t i r e  a c o b e r t u r a ; 
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) 

) 

) 

- S o l t e o s  d o i s p a r a f u s o s  q u e  f i x a m o 
s e n s o r d e  c a n t o  s i t u a d o  n a  p a r t e 

e s q u e r d a  d o  m e c a n i s m o ; 

- S o  1 t e o s e n s o r d e  p a p e  1 s i t u a  d o  a t r á s  

d o  m e c a n i s m o  e d e s c o n e c t e C N 0 5  d a  

p l a c a  e l e t r ô n i c a ;  

- M o n t e  i n v e r s a m e n t e  c o m o s  s e n s o r e s  n o -

v o s ; 

P a r a  i m p r e s s o r a s c o m n ú m e r o  d e  s é r i e  
i n f e r i o r à 8 3 0 0 0 ( p a r a l e l a ) e 2 5 5 0 0  

< s e r i a 1 ) • 

- R e t i r e a c o b e r t u r a ; 

- S o l t e o s e n s o r  d e  c a n t o s i t u a d o  n a  
p a r t e  e s q u e r d a  d o  m e c a n i s m o ; 

- S o 1 t e  o s e n s o r d e  p a p e  1 s i  t u  a d o  a t r á s  

d o  m e c a n i s m o  e d e s c o n e c t e C N 0 5  d �  

p l a c a  e l e t r ô n i c a .  

- M o n t e i n v e r s a m e n t e  

n o v o s ; 

4 . 5 . 3  - E L E T R O N I G A 

c o m o s  s e n s o r e s  

N o t a n d o - s e  m a l f u n c i o n a m e n t o  n o s  m o t o r e s o u  
n a s a g u l h a s , v e r i f i q u e  o e s t a d o  d o s  f u s í v e i s  
i n t e r n o s  à i m p r e s s o r a c u j a s d e s c r i ç õ e s  e s t ã o  
n o  i t e m 3 . 6 . 5  d e s t e  m a n u a l . 

R e t i r e  a c o b e r t u r a  c o m o  d e s c r i t o n o  i t e m  
4 . 6 . 1 - A  p a r a  q u a l q u e r  s u b s t i t u i ç ã o  d e s c r i t a 

a s e g u i r :  

A - S U B S T I T U I Ç Ã O  D A  P L A C A  E M Í L I A  

D e s l i g u e  a i m p r e s s o r a e r e t i r e  a 

b e r t u r a ; 

- S o l t e t o d a s  a s  
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e l e t r õ n i c a ;  

- S o l t e a s  q u a t r o  t r a v a s  q u e  p r e n d e m a 
p l a c a  e p u x a n d o - a  p a r a  c i m a r e t i r e  a 

p l a c a ; 

- S u b s t i t u a  a p l a c a  e l e t r ô n i c a e e n c a i x e 

a n o v a  p l a c a  à b a s e  d a  i m p r e s s o r a ; 
- C o n e c t e  t o d o s o s  c a b o s  à p l a c a , 

o b s e r v a n d o  c u i d a d o s a m e n t e a p o s i ç ã o  
d o s  c o n e c t o r e s  d e  a c o r d o  c o m a d e s c r i 
ç ã o  d a d a  n o  i t e m  3 . 6 . 3 d e s t e m a n u a l .  

4 . 5 . 4 - F O N T E  

A - S U B S T I T U I Ç A O  D O  T R A N S F O R M A D O R  

- R e t i r e a c o b e r t u r a ; 

- D e s c o n e c t e C N 3  e C N 1 1 d a  p 1 a c a  e 1 e t r ô -
n i c a ; 

- S o l t e o s  q u a t r o  p a r a f u s o s  q u e  f i x a m o 

t r a n s f o r m a d o r  � b a s e ; 

- O b s e r v e  a t e n t a m e n t e a s  c o n e x õ e s  d o  
t r a n s f o r m a d o r  e d e s f a ç a  s u a s 1 i g a ç õ e s  
c o m a c h a v e d e  s e  1 e ç ã o  d e  t e n s õ e s , e h ª 

v e  1 1 9 a / d e s l i g a e c o m o s  c o n e c t o r e s  d a  

p 1 a e a ;  
- P r o c e d a  d e  m o d o  i n v e r s o p a r a  m o n t a g e m . 

4 . 7 - D I A G N O S T I C O D E  D E F E I T O S  

E: s t e e a p r t u 1 o d e s c r e v e  o s  p r o c e d i m e n t o s  a s e r e m 
s e g u i d o s  e m  c a s o  d a  o c o r r ê n c i a  d e  a n o m a l i a s .  

- A i m p r e s s o r a  n ã o  1 i g a 

V e r i f i c a r  s e  a t e n s ã o  d a  r e d e  é a d e q u a d a ; 
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) 

) 

V e r i f i c a r  o e s t a d o d o  f u s  í v e  1 d a  f o n t e d e  a t i 

m e n t a c ã o : 

V e r i f i c a r  

C u i d a d o , 

a s  i g a ç õ e s  d o  p o t ã o  L I G A / D E S L I G A .  

p o i s  u m  d o s  p o l o s d e s t a  c h a v e  e s t á  

d i r e t a m e n t e  c o n e c t a d o  à r e d e ; 

V e r i f i c a r  s e  o c a b o d e  a 1 i m e n t a ç ã o  e s t á b e m  

c o n e c t a d o  à r e d e . 

- A i m p r e s s o r a  f a l h a a o  l i g a r  ( l e d P R O N T A  a p a g a d o ) 

V e r i f i c a r  s e  o c ó d i g o d a s  E P R O M ' s  é o c o r r e t o ; 
V e r i f i c a r  a c o r r e t a p o s i ç ã o  d e  t o d o s  o s  e s t r a p e s  

n a  p l a c a ;  

V e r i f i c a r  o 

m á q u i n a ;  

p o s i c i o n a m e n t o  d o s  c o n e c t o r e s d a  

V e r i f i c a r  

d o  p a p e l ; 

a i n t e 9 r i '  d a  d e  d o s  s e n s o  r e s d e  c a n t o  e 

V e r i f i c a r  o p e r f e i t o e s t a d o  d e  t o d o s  o s f u s í v e i s  

i n t e r n o s  à m á q u i n a ;  

V e r i f i c a r  s e  a t e n s ã o  d a  r e d e  n � o  o s c i l a  a l é m 
d o s  1 i m i t e s  d e  o p e r a ç ã o ; 

S e  a f a l h a o c o r r e r  d u r a n t e a i m p r e s s ã o , 
v e r i f  i q u c  � � u n f i g u r a ç ã o  d o  c a b o O e  c o m u n i c a ç � o . 
V e r i f  1 q u e  s e  o c a r r o d e  i m p r e s s ã o  e s t á  t r a v a d o  

c o m a m á q u i n a d e s  I i g a d a . 

- L e d  F A L H A  p i s c a  

V e r i f i c a r  s e  h á  p a p e l n a  i m p r e s s o r a ; 

V e r i f i c a r  s e  o p a p e l e s t á  f e c h a n d o a c h a v e  d o  
s e n s o r d e  f i m d e  p a p e l 

V e r i f i c a r  o f u n c i o n a m e n t o  e l é t r i c o e m e c a n i c o d o  

s e n s o r  f i m d e  p a p e l . 

- N ã o  o c o r r e  a i m p r e s s ã o  c o m a i m p r e s s o r a e m  L I N H A  

. V e r i f i q u e  s e  a m á q u i n a e s t á  n o  e s � a d o P A U S A ; 
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V e r i f i q u e  a c o n f i g u r a ç ã o  d o s  e s t r a p e s ; 

V e r i f i q u e  . s e  o e s t a d o . d o  c a b o d a  i n t e r f a c e  e s t á  

c o r r e t o . 

- I m p r e s s ã o  D e f e i t u o s a  

V e r i f i c a r  s e  a t e n s ã o  d a  r e d e  e s t á  d e n t r o  d o s  

1 i m i t e s d e  o p e r a ç ã o  b e m c o m o  a s e l e ç ã o  d a  t e n s ã o  

n a  i m p r e s s o r a  E M I L I A  P C ; 

o c a r r o  d e  i m p r e s s ã o  n ã o  p o d e e s t a r c o m m o v i m e n 

t o  d i f í c i l c o m a m á q u i n a d e s l i g a d a , i s t o p o d e  

s e �  c a u s a d o  p e l a  f i t a t i n t a d a  e s t a r d e f e i t u o s a  

o u s u j e·  i r a n o s e i x o s ; 

D i s t a n c i a  C a b e ç a / A n t e p a r o  i n c o r r e t a  t a n t o p u r 

r e g u l a g e m d o  c a r r o d e  i m p r e s s ã o  o u  p e l a  c h a v e  a 

l a v a n c a  a v a n ç o  d a  c a b e ç a ; 

V e r i f i c a r  o p o s i c i o n a m e n t o  c o r r e t o  d o 

d a s  a g u  1 n a s ; 

V e r i f i c a r  a t e n s ã o  d a s  c o r r e i a s .  
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ESPECIFICAÇÕES TÉCNICAS 

INTRODUÇÃO 

Este manu al contém as in formações que  descrevem as especificações técnicas do produto, d e  i nterface e 
descrição geral de comandos .  

DESCRIÇÃO DO PRODUTO 

EMILIA PLUS El8040 

Impressora seria l , com tecnolog ia  por matriz de  pontos 9x7 em Qual idade Dados, 18x60 em Qua l id ad e  C a rta, 
com 132 colu nas de impressão a 1 O caracteres por polegada,  capacidade g ráfica BIT I MAG E (d ensidades 
compatíveis IBM-PC), com interface d e  comu n icação parale la pad rão C E N TRO N ICS e serial (através d e  Mód u lo 
Serial) padrão RS-232C com ou sem protocolo (protocolos XO N/XOFF, STX/ETX e POLL S EL ECT) .As 
impressoras EMILIA PLUS são com postas pelos seg u i ntes conju ntos: 

FONTE DE ALIMENTAÇÃO 

MECANISMO 

PAINEL DE OPERAÇÃO 

CIRCUITOS ELETRÔNICOS LÓGICOS, ANALÓGICOS E INTERFACES 

FIRMWARE 

1-1 
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O firmware compõem a inteligência da impressora, interpretando os comandos recebidos pelo sistema e 
tomando as decisões necessárias para o perfeito funcionamento da máquina. 

Os comandos recebidos pelo finnware, ou provenientes deste, são convenientemente processados pelos 
circuitos lógicos e analógicos, para comunicação com a interface do sistema e/ou acionamento das partes 
eletromecânicas da impressora, respectivamente. A fonte de alimentação fornece a energia aos diversos 
circuitos da impressora, mantendo-os a níveis adequados de tensão. 

O painel de operação, situado na parte superior esquerda da impressora, dispõe de botões e indicadores 
luminosos permitindo a realização das operações básicas. Como opcional, a impressora apresenta entrada para 
Cartucho de Fontes Alternativas {na parte lateral direita da impressora), contendo 3 fontes em cada cartucho. 

A figura 1.1 mostra um diagrama de blocos da impressora mostrando as interligações entre seus conjuntos 
básicos. 

-
- 1 CIR CUITOS 

s N LÓGICOS 
1 T 
s E : FONTE 1 T R FIRMWAR E 
E F 

M A 

A c CIRCUITOS -
E ANALÓGICOS -

1 PAINEL DE OPERAÇÃO 1 

FIGURA 1.1 ·DIAGRAMA DE BLOCOS EMILIA PLUS 
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1 • ESPECIFICAÇÕES TÉCNICAS 

Esta seção contém as especificações técnicas d as impressoras E18040. 

DESEMPENHO 

Velocidade de impressão (CPS) 

Qualidade Dados (1 O CPP) 

El8040 

250 

Caracteres por linha 

(a 6 LPP e 10 CPP) 

20 

Linhas por minuto 

40 

60 
80 
100 

120 

1 32 

Técnica de Imp ressão 

Bidirecional com procura lóg ica padrão e percurs o  minimizado 

Deslocamento do Carro e do Papel 

Simultâneo otimizado 

Velocidade de Tracionamento do Papel 

Velocidade de Impressão em modo gráfico 

CARACTERÍSTICAS DE IMPRESSÃO 

Matriz de pontos 

Qualidade Dados 

Qualidade Carta 

Cartucho e Fonte Alternativa 

El8040 

370 

228 
165 
130 

106 

90 

82 

5 PPS 

16,6 PPS 

9x7 

18x60 

16x60 

1 - 3 
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1 -4 

Densidade de impressão 

Horizontal 

Normal 

Comprimido 

Expandido 

Expansão da compressão 

Enfatizado 

Vertical 

Espaçamento de linha 

Caracteres por polegada 

5,0 

5,5 

6,25 

7, 1 
8,3 

10,0 

11, 1 

12,5 

14,3 

16,7 

20,0 

Comprimento de linha impressa 

13,2 polegadas 

Tabulação horizontal 

10CPP 

11.1, 12.5, 14.3, 16.7e 20CPP 

5CPP 

5.5, 6.25, 7.1 e 8.3 CPP 

10 CPP 

6, 8 ou 10,3 LPP e outras 

d ensidad es p rog ramadas 

selecionável por software 

n{72 ou n/21 6 

ne máximo de colunas 

66 

73 

82 

94 

109 

132 

146 

165 
188 
220 

264 

Até 12 posições selecionáveis por software 

Tabulação vertical 

Até 16 posições selecionáveis por software 

Alimentação de Formulário 
Por baixo ou peta frente 

Comprimento de formulário 
Selecionável por software 1 a 127 linhas ou 1 a 22 polegadas 



_) 

Conjunto de caracteres 

ABICOMP INTERNAC. 
ABICOMP BRASIL/PORTUGAL 

BRASCll 

BRASIL 

EPSON ITÁLICO 

IBM-PC 1 
IBM-PC li 

Buffer de impressão 

8 KBytes 

Capacidade Gráfica 

ESPECIFICAÇÕES TÉCNICAS 

Bit lmage, endereçamento d e  agulhas segundo o padrão EPSON 

Resolução Gráfica 

Densidade Horizontal: 

Simples 

Dupla 

Quádrupla 

Plotter graphics 

CRT Graphics 1 
CRT Graphics li 

Pontos Por Poleg.(PPP) 

60 

120 

240 

72 

80 

90 

I - 5 
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CONTROLE ELETRÔNICO 

Realizado por microcontrolador 8031. Possui também "Custem Chip" proporcionando grande desempenho e 

confiabilidade necessários para o correto funcionamento da impressora. 

CARACTERÍSTICAS 

Microprocessador 

Memória EPROM 

Memória R AM 

I nterface paralela 

Interface serial 

Controle mecanismo 

INTERFACE PARALELA 

Padrão 

Transmissão 

Taxa de Tra nsferência 

Cabo de Interface 

Distância máxima recom endad a  

Conector na Impressora 

Sinais de Controle 

INTERFACE SERIAL 

1 - 6 

Padrão 
Norma 

Transmissão 

Modo de Transmissão 

Velocidade de Transferência 

Protocolo de Comunicação 

8031 

27256 

6264 

84010 

8031 

84010 

Centronics 

Paralela 8(1 bits 

1 Kbyte/s 

3 m 

Am pheno l  36 pinos fêmea 

Strobe 

Acknowledge 

Busy 

Paper End 

Select 

Fault 

RS-232C 

CCITT-V.24 

Assíncrona 

Full Duplex 

75/ 11 O/ 300/ 600/ 1200/2400/ 4800 

e 9600 BPS ou Clock Externo 

XON/XOFF 

STX/ETX 

Poll Select 

ou Sem Protocolo 



Paridade 
Estrutura do Caractere 

Cabo de Interface 

Distância máxima recomendada 

Conector na Impressora 

PAINEL DE OPERAÇÃO 

Painel Frontal 

Botões 

Funções Compostas 

Indicadores Luminosos 

Painel Traseiro Esquerdo 

ESPECIFICAÇÕES TÉCNICAS 

Par, lm par ou Sem Paridad e 

1 Bit Start 

7 Bits de Dados 

1 Bit de Parid ade 

1 Bit de Stop 

ou 

1 Bit d e  Start 

8 Bits de Dados 

1 Bit de Sto p 

15 m 

DB-25 de 25 pinos fêmea 

PAUSA{fESTE 

ALIM.LINHA 

ALIM. FORMULÁRIO 

LINHA/LOCAL 

QUALIDADE CARTA 

Topo de Formulário 

Avanço Milimétrico 

Retrocesso Milimétrico 

Seleção de Fonte 

Teste Duty-Cicle 

Modo Diagnóstico 

PRONTA 

FALHA 

QUALIDADE CARTA 

LINHA 

Chave Liga/Desliga 

Fusíve l da Fonte 

Cabo de Força 

Seleção de Tensão 

1 - 7 
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Painel Traseiro Direito 
Conector Amphenol 36 pinos fêmea 

* Conector DB-25 25 pinos fêmea 

Microchaves de configuração 

* Obs.: Somente no modeio Dua l  

FORMULÁRIO DE IMPRESSÃO 

Tracionamento 

Alimentação 

Número de v ias 

Largu ra máxima 

Largu ra m ín ima 

Gramatura 

Interface Paralela 

Interface Serial 

12 divididas em dois conjuntos 

Trator ou Fricçao 

Por baixo ou pela frente 

Até 5 (1 +4) 

15 polegadas 

3 poleg adas 

Número de Cópias 

k----G ramatura (g/m2) 

M ínima Máximo 

FITA TINTADA 

Cartucho 

Cor 

D isposição 

Durabilidade 

1 - 8 

1 

1+2 
Carbono 

1+3 

1+4 

Carbono 

55 88 

-- 75 
-- 27 

50 63 

-- 35 

-- 27 

TABELA DE GRAMATURA DO PAPEL 

CAR 1001 

Preta 

Contínua 

3 Milhões de Caracteres 
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FONTE DE ALIMENTAÇÃO 

Fonte de Alimentação 

Voltagem (VAC) 

Potência Consumida 

Frequência 

D I MENSÕES 
Altura 

Largura 

Profundidade 

Peso 

CARACTERÍSTICAS AMBIENTAIS 
Operação: 

Temperatura 

Umidade Relativa 

Armazenamento: 

3 meses exposto a 5 ºC (41 ºF) 

3 meses exposto a 45 'C (113 °F) e 95% U.R. 

Variação de temperatura: 25 ºCíhora 

Em Trânsito: 

1 semana exposto a -35 º C  

1 semana exposto a 65 ºC e 20% U.R .  

Variação de temperatura: 25 'C/hora 

CONFIABILIDADE 

Tempo médio entre falhas (MTBF*) 

Tempo médio d e  reparo (MTTR**) 

OBS.: 

L inear Sér ie 

110/127 /200/220 V 

230VA 

60 Hz ±. 1 Hz 

160 mm 

600mm 

375mm 

14 Kg 

1 O º C  a 40 ºC 
10% a 90% (não condensado} 

2000 horas 

30 minutos 

* 

** 

MTBF = Mean Time Between Failures 

MTTR = Mean Time To Repair 

1 - 9 
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OPCIONAIS 

Cartucho de Fontes Altematiws 

Cartucho 1 -,Complementar 

Elite Bold 

Elite Slanted 

Elite Bold Slanted 

Cartucho 3 - Fantasia 

Old English 

Sólido 
Sombra 

Cartucho 5 - Relatório 

Titan 
Elite 10 
Elite Versalete 

Cartucho 7 - Escritório 

Square 

Square Elongated 

Square Elongated Bold 

Cartucho 9 - Documentação 

Century 

Century Versalete 

Matemáticos 

l - 10 

Cartucho 2 - Apresentações 

Premium Corpo 1 O 

Premium Bold Corpo 1 O 

Century Corpo 1 O 

Cartucho 4 - Carta 

Script 
Premium 

Premim Bold 

Cartucho 6 - Correspondência 

Courier 
Courier Bold 

Courier Slanted 

Cartucho 8 - Planifha 

Premium Elongated 1 O 
Premium Versalete 

Square Versalete 

Cartucho 1 O - OCA 

OCR-A 

OCR-B 

Premium 
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INSTAL4ÇÃO 

2 - INSTALAÇÃO 

Este capitulo descreve os procedimentos de instalação e controles da impressora E I  8040. 

DESEMBALAGEM 

Abra a embalagem: 

Retire a impressora da embalagem de papelão: 

Remova os berços laterais: 

Coloque-a sob re uma mesa apropriada e retire a proteção p lást ica certificando-se que exista um vão• \ne rninimo 

de 0,25 m ao redor da i m presso ra (não é necessár io ventilação externa). 

IMPORTANTE: Guarde a embalagem para que possa ser utilizada para transportar a impressors. 

INSPEÇÃO VISUAL 

Após desembalar a impressora, verifique o seu estado, obse rv a ndo os aspec tos de integridade física do produto 
e existência do respectivo Guia do Usuário. 

CONFIGURAÇÃO DA IMPRESSORA 

A configuração é realizada através de duas fileiras com seis microchaves de duas posições cad a . iocal1zadas 
na parte traseira da impressora, junto ao conector de interface. Chamaremos estes conjuntos de: fT,1crochaves 
superiores e microchaves inferiores. 
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2 22 

1 : : 1 
1 CN J. 2J. 

:o 
JP2 

1�1�1�1�1�1�1 MCROCHAUJS sumrow 

1�1�1�1t1�1 MCROCHAVES !NmlORe 

COHFIGllRACAO l>QS IUCROCllAVES OOEJIHAS 

o 1 1 EPROM 
JPl 

riil 
Fl 

� 

PLACA ELETRONICA EI 8040 

FS � 
F4 � 
F2 � 
F3 � 

ATENÇÃO: A LEITURA DAS MICROCHAVES É EXE CUTA DA AO LIGA R  A I M P R ESSO R A  

CONJUNTO JP1 

Este conjunto é de uso reservado, devendo estar sempre desligado. 

CONJUNTO JP2 

� 
� 
� 
� 

Seleciona a polaridade do strobe. Quando o estra pe conecta o pino-, seleciona-se o strobe negativo. Quando 
o estrape conecta o pino +, seleciona-se o strobe positivo. 

rI-2 
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Microchaves 1 a 4 (SU PE RIOR) 

São utilizadas para def in i r  o tipo d e  i nteriace a ser ut i l izada conforme tabela a seg u i r: 

Nº 1 Nº2 N23 Nº4 TI PO 

e B e B Interface Paralela 

B e B e I nterface Seria l 

C = Posição para cima (ON) 

B = Posição para baixo (OFF) 

Microchave 5 (SUPERIOR) 

Não é utilizada. 

Microchave 6 (SUPERIOR) 

Controla o modo de operação da impressora. Quando a microchave est iver na pos ição para cima (ON) a 
impressora estará no modo de operação ELEBRA/EPSON, quando a microchave estiver na pos içã o para baixo 
(OFF), a impressora estará no modo de operação IBM-PC. 

Microchaves 1 e 2 (INFERIOR) 

Selecionam a de nsidade de impressão horizontal conforme a seguir: 

Nº 1 N22 Densidade Horizontal 

c c 10,0 CPP 

B c 12,5 CPP 

e B 1 6,7CPP 

B B 20,0 CPP 

li . 3 
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Microchaves 3, 4 e 5 (INFERIOR) 

Selecionam os geradores de caracteres confonne descrição a segui r: 

N23 N24 N25 
Gerador de Caracteres 

e e e IB M-1 

B e e I B M- l i  

e B e EPSON I B M-1 

B B e EPSON ITÁLICO 

e e B ABICOMP B RASIL/PORTUGAL 

B e B ABICOMP INTERNACIONAL 

e B B BRASCll 

B B B BRASIL 

C = Posição para cima (ON) 

B = Posição para baixo (OFF) 

M icrochave 6 (INFER I O R) 

Determ ina a densidade vertical de impressão. Quando a microchave estiver na posição para cima (ON), 
selecionará 6 LPP e qu ando estiver  n a  posição para baixo (OFF) selecionará 8 LPP. 

OBS. Os jumpers internos e estrapes do módulo serial estão descritos no capítulo 3 deste manual. 
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CONEXÃO A REDE 

Verifique se a voltagem da rede corresponde a da impressora, indicada na etiqueta do cabo de alimentação, e 
conecte o cabo a rede elétrica. 

Se a vo ltagem da rede não corresponde a tensão indicada na etiqueta, é necessário alterar a voltagem da 
impressora conforme as instruções a seguir: 

Locaiize na parte traseira esquerda da impressora a chave de seleção de tensões. 

Gire a chave seletora, para a voltagem desejada, uti lizando uma chave de fenda. 

As voltagens da chave seletora estão divididas em 2 grupos de cores: 

( 11  O e 127 Vo lts: cor amarela - fusível de 2A lento) 

(200 e 220 Volts: cor laranja - fusível de 1 A lento). 

Obs.: Sempre que mudar a voltagem (mudança de uma cor para outra), voce precisará trocar o fusível de 
p roteção , localizado na parte traseira inferior da impresso ra. 

COLOCAÇÃO DA FITA TINTADA 

Levante a tampa anti -ru "tdo , colocando-a na posição de apoio vertical. 

Desloque manua lmente o carro de impressão até a posição central do mecanismo (com a impressora des ligada ). 

Afaste a cabeça de impressão através da alavanca avanço da cabeça localizada na parte esquerda interna. 

Coloque a fita tintada entre a cabeça de impressão e a lâmina protetor de formulário. 

Encaixe o cartucho sobre os pinos localizados sobre o carro de impressão . Certifique-se que a fita esta bem 
encaixada, girando o botão da parte super ior do cartucho, esticando a fita. 

Obs.: Para retirar a fita, quando for necessária a substituição, siga os procedimentos anteriores na ordem 
inversa, obseNando que a fita está presa através de suas ranhuras laterais por duas garras de pressão existentes 
no carro de impressão . 
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COLOCAÇÃO DO FORMULÁRIO 

Abra a tampa anti-ru ído d a  impressora e as placas d e  pressão dos tratores. 

Afaste a cabeça de im pressão m ovimentando a alavanca avanço da cabeça. 

I ntrod uza o papel por baixo ou pel a  fre nte até que o topo da primeira página apareça no anteparo de im pressão. 

Destrave os tratores levantando suas travas de fixação, liberan d o-os de forma a se m ovimentarem livremente 
ao longo do eixo de seu su porte. 

Posicion e  o trator esquerd o na extremid ade esquerda d o  m ecan ismo d e  modo que com o m ovimento d o  p a pel, 
este não enrosque na tam pa ant i-ru ído;  e posicione o trator direito d e  acord o com a largura d o  formulário, fazendo 
com q u e  o papel f iq u e  esticad o a frente d o  anteparo. 

O transporte pode s er realizado de d uas formas distintas: tração por m eio d e  tratores dentados e fricção utilizand o 
roletes d e  atrito permitindo a im pressão d e  folhas avulsas. Os furos d as rema linas d os f ormulários cont ínuos 
devem se encaixar perfeitam e nte nos pinos d os tratores d e ntad os e no caso de folhas avulsas sem remalinas, 
as bordas do papel devem ser  apenas colocadas sobre os roletes d e  atrito e presas pela placa de pressão. 

Observe se a g ramatu ra d o  papel está dentro dos limites estabeiecidos na tabela 1.1 da página 1 .9. 

Com o papel d evidamente pos ic io nado , feche as placas de pressão sem soltá -las bruscamente, volte a travar 
os tratores em seu eixo. 

Posicione a alavanca avanço da cabeça na posição de modo que se ia mantida a melhor qualidade de impressão. 

Finalme nte abaixe a tampa anti-ruído. 
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CONEXÃO DO CABO DE INTERFACE A IMPRESSORA 

Para conectar a impressora ao sistema: 

Observe a configuração do conector da interface da impressora, loca l izado na parte trase i ra direita, descrita a 
seguir: 

Soquere sena/ SoQuete paralelo 

INTERFACE SERIAL 

Conector !ipo DB-25 de 25 pinos padrão RS-232C, fêmea. 

Pino Sinal 

1 TER RA CHASSI 

2 TX DATA 

3 RX DATA 

4 RTS 

5 CTS 

6 DSR 

7 TER RA LÓGICO 
1 7  RXCL 

18 - 12 V 

20 DTR 

21 + 12  V 

TABELA 2.1 - SINAIS DA INTERFACE SERIAL 
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INTERFACE PARALELA 

Conector  t ipo Amphenol d e  36 p inos, padrão Centronics, fêmea.  

Pino Sinal Terra 

1 STROBE 19  

2 01 20 

3 02 21 

4 03 22 

5 04 23 

6 05 24 
7 06 25 

8 07 26 

9 08 27 

10 ACK NOWLEDGE 

11 BUSY 

12 PAPER E ND 

13 SELECT/O NLINE 

14 NÃO UTILIZADO 

16 TERRA LÓGICO 

17 TERRA CHASSIS 

18 + 5V (50 mA) 

32 FAULT 

TABELA 2.2 - SINAIS DA INTERFACE PARALELA 

Encaixe o cabo d e  interface d o  s istema ao conector da E M ILIA PLUS. 

ATENÇÃO: NUNCA CONECTE OS CABOS DAS INTERFACES COM A IMPRESSORA LIGADA. 

) 
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LIGAR A IMPRESSORA 

Ao l igar  a i m pressora verifique se os i nd icadores lu m inosos d o  pa ine l  de o peração ( LI N HA e P R O N TA) estão 
acesos. Caso o ind icador  FALHA acenda, proceda como d escrito no ítem FALHA da pág i n a  l i  - 1 4 . 

O BS : O per íodo trans itório pelo qua l  a máqu ina passa ao ser  l ig ad a, executando tarefas internas q u e  cons istem 
em preparar o hardware e o software para o funcionamento norma l ,  envolve : 

Defin ição d o  modo d e  operação dos circu itos temporizadores e d os c i rcu itos das i nterfaces ser ia l  e paralela; 

Preparação dos ci rcu itos acionad ores dos motores do carro e d o  papel e dos acionadores d os i nd icadores d o  
pa ine l  operador; 

Ver if icação d a  integ r id ade da  memória de contro le ;  

Leitu ra e inte rp retação dos estrapes ; 

P repa ração d as variáveis d e  controle do software ; 

Posicionam e nto d o  carro na pr ime i ra co luna d e  im p ressã o ; 

S i n a l ização de i n íc i o  d e  operação n as i nte rfaces . 

Du ra nte a execução d esses itens, o s oftware pod e e ncontrar  fa l h as d e  fu nc ionamento, co nd ição d e  i nterru pção 
de execução , indo a o  estado FA LH A ;  caso contrá r io ,  a m á q u i na passa ao estado L I N HA. 

CO NTROLES E I N D I CADORES DO PAI NEL D E  O PERA ÇÃO 

Essa s eção contém a d escr ição d os controles e ind icad o res eletró n icos da impressora EI 8 040. 

O objet ivo d este i tem é fornece r ao u su á r io i nfo rmações a fim de q u e  ele s e  fam i l i a riz e com todos os co ntro les  

e ind icadores d is p o n í veis  na im pressora. 

O pa ine l  o p e rador  é constitu íd o de 5 botões e 4 i nd icadores l u m i nosos . 
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BOTÕES 

Apresentamos a segu i r  a fu nçao de cada botão e de cada ind icador luminoso do painel operador. 

Q UALIDADE CARTA 

Este botão permite selecionar o modo qua l idade carta. A cond ição in icial da impressora é Qualidade Dados. 
Quando a impressão esta em Qual idad e Dados (QD) o ind icador (QC) fica apagado. Pressionando-se uma vez 
o botão Qualidade Carta, ativa-se a Qua l idade Carta (QC) e o ind icador correspondente se acende.Pressionando
se novamente o botão vo lta-se a Qu al idade Dados .  

PAUSA {TESTE 

Q u a nd o  a im pressora está no estado LINHA, ao se  apertar este botão, a im pressora entra em pausa ,  isto é, 
o ind icador PAUSA acende e a cabeça de im pressão se imobi l iza assim que te rm i nar  a l i nha  em cu rso . Os dados 
presentes no buffer são mantidos, a lém d isso, enqu a nto cou ber, este buffer continua recebendo dados do 
com putad or até o seu com p leto ench im ento. Ao se press ionar  n ovam ente o botão PAUSA/TESTE,  a impressão 
é retomada do ponto em q u e  parou sem perda d e  d ados e o ind icado r  PAUSA a paga.  N o  caso de se estar no 
estado LOCAL, ao se press ionar o botão PA U SA{T ESTE a im pressora passará a im pr im i r  todo o seu conjunto 
de caracteres. O teste conclu i -s e  automaticamente. 

A seq uencia a baixo mostra como é l ida a config u ração dos estrapes e m icrochaves. 

Se  a impressora for para le la , teremos do is d íg itos , (D1 D2) . 

A co rres pond ênc ia  entre os bits d os d íg itos e as m icrochaves é descrita à segu ir: 

BITS 
DÍ GITO 

1 2  2º 32 

01 o #6sup #1 inf  

02 #3inf #4inf #5inf 

Observe que no teste essa configuração é impressa em hexad ecimal .  

Por exemplo para a configu ração abaixo temos: 

O A =  0000 101 0  

0 1  02 

II - 1 0  

42  

#2 inf 

#6inf 

) 
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O q ue s ig n if ica q ue as m icrochaves #6su p , #1 i nf, #2inf, #4inf  e #6inf estão l i gad os (O) e as m icrochaves #3inf 

) e #5i n f  estão d esl igados( 1 ) . 

Se a im pressora for du al ,  teremos seis d ígitos ,  ( D 1  D2D3D4 0506) .  Os do is pr ime i ros d í g itos 01  e 02 tem a 
m esma descr ição d a  im presso ra para le la , conforme d escritos anteriormente. Os outros q uatro d íg itos s ão como 
descrição a seg u i r : 

BITS 

D Í G ITO 

1 ç  2º 3º 4º  

D3 #J8 #J7  #J 6 #JS 

04 #J4 #J3 #J2 #J 1 

05 #J 1 6  #J 1 5  #J 14 #1 3 

06 #J 1 2  #J 1 1  #J 1 0  #J 9  

ALI M E NTAÇÃO D E  L I N H A  

Press ionand o-se este botão ,  o papel avança uma l i n ha . M a ntendo-se o botão p ress i o n ad o , o pape l  avança 
cont inuamente, l i n h a  a l i nha .  

A L I M E NTAÇÃO DE F O R M U LÁR IO 

Pres s ionado,  faz com que a i m p ressora avance até a p r im ei ra l i nha da próxima fo l ha. S e  as condições i n ic ia is 
("defau lt") não m uda rem , a E 1 804 0  vai adotar q u e  a p rimei ra l i n ha é a q u e  estava q uando foi l igad a e q u e  a fol ha 
mede 1 1  polegadas .  Porém , essas cond ições podem ser rep rog ramadas e o des locamento se dará de acordo 
com a nova p rog ramação. 

L INH A 

Este botão, a o  ser pressionado, faz com q u e  o indica do r  L I N HA se a pagu e avisando q ue a i m pressora está 
no estado LOCAL. Nesta cond içã o , a ca beça de impressão reto rna à extrem idade esq u erd a do m ecan ismo, 
todos os botões operam normalmente e perde-se o conteú d o  do bu ffer. Press io nand o-se outra vez o botão 
LI NHA/LOCAL, o indicador LINHA se reacende e a m áq u i na está de novo pronta para im pr im i r . 

Obs : Exist ind o a lg u m  dado no buffe r, in ibem-se os botões A L I M . /LI N HA e ALIM./FORM. 
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FUNÇÕES COMPOSTAS 

� ! Pron ta 1 
� �  

S ELECA O D E  e� � FONT ES DO 
a. 

CART U CH O  ! L i nha � M I CR O o L I NE 
FEED T OPO M I CRO L I NE A l i M .  DE 

L i n ha FO RH . T ES T E  
FEED REV ERS O DU T Y  o [lli;J CY C L E  

. 

o P a u s a 
T e s t e  

Teste Duty-Cycl e 

A máqu i na esta nd o em LI N HA.  p ress ione o botão L I N HA/LOC A L. e o m a ntenha  ass i m :  a p erte PA U SA/T E S T E  
e o s  solte. A E I  8040 entrará em re g i m e  d e  impressão d e  b l ocos d e  ca racteres s e parados p o r  espaços e em l i n has 
alternadas. A máqu ina imprim i rá b locos d e  caracte res conti n u am ente .  O s  botões d o  p a ine l operad or f i c a m  todos 
desativados,  c o m  exceção d o  LI N H A/LOCAL, q u e  pod e s e r  a c i o n a d o  para i nterrompe r o teste,  l evand o a 
impressora ao estado d e LI N H A.  A falta de ocorréncia d o  pa pe l i nterrom p e o teste , q u e  será retomado q u a n d o  
o papel  for recolocado e o botão A L I M E N TAÇÃO D E  FOR M U LÁ R I O  apertad o .  

Micro Line-Feed 

Para real izar o avanço m il imét r ico do pape l  (ajuste fi no ) ,  mante n h a pres s ionado o botão L I N HA/LO C A L  e 
simu ltaneame nte, o botão A LI M ./LI N HA. A pós o ajuste ,  l ibere o botão A L I M ./L I N HA e d e pois o botão  L I N HA/ 
LOCAL 
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M icro Line-Feed R everso 

O m icro l i ne-feed reverso é real izad o press ionando o botão L I N HA/LOCAL e s imultaneamente, os botões A LI M ./ 
L I N H A e A L I M . /FO RM . A p ós o ajuste ,  l i bere os botões A L I M ./FO R M . ,  ALI M . /L I N H A  e fi nalm e nte l i be re o botão 
LI N HA/LOCAL. 

Topo de  Form u l á r io 

Para se p rog ram ar u m  novo topo d e  fo rm u lár io ,  ou s ej a ,  a p ri m e i ra l i n ha d e  cad a pág i n a , deve-se p r i m e i ro co locar 
o papel  na pos ição d es ejad a ,  u s a ndo-s e o botão ALI M ./L I  N HA.  Se n ecessár io,  use o aju ste f ino (M icro L ine-feed ) .  
Press ione o botão LI N H A/LOCAL e o m a ntenha ass im ; p eress ione e l i bere o botão ALI M ./FO R M .  e f ina lm ente 
l ibere o L I N H A/LOCAL. 

Teste D iagnóst i co 

Ao l igarmos a im p resso ra com o botão L I N HA a pe rtad o ,  a im p resso ra im pr im i rá o ca beça l h o  * E/ 8040 ... Modo 
Diagnóstico e f icará agu a rda nd o c aracteres para s e rem im p ressos , todos os ca racteres s e rã o  i m p ressos em 
cód i g o  hexad ecim a l . Os cód ig os são i m p ressos em fo rm ato de fác i l v isua l ização, com d ensid ade de 1 O 
ca racteres por p o l eg ad a ,  80 caracteres por l i n h a ,  60 l i n has im p ressas por p ág i na d e  1 1  po l eg ad as d e  
com pr im ento . H á  4 blocos ve rtica is q u e  s ã o : C a m p o  d e  End ereço, Cam po H exad ec im a l , Campo H exad ec i m a l  
e Campo ASC I I .  

• Ca m po d e  E n d e reço - Comtém a co ntag em e m  hexad ec i m a l  d o  n ú m e ro d e  caracteres recebid os desde o 
i n íc io  do texto . Esta co ntag em esta l im itada a 4 d íg itos , a brang endo a fa ixa 0000 H ex a FFFF H ex , q u e  
com preend e d e  6 5 5 3 6  ca racteres e ocu p a  a s  colu nas d e  1 a 4 .  

* Cam po H exad ec i mal  - I n d ica a conf ig u ração d o s  bits d os ca racte res receb idos em form ato h exadecim a l .  Está 

div id ido em dois b l ocos com o ito caracteres cad a,  ocu pand o  as co lu n as de 7 a 29 e d e  33 a 55. 

* Cam po ASCI I  - M ostra o s ig n if icad o dos caracteres rece b id os confo rm e o cód igo ASC I I ,  isto é, de 00 H ex a 

7F H ex. Os ca racteres d e  contro l e  s ã o  re p res entad os com o s ím bo l o " . "  ( 2 E ) ,  bem como os caracteres q u e  não 
possu em represe ntaç ã o  n o  cód igo ASC I I .  Estes ca racteres tem seu cód igo l istad o norm a l mente no c a m p o  
l1exadecim a l .  Este c a m p o  mostra o s  ca racteres ig u a lm ente em d o is b locos d e  o ito caracteres e ocu pa as co lu nas 
59 a 66 e 67 a 7 5 .  
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Seleção de Fontes de Cartucho 

A seleção d e  uma d as três fontes d o  cartucho instalado é rea l izada press ionando-se o botão LI N H A/LOCAL e 
s imu ltaneamente, o botão Q UAL. CARTA. C om isso o led LI N HA ficará p iscand o, ind icando q u e  a impress o ra 
esta aguard ando a progra m ação d e  qual  fonte d eve carregar. A escolha d as fontes é rea l izad a  press ionando
se o botão PAUSA[TESTE, a cada vez que pressiona-se o botão troca-se cicl icamente entre, fonte res idente d a  
impressora e fontes 1, 2 e 3 d o  cartucho instalado. A ind icação d e  qua l  fonte está selecionada, realiza-se pelos 
leds CARTA e FALHA, conforme tabela abaixo : 

CARTA FALHA Fonte selecionada 

A PAG . A PAG . Fonte res idente 

ACESO A PAG . Fonte 1 d o  Cartuch o 

A PAG. AC ESO Fonte 2 d o  C artucho 

ACESO ACESO Fonte 3 do Cartucho 

Para que a seleção seja aceita pe la impressora , basta pres s i o nar ,  após a escol h a  d a  fonte d esejad a ,  o botão 
LI N HA/LOCAL n ovamente. 

SINAIS LUM I NO S OS I N D I CATIVOS 

CARTA 

Quando aceso, inform a  q u e  a impressora está no modo Q u a l id ad e  Carta .  Tam bém é u t i l i z a d o  p a ra se leção a e  
fonte do Cartucho d e  Fontes , v e r  item se leção d e  fontes . 

FALHA 

Quando os leds L I N HA e P R O N TA acesos e o  led FA L H A  p iscando,  i n fo rma a ocorrência d e  íim de  pape l .  Quando 
todos o s  leds estiverem acesos i nd ica que a im press o ra e stá no es tad o PA USA.  Se estive r  aceso soz i n h o  ind ica 
a ocorrência d e  fa l h a  de hardware; d eve-se então, d es l igar  a máqu ina e l i gá - l a  novame nt e , ver ií icand o s e  n ã o  
se trata de uma fa l h a  recu perável . 

Pers is iti ndo a i nd icação, d eve-se desl iga- la .  

Também é ut i l izad o para se leção d e  fonte d o  C artucho de  Fontes , v e r  i tem s e l eção de fontes . 
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LINHA 

Quando aceso i nd ica q u e  a im pressora e ncontra-se no estad o  de LI N HA. Se a pag ado i nform a q u e  a im pressora 
se encontra n o  estad o LOCAL. 

Caso o led esteja piscando,  ind ica q u e  a impressora está no m od o d e  seleção d e  fontes d o  Cartucho d e  Fo ntes. 

PRONTA 

Quando aceso , i n d i ca q u e  a impressora está l ig a d a ,  pronta para operar. 
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TEORIA DE OPERAÇÃO 

3 • TEORIA DE OPERAÇÃO 

Este capítu lo d escreve deta lhadamente o fu ncionamento e a teoria d e  operação da impressora E I  8040, a nível 
funcional do m ecan ismo e a nível d e  control e  e l etrón ico da p laca eletrônica. 

DIAGRAMA DE BLOCOS 

A impressora EI  8040 possue uma p laca eletrônica que reú ne tod a  a parte d e  controle,  memórias, c i rcu ito de 
potência e reg u lação necessá rios ao funcionamento d a  impressora. A conexão d a  placa eletrónica às d iversas 
pa rtes do mecanismo é feita através d e  conectores . 
Fu ncionalmente, a p laca eletrôn ica pod e ser s u bd ivid ida em 2 g ru pos : 

C i rcu itos E letrón icos Lóg icos 

Circu itos E letrón icos Analóg icos 

Tod os os c i rcu itos das pl acas serã o  identificados no d ecorrer d este capítu lo . 
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r - - - - - - - - , 
1 MOT OR 1 
1 DO 1 
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r - - - - - - - - , 
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) MECANISMO 

O meca n ismo d a  im pressora E I  8040 é u m  mód u l o  im p ressor eletrom ecân ico, d e  1 3 , 2  polegadas q u e  uti l iza para 
a i m p ressão (escrita) , a tecnolog ia de m atriz de pontos. O m ecanismo consiste de um conjunto mecân ico 
contendo os segu intes g ru pos funcionais: 

S istem a de i m pressão constitu í d o  do conju nto de acionam ento do carro, ca beça d e  im pressão e d e  
tracionamento d a  fita ti ntad a. 

S istema de trac ionamento do formu lár io.  

Sensores 

SIST E M A  D E  I M PR E SSÃO 

O s istema d e  i m p ress ão d a  im p ressora EI 8040 é constitu íd o por  uma ca beça d e  im press ão de 9 agu lhas q u e  
se a l oja so bre o ca rro d e  imp ressão,  o q u a l  é mov i d o  através d e  u m a  c o rre i a  d e ntada q u e  por s u a  vez é fixada 
n a  parte i nfer ior d o  carro de i m p ress ão;  essa corre ia é presa n o  eixo d o  m otor d o  ca rro à esq u e rd a  do m eca n is m o  
e em u m a  pol ia  l i s a  na outra extrem i d a d e  d o  m ecan ismo.  
O m ovim e nto do carro  é controlad o p o r  u m  m icroprocessador  e a corrente n ecessár ia para o m ov i m e nto do m otor 
é forn ecida pe l o  c i rcu ito d e  acionam e nto d o  m otor do carro.  
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SISTEMA DE TRACIONAMENTO DA FITA 

O s istema de tracionamento da fita é composto de d u as pol ias situad as no carro d e  impressao. As polias g iram 
em sentidos contrários em torno de seu eixo comum que g ira em um só sentido g raças às catracas d as polias. 
Estas polias estão envoltas por fios de nylon com as extremidades p resas n as laterais do m ecanismo. Isto faz 
com que ora g irem em um sentido e ora para o outro, d ependendo do sentido de movime nto do carro. A fita é 
presa no mesmo eixo das pol ias e portanto esta fita é e nrolad a sempre em u m  só sentid o através do movimento 
do carro de impressão. 

F I G U R A  3 .2 - S I STEMA D E  TR ACIO NAMENTO DA F ITA 

SISTEMA DE TR ACIONAMENTO DO FOR M U LÁR I O  

A movimentação d e  fo rm u lár io é real izada através d o  motor  d e  p a s s o  l oca l 1 z a d o  n a  p a rt e  esq u e rd a  d o  
mecanismo , que transfere o m ovimento ao e ixo d e  trac i o n a m e nto d o s  tratores p o r  i n te rméd io  d e  engrenagens .  
Com a movimentação do eixo trato r, ocorre a m ov ime ntação d os t ratores q u e  r e a l iz a rão  o ! r a ci o n a m e nto d o  
papel .  

I l i  - � 
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SENSORES 

O mecan ismo d a  E I  8040 possue 2 sensores d e  mon itoramento d e  impressão. 

Sensor de I n íc io de Linhas : sensor ót ico s ituado à esq uerd a  do mecanismo. Este sensor ind ica a pres e nça d o  
carro de im pressão n a  extremidade esqu erda dos eixos. Esta s ituação é necessári a  para q u e  a C P U  contro le  
a pos ição do carro. 

Sensor de Fim de Papel : é uma chave e letromecân ica que é acionada pelo pape l para ind icar a sua presença; 
na fa lta d este , e la s ina l iza a CPU levando a impressora para a cond ição de pausa e acendendo o ind icado r  FA LHA 
ju ntamente com o PRONTA e LI N HA. 

I NTE RFACE 

A im p resso ra EI 8040 possue em sua p laca e let rón ica s inais de i nterface para le la q u e  i rão para o conector  
Ampheno l  36 p inos e s ina is d e  i nterface ser ia l  q u e  i rão para  o conector 08-25 (25 pinos).  Estes s i na is d e  i nterface 
é q u e  são responsáveis pela comunicação da impressora com os sistemas. 

I NTE R FACE PARALELA 

A mte rface de  com u n i cação para le la  u s a  o pad rão Centron ics com conector Amphenol  d e  36 p i nos fêmea.  

e 1 1 8  
e e c o  c c  e e o c  e 0 0 0 0 0 1�7 
º º º º º º º º º º º ª º º º º � º  

l 9 

F IG U R A  3.3 - CON ECTOR DA I NTER FACE PARALELA 

E la é constitu í d a  d e  8 l i nhas de d ados, l i nhas de  status ,  u ma l i nha de strobe e uma l i n ha de Ackn ow ledg e .  
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PINO SINAL TER RA 

1 STRO B E  1 9  
2 0 1 20 
3 02 21 
4 03 22 
5 04 23 
6 05 24 
7 06 25 
8 07 26 
9 08 27 

1 0  A C K N O L E DG E 

1 1  BUSY 

1 2  P. E .  

1 3  S ELECT 

1 4  NAO CON ECTADO 

1 6  T E RRA LÓG ICO 

1 7  T E R RA C HASS I S  

1 8  + 5V (50 mA) 

32 FA U LT 

TA BELA 3 . 1  - SINA IS DA INTERFACE PA RAL ELA 

A transferência de dad os e ntre o s istema e a impressora é feita da  seg u i nte manei ra : 
O com putador coloca as informações na l i nha de  dados e envia um pu lso d e  Strobe  i n formand o a impressora 
que os d ad os estão "estab i l izados/val idados" .  Ao receber o pu lso  de Strobe, a impressora d eve enviar um pu lso 
de Acknowledge , i nformand o ao computador que  recebeu , em seu buffer, o dado colocado na l i nha,  podendo  
cont inuar a transm issão. 
Quando a impressora estiver com o seu buffer de recepção che io ,  ela não enviará o pu lso de Acknowledg e e 
o com putador cessará d e  enviar d ad os até que  a impressora volte a cond ição de  poder continuar  a receber d ad os. 
A taxa de tranfe rência é d e  1 Kbytes/s eg .  
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DESCRIÇÃO DOS SINAIS 

P i n o  

1 - Strobe 

Pu lso neg ativo ou positivo no pad rão Centronics, que in icia a transferência de dados para a impressora. 

2 a 9 - DO a 08 
Gerados pelo com putador e a enviados para a impressora. O dado 08 pode ser ignorado caso se escolha 
trabalhar com 7 bits . 

1 O - Acknowledge 
O pulso neg ativo AC K (Acknowledge) ind ica o final de transferência de um dado no padrão C entro n ics. 

1 1  - Busy 

I nforma ao sistema,  quando em n ível alto ,  que  a impressora está inapta a receber dados temporariame nte; 
isto ocorre d urante a rotina de  i n icial ização, d u rante o tratamento de um dado e q uando a impressora está no 
estado l ocal . Só é uti l izado no pad rão C entro nics. 

1 2  - Paper End 

Si nal ativo em n ível alto i nd icando f im de pape l .  

1 3  - Select 

I nd ica quando a impressora está ou não no estado de l i nha .  

16 - Te rra de S i na l  

1 7  - Terra d e  P roteção (Chassis) 

1 8  - +5 V (50 mA) 

32 - Fau lt 

I nd ica a oco rrê ncia de falha, s inal ativo em n ível baixo.  
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CARTA DE TEM POS 

N a  figu ra a s egu ir temos as cartas d e  tem pos d a  interface parale la  Centronics .  

Aba ixo estão repres entados o s  tem pos m ostrad os n a  fig u ra, b e m  como o s  tem pos m í nimos,  tí p icos e m áximos. 

l ntertace pad rao Centro nics 

t DOSL - Dados estáve is a ntes d a  d escid a do pulso STRO B E  ( m í n imo O seg ) .  

t DOSH - Dados devem estar vál idos a pós a su bida d o  STRO B E  (mín imo 4 0  ns) .  

t SLSH - Du ração d o  p u ls o  STR O B E  (mín imo 1 00 ns) .  

t S H B H  - B U SY alto após STR O B E  alto (máxim o 4 1  ns) . 

t S H B L  - B U SY baixo após STR O B E  alto (m í n im o  de 1 50 u s ) . 

t ALA H - Duração do pu lso AC K N OW L E DG E  (m í nim o 1 us) . 

t BLAL - AC K  baixo após B U SY baixo (máximo 27 ns ) .  

t O HBL - B U SY baixo após S E LECT a lto (máx imo 2 ms) .  

t PRE P - I n ício de operação ( máximo 4 seg ) .  

t AHSL - STRO B E  baixo após A C K  alto (m í n imo O ns ) .  

III - 8 
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INTERFACE SERIAL 

A interface d e  com u n icação ser ia l  usa o pad rão RS-232C (norm a C C ITT-V. 24) com conector DB-25 d e  25 pinos 
fêmea, transm issão assí ncrona, fu l l  d u plex. 

0 1 1 3 

_ili_ \ 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0  J _ili_ � 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0  . � 
��������� ·����� 

1 4 2 5  

F IG U R A  3 .5  - C O N E CTOR DA I NT E R FACE S E R IAL  

E l a  é constitu ída de u m a  l i nha  d e  recepção d e  d ad os ,  u m a  l i n r.a d e  t r a ns m is s ã o  d e  prot oco l o , u ma l i n h a  d e  
sol icitação para a t rans im issão de dados, u m a  l i nha de s i na l i zação p a ra a transmissão d o  s iste m a  p a r a  a 
im pressora, uma linha de s i na l ização d e  modem p ro nto , u m a  l i n h a  de s i n a l iz ação d e  term ina l  p ronto  e l i n h a s  d e  
a l imentação/terra. 

P I NO S I NAL 

1 T E R RA C H AS S I S  

2 T X  DATA 

3 RX DATA 
4 RTS 
5 C TS 

6 DS R 
7 T E R RA LÓG ICO 
1 7  R X C L 

1 8  - 1 2  V 

20 DTR 

21 + 1 2  V 

TA BELA 3.2 - S I NAIS  DA I NT E R FACE S E R I A L  

I l i  - 1 0  
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A transferência d e  dados entre o s istema e a imp ressora é feito d as seguintes mane i ras : 

Sem Protocolo 

A im presso ra estan d o  d es ocu pada ,  abaixa o sinal RTS e espera a c h egad a  de um Start Bit pelo RX Data. Quando 
este cheg a, a E I 8040 recebe os dados serialmente com ou sem par idad e (ut i l iz and o o o itavo b it de dado)  e depois 
u m  Stop B it. Em segu id a a im pressora recebe  o seg u nd o  d ado e assim por d iante até o ench imento do buffer; 
q u ando isto ocorre,  a máqu ina  levanta o s ina l  RTS , fazend o com q u e  o s istema não mand e mais d ados. Este 
estado permanece assim até a l iberação do buffer, dai ocorre outra baixa do RTS, e ass im em u m  processo 
cíc l ico. 

Com Protocolo 

A t ransm issão ocorre de forma parecida com a sem p rotoco lo . A d iferença é q u e  na s em protocolo a impressora 
é monitorada pe lo s istema através do RTS e com protocolo X O N/XOFF ,  é mon itorada pelo TX Data d a  
im p ressora,  onde o s istema rec e be o s  s i na is  XO N/XOFF.  X O N  l i bera a transm issão e XOFF a i n i be . 

A im pressora E I  8040 poss ib i l ita a inda opera r  com p rotoco lo STX/ETX ou POLL S ELECT. 

DESCRIÇÃO DOS SINAIS 

Os s inais na interface ser ia l  pos s u em d ois esta d os ( b i nár ios ) ,  o n d e  h á  a s e g u i nte corres pond ência : 

Níve l  Lóg i co " O "  (SPACE)  

Tensão e ntre +3 V e + 1 5  V p a r a  os s i n a is recebid os p e l a  i m p ress o ra e te nsão entre +5 V e + 1 2 V p a ra os s i n ais 
g e rad os por e la . 

Nível  Lóg i co " 1 " (MAR K) 

Tensão entre -3 V e - 1 5  V para os s i na i s receb idos pel a  i m p ressora e tensão e ntre -5 V e - 1 2  V p a r a  os s i n a is 
g e rad os por e la . 
Os sinais são i nat ivos q u an d o  e m  M A R K. 

P i n o  

1 - Terra C ha s s i s  

2 - TX Data 

Dados gerados pe la im pres s o ra qu a nd o  transm ite i n fo rm ações ao com putad o r ,  c o m o  no caso d os protoco los 
d e  comu nicação. 

I l i  - 1 1  
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3 - RX Data 

Entrad a  serial de dad os na impressora. 

4 - RTS 

Quando ativo (SPACE) , ind ica q u e  a i m p ressora tem aind a capacid ade de receber d ados. I rá para i n at ivo 
(MARK),  quando a m emória de d ad os é preenchida , no caso d e  comu nicação sem p rotocolo. 

5 - CTS 

Usado para habi l itar a transm issão d e  dados pela impressora, d evend o para isso estar ativo (SPACE) .  I n ibe  
a transm issão se estiver inativo (MARK) .  

6 - DSR 

I nd ica quand o  ativo (S PAC E), que o canal  d e  co mu nicação está apto a receber caracteres transmitidos pe la 
impressora. I n ibe a transm issão se estiver  inativo( M A R K) .  

7 - Terra de  S inal 

1 7 - RXCK 

Sinal  recebido pela impressora para ge ra r  taxas de transfe rência de dados com base n e le . 

1 8 - - 1 2 V 

20 - DTR 

Usad o para habi l itar a transferência de d ad os pelo s i stem a .  

2 1  - + 1 2  V 

TAXA D E  TRANSFER ÊN CIA 

Na transm issão seria l ,  pode-se esco l h e r  a v e l oc id ad e d e  t ransfe r ê n c i a  d e  dad os .  As d i íe rentes ve ioc 1d ad es d e  
tra nsm issão podem ser : 

Taxa ( B PS)  

7 5  
1 1  o 

300 

600 

1 200 

2400 

4800 

9600 

I I I  - 1 2  



) DESCR iÇÃO DA PLACA ELETRÔNICA 

TEORIA DE OPERAÇÃO 

As impressoras E I  804 0 possuem u m a  p laca e l et ró n ica q u e  reú ne toda parte d e  contro le ,  memórias,  c i rcu itos 
de potência e reg u lação necessários p a ra o seu fu ncionamento. 

O bs e rvação : 

As p lacas e let rón icas i ncorpo ram tam bém ,  os d iodos e reg u lado res d e  tensão d a  fonte d e  a l imentação, os 
conectores das i nterfaces e estrapes de configu ração. As conexões d as p lacas e letrón icas às d iversas partes 
d o  m ecan ismo e ao transformador  são fe itas através d e  conectores (C N -XX) . 

Tod os os c i rcu itos d a  p laca são id e nt i ficad os n os d i ag ramas ao d ecorrer d este manua l .  

N a  m a ior ia d os casos, a d escrição d o  t i po e nome do c i rcu ito i nteg rad o é apresentado no pró p rio  d iag rama 
necess itand o apenas co nsu ltar  um manual  especí f ico, no  caso de se d esejar obter  ma iores d eta lhes do 
com ponente.  

Os s i n a is que i nt er l i gam cada i nteg rad o  são id ent if icad os com nom es correspond entes as su as fu nções, 
(A L I M CA:  Al imentação do Carro) , (A L I M PA: A l i m e nta ção do Papel) bem como sua or ig e m  e d esti nos. A 
d escr ição do barramento d e  dad os/endereços é ap resentada d e  forma s imp l if icad a, d e  modo a fac i l ita r  o lay out 
e a p resentação d o  d iag ram a . 

N as s eções su bseq u e ntes são a p rese ntad os d et a l h ad a m e nte o func ionamento d e  cad a integ rad o e sua fu nção 
na p laca e l etrón ica.  A pós cada d escr ição é a pres entado um d iag rama s imp l i f icad o ,  ret i rado do d i ag rama anter io r, 
p a r a  fac i l it a r  a v isu a l ização d o  fu nc ionamento.  
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LOCALIZAÇÃO DOS CONECTORES 

A fig u ra 3.6 a segui r  mostra a l ocal izaçao d os conecto res da p l aca eletrónica EI 8 040.  

! A LI M .  
I LOGI CA 

1 PA I NEL 1 li CABECA DE MOTOR DO I OPERADOR j � JllPRESSAO PAPEL 

,___j, __ J_J_ll 1_1 
[§] §] � l '"v' 1 l c,v0 

......., ' 1 
1 ' 1 1 
i C I ' N [ 

: cARTUCHo : <:::;:. il 1 ' ' : 3 I 
: 1 1 1 ..._, 

CH 1 

CH 5 

l ) l  
'\' 

PARALELA ; 
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CN S 

(; " l i J l  
'l 

M I CROCH AVES I 
EXT ERNAS 1 

.:.:J � 1 AL I  HEHl . 1 l 1 1  \:::> CA��CA l 
! 1 1  

CN í 

. --
MOTOR  DO 

CA RRO 

......, 

' r : AL I  HENT . N i MOT ORES , ' <-> ?A PEL [ 
9 ! CA RRO ' ' 

1 i '----' 
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A s eg u i r  é d ad a  a d escrição d a  p i n ag em d os conectores d a  p laca e letrônica E M I LIA PLUS.  

D E N O M I N A ÇÃO : C N 1  

TI PO : C O N ECTOR M 2X 1 1 

F U NÇÃO : M Ó D U LO S E R I A L  

Pino 

1 
2 
3 

4 
5 

6 

7 
8 
9 
1 0  
1 1  
1 2  1 
< ')  l v  

1 4  
1 ::;  ._; 

1 6  
1 7  
1 8  
1 9  

20 

2 1  
22 

S i na l  Descrição 

ST RO B E Strobe 

ST B P R L  Strobe Para le lo  

D1 Data 1 
P R L  Para l e l o  

D 2  Data 2 

S E R  Ser ia l  

D3 Data 3 
B U S Y  S Busy Ser ia l 

D4 Data 4 
FA U LT D Fau lt Refo rçad o 

D 5  D a t a  5 
N C  N ão Conecta d o  

NC N ão Conectado 
S LCT D S e l ect R efo rçad o 

06 Data 6 
vcc + 5 Vo lts 

D7 Data 7 
vcc + 5 Vo lts 

D8 Data 8 

G N D  Terra Lóg ico 

PE D Fim Pape l R efo rçad o  

G N D  T erra Lóg ico 

I l i  - 1 5  
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DENO M INAÇÃO :CN2 

TIPO : DU PONT 65039-025 

FUNÇÃO : PAI N E L  OPERADOR 

Pino 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 
8 

9 
1 0 

1 1  

1 2  

I I I  - 1 6  

S i nal  Descrição 

+ 5 V  + 5 Vo lts 

L I N LOC Botão de Linha  

LI F E E D  Botão Al im ./Linha 

N ão Ut i l izado Polar ização 

PAUSA Botão PA USA{TESTE 

PRONTA I nd icad or PRONTA 

LEDL I LOC I nd icador  L I N HA 

LEDFALHA I nd icador FALHA 

FO F E E D  Botão A l i m . /Form . 

G N D  Terra Lóg ico 

FO NTES Botão CARTA 

LE DCA RTA I nd icad or CARTA 



) DENOMINAÇÃO : C N 3  

TI PO :CON ECTO R B R P  M 2X 1 5 90 

F U N ÇÃO : CARTU C H O  DA FONTE 

Pino 

1 

2 

3 
4 

5 

6 

7 

8 
9 

1 0  

1 1  

1 2  
1 3 

1 4  
1 5  
1 6  
1 7  
1 8  
1 9  

20 
21 

22 

23 

24 
25 

26 

27 

28 

29 

30 

TEORIA DE OPERAÇÃO 

S i na l  Descrição 

A7 Address 7 

DO Data O 
A6 Address 6 

D 1  Data 1 

A S Address 5 

D2 Data 2 

A4 Add ress 4 

D3 Data 3 

A3 Address 3 

D4 Data 4 

A2 Add ress 2 

D5 Data 5 

A 1  Add ress 1 
D6 Data 6 

AO Address O 
D7 Data 7 

A8 Add ress 8 

EX P H abi l itação 

A9 Address 9 

R D  R EAD 

A 1 0 Add ress 1 O 
W R  W R I T E  

A 1 1  Add ress 1 1  

N C  N ã o  Conectad o  

A 1 2 Add ress 1 2  

G N D  Terra Lóg ico 

A 1 3 Add ress 1 3  

G N D  Terra Lóg ico 

vcc + 5 Vo lts 

vcc + s Volts 
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DENOMINAÇÃO: CN4 

TI PO : DU PONT 65039-028 

FUNÇÃO :SENSOR DE CANTO E DO PAPEL 

Pino 

1 
2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

9 

DENOMINAÇÃO :  C N 5  

TI PO : A M PH E N OL 3 6  P I N OS 

F U N ÇÃO : I N T E R FAC E PARA L E LA 

Pino 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

9 

1 0  

1 1  

1 2  

1 3  

1 4 

1 5  

1 6  

1 7  

1 8  

1 9  

20 

I Il - 1 8 

Sinal 

SCANTO 

vcc 
G N D  

G N D  

S PAPEL 

G N D  

vcc 
G N D  

Não Uti l izado 

Si nal 

STRO B E  

D 1  

D2 

D3 

D4 

05 

06 

07 

08 

AC K 

G N D  

F A U LT O 

S LCT O 

G N D  

B USY P 

P E  D 

N C  

vcc 
N C  

N C  

Descrição 

Sensor de Canto 

+ 5 Volts 

Terra Lóg ico 

Terra Lóg ico 

C have Sensor Papel 

Terra Lógico 

+ 5 Volts 

Terra Lóg ico 

Polarização 

Descrição 

Strobe 

Data 1 

Data 2 

Data 3 

Data 4 

Data 5 

Data 6 

Data 7 

Data 8 

Acknowledg e  

Terra Lóg ico 

Fau lt Reforçad o 

Select Reforçad o 

Terra Lóg ico 

Busy Parale lo 

F im Pape l R efo rçad o 

Não Conectado 

+ 5 Vo lts 

N ão Conectado  

Não Conectado  



DENOMINAÇÃO :  C N 6  

) T IPO :  O U  PO N T  65043-027 

F U N ÇÃO :CAB EÇA DE I M P R ESSÃO 

P ino 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 
8 

9 
1 0  

1 1  

1 2  

1 3  
1 4  

D E N O M I N A ÇÃO : C N 7  
T I PO :  O U  PON T  6 5039-039 
F U N Ç Ã O :  M OTO R D O  CA R R O  

Pino 

, 
2 

3 

4 
5 
6 

7 

8 

9 

TEORIA DE OPERAÇÃO 

S i nal  Descrição 

L7 Agulha 7 

S E N ST E M P  Sensor  d e  Temper.  

G N D  Terra Lóg ico 

L3 Agu lha 3 

L5 Agu lha 5 

L 1  Ag u lha 1 

+ 24 V + 24 Volts 

+ 24 V + 24 Volts 

L9 Ag u lha 9 

+ 24 V +24 Vo lts 

L8 Agu lha 8 

L4 Agu lha  4 
L2 Agu lha  2 
L6 Agu lha 6 

S i nal  Descrição 

F2/ Fase F2/ 

F 2  Fase F2 

F 1  / Fase F 1 /  

F 1  Fase F 1  
N C  N ã o  Conectado 

+ 38 V +38  Volts 

N C  N ão Conectado 

+ 38 V +38  Volts 

N C  Não  Conectado 
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DENOMINAÇÃO :  C N 7  A 

TI PO : DU PONT 65039-039 

FUNÇÃO : M OTOR DO PAP EL 

D E N O M I N A Ç Ã O : C N 8  

TI PO : DU PON T  6 5037-027 
FU NÇÃO: M I C RO C H A V E S  

I I I  - 20  

Pino 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

P i no 

1 

2 

3 
4 

5 

6 

7 
8 

9 

1 0  

1 1  

1 2  

1 3 

1 4  

Sinal Descrição 

NC N ão Conectado 

AL I M PA Al imentação Papel 

A LI M PA Al imentação Papel 

PA P 4 L  Fase PAP 4 L  

PAP 1 L  Fase PAP 1 L 

PA P 2 L  Fase PA P 2 L  

PAP 3 L  Fase PAP 3 L  

S i n a l  D e sc rição 

B U SY P B u sy P a ra l e l a  

B U SY S B u s y  S e r i a l  

P R L  P a ra l e l a  

S E R  Se r ia l  

B U S Y  O B u sy R efo rça d o  

STP#2 S u per io r N '  6 
STP#3 I nfe r i o r  Nç  1 

STP#4 1 I n fe r i o r  N ;  2 
STP#S I nfer ior  N '  3 

STP#6 1 nfer ior  N; 4 
STP#7 1 n f e r i o r N ç  5 

STP#8 l nfe í iOr  N' 6 
N C  N ã o C o necta d o  

G N D  T er ra Lóg ico 



) DENOMINAÇÃO : C N 9  

T I P O :  CON ECTOR B R P  M 1X5 

FUNÇÃO :ALI M ENTAÇÃO DOS M OTO R E S  

Pi no 

1 
2 

3 
4 

5 

D E N O M IN A ÇÃO : C N 1 0  

T I PO :  C O N ECTO R B R P  M 1 X6 
FU N ÇÃO : FO N T E  D E  + 5  VO LTS 

P i n o 

1 
2 
3 
4 
5 
6 

D E N O M I N A ÇÃO : C N  1 1  
T I PO :  C O N ECTO R B R P  M 1 X 3  

F U NÇÃ O :  A LI M E N TAÇÃO DA C A B EÇA 

Pi n o  

1 
2 

3 

TEORIA DE OPERAÇÃO 

S i nal Desc r ição 

+ 38 V +38 Volts 

+38 V +38 Volts 

+ 38 V +38 Volts 

+38 V + 3 8  Volts 

G N D  Terra Lóg ico 

S i n a l D esc rição 

+ 9 V .,. 9  Volts 

+ 9 V + 9  Vo lts 

+ 9  V + 9  Vo lts 

5 V N R  5 Volts N ã o  Reg.  

G N D  Te rra Lóg ico 

N C N ão Conectad o  

Si na l Desc rição 

+ 24 V +24 Volts 

G N D  Terra Lóg ico 

+24 V +24 Volts 
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CONEXÃO DA INTERFACE 

A conexao externa ( Impressora-Sistema) é rea l izada pe lo  conector CN -5, i nterface paralela . A descr ição d os 
sina is correspondentes foram apresentados no item interface. 

LOCALIZAÇÃO DOS FUSÍVEIS 

Na figu ra 3 .  7 são mostrad os os fusíveis :  

F1 : fus ível de  proteção da  fonte d e  +5 Volts (2 ,5 A x 250 V Lento) . 

F2 : fus ível de  proteção d o  motor d o  carro ( 1 ,25 A x 250 V Rápido) . 

F3 : fusível de proteção d o  motor d o  carro ( 1 , 25 A x 250 V Ráp ido) . 

F4 : fus ível d e  proteção do motor do papel  (800 mA x 250 V Lento) . 

F5 : fus ível d e  proteção da cabeça de  im pressão (2 A x 250 V Lento) 

Há na parte t raseira d i re ita da impressora um fus ível de p roteção na entrad a da a l ime ntação AC, cujo va lor  
depende da  tensão selecionada :  

1 1  O ou 1 27 VAC : fus ível d e  2A x 250V Lento. 

200 ou  220 VAC : fus ível  de  1 A x 250V Lento. 

2 2  

: 1 
2 l.  

.; ? 2  

J,;l 

1 1 · F1 
L'.!J 

F S  

F4 

F2 
F3 

F IG U R A  3.  7 - FUSÍVE IS DA PLACA E I  8040 
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TEORIA OE OPERAÇÃO 

PLACA MÓDULO SER IAL 

H á  d o is t i pos d e  i m presso ras E l 8040, os q u a i s  s ã o :  E 1 8040 P e E 1 8040 D .  As i m pressoras E l 8040 P possuem 
s o m e nte a interface para le !a ,  enq u anto q u e as im pres s o ras E l 8 040 O pos s u e m  d u as interfaces , q u e  são para le la 
e se r ia l . 
N a  impressora E l 8040 D existe a placa mód u l o  s e r i a l  q u e  é res ponsável  p e l o  fu nc ionam ento d a  i m p re ss o ra no 
m od o s e r i a l .  

A f ig u ra 3 .8  i l ustra a placa m ód u lo s e r i a l  d a s  im p ress o ras E l 8040 O. 

1 CN 2 · I 
J B  J 1.  

1 : .- :1 
J l. 6  J 9  

: 1 1 : . 
1 

D 
J P l. 7 1 EP R O H  1 l i  . . . . . . .  1. l l 

C N  3 

F IGURA 3 . 8  · P LACA MÓD ULO SER IAL 

Seg u e  a d e scr ição g e ra l  d os est rapes . 

PAR E S  

J 1  

J 2  

J 3  
J4  
JS  
J6  
J 7  
J S  

J 9  

J 1 0 

J 1 1 

J 1 2 
J 1 3 

D E S C R I ÇÃ O  

Protoco lo  
P rotoco l o  

B aud  R ate 
Baud Rate 
B a u d  Rate/ B it 4 d o  1 ·� end e reço 
P a r i d a d e/B it 3 do 1 ;;  e n d e reço 

Par idad e/B it 2 do 1 ;  e n d e reço 

B it 1 do 1 '  e n d ereço/Env ia  C a n/Seg u ra A c k  
B it O d o  1 '  e n d e reço 

B it O do 2' e n d e reço 

B it 1 do 2'  e nd e reço 

B it 2 do 2' end e reço 
B it 3 d o  29 e nd e reço 

l l J  . 23 
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TA BELA 1 - PROTOCOLOS 

J1  J2  P R OTO COLOS 

1 1 POLL S E LECT 

1 N STX/ETX 

N 1 XO N /XOFF 

N N S E M  P ROTOCOLO 

CONFIGURAÇÃO PARA PROTOCOLO POLL SELECT 

PAR ES D ES C R I ÇÃO 

J 1  I nsta lad o 

J2  I nsta lad o 

J3  Baud Rate (v ide tabela 2) 

J4 Baud R ate (vide tabe la  2) 

J 5  B it 4 d o  1 • ende reço 

J 6  B it 3 do  1 º ende reço 

J7 B it 2 do 1 ;  ende reço 

J 8  B it 1 d o  1 º ende reço 

J 9  B it O d o  1 • ende reço 

J 1 0 B it O d o  2º end e reço 

J 1 1 B it 1 d o  2Q endereço 

J 12 B it 2 d o  2º endereço 

J 1 3 B it 3 d o  2• ende reço 

TA BELA 2 - BAU D  RATE ( P O L L  SEL E CT) 

J3 J4 BA U D  R ATE ( B PS) 

1 1 9600 

1 N 4800 

N 1 2400 

N N 1 200 

O BS. : Configu rad a sem pre com 7 bits e par id ade par .  
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CONFIGURAÇÃO PARA PROTOCOLO STX/ETX 

O b s .  Ser1 p r e  com 7 bi s e í m par .  

PAR ES 

J 1  
J 2  

J3 
J4 
J5 
J6 
J7  
JS  

J9 
J 1 0 

J 1 1 

J 1 2  

v 1 3  

CONFIGURAÇÃO PARA PROTOCOLO XON/XOFF 

PARES 

J 1  

J2  

J 3  

J4 

J 5  

J6  

J7 
J8  

J 9  

J 1 0  

J 1 1 

J 1 2  

J 1 3 

TEORIA DE OPERAÇÃO 

DESCR IÇÃO 

I nstalad o  

N ã o  I nstalado 

Baud Rate (vide tabela 4)  

Baud Rate (vide tabela 4) 

Baud Rate (vide tabela 4) 
Não Ut i l izado 

N ão uti l izado 

Envia CAN - l nstalado 

Seg ura AC K- N ão I nsta lad o 

Não Ut i l izado 

N ão Ut i l izado 

N ão Ut i l izado 

N ão Uti l izado 

N ão Uti l izado 

D ES C R I ÇÃO 

N ão I nstalado 

I nsta lado 

Baud Rate (vide tabela 4)  

Baud Rate (vid e  tabela 4) 

Baud R ate (v ide tabela 4) 

Paridad e (vide ta bela 3) 

Paridade (v ide tabela 3) 

N ã o  Uti l izado 
Não Uti l izado 

Não Ut i l izado 

N ão Uti l izado 

N ão Ut i l izado 

Não Uti l izado 
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TABELA 3 - PAR IDADE 

PARES 

J6 

J7 

CONFIGURAÇÃO SEM PROTOCOLO 

PAR ES 

J 1  

J2 

J3 

J4 

J S  

J6 

J7 

J8 

J9  

J 10 

J 1 1  

J 1 2  

J 1 3  

D ESCR I ÇÃO 

Sem Paridade- N ão I nstalad o 

Com Paridade- I nstalad o  

l mpar- l nstalado 

Par N ão I nstalad o 

D ESCR I ÇÃO 

N ão Instalad o 

N ã o  I nsta lad o 

Baud Rate (vide tabela 4) 

Baud Rate (vide tabela 4)  

Baud Rate (vide  tabela 4) 

Paridade (v id e tabela 3) 

Paridad e (v id e tabela 3) 

N ão Util izado 

N ão Uti l izado 

N ão Uti l izado 

N ão Uti l izado 

N ão Uti l izado 

N ão Uti l izado 

TA BELA 4 - BA U D  RATE 

J3 J4 JS  BAU D R ATE ( B PS) 

1 l 1 9600 

N 1 1 4800 

t N 1 2400 

N N 1 1 200 

1 1 N 600 

N 1 N 300 

1 N N 1 10 

N N N 75 
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) FUNCIONAMENTO DOS CIRCUITOS ELETRÔN ICOS 

CPU E CONTR OLE 

TEORIA DE OPERAÇÃO 

É o módu lo de controle da placa e d e  toda a im pressora. É constitu íd o d a  C P U  8031 -A I NTEL M I C ROCON TRO
LA DO R  (U3) .  

Constitu ída por  uma U nidade Central d e  Processamento d e  8 b its da  I nte l ,  contid a em u m  encapsu lamento ú n ico 
de  tecnolog ia LSI ,  com memória interna de 1 28 bytes , operações com bits , d ois timers de 1 6  b its e outras funções 
adicionais, proporciona ót ima performance no contro le d e  tod os os módu los constitu intes da impres.sora e 
proporciona g rande flex ib i l idade de configu ração d e  software.  

Os s inais da CPU são subd ivid idos nos segu intes g ru pos : 

1 - Barramento d e  d ados/end ereços 

2 - Contro le 

3 - I nterru pções 

4 .  1/0 
5 - R eset 

6 - C lock 

7 Outros 

1 · PO.O - P0 . 7 . Pinos 32 a 39 
S 1 na 1 s :  DO- D7 1 AO-A7 

Barramento de  dados : DO - D 7  

É ut i l izado como com u n icação e n t r e  a C P U .  mem ó r i as ( RAM e E P R O M )  e o M C E8401 O para tra nsfe rência d e  

dados. 

Barramento de endereços : A0-A7 

Oito bits menos s ign i ficat ivos do barrame nto de endereços . 

P2.0-P2 .7 :  Pi nos 2 1  a 28 

Sinais :  A8-A 1 5  

Barramento de  endereços:  AS-A 1 5  
Juntamente com os s ina is A DO-A D? constituem barramento d e  endereços tr i -state , para acessar q u a lq u e r 
memória ou M C E 84 0 1  O com a qua l  deva exist i r  a transfe rê ncia d e  comandos de/ou pa ra a C P U .  

2 - P3 .7 :  P ino 1 7  

Sina l :  R D  

Read: s ina l  que ,  q u ando em n ível  baixo, hab i l i ta a le itu ra d e  d ad os na memóna RA M ou o penténco se lec ionado  
( MCE840 1 O )  e faz com que os  dados l idos sejam colocados no ba rramento de  dados ADO a A D7 ( P0 . 1 a PO . 7 ) .  
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P3.6 : P i no 1 6  

Sina l :  W R  

Write : s i n al q u e ,  q uando e m  n ível  baixo habi l ita a g ravação d e  d a d o s  na m e m ó ria RAM o u  o envio de comandos 
ao d ispositivo perifé ri co (MCE8401 O) . 

P S EN : P i no 29 

S i n al :  PS E N  

S i n al ativo e m  O ,  q u e  hab i l ita a le itura da m e m ória d o  p ro g ra m a  ( E P RO M ) .  

ALE : P i no 30 

Si nal : A L E  (Address Latch E n able) 

S inal que habi l ita a d e m u lti p l exação do barramento de e n d e re ço s/d ados .  E sse sinal  h ab i l ita os b i ts A DO-AD? de 
endereçame nto , através d o s  latches i nternos d o  M C E 840 1 O.  

3 - P 3 . 2 : P i no 1 2  

Si nal : I NT O 

I nterrupção g e rada pe lo  s i n a l  CAO o u  pe lo  s i n al I NTAG P .  

P 3 . 3 :  P i no 1 3  

Si nal : I NT 1 

I n terrupção gerada pelo s i n al I NTC R ou pe lo  s ina l  C M N I C .  

4 • P 1  .O- P 1  . 7 : P i nos 1 a 8 

Sinais :  81  a 88 

N este port paral e l o  e stão l igados as 4 fases d o m otor d o  Pape l  ( PA P  1 L, PA P 2 L ,  P A P  3 L  e PAP 4L) . 2 fases 
d o  motor d o  Carro (CAR 1 ,  CAR 2) , V R E F  e 1 0 .  

P3.0 : P i no 1 0  

Si nal : 1 1  
Po rt paral e l o  P3 . 0  o n d e  esta l ig ado o s ina l  1 1 . 

P3. 1 : P i no 1 1  

Sinal : SCANTO 

N o  p ino 1 1  e stá l igado o s i nal  SCANTO,  q ue é o s i n al se n s o r  d e  canto . 

P3.4 : P i no 1 4  

Sinal :  SPA P E L  

N o  p i n o  1 4  está l i gado o s i nal S PA P E L, q u e  é o s inal  sensor  d e  pape l .  

m - ::s 



TEORIA DE OPERAÇÃO 

P3.5 : Pino 1 5  

) Sinal: AU M PA 

Pulso gerado para alimentar o papel e, em condição d e  repouso, mantem fonte alta nos motores. 

5 - R ESET : P ino 9 

Sinal :  RESET 

Sina l  recebido pelo circu ito reset do  s istema.  Um s ina l  alto n esta entrada,  i n ic ial iza tod as as fu nções 
prog ramáveis na sua cond ição pré-determinad a . 

6 - XTAL1 : Pino 1 9  

Este pino está ate rrado. 

XTAL2 : Pino 1 8  

S ina l :  XTAL2 

Clock da CPU rece bido através do clock gerado pelo M C E 8401  O. 

7 • VCC +5V : P i n o  40 

GND : Pi no 20 
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MEMÓRIA EPROM 

A memória EPRO M é constitu ída por  um integ rado 27256 e contém o f i rmware da impressora, além d as tabe las 
dos geradores de  caracteres e variáveis de  cálcu lo, tota l izando 32 Kbytes. 

MEMÓRIA RAM 

A O  0 0  
A l  0 1 
A 2  0 2  
A 3  0 3  
A 4  0 4  
A S  O S  
A 6  0 6  
A 7  0 7  
A S  
A 9  
A l O  
A l l  
A 1 2  
A l 3  
A l 4  

F I G U R A  3 .9  • P INAGEM DO C I  2 7256 

A memória RA M é constitu í da  por u m  i nteg rad o 6264 (SK X 8) tot a l iz a nd o  8 Kbytes e é uti l izad a  com o buffer d e  
recepção de dados.  

A O D O  
A l  D l  
A 2  D 2  
A 3  D 3  
A 4  D 4  
A S  D S  
A 6  D G  
A 7  D 7  
A B  
A 9  
A l i) 
A l .l 
A l 2  
c s  .l 
e s �� 
1-J E  
O E.  

F IG U R A  3 . 1 0 - P I NAG EM D O  C I  6264 
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CONTROLES, INTERFACE E LÓGICA AUXILIAR 

M CE8401 0 E lebra M icroe letrôn ica 

Constitu ído por um c i rcu ito integ rado de tecno log i a  C M OS tipo Gate Array , com 68 pinos,  encapsulamento 
LCC (Leaded Chip Carr ier) d esenvolvido pela E lebra I nformática e prod uz ido pela Elebra M icroeletrônica. 
Compatível com o m icrocontrolador  803 1 ,  fu nciona como um periférico com d ivers as funções p rogramáveis ,  
apresentando as seg u i ntes características: 

Porta de ent rad a de 8 bits para leitura de chaves . 

Porta d e  saíd a d e  8 ou 9 b its (prog ramável ) .  

Osci lad o r  a cr istal  com s a í d a  d e  c lock para o m ic rocontro lad or  ( 1 2 M H z) .  

T em porizador d e  cão d e  g ua rd a .  

Demu lt 1p lexad o r. 

Decod 1 ficad o r  i nt e rn o .  

S 1 n a 1 s  de h a nd s h a k e . 

68 va: 
5 9 PC0 58 PC ! Si' PC2 56 PC3 55 PC4 54 PCS 5 3 PCS 52 PC7 MCE8 4 0 1 0  S I SlROOC 50 B.JS( 
4 9  FO</ C I  
4 8 9...CT 4 7 FFl..LT/ 4 6 PE 4 5 LED 3 5  Q-ID 

� � ã � � ó � ' ' � � � � � � � d d � g 5 � § � x � 
�-1 �� � M N w M N - � m m � � -

1 - 1 - 1 - - - - N M M M � N N N - -

� 25 -
PA I  2 4  
PR? 23 
PR3 22 
PA4 2 1  
PR:i 20 
PA6 1 9  
PR7 1 8  
PB0 4 3  
PB I  4 2  
PBZ 4 1  
PB3 '1 0  
PB4 39 
PBS 38 
PB6 37 
PB7 36 
PB8 '1 4  
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Descrição dos S inais : 

BAR R AM ENTO DE ENDER E ÇOS/DADOS 

ADO-AD7 

Barramento de dad os/endereços mu lt ip lexado, tr i-state: 

AO-A7 

B a rrame nto d e endereços d e m u lti p lexad os . 
CO NTR O L E  

AL E 

H a b i l itad o r  d o  reg istro d e  end e reço (Ad d ress Latch Enab le ) . Este s in a l  d e  co ntro le reg istra os end ereços d o  
barramento d e  d ad os/endereço (A DO-7 )  e fornece-os n o  barram ento d e  e n d e reço (A 0-7)  q u a nd o  e m  n í v e l  1 .  

WR 

Contro le  de escrita . S i na l  at ivo em n í v e l  b a ixo.  

A D  

Controle d e  l e itu ra. S i n a l  ativ o e m  n íve l  baixo.  

HANDSHAKE 

STB 

Strobe. S i n a l  res ponsável  pe lo  d a d os est a b i l izados na l i n h a .  

BUSY 

S i n a l  q u e  i nd ica q u e  a p o rt a  d e  i nterface p a r a l e l a  reg istrou u m  d ad o  através d o  pu lso d e  strobe. 

ACK 

Acknow l ed g e .  Pu lso negat ivo q u e  i nd ica q u e  a porta d e  interface para le la  está apta a rece ber m ais u m  d a d o .  

SELECT/O N L INE 

S ina l  d e  s a í d a  g enérico. U s a d o  p a r a  i n d icar  q ue a interface para le la  está ativad a ,  isto é ,  em cond ições d e  
operação . 
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FAULT 

Sinal de saíd a genérico. Usad o para i nd icar que  a i nterface para le la  está em fa lha,  isto é com prob lem as d e  
operação . 

PE (PAPER END) 

S inal de s a í d a  gené rico . U s a d o  para i nd icar que a i nterface pa ra le la está sem pape l .  

LED 

Sinal de saída g e nérico . Usado p a r a  ind ica r  s itu ação d e  interface em l in ha ou loca l  através de u m  ind icador  
l uminoso .  

PORTS 

PAO-PA 7: PORT A 

Porta de entrad a d e  u s o  g eral  d e  8 b its . 

PBO-PB8: PORT B 

N este port para l e l o  estão l i g ad os os s i na is  d as ag u l h as .  

PCO-PC7 :  POR T C 

Porta de entrad a d e  8 b its , s u a  cond ição · · d efau l t"  é fu nc ionar  corn o  e ntrada d os 8 b its d e  dados d a  interface 

para lela s i n c ro n i z a d a  corn o s i na l S T B  (st robe ) ,  pod e a i n d a  ser prog ramad a corno u rn  port de entrada de 8 b its 
de uso gera l .  

I NTE R R U PÇÕ ES 

I NTR ( INTE R R U PÇÃO)  

Sina l  de sa ída q u e  é usad o para i nte rrom p e r  a C P U  q u a nd o  ex iste u rn  d a d o n a  i nte rface para l e l a ,  é d esativad o  
qu ando d a  l e it u ra d o  P O R T  C .  Ativ o e m  1 .  

R ESTIN ( R ESET I N) 

Pu lso pa ra i n ic ia l izar  o s istem a .  Um s in a l  a lto n esta entrad a mic ia l i za  todas  as fu nções prog ra máveis na s u a  
cond ição pré determ inada (d efa u lt) . 

RSTOUT ( R E S ET O UT) 

Saída invert id a do s i n a l reset .  
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CLOCK 

X1 , X2 

Ent radas do osci lador à cristal .  O cristal pod e  ser  conectad o entre estes d ois pontos .  A treq uencia g erada é ig u a l  
a o  valor do crista l conectado e será a frequencia d e  operação.  

CKOUT (CLOCK OUT) 

Sinal d ig ital do  osci lador à cristal ,  qu e pode ser usada como saída de  clock para o s istema. O período fornec ido  
é igual ao período da entrada X1 e X2. 

OUTROS 

CAO 

Sinal  de saíd a do contador in terno norm almente ut i l izad o para a ind icação de fa l ha  no software d a  C P U .  Este  
contador  é recarregado com uma i nstrução de escr ita e pode ser  prog ramad o para contar i nterva los var iados d e  
tem po. O s inal  é ativado e m  O .  Pod e ser ut i l izado como g eração d e  s i na is de  clock a lternativos.  

voo 

Fonte sv. 

vss 

Terra l óg ico. 

CIRCU ITO DE ACIONAMENTO DO M OTO R DO CA R R O  DE IM P R ESSÃO 

A geração das fases para m ov imentação do  carro é rea l i z a d a  pelo C l 8 0 3 1  ( U 1 3 ) ,  fas es C A R  1 e CAR 2.  As fases 
CAR 1 e CAR 2 passa pelo CI 74LS 1 75 ( U 1 5) e o btém ·se as 4 fases do motor do carro que são F 1 , F 1  / ,  F2 e 
F2/. As fases F 1 , F 1  /, F2 e F2/ são ap l icadas ao componente U 22 e i ndo para os transístores d e  chaveamento 
027,  028,  029 e 030 a cad a pu lso de C LKCA R (v indo d o  t im e r 1 do  8253 para controle  do  carro) . 

Se houver qua lq u e r  prob lema na im p ressora o s ina l  CAO será ativado e será acionad o  o c i rcu ito d e  p roteção 
automática o qual  levará a im pressora para o estado de Fa lha .  

Os integrados LM 339,  d iod os,  capacitares e resistores do  circu ito do motor d o  carro mon itoram a corrente nas 
bobinas do motor do carro, quand o  estas são acionadas. 
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TEORIA DE OPERAÇÃO 

N o  caso d e  esta r  ocorrendo aceleração ou frenagem d o  m otor, este p recisa de  ma is corrente para rea l izar  o 
movimento n o  tempo necessário. E ntão, a C PU l ibera o s ina l  REF ( R E F= 1  ) . 
Qua ndo é necessário movimentar o carro para real izar a im pressão,  o s ina l  ALI M CA é ativado, dependendo do 
caso, gera ou não R E F, p rog rama os va lores d e  contag em n o  8253 t imer  1 d e  acord o com a m áxima d e ns idade 
de  im pressão e ,  então, co loca o configu ração d as fases F 1 , F 1  / ,  F2 e F2/ na entrada d e  U 22. 

Ao ocorrer o pu lso do t imer 1 ,  CLK 1 , a configu ração passa para os trans itares de chaveamento e o m otor p assa 
a se des locar. Ao ocorrer mudança no sentido ,  a C P U  i nverte as fases , fazend o com q u e  o motor v i re n o  sentid o 
oposto. 

O motor de passo necess ita de 1 0  passos para des locar o carro de u m a  colu na ( 1 /1 0" ) ,  em d e ns idad e de 1 0  
caracteres por po leg ada ( 1  O C P P) .  

O s  d iodos 043, 046, 0 4  7 e 050 rea l izam a p roteção d os t ra ns istores contra correntes d o  motor na  mud a nça d as 
fases . Após o término de  im pressão , o s ina l  AL I M CA é d es l ig ado.  
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TEORIA DE OPERAÇÃO 

CIRCUITO DE ACIONAMENTO DO M OTO R DO PAPEL 

A g e ração d a s  fases d o  m oto r é re a l izada pe lo 8031 ( U 1 3 ) ,  fases PA P 1 L, PAP 2L,  PAP 3L e PA P 4 L ,  para os 
c i rcu itos de acio nam ento . Esse C I tam bém g e ra o s ina l  d e l i beraçã o  d e  a l i m e ntação para as bobinas AL I M PA. 

Em estad o d e  repouso A L I M PA = O .  portanto 0 1 8  e 0 1 7 não c o nd u z e m ,  o m otor fica a l imentado com 5V N R  (5 
Volts não reg u la d o s )  pe lo  d iodo 025 e res 1stor R4 7 ,  porém sem fases ap l icadas aos transistores de 
chaveam e n t o .  

Os d 1 od os 03 ,  0 4 .  0 1 5 e 0 1  6 fazem a s u p ressão d a  corrente armaz e n a d a . 

Quand o é neces s a r i o o m ov im ento d o  p a pe i ,  A L I M PA ( n i v e l  1 ) ,  0 1 8 e O 1 7  conduzem , l og o  te m os a a l imentação  

d e  +38  V n a s  bob inas d o  m oto r . En tão  são  g e radas a s  fas es no 803 1 t U 3 )  e fo rnec id as aos  tra ns istores d e  
chav e a m e nto 04 . 05 .  0 1 O e 0 1 1 . os q uais p r ovoc a m  o d es l ocam ento d o  papel .  

P a ra u rn  d es l oc a m e nt o  d e  1 /6 d e  00 1eg ad a s ã o  neces s a r 1os 2 4  passos a o  m otor  de papei 

1 1 1  . .  n 



MANUAL DE MANUTENÇÃO E/8040 

) 

p .. p ,  

_ 1  

F I G U RA 3 . 1 2 - C I R C U ITO M OTO R DO PAPEL 

I I I  - 3 8  



) CIRCUITO DE ACIONAMENTO DAS AGU LHAS DE I M PR ESSÃO 

O circu ito de acionamento d as agu lhas é ativado pelo s inal LPAG. 

TEORIA DE OPERAÇÃO 

O acionamento das agu lhas é fe ito pelo sinal LPAG ao receber u m  clock pe lo sinal CLKAG P, vindo d o  controle 
de acionamento (t imer 8253). O sinal  LPAG associado aos resistores, transístores,  d íodos e LM339 faz o contro le  
da largura de pu lso para as bobinas d a  cabeça. 

A l i beração de corrente para as bobinas da cabeça é real izada pelos trans istores de chaveamento (07 , 08, 09, 
Q 1 3, Q 1 4, Q 1 5 ,  Q 1 9, Q20 e Q21 ) .  O CI LM 339 é responsável  pela monitoração da corrente que passa pe las 
bobinas da cabeça de impressão de acord o  com uma referência. Quando a tensão na entrada de U 1 6 u ltrapassa 
o valor de  referência VZN R, teremos um nível zero na saída do LM339 e consequentemente o d esl igamento da 
bobina. 

Para executar a impressão de um caracter, a C P U  programa o timer do 8253 com os pu lsos necessários para 
a geração da confi rmação d as ag u lhas , de acord o  com a dens idade d e  im pressão. Ao ocorrer o pr imeiro pu lso 
C LKAG P a configu ração das agu l has passará para os trans ístores e, em seg u id a  para os tra ns istores d e  
acionamento. Quando o n íve l de corrente na bobina é sufic iente para prover o impacto da ag u lha no papel ,  o 
circu ito é automáticamente d esl igado pelo LM 339. O processo p rossegue até acabar a impressão pendente. E m  
espaços e m  branco o u  espaços entre caracteres, a s  ag u l has não são acionadas .  

Os zeners 0 1 1 ,  0 20 e 028,  os .d íod os 0 1 1 ,  0 1 2, 0 1 3 ,  0 1 4 ,  0 2 0 ,  02 1 , 0 2 2 ,  0 2 3 ,  0 2 9 ,  030 e 031  tem a fu nç:ão 
de  aumentar a ve locid ad e de su p ressão de  corrente nas bobinas da  cabeça de  im pressão. 
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) CIRCUITO DO M Ó D U LO SER IAL 

TEORIA DE OPERAÇÃO 

Constitu ído  pelo C I  8031 ( U 1 )  e d ema is com ponentes associados ,  tem como função executar a comu nicação 
entre a impressora e o s istema central .  

Além d a  803 1 , a i nterface ser ia l  d is põe ainda de um d r iver E IA/TTL, constitu ído do i nteg rado 1 489 ( U 1 2) e um 
d river TTL/E IA, constitu íd o pelo i nteg rado 1 488 ( U 1 1 ) ,  para compat ib i l izar n íveis lóg icos na transferência de 
i nformações entre i nterface e o 8031 . 

Os C l s  U 9  (74 LS279) e U 1  O (74LSOO) const ituem o c i rcu ito  d a  lóg ica de  strobe para le la  e ser ia l . Este c i rcuito 
faz a ident ificação da procede ncia de dados .  

Os C ls  U 6  e U 7  (74LS 1 56) e U5 (74 LS 1 51 )  tem a fu nção de rea l izar a leitura dos estrapes J1  a J 1 6 e a l e itura 
d o  status d a  i nterface para le la através do  s i na l S M UX, o q u al esta l ig ado ao p ino 1 2  d o  8031 . 

O com ponente 74 LS373 ( U8) envia d ados d o  módu l o  ser ia l  para a p laca pr inc ipa l  v ia conector C N 1 . 

FO NTE D E  ALIM E N TA ÇÃO 

A fonte d e  a l imentação prove à p l a c a  eletrón ica e ao m ecan ismo a corrente n ecessár ia  pa ra o perfeito 
fu nc i o n a m ento d a  im p ressora . O c o njunto fonte de a l imentação é const itu ído pelos seg u i ntes ite ns :  

T ra nsform ad o r  1 1 0/ 1 27 /200/220 

Frequ ência de 60 H z  

Capacito res d e  F i ltro 

Chave S e letora d e  Tensão 

Porta-Fus ivel  

Fusíve l  de 2A lento ( 1 1 0/ 1 27 V) ou 1 A lento (200/220 V ) .  

Tod o  o conjunto é conectado à placa e let rón ica através do  conector C N 9, C N  1 O e C N 1 1 ,  fornecend o a s  te nsões 
não reg u ladas aos c i rcu itos de acionamento e reg u lad ores de tensão. 

A im pressora recebe tensão AC de a l imentação através d e  u m  ca bo de 3 pi nos.  A seg u ir a tensã o proven iente 
da rede é i nterrom pida pela chave 0 1 . Após isso, passa pelo fus ível e, e ntão, é levada à chave de se leção d e  
tensões . Esta ,  d e  acord o  com a tensão selecionada ,  conecta a entrada do  transformador corres pondente .  
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A seleção da tensão d e  entrada no transformador é real izada pe la chave de se leção uti l izando-se uma chave 
de fend a. A tensão fase-neutro ou a fase selecionada ,  apl icada ao p rimár io do transformador TR, é reduzid a aos ) 
valores adequados d e  tensão e corrente necessários . 

O terra d e  p roteção proven iente d a  rede via cabo de  força (fi o  p reto) é d istr ibu ído ao transformador, capacitores 
e à placa eletrôn ica através d o  pinos 5 d e  C N 9  e p ino  5 d e  C N  1 O.  

O capacitor Cx é ut i l izad o para e l im i nar ru ídos n a  e ntrada do trato. 

O fus ível local izado na entrada do transformador  prove p roteção contra sobretensões ou sobrecorrentes , tanto 
na entrad a, como na placa e letrônica, em caso d e  cu rto-c i rcu ito. 

Os capacitares atuam como fi ltro para as fontes não reg u l ad as ,  red uz ind o o " ripp le" ,  ao  m í n imo adm iss íve l .  

F inalmente, a fonte d e  a l imentação pod e  operar com te nsão d e  red e d e  1 1 0/1 27/200/220 volts e fornece as 
segu i ntes tensões à placa e l etrôn ica e motores de passo: 

Conecto r CN9 : 

P ino  Desc rição 

1 38 V 

2 38 V 

3 38 V 

4 38 V 

5 G N D  

Conector C N 1  O : 

P ino Descrição 

1 9 V 
2 9 V  

3 9 V  

4 S V N R  

5 G N D  

6 N C  
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Conector CN1 1 : 

) 
Pino Descrição 

1 24 V 

2 G N D  

3 24 V  

Tolerância a tensão d e  entrada:  ±_1 0% 

Tolerância de frequência:  .! 1 Hz 

Potência consu mida (máxima) :  230 VA 
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TEORIA DE OPERAÇÃO 

) A fonte de alimentação d a  impressora E M I LIA PLUS é uma fonte l inear. 

) 

Os diodos 09 e 01 O fazem a retificação da tensão senoidal vindas do secundário do transfonnador. Após a tensão 
ser retificada, entrará no regu lador de tensão U26, passando pelo capacitor de filtro C35, obtendo ass im os 
+5 V. 

Na saída do U 1 3  e U 1 4  temos as tensões estabi l izadas + 1 2  V e - 1 2 V. 

A tensão VCCR fornece a a l imentação necessá ri a  para as bases dos trans istores de acionamento d as bob inas 
d a  cabeça de  impressão. 

O sinal VCCR q u e  está l ig ad o  aos C ls  U2, U9 e U 1 2 serve para evitar o d isparo de agu lhas ao deslig ar a 
impressora. 

A tensão + 5  V é fornecid a pela saída do LM 323 ( U 1 7) que a l imenta tod os os c i rcu itos i nteg rados da p laca. 

O s ina l  5VN R  é a tensão de + 5 Volts não reg u lad os . Este s ina l  fornece a al imentação para as bases dos 
trans ístores d e  ac ioname nto d o  m otor d o  carro (027 , 028, 029 e 030) . 

O fus ível F5 fu nc iona como p roteção contra sobrecorrente enquanto q u e  o S C R  0 1 2 fu nciona com o p roteção 
contra sobretensão para os + 5 V q u e  a l imentam a p laca . 
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MANUTENÇÃO 

�) 4 - MANUTENÇÃO 

) 

I NTRODUÇÃO 

Este cap i tu lo d escreve as operações d e  manutenção q u e  d evem ser executadas nas impressoras E M I L IA 
P L U S .  

Descreve tam bém as operações de ajuste, subst itu ição e cu id ad os a serem executad os pela equ ipe de  
manutenção. Estas operações d evem se r  real izadas com a im pressora desl igada.  

EQUIPAMENTOS E FER RAMENTAS RECOMENDADAS 

I TEM DESCR I ÇÃO 

M u lt í m et ro  P o rt áti l 
2 Osc 1 l oscop10 50 M H z d u p lo  t raço 
3 C h a v e  A l len 2 rnm 
4 C h a v e  A l l e n  2 5 m m  
s C h a v e  A l l e n  3 rn rn  
6 C have P h 1 l l i ps n '  1 ; C h a v e  Ph 1 l l 1 ps n ' 2 
8 Chave d e  F e n d a  3 
9 Chave d e  Fenda 4 . 5  

1 0  Chave Canhão 7 
1 1  Chave Canhão 1 O 
1 2  C have F ixa 1 O 
1 3  A l icate para Ane l  E lást ico 
1 4  Cá l ib re d e  Lâm mas 
1 5  A l icate d e  bico 

1 \ 1 



MANUAL DE MANUTENÇÃO E/8040 

MANUTENÇÃO PREVENTIVA 

A manutenção preventiva consiste na l impeza periód ica d a  impressora e observação d a  qu a l id ad e  de imp ressão 
para determ inação do d esgaste da fita e/ou ca beça d e  im pressão. 

INSPEÇÃO VISUAL 

É i nd icado fazer uma inspeção visual na impressora nos intervalos periód icos de uti l ização especificados. 
Verifique se a impressora se encontra com mu ita poei ra/remal i na de papel na sua parte i nterna. Se estive r, 
proceda a l impeza da impressora de acord o  com o ítem à seg u ir . 

PROCEDIMENTOS DE LIMPEZA 

Na l im peza observe os seg u i ntes cu idad os : 

Remova os res íduos de pa pel  e ti nta, ut i l izando  um asp i rad or com po nta não metál ica. (A cad a 48 horas d e uso ) .  

Limpe os  eixos d o  mecan ismo d e  impressão com u m  p a n o  levemente embebido em álcool isop ro p í l ico e os 
l ub r ifique com ó leo SAE- 1  O não deterg ente a cad a 200 horas de uso,  (caso não se enco ntre o ó leo SAE - 1  O ,  pode
se ut i l izar o óleo S I N G ER de m áqu ina de costu ra) ; 

Escove a parte frontal d a  ca beça d e  impress ã o  (pontas das agu l has ) , onde , qu a nd o em u s o ,  permanece em atrito 
com a fita t intada acumu la nd o  res íduos .  Use uma escova m acia e real ize este proced i m ento a cada 360 horas 
de uso. Para a reti rada da cabeça de im pressão s i g a  o p roced ime nto descrito no item de su bstitu ição de m ód u los 
neste manual .  

VERIF ICAÇÃO DA QUALIDADE DE IMPRESSÃO 

A qu a l idad e de impressão d ev e  ser  semp re observada ,  con forme a freq u ê ncia de ut i l ização da im pressora.  Caso 
a qua l idade de im pressã o  n ã o  correspond a a desejad a ,  observe os s eg u i ntes í tens:  

Verifique  se há d esgaste excess ivo da fita t intada . Se isto ocorrer, troq ue-a , s eg u indo os proced im entos 
descritos no item colocação d a  fita do capítu lo 2 . 

Se, no entanto, a fita t intad a estiver em b o m  estad o, ve r if iq u e o tracionador d a  fita d o  ca rro d e  impressão.  C as o 
haja necessidad e d e  trocá- lo ,  s iga os p roced imentos d es critos na seção m anutenção corret iva. 

IV  - 2 



MANUTENÇÃO 

�) MANUTENÇÃO CORR ETIVA 

PROCEDIMENTOS E VERIF ICAÇÃO DE AJUSTES 

COR R EIA DO MOTOR DO CAR R O  DE IMPR ESSÃO 

Para rea l izar o ajuste da corre ia  de  trac ionamento do  g ru po motor d o  carro, s iga o proced imento descrito a ba ixo : 

1 . Desl igue a impressora;  

2.  Ret i re a cobertura com o descr i to no i tem su bstitu ição da cobertura; 

3. Levar o ca rro d e im pressão manua lmente pa ra a ext rem idade esq u erda do  m ecanismo: 

4 . So l ta r o parafuso de aiuste do  g ru po po l ia l isa :  

5 .  Com a po l i a  so lt a ,  empu rre-a pa ra a extrem id ade d i reita e ao mesmo tempo veri fiq u e  se a tensão d a  corre ia 

n ã o  está frouxa nern esticada dema is :  

6 .  R e a perte o parafuso de  ajuste do  g ru po po l i a  l i sa  e rec o l oq u e  a co be rt u r a : 

DISTÂNCIA CABEÇA/ANTEPARO 

Proceda da seg u inte forma:  

1 . Retire a fita t i ntada ,  co loq u e  a a lavanca avanço da  cabeça para frente, d e  m od o  que a cabeça fique  o mais 
próximo do anteparo. 

2. Verifique  in ic ia lmente o para l el ismo entre a cabeça de im pressão e o a nteparo em três pontos d iferentes , ou 
seja, extrem idade d i re ita , extrem idade esq ue rda  e o centro do mecan ismo,  ut i l izando um cál i bre de lâm inas.  
Se não estiver para le lo ,  ret i re a cobertu ra e faça a reg u lag em soltando os d ois parafusos do a nteparo. 

3 .  Ajuste da  melhor forma possível  o para lel ismo co locando o anteparo mais p róximo da  cabeça de impressão. 
reaperte f i rm emente sem causar  d a nos mecân icos . 

4 .  Ajuste a d istânc ia entre a cabeça e o anteparo entre 0,20 mm e 0 ,25  mm , com o protetor d e  formu lá rio  
montad o.d e  ta l  forma que a lâm ina  0 ,20  mm passe e a de  0 ,25 mm não passe. 

5. Aperte os dois parafusos f ixand o a cabeça ao carro de im pressão: 

6.  R einsta le a cobertu ra e a tam pa a nt i - ru ído .  

I V . 3 



MANUAL DE MANUTENÇÃO E/8040 

PROCE DIMENTOS DE SUBSTITUIÇÃO DE MÓDULOS 

Esta seção contém as i nformações necessárias para a manutenção da impressora através de proced imentos 
para a substituição de seus m ódulos . 

CARCAÇA 

SU BSTITU IÇÃO DA CO BERTURA 

Para soltar/su bstitu i r  a cobertu ra, é necessá rio seg u i r  o proced imento abaixo: 

1 .  So lte os do is parafusos de fixação na parte interna frontal  da cobertura; 

2. Solte os d ois pa rafu sos de fixação local izados externamente a cobertu ra, na parte t rase i ra; 

3. Reti re a cobertu ra , o pa ine l  o perador  fica rá preso a base;  

4. Para trocar a tampa ant i -ru ído ,  reti re-a colocando-a na posição vertical e puxando-a para c ima a seg u i r .  

5. A troca d o  visor acr í l ico, é feita reti rando-se os parafusos q u e  o prend e  na tampa. 

SU BSTITU I ÇÃO DA BASE 

1 .  Retire a co bertura como d escr ito no i tem anterior; 

2. So lte todos os cabos de conexão das p lacas e letrón icas; 

3 .  Retire as p lacas e let rón icas e o conector de  i nterface; 

4. Solte o su porte do pa ine l  operador; 

5. Solte os capacita res ,  o transformador ,  o suporte da chave de seleção de tensões e a chave l ig a/des l iga ;  

6. Reti re o g u ia d o  cartucho e a tam pa articu lada ;  

7 . Desaloje o f lat cab le  d a  cabeça e o g u ia de acetato que  o p rotege da posição d e  encaixe d a  base; 

8. Ret i re o m ecanismo soltando os do is parafusos q u e  o f ixam a base; 

9.  Monte proced endo na ord em inversa com a nova base. 
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MECANISMO 

SUBSTITU IÇÃO DA CABEÇA D E  IMPRESSÃO 

Para efetuarmos a su bstitu ição da  cabeça d e  im p ressão d evemos seg u i r  os seg u intes passos :  

1 .  Levante a tam p a  anti-ru í do  com a máqu i na des l ig ad a e ret i re o cartucho da  fita ;  

2. R et i re  a cabeça d e im pressão soltand o os d ois parafu sos que a fixam no carro; 

3. Aperte os d o is pa rafusos de f ixação d a  cabeça ao carro de i m p ressão, faze nd o o ajuste conforme d esc r ito 
no item proced imento e verif icação d e  aju stes . 

SU BSTIT U IÇÃO D OS F I O S  D E  NYLON 

1 R et i re a co be rtu ra . c o rn o  d escr ito  n o  i tem su bstitu ição d a  cobertura:  

2 . R et i re os f ios de ny l o n  so lta ndo suas pres i l h as no lado d i reito d o  m ecanismo:  

3 .  Passe os fi os n ovos pe los or i f íc ios n o  l a d o  esq u e rd o  d o  meca n i s m o :  

4 . Dê d u as v o ltas  nas p o l i a s  a ntes o e  8nca i x a r  a s  pres i l has  nota n d o  q u e  n a  po l ia  d e  c ima e s s a s  v o ltas d eve rão 
ser  d ad as no sent id o horár io e a d e  baixo no a nt i - h o rá r io  ( v isto d e  cima da m á q u i n a ) :  

SU BST ITU I ÇÃO KIT D E  TA ACIONAM E NTO DA F ITA 

1 .  R et ire a cobertu ra como d escr ito no item su bstitu ição d a  cobe rtu ra : 

2. Ret i re a fita t intada ;  

3 .  Ret i re o s  f ios d e  ny l o n  descr itos n o  ite m s u b st it u ição d os f ios d e  n y l o n  

4 .  Solte os  dois pa rafu sos d e  f ixaçã o d o  mecanis m o  

5. Retire o a n e l  elástico loca l izado no extremo i n fe r i or  d o  e i xo  d as p o l i a s .  ut i l iza n d o  o a l icate d e  a n e l  elást ico 

6 .  R et i re  o e ixo por cima d o ca rro de i m pressão :  

7 . Proceda na o rd em inve rs a para a m o ntag em : 
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SU BSTITUIÇÃO DO PAINEL OPERADOR 

1 .  R et i re a cobertura como d escrito anter iormente; 

2. Desconecte o conector C N 2  da placa e letrôn ica; 

3. Desencaixe a capa d o  painel  operador; 

4. S olte os dois parafusos q u e  prendem o pa ine l ao su porte do  pa ine l ;  

5. P roceda na ordem inversa para a montagem. 

SU BSTITU I ÇÃO D A  CO R R EIA D E  TRA CI O NAM E NTO CA R R O  

1 .  R et i re a co bertu ra; 

2. R et i re o cartucho d a  fita ti ntad a;  

3 .  C o l oq u e  o carro n a  extrem idad e d i reita , puxe com o d e d o  a parte s u per ior  d a  corre ia p a ra fora d a  po l ia  d entad a,  
s i m u ltaneamente mov i m e nte o carro para a esq u erd a até a corre ia se s oltar d a  po l i a  dentad a ; 

4. So lte tod as as conexões d a  p l aca e l et r ó n i ca exceto as conexões da interface ; 

5. D esconecte o te rra d e  chassi  d o  m otor d e  papel ;  

6.  R et i re o m ecan ismo so ltando os d o is parafusos que f ixam o mecan ism o à bas e; 

7.  So lte os d o is pa rafusos que fi xam a p l a q u eta e ret i re a corre ia ;  

8.  Encaixe a n ova corre ia n o  carro e pre n d a - a  com a p laqu eta (observe q u e a pos ição correta d a  corre ia ,  é com 
a parte d entad a v oltada para d e ntro) ; 

9. Proced a na ordem inversa para a m o ntag e m :  
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SUBSTITUIÇÃO DO MOTOR DO CA R R O  

1 .  Retire a co bertu ra; 

2. Retire o cartucho de f ita t intada ;  

3. Coloq u e  o carro  d e  im pressao n a  extrem id ade d i re ita,  puxe com o dedo a parte su perior d a  co rre ia para fora 
d a pol ia d e ntad a ,  s i m u ltaneam e nte movimente o carro para a esqu erd a  até a correia se solta r  da pol ia ; 

4. So lte todas as conexões d a  pl aca e l etrón ica exceto as conexões d a  i nterface;  

5.  D esconect e  o te rra d e  chassi d o m oto r d e  papel ;  

6. R et i re o m eca n ism o so lta n d o  os dois parafusos que f ixam o mecan ismo a base;  

7 Solte os d ois p a r a fu s os que fi xa m o motor  d o  ca rro e ret i re  o m otor d o carro ; 

8 . Proc e d a  d e  form a i nversa para a montag em :  

SU BSTITU I Ç Ã O  D O  M O T O R  DO P A P E L  

1 R et i re a co bertu ra . 

2 R et i re o su porte do pa 111e l  operador  

3 Desconecte o ca bo d o  m oto r 1 C hJ 7  A J  d a  p laca e l et r ó n ica . 

4 R et i re os d o is p a rafusos l a t e r a i s  d e  f ixação do m otor: 

5 T roq u e  o motor d o  pa p e l  e p r oc e d a  · na o rd em i nv e rsa para a montagem 

( \' 7 
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SUBSTITU IÇÃO DO CARRO D E  IMPRESSÃO 

1 .  R et ire a cobertura; 

2. Retire o cartucho da fita t i ntada; 

3. Solte os dois cordões de nylon; 

4. Coloque o carro na extremidad e d i reita, puxe com o d ed o  a parte su perior d a correia para fora d a  pol ia  dentada, 
s imultaneamente movim ente o carro para a esquerd a  até a correia se soltar da pol i a  d entada; 

5. Solte o parafuso d i re ito de fixação do a nteparo; 

6.  Retire a chapa d e  bloqueio d i re ito dos e ixos ; 

7 .  Retire cu id adosamente os eixos d o  lado d ireito da  base; 

8. R et i re as buchas dos eixos, o suporte d i re ito d os e ixos , os es paçadores anter ior e poster ior; 

9 .  Retire o carro de impressão; 

1 O. Proceda na ordem inversa para a montagem ; 

SU BST ITU I ÇÃO DOS TRATO R ES DO PAPEL 

1 .  Ret i re a cobertura; 

2. Solte a manopla de movimentação d o  papel ,  ret i rand o o p i n o  d e  fixação q u e  a prend e  n a  barra quad rad a;  

3. Solte o parafuso d e  fixação d o  e ixo c i l í nd rico su porte dos tratores; 

4. Retire o anel de  retenção s ituado na barra de comando (quad rada) no seu lado d i re ito;  

5 .  Retire a bucha de nylon na ba rra quad rada;  

6. So lte a barra de comando,  puxando-a pa ra c i m a ;  

7 .  Solte os tratores pe la extrem idade d ireita da ba rra de  comando e d o  eixo su porte, soltando suas t ravas d e  
fixação; 

8. Co loque os novos tratores no eixo su porte,  d e  forma q u e  os p i nos d e  fixação do  papel fiq uem vo ltados para 
o centro da barra; 
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9. Coloque as buchas de nylon na barra quadrada; 

1 O. Encaixe a barra na posição ad eq uad a e fixe-a com o anel de retenção; 

1 1 . Proceda na ordem i nversa para a montag em ; 

SU BSTITUI ÇÃO DOS S ENSO R ES 

1 . R etire a co bertu ra; 

2 .  So lte os do is para fu sos q u e  f ixam o senso r de canto situ ado na parte esq u e rd a  do mecanis m o ;  

3. So l te o s ensor d e  pa pe l s ituad o a trás do  m eca n ism o e d esconecte C N4 da p laca e letrõnica; 

4 P roceda na ord em i nversa para a m ontag e m :  

ELETRÔNICA 
N otand o  ma l  fu ncioname nto nos m ot o r es ou nas ag u lhas .  v e r if iq u e  o estad o d os fus íveis internos a i m pressora 
cuias d e scr ições estão ca p i tu l o 3 d este m a n u a l  
Ret i re a cobertu ra p a ra q u a l q u e r  su bstitu ição d escrita a s eg u i r : 

S U BSTITU I ÇÃO DA PL ACA P R I NC I PA L  EM Í L IA PLUS 

1 . D es l ig u e  a im press o ra e ret i re  a cobertu r a .  

2.  Ret ire a placa d o m ód u l o  d e  comu n icação s e r i a l :  

3. So lte t od as a s  conexões d a  p l a c a  e l etrõnica;  

4 .  Solte as três t ravas que p rend em a placa e puxa ndo-a para c i m a ,  ret i r e  a placa:  

5.  Su bstitua  a p laca eletrôr nca e encaixe a n ova placa a base da im pressora:  

6. Conecte tod os os cabos a p laca,  observand o cu i d ad osame nte a pos ição dos conectores d e  acord o  com a 

descrição dad a  no ca pítu l o  3 d este manua l ;  

7 Transf i ra os es p açad ores d o  m ód u l o  ser ia l  d e  u m a  p laca p rinci pa l  para a outra e recoloq u e  a p l ac a  d o  m ódu lo . 
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SU BSTITUIÇÃO DA PLACA DO MODULO SERIAL 

1 .  Desconecte os conectores CN2 e C N 3  da p laca ; 

2. Solte as duas travas que fixam o m ód u l o  à p laca princ ipa l ;  

3. Com cuidado puxe a placa para c ima, l i berando o conector CN 1 ,  cujos p inos estao sob a placa; 

4. Coloque  a nova placa tomando cu idado para encaixa r  corretamente o conector C N 1 .  

FONTE 

SU BSTITUI ÇÃO DO CONJ U NTO TRANSFOR MADOR MO NTADO 

1 .  Ret i re a cobertu ra; 

2. Desco n ecte C N 9, C N 1  O e C N 1 1 d a  p l aca e letrõnica; 

3. So lte os q u atro parafusos q u e  fixam o transfo rmador a base;  

4. Observe atentam ente as con exões do conju nto e d esfaça suas l ig ações com os capacitares e letro l í t icas d a  
fonte; 

5. P roced a  de modo invers o  pa ra m ontagem . 

DIAGNÓSTICO DE D E F E ITOS 

Este capítu lo d escreve os proced imentos a serem seg u idos em caso d a  ocorrência d e  anomal ias .  

- A impressora não l iga. 

1 .  Veri ficar se a tensão da  rede é adeq u ada ;  

2. Verificar o estado d o  fus ível d a  fonte d e  a l i m e ntação; 

3. Verificar as l ig ações do botão LIGA/DESL IGA. Cuid ado,  p ois u m  d os pólos d esta chave está d i retamente 
conectado a rede;  

4.  Ve rifica r s e  o cabo d e  a l i m e ntação está bem conectad o a rede; 
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- A impressora entra em fal ha ao l igar ( led PR O NTA apagado) ; 

1 .  Ve r if ica r se o cód ig o d as E P R O M ' s  é o correto; 

2. Ve r i fica r a correta pos içã o de tod os os estrapes da p laca;  

3. Verif ic a r  o posic ionamento d os conectores d a  m áq u ina :  

4 . V e ri fica r a i nteg rid a d e  d os sensores d e  c a nto e d o  pape l :  

5 .  Ve rificar o perfe ito estad o d e  tod os os fu s íveis i nternos à m áq u i na : 

6 . V e ri fica r se a t e n s ã o  d a  r e d e  n ã o  osc i la  a l ém d os l im ites d e  operação; 

7 Se a fa l h a  ocorrer  d u rante a im pres s ã o .  ver i fiq ue  a config u ração d o  cabo d e  com u n icação: 

8 Ver i fiq u e  se  o ca rro de impressão está trav ad o com a m áq u i na des l ig ad a. 

· Led F A L H A  p i sca 

1/ e n t1ca r. s e  ri a  p a p e i  n a  . m p r es s cr d  

2 Ve ri fica r se o p a p e l  esta tec h a n d o a c n a v e  d u  s e n s o r  o e  f i m  d e  p a p e l . 

3 V e rif ica r o fu nciona m e n t o  e let r ico e rn ecá n ico d o  senso r  f1 rn d e  pa p e i  

· Não oco rre a i m p ressão com a i m p ressora e m  LI N H A  

1 V e rifiq u e  s e  a máq u i n a  está n o  estado PA USA .  

2 V e rifiq u e  a confi g u raçM dos est rapes : 

3 . V e rifi q u e  se o estado d o  c a b o  d a  i nte rface está correto 

4 V e ri fi q u e  se a temperatura d a  ca beça não está excess ivamente a lta (a  máqu ina  entra em p a u s a i 
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- Impressão Defeituosa 

1 .  Verifica r  se a tensão da  rede está d entro dos l im ites d e operação bem como a se l eção da  tensão na imp ressora 
E M I LIA P L U S ;  

2.  O carro de impressão não  pode estar com movime nto d if íc i l  com a máq u ina d es l igada ,  isto pode se r  causado 
pela fita t intada estar defeituosa ou sujeira nos eixos; 

3. D istância Cabeça/Anteparo i nco rreta tanto por reg u lagem do carro de impressão ou  pela chave a lavanca 
avanço d a  cabeça; 

4. Verif icar o pos ic ionamento correto do conector das agu lhas;  

5. Verif icar a tensão d as corre ias.  
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CON FIGU RAÇÕES E M I LIA P LU S  P LACA E BOO 

Microchaves Externas 

A Emilia Plus possui 1 2  mlcrochaves externas, que permitem alterar algumas funções básicas. 
Para mudar a posição das microchaves, a impressora deve estar desligada. As m icrochaves podem ser 
acionadas com a ponta de uma caneta ou objeto similar, sem necessidade de abrir o equipamento. Elas 
estão ligadas quando se encontram deslocadas para cima , e desligadas quando para baixo. 

As 1 2  mlcrochaves estão agrupadas em duas fileiras de 6 :  uma superior e outra Inferior.As 
mlcrochaves 1 ,  2, 3 e 4 superiores selecionam o tipo de Interface de comunicação da seguinte forma: 

interface CH 1 CH2 CH3 CH4 

Tabela 1 
Paralela ON OFF ON OFF 

Serial OFF ON OFF ON 

Atenção:  Qualquer outra configuração destas microchaves pode acarretar mau funcionamento 
da Impressora. 

A microchave 5 superior deve sempre permanecer d esligada. 

A microchave 6 superior determina o modo de operação da Emiia Plus. Ligada, o modo 
selecionado é o Elebra/Epson e com a chave desligada, selec iona-se o modo IBM-Proprinter. 

Na fileira Inferior as m lcrochaves 1 e 2 determinam a densidade horizontal dos caracteres, que 
pode ser definida na faixa de 1 O até 20 caracteres por polegada. 

Densidade Horizontal Microchaves 

1 2 

Tabela 2 
1 0,0 CPP ON ON 
1 2,5 CPP OFF ON 
1 6,7 CPP ON OFF 

20,0 CPP OFF OFF 

As microchaves 3,4 e 5 Inferiores controlam o acionamento dos geradores de caracteres 
disponíveis. As diferentes configurações das microchaves são mostradas na Tabela 3 :  



Gerador Microchaves 

3 4 5 

I BM-1 ON ON ON 
IBM-l i OFF ON ON 
EPSON IBM-1 ON OFF ON Tabela 3 
EPSON Itál ico OFF OFF ON 
Abicomp Brasil/Port. ON O N  OFF 
Abicomp l nternac. OFF O N  OFF 
BRASCl l ON OFF OFF 
Brasil OFF OFF OFF 

A microchave 6 inferior determ ina o espaçamento vertical , quando desligada, ele é de 8 l inhas por 
polegada e de 6 l inhas por polegada com a microchave l igada . 

Confl.gurações dos estrapes 

Os conjuntos de estrapes da EmHla Plus estão dispostos na placa da impressora como mostra a 
figura abaixo, tanto para o modelo paralela quanto para o modelo dual , porém este último possui o módulo 
de interface serial o qual apresenta conjuntos de estrapes que configuram esta interface. 

EB-00 � �---CN1 JP7 JP1 

Placa de 
Controle 

Conjunto JP 1 :  Este conjunto é de uso reservado, devendo estar sempre desligado. 

Conjunto JP2: Este conjunto, possui 3 pinos, define a polaridade do sinal strobe aceito pela 
interface da impressora. Quando o pino central do conjunto estiver l igado ao pino "·" a polaridade será 
negativa (especificação da maiora dos microcomputadores) . Quando o pino central estiver conectado 
ao pino " + " a polaridade será positiva. Consulte o manual do micro para determinar a sua polaridade e 
configure novamente o conj unto JP2, se necessário. A diferença de polaridade entre os dois impede a 
Impressão. 



) 
Conjunto JP7: Este conjunto define o tipo de EPROM util izada. Estrape Instalado pino central e 

pino lado CN 1 EPROM 27 256. Estrape instalado pino central e pino lado JP1 EPROM 27 5 1 2. 

Conjunto CN 1 :  Este conjunto destina-se à conexão do módulo interface serial nas impressoras 
modelo dual. Nas impressoras modelo interface paralela, por não possuírem este módulo, devem ter os 
pinos 1 e 2 deste conjunto sempre l igados. 

Módulo de Interface Serial 

EA-00 

J1 § J5 § ;�, BJIO J13§ 
J2 Je BJ,2 J l 4  

� n � 
J4 J8 J10 

Módulo de 
lnterlace Serial 

Pares J 1 e J2: Estes pares determinam se a comunicação computador/Impressora se dá com 
protocolo ou não e qual protocolo utilizado.Na tabela a seguir, "I " indica estrape Instalado, e "N", estrape 
não instalado. 

Protocolos Pares 

J 1  J2 Tabela 4 

Poll Select 1 1 
STX/ETX 1 N 
XON/XOFF N i 
Sem Protocolo N N 

Os pares J3 a J1 3  tem funções distintas dependendo do protocolo configurado nos pares J 1  e J2. 

Sem Protocolo 

Pares J3, J4 e JS: Estes pares controlam a taxa de transferência de Informações entre o 
computador e a Emilia Plus. A tabela 5 especifica as diferentes velocidades de transmissão. 



Taxa J3 J4 JS 

9600 1 1 1 
4800 N 1 1 
2400 1 N 1 Tabela 5 
1 200 N N 1 
600 1 1 N 
300 N 1 N 
1 1 0 1 N N 
75 N N N 

Par J6: Determina se a impressora identifica ou não a paridade dos dados recebidos. 

Estrape instalado: são interpretados como dados apenas os primeiros sete bits de cada byte; o 
oitavo é considerado como bit de paridade.  

Estrape não instalado: os oito bits de cada byte recebido pela impressora são interpretados como 
dados. 

Par J7: Relac ionado com o par J6, especifica-se a paridade é par ou ímpar, para isto o J6 deve 
estar l igado como descrito anteriormente. Com o estrape instalado a paridade é ímpar e o estrape não 
instalado paridade par. 

Obs. : Os pares JS a J 1 6  não são utilizados quando a comun icação impressora/computador é feita 
sem protocolo. 

Protocolo XON/XOFF 

As configurações dos pares J3 a J7 seguem a mesma descrição para a comunicação sem o 
protocolo, porém deve-se verificar que os pares J1 e J2 estejam corretamente configurados de acordo 
com a tabela 4. 

Protocolo STX/ETX 

Pares J3, J4 e J5: Estes pares controlam a taxa de transferência e suas configurações são 
descritas na tabela 5. 

Par J8: Este par define os dois tipos de tratamento para a resposta da impressora quando o buffer 
está cheio. 

Estrape instalado: a impressora envia o caracter CAN 

Estrape não instalado: a impressora mantém a resposta ACK pendente até que no máximo sejam 
liberados 256 bytes do buffer de impressão. �, , 

Obs. : Os pares J6 e J7 e J9 a J1 6 não são utilizados quando o protocolo STX/ETX é selecionado. 



Protocolo Poli Select 

Parn J3 • J4: Controlam a taxa de transferência de Informações. 

l 1 
Taxa 

1 
1 J3 1 J4 1 
1 

9600 1 1 1 1 
1 

4800 i 
1 N i Tabela 6 

2400 N 1 
1 200 N N 

1 

Pares J5, J6, J7, JS e J9:  Estes pares especificam o primeiro endereço da impressora. onde: 

Par 

J5 - bit 4 do 1 º endereço 
J6 - bit 3 do 1 º endereço 
J7 - bit 2 do 1 º endereço 
JS - bit 1 do 1 º endereço 
J9 - bit o do 1 º endereço 

Pares J 1 O, J 1 1 ,  J 1 2  e J 1 3  Estes pares especificam o segundo endereço da impressora. onde 

Par 

J 1 0  · bit O do 2º endereço 
J 1 1 - bit 1 do 2º endereço 
J 1 2  · bit 2 do 2º endereço 
J 1 3  - bit 3 do 2º endereço 

Obs. : Quando selecionado o protocolo Poll Select a impressora estará configurada com 7 bits e 
paridade par sempre. 

Par J 1 7 : este par define o tipo de RAM instalada , se instalado ou não Quando estiver utilizando a 
RAM 62 64(81<) não instalar o estrape e utilizando a RAM 62 256(32K) instale o estrape 
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1 - OESGRICÃO GERAL 

1. 1 - 1 NTRODUCAO 

Este manual contém as informações que descrevem os 

pro cedimento s para instalação da Impressora , especi

fica ções técnica s de interface e temporiza ção. Des

creve ta mbém 1 impeza , substituição de pa rtes e peça s 

e descrição de func i onamento da pla ca eletrônlca . 

o funciona men to das partes mecan1cas, quando não 

descritos em capítulo es pecíf i co, esta rão explica dos 

junto com a parte eletrõnica. 

1. 2 - OESGRICAO 00 PRODUTO 

EMILIA PS E18090 

Impressora seria l, com tecnologia por matr i z  de pon

tos 9x7 em Qua 1 i dades Dado s , 18x6D em Qua 1 1 da de 

Ca rta, com 132 coluna s de impressão a 10 cara cteres 

por polegada , ca pa cidade gráfica BIT IMAGE 

(densidades compatíveis IBM-PC), com Interface de 

comun i cação paralela padrão CENTRONIGS ou 

OATAPROOUCTS e seria l padrão RS-232C c om ou sem 

protocolo x - oN/ X - O F F. 

As Impressoras EMILIA PS são com postas pelos seguin

tes conJuntos: 

- FONTE OE ALIMENTACAO 

- MECANISMO (peças mecânicas e eletromecan i cas) 

- PAINEL OE OPERAÇAO 

- CIRCUITOS ELETRONICOS LOGICOS, ANALOGICOS E 

INTERFACES 

- FIRMWARE 
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o firmware compõem a inteligência da Im pressora, in

terpretando os comandos recebidos pelo sistema e to

mando as decisões necessá rias para o perfeito fun

cionamento da má quina. 

Os comandos recebidos pelo flrmware, ou provenientes 

deste, são convenientemente processados pelos cir-

cu ltos lógicos e analógicos, para comunicação com a 

interface do sistema e/ou acionamento das partes 

eletromecanicas da impressora, respectlvamente. 

A fonte de ai imentacão fornece a energia aos diver

sos circuitos da impressora, mantendo-os a níveis 

adequados de tensão. 

O painel de operação, situado na parte su perior es

querda da impressora, dispõe de botões e Indicadores 

luminosos permitindo a realização das operações bá

sicas. Abaixo está representado um diagrama de blo

cos da impressora mostrando as interl igacões entre 

seus conjuntos básicos. 

i 1 
1 1 
1 
1 
1 N 1 
1 
1 
1 T 1 
1 
1 
1 E 1 
1 
1 

j-----------i 
1 MECANI S MO 1 
1 
1 -----T-----

1 
j------------Í------------j 
1 ----------- 1 
l 1 
1 CIRCUITOS 1 
1 1 
1 LOGICOS 1 
1 1 
1 -----T----- 1 1 ' 1 

� j-----Í-----j � j-------t 
1 1 1 1 1 1 1 

l�---71 R :�---7: 1 FIRMWARE l :�----: FONTE l 
' 
1 
1 F 

A 

C 

E 

1 1 1 j f 1 
1 1 1 1 f ------- • 
1 1 

-----i-----
! j------Í ______ . 

1 1 1 
l CIRCUITOS 1 
1 1 
l ANALOGICOS l 
1 -------------' 1 
1 ------------�------------

' 

1----------i 1---------1----------j 
: O PERADOR :�---7: PAINEL DE O PERAcno : 
I __________ : : ____________________ ! 

FIGURA 1.1 - DI A G R A M A  OE BLOCOS E l8090 PS 

) 



) 1 .3 - ESPECIFIGACOES T�G NICAS 

Esta seção contém as espe c l f  lcações técnicas das 

Impresso ras EIBOSO P S .  

A - DESEMPENHO 

Ve 1 o c  ida de de Impressão (G PS ) 

Da d os (10 C P P) 300 

C a rta (10 CP P) 75 

C aracteres po r 1 lnna 

( a  6 L PP e 10 CPP) 

20 

4 o 

60 

80 

100 

120 

132 

C a r a c t e r es p o r 

polega d a  ( C P P) 

5,0 

5,5 

6,2 

7 I 1 
8,3 

10,0 

1 1 I 1 

12,5 

14 ,3 

16,6 

20,0 

Llnnas por minuto 

458 

304 

227 

1 81 

151 

129 

1 1 9 

Número máximo 

de co l unas 

6 6  

73 

82 

94 

1 1 o 

132 

14 6 

1 65 

188 

220 

2 64 

Velocidade de Tracionamento 

d o  Papel 5 P P S  



Mo d o  d e  Im p re s são 

C a ra c t e r e s e m  QC 

B - C A R A C TE R Í S T I C A S  D E  I MP R E S S Ã O  

Ma t ri z  d e  Po n t o s 

Q u a l i d a d e  Da d o s ( QD )  

Q u a  1 i d a d e  Da d o s  1t á 1  i co 

Q u a l Idade Carta (QC) 

Fo n te A l t e rnat i v a d e  

caracteres 

C a r a c t e r e s  S em i g r á fi c o s  

D e  n s i d a  d e H o r i z o n t a  1 d e  1 m 

p r e ssão, sel e çcto por s o f t w� 

r e : 

Normal 

Ex p a n d i d o 

C o n de n s a d o  

Expandido do Co nde n s ad o 

<ass o c i a ç ão do ex p a nd i d o  

c o m o cond e nsado) 

O u a 1 i d a d e  C a r t a 

D e n s id a d e  d e  Imp r e s s ã o  Ve r 

t i  c a l , s e l e ç ão p o r  s o f t wa r e  

Es p a ç a m e n t o  v e r t i c a l 

s e l e ç �o p o r s o ft w a r e  

C o m p r i m e n t o  da Linha 

Tabulação Horizontal 

bidirecional c o m  

procura lógica 

(percurso m i n i m i

za do) 

E l i t e E l e b r a 

9X7 

9X7 

18X60 

16X50 

12X12 

10 CPP 

5 CPP 

11 , 1/1 2 ,5 /1"1,3 

16,7 e 20 C PP 

5 I 5 / 6 ' 2 5  / 7 ' 1 e 

8,3 C PP 

10 CPP 

6/8 /10 , 3 LPP e o u 

t r a s  densidades 

n/72 até n/216 

13 , 2  p o le g a da s  

Até 12 p o s iç õ e s 

) 



) 

Tabu l ação Verti ca l 

Geradores de Caracteres 

Modo E l ebra/Epson 

selecionáveis por 

software 

Até 16 posições 

se l ec l onáve l s  por 

software 

- Abicomp Comp l eto ( I nternacional e 

Brasi 1 / P ortuga l ) 

- Bras c 1 1 

- Brasi 1 

- l tá l  i co 

- S e m i g r á f i cos I BM - 1  

Mo d o  I BM 

- S e m l g r á f l co s  IBM-1 

- semlgráficos I BM- l i  

Fo nt e de Caract e r e s  

- P r óp r ia ( Q u a l ida d e D a d o s) 

- E l it e  (Q u a l i d ad e  Carta) 

- P r o g r a má v e l ( Fonte A l ternativa de caracteres) 

- I tá l i co <G e r a d o r  l tJ l i co) 

Capa cida d e  G r á f l ca 

Veloc. de I mpr e ssão Grá fi ca 

Reso l ução Gráfica: 

Ho rizonta l :  

S imp l es 

Dup l a 

Trip l a  

Quá d rupla 

P l otter Graph l cs 

1- 5  

Bit l mage, endere

çamento de agu l has 

1 6,6 polegadas por 

segundo 

60 p p p  

120 PPP 

120 PPP ( VIRTUAL) 

240 p p p  

72 p pp 



CR T G r a p hl c s 

C R T GraphiCS 

vertical: 

C - C O N T R O L E  E L ET R ON I G O 

C a r a c t e r r s t i c a s  E 1e t r ô n 1  c a s : 

B u ffe r d e  Im p r e s s ão 

B a ck S p a c e Ló g i c o 

P r o t e ção A u to máti c a  

C o nt r a  1 e Lógico 

80 ppp 

90 ppp 

n/72 até 

n /216 

B Kbyt es 

Ac e nt u a ção l ó g i c a 

d e  c a r a c t e re s  pa

d rão Eleora 

S t d  

R e a l lza d o p o r m i c r o p ro c e s s a d o r  8085, p r o p o rc i o 

n a n d o  excelente p e r f o r m a n c e  e c o n f i a bi l i d a d e  n e 

c e s s á r i a s p a ra o c o r r e t o  f u nc i o na m e n t o .  

O u t r a s C a r a c t e r rs ti c a s : 

Mic r o p r o c e s s a d o r  

M e mó r ia E P R OM 

Me m ó r i a  R A M 

1 n t e r fa c e  P a r a  1 e 1 a e C o n 

trole d o  Me c a n i s m o  

I n t e r f a c e S e ria l 

O - INTERFA C E  PA R A LELA 

Padrão 

T r a n s mis são 

T a x a  d e  T r a n s f e r ê n c i a  

80 85AH-2 

27256 

5565 

8 155H-2 e 

MGE8'10 10 

825 1A 

C en t r o n i c s 

Dataproducts 

P a r a l e l a  8 bi t s  

2 Kbyt e s / s eg 

o u  

) 



Ca b o  d e  I n t e r fa ce 

Conector da Impressora 

S i n a i s  d e  C o n t r o le 

E - I N T E R F A C E  S E R I A L 

P a d rã o  

Norma 

Tran s ml s são 

Modo d e  Transmis s ão 

Ve l o c i d a d e d e  T ra n s fe r ê n c i a 

Protocolo de Comunicação 

P a ri d a d e  

E s t r u t u r a  d o  Caracter 

) 

Dis t a n cia máxima 

reco me n da da - 3 m 

T i po Amphen o l d e  

36 p i n o s  f ême a 

S t r o be 

Ackn o wle d g e/Deman d 

B u s y  

P a per E n d  

Se l e c t 

Fa u lt 

l n i t  

RS-23 2C 

CCITT-v. 2.q 

A s s íncrona 

Full D u p l e x 

75 /110/300/600 

1200/2.qoo/4soo e 

9600 BPS o u  C l o ck 

E x t er n o 

X-ON/X-OFF ou s e m 

protoco 1 o 

Par, l mp a r o u  s em 

Pa r i d a d e  

B i t Start 

7 B i t s  de Da d o s 

1 B i t de P a r ida de 

B i t d e  S t o p  

o u  



C a b o  d e  I n t e rf a c e  

c o ne c t o r  d a  Im pr e s s o ra 

F - P A I N EL D E  O PE R A Ç Ã O 

P a ine l F r o nt a l :  

In d i c a d o r e s L u m i n o s o s  

B o t õ e s 

F u n ç õe s C o m p o s t a s  

G - F O R M U L A R I O  D E  I M P R ES S Ã O  

T r a c lo n a m e n to 

1 -s 

Bit d e  S t a rt 

8 B i t s d e  Da d o s  

Bit o e  S to p  

Distâ n cia máxima 

re c o m e nda d a  - 15 m 

DB-25 o e  25 p i n o s  

fêm ea 

P R ON T A  

F A L H A  

CAR T A  

L IN H A  

Q UA L . C A R T A 

L I N HA 

A L IM./ L IN H A  (a li

m e n t a ç ã o d e  1 lnha ) 

A L IM . /FOR M. ( a l i 

m e n t a çã o  d e  f o rm u -

1 á r i o ) 

PAUS A/T E S TE 

T o p o  d e  Fo r m u lá r io 

M i c r o  L I  n e  F e e d  

Mic r o  L l n e  Fe e o  R �  

ve r s o  

T e s t e  ou ty- C l c l e  

T e ste Dia g nóst i c o 

T ra t o r  o u  F r i c ç ão 

) 



) 

A I  iment a ç ã o  P o r B a ixo o u  Pela 

F rente 

Nómero de V ia s 

Larg u r a  Máxima 

1+5 

15 polega d a s 

:-------------------1------------------------2---------: 
1 Número d e  : Gr a m a t u r a  < gim ) : 
1 1 1 
: ! -----------------:----------------: 
: C ópi a s  1 Mínima 1 Máxima : 
1 1 f 1 
: ------------------- : ----------------- : ---------------- : 
1 t 1 1 
: 1 : 50 : 120 : 
: 1 1 1 , ------------------- , ----------------- , ---------------- , 
1 1 1 1 
: 1 + 3 : 50 : 75 : 1 1 t t 
�-------------------�-----------------�----------------� 
1 1 1 1 
: C arb o n o  (g/m2) : : 27 : 
1 1 1 1 
1 1 1 1 
:

-------------------
:

-----------------
1

----------------
: 

: 1 + 5 1 1 50 1 
:------------------- 1 -----------------1---------------- 1 
1 : : 1 

C arbo n o  (g/m2) : : 27 1 
1 ' 1 1 1 ___________________ , _________________ , ________________ 1 

T A B E L A  1 .1 - G R A M ATU R A D O  P A P E L 

H - FITA TIN T A D A  

Cart u c h o  C AR 1001 

C or Pr e ta 

Dis p o siçã o C o n tí n u a  

D urabi ! Ida d e  3 Miihõ e s  d e  

r a c t e re s 

1 - A L I ME N T A CA O  

Fo n te d e  AI im e n t acão Li n ea r Série 

Vol t a gem 110/ 127/200/220 

P o t ê n c i a C o n s u mi d a 23 0 V A  

Fr e quê n cia 60 Hz + 1 Hz 

1-9 

c a -

V 



J - D I M E N S OES 

A l t u r a  160 m m 

L a r g u r a  60 0 m m 

P r o f u n d i d a d e 3 75 m m  

P e s o  14 k g  

K - CO N D I Ç OE S A M B I E N T A I S  

O p e r a ç ci o : 

T e m p e r a t u r a  

Umlá a d e  R e l a ti v a 

A rm a z e n a m e n t o : 
o 

3 m e s e s  e x p o s t o a 5 e 
o 

3 m e s e s  e x p o s t o  a 45 e 

T r o ca de t e m p e r a t u r a  

Em Trânsito: 

o 
(4 1 F) 

o 

o o 
10 e a 40 e 

10 "fo a 90,, 

c o n d e n s a d o )  

( 1 13 f) e 95"fo U.R. 
o 

25 C/ h o r a  

o 
s e m a n a  e xpo s t o  a -35 e 

o 
sem a n a  e x p o s t o  a 65 e e 20"fo U.R. 

o 
T r o c a  d e  t e m p e r a t u r a  : 25 C/h o r a  

L - C O N FI A B I L I D A D E  

T e m p o Médi o e n t r e  F a l h a s  

( M T  B F *" ) 

T e m p o Mé dio de Reparo 

( MTTRxx) 

LICI O d e  O p e r a çã o  

OBS. : 

20 0 0  t10r a s  

30 minutos 

3 011 

* MTBF = M e a n  T im e B e tw e e n  F a i  l u r e s  

** M T TR = M e a n  T i  m e  T o  R e p a i r 

1- 10 

) 

( n ci o  



) 

2 - I N S T A L A ÇÃO 

E s t e  c a p ít u l o  d e s c r e v e o s  p r o c e d ime n to s d e  ins ta l a ç ã o ,  

c o n t r o l e s e c o ma n d o s  d e  s o f t wa r e  d a  E18090 PS . 

2.1 - DESEMBAL AGEM 

- Ab r a  a e m b a l a g e m; 

- R e t i r e a Im p r e s s o r a  d a  e mb a l a g e m d e  p a p e lao; 

- R e m o va o s  b e r ç o s l a t e r a is ; 

- C o l o q u e -a so b r e um a m e s a a p r o p r i a d a  e r e t i r e  a 

p r o t eç ã o  p l ás t i c a  c e r t i f i c a n d o -s e q u e  e x i s t a  um 

v ã o 1 iv r e  mín i m o  d e  0, 2 5  m .  a o  r e d o r  d a  i m p r es s o r a  

< n ã o  é n e c e ss á r io v e n t l l a çã o e x t e r n a ). 

I MPOR T A N T E :  G u a r d e  a e mb a l a g e m  p a r a  q u e p o s s a  s e r  

u t i 1 i z a d a p a r a  t r a ns p o r t a r a im p r e s s o r a .  

2.2 - I N S P E Ç A O V I SU A L  

A p ó s  d e s e mba l a r a i m p r e s s o r a , ve r if i q u e  o s e u  e s t a 

d o , o bservand o o s  a s p e ct o s d e  I n t e g r i d a d e  f íslca d o  

p r o d u to e e x is t ê n cia d o  r e s p e c t l v o  G u l a  d o  U s u ário. 

2.3 - C O NF I G U R A Ç A O D A  I M P R E S S O R A  

A nt e s  d e  i ns t a l a r a i m p r e s s o r a , v e r i f i q u e  a c o n f i g Q 

r a ç ã o  d o s  17 p a r es d e  p i n o s  d o  c o n j u n to E3 . Os 17 

p a r e s d e  p ino s p o s s u e m a s  s e g u i n t e s  d l s t r i b ulçõ e s: 

d o  p a r a o  p a r 5 o a c e s s o  é i n t e r n o , c o n f o r me 

m o s t r a  f i g u r a a d i a n t e , d e ve n d o  p o r ta n to p a r a  q u a l 

q u e r  a l t e r a ç ã o  r e t i r a r  a c o be r t u r a . P a r a  o s  d e m a i s o 

a c e s s o  é e x t e r n o , a tr a v é s d e  d u a s  m l c r o c ha ves d e  

s e is p o s i ç õe s  ca da , 1 o c a 11 za d o s n a  p a r te t r a s e i r a  d a  

i mp r e s s o r a , J u n to a o  c o n e c t o r d e  i n t e r fa c e .  Cha ma r e -



m o s a s  d u a s  m ic r o c h a v e s d e  

e m i c r o c h a v e s i n f e r i o r e s . 

m i c r o c h a v e s  s up e rio r e s  

1�1:=1:=1:=1:=1:=1 NI CROCHAVIS SUPER! ORES 

1�1:=1:=1:=1:=1:=1 NI CROCHAUIS IHRRI ORES 

COHFIGURRCAO DAS NICROOIAVES M�S 

E4[DJ 
FS 
r-1 

F2 [ 

8 El[yj F4 [ L.__J 

F3 [ 
E3 F1 [ 

E2l;JJ 111 • • • • • • • • • •  111 

ESTRAPES DA PLACA EMILIA PS II 

] 
] 
] 
] 

A T E N G 40: A L E I T U R A  D A S  MIG R O G H A VES ! E X E CUT A DA AO 

LIG A R A IMPRES S O R A . 

. CONJUNTO E1 

S el e cio n a  o t i p o d e  i n t e r f a c e  utlllz.ada. P osição 1-2 

s e l e c i o n a  i n t e r f a c e  s e r i a l  e posição 2 -3 s e l e c i o n a  

i n t e rf a c e  p a r a l e l a . 

) 



) 

CONJUNTO E2 

Uti 1 i z a á o  s o m e n te n a  I n t e r f a c e  s e r i a l .  D e s t i n a - s e  a 

t a x a  d e  r e c e p ç ã o p e  1 a 1 n te r f a c e  s e r i a  1. N a  p o s  1 c ã o 

2-3 o s i n c r o n is mo é f e i t o p o r s i n a l i n t e r n o  e 

o b e d e c e r á a s  v e l o c lá a d e s  c o n f o r m e  s e l e ç ã o d e  

E3t1, E3+2, E3+3 e E3+4. N a  p o s i ç ã o  1-2 o 

s i n c r o n i s m o  é f e i t o p o r  s i n a l e x t e r n o . 

CONJUNTO E 3 

P a r e s  1 ,  2, 3 e 4 

P o s s u i f u n ç õ e s  mú l t i p l a s .  P a r a  i n t e r f a c e  s e r i a l  

s e l e c i o n a r á a t a x a  a e  t r a n s f e r e n c l a  e p a r a  i n t e r f a c e  

p a r a l e l a  s e l e c i o n a r á : p o l a r i d a d e  d o  s t r o b e , p a d r ã o  

C e n t r o n i c s ou D a t a p r o d u c t s  e p a p e r i n s t r u c t l o n a tiv o 

o u  a e s a t i v o .  

E 3  f1 +2 +3 +4 

N 

N 

N N 

N 

N N 

N N 

N N N 

N 

N 

N N 

N 

N N N 

N N 

N N N 

N N N 

N N N N 

S ER IAL I B A UD R A TE = 

S ERIAL / B A UO R A TE = 

SER IA L I B A UD R A TE = 

S E R IAL / B A UD R A TE = 

S E R IAL I B A UD R ATE = 

SER IA L I B A UO R A T E  = 

S E R I A L I B A UD R A T E  = 

SE R IAL I B AUD R A T E = 

75 B P S 

110 B P S 

300 B P S  

600 BPS 

1200 B PS 

2400 BPS 

4800 BPS 

9600 BPS 

P A R  / S T R  P OS / DATA P R O  / P .  1. ATIVO 

P A R  I STR P OS I D A T A P R O I P .  1 .  D E S A T  

P A R I S T R  P OS I CEN T R ON I P. 1. A T IVO 

PAR / S T R  P OS I CENTRON I P. 1. D E S A T 

P A R  / STR N EG / D A T A P R O  I P .  1 .  ATIVO 

P A R  / S T R  N E G  / DATA P R O I P. 1 .  D E S AT 

PA R / STR N E G  / CE N T R ON I P. 1. ATIVO 

P A R  / STR N E G  / CENT R ON I P. 1. D E SA T  

= ES T R A P E IN S TA LA D O  

N = ES T R AP E Nno I N S TA LAD O 

P A R = P ARA L E LA 



S T R  POS = S T R OB E  POS ITIVO 

ST R N EG = S T R OBE N EGATIVO 

DATA P R O  = D ATA P R OD U C TS 

CEN T R O N  = C E N TR O N ICS 

P. I. AT IVO = P A P E R  IN S T R UC T IO N  A T IVO 

P. I. DES A T  = PAPER I N S T R UC T ION DES ATIVO 

P a r 5 

D e t e r min a s e  a Im p r e s s ã o  s e rá g e r e n c i a d a  < p a r 5 

i n s t a l a d o  

im p r e s s ã o  

o u  1 l v r e  < p a r 5 n ã o  i n st a l a d o  ), N a  

g e r e n c i a d a , a im p r e s s o r a  a g u a r d a  a 

r e c e p ç ã o  d e  c a r a c t e r e s d e r c o n t r o l e  p a r a  r e a l iz a r a 

i m p r e s s ã o  d o s d a d o s  p r e s e n t e s  n o  " b u f f e r". N a  

im p r e s s ã o  1 ivr e ,  e s t a  o c o rr e  s e m a g u a r d a r  c o m a n d o s. 

. Mic r o ch a v e s 1, 2 e 3 ( MIC R O C H A V E S S UP E R IO R E S  ) 

Se 1 ec i on a o m o d o d e  o p e r a ç ã o  c o n f o rm e  d e s c riçã o a 

seguir . 

NQ NQ 2 NQ 3 M o d o  d e  O p e r a çã o  

e e e IBM - 1  

B e e 1 B M - 1  1 

e B e E P S O N  IBM - 1  

B B e E PSON IT�LIC O  

e e B ABI C O M P B R AS IL - POR T UGAL 

B e B ABICOMP I N T E R N ACION AL 

e B B B R AS C 1 1 

B B B B R ASIL 

e = pos 1cno P A R A  C IMA 

B = P os1cno P A R A  BAIXO 

M l c r o ch a v e s  �. 5 e 6 ( MICR OCH A VES S UP E R IOR E S  ) 

. S e l e c i o n a d e n s i d a d e  

h o r  i -z. o n t a 1 / q u a 1 i d a d e  

d e s c r i ç ã o  a s e g u  1 r .  

d e  

d e  

im p r e s s ã o , 

im p r e s s ã o  

c o n f o r m e  



) 

N .Q 4 N .Q 5 

e e 

B C 

G B 

B B 

N.Q 6 

e 

e 

e 

e 

M odo d e  Op e r a çã o  

Qual Idade Dados 10,0 CP P 

Qual i da d e Da d o s 11 , 1  C P P 

Qual idad e Dados 16 , 7  GPP 

Qual Idade D a d o s  20 , 0  CPP 

X X B Qualidade Carta 

C = POSIÇAO P A RA CIMA 

B = P OS IÇAO P A R A  B A I XO 

X = N AO UTIL I Z A DO 

M i c r o c h a v e  1 ( M I C R O GH A VES IN F E R I O RES ) 

De t e r mina a d e ns i d a d e  v er t i c a l  d e  im p r e s s ã o . Q u a n d o  

a m i c r o c ha v e  e s t i v e r  na  p o s i ç ão p a r a  c im a , 

s e l e c i o n a r á  6 LPP e quando e s t i v e r  n a  p o s i ção p a r a  

b a i x o s elecionará B LPP . 

. Mi c r o c ha v e 2 ( M I C R O GHAVES IN F E R I O R E S  

Somente para interface serial. Q u a n d o a microchave 

estiver na posição para baixo, a comun i cação 

computador/Impressora se d6 com o emprego do 

protocolo XON/XOFF. Quando a microchave e s tiver na 

p o sição para cima, a comunicação é sem p ro t ocolo . 
. Mic r o c h a v e  3 ( M I G ROGHAVES I N FE R I O R E S  ) 

C o n t r o l a  o m o d o  c o m o  a im p r e s s o r a  t r a ta a r e c epç ã o  

d e  u m  c o m a n d o  d e  r e t o r n o d e  ca r r o . O s  c o m p u t a d o r es 

com p a t r v e is com IBM-PC a d i c i o n a m a ut o m a ti c a m e nt e  u m  

c o m a n d o d e  a 1 imentação de 1 i n h a  a o  c o m a nd o d e  

r et o r no d e  c a r r o a nt e s d e  e n vi a r  a i n s t r uçã o à 
im p re s s o r a . P a ra es tes , a microchave d e v e r a  e s t a r n a  

p o s i ç ã o  p a r a  c i m a ( CR = CR ) .  

O u t r o s e qu i p a m e n t o s  < c o m o  o s  c o m p a t r v e l s c o m TR S -8 0 )  

n ão i n c l u e m  a instrução de m u d a nç a  d e  i nh a  a o  

e n v i a r em à i m p r es s o r a  o c o m a n d o  d e  f i m d e  i n h a  de 

i mpressão. P o r i s s o , é necessá r io q u e a i m p r e s s o r a  o 

f a ç a . E s s a  s i t u a çã o s e  e s t a b e l e c e  q u a nd o  a 

mic ro c h a v e  e s t á  n a  p o s i ç ã o  p a r a  b a i x o ( CR = CR + L F). 
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. Micr o ch a v e  4 e 5 ( M I CR OCHAVES INFE R IORES ) 

S e l e c i o n a  o t a m a n h o  da p a l a vra co nfo rme descrição a 

s e g u i r . 

N.Q. 4 NQ 5 T a m a n h o  d a  p a l a v r a  

X C 8 b i t s s e m p a r i  d a  d e  

e B 7 b i t s I p a r 

B B 7 b i t s I ( m p a r 

C :: POSIÇllO PARA CI MA 

B :: POSIÇl\O PARA BAIXO 

X :: N l\ O U TILIZADO 

. M I  c r o ch a v e 6 ( M I CR O CHAVES I NFE R I O R E S  ) 

S e l e ci o n a  o m o d o  d e  e mulaçã o E L EBRA / E PSON ou IBM 

PRO PRINTER. S e  a mlcr o ch a v e  e s ti v e r  n a  p o s i ç ã o  p a r a 

cim a s e l e ci o n a rá m o d o  ELEBRA / E P SON e n a  p o s i ç ã o  p a r a  

b a i x o s e l e ci o nará m o d o  IBM PRO P R I NTER. 

Obs . :  e i m p o rt a n t e  r e s s a l t a r  q u e a EMIL I A  PS a s s u m e 

a s  c a r a c t e r r s t i c a s  im p o s t a s p e los e s t r a p e s e 

m i c r och a v e s s o m e nt e  a o  s e r  1 i g a d a . Os 

e s t r a p e s  e micr o chav e s  cu j a s c o n f i g u r a ç õ e s 

p o d e m  s e r m u d a d a s  p o r s o f t war e ,  t a m b é m s ã o  

r e c o n h e c i d a s  q u a n d o a m á q u i n a recebe u m  

c o m a nd o  ESC @ p e l a  1 i n h a . 

CONJ U NTO E4 

S e l e c i o n a  o p a d r ã o p a r a  a I n t e r f a c e  p a r a l e l a .  N a  

p o s i ç ã o  2-3 s e l e c i o n a  c e n t r o n t c s  e n a  p o s i ç ã o  1 - 2  

D a t a pr o d u c t s .  

2.4 - C O N E XÃ O  h R E D E  

- V e r ifi q u e  s e  a v o l t a g e m d a  r e d e  c o r r e s p o n d e à d a  

Im p r e s s o r a , i n d ic a d a  n a  e ti q u e t a  d o  c a b o  d e  a 11-

m e n t a c ã o , e c o n e ct e  o c a b o  à r e d e  e l é tr i c a .  
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- Se a voltagem da rede não corresponde à tensão ln-

dicada na etiqueta, é necessá rio alterar a volta-

gem da Impressora confo rme as Instruções a seguir: 

Loca 11 ze na parte trase 1 ra esquerda da impresso

ra a chave de seleçcio de tensões . 
Gire a chave seletora, para a voltagem desejada, 

uti 1 lzando uma chave de fenda. 

As voltagens da chave seletora estão divididas 

em 2 grupos de cores: 

( 1 1 0 e 1 27 V O 1 t S : cor amarela - fusível de 2A 

lento) 

(200 e 220 volts: 

lento) 

cor laranja - fusível de 1 A 

Obs.: Sempre q ue muda r a vol t agem <mudança de uma 

cor para o ut ra ) , você precisará trocar o 

fus íve 1 de proteção, local iza do 

traseira inferior d a  impressora. 

2 .5 - C O LOCA Ç Ã O  D A  FIT A  T I N T A D A 

na par t e 

Levante a tampa ant i-ru (do, co 1 ocando-a na posição 

d e  apoio v ertica l . 

- Desl o que manualmente o car r o de Impressão até a 

posição central 

desligada). 

d o  mecanismo < com a i mpresso r a 

- Afaste a cabeça de impressão através da alavanca 

avanç o da cabeça 1 o ca11 zada na parte esquerda i n-

terna. 

- Coloque a fita tintada entre a cabeça de impressão 

e a !�mina pr o tet o r  de formulário. 

- Encaixe o cartucho sobre os pi nos loca 1 i zados s o -



b r e  o c a rr o d e  im p r e s s ã o . C e r tifi q u e - s e  q u e  a f i t a 

e s t á b e m e n c a  1 x a d a , g 1 r a n d o  o b o t ã o d a  p ar t e s u p e 

r i o r  d o  c a r t u c h o ,  e s t i c a n d o  a f i t a . 

OBS . : P a r a  r e tir a r  a f i t a ,  q u a n d o  f o r  n e c e s s á r i a  a s u b s 

t i t u i ç ã o , s i g a o s  p r o c e d i m e n t o s  a n t e r i o r e s n a  o r 

d e m i n v e r s a  o b s e r v a n d o  q u e  a f i t a e s tá p r e s a  a tr a 

v é s  d e  s u a s  r a n h u r a s l a t e r a i s  p o r  d u a s  g a r r a s d e  

p r e s s ã o  e xi s t e n t e s  n o  c a r r o d e  I m p r e s s ã o . 

2 .6 - C O L O C A Ç Ã O  D O  F O R MU L áR I O  

- Abr a a tam p a  anti-ruído d a  i m p r e s s o r a  e a s  p l a c a s  

d e  p r e s s ã o  d o s  tr a t o res . 
A f a s te a c a b e ç a  d e  im p r e s s ã o  m o v i m e n t a n d o  a 

a l a v a n c a av a n ç o  d a  ca b e ç a . 
- I n t r o d u z a  o p a p el p o r b a i x o o u  p e l a  fr e n t e  a t é  que 

o topo d a p r i m e i r a p ágin a a p a r e ç a  n o  a n t e p a r o  de 

impressão. 

- D e s t r a v e  o s  t r a t o r e s  l e v a n t a n d o  s u a s  t r a v a s  d e  f i 

x a ç ão, 1 l b e r a n d o - o s  d e  f o r m a  a s e  m o v im e n t a r e m 1 i

vremente ao longo d o  e i x o  d e  s e u s u p o r t e .  

- P o s ic i o n e  o t r a t o r  e s q u e r d o n a  e x tr e mi d a d e  e s q u e r

d a  d o  m e c a n i s m o  d e  m o d o  q u e  c o m o m o v i m e n t o d o  p a 

p e l, e s t e  n ã o  e n r o s q u e  n a  t a m p a a n t i -r u í d o ;  e p o 

s i c i o n e  o tr a t o r d ir e i t o  d e  a c o r d o c o m a l a rgur a 

d o  f orm u l ár i o , f a z e n d o  c o m q u e  o p a p e l f i q u e  e s 

t i c a d o  à f r e n t e  d o  a n t e p a r o . 

- o t r a n s p o r t e  p o d e  s e r  r e a l lz a d o  d e  d u a s  f o rm a s  

d i s t i n t a s :  traçã o p o r m e i o  d e  t r a t o r e s d e n t a d o s  e 

fricção utl 1 i z a n d o  r o l e t e s  d e  a t r i t o  p e r mi ti n d o  a 

i m p r e s s ã o  d e  f o l h a s  a v u l s a s . os f u r o s  d a s  r e m a i 1 -

2-s 
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n a s dos formulários contínuos devem s e e n c a i x a r  

perfeitamente nos pinos dos trato r e s  d e n t a d o s e n o  

c a s o d e  fo l h a s  a v u l sa s  sem r e m a i in a s ,  a s  b or d a s  d o  

papel d e v e m ser apenas c o l o c a da s sobr e os 

de atrito e p r esas pela placa de pressão. 

r o l e t e s  

- O bse r v e  s e  a g rama t u r a  d o  p a p el e s t á d e n t r o d o s  

1 i m i t e s e st a b e l e c i d os na t a b e l a  1 . 1  d a  págin a 1 . 9. 

- Com o p a p e l d ev i d a m e nt e  p o s i c i o n a d o, f e c h e  a s  p i a -

c a s  d e  p r e s s ão s e m s o l t á - l a s  b r u s c a m e n t e ,  

t r a v a r o s  tratores em seu eixo. 

- Posicion e a a l a v a n c a avanço da c a b e ç a n a  

v o l t e  a 

pos i ção 

d e  modo qu e s e Ja mantida a m e lho r qu a l  i d a d e  d e  im 

press�o. 

- F inalmente abaixe a tampa anti-ruído. 

2 .7 - CONEXÃO D O  GABO DE INTERFA CE � IMPR E S S O R A  

Para co n e ctar a impressora ao sistema: 

- O b s e r v e a conf l g u r a ç ã o do con e c to r d a  i n t e r f a c e  d a  

I m p r e s s or a ,  loc a l  lz a ào 

dir e i t a, d e sc r ita a s e g uir: 

� -�«�(,��,.',,ttt:-rif'��e�er,e�e�--fl� a 
- . . 

Soque;e sena/ 

n a  p a r t e  t ras e 1 ra 

Saquete paralelo 



2 .7.1 - I NTER F A CE S ER I A L 

Conector tipo DB-25 de 25 pinos padrão 

RS-23 2C, fêmea. 

------T--------------
1 

P i n o  1 S inal 

2 

3 

5 

6 

TERRA GHAS S I  

TX DATA 

RX DATA 

RTS 

CTS 

DS R 

f 
1 
1 
1 
1 
1 1 
1 1 
' 
f 
' 
' 
1 1 
1 
' 

7 TERRA LOGI C O  l 

1 7 RXC L  

1 8 - 1 2  V 

20 DTR 

21 + 1 2  V 

1 
' 
1 
1 
1 
' 
' 
1 
' 
1 
' 1 
1 
' 
1 
1 

1 ' 1 
'------�--------------' 

T A BE L A 2 .1 - S I N A I S  D A  INTER F A C E  S ER I A L 
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2 .7.2 - I NT E R F A C E  PA R A L E L A  

Conector tipo Amphenol de 36 pinos, padrão 

Centronics/Oataproducts, fêmea. 

,------T---------------T-------, 1 1 1 1 
: Pino : Sinal : T erra : 
1 1 1 1 : - ----- : --------------- : ------ - : 
1 1 1 STROBE 1 19 1 

2 01 

3 02 

03 

5 0'1 

6 05 

7 06 

8 07 

9 08 

1 o ACK/DEMAND 

1 1 BUSY 

1 2 P.E. 

13 1 SELECT 
1 
1 

1 5  : p. 1 • 
1 
1 

16 1 TERRA L OGI C O  
1 1 

17 1 TERRA CHASSIS 
1 1 

18 1 + 5 V (50mA) 
1 
1 

31 : 1N1 T 
1 1 

32 1 FAULT 
1 1 

1 4  1 N�O CONECTADO 

1 1 
1 1 
1 20 1 
1 1 
1 
1 
1 1 
1 1 

21 

22 

23 

2'1 

25 

26 

27 

1 f 1 f 
1 ______ i _______________ i _______ 1 

TABE LA 2. 2 - SINAIS DA INTERFACE PA R A L E L A  

- Enca i xe o cabo de Interface do sistema ao 

conector da EMILIA P S. 

ATENÇÃO: NUNCA CONECTE OS CABOS DAS INTERFACES COM A 

IMPRESSORA LIGADA. 
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2 .8 - LIGAR A IMPRESSO RA 

- Ligue a Impressora 

- Verifique s e  os indicadores luminosos d o  p ai n e l d e  

o pera ç ã o  (LINHA e P R ONTA ) e s tã o a c e s o s. 

caso o Indicador P R ONTA piscar 

alta, proceda como descrito 

página 2- 1 <1. 

numa 

no item 

f requenc i a  

FALHA da 

OBS.: O período transitório p e l o  qu al a má q u i n a p a s -

s a  a o  s e r 1 i g a d a , e x e c u t a n d o  t a r e f a s  I n t e r n a s  

que c o n s i s t e  e m  preparar o hardware e o 

software p a r a  o funcionamento normal, envolve: 

- D e f  1n1 ç ã o  d o  m o d o  d e  o p e r a çã o  d o s  c i rcu 1 t o s  

t e m p o riz a d o r e s  e d o s  c i rc u i t o s  d a s Interfaces 

s e ri a l ou p a r a l e l a : 

- Pr e p ar a ç ã o  d o s  c i r c u i t o s  a c i o n a d o r e s d o s  m o t o 

r e s  d o  c a rr o e d o  papel e d o s  a c i o n a d o r e s  d o s 

i n d ic a d o r e s do p a i n e l  o p e r a d o r; 

- V e ri f i c a ç ã o  da i n t e gr i d a d e  d a  m e móri a d e  con

t r o 1 e: 

- L e i t u r a  e i n t e r p r e t a çã o d o s  e s tr a p e s : 

- Pr e p a r a çã o  

s of tw a r e ; 

d a s var 1áve1 s d e  c o n t r o 1 e do 

P o s i c i o n a m e n t o  do c a rr o  n a  p r im e ir a  c o l u n a  d e  

im p r e s s ã o : 

- Sinal lzação d e  iní c i o de operação nas Interfa

ces. 

O u r a n t e  a e x e c u çã o  d e s s e s  i t e n s , o software pode 

encontrar falhas de funcionamento, condição d e  

in t e rr u p çã o  de e x e c u çã o ,  I n d o  a o  e s t a d o  FALHA 

< l e d P R O N TA pisca) ; caso contrário, a máquina 

p a s s a  ao esta do LINHA . 
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2.9 - CO N T R O L E S E I N D I C A D O R E S  DO PAINEL D E  O P E R A CÃO 

E s s a  s e çã o  c o n t é m  a d e s criç� o d o s  c o n t r o l e s  e 

cadores e l e trônicos da EIB090 PS. 

i nd i -

o o bj e t i v o  d e s t e It e m  é fornecer ao u s uá r io i nf o rma -

çõ e s a fim d e q u e  e le s e  fam 1 1 1 a r12 e c o m t o d o s o s  

c o nt r o l e s e I n d i c a d o re s  d is p o n ív e i s n a  i mpressora. 

o pa i n e l o pe ra d o r é c o ns t i t u í d o d e  5 b o tõ e s e � i n

d i cadores l u m i no so s . 

2.9.1 - B O T O E S  

A p r e s e n t a m o s  a s e gu i r a f u nç ão de cada b o t ã o 

e d e  c a d a  i n d i c a d o r  lum i n o s o  d o  p a i n e l o p e r a 

d o r . 

QUA L. E s t e b o t ã o  p e rmi t e s e l e c i o na r o m o d o  

é a 

S e m-

C A R T A  
qua l id a d e  carta. A cond i çã o  inicial 

d e fin i d a  p e la m i c ro c h a v e superior nQ6. 

pre que a impressora estiver s e l e c i o n a d a em 

Qua 1 i d a d e  Ca r t a ,  o i n d ic a d o r l e d c o r r e s p o n-

d e n t e e s ta ra a c e s o . Q u a n d o  e m  ou a 1 1 da d e  

D a d os o l e d e s t a rá ap a g a do. A o  pressio narmo s 

o b o t ã o  a q u al i d a d e  d e  im p re s s ã o  s o m e n t e 

mudará se n ão tive r d a d o s n o  b u f f e r . 

LINHA E s s e  b o tã o , a o  ser pr e s s i o n a d o , f a z  c o m q u e  

o i n d ica d o r LINHA se a p a g u e a vi s a n d o  q u e a 

Impressora está no e s t a d o LOC A L .  Ne s t a 

c o n d i ç ã o , a c a beç a de impressão r e t o r n a  à 

e x tr e m i d a d e  e sq u e rd a  d o  m ec a n i sm o , t o d o s o s  

b o tõ e s o p e r a m no r m a l me n t e  e p e r d e - s e o 

co n t e údo d o  buff e r .  Pre s s io n a n d o - s e  o u t ra 

v e z  o b o tã o L I N HA /L O C A L, o Indicador LINHA 

se r e a c e n d e  e a máq u i n a e s tá d e  n o v o  pro n t a 

p a r a i m p r i mir. 
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o b s . : E x i s ti n d o  

I n i b e m- s e  

ALIM./ FO R M. 

a l g u m  d a d o  n o  b u f f e r, 

o s  b o tõ e s ALIM./LI N HA e 

ALIM. P r e s s i o n a n d o - s e  e s t e b o t ã o , o p a p e l a v a n ç a  
LI N HA 

ALIM. 
FOR M. 

PAU S A  
TES TE 

u m a  l i n h a .  M a n t e n d o - s e o b o t ã o  p r e s s i o n a d o , 

o p a p e 1 a v a n ç a c o n ti n u a m e n t e , 1 1  n h a  a 1 i nha. 

Pr e s s i o n a d o , f a z  c o m q u e  a i m p r e s s o r a  a v a n c e  

a té a p rim e i r a l i n h a  d a  p ró x i m a f o l h a . S e  

n ã o  m u d a r a s  c o n d i ç õ e s  i n i c i a i s  (" d e f a u l t "), 

a Emi l ia PS v a i a d o t a r  q u e  a p r i m e ir a  1 i n h a 

é a q u e  e s t a v a  q u a n d o  f o i 1 i g a d a  e q u e a 

f o l h a  m e d e 

c o n d i ç õ e s 

1 1 p o l e g a d a s . P o rém e s s a s  

p o d e m s e r  r e p r o g r a m a d a s  e o 

d e s  1 o c am e n to 

p r o gr a m a ç ã o .  

s e  d a r á  d e  a c o r d o c o m a n o v a 

Q u a n d o  a im p r e s s o r a  e s t á n o  e s t a d o  LINHA, a o  

s e  a p e r t a r e s t e b o t ã o , a im p r e s s o r a  e n t r a  e m  

pausa, 

c a b e ç a  

i s t o  é, o i n d i c a d o r PAUS A a c e n d e  e a 

d e  i m p r e s s ã o  s e  i m o b i l iz a  a s s i m  q u e  

t e rmi n a r  a 1 i n h a  e m  c u r s o .  

t e s  n o  b u ff e r  sã o ma n t i d o s ,  

O s  d a d o s  p r e s e n 

a l é rn  diss o, e n -

q u a n t o c o u b e r ,  e s t e b u f f e r  c o n ti n u a  r e c e b e n -

d o  d a d o s d o  c o m p u t a d o r  a té o s e u c o m p l e to 

e n c h i m e n t o . A o  s e  p r e s s i o n a r n o v a m e n t e o b o -

tã o PAU S A/TES T E, a im p r e s s ã o  é r e t o m a d a  d o  

p o n t o e m  q u e  p a r o u s e m p e r d a  d e  d a d o s  e o 

i n d ic a d o r P AU S A a p a g a .  N o  c a s o  d e  s e  e s t a r  

n o  e s t a d o  LOCAL, a o  s e  p r e s s i o n a r o b o tã o  

P AUS A/T E S T E a I m p r e s s o r a  p a s s a r á a i mprimir 

t o d o  o s e u  c o n j u n t o d e  c a r a c t e r e s ,  e nc a b e -

ç a d o  p e l a  i d e n t i f i c a ç ã o  d a  i m p r e s s o r a  e p e l a  

c o n f ig u r a ç ã o d e  f u n ç õ e s  e m  u s o . o t e s t e  c o n -

c l u i - s e  a u t o m a t i c a m e n t e a o  s e r c o m p l e t a d a  



) 

) 

um a p á gi n a d e  11 p o le g a d a s  o u  s e r  i n t e rr o m -

p i d o p r e s s io n a n d o - s e  n o v a me n t e  o b o t ã o . 

A s e quêcl a a b a ix o  m o s t r a  c o m o  é 1 I d a a c o n 

f ig u r a ç ã o d o s  e s tr a p e s  E3. 

8 7 6 5 / q 3 2 1 I 16 1 5  1 q  1 3  I 1 2  11 10 9 

1.Q d( g , 2.Q d ( g .  3.Q díg. q_u d ( g .  

:"EI 8090:" Nivel F, conf1gurador: BFOO 

0123456789:;(=)?@ABCDEFGHIJKLMNOPORSTUVWXYZC 

2 3 4 5 6 7 8 9 : ; < = >?@>ABC O E F G H 1 J K L M NO POR S TU VW X Y Z C \ J 
456789:; (=)?@ABCDEFGH l .JKLMNOPORSTUVWXYZC \ J. 
6789: ;(=)?@ABCOEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZC\J. •; 
89:; < = )?@ABCDEFGH 1 J KLMNOPORSTUVWXYZ [ \ J. ' ; bc 

: ;(=)?@ABCDEFGHIJKLMNOPORSTUVWXYZ(\J. ';bcde 
(=)?@ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZC \ J._' ; bcdefg 

Ob s er v e q u e n o  t e ste e s s a  c o n f ig u ra ç ão é i m 

p r e s sa e m  hexa d e c ima l . 

Por exemplo p a r a  a configuração a b a i x o temos: 

( B FOO) 

1 O 1 1 I 1 1 1 I O O O O I O O O O 

O que significa que os estrapes 16, 15, 1q, 

1 3' 12, 1 1 ' 10, 9 e 7 de E3 e s t ã o  i g ado s 

(0) e o s  e s t r a p e s 8, 6, 5, 4, 

e s t ão desligados (1 ). 

3, 2 e 1 

Os 17 e s t ra p e s  d o  co n j un t o  E3 p o s s ue m  a s  

s e g u i n t e s  c a r a c t e r ís t i c a s : E3+ 1 a o  E3+5 é d e  

a c e s s o  i n terno , para a lt e r a r  a c o n f i g u ra ç ã o  

é n e c e s s ár i o  r e tira r a c o b e r t u r a :  E3+6 a o  

E3+11 é d e  a c e s s o  externo, estão 1 i g a d o s  a 

microchave superior situados na p a rt e  

t ra s e i r a a o  l a d o  d o  c o n e ct o r d e  i n t e r f a c e , 

E341 2 a o  E3t17 é de a c e s s o  e x t e r n o , e s t ã o 

1 i ga d o s a m i c r o c h a v e i n f e r i o r s it u a d o s  n a  

p a r t e t ra s e i r a a o  l a d o  d o  c o n e ct o r d e  

i n t e r f a c e . P a r a as m i c r o c h a v e s a p o s i ç ã o  

p a ra c im a  é 1 ig a d o  (0) e p a r a  p o s i ç ão p a r a  

b a i x o é d e s l ig a d o  (1 ). 



2 . 9 . 2  - F UN C O E S  CO M P O S T A S  

Q �  
Q �  
Q gua l . 

art a  

Q b]  M I CRO 

D L I HE 
FEED T OPO 

M I CRO LI HE A l i M .  D E  
L i n ha FORM . T ES T E  

FEED REV ERS O D U T Y  

D CY CLE 

A l i M .  
Fo rM . 

D Paus a 
T e s t e  

T e s t e  O u t y - C i c l e  

A m á q u i n a e s t a n a o  e m  L I N H A , p r e s s i o n e  o o o -

t ã o  L I N H A / L O C A L , e o m a n t e n h a  a s s i m ; a p e r t e  

P A U S A / T E S T E  e o s  s o l t e . A E M I L I A  P S  e n t r a r á  

e m  u m  r e g i m e a e  im p r e s s ã o  a e  b l o c o s d e  c a r a � 

t e r e s  s e p a r a a o s  p o r e s p a ç o s  e e m  l i n h a s  a l 

t e r n a a a s . A m á q u i n a im p r i m i r á  b l o c o s  a e  c a 

r a c t e r e s  e m  p e r í o d o s a e  1 8  m i n u t o s , i n t e r c a 

l a d o s  p o r  p e r í o d o s  d e  i n a t i v i d a d e , t a m bé m  d e  

�2 m i n u t o s . O u r a n t e  a s  f a s e s  a e  p a u s a , o s  

i n d i c a d o r e s  L I N H A  e F A L H A  p e r m a n e c e m p i s c a n 

d o . E s t e  t e s t e  n ã o  p á r a  a u t o m a t i c a m e n t e , p a 

r a  i s t o  p r e s s i o n e  o b o t ã o  L I N H A / L O C A L . 



) 

) 

) 

M i c r o  L i  n e - F e e d  

P a r a  r e a l i z a r  o a v a n ç o  m i  1 i m é t r i c o  d o  p a pe l  

( a j uste f i n o ) , m a n t e nha p r ess i ona do o b otã o 

L I N H A / L O C A L  e s i m u l t a n e a m e n t e , o b o tã o  

A L I M . / L I N H A . A p ó s  o a j u s t e , l i b e r e  o b o tã o  

A L I M . / L I N H A  e d e p o i s  o b o tã o L I N H A / L O C A L . 

M I  c r o L i  ne F eed R e v er s o 

o m i c r o  1 l n e f e e d  r e v e r s o é r e a l t z a á o  p r e s 

s i n a n d o  o b o t � o  L I N H A / L O C A L  e s i m u l t â n e a me n 
t e , o s  b o t õ e s  A L I M . / L I N H A  e A L I M . / F O R M . A p ó s 

o a j u s t e , 1 i b e r e  o s  b o t õ e s A L I M . / F O R M . , 

A L I M . / L I N H A  e f i n a l m e n t e l l b e r e o b o t ã o  

L I N H A / L O C A L .  

T o p o  d e F o r m u l á r i o  

P a r a  s e  p r o g r a m a r u m  n o v o  t o p o  d o  f o r m u l á 

r i o , o u  s e j a ,  a p r i m e i r a l i n h a d e  c a d a  p á g i 

n a , d e v e - s e p r i m e i r o c o l o c a r o p a p e l n a  p o 

s i ç ã o d e s e j a d a , u s a n d o - s e a t e c l a  A L I M . / L l 

N H A . S e  n e c e s s á r i o ,  u s e  o a j u s t e f i n o .  Pr e s 

s i o n e  o b o t ã o L I N H A / L O C A L  e o m a n t e n h a a s 

s i m ; p r e ss i o n e e 1 i b e r e o b o t ã o  A L I M . / F O R M . 

e f i n a l m e n t e 1 i b e r e  o L I N H A / L O C A L . 

T e s t e  D i a g n ó s t i c o 

A o  l l g a r m o s a I m p r e s s o r a  c o m o b o t ã o  L I N H A  

a p e r ta d o ,  a 

* E I 8 0 9 0  

a g u a r d a n d o  

i m p r e s s o r a  I m p r i m i r á o c a b e ç a l h o  

* M o d o  D ia g n ó s t i c o e f i c a r a  

c a r a c t e r e s p a r a s e r e m i m p r e s s o s , 

t o d o s  o s  c a r a c t e r e s s e r ct o  

c ó d i g o s  h e x a d e c  i m a 1 .  

im p r e s s o s  e m 

o s  c ó d i g o s  s ã o  i m p r e s s o s  e m  f o r m a t o d e  f á c i 1 

v i s u a l l i. a ç ã o , c o m d e n s i d a d e d e  1 0  c a r a c t e r e s 

p o r p o l e g a d a s , 80 c a r a c t e r e s p o r  1 l n h a , 6 0  

1 1 n t1 a s i m p r e s s a s  p o r p á g  i n a  d e 1 1  p o 1 e g a d a s  

d e  c o m p r i m e n t o . H á  .q b l o c o s  v e r t i c a i s  q u e  



s ã o : C a m p o d e  E n d e r e ç o , C a m p o H e x a d e c i m a l , 

C a m p o H e x a d e c i m a l  e C a m p o A S C  1 1 . 

* c a m p o d e  E n d e r e ç o  - C o n t e m  a c o n t a g e m e m  

h e x a d e c i m a l  d o  n ú m e r o  d e  c a r a c t e r e s  

r e c e b i d o s  d e s d e  o i n i c i o  d o  t e x t o . E s t a  

c o n t a g e m  e s t a 1 i m i t a d a  a 4 d í g i t o s , 

a b r a n g e n d o  a f a i x a  0 0 0 0  H e x a F F F F  H e x ,  

q u e  c o m p r e e n d e  d e  6 5 5 3 6  c a r a c t e r e s  e o c u p a 

a s  c o l u n a s  d e  1 a 4 .  

* C a m p o H e x a d e c i m a l  - I n d i c a a 

d o s  b i t s d o s  c a r a c t e r e s  

c o n f  1 g u r a ç ã o  

r e c e b i d o s  e m  

f o r m a t o  h e x a d e c i m a l . E s t á  d i v i d i d o e m  d o i s  

b l o c o s  c o m o i t o c a r a c t e r e s  c a d a , o c u p a n d o  

a s  c o l u n a s  d e  7 a 2 9  e d e  3 3  a 55 . 

* C a m p o A S C  1 1 - M o s t r a  o s i g n i f i c a d o  d o s  

c a r a c t e r e s r e c e b i d o s  c o n f o r m e  o c ó d i g o 

A S C I I ,  i s t o  é ,  d e  D O  H e x a 7 F  He x . O s  

c a r a c t e r e s  d e  c o n t r o l e  s ã o  

c o m o s í m b o l o  " " ( 2 E ) , 

r e p r e s e n t a d o �. 

bem c o m o  o s  

c a r a c t e r e s  q u e  n ã o  p o s s u e m r e p r e s e n t a ç ã o  

n o  c ó d i g o A S C I 1 .  Es t e s c a r a c t e r e s  t e m  s e u  

c ó d i g o 1 i s t a d o  n o r m a l m e n t e  n o  c a m p o h e x a 

d e c i m a l  N o  c a s o  d e  i n t e r f a c e  p a r a l e l a  c o m 

7 b i t s ,  e o b e d e c e n d o  a o  s i n a l  " P a p e r 1 n s 

t r u c t i o n " , o c a m p o A S C I 1 r e p r e s e n t a r á  c o m 

" * "  ( 2 3 H ) o s  c a s o s  d e  c o m a n d o  v á  1 i d o e c o m 

" $ " ( 2 9 H ) p a r a  c o m a n d o  i n v á  1 i d o .  E s t e  

c a m p o m o s t r a  o s  c a r a c t e r e s  i g u a l m e n t e e m  

d o i s  b l o c o s  d e  o i t o c a r a c t e r s e o c u p a a s  

c o l u n a s 5 9  a 6 6  e 6 7  a 75 . 

2 -1 8  
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2 . 9 . 3 - S I N A I S  L U M I N O S O S  I N D I C A T I V O S  

P R O N T A  

Q u a n d o  a c e s o , i n d i c a q u e  a i m p r e s s o r a  e s t á 

1 i g a d a , p r o n t a p a r a  o p e r a r . Q u a n d o p i sc a n d o , 
i n d i c a a o c o r r e n c i a  d e  f a l h a d e  t1 a r d w a r e ; 

d e v e - s e  e n t ã o , d e s l i g a r  a m á q u i n a e l i g a - l a 

n o v a m e n t e , v e r i f i c a n d o  s e  n ã o  s e  t r a t a  d e  

u m a f a 1 t1 a r e c u p e r á v e l . P e r s i s t i n d o  a 

i n d i c a ç ã o , d e v e - s e  d e s l i g á - l a .  

F A L H A  

0 5  i e d s  L I N H A  e P R O N T A  a c e s o s  e l e d Q u a n d o 

F A L H A  p i s c a n d o , i n f o r m a  a o c o r r ê n c i a  

d e  f i m d e  p a p e l Q u a n d o  o s  l e d s  P R O N T A , 

F A L H A e L 1 N H A  e s t i v e r e m  a c e s o s  i n d i c a q u e  a 

i m p r e s s o r a  e s t á n o  e s t a d o  P A U S A . 

Q U A L I D A D E  C A R T A  

Q u a n d o  a c e s o , i n f o r m a  q u e  a i m p r e s s o r a e s t á 

n o  m o d o  Q u a l i d a d e  C a r t a . 

L 1 N H A  

Q u a n d o  a c e s o i n d i c a q u e  a i m p r e s s o r a e n c o n -

t r a - s e  n o  e s t a d o  d e  L I NH A . S e  a p a g a d o  i n f o r -

m a  q u e  a 

L O C A L . 

i m p r e s s o r a  s e  e n c o n t r a  n o  e s t a d o 



• 



) 

3 - T E O R I A  D E  O P E R A Ç Ã O  

3 . 1  - D E S C R I Ç Ã O  G E R A L  

E s t e  c a p í t u l o  d e s c r e v e  d e t a l h a d a m en t e o f u n c i o n a m e n
to e a t e o r i a  d e  o p e r a ç ã o  d a  i m p r e s s o r a E M I L I A  P S , a 

n í v e l f u n c i o n a l d o  m e c a n i s m o  e a n í v e l d e  c o n t r o l e . 

e l e t r ô n i c o e c o m p o n e n t e s  d a p l a c a  e l e t r ô n i c a . 

3 . 2 - D I A G R A M A  D E  B L O C O S  

A i m p r e s s o r a  E M I L I A  P S  p o s s u e u m a  p l a c a  e l e t r ô n i c a 

q u e  r e ú n e  t o d a a p a r t e d e  c o n t r o l e ,  m e m ó r i a s ,  

c i r c u i t o s  d e  p o tê n c i a e r e g u l a ç ã o  n e c e s s á r i o s a o  

f u n c i o n a m e n t o d a  i m p r e s s o r a . A c o n e x ã o  d a  p l a c a e l e 

t r õ n i c a à s  d i v e r s a s  p a r t e s  d o  m e c a n i s m o  é f e i t a a t r � 

v é s  d e  c o n e c t o r e s . 

F u n c i o n a  1 m e n t e , a p 1 a c a  e 1 e t r ô n i c a  p o d e  s e r  s u b d i v i 

d i d a e m  2 g r u p o s : 

- C i r c u i t o s  E l e t r ô n i c o s  L ó g i c o s  

- C i r c u i t o s  E l e t r ô n i c o s  A n a l óg i c o s  

T o d o s  o s  c i r c u i t o s  d a s  p 1 a c a s  s e r ã o  i d e n t i f i c a d o s  n o  

d e c o r r e r  d e s t e  c a p í t u l o .  

3 - 1 
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3 . 3  - M E C A N I S M O  

O m e c a n i s m o  d a  E M I L I A  P S  é um módulo im p r e s s o r e l e 

t r o m e c â n i c o ,  d e  1 3 , 2 p o l e g a d a s q u e  u t l 1 i z a p a r a  a i m  

p r e s s ã o  < e s c r i t a ) , a t e c n o l o g i a d e  m a t r i z  de p o n t o s . 

O m e c a n i s m o  c o n s i s t e d e  u m  c o n J u n t o m e c â n i c o c onte n 

do o s  s e g u i n t e s  g r u p o s  f u n c i o n a i s : 

- S i s t e m a  d e  i m p r e s s ã o  c o n s t i t u í d o  d o  c o n j u n t o  d e  

a c i o n a m e n t o  d o  c a r r o , c a b e ç a  de i m p r e s s ã o  e de 

t r a c i o n a me n to d a f i t a t l n t a d a . 

- S i s t e m a  d e  t r a c i o n a m e n t o  d o  f o r m u l á r i o .  

- S e n s o r e s . 

3 . 3 . 1  - S I S T E M A  D E  I M P R E S S Ã O  

o s i s t e m a  d e  i m p r e s s ã o  d a  i m p r e s s o r a E M I L I A  

P S  é c o n s t i t u í d o  p o r  u m a  c a b e ç a  d e  I m p r e s s ã o  

d e  9 a g u l h a s  q u e  s e a l o J a s o b r e o c a r r o de 

i m p r e s s ã o , o q u a  1 é m o v i d o  a t r a v é s d e  u m a  

c o r r e i a  d e n t a d a  q u e p o r  s u a  v e z  é f i x a d a  n a  

p a r t e i n f e r i o r a o  c a r r o  de i m p r ess ã o ;  essa 

c o r r e i a  é p r e s a  n o  e i x o d o  m o t o r d o  c a r r o à 

e s q u e r d a  d o  m e c a n i s mo e e m  u m a  p o  1 i a  1 i s a  n a  

o u t r a  e x t r e m i d a d e  d o  m e c a n i s m o . 

o m o v i m e n t o  a o  c a r r o  é c o n t r ol a d o p o r  m i c r o

p r ocessado r e a c o r r e n t e  n e c e s s á r i a  p a r a  o 

m o v l m e n t o a o  m o t o r é fo r nec 1 d a p e  1 o c i r 

c u  i t o  a e  a c i o n a m e n t o  d o  m o t o r d o  c a r r o . 

3 - 3 



3 . 3 . 2  - S I S T E M A  O E  T R A G I O N A M E N T O  D A  F I T A ) 

O s i s t e m a d e  t r a c i o n a m e n t o  d a  f i t a é c o m p o s -

t o  d e  d u a &  p o l 1 a s s i t u a d a &  n o  c a r r o d e  1 m -

p r e s s a o . A s  p o l i a s  g i r a m e m  s e n t i d o s  c o n t r á -

r i o s e m  t o r n o  d e  s e u  e i x o c o m u m  q u e g i r a e m  

u m  s ó  s e n t i d o g r a r; a s  à s  c a t r a c a s  d a s  p o l i a s . 

E: s t a s  p o 1 i a s e s t ã o e n v o l t a s  p o r  f i o s d e  

n y 1 o n c o m a s  e x t r e m i d a d e s p r e s a s  n a s  l a t e -

r a  i s  d o  m e c a n i s m o . l s t o  f a z  c o m q u e o r a  g i -
r e m e m  u m  s e n t i d o e o r a  p a r a  o o u t r o , d e p e n -

d e n d o  d o  s e n t i d o  d e  m o v i m e n t o  d o  c a r r o . A 
f i t a  é p r e s a  n o  m e s m o  e i x o d a s  p o  1 i a & e p o r -

t a n t o  e s t a  f i t a é e n r o l a d a  s e m p r e  e m  u m  
, 

5 0  

s e n t i d o a t r a v é s  d o  m o v i m e n t o  d o  e a r r- o d e  

1 m p r e s s a o , 

F I O S T R A C I O N A O O R E S P O L J A S 

F I G U R A  3 . 2  - S I S T E M A  D E  T R A G I O N A M E N T O  D A  F I T A  
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3 . 3 . 3 - S I S T E M A  O E  T R A G I O N A M E N T O  D O  F O R M U L á R I O  

A m o v i m e n t a ç ã o  d e f o r m u l á r i o  é r e a l i z a d a  

a t r a v é s  d o  m o t o r d e  p a s s o  1 o c a 1 i z a d o n a  

p a r t e  e s q u e r d a  d o  m e c a n i s m o , q u e  t r a n s f e r e  o 

m o v i m e n t o a o  e i x o d e  t r a c i o n a m e n t o d o s  t r a 

t o r e s  p o r  i n t e r m é d i o  d e  e n g r e n a g e n s . 

C o m a m o v i m e n t a ç ã o  d o  e i x o t r a t o r , o c o r r e  a 

m o v i m e n t a ç ã o  d o s  t r a t o r e s  q u e  r e a l i z a r ã o  o 

t r a c i o n a m e n t o  d o  p a p e l . 

3 . 3 . 4 - S E N S O R E S  

O rn e c a n i s m o  d a  E M I L 1 A P S  p o s s u e  2 s e n s o r e s  

d e  m o n i t o r a m e n t o  d e  i m p r e s s ã o . 

- S e n s o r d e  I n í c i o  d e  L i n h a : s e n s o r ó p ti c o 

s i t u a d o  a e s q u e r d a d o  m e c a n i s m o . E s t e  s e n 

s o r i n d i c a a p r e s e n ç a  d o  c a r r o d e  i m p r e s 

s ã o  n a  e x t r e m i d a d e  e s q u e r d a  d o s  e i x o s . E s 

t a  s i t u a ç ã o  é n e c e s s á r i a  p a r a  q u e  a G P U  

c o n t r o l e  a p o s i ç ã o  d o  c a r r o . 

- S e n s o r F i m  d e P a p e l : é u m a  c h a v e e l e t r o m e 

c � n  i c a  q u e  é a c i o n a d a  p e  1 o p a p e  1 p a r a  i n 

d i c a r a s u a  p r e s e n ç a ; n a  f a l t a d e s t e , e l a  

s i n a l  l z a a G P U l e v a n d o  a i m p r e s s o r a p a r a  a 

c o n d i ç ã o d e  f i m d e  p a p e l , p i s c a n d o  o i n d i 

c a d o r  F A L H A . 
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3 . 4  - I N T E R F A C E  

A i m p r e s s o r a  E M Í L I A  P S  p o s s u e  e m  s u a  p l a c a  e l e t r ô n i 

c a  s i n a i s  d e  i n t e r f a c e  p a r a l e l a q u e  i r ã o  p a r a  o c o 

n e c t o r A m p h e n o l 3 6  p i n o s  o u  s i n a i s  d e  i n t e r f a c e  s e 

r i a l  q u e  i r ã o  p a r a  o c o n e c t o r D B - 2 5  p i n o s . E s t e s  s i 

n a i s  d a  i n t e r f a c e  é q u e  s ã o  r e s p o n s á v e i s  p e l a  c o m u 

n i c a ç ã o  d a  i m p r e s s o r a  c o m o s  s i s t e m a s . 

3 . 4 . 1 - I N T E R F A C E  P A R A L E L A 

A i n t e r f a c e  d e  c o m u n i c a ç ã o  p a r a l e l a  u s a  o 

p a d r ã o  C e n t r o n i c s c o m c o n e c t o r  A m p h e n o l d e  

3 6 p i n o s  f ê m e a . E l a  é c o n s t i t u í d a  d e  8 1 i -

n h a s  d e  d a d o s , 1 i n h a s  d e  s t a t u s , u m a  i n t1 a  

d e  s t r o b e e u m a 1 i n h a d e  A c k n o w l e d g e / D e m a n d . 

A t r a n s f e r ê n c i a  d e  d a d o s  e n t r e  o s i s t e m a  e a 

i m p r e s s o r a  é f e i t a d a  s e g u i n t e  m a n e i r a :  

o c o m p u t a d o r  c o l o c a a s  i n f o r m a ç õ e s  n a  1 i 

n h a  d e  d a d o s e e n v i a  u m  p u l s o d e  S t r o b e 

i n f o r m a n d o  a i m p r e s s o r a  q u e  o s  d a d o s e s t ã o  

" e s t a b i  1 i z a d o s / v a l i d a d a s " . A o  r e c e b e r o 

p u l s o d e  s t r o b e , a I m p r e s s o r a  d e v e  e n v i a r 

u m  p u l s o d e  A c k n o w l e d g e  ( o u s i n a l O e m a n d ) 

i n f o r m a n d o  a o  c o m p u t a d o r  q u e  r e c e b e u , e m  

s e u  b u f f e r , o d a d o c o l o c a d o  n a  1 i n h a , p o -

d e n d o  c o n t i n u a r  a t r a n s m i s s � o . 

Q u a n d o  a i m p r e s s o r a  e s t i v e r  c o m o s e u  

b u f f e r  d e  r e c e p ç ã o  c h e i o ,  e l a  n ã o  e n v i a r á  

o p u  1 s o d e  A c k n o w l e d g e  < o u O e m a n d ) e o 

c o m p u t a d o r  c e s s a r á  d e  e n v i a r d a d o s  a t é q u e  

a i m p r e s s o r a  v o l t e a c o n d i ç ã o  d e  p o d e r  

c o n t i n u a r  a r e c e b e r d a d o s . 

A t a x a  d e  t r a n s f e r ê n c i a  é d e  2 K b y t e s / s e g .  



) 

A - D E S C R I Ç Ã O  D O S  S I N A I S  

P i n o 

1 - S t r o b e : P u l s o n e g a t i v o 

n o p a d r � o C e n t r o n  i c s  e p o s i t i v o 

n o  p a d r ct o  D a t a p r o d u c t s , q u e  

I n i c i a  a t r a n s f e r ê n c i a  d e d a d o s  

p a r a  a i m p r e s s o r a . 
2 - DO a 0 7 : g e r a d o s p e l o  c o m p u t a d o r e 
a 
9 e n v i a d o s  p a r a a i m p r e s s o r a . o d a d o  

0 8  p o d e  s e r  i g n o r a d o  c a s o  s e  e s c o 

l h a t r a b a l h a r  c o m 7 b i t s 

1 0  - A c K n o w l e d g e / D e m a n d : o p u l s o  n e g a -

t i v o A C K  < A c K n o w l e d g e ) 1 n d 1 c a o 

f i n a l  d a  t r a n s f e r ê n c i a  d e  u m  d a d o  

n o  p a d r ã o  C e n t r o n l c s ;  

D e m a n d  i n d i c a a o  s 1 s t e m a  a 

n i b l l i d a d e d a  I m p r e s s o r a  

o u t r o s  c a r a c t e r e s n o  

O a t a p r o d u c t s . 

o n í v e l 

d i s p o 

r e c e b e r 

p a d r ti o  

1 1  - B U S Y : i n f o r m a  a o  s i s t e m a , q u a n d o  

e m  n í v e l a l t o ,  q u e  a i m p r e s s o r a  

e s t á  i n a p t a  a r e c e b e r  d a d o s  t e m p o -

r a r i a m e n t e , i s t o  o c o r r e d u r a n t e  a 

r o t i n a d e  i n i c i a  1 i z a c ã o , d u r a n t e o 

t r a t a m e n t o d e  u m  d a d o  e q u a n d o  a 

i m p r e s s o r a  e s t á n o  e s t a d o  1 o c a 1 . 

S ó  é u t i l i z a d o  n o  p a d r ã o  

G e n t r o n  i c s . 

1 2  - P a p e r E n d : s l n a l  a t i v o e m  n r v e 1 

a l t o i n d i c a n d o  f i m d e  p a p e l 

1 3  - S e l e c t : i n d i c a q u a n d o  a i m p r e s s o r a  

e s t á  o u  n ã o  n o  e s t a d o  1 i n h a . 

3 - 7  



1 6  - T e r r a d e  S i n a l  

1 7  - T e r r a d e  P r o t e ç ã o  < c h a s s i ) 

1 8  - + 5  V ( 5 0 m A ) 

3 1  - I N I T :  P u  1 s o  n e g a t 1 v o  u s a d o  

r e c o l o c a r  a i m p r e s s o r a  n o  

d e  i n ( c l o . 

p a r a  

e s t a d o  

3 2  - F a u l t : i n d i c a a o c o r r ê n c i a  d e  f a -

l h a ,  s i n a l  a t i v o e m  n í v e l b a i x o .  

B - C A R T A  O E  T E M P O S  

N a  f i g u r a  a s e g u i r  t e m o s  a s  c a r t a s  d e  

t e m p o s  d a  i n t e r f a c e  p a r a  1 e 1  a < C e n t r o n  i c s  

e D a t a p r o d u c t s ) .  A b a i x o e s t ã o  r e p r e s e n 

t a d o s  o s  t e m p o s  m o s t r a a o s  n a  f i g u r a ,  b e m 

c o m o  o s  t e m p o s  m í n i m o ,  t í p i c o  o u  m á x i rn o . 

I n t e r f a c e  t i p o C e n t r o n i c s :  

T q v s  I - D a d o s  e s t á v e i s  a n t e s  d a  d e s c i d a  

d o  p u l s o S T R O B E . ( m ( n i m o 6 5 n s ) .  

T s l q x - D a d o s  m a n t i d o s  a p ó s a d e s c i d a 

d o  p u l s o S T R O B E . < m í n i m o 1 7 5 n s ) .  

T s 1 s t1 - D u r a ç ã o  d o  p u l s o S T R O B E . C m í n i m o 

2 2 0 n s ) 

T s l b t1 - A t i v a ç ã o d o  B U S Y a p ó s  o i n í c i o  

d o  p u l s o S T R O B E . C m á x i m o 8 5 n s ) .  

T s h a l - S T R O B E  i n a t i v o  p a r a  

A C K N O W L E D G E . C m í n i m o 0 , 6 m s  e t í 

p i c o 1 m s ) .  

T a l a h - D u r a ç ã o  d o  p u l s o  A C K N O W L E D G E . 

< t í p i c o  5 , 6 u s ) .  

T a l b l - B U S Y  b a i x o a p ó s  o i n ( c i o  d o  

A C K N O W L E D G E . ( m á x i m o .q o n s ) .  

3 - 8  



) T b l s l - I n í c i o  d o p u l s o S T R O B E  a p 6 s  

B U S Y b a l x o . < m í n i m o D n s ) . 

T i l i h - D u r a ç ã o  d o  p u l s o d e  I N I T . ( m í n i 

m o  3 u s ) .  

T i 1 b h  - B U S Y a l t o a p ó s I N I T  b a i x o . ( m á -

x i m o  0 , 5 m s ) . 

T O h b l  - B U S Y b a i x o a p 6 s  S E L E C T  a l t o .  

< m á x i m o 1 m s ) .  

T l o l - S E L E C T  b a i x o a p ó s  o I n í c i o  d o  

p u l s o d e  

T p r e p - I n í c i o  

I N I T . < m á x l m o D , 6 u s ) .  

d e  o p e r a ç ã o . ( m á x l m o 

1 ' 8 s ) . 

I n t e r f a c e  t i p o D a t a p r o d u c t s 

T q v s h  - D a d o s  e s t á v e i s  a n t e s  d a  s u b i d a 

d o  p u  1 s o  S T R O B E . < m í n i m o 7 D n s ) . 

T s h q x  - D a d o s  m a n t i d o s  a p ó s  a s u b i d a d o  

p u l s o S T R O B E . < m í n i m o 1 7 5 n s ) .  

T s h s l - D u r a ç ã o  d o  p u l s o S T R O B E . < m í n i 

m o  2 2 D n s ) .  

T s t1 d l - D EM A N D  b a i x o a p ó s  o i n í c i o  d o  

p u l s o S T R U B E . ( m á x i m o B 5 n s ) .  

T s l d h - S T R O B E  i n a t i v o p a r a  D E M A N D  a l -

t o . < m í n i m o 0 , 6 m s  e t í p i c o  

1 m s ) . 

T d h s h  - 1 n ( c i o  d o p u  1 s o  S T R O B E  a p ó s  

D E M A N D  a l t o . < m í n i m o  D n s ) . 

T p v s h  - P I  e s t á v e l a n t e s  d a  s u b i d a d o 

S T R O B E . ( m í n i m o 5 D n s ) .  

T s h p x  - P I  m a n t i d o a p ó s  a s u b i d a  d o 

S T R O B E . 

T O h d h - O E M A N O  a l t o a p 6 s  S E L E C T  a l t o .  

< m á x i m o l m s ) .  

T p r e p  - I n í c i o  

1 ' 8  s ) . 
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C - C O N E C T O R  

0 1  1 8  
º º º º º º º º º º º º º º ª º º º  
O O O O O O D D D D O O D O O D O O  

F I G U R A  3 , 4  - C O N E C T O R  D A  I N T E R F A C E  P A R A L E L A  

3 , 4 , 2  - I N T E R F A C E  S E R I A L 

A i n t e r f a c e  d e  c o m u n i c a ç ã o  s e r i a l  u s a  o p a -

d r ã o  R S - 2 3 2 C  ( n o r m a  C C I T T - V 2 4 ) c o m c o n e c t o r  

D B - 2 5  d e  2 5  p i n o s  f ê m e a , t r a n s m i s s ã o  a s s í n -

c r o n a , f u i ! d u p l e x .  

E l a  é c o n s t i t u í d a d e  u m a  1 i n h a  d e  r e c e p r; ã o 

d e  d a d o s ,  u m a  1 i n h a d e  t r a n s m i s s ã o  d e  p r o t o 

c o  1 o ,  u m a  1 i n h a  d e  s o  1 i c i t a ç ã o p a r a  a t r a n s -

m 1 s s a o  d e  d a d o s ,  u m a  1 i n h a  d e s i n a l i z a ç ã o 

p a r a  t r a n s m i s s ã o  d o  s i s t e m a  p a r a  a i m p r e s s o -

r a ,  u m a  i n h a  d e  s i n a l i z a ç ã o d e  m o d e m  p r o n -

t o , u m a l i n h a  d e  s i n a l i z a ç ã o  d e  t e r m i n a l 

p r o n t o  e i n h a s  d e  a i  i m e n t a ç ã o / t e r r a . 

A t r a n s f e r ê n c i a  d e  d a d o s e n t r e  o s i s t e m a  e a 

i m p r e s s o r a  é f e i t o d a s  s e g u i n t e s m a n e i r a s :  

S e m p r o t o c o l o  

A i m p r e s s o r a  e s t a n d o  d e s o c u p a d a , a b a i x a o 

s i n a l  R T S  e e s p e r a  a c h e g a d a  d e  u m  S t a r t B i t 

p e l o  R X  D a t a . Q u a n d o  e s t e  c h e g a , a E M I L I A  P S  

r e c e b e o s  d a d o s s e r i a l m e n t e c o m o u  s e m 

p a r i d a d e ( u t i l i z a n d o  o o i t a v o  b i t  d e  d a d o ) 

e d e p o i s u m  S t o p  B i t .  E m s e g u i d a a 

i m p r e s s o r a  r e c e b e  o s e g u n d o  d a d o  e a s s i m  p o r 

d i a n t e  a t é  o e n c h i m e n t o  d o  b u f f e r ; q u a n d o  

i s t o  o c o r r e ,  a m á q u i n a l e v a n t a  o s i n a l  R T S , 

f a z e n d o  c o m q u e o s i s t e m a  n ã o  m a n d e  m a i s  

3 - '1  'i 



d a d o s . E s t e  e s t a d o  p e r m a n e c e  a s s i m  a t é a 

a 1 i b e r a ç ã o d o  b u f f e r ,  d a í o c o r r e o u t r a 

b a i x a d o  R T S , e a s s i m  em u m  p r o c e s s o  c í c l i c o . 

C o m p r o t o c o l o  

A t r a n s m i s s ã o  o c o r r e d e  f o r m a  p a r e c i d a c o m a 

s em p r o t o c o l o .  A d i f e r e n ç a  é q u e n a  s e m 

p r o t o c o l o  a I mp r e s s o r a é m o n l t o r a d a  p e l o  

s i s t ema at r a v é s  a o  R T S  e c o m  p r o t o c o l o , é 

m o n i t o r a d a  p e l o  T X  D a t a d a  i m p r e s s o r a , o n d e  

o s i s t e ma r e c e b e o s  s i n a i s  X O N / X O F F . X O N  1 1 -

b e r a  a t r ansm i s s ã o  e X OF F  a I n i b e .  

A - D E S C R I Ç Ã O  D O S  S I N A I S  

O s  s i n a i s  n a  i n t e r f a c e  s e r i a l  p o s s u e m 

d o i s  e s t a d o s  ( b i n á r i o s ) ,  o n d e h á  a s e 

g u i n t e  c o r r e s p o n d ê n c i a :  

- N í v e l  l ó g i c o " O "  ( S P A C E ) :  t e n s ã o e n t r e  

+ 3  V e + 1 5  V p a r a  o s  s i n a i s r e c e b i d os 

p e l a  i m p r e s s o r a  e t e n s ã o  e n t r e  + 5  V e 

+ 1 2  V p a r a  o s  s i n a i s  g e r a d o s  p o r e l a .  

- N ( v e l l ó g i c o " 1 " ( M A R K ) :  t e n s ã o e n t r e 

- 3  V e - 1 5  V p a r a o s  s i n a i s  r e c e b i d o s  

p e l a  i m p r e s s o r a  e t e n s ã o  e n t r e - 5 V e 

- 1 2  V p a r a  o s  s i n a i s g e r a d o s  p o r e l a . 

O s  s i  na i s  s i1 o  1 n a t i v o s  q u a n d o  em M A R K . 

P i n o 

- T e r r a d e  C h a s s i 

2 - T X  DAT A : d a d os g e r a d o s  p e l a  l m-
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p r e s s o r a , q u a n d o  t r a n s m l  t e  1 n f o r 

ma c õ es a o  c o mp u t a d o r ,  c o mo n o  c a s o  

d o s  p r o t o c o l o s d e  c o m u n i c a ç ã o . 



) 
_,,. 

3 - R X  D A T A : E n t r a d a  s e r i a l  d e  d a d o s  

n a  i m p r e s s o r a . 

<1 -

5 -

R T S : q u a n d o  a t i v o ( S P A G E ) ,  i n d i c a  

q u e  a I m p r e s s o r a  t e m  a i n d a  c a p a c l -

d a  d e  d e  r e c e b e r  d a d o s . V a i a o  e s -

t a  d o  d e  M A R K  q u a n d o  a m e m ó r i a  d e  

d a d o s  é p r e e n c h i d a ,  n o  c a s o  d e  

c o m u n i c a ç ã o  s e m p r o t o c o l o .  

C T S : U s a d o  p a r a  h a b i l i t a r  a t r a n s -

m i s s ã o  d e d a d o s p e l a  i m p r e s s o r a , 

d e v e n d o  p a r a  I s s o  e s t a r a t 1 V O 

( S P A C E ) . 1 n i b e  a t r a n s m i s s ã o  s e  

e s t i v e r i n a t i v o  ( M A R K ) .  

6 - D S R : I n d i c a q u a n d o  a t i v o ( S P A C E ) ,  

q u e  o c a n a l d e  c o m u n i c a ç ã o  e s t á 

a p t o  a r e c e b e r  c a r a c t e r e s  t r a n s m l -

t i d o s  p e l a 

t r a n s m i s s ã o  

( M A R K ) .  

i m p r e s s o r a . 

s e  e s t i v e r  

7 - T e r r a d e  s i n a l  

1 n 1  b e a 

i n a t i v o 

1 7  - R X C K : S i n a l  r e c e b i d o  p e l a  I m p r e s 

s o r a  p a r a  g e r a r t a x a s  d e  t r a n s f e 

r ê n c i a  d e  d a d o s  c o m b a s e  n e l e .  

1 8  - - 1 2  V .  

2 0  - D T R : U s a d o  p a r a  h a b l  1 l t a r  a t r a n s 

m i s s ã o  d e  d a d o s  p e l o  s i s t e m a . 

2 1  - + 1 2  V .  

B - TAXA D E  TR A N S FE R e N C I A  

N a  t r a n s m i s s ã o  s e r i a l , p o d e - s e  e s c o  1 h e r 

a v e l o c i d a d e  d a  t r a n s f e r ê n c i a  d e  d a d o s  

a t r a v é s  d o  c o n j u n t o  d e  e s t r a p e s  E 3 t 1 , 



E 3 + 2 E 3 t 3  e E 3 + 4 e o e s t r a p e  E 2  n a  

p o s i ç ã o  

i n t e r n o ) .  

2 - 3  < s i n c r o n i s m o  c o m C I O C K  

O s  t r e s  p a r e s d e  p i n o s  c o r r e s p o n d e m à s  

d i f e r e n t e s  v e 1 o c 1 a a a e s  d e  t r a n s m i s s ã o . 

c o n f o r m e  a t a b e l a 3 . 1 .  

S e  o e s t r a p e E 2  e s t i v e r  1 i g a d o  n a  

p o s i ç ã o  

e x t e r n o . 

o s i n c r o n i s m o  s e r ci  

N a  t a b e l a  3 . 1 ,  a t a x a  e m  b i t s p o r  

s e g u n d o , é o b t i d a i n s t a l a n d o  o e s t r a p e 

n o  p a r a e  p i n o s  I n d i c a d o . 

T A B E L A  3 . 1  - TA X A  D E  T R A N S F ERE N G I A  

E 3  t 1  t 2  i 3  f '1 T a x a  ( B P S ) 

7 5  

N 1 1 o 

N 3 0 0  l = E S T R A P E 
I N S T A L A D O  

N N 6 0 0  

N 1 2 0 0  N = E S T R A P E  N A O  
I N S T A L A D O  

N N 2 '1 0 0  

N N '1 8 0 0  

N N N 9 6 0 0  

C - C O N E C T O R  

0 1 1 3 

0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0  
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0  

1 4 2 5  

F I G U RA 3 . 5 - G O N E G TO R D A  I NTER F A CE S E R I A L ) 



) 3 . 5 - P A I N E L  O P E R A D O R  

3 . 5 . 1 - O E S C R I C A O  M E C A N I C A / E L � T R I C A 

O �  � O P a u s a 
T e s t e  

F I G U R A  3 . 6 - P A I N E L  O P E R A D O R  

O P a i n e l  O p e r a d o r d a  E M I L I A  P S  é c o m p o s t o  

d o s  s e g u i n t e s  i t e n s : 

5 b o t õ e s  

.q l e d ' s 

c a b o c o n e c t o r f ê m e a 

P C I 

3 - 1 5  



3 . 6  - P L A C A  E L E T R O N I C A 

3 . 6 . 1  - D E S C R I Ç Ã O  

A s  i m p r e s s o r a s  E M ( L I A  P S  p o s s u e m u m a  p l a c a  

e l e t r ô n i c a q u e  r e ó n e  t o d a  p a r t e d e c o n t r o l e ,  

m e m ó r i a s , c i r c u i t o s  d e  p o t ê n c i a  e r e g u  1 a ç ã o  

n e c e s s á r i o s p a r a  o s e u  f u n c i o n a m e n t o . 

O b s e r v a ç ã o : 

A s  p l a c a s  e l e t r ô n i c a s  I n c o r p o r a m t a m b é m , o s  

d i o d o s  e r e g u l a d o r e s  d e  t e n s ã o  d a  f o n t e  d e  

a i  i m e n t a ç ã o , o s  c o n e c t o r e s d a s  I n t e r f a c e s  e 

e s t r a p e s  d e c o n f i g u r a ç ã o . A s  c o n e x õ e s  d a s  

p l a c a s  e l e t r ô n i c a s  à s  d i v e r s a s p a r t e s  d o  m e 

c a n i s m o  e a o  t r a n s f o r m a d o r  s ã o  f e i t a s  a t r a 

v é s  d e c o n e c t o r e s  < c N - X X ) .  

T o d o s  o s  c i r c u i t o s  d a  p 1 a c a  s � o  i d e n t  i f 1 c a 

d o s  n o s  d i a g r a m a s a o  d e c o r r e r  d e s t e m a n u a l .  

N a  m a i o r i a  d o s  c a s o s , a d e s c r i ç ã o  d o  t i p o e 

n o m e  d o  c l  r c u i t o i n t e g r a d o  é a p r e s e n t a d o  n o  

p r ó p r i o  d i a g r a m a  n e c e s s i t a n d o  a p e n a s  c o n s u l 

t a r u m  m a n u a l e s p e c ( f i c o ,  n o  c a s o d e  s e  d e 

s e j a r  o b t e r m a i o r e s  d e t a l n e s d o  c o m p o n e n t e . 

O s  si n a  i s  q u e  i n t e r 1 i g a m c a d a  i n t e g r a d o  s ã o  

i d e n t i f i c a d o s  c o m n o m e s c o r r e s p o n d e n t e s  à s  

s u a s  f u n ç õ e s < A L I M C A : A I t m e n t a ç ã o  d o  C a r r o ; 

A L I M P A : A I  i m e n t a ç ã o  d e  P a p e l ) b e m  c o m o  s u a  

o r i g e m e d e s t i n o s . A d e s c r i ç ã o d o  b a r r a m e n t o  

d e  d a d o s / e n d e r e ç o s  é a p r e s e n t a d a  d e  f o r m a  

s i m p l i f i c a d a , d e  m o d o  a f a c i l l t a r  o l a y - o u t  

e a p r e s e n t a ç ã o  d o  d i a g r a m a . 

N a s  s e ç õ e s  s u b s e q u e n t e s  s ã o  a p r e s e n t a d o s 

d e t a l h a d a m e n t e  o f u n c i o n a m e n t o  d e  c a d a  i n t e 

g r a d o  e s u a  f u n ç ã o  n a  p l a c a  e l e t r ôn i c a . 

A p ó s  c a d a  d e s c r i ç ã o  é a p r e s e n t a d o  u m  d l a g r a -

3 - 1 6  
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m a  s i m p l i f i c a d o , r e t i r a d o  d o  d i a g r a m a  a n t e 

r i o r ,  p a r a  f a c i l i t a r  a v i s u a 1 1 z. a c ã o  d o  f u n -

c i o n a m e n t o. 

3 . B . 2  - L O C A L I Z A Ç Ã O  D O S  C O N E C T O R E S  

A f 1 g u r a 3 . B  a s e g u  1 r m o s t r a  a 1 o c a 1 1 z a c ã o  

d o s  c o n e c t o r e s  d a  p l a c a  e l e t r ô n l c a E M Í L I A 

P S  1 1  s e g u i d a  d e  s u a s  d e s c r i ç õ e s  f u n c i o n a i s .  

lsEHSOREs l lu EHi l LADOR I AÍYUIAr R�A o  ��B�t�sR� 

� �  � � i-s s m 1 H O r O R  o 1 CH1 1 1 CHB 1 
H 

� PR�EL 
< >I CH2 1 

R 

1 CH3 1 1 CH5 1 1 CH6 1 

� � � 
� � "Bion 

CA RRO 

l s ER l A L I 1 PA RA LELA 1 

F I G U R A  3 . 8 - C O N E C T O R E S  D A  P L A C A  E L E T R O N I C A E M I L I A  P S  1 1  

3 - 1 7  



A s e g u i r  é d a d a  a d e s c r i ç ã o  d a  p i n a g e m d o s  

c o n e c t o r e s  d a  p l a c a  e l e t r ô n l c a E M I L I A  P S  l i .  

D E N O M I N A Ç 11 0 : C N 1  

T I P O :  A M P  1 - 4 8 0 7 0 6 - 0 

F U N Ç A O : F O N T E  D E  A L I M E N T A Ç A O  

j - - - - - - , - - - - - - - - - - - - - - - i - - - - - - - - - - - - - - - - - - - , 
: P i n o : S i n a l  : D e s c r i ç ã o  : 
: - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - ! - - - - - - - - - - - - - - - - - - - : 

: : + V M  : 5 V o l t s n ã o  R e g u l : 
: - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - ! 

: 2 : 9 , 4 V a c  5 V o l t s n ã o  R e g u l 
: - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 1 

: 3 : 9 , 4 V a c  5 V o l t s n ã o  R e g u l : - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - ! 

: 4 : 3 4 , 9  V a c  3 6  V o l t s  n ã o  R e g . 1 : - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - : 
: 5 : 3 4 , 9  V a c  3 6  V o l t s n ã o  R e g . 1 
! - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - : 
: 6 : 3 6  V N R  3 6  V o l t s  n ã o  R e g . : 
' - - - - - - ' - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - ' 1 1 1 
1 7 : G N D  : T e r r a L ó g i c o 1 
; - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - - - - - ! 

: 8 1 G N D  : T e r r a L ó g i c o : 
: - - - - - - 1 - - - - - - - - - - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 1 
: 9 : G N D  : T e r r a L ó g i c o i 
! - - - - - - ' - - - - - - - - - - - - - - - ! - - - - - - - - - - - - - - - - - - - ' 

D E N O M  1 N A Ç ll. O : C N 2  

T I P O :  O U  P O N T  6 5 0 3 9 - 0 2 5  

F U N Ç 11 0 : P A I N E L  O P E R A D O R  

- - - - - - _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _  i _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _  j 

P i n o S i n a l  : D e s c r i ç ã o  : 
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 1 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - l 

+ 5  V 1 + 5  V o l t s D C  : 
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - - - - - ! 

2 L l n n a  : B n t ã o  d e  L i n h a  : 
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - - - - - : 

3 A l i m . / L i n t1 a  : B o t ã o  A l l m . / L l n n a  1 
- - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - - - - - : 

4 : N ã o  U t i l i z a d o 1 P o l a r i z a ç ã o  1 
- - - - - - ' - - - - - - - - - - - - - - - ' - - - - - - - - - - - - - - - - - - - · 1 1 1 

5 1 T e s t e / P a u s a  l B o t � o  T e s t e / P a u s a  : 
- - - - - - ' - - - - - - - - - - - - - - - ' - - - - - - - - - - - - - - - - - - - '  1 1 1 

6 1 P r o n t a : 1 n d 1  c a d o r  P r o n t a  : 
: - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - - - - - : 
1 7 1 L i n h a : I n d i c a d o r L i n h a  : 
: - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - - - - - : 
: 8 : F a i n a  1 I n d i c a d o r  F a i n a l 
: - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - - - - - : 
l 9 : A I  l m . / F o r m .  : B o t ã o  A I  l m . / F o rm .  : 
: - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - - - - - ; 
1 1 0 1 G N D  : T e r r a  L ó g i c o 1 : - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - - - - - : 
: 1 1  1 c a r t a 1 B o t ã o  C a r t a  : 
: - - - - - - ! - - - - - - - - - - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - - - - - : 

1 1 2  i c a r t a 1 1 n d 1  c a d o r  C a r t a 1 
! - - - - - - ! - - - - - - - - - - - - - - - ! - - - - - - - - - - - - - - - - - - - ' 

3 -1 8  



) 
D E N O M I N A Ç � O : C N 3 

T I P O :  D B - 2 5  

F U N Ç � O : I N T E R F A C E  S E R I A L 

, - - - - - - ; - - - - - - - - - - - - - - - i - - - - - - - - - - - - - - - - - - - , 
1 P i n o : S i n a l  1 D e s c r i ç ã o  1 
1 - - - - - - 1 - - - - - - - - - - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 1 

1 : D T R  1 D a t a  T e r m .  R e a d y  1 
- - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - - - - - : 

2 : T X D  : T r a n s m l t e r D a t a  1 
- - - - - - ! - - - - - - - - - - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - - - - - : 

3 1 R X D 1 R e c i v e r  D a t a  : - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - - - - - : 

4 : R T S  : R e q u e s t  t o  S e n d  1 
- - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - - - - - : 

l 5 : C T S  : C l e a r t o  S e n d  l 
: - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - - - - - ! 

l 6 l D S R  l D a t a  S e t  R e a d y 1 
: - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - - - - - !  

1 7 : N ã o U t i l i z a d o : P o l a r i z a ç ã o  1 
! - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - - - - - ! 

1 8 l R X C L K  l C l o c k  l 
: - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - - - - - : 
l 9 : G N D  : T e r r a L ó g i c o : 
! - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - - - - - : 

: 1 0  l + 1 2  V : + 1 2  V o l t s o c  1 
: - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - - - - - : 

: 1 1  : - 1 2 V : - 1 2 V o l t s D C  : 
, _ _ _ _ _ _  , _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _  , _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _  ! 

D E N O M  1 N A Ç A O : C N 4 

T I P O :  O U  P O N T 6 5 0 3 9 - 0 2 8  

F U N Ç A O : S E N S O R  D E  C A N T O E D O  P A P E L 

i _ _ _ _ _ _  l _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _  i _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _  i 

1 P i n o : S i n a l  : D e s c r i ç ã o  1 
: - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - - - - - : 

: 1 1 s e  : c o  1 e t o r F o t o t r a n . 1 
: - - · - - - : - - - - - - - - - - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - - - - - : 

: 2 : A : A n o d o  L e d  : 
: - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - ! - - - - - - - - - - - - - - - - - - - : 

1 3 : K : c a t a d o  L e d  1 
: - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - - - - - :  

: 4 : E 1 E m i s s o r F o t o t r a n . 1 
: - - - - - - 1 - - - - - - - - - - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - - - - - : 

: 5 S P  : c n a v e s e n s o r P a p e l 1 
l - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - - - - - : 

: 6 G N D  1 T e r r a L ó g i c o : 
: - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - - - - - : 

: 7 S E T E M P  : S e n s o r d e  T e m p e r . 1 
: - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - - - - - : 

1 B , G N D  1 T e r r a L ó g i c o : 
l - - - - - - 1 - - - - - - - - - - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - - - - - l 

1 9 1 N ci o U t i l i z a d o  1 P o l a r l z a ç ci o  : 
' - - - - - - � - - - - - - - - - - - - - - - ! - - - - - - - - - - - - - - - - - - - ' 
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O E N O M I N A Ç A O : C N 5 

T I P O :  A M P H E N O L  36 P I N O S  

F U N Ç Ã O : I N T E R F A C E  P A R A L E L A  

i - - - - - - i - - - - - - - - - - - - - - - , - - - - - - - - - - - - - - - - - - - , 

: P i n o i S i n a l  i D e s c r i ç ã o  i 
: - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - :  

: 1 : S t r o b e S t r o b e i 
: - - - - - - ! - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - ! 

l 2 l 01  D a t a  1 : 
: - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - - - - - : 

: 3 : D 2  : o a t a 2 : 
: - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - ! 

: '1 : 0 3  D a t a  3 : 
' - - - - - - ' - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - ' 1 1 1 
: 5 l D 'i  D a t a  <1 

- - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

6 : 0 5  : o a t a 5 
- - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

7 : D 6  : D a t a  6 
- - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

ª : D 7  D a t a  7 
' - - - - - - ' - - - - - - - - - - - - - - - ' - - - - - - - - - - - - - - - - - - -' 1 1 
: 9 : D 8  : D a t a  8 
' - - - - - - ' - - - - - - - - - - - - - - - ' - - - - - - - - - - - - - - - - - - -' 1 1 
: 1 0  A C K / D E M A N D  : A c k n o w l e d g e / D e m a n d  
, _ _ _ _ _ _  ! _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _  , _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _  _ ' 1 1 

1 1  G N D  A C K / D E M A N O  G N O  A C K / D E M A N O  
! _ _ _ _ _ _  , _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _  _ 1 1 

1 2 F a u l t  F a 1 11 a 
' - - - - - - ' - - - - - - - - - - - - - - -' 1 
: 1 3  : S e ! e c t  S i n a l  O N L I N E  
: - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - -

1 '1  G N D : T e r r a L ó g i c o 
! _ _ _ _ _ _  , _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _  , _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _  _ 1 1 1 
: 1 5  : B u s y  : O c u p a d o  
: - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - - - - - : 

: 1 6  1 P E  : F i m d e  P a p e l : 
: - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - - - - - ! 

: 1 7  P I  P a p e r l n s t r u c t i o n 
: - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - : 

1 8 

1 9 

2 0  

+ 5 V + 5  V o l t s  o c  : 
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - : 

l n i t  I n i c i a l i z a ç ã o  : 
- - - - - - - - - - - - - - - ' - - - - - - - - - - - - - - - - - - - ' 

1 1 
N ã o U t i 1 i z a d o  : P o l a r· i z a ç ã o  : 

_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _  • _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _  ! 

3 - 2 0  

) 



) 
D E N O M I N A Ç .11 0 :  C N 6  

T I P O :  O U  P O N T  6 5 0 3 9 - 0 3 0  

F U N Ç A O : M O T O R  D O  C A R R O  

j - - - - - - , - - - - - - - - - - - - - - -

: P i n o : S i n a l  
1 - - - - - - 1 - - - - - - - - - - - - - - -

1 1 1 C A R  1 
: - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - -
1 2 1 C A R  2 
: - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - -
: 3 I C A R  3 
1 - - - - - - 1 - - - - - - - - - - - - - - -

1 4 I C A R  4 
: - - - - - - 1 - - - - - - - - - - - - - - -

1 5 1 + 3 6  V 
1 - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - -

: 6 1 + 3 6  V 
: - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - -
! 7 : N ã o  U t i 1 i z a d o  
! - - - - - - ' - - - - - - - - - - - - - - -

D E N O M  1 N A Ç A O : C N 7 

T I P O :  O U  P O N T  6 5 0 3 9 - 0 3 9  

F U N Ç .11 0 :  M O T O R  D O  P A P E L 

- - - - - - - - - - - - - - - - - - - 1 

D e s c r i ç ã o  : 
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - 1  

F a s e  C A R  1 1 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - : 

F a s e  G A R  2 : 
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - : 

F a s e  C A R  3 1 
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - : 

F a s e  C A R  4 l - - - - - - - - - - - - - - - - - - - : 

+ 3 6  V o l t s  1 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - : 

+ 3 6  V o l t s  1 
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - 1 

P o l a r i z a ç ã o  1 
_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _  ! 

j - - - - - - , - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - ! 

: P i n o : S i n a l  D e s c r i ç ã o  1 
: - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - : 

: : N ã o  U t i l i z a d o  P o l a r i z a ç ã o  : 
: - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - : 

: 2 : A L I M P A  A I  t m e n t a ç ã o  P a p e l : 
: - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 1 

: 3 A L I M P A  A I  i m e n t a ç ã o  P a p e l 1 
: - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - - - - - : 

1 4 P A P  4 1 F a s e  P A P  4 1 
: - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - : 

1 5 P A P  1 F a s e  P A P  1 : 
: - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - : 

: 6 P A P 2 F a s e  P A P 2 
1 

: - - - - - - . - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - : 

: 7 : P A P  3 F a s e  P A P  3 1 
' - - - - - - ' - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - ' 

3 - 2 1 



D E N O M I N A Ç l\ O : C N B  

T I P O :  O U  P O N T  6 5 0 4 3 - 0 2 7 

F U N Ç A O : C A B E Ç A D E  I M P R E S S A O  

- - - - - - j - - - - - - - - - - - - - - - i - - - - - - - - - - - - - - - - - - - , 

, P i n o : S i n a l  : D e s c r i ç ã o  1 
: - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - - - - - ! 

1 : L B  : A g u  1 ti a 8 : 
' - - - - - - ' - - - - - - - - - - - - - - - ' - - - - - - - - - - - - - - - - - - - ' j 1 1 1 
l 2 : L 2  : A g u l h a 2 : 
: - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - 1 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 1 

: 3 1 L 4  1 A g u l h a q : 
, _ _ _ _ _ _  , _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _  , _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _  ! 1 1 l 1 
: .q 1 l 6 : A g u 1 t1 a 6 1 

_ _ _ _ _ _  1 _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _  , _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _  , 1 1 1 
: 5 : L 7  : A g u l h a 7 : 
' - - - - - - ' - - - - - - - - - - - - - - - ' - - - - - - - - - - - - - - - - - - - ' 1 1 1 1 
: 6 : L 5  : A g u l h a 5 : 
: - - - - - - ! - - - - - - - - - - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - - - - - : 

: 7 : L 3  : A g u l h a 3 : 
: - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - - - - - :  

: 8 : L 1 l A g u 1 trn 1 1 
: - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - - - - - :  

: 9 : L 9  : A g u  1 h a  9 l 
: - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - - - - - : 

: 1 0  N ã o  U t i l i z a d o : P o l a r i z a ç ã o  : 
' - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - ' - - - - - - - - - - - - - - - - - - - · 1 1 1 
: 1 1  N ã o  U t i l i z a d o : P o l a r i z a ç ã o  : 
' - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - ' - - - - - - - - - - - - - - - - - - - ' 1 1 1 
: 1 2  : + 3 6  V : + 3 6  V o l t s : 
1 _ _ _ _ _ _  , _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _  1 _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ __ _  , 1 j 1 1 
: 1 3  : + 3 6  V � + 36 V o l t s : 
J - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 1 

: 1 4  : + 3 6  V : + 36 V o l t s : 
1 _ _ _ _ _ _  , _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _  1 _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _  1 1 1 i 1 
: 1 5  : + 3 6  V : + 3 6  V o l t s : 
1 _ _ _ _ _ _  , _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _  , _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _  1 1 1 1 1 
: 1 6  : + 3 6  V : + 3 6  V o l t s : 
: - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - - - - - ! 

1 7  : + 3 6  V : + 3 6  V o l t s : 
- - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - - - - - : 

1 8  : + 3 6  V : + 3 6  V o l t s : 
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - - - - - : 

1 9  + 3 6  v : + 3 6  V o l t s : 
- - - - - - _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _  , _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _  ! ' 1 

2 0  + 3 6  V : + 3 6  V o l t s : 
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - ' - - - - - - - - - - - - - - - - - - - ' 

D E N O M  1 N A Ç A O : C N 9  

T I P O :  O U  P O N T  6 5 0 3 9 - 0 3 5  

F U N Ç A O : V E N T I L A D O R  

- - - - - - i - - - - - - - - - - - - - - - · - - - - - - - - - - - - - - - - - - - , 

, P i n o : S i n a l  , D e s c r i ç ã o  : 
: - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - - - - - : 
: 1 : G N O  : T e r r a L ó g i c o 1 
j - - - - - - 1 - - - - - - - - - - - - - - - : - - - - - - - - - - - - - - - - - - - :  

: 2 : + 3 6  v : + 3 6  V o l t s 1 
, _ _ _ _ _ _  1 _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _  , _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _  , 

3 - 2 2  



) 

3 . 6 . 3 - C O N E X Ã O  O E  I N T E R F A C E  

A c o n e x ã o e x t e r n a  ( I m p r e s s o r a - S i s t e m a ) é 

r e a 1 1 2 a a o  p e l o s c o n ec t o r e s  C N 3 o u  G N 5 , I n t e r.  

f a c e s e r i a l  o u  p a r a l e l a r e s p e c t l v a m e n t e . A 

d e s c r i ç ã o  d o s  p i n o s  e s i n a i s c o r r e s p o n d e n tes 

f or a m  a p r e s e n t a d o s  n o  I tem 3 . � .  

3 . 6 . � - L O C A L I Z A Ç Ã O  D E  F U S Í V E I S  

N a  f i g u r a a s e g u i r é m o s t r a d o , a l é m a o s  

e s t r a p e s , o s  f u s í v e i s : 

F 1  f u s r v e l a e  p r o t e ç ã o  d o  m o t o r a o  c a r r o 

( 3 , 0 A X 2 5 0 V  R � p l d o ) .  

F 2  f u s r v e l d e  p r o t e ç ã o d o  m o t o r a o  p a p e l  

( 1 , 0 A X 2 5 0 V  L e n t o ) .  

F 3  f u s í v e l a e  p r o t e ç ã o  a a  c a b e ç a  a e  

i m p r es s ã o  ( 3 A  x 2 5 0 V  R á p i d o ) .  

F �  f u s í v e l a e  p r o t eç ã o  d a  c a b e ç a  d e  

i m p r es s ã o  < 3 A x 2 5 D V  R á p i d o ) .  

F 5  f u s í v e l d e  p r o t e ç ã o  a a  f o n t e d e  + 5 

V o l t s ( 1 , 5 A x 25 0 V  L e n t o ) .  

H á n a  p a r t e t r a s e  1 ra a 1 r e 1  t a  d a  I m p r e s s o r a  

u m  f u s r v e l a e  p r o t eç ã o  n a  e n t r a d a  a a  

a i  i m e n t a ç ã o  A C , c u J o  v a l o r d ep en d e d a  t e n s ã o 

s e l ec i o n a d a : 

1 1 0 o u  1 2 7 V A C 

2 A x 2 5 0 V  L e n t o . 

2 0 0  o u  2 2 0  V A C  

1 A X 2 5 0 V  L e n t o . 

f u s  r v e 1 d e  v i d r o 2 0 x 5  

f u s í v e l d e  v i d r o 2 D x 5  



T � 
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PF5 
ri 
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PF4 [ ] 
E2rru 
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3 . 6 . 6  - D E S C R I Ç l O  D O  F U N C I O N A M E N T O  

A - C I R C U I T O S  E L E T R O N I C O S  L Ó G I C O S  

O s  c i r c u i t o s  l ó g i c o s  s ã o  r e s p o n s á v e i s 

p e l o  c o n t r o l e  e a c i o n a m e n t o  d e  t o d o s  o s  

m ó d u l o s c o n s t i t u i n t e s  d a  i m p r e s s o r a  

p o d e m  s e r  s u b d i v i d i d o s  e m : 

A 1  - C P U : 

e 

C o n s t i t u í d a  p o r  u m  m i c r o p r o c e s s a -

d o r  8 0 8 5  d e  8 b i t s ,  q u e  c o n t r o l a  o 

m e c a n i s m o  e o i n t e r f a c e a rn e n t o  c o m o 

s i  s t e rn a . 

O s  s i n a i s d a  C P U s u b d i v i d e m - s e  e m : 

- B a r r a m e n t o d e  e n d e r e ç o s / d a d o s  

I n t e r r u p ç õ e s  

- C o n t r o l e  

- C l o c K  

- R e s e t  

3 - 2 4 

·� 



A D O  - A D 7 

( e n t r a d a / 

s a í d a , t r i 

s t a t e ) 

� 
1 

2 

s 

6 

9 

8 

7 

1 0  

� 
2 9  

3 3  

3 9  

3 5  

R S T - I H  

X l  

x ·? ' ,,_ 

S I D 

T R A P  

R S T  

R S T  

R S T  

I N T R  

I N T A  

s o  

5 1  

H O L D  

5 . 5  

6 . 5  

7 . 5  

R E A D Y  

8 0 8 5  

A D O  
1 2  

1 3  
A D 1 

1 4  
A D 2  

1 5  
A D 3  

1 6  
A D 4  

1 7  
A D 5  FfF A D 6  

A D ?  
9 

:2 1 
A 8  2 2  
A 9  

2 3  
A l O 

2 4  A 1 1  2 5  
A 1 2 

2 6  A 1 3 
2 7  

A 1 4 
2 8  

A l S 

3 0  
A L E  

3 1  
W R  

R D  
3 2  

I O /t-1 
3 4  

3 
R S T -O T  

3 7  
C L K O  

4 
S O D  

3 8  
H L D A  

F I G U R A  3 , 1 2 - P I N A G E M D O  808 5 

A s e g u i r  s a o  d e s c r i t o s  o s  s i n a i s :  

E n d e r e � o s / D a d o s  m u l t i p l e x a d o s .  O s  8 

b i t s m e n o s  s i g n i f i c a t i v o s  d e  e n d e -

r e � a m e n t o d e  m e m 6 r i a  ( o u d e  1 / 0 )  

a p a r e c e m  n o  b u s d u r a n t e  o p r i m e i r o 

c i c l o  d e  c l o c K  d e  u m  c i c l o d e  
, 

m a -

q u i n a .  O s  d a d o s  a p a r e c e r ã o  n o  b u s  

d e  d a d o s  d u r a n t e o s e g u n d o  e o 

t e r c e i r o c i c l o  d e  c l o c K , 

3 - 2 5  



A B  - A 1 5  

< s a ( d a  t r i 

s t a t e ) 

A L E  

( 5 a ( d a ) 

R D  

< s a í d a  t r i 

s t a t e ) 

W R  

< s a í d a  t r 1 

s t a t e ) 

R E A O Y  

< e n t r a d a ) 

H O L D  

S ã o  o s  B b i t s d e  e n d e r e ç a m e n t o m a i s 

s i g n i f i c a t i v o s . J u n t a m e n t e c o m A D O  

a A D 7  c o n s t i t u e m o b a r r a m e n t o d e  

e n d e r e ç o s . 

A d d r e s s L a t c h  E n a b l e : E s t e  s i n a l 

o c o r r e d u r a n t e o p r i m e i r o c i c 1 o d e  

c l o c k  d e  u m  c i c l o  a e  m á q u i n a e 

h a b 1 1 i t a o s  b i t s d e  e n d e r e ç a m e n t o . 

R e a d  C o n t r a i U m  n r v e l b a i x o e m  R D  

i n d i c a q u e  a m e m ó r i a  s e l e c i o n a d a o u  

o 1 / 0 e s t á  p a r a  s e r 1 i d o e q u e  o 

d a t a b u s  e s t á  d i s p o n r v e l p a r a  

t r a n s f e r i r  o s  d a d o s . 

W r i t e C o n t r o l :  U m  n í v e l b a i x o e m  W R  

i n d i c a q u e  o d a d o n o  d a t a b u s  e s t á 

p a r a  s e r  e s c r i t o n a  m e m ó r i a  s e l e -

c i o n a d a  o u  1 / 0 .  

S e  e s t e  s i n a l  e s t i v e r  a l t o d u r a n t e 

u m  c i c l o  d e  l e i t u r a o u  e s c r i t a ,  

i n d i c a q u e  a m e m ó r i a  o u  p e r i f é r i c o 

e s t á  p r o n t o  p a r a  e n v i a r o u  r e c e b e r 

d a d o s . S e  e s t i v e r  e m  n ( v e l b a i x o ,  a 

C P U e s p e r a r á  u m  n ú m e r o  i n t e i r o d e  

c i c l o s d e  c l o c k  p a r a  o R e a d y  i r  a 

n ( v e 1 a l t o a n t e s  d e  c o m p l e t a r o 

c i c l o  d e  l e i t u r a o u  e s c r i t a . 

S e  e s t e  s i n a l  e s t i v e r  e m  n í v e l a l 

t o , i n d i c a q u e  o u t r a  C P U o u c o n t r o 

l a d o r  n e c e s s i t a u t i l i z. a r  o b u s  d e  

D a d o s / E n d e r e ç o . E s t e s i n a l é m a n t i 

d o  a t e r r a d o . 

3 - 26 



) 

H O L D A  

I N T R  

< e n t r a d a ) 

T N T A  

< s a í d a ) 

R S T  X , 5  

H o l d  A c k n o w l e d g e : I n d i c a q u e a C P U 

r e c e b e u  r e q u i s i ç ã o  d e  H o  1 d e q u e  

e l e  a b a n d o n a r á  o b u s  n o  p r ó x i m o c i 

c l o  d e  c loc k . H L D A  v a i p a r a  n í v e l  

b a i x o a p ó s  a r e q u i s i ç ã o  d e  H o l d  s e r  

r e m o v i d a .  C o m o  o H o l d  é m a n t i d o a 

t e r r a d o , H L D A  p e r m a n e c e  c o m o s i  n a  1 

e m  n r v e l b a i x o .  

l n t e r r u p t  R e q u e s t : E u t i 1 i z a d o  p a r a  

r e q u i s i ç ã o  d e  i n t e r r u p ç ã o . 

l n t e r r u p t  A c k n o w l e d g e : E u t 1 1 i z a d o  

n o  l u g a r d o  R D  d u r a n t e  o c i c l o d e  

i n s t r u ç ã o a p 6 s u i l l  1 N T R s e r a c e i t o . 
E s t e  s i n a l  i n d i c a o r e c e b i m e n t o p e 

l a  C P U d e  u m a  r e q u 1 s i ç ã o  d e  i n t e r 

r u p ç ã o ( I N T R ) .  

R e s t a r t  1 n t e r r u p t s : 

ç õ e s t e m  o m e s m o  

E s t a ::. 1 n t e r r u p -

t r a t a m e n t o d o  

I N T R , a e x c e ç ã o d e  q u e  c a u s a m  u m  

R e s t a r t  i n t e r n o  p a r a  s e r e m a u t o m á 

t i c a m e n t e  i n s e r i d a s . N o  R S T  5 , 5 

t e m- s e  1 i g a d o o e s t r a p  e E 1 o q u a 1 

s e l e c i o n a r á  i n t e r f a c e  p a r a l e l a  o u  

s e r i a  1 • 

N o  R S T  6 , 5 t e m - s e  l i g a d o  o s i n a l 

T E M P D 2 , f a z e n d o  c o m q u e  o m i c r o p r o 

c e s s a d o r  e x e c u t e a r o t i n a d e  m o v i 

m e n t a ç ã o  d o  m o t o r d o  c a r r o . 

N o  R S T  7 , 5 e s t ci 1 i g a d o  o s i n a l  

T E M P 0 1 N .  e s t a i n t e r r u p ç ã o  t r a t a r á  

o a c i o n a m e n t o  d a s a g u  1 h a s  d a  

c a b e ç a  

s i  n a  1 
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d e  l m p r e 5 5 ã o  

p r o v e n i e n t e  d o  

a t r a v é s 

t i m e r  

d o  
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T R A P  

< e n t r a d a ) 

R E S E T  1 N 

e e n t r a d a ) 

R E S E T  O U T  

( s a í d a )  

X 1 , X 2  

< e n t r a d a ) 

( U 6 ) .  A o r d e m d e  a t e n d i m e n t o  é a 

s e g u i n t e : 

R S T  7 , 5 :  P r i o r i d a d e  2 

R S T  6 , 5 :  P r i o r i d a d e  3 

R S T  5 , 5 :  P r i o r i d a d e  .q 

E s t e  s i  n a  1 ,  q u a n d o n a  t r a n s i ç ã o n r 

v e l b a i x o p a r a  a l t o ,  p r o v o c a  i n t e r 

r u p ç ã o  n ã o  m a s c a r á v e l e d e  m a i s  a l 

t a  p r i o r i d a d e . E s t a  i n t e r r u p ç ã o  é 

p r o v o c a d a  p e l o  c i r c u i t o d e  p r o t e c ci o  

a t r a v é s  d o  s i n a l  C A O , p i n o 6 d o  

8 0 8 5  ( U 1 ) ,  c a s o  t1 a j a  a l g u m 

p r o b l e m a  d e  h a r d w a r e  o u  s o f t w a r e  

n a  p l a c a . A o  s e r a t i v a d o  o s i n a l  

C A O , a u t o m á t i c a m e n t e s e r ã o  

d e s  1 1 g a d o s  o s  c i r c u i t o s d e  p o t ê n c i a  

e m o t o r e s  d e  p a s s o . A C P U e n t r a r á  

e m  e s t a d o  d e  H A L T . 

Z e r a  o 

" r e s e t a "  

r u p ç ã o , 

c o n t a d o r  d e  p r o g r a m a  e 

o s  h a b i l i t a d o r e s d e  i n t e r 

H O L D A  e f 1 i p - f 1 o p s . T o d a s  

a s  1 i n t1 a s  d e  c o n t r a  1 e ,  d a d o s  e e n 

d e r e ç o s v ã o  à t r i - s t a t e . O s  f l a g s  

t a m b é m  s ã o  " r e s e t a d o s " . E s t e  s i n a l  

é g e r a d o  a o  

E s t e  s i n a l  

i g a r  a i m p r e s s o r a . 

i n d i c a q u e  a C P U e s t á 

s e n d o  " r e s e t a d a "  e é u t i 1 i z a d a  c o m o  

R E S E T  d o s  c i r c u i t o s  p e r 1 f é r  i c o s : 

8 1 5 5 ( U 5  e U 8 ) ,  8 2 5 1 ( U 7 ) ,  8 2 5 4  

( LJ 6 )  e 8 4 0 1 0  ( U 2 ) . 

S i n a i s  d e  c l o c k  p r o v e n i e n t e s  d o  

c r i s t a l X T 1 q u e  f o r n e c e  à C P U a 

f r e q O e n c i a  d e  9 , 8 3 0 4 M H z . 
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) 

C L K  

< s a í d a )  

S I D  

C e n t r a d a ) 

s o o  

< s a í d a ) 

v c c  

v s s  

C l o c k  f o r n e c i d o p e l a  C P U a o s c i  r 

c u i t o s  i n te g r a d o s d a  i m p r e s s o r a  c o 
m o : 8 2 5 1 , 8 2 5 4  e 8 4 0 1 O .  

S e r i a l  I n p u t  D a t a  L i n e :  E s t e s i n a l  

é u t i l i z a d o  a p e n a s p a r a  v e r i f i c a r  o 

s i n a l  P a p e r l n s t r u c t l o n ,  

p r o v e n i e n t e d a i n t e r f a c e  p a r a l e l a  

a t r a v é s  d e  u s . 

S e r i a l  O u t p u t  D a t a  L i n e :  E s t e  s i n a l  

é r e s e t a d o  < n í v e l b a i x o >  q u a n d o  d o  

r e c e b i m e n t o d e i n s t r u ç ã o  S I M  n o  

f i  r m w a r e  e é u t i i z a d o  p a r a  a c i o n a r  

a n o n a  a g u l h a d a  c a b e ç a d e  i m p r e s 

s ã o . 

+ 5 V o l t s 

T e r r a 

A 2  - M E M O R I A  E P R O M 

C o n s t i t u f d o  d e u m  C I  2 7 2 5 6 ( 3 2 K x 8 ) 

p a r a  m e m ó r i a  d e  p r o g r a m a  C f  i r m w a r e  

d a  i m p r e s s o r a + t a b e l a  d o  g e r a d o r  

d e  c a r a c t e r e s + v a r i á v e i s  d e  c á l c u -

1 o ) . 
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1 0  
A O  0 0  

1 1  
1 ' .) '=' 

A i  0 1  
- "'-.-, 1 3  o 

A 2  0 2  
7 

A 3  0 3  
1 5  ,- 1 6  o 

A 4  0 4  
5 

A S  0 5  
1 7  

4 1 8  

3 
A 6  0 6  

1 9  
A 7  0 7  

2 5  
A 8  

2 4  
A 9  

2 1  
A l O 

2 3  
A 1 1  2 
A 1 2 

2 6  
A 1 3 

2 7  
f'..-1 1 4 

2 0  
C E  

2 2  
O E  

1 \l P P 

2 7 2 5 6  

F I G U R A  3 , 1 3 - P I N A G E M  D O  C I  2 7 2 5 6  

A 3  - M E M d R I A  R A M 

C o m p o s t a p o r  u m  C I  5 5 6 5 ( 8 K x 8 ) p a r a  

m e m ó r i a  d e  d a d o s  < á r e a  d e  b u f f e r  + 

á r e a  d e  r a s c u n h o ) .  P a r a 
, 

a m e m o r i a  

R A M  h á  a i n d a  m a i s  5 1 2 b y t e s  p r o v i n 

d o s  d e  d o 1 s G I  ' s  8 ·1 5 5 .  

3 - 3 0  
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1 0  
A O  D O  

1 1  
9 1 2  
8 

A 1  D l  
1 3  

7 
A 2  D 2  

1 5  
6 

A 3  D 3  
1 6  

5 
A 4  D 4  

1 7  
4 

A S  D 5  
1 8  

3 
A 6  D 6  

1 9  
2 5  

A ?  D 7  

2 4  
A 8  

2 1  
A 9  

2 3  
A 1 0 

2 
A 1 1  

A 1 2 

2 0  
C S 1 

2 6  

2 7  
C S 2  

�J E 
2 2  

O E  

-

F I G U R A  3 . 1 4 - P I N A G E M  D O  5 5 6 5 

O b s . : O e n d e r e ç a m e n t o  d a s  m e m ó r i a s e ! O s 

é d e f i n i  d o  a t r a v é s  d o  d e c o d  i f i c a d o r 

7 4 L S 1 3 8 q u e s e r �  v i s t o  a d i a n t e . 

O s  e n d e r e ç o s  s ã o  d a d o s  a s e g u i r : 

E P R O M  2 7 2 5 6  ( U 3 )  

O O O O H a 7 F F F H 

R A M  5 5 6 5  ( U 4 )  

G O O O H  a F F F F H 

O s  e n d e r e ç o s  p a r a  o s  p o r t s  s a o  o s  

s e g u i n t e s :  

P B 1 5 5 ( LJ 5 )  

B D D O H  a 8 7 F F H  

P 8 1 5 5  ( U B )  

B B O O H  a B F F F H  
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A 4  - C O N T R O L E S , I N T E R F A C E  E L Ó G I C A A U X I L I A R 

M C E 8 4 0 1 0 E l e b r a  M i c r o e l e t r ô n i c a 

C o n s t i t u í d o  p o r  u m  c i r c u i t o i n t e g r a -

d o  d e  t e c n o l o g i a  C M O S  t i p o G a t e A r -

r a y  c o m 6 8  p i n o s , e n c a p s u l a m e n t o  L C C 

( Le a d e d C h i p  C a r r i e r )  d e s e n v o l v i d o 

p e l a  E l e b r a  I n f o r m á t i c a e p r o d u z i d o 

p e l a  E l e b r a  M i c r o e l e t r ô n i c a ,  f u n c i o -

n a  c o m o  u m  p e r i f � r i c o c o m  d i v e r s a s  

f u n i;: Õ e s p r o g r a m á v e i s , a p r e s e n t a n d o  

a s  s e g u i n t e s  c a r a c t e r í s t i c a s : 

- P o r t a d e  e n t r a d a  d e  8 b i t s 

l e i t u r a  d e  c h a v e s  

P o r t a d e  s a í d a  d e  8 o u  9 

( p r o g r a m á v e l )  

O s c i l a d o r a c r i s t a l c o m s a í d a  

c 1 o c k  p a r a  o m t  c r o p r o c e s s a d o r  

- T e m p o r i z a d o r  d e  c i o  d e  g u a r d a  

- O e m u l t 1 p l e x a d o r 

- D e c o d  i f i c a d o r  1 n t e r n o  

- S i n a i s  d a  I n t e r f a c e  P a r a l e l a  

3 - 3 2  
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) 
O e c o d i f i c a d o r : o d e c o d i f i c a d o r 

u t i  1 i 2 a d o  n a  i m p r e s s o r a  é o 

7 4 L S 1 3 8 ( U 1 2 ) e é d e s i g n a d o  p a r a  

s e l e c i o n a r  o s  l / O ' s .  

- I n t e r f a c e  C o m o M e c a n i s m o : P o d e  s e r  

d i v i d i d a e m  d o i s  i t e n s : S e n s o r  f l m  

d e  p a p e l e s e n s o r 1 n r c i o  d e  l i n h a . 

o s e n s o r f i m d e  p a p e l  é u m a  c t1 a v e  

q u e  p o s s u i u m a  a 1 a v a n c a , s 1 t u a  d a  n o 

l a d o  e s q u e r d o d o  m e c a n i s m o , n a  p a r -

t e  i n f e r i o r d o  a n t e p a r o  d e  I m p r e s -

s ã o . C o m  o p a p e l p r e s e n t e n a  m ct -

q u  i n a , a a 1 a v a n c a  d a  c h a v e  é m a n t  i -

d a  f e c h a d a , p o i s  o p a p e l a o  p a s s a r 

e n t r e  o a n t e p a r o  d e  i m p r e s s ã o  e o 

g u i a  d o  p a p e  1 ,  p r e s s i o n a  a a 1 a v a n c a  

n o  s e n t  1 d o  d o  m o v i rn e n t o d o  p a p e  1 ,  

o u  s e J a ,  p a r a  c i m a .  Q u a n d o  o f o r m u -
l ci r i o  t e r m i n a ,  a 

i m p r e s s ã o  é i n t e r r o m p i d a e a c e n d e  o 

l e d F A L H A . A c h a v e  é 1 i g a d a  a o  

s i n a l P E  d o  C I  8 "1 0 1 0 .  

O s e n s o r i n í c i o  d e  1 i n h a  é f o r m a d o  

p o r  u m a  c h a v e ó p t  i c a , 1 o c a 1 i 2 a d a  n a  

e x t r e m i d a d e  e s q u e r d a d o  m e c a n i s m o . 
A o  l a d o  e s q u e r d o  d o  c a r r o d e  i m -

p r e s s ã o  e x i s t e u m a 1 â m i n a  q u e , a o  

1 i g a r a i m p r e s s o r a , p e n e t r a  n o  s e n 

s o  r i n d i c a n d o  q u e a c a b e ç a d e  i m 

p r e s s ã o  l o c a l i z a - s e s o b r e  a p r i me i 

r a  c o l u n a  d e  i m p r e s s ã o . E s t e  s e n s o r 

e s t á 1 i g a d o  a o  b i t  3 d o  p o r t  A 

( U 8 ) . 
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- I n t e r f a c e  C o m o O p e r a d o r :  A l e i t u r a 

a o s  c o m a n d o s d o  p a i n e l  o p e ra d o r é 

f e i t a p e l o  p o r t  A d o  U B : 

L I N H A : b i t  5 ( U B )  - r e c e b e o s i n a l  

d o  b o t ã o q u e  s e l e c i o n a  p o s i ç ã o  

L i n t1 a . 

L I N E F E E D : b i t 7 ( U 8 )  - s i n a l  

b o t ã o  

( L F ) . 

q u e  e x e c u t a a v a n ç o  d e  

F O R M  F E E D : b i t 6 ( U S )  - s i n a l  

b o t ã o  q u e  e x e c u t a  

f o r m u l á r i o  ( F F ) .  

a i  i m e n t a ç ã o 

d o  

i n 11 a 

d o  

a e  

T E S T E : b i t B ( U B )  - s i n a l  d o  b o t à o  

q u e  e x e c u t a a u t o - t e s t e . 

Q u a  1 1 d a  d e  d e  

- s i n a l  d o  

I m p r e s s ã o : 

b o t ã o  q u e  

q u a l i d a d e  d e  i m p r e s s ã o . 

b i t "l ( U 8 )  

m u d a  a 

- I n t e r f a c e  P a r a l e l a :  F o r m a d a  p e 1 o 

e 1 8 .:'.\ 0 1 o e e i r c u  i t o s  a s s o e i a d o s , 

c u J a f u n ç ã o  b á s i c a é e x e c u t a r a 

c o m u n i c a ç ã o e n t r e  i m p r e s s o r a  e o 

s i s t e m a c e n t r a  1 .  o U 2  r e c e b e d a d o s  

n a  f o r m a p a r a l e l a  e o s  t r a n s f e r e 

p a r a  a C P U , q u e  a n a l i s a o t i p o d e  

d a d o  r e c e b i d o  ( t e x t o o u  c o m a n d o ) . 

O B S . : A s  f i g u r a s a s e g u i r r e p r e s e n t a m  s o m e n -

t e  a p a r t e e m  q u e s t ã o , o u  s e J a ,  m o s -

t r a m o s  C I  ' s  e n v o l v i d o s  n o 

e m  e s t u d o . 

c i r c u i t o ,  
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A D O  - A 0 7  

P A O - P A 7  

- P o r t s  p a r a l e l o s 8 1 5 5 ( U 5 / U 8 ) .  

1 2  A D O  F· A o  2 1  
A D l P A l rn= A D 2  P A 2  .. 

1 6  A D 3  P A 3  1 2 4  
A D 4  P A 4  1 2 S  

1 7  A D S  P A S  1 2 6 -
1 8  

A D 6  P A 6  2 7  
1 9  A D ?  P A ?  

'"" o C E  P B O  
A L E  P B l 
l.J R P 8 2  

R D  P 8 3  
I O /M P B 4  

P B S  
R E S E T  P B 6  

P 8 7  

T I N  

T O U T  P C O  
P C l 

P C 2  

P C 3  

P C 4  

P C S  
8 1 5 5  

F I G U R A  3 , 1 6 - P I N A G E M  D O  8 1 5 5  

A b a i x o e s t ã o  d e s c r i t o s  s e u s  s i n a i s : 

S a í d a  d e  d a d o s c o m b u f f e r  t r i - s t a t e 

c u  J a f u n � � o  � t r a n s f e r i r  o s  d a d o s  

v i n d o s  d a  i n t e r f a c e p a r a a C P U , 

a t r a v � s  d a s e l e � i o  d o  8 1 5 5 p r o v e n 1 -

e n t e d o  d e c o d i f i c a d o r  7 4 L S 1 3 8 ( p 1 -

n o s  1 4 / 1 5 )  q u e te m n a  s u a  e n t r a d a 

o s  b i t s A 1 1 ,  A 1 2 ,  A 1 3 , A 1 4 e A 1 5 

c o m o  e n d e r e r;; a rn e n t o , 

o p o r t  A d e  U S  é u t i l i z a d o p a r a  o 

m i c r o p r o c e s s a d o r  f a z e r  a l e i t u r a  d a  

m i c r o c h a v e  s u p e r i o r ( p o s i � Õ e s 4 a 

6 )  e d a  m i c r o c h a v e  i n f e r i o r ( p o s i 

r;; Õ e s 1 a 5 ) ,  s i t u a d a s n a  p a r t e t r a 

s e i r a a o  l a d o  d o  c o n e c t o r d e  i n t e r -
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) 

P B D  - P B 7  

P C O  - P C 5  

R õ  

W R  

f a e e .  

o p o r t  A d e  U 8  f a z :  i n t e r f a c e  c o m o 

o p e r a d o r  a t r a v é s d a  f e i t u r a d o s  c o 

m a n d o s  d o  p a i n e l  o p e r a d o r , I n t e r f a 

c e  c o m o m e c a n i s m o  a t r a v é s  d o  s e n 

s o r  f i m d e  p a p e l e s e n s o r I n í c i o  d e  

1 i n h a  e t a m b e m é u t  i 1 i z a d o p a r a  o 

m i c r o p r o c e s s a d o r  f a z e r a l e i t u r a d a  

m i c r o c h a v e  i n f e r i o r p o s t ç � o  6 .  

o P o r t  B d e  U 5  r e a  1 1 z a  a t r a v é s  d o  

s o f t w a r e  a g e r a ç ã o d a s  f a s e s  d o  m o 

t o r d o  p a p e l e o s i n a l  A L I M P A  q u e  

s e rá a t i v a d o  t o d a  v e z  q u e  h o u v e r  

n e c e s s i d a d e  d e  m o v i m e n t a ç ã o  d o  p a 

P e 1 • 

O p o r t  B d e  U 8  i n f o r m a  a c o n f  i g u 

r a ç ã o  d a s  a g u l h a s  s u p e r i o r e s < a g u 

l h a s  1 a 8 )  d a  c a b e ç a  d e  i m p r e s s ã o . 

E s t e s  p o r t s n ã o  s ã o  u t i l i z a d o s  

t a n t o p a r a  o U 5  c o m o  p a r a o U 8 . 

C o n t r o l e  d e  l e i t u r a . E s t e  s i n a l , 

q u a n d o  e m  n í v e l b a i x o e m  c o n j u n t o 

c o m c s  < c 11 i p  s e l e c t ) a t i v o ,  h a b i  1 i 

t a  o 8 1 5 5 a e n v i a r d a d o s / s t a t u s d e  

u m  d o s  p o r t s s e l e c i o n a d o s  a C P U . 

C o n t r o l e  d e  e s c r i t a .  Q u a n d o  e m  n í 

v e l b a i x o e c o m C S  a t i v o ,  h a b i l i t a 

a C P U  a e n v i a r d a d o s  a m e m ú r l a  R A M  

d o  81 5 5  s e  1 0 / M  f o r  z e r o o u  p r o g r a 

m a r o s  p o r t s d o  8 1 55 s e  1 0 / M  f o r  1 .  

3 - 3 7  



A L E  

R E S E T 

T I M E R  I N  

T I M E R  O U T 

A d d r e s s L a t c h E n a b l e :  t1 a b i l l t a 

l a t c h  d e  e n d e r e ç o . 

P u l s o d o  8 0 8 5  p a r a " i n i c i a l i z a r  .. o 

8 1 5 5 .  O n í v e l a l t o .. r e s e t a " o G I  e 

" i n i c i a l i z a "  o s  p o r t s 1 / o ' s .  

E n t r a d a  d e  c r o c k  p a r a  o c o n t a d o r  d e  

1 .q  b i t s .  

S a í d a  d e  c l o c k  g e r a n d o u m a  o n d a  

q u a d r a d a . P a r a  o U 5  e s t e  p i n o é 

u t i  1 i z a d o p a r a  g e r a r  o b a u d  r a t e . 

A v e 1 o c  i d a d e  s e r á c o n f o r m e  c o n f  l g u 

r a ç ã o  d e  E 3 t 1 , E 3 t 2  e E 3 t 3 e E 3 t .q 

d e s c r i t o s  n o  i t e m 3 , .q , 2 .  

P a r a  o U 8  e s t e p i n o é u t i l i z a d o 

p a r a  g e r a r c l o c k  p a r a  o 8 2 5 1 ( U 7 ) . 

- I n t e r f a c e  S e ria l : c o n s t i t u í d a  p e l o  

G I  8 2 5 1 A ( U 7 )  " U n i v e r s a l S y n c ti r o -

n o u s / A s y n c h r o n o u s  R e c e  l v e r / T r a n s -

m l t t e r "  e d e m a i s c o m p o n e n t e s  a s s o -
e l a d o s . T e m c o m o  f u n ç ã o  e x e c u t a r a 

c o m u n i c a ç ã o e n t r e  a i m p r e s s o r a  e o 

s I s t e m a  c e n t r a  1 .  A s e g u i r é m o s t r a 

d a  a p l n a g e m d o  B 2 5 1 A ,  d e s c r i ç ã o 

d o s  s i n a i s  e o d i a g r a m a  d e s t a 

I n t e r f a c e . 

3 - 3 8  
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D O  A D 7  

f x c  
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2 7  
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1 9  
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7 
D S  R X D  

8 
D 6  

1 4  
D ?  R X R D Y  

�2 S  
R X C  

�1 6 

2 1  
S Y/B R 

2 0  
R E S E T  

�2 2 

1 2  
C U <  D S R  ::'2 4 

1 3  
C /D D T R '"' 
R D  

1 0  
�·J R C T S 

..... 1 7 

1 1  
c s  R T S 

�-::· 3 
'J 

8 2 5 1 A  

F I G U R A 3 , 1 7 - P I N A G E M  D O  8 2 5 1 A 

D a t a  B u s B u f f e r : 8 b i t s ,  b i d i r e c i o -

n a  1 , t r i - s t a t e ; é u t i l i z a d o  c o m o 

i n t e r f a c e  e n t r e  o 8 2 5 1  e o b u s  d e  

d a d o s  d a  C P U , O s  d a d o s s ã o t r a n s m i 

t i d o s o u  r e c e b i d o s  p e l a C P U  d u r a n t e 

a 1 n s t r u i; ã o  O U T  o u  I N , r e s p e c t i 11 a -

m e n t e . A l é m d i s s o , p o r  e s s e b u s  s a o  

t r a n s f e r i d a s  a i n d a  p a l a v r a s  d P  c o -

m a n d o / c o n t r o l e  e S t a t u s p a r a  a p r o 

g r a m a i; ã o d a  U S A R T . 

T r a n s m i t t e r C l o c K : S i n a l  d e  t e m p o -

r i z a i; i o  p r o g r a m á v e l  q u e c o n t r o l a  a 

t a x a  d e  t r a n s m i s s ã o d o s  c a r a c t e r e s . 

R e c e i 11 e r  C l o c K : S i n a l  d e  t e m p o r i z a 

i; ã o  p r o g r a m á v e l q u e c o n t r o l a  a t a x a  

d e  r e c e p i; ã o  d e  c a r a c t e r e s . 

3 - 3 9  



C L K  

C / D 

R D  

W R  

R X R D Y  

cs 

C l o c K : U t i l i z a d o  p a r a  g e r a r  a t e m 

p o r i z a ç ã o i n t e r n a  d o  i n t e g r a d o . O 

s i n a l  d e  c l o c K  é o b t i d o d i r e t a m e n t e 

d a  C P U . 

C o n t r o l / O a t a : S i n a l , q u e  e m  c o n J u n 

t o  c o m o WR e R Õ , I n f o r m a  a o 8 2 5 1 A 

q u e  o s  b i t s p r e s e n t e s  n o  b u s  d e  

b i t s d e d a d o s  < c a r a c -d a d o s  s ci o  

t e r e s ), p a l a v r a d e  c o n t r o l e o u  

E s t e  é f o r n e c i d o p e l o  b i t  S t a t u s . 
A D  d o  b u s  d e  e n d e r e ç o s  d a  G P U . 

R e a d  D a t a  G o mm a n d : S i n a l  p r o v e n i e n 

t e d a  C P U ( U 1 p i n o 3 2 ) , q u e  q u a n 

d o  e m  n í v e l z e r o , i n f o r m a  a o  8 2 5 1 A 

q u e  e s t á l e n d o  d a d o s o u  S t a t u s  n a  

U S A R T . 

W r i t e : S i n a l  

( U 1 p i n o 3 1 ) , 

z e r o , i n f o r m a  

p r o v e n i e n t e  d a  C P U  

q u e  q u a n d o  e m  n í v e l 

a o  8 2 5 1 A q u e  a C P U 

e s t á  e n v  1 a n d o  p a  1 a v r a s  d e  c o n t r a  1 e 

a U S A R T e p r o t o c o l o s d e  c o m u n i c a ç ã o  

a o  s i s t e m a . 

R e c e i v e r  R e a d y :  S i n a l  d e  s a í d a  q u e 

I n d i c a q u e  o 8 2 5 1 A c o n t é m  u m  c a r a c 

t e r p r o n t o a s e r e n v i a d o  a G P U . E s

t e s i n a l  v a i p a r a  o p i n o 9 d o  U 1  

< c a s o  o e s t r a p e  E 1  e s t e j a 1 i g a a o  n a  

p o s i ç á o  1 - 2 e q u e  g e r a r á a i n t e r r u 

p ç ã o  5 , 5 a p ó s  a r e c e p ç ã o d e  u m c a -

r a c t e r . 
C h i p  S e l e c t : S i n a l  q u e  q u a n d o  e m  

n í v e l z e r o , h a b l  1 i t a a o p e r a ç ã o  d o  

8 2 5 1 A .  E s t e s i n a l  v e m d o  p i n o 1 2  d o  

3 - 4 0  
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T X D  

D T R  

O S  R 

C T S  

U 1 2  q ue é u m  d e c o d i f i c a d o r . 

T r a n s rn i t t e r D a t a : O s  d a d o s  p a r a  1 e -

l o s e n v i a d o s p e l a  C P U  a o b u f f e r  d o  

b u s  d e d a d o s , s ã o  a r r a n j a d o s  e m  

s é r i e ,  c o m p o s t o s c o m o s  d e m a  1 s b i t ::. 

c a r a c t e r í s t i c o s  d e  c o m u n i c a ç ã o 

< s t a r t / s t o p ) e a s e g u i r  t r a n s m i t i -

d o s  p e l o  t e r m i n a l T X D  c o m o t i m i n g  

f o r n e c i d o  p e  1 o T X C . A t r a n s m l  s s ã o  é 

i n i c i a d a  s o m e n t e s e  o C T S  e s t i v e r  

o s i n a l v a i p a r a  o p i n o 

1 2  d o  1 � 8 8  ( LJ 1 6 ) q u e  c o n v e r t e o 
s i  n a  1 T T L  p a r a  n r v e 1 R S 2 3 2 - C  

( ±  1 2 V ) .  

D a t a  T e r m i n a  1 R e a d y : S i n a l  p r o g r a -

m a d o  p e l a  C P U e e n v i a d o  à i n t e r -

f a c e , u t i l i z a d o  p a r a  i n f o r m a r a o  

s i s t e m a , q u â n d o  e m  z e r o , q u e  

i m p r e s s o r a  e s t á e m  L i n h a  e p r o n t a 

p a r a  r e c e b e r  d a d o s . E s t e  s i n a l  é 

e n v i a d o  a o  p i n o 9 d o  1 4 8 8  ( LJ 1 6 ) .  

E s t a n d o  e m  n r v e  1 1 ,  i n d i c a q u e  a 

i m p r e s s o r a  n ã o  p o d e  r e c e b e r d a d o s . 

D a t a S e t R e a d y :  S i n a l  p r o v e n i e n t e 

d a  i n t e r f a c e  d a  i m p r e s s o r a , u t i  i -

z a d o  n o r m a l m e n t e p a r a  t e s t a r a 

c o n d i ç ã o  d o  t e r m i n a  1 o u  s 1 s t e rn a . o 

D S R é r e c o n n e c i d o p e l a  C P U a t r a v é s 

d a  o p e r a ç ã o a e  l e i t u r a d e  S t a t u s .  

U t  i 1 i z a n d o  p r o t o c o  1 o s  d e c o m u n 1 c a 

ç ã o ,  o 8 2 5 1 A s ó  t r a n s m i t e d a d o s  s e  

e s t e s i n a l  e s t i v e r  e m  n í v e l a l t o .  

C l e a r  T o  S e n d : S i n a l  p r o v e n i e n t e d o  

s i s t e m a  q u e ,  q u a n d o e m  n í v e l z e r o , 



R T S  

R X D  

R E S E T  

t1 a b i  1 i t a  o 8 2 5 1 A a t r a n s m i t i r d a d o s  

s e r i a i s  p a r a  o s i s t e m a . E s t e s i n a l  

é u t i l i z a d o  p a r a  i n f o r m a r à 1 m -

p r e s s o r a s e  o s i s t e m a  e s t á a p t o  a 

r e c e b e r  d a d o s . S e  o G T S  e s t i v e r  e m  

n í v e l 1 ,  n ã o  o c o r r e r á  t r a n s m i s s ã o . 

R e q u e s t  t o  s e n d : s i  n a  1 p r o g r a m á v e  1 

p e l a  C P U  p a r a  i n f o r m a r a o  s i s t e m a  

q u e  a i m p r e s s o r a  e s t á p r o n t a p a r a  

r e c e b e r d a d o s  q u a n d o e m  z e r o . o u a n -

d o  e m  n í v e l i n f o r m a  q u e  a i m p r e s -

s o r a  n ã o  p o d e r e c e b e r d a d o s p o r e s -

t a r c o m o b u f f e r  c h e i o ,  s e m p a p e l 

o u  e m  F a l h a .  

R e c e  i v e r  D a t a : T e r m i n a  1 d e  r e c e p ç ã o 

d e  d a d o s s e r i a i s  p a r a  p o s t e r i o r 

a r r a n j o ,  r e t i r a d o  d o s  b i t s c a r a c t e 

r í s t i c o s  d e  c o m u n i c a ç ã o e t r a n s f e -

r ê n c i a  

d a d o s . 

p a r a  o b u f f e r d o  b u s  d e  

Q u a n d o  s u r g i r  u m  s i n a l  a l t o n e s t a 

e n t r a d a , s e r á  p r o v o c a d a  a t r a n s i ç ã o  

d o  8 2 5 1 A p a r a o e s t a d o  i n o p e r a n t e . 

E s t e  e s t a d o s e r á  m a n t i d o a t é  q u e  

l h e s e J a  e n v i a d o  n o v a  p a l a v r a  d e 

c o n t r o l e .  O p u l s o d e  R e s e t  é g e r a d o  

p e l a C P U < s a í d a  R e s o u t  p i n o 3 ) .  

A p ó s  a p r o g r a m a ç ã o , o 8 2 5 1 A i n t e r -

p r e t a t o d a s  a s  p a i a v r a s  v i n d a s  d a  

C P U c o m o c o m a n d o  o u d a d o s , d e  a c o r -

d o c o m o s i n a l  C I D  1 i g a d o  a o  b i t  o 

d e  e n d e r e ç o s  ( A O )  e o cs . E s t a n d o a 

m á q u i n a e m  L i n h a , a c a d a  c a r a c t e r 

r e c e b i  d o , o s i n a 1 R X R D Y  v a i a n í v e 1 
� ) 



) l ó g i c o 1 ,  f a z e n d o  c o m q u e  s e j a  a d i 

c i o n a d a  u m a i n t e r r u p ç ã o  d e  L i n h a . A 

G P U v a i e n t ã o  à r o t i n a d e  c o m u n i c a 
ç ã o  e l ê  S t a t u s  e d a d o s  d o  B 2 5 1 A .  

N a  t r a n s m i s s ã o , o S t a t u s  a o  s i n a l  

D S R é v e r i f i c a d o  e a t r a n s m i s s ã o  a a  

G P U p a r a  a U S A R T  s e  I n i c i a .  A p ó s  a 

t r a n s m i s s ã o  d e  c a d a  c a r a c t e r , a C P U 

l ê  o S t a t u s d o  B 2 5 1 A p a r a  v e r i f i c a r  

s e  o c a r a c t e r f o i o u  n ã o  e n v i a d o . 

c a s o  t e n h a  s i d o e n v i a d o , a C P U  e n 

v i a  u m  b y t e d e  c o m a n d o  e h a D I  1 l t a a 

t r a n s m i s s ã o  d e  u m  n o v o  c a r a c t e r ,  

c a s o  s e j a n e c e s s á r i o .  
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- e i r c u  i t o  d e  A c i o n a m e n t o  d o  M o t o r d o  

C a r r o  d e  I m p r e s s ã o : A g e r a ç ã o  d a s  

f a s e s p a r a  m o v i m e n t a ç ã o  d o  c a r r o  é 

r e a l i 2 a d a p e l o  C I B 4 0 1 0  ( U 2 ) , f a s e s  

C A R 1 ,  G A R  2 ,  C A R  3 e C A R 4 . 

E s s a s  f a s e s s ã o  a p l i c a d a s  a o  U 3 3  e 

U 3 4 . E s s e  é u m  c o m p o n e n t e  7 5 4 6 1 , 

q u e  t e m a f u n ç ã o d e  1 l b e r a r  a s  

f a s e s  p a r a  o t r a n s i s t o r d e  

c h a v e a m e n t o  ( T 1 3 ,  T 1 4 , T 1 5  e T 1 6 ) ,  

a c a d a  p u l s o d e  O U T 2  < v i n d o  d o  

t i m e r 2 d o  8 2 5 4  p a r a  c o n t r o l e d o  

c a r r o ) .  

S e  11 o u v e r  q u a l q u e r  p r o b l e m a n a  

i m p r e s s o r a  o s i n a l  C A D  s e r á a t i v a d o  

e s e r á  a c i o n a d o  o c i r c u i t o d e  p r o 

t e ç ã o  a u t o m á t i c a o q u a l l e v a r á  a 

i m p r e s s o r a  a o  e s t a d o d e  f a l h a .  

O s  i n t e g r a d o s  L M 3 3 9 , d i o d o s , c a p a 

c i t a r e s e r e s 1 s t o r e s d o  c i r c u i t o 

d o  m o t o r a o  c a r r o m o n i t o r a m a c o r 

r e n t e n a s  b o b i n a s  d o  m o t o r d o  c a r 

r o , q u a n d o  e s t a s  s ã o  a c i o n a d a s . 

N o  c a s o d e  e s t a r o c o r r e n d o  a c e l e 

r a ç ã o o u  f r e n a g e m  a o  m o t o r ,  e s t e 

p r e c i s a 

1 i z a r  

s á r i  o .  

d e  m a i s  c o r r e n t e p a r a  r e a -

o m o v i m e n t o n o  t e m p o n e c e s 

E n t ã o , a G P U l i b e r a  o s i n a l  

R E F  ( R E F = 1  ) .  

Q u a n d o  é n e c e s s á r i o  m o v i m e n t a r o 

c a r r o  p a r a  r e a l i z a r  a i m p r e s s ã o , a 

C P U a t r a v é s  d o  C I B 4 0 1 D ( LJ 2 )  1 l g a o 

s i n a l  A L I M C A , d e p e n d e n d o  d o  c a s o , 

g e r a  o u  n ã o  R E F , p r o g r a m a  o s  v a 

l o r e s  d e  c o n t a g e m n o  8 2 54 t i m e r  2 

d e a c o r d o  c o m a m á x i m a d e n s i d a d e  d e  



i m p r e s s ã o  e / e n t ã o , c o l o c a  a c o n f l -

g u r a ç ã o  d a s  f a s e s  C A R  1 , C A R 2 ,  C A R  

3 e C A R  4 n a  e n t r a d a  d o  U 3 3  e U 3 4  

( 7 5 4 6 1 ) .  

A o  o c o r r e r o p u l s o  d o  t l m e r  2 ,  

O U T 2 , a c o n f  1 g u r a c ã o  p a s s a  p a r a  o s  

t r a n s i t o r e s  d e  c n a v e a m e n t o e o 

m o t o r p a s s a  a s e  d e s l o c a r . A o  o c o r 

r e r  m u d a n ç a  n o  s e n t i d o , a C P U i n v e r 

t e  a s  f a s e s , f a z e n d o  c o m q u e  o 

m o t o r v i r e n o  s e n t i d o o p o s t o . 

o m o t o r d e  p a s s o  n e c e s s i t a d e  1 0  

p a s s o s  p a r a  d e s l o c a r o c a r r o  d e  u m a  

c o 1 u n a < 1 / 1 o " ) , e m  d e n s i d a d e  d e  1 0  

c a r a c t e r e s  p o r p o l e g a d a  ( 1 0  C P P ) . 

o s  d i o d o s  0 2 2 , 0 2 3 , 0 2 8  e 0 2 9  r e a 

l i z a m  a p r o t e ç ã o d o s  t r a n s i s t o r e s  

c o n t r a  c o r r e n t e s  d o  m o t o r n a  m u d a n 

ç a  a a s  f a s e s . A p ó s  o t é r m i n o  d e  

i m p r e s s ã o , 

g a d o . 

3 - 4 5  

o s i n a l  A L I M C A  é d e s l i -
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- C 1 r c u 1 t o d e  A c i o n a m e n t o  d o  M o t o r d o  

P a p e l : A g e r a ç ã o  d a s  f a s e s  d o  m o t o r 

é r e a  1 i z a d a  p e  1 o 8 1 5 5 A  < U 5 ) ,  f a s e s  

P A P  1 ,  P A P 2 ,  P A P  3 e P A P  4 , p a r a  

o s  e i r c u  i t o s  d e  a c i o n a m e n t o . E s s e  

C I  t a m b é m g e r a  o s i n a l d e  i b e r a ç ã o  

d e  a i  1 m e n t a ç ã o  p a r a  a s  b o b i n a s  

A L I M P A . 

E m  e s t a d o  d e  r e p o u s o  A L I M P A = O , 

p o r t a n t o T 1 8  e T 1 7 n ã o  c o n d u z e m e o 

m o t o r f i c a a 1 i m e n t a d o  c o m + V M  ( 5  

V o l t s n ã o  r e g u l a d o ) p e l o d i o d o  0 3 3  

e r e s i s t o r R 1 1 3 , p o r é m s e m f a s e s  

a p l i c a d a s a o s  t r a n s 1 s t o r e s  d e  c n a 

v e a m e n t o . 

Q u a n d o  é n e c e s s á r i o  o m o v 1 m e n t o  d o  

p a p e l , A L I M P A  < n í v e l 1 ) , T 1 8  e T 1 7  

c o n d u z e m ,  l o g o  t e m o s a a i  i m e n t a ç ã o  

d e  + 3 6 V n a s  b o b i n a s  d o m o t o r .  

E n t ã o  s ã o  g e r a d a s  a s  f a s e s  n o  8 1 5 5 A  

( U 5 )  e f o r n e c i d a s  a o s  t r a n s i s t o r e s  

d e  c n a v e a m e n t o , o s  q u a i s  p r o v o c a m 

o d e s  1 o c a m e n t o d o  p a p e 1 .  

P a r a  u m  d e s l o c a m e n t o d e  

p o l e g a d a  s ã o  n e c e s s á r i o s 2 .q  

d o  m o t o r d e  p a p e l . 

3 - 4 9  

1 I 6 d e  

p a s s o s  
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- e i r c u  i t o d e  A c i o n a m e n t o  d a s  A g u 1 h a s 

d e  I m p r e s s ã o : o a c i o n a m e n t o d a s  a 

g u l h a s  é f e i t o ,  a t r a v é s  d o  7 q L S 1 2 3 

( U 2 1 , U 2 2 , U 2 7 , U 2 8  e U 3 0 ) , a o  

r e c e b e r  u m  c l o c k  p e l o  s i n a l  T E M P O  

1 N  v i n d o  d o  c o n t r o l e  d e  a c i o n a m e n t o  

d a s  a g u l h a s  ( t i m e r  a 2 5 q ) .  

A 1 i b e r a ç ã o  d e  c o r r e n t e p a r a  a s  

b o b i n a s d a  c a b e ç a é r e a 1 i z a d a p e  1 o s  

t r a n s i s t o r e s  d e  c h a v e a m e n t o ( T 2 ,  

T 3 , T <1 , T 5 , T 6 , T 7 , T 8 , T 9  e T 1 0 ) .  

o s  C l s  L M 3 3 9 s ã o  r e s p o n s á v e i s  p e l a  

m o n i t o r a ç ã o  d a  c o r r e n t e q u e  

p e l a s b o b i n a s  n a  c a b e ç a  d e  

p a s s a  

l m p r e s -

s ã o , d e  a c o r d o  c o m u m a  r e f e r ê n c i a .  

Q u a n d o  a c o r r e n t e e m  u m a  d e t e r m i n a 

d a  b o b i n a u l t r a p a s s a  o v a l o r d e  

r e f e r ê n c i a ,  t e m o s u m  n í v e l u m  n a  

s a í d a  d o  L M 3 3 9  e c o n s e q u e n t e m e n t e  o 

d e s l i g a m e n t o  d a  b o b i n a .  

P a r a  e x e c u t a r a i m p r e s s ã o  d e  u m  

c a r a c t e r , a C P U  p r o g r a m a  o t i m e r  

d o  8 2 5 4 c o m o s  p u l s o s  n e c e s s á -

r i o s p a r a a 

d a s  a g u  1 h a s , 

g e r a ç ã o  d a  c o n f i r m a ç ã o  

d e  a c o r d o  c o m a d e n -

s 1 d a d e  d e  

p r i m e i r o 

r a ç ã o  

i m p r e s s ã o . A o  o c o r r e r o 

p u l s o T E M P O  1 N  a c o n f  l g u -

d a s  a g u l h a s  

p a r a  o s  i n v e r s o r e s  e ,  

p a s s a r á 

e m s e g u i d a 

p a r a  o s t r a n s i s t o r e s  d e  a c i o n a m e n 

t o . Q u a n d o  o n í v e l d e  c o r r e n t e  n a  

b o b i n a é s u f i c i e n t e p a r a  p r o v e r  o 

i m p a c t o d a  a g u l h a n o  p a p e l , o c i  r 

c u  i t o  é a u t o m á t i c a m e n t e d e s  1 i g a d o 

p e l o  L M 3 3 9 . o p r o c e s s o p r o s s e g u e  

a t é  a c a b a r  a i m p r e s s ã o  p e n d e n t e . E m 

3 - 5 0  

'-- ) 



) 

) 

e s p a ç o s  e m  b r a n c o  o u  e s p a ç o s  e n t r e  

c a r a c t e r e s , a s  a g u l h a s  n ã o  s ã o  

a c i o n a d a s . o c i r c u i t o f o r m a d o  p e l o s  

t r a n s l s t o r e s  T I P 1 '1 2 ( T 1 1 e T 1 2 )  e 

r e s p o n -c o m p o n e n t e s  a s s o c i a d o s  é o 

s á v e l p e l a  s u p r e s s ã o  d e  c o r r e n t e  

i m p r e s s ã o . n a s  b o b i n a s  d a  c a b e ç a  d e  

Q u a n d o  a t e n s ã o  n a s  b o b i n a s  a u m e n 
t a  a c i m a d e  36 v o l t s ,  o s  d l o d o s  

1 N '1 0 0 '1 < n o c o l e t o r d o s  t r a n s i s t o r e s  

d e  c h a v e a m e n t o ) p a s s a m a c o n d u z i r  e 

o s  t r a n s i s t o r e s  T I P 1 '1 2 p a s s a m a 

c o n d u z i r , p a s s a n d o  a s u p o r t a r  a 

c o r r e n t e e x c e d e n t e n a s  b o b i n a s  d a 

c a b e ç a  d e  i m p r e s s ã o  e a d i s s i p a r a 

e n e r g i a e x c e d e n t e . S u a  f u n ç ã o  é 

p r o t e g e r  a s  b o b i n a s  d a  c a b e ç a  e 

d i m i n u  i r  o a q u e c i m e n t o  d o s  c i r 

c u  i t o s  d r i v e r s . 

3 - 5 1 
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- F o n t e d e  A I  i m e n t a ç ã o : A f o n t e d e  

a i l m e n t a ç ã o  p r o v ê  à p l a c a  e l e t r õ n 1 -

c a  e a o  m e c a n i s m o  a c o r r e n t e n e c e s 

s á r i a  p a r a  o p e r f e i t o f u n c i o n a m e n t o 

d a  i m p r e s s o r a . O c o n j u n t o f o n t e  d e  

a i  i m e n t a ç ã o  é c o n s t i t u í d o  p e l o s  s e 

g u i n t e s  i t e n s : 

- T r a n s f o r m a d o r  1 1 0 / 1 2 7 / 2 0 0 / 2 2 0  -

6 0  H z  

- C a p a c i t a r e s  d e  F I  l t r o  

- C h a v e  S e l e t o r a  d e  T e n s ã o  

- P o r t a - F u s í v e l 

- F u s r v e l d e  2 A l e n t o  ( 1 1 0 / 1 2 7 V )  

o u  1 A  l e n t o ( 2 0 0 / 2 2 0  V ) . 

T o d o  o c o n j u n t o é c o n e c t a d o à p l a c a  

e 1 e t r ô n  i c a  a t r a v é s  d o c o n e c t o r  C N 1 , 

f o r n e c e n d o  a s  t e n s õ e s  n ã o  r e g u l a d a s  

a o s  e i r c u  i t o s  d e  a c i o n a m e n t o e 

r e g u l a d o r e s d e  t e n s ã o . 

A i m p r e s s o r a  r e c e b e t e n s ã o  A C  d e  

a l i m e n t a ç ã o  C A  d e  3 p i n o s . A s e g u i r  

a t e n s ã o p r o v e n i e n t e d a  r e d e  é i n -

t e r r o m p  i d a p e l a  c h a v e  C H 0 1 . A p ó s  

i s s o , p a s s a p e l o  f u s í v e l  e ,  e n t ã o , 

é 1 e v a d a à c h a v e  d e  s e  1 e ç ã o d e  t e n 

s õ e s . E s t a , d e  a c o r d o c o m a t e n s ã o  

s e l e c i o n a d a , c o n e c t a a e n t r a d a  d o  

t r a n s f o r m a d o r  c o r r e s p o n d e n t e . 

A s e l e ç ã o  d a  t e n s ã o  d e  e n t r a d a  n o  

t r a n s f o r m a d o r  é f e i t a p e l a  c h a v e  d e  

s e l e ç ã o  u t i 1 i z a n d o - s e  u m a  c h a v e  d e  

f e n d a . A t e n s ã o  f a s e - n e u t r o  o u  a f ª  

s e  s e l e c i o n a d a , a p l i c a d a  a o  p r i m á 

r i o d o  t r a n s f o r m a d o r T R , é r e d u z i d a 

a o s  v a l o r e s  a d e q u a d o s d e  t e n s ã o  e 

c o r r e n t e n e c e s s á r i o s .  
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O t e r r a  d e  p r o t e ç ã o  p r o v e n i e n t e  d a  

r e d e  v i a  c a b o C A  ( f i o  p r e t o ) , é 1 e -

v a d o  a u m  p o n t o e p o s t e r i o r m e n t e , 

d i s t r  i b u  ( d o  a o  t r a n s f o r m a d o r ,  c a p a 

c i t o r e s  e à p 1 a c a  e 1 e t r ô n  i c a  a t r a 

v é s  d o  p i n o 9 d o  c o n e c t o r  C N 1 . 

O c a p a c i t a r  e x  é u t i l i z a d o  p a r a  e l l 

m i n a r  r u í d o s  n a  e n t r a d a  d o  t r a i o . 

o f u s í v e l l o c a l i z a d o  n a  e n t r a d a  d o  

t r a n s f o r m a d o r  p r o v ê  p r o t e ç ã o  c o n t r a  

s o o r e t e n s õ e s  o u  s o b r e c o r r e n t e s , 

t a n t o n a  e n t r a d a  c o m o  n a  p l a c a  e l e 

t r ô n i c a ,  e m  c a s o  d e  c u r t o - c i r c u i t o .  

O s  c a p a c i t a r e s  a t u a m c o m o  f i l t r o  

p a r a  a s  f o n t e s  n ã o  

r e d u z i n d o  o " r i p p l e " ,  

r e g u 1 a d a s , 

g e r a d o  p e l a  

r e t i f i c a ç ã o , a o  m í n i mo a d m i s s í v e l .  

F i n a l m e n t e , a f o n t e  d e  a i  i m e n t a ç ã o  

p o d e  o p e r a r c o m t e n s ã o  d e  r e d e  d e  

1 1 0 / 1 2 7 / 2 0 0 / 2 2 0  v o l t s e f o r n e c e  a s  

s e g u i n t e s  t e n s õ e s  à p 1 a c a  e 1 e t r ô n  i 

c a  e m o t o r e s  d e  p a s s o : 

C o n e c t o r C N 1 P i n o 

2 

3 

"1 

5 

6 

7 

8 

9 

D e s c r i ç ã o  

+ V M  ( + 5 V N R ) 

9 / .q V A C 

9 ' .q V A C 

3 4 / 9 V A C 

3 4 , 9 V A C  

3 6  V o 1 t s 

G N O 

G N D  

G N O  

T o l e r â n c i a  a t e n s ã o  d e  e n t r a d a  ± 1 0 "1o  

T o  1 e r â n c  i a  d e  f r e q u ê n c i a :  + - H z  

P o t ê n c i a  c o n s u m i d a  ( m á x i m a ) :  2 3 0 V A  
) 
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A f o n t e  d e  a i  i m e n t a ç ã o d a  

s o r a  E M Í L I A  P S  é u m a  f o n t e 

i m p r e s -

1 n e a r . 

o s  d l o d o s 0 7 , 0 8 , o s  e 0 1 0 f a z e m a 

r e t i f i c a ç ã o  d a  t e n s ã o  s e n o l d a l  

v i n d a s  d o  s e c u n d á r i o  d o  t r a n s f o r m a -

d o r . A p d s a t e n s ã o  s e r  r e t l f  l c a d a , 

e n t r a r á  n o s  r e g u  1 a d o r e s d e  t e n s ã o  

U 1 8  e u 1 s ,  p a s s a n d o  p e 1 o s  

c a p a c i t o r e s  d e  f i l t r o  C 3 6  e C 3 9 . N a  

s a í d a  d o  U 3 7  e U 4 0  t e r e m o s a s  t e n 

s õ e s e s t a b i 1 i z a d a s + 1 2  V e - 1 2  V .  

A t e n s ã o  + 1 2  V N R  < n ã o  r e g u l a d o s ) 

f o r n e c e  a a i  i m e n t a ç ã o  n e c e s s 6 r l a  

p a r a  a s  b a s e s  d o s  t r a n s i s t o r e s a e  

a c i o n a m e n t o d a s  b o b i n a s  d a  

d e  i m p r e s s ã o . 

c a b e ç a  

O s i n a l  R E S I N  q u e  e s t ci 

i n v e r s o r 7 4 0 6  ( U 3 2 ) , 

1 i g a d o  a o  

s e r v e  p a r a  

o s  + 1 2  V N R  p a r a  e v i t a r  o c tH v e a r 

d i s p a r o  d e  a g u 1 11 a s  a o  1 1 g a r  a i rn -

p r e s s o r a . 

A t e n s ã o  + 5  V é f o r n e c i d a p e l a  s a í -

d a  d o  L M  3 2 3  ( U 1 7 )  

t o d o s  

p l a c a . 

o s  c i  r c u l t o s  

q u e  a i  i m e n t a  

i n t e g r a d o s  d a  

O s i n a l  + V M  é a t e n s ã o  d e  + 5  V o l t s  

n ã o  r e g u l a d o s  f o r n e c e  a a i  i m e n t a ç ã o  

p a r a  a s  b a s e s d o s  t r a n � i s t o r e s  d e  

a c i o n a m e n t o d o  m o t o r d o  c a r r o .  

o f u s í v e l f 5  f u n c i o n a  e o rn o  p r o  t e -

c ã o  c o n t r a  s o b r e c o r r e n t e  e n q u a n t o  

q u e  o S C R  0 4 0 f u n c i o n a  c o m o  µ r o t e -
c ã o  c o n t r a  s o b r e t e n s ã o  p a r a  o s  + 5  V 

q u e  a i  i m e n t a m a p l a c a . 

3 - 5 5  
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4 - HANUTENCÃO 

4.1 - INTRODUÇÃO 

Este capítulo descreve as operações de manutenção 

que devem ser executadas nas Impressoras EMI LI A PS. 

Descreve também as operacões de aJ u ste, substltulcão 

e cui da dos a serem executa dos pela equipe de manu

tenção. Estas operações devem ser real lza das com a 

impressora desliga da. 

4.2 - EQUIPAMENTOS E FERRAMENTAS RECOMENDADAS 

ITEM DESCRI CÃO 

Multímetro Portátil 

2 osciloscópio 50 MHz - d u p 1 o t raço 

3 Chave A 1 1 e n 2 mm. 

'1 Chave A 1 1 e n 2,5 mm. 

5 Chave A 1 1 e n 3 mm. 

6 Chave A 1 1 e n 3 mm em L. 

7 Chave Phl 11 lps n.o. 

8 Chave Ph 1 1 1 i PS n .Q 2 

9 Chave de Fen da 3 

1 o Chave de Fen da '1, 5 

1 1 Chave canhão 07 

12 Chave Canhão 1 o 

13 Chave F i x a  10 

1 '1 Alicate para Anel Elástico 

15 Cá libre de Laminas 

16 Alicate de bico 



4.S - MANUTENClO PREVENTIVA 

A manutenção preventiva consiste na 1 lmpeza periddl

c a da 1 m p r e s s o r a e o b se r v ação da q u a 1 1 da de de 1 m

p ressão para determinação do desgaste da fita e/ou 

cabeça de Impressão. 

4.3.1 - INSPEC40 VISUAL 

f'. i n d i c a do f a z e r um a 1 n s p e ç ã o v 1 sua 1 na 1 m

p r e s s ora nos Intervalos perió di cos de utl 1 1 -

zacão especificados. Verifique se a Impres

sora se en contra com multa poeira/remallna 

de papel na sua parte Interna. Se estiver, 

pro ce da a 1 lmpeza da Impressora de a cor do 

com o (tem 4.3.2 . 

4.3.2 - PROCEDIMENTOS DE LIMPEZA 

Na 1 impeza observe os se guintes cui da dos: 

- Remova os res íduos de papel e tinta, ut 1 -

1 1  zan do um asp 1 rador com ponta não metá-

1 lca. (A cada 48 horas de uso) . 

- Limpe os eixos do mecanismo de impressão 

com um pano levemente embebido em álcool 

lsopropfl lco e os lubrifi que com óleo 

SAE-10 não detergente a cada 200 horas de 

USO; 

- Escove a parte frontal da cabeça de Im

pressão (pontas das agulhas) , onde, quando 

em uso, permanece em atrito com a fita 

t lntada acumulando res íduos. Use uma esco-



) 
va ma cia e real lze este procedimento a ca

da 360 horas de uso. Para a retirada da 

cabeça de Impressão siga o pro ce dimento 

descrito no Item de substituição de mó du

los neste manual. 

4.3.3 - VERIFICAÇ40 DA QUALIDADE DE IMPRESS40 

A qua 1 i da de de Impressão deve ser sempre 

observa da, conforme a frequên cia de uti 1 lza

c ã o da impressor a . e as o a q u a 1 1 da de de i m

p ressão não correspon da à deseja da, observe 

os seguintes (tens: 

- Verifique se há desgaste excessivo da fita 

tlntada. Se isto ocorrer, troque-a seguin

do os procedimentos descritos no item 2.5. 

- Se, no entanto, a fita tintada est iver em 

bom estado, ver ifique o trac ionador da fi

ta do carro de impressão. Caso haja neces

sida de de trocá- 10, s iga os procedimentos 

descritos na seção 4.5.2-C. 

4. 4 - MANUTENcao CORRETIVA 

4. 4.1 - PROCEDIMENTOS E VERIFICAÇ40 DE AJUSTES 

A - CORREIA DO MOTOR DO CARRO DE IMPRESS40 

Para realizar o aJuste da correia de 

tra cionamento do grupo motor do carro, 

siga o pro cedimento des crito abaixo: 

- Desl lgue a Impressora; 
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Retire a cobertura como descrito no 

Item 4. 5. 1-A; 

- Levar o carro de Impressão manualmente 

para a extremidade esquer da do meca

nismo; 

- Soltar o para f uso de ajuste do grupo 

polla llsa; 

- Com a pol ia solta, empurre-a para a 

e x trem ida de direita e ao mesmo tempo 

ver if ique se a tensão da corre ia não 

está f rouxa nem esticada demais; 

- Reaperte o para f uso de ajuste do grupo 

pol la 1 isa e recoloque a cobertura; 

B - DISTANCIA CABEÇA /ANTEPARO 

Proceda da seguinte forma: 

- Ret ire a fita t intada, coloque a ala 

vanca a vanço da cabe ç a para fren t e, de 

modo que a cabeça f ique o mais pró x imo 

do anteparo; 

- V e r i f i q u e i n i c 1 a 1 me n te o p a r ·a 1 e 1 i s mo 

entre a cabeça de impressão e o ante

paro em tr ê s pontos d i f erentes, ou se

ja, e x tremi da de d ire ita, e�treml dade 

esquer da e o centro do mecan ismo, utl-

1 lzan do uma 1amina de ajuste passa

não-passa. Se não estiver paralelo, 

retire a cobertura e faça a regulagem 

s oltando os dois parafusos do anteparo 

Ajuste da melhor forma possível o pa

ralelismo colocando o anteparo mais 



próximo da cabeça de Impressão, rea

perte flrm� mente sem causar danos me

cânicos; 

- AJuste a distância entre a cabeça e 

o anteparo entre 0,05 mm e 0,10 mm, 

com · o protetor de formu 1 á r1 o montado, 

d e t a 1 f o r ma q u e a 1 a m i n a o , o 5 mm 

passe e a de 0,10 mm não passe; 

- Aperte os do is parafusos f i x an do a ca

beça ao carro de Impress ão; 

- Reinstale a cobertura e a tampa ant i

ruí do. 

4.5 - PROCEDIMENTO S DE SUBSTITUIÇÃO DE MODULOS 

Esta seção contém as informações necessár i as para a 

manutenção da impressora através de procedimentos 

para a substituição de seus módulos. 

4.5.1 - CARCAÇA 

A - SUBSTITUIÇÃO DA COBERTURA 

Para soltar/s ubs t ituir a cobertura, é 

necessá rio s egu ir o procedimento abai x o: 

- Solte os dois parafusos de fi x ação na 

parte inte�na frontal da cobertura; 

- Solte os do is parafusos de fi x ação lo

ca 1 1 za dos e x ternamente � cobertura, na 

parte traseira; 

- Retire a cobertura: 

- o palnel operador f lcará preso à base: 

- caso seJa necessário trocar a tampa 

anti-ruído, solte-a das articulações 
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direita e es querda da cobertura; 

- P a r a  a troc a do visor a crílico, basta 

retir a r  os p a r a fusos que o prende na 

t a mp a .  

B - SUBSTITUIÇÃO DA BASE 

- Ret ire a cobertura como descrito no 

Item anterior; 

- Solte todos os c a bos de cone x ão da 

placa eletr ô nic a ; 

- Retire a placa eletrônlca, vent 1 1  a dor 

e o conector de interf a ce ; 

- Solte o suporte do pa inel o perador; 

- Solte os ca pacitores, o trans f ormador, 

o su porte da cha ve de seleção de ten

sões e a chave 1iga/des1 i ga; 

- Desaloje o flat cable da cabeça da 

postção de encaixe da base; 

- Ret ire o mecan ismo solt ando os do is 

parafusos que o fi x am a base; 

- Monte procedendo na ordem Inversa com 

a nova base. 

4.5.2 - MECANISMO 

A - SUBSTITUIC40 DA CABEÇA DE IMPRESS40 

Par a efetu a rmos a substituição da cabeça 

de Impressão devemos seguir os seguintes 

p a ssos: 

- Levante a tampa anti-ruído com a má

quina desllg a da e retire o cartucho da 

fit a ;  



- Retire a c a beç a de Impressão solt a ndo 

os dois p a r a fusos que a fix a m  no c a rro: 

- Colo que a ch a p a  <m a ior) de a poio Infe

rior no c a rro de Impressão n a  região 

de fix a ção da c a beç a ;  

- Colo que a s  du a s  ch a p a s  <menores) de 

a poio superior sobre a b a se da c a beç a ,  

posicion a ndo- a s  sobre os respectlvos 

furos de f lx a c ão: 

- Aperte os dois p a r a fusos de fixação ou 

c a beç a a o  c a rro de Impressão, 

o a juste conforme descrito 

'1. '1.1-B. 

B - SUBSTITUICAO DOS FIO S DE NYLO N 

f a zendo 

no 1 tem 

- Ret 1 re a cobertura, como descr 1 t o  no 

item 4.5.1 - A ;  

- Retire os fios de nylon soltando suas 

presllhas no lado direito do mecanismo 

- Passe os fios no vos pelos orifícios no 

l a do esquerdo do mecanismo, dê duas 

volta s  n a s  poli a s  a ntes de enc a ix a r  a s  

presllhas notando que n a  polla de cim a 

ess a s  volt a s  deverão ser d a d a s  no 

sentido horário e a de b a ixo no anti

horário ( vist o de cim a da máquina); 

- Proceda ·n a ordem Invers a p a r a  a mont a 

gem. 

C - SUBSTITUICAO DAS POLIAS DE TRAC. DA FITA 

- Retire a cobertur a como descrito no 

Item '1. 5. 1-A; 

- Retire a fit a tlnt a d a ; 



- Retire os fios de nylon descritos no 

item 4.5.2- B: 

- Retire o anel elástico locallzado no 

extremo superior do eixo das poli a s, 

utiliz a ndo o a licate de anel elástico; 

- Retire o conJunto eixo/polias por bai

xo do carro de Impressão: 

- Com a saída do eixo a mola e o pino 

( que penetra na fend a da fita t lnt a d a )  

ficam soltos na p a rte superior do c a r

ro; 

- Ao se coloc a r  um novo eixo e pol las, 

se gure este conJuto por baixo, Insir a 

a mola n a  pont a superior do eixo e o 

pino na fend a desta ponta, pression a n

do assim a mola, só então conecte o 

anel elástico em sua ranhura, que dev� 

rá reter todo o conjunto sob pressão 

da mola; 

- Proceda na ordem inversa para a monta

gem; 

O - SUBSTITUICAO DO PAINEL O PERADO R 

- Retire a cobertur a como descrito no 

item A; 

- Desconcte CN2 d a  pl a ca eletrônic a ;  

- Desencaixe a capa do painel operador; 

- Solte os três parafusos que prendem o 

palnel ao suporte do painel; 

- Proceda na ordem invers a p a r a  a mont a 

gem. 

E - SUBSTITUICAO DA CORREIA DE TRAC. CARRO 

- Retire a cobertura: 
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- Retire o cartucho da fita tlntada; 

- Colo que o carro na extremidade 

direita, puxe com o dedo a parte 

superior da correia para fora da pol la 

dentada, simultâneamente movimente o 

carro para a esquerda até a correia se 

soltar da pol la dentada; 

- Solte todas as conexões da 

etetrôn lca exceto as 

Interf a ce e o ventll a dor; 

conex õ es 

placa 

da 

- Desconecte o terr a de chass l do motor 

de papel e do vent l la dor; 

- Retire o mecanismo soltando os dois 

parafusos que fixam o mecanismo a 

base; 

- Solte os dois parafusos que fix a m  a 

pla queta e retire a correi a ;  

- En c a ixe a nova correia no carro e 

p renda-a com a plaquet a  (observe que a 

posição corret a da correia, é com a 

p a rte dentad a voltada par a dentro) ; 

- Proced a n a  ordem Invers a p a r a  a monta

gem; 

F - SUBSTITUICAO DO MOTOR DO CARRO 

- Retire a cobertura; 

- Retire o cartucho de fita t lntada; 

- Colo que o carro de Impressão na extre-

midade direita, puxe com o dedo a par

te superior da correia para fora da 

polla dentada, simultaneamente movlmen 

te o carro para a es querda até a cor

re! a se soltar da pol ta; 

- Solte todas as conexões da placa 



eletrõnlca exceto as conexões 

Interface e ventl lador; 

da 

- Desconecte o terra de chassl do motor 

de pa pe 1 e do vent 1 1  a dor; 

- Retire o 

parafusos 

base; 

- Solte os 

motor do 

carro; 

mecanismo soltando os dois 

que fixam o mecanismo a 

dois parafusos que fixam o 

c a rro e retire o motor do 

- Proceda de form a Inversa para a mont a 

gem; 

G - SUBSTITUICAO DO MOTOR DO PA PEL 

- Retire a cobertura; 

- Retire o suporte do painel o pe rador; 

- Desconecte o cabo do motor (CN7) da 

placa eletrônlca; 

- Retire os dois parafusos laterais de 

fix a ção do motor; 

- Tro que o motor do pa pel e proced a n a  

ordem Invers a p a ra a mont a gem. 

H - SUBSTITUICAO DO CARRO DE IM PRESSAO 

- Retire a cobertur a ;  

- Retire o cartucho da fita tlntada; 

- Solte os dois cordões de nylon; 

- Coloque o carro na extremid a de 

direita, puxe com o dedo a parte 

superior da correia· para fora da 

polla dentada, s1mu1taneamente 

movimente o carro para a esquerda até 

q-10 
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a correia se solta r poria dentada: 

- Solte o pa ra fuso direito de fixação do 

ante paro: 

- Retire a chapa de blo queio direito dos 

eixos: 

- Retire cuidadosamente os eixos do la do 

direito da base: 

- Retire as buchas dos eixos, o su porte 

direito dos eixos, os espaçadores 

anterior e posterior; 

- Retire o carro de Impressão: 

- Proceda na ordem Inversa para a monta-

gem; 

1 - SUBSTITU1çao DOS TRATORES DO PAPEL 

- Retire a cobertura; 

- Solte a manopla de movimentação do 

papel, retirando o pino de f lxacão que 

a prende na barra quadrada; 

- Solte o parafuso de fixação do eixo 

cl 1 índrlco suporte dos tratores; 

- Retire o anel de retenção situ a do n a  

barra de comando ( quadrada) no seu la

do direito; 

- Retire a bucha de nylon na barr a 

quadrada; 

- Solte a barra de comando, puxando- a  

para cima; 

- .Solte os tratores pela extremida de 

direita da ba rra de comando e do eixo 

suporte, soltando suas travas de fixa

ção: 

- Colo que os novos tratore� no eixo 



su porte, de forma que os pinos de fi

xação do pa pel fi quem voltados para o 

centro da barra; 

- Coloque as buchas de nylon na barra 

quadrada; 

- Encaixe a barra na posição adequada e 

fixe-a com o anel de retenção: 

- Proceda na ordem inversa para a monta

gem; 

J - SUBSTITUICAO DOS SE NSOR E S  

- Retire a cobertura; 

- Solte os dois parafusos que fixam o 

sensor de canto situado na parte 

es querda do mecanismo: 

- Solte o sensor de papel situado atrás 

do mecanismo e desconecte CN4 da 

placa eletrônl ca: 

- Monte Inversamente com os sensores no

vos: 

4.5.3 - E L E TRONICA 

Notando- se mal funcionamento nos· motores ou 

nas agulhas, verifi que o estado dos fus íveis 

Internos à Im pre ssora cujas descriçõe s estão 

no Item 3.6.5 deste manual. 

Retire a 

4.6.1-A 

a seguir: 

cobertura como descrito no Item 

para qualquer substituição descrita 

4-1 2 



) A - SUBSTITUIÇ40. DA PLACA EM(LIA PS 

- Desl lgue a Im pressora e retl re a co

bertura; 

- Solte todas as conexões da placa 

eletrOnlca; 

- Solte as três travas que prendem a 

placa e puxando- a  para cima retire a 

placa; 

- Substitua a placa eletrônlca e encaixe 

a nova placa à base da Impressora; 

- Conecte todos os cabos à placa, 

4.5.4 - FONTE 

observando cuidadosamente a posição 

dos conectores de acordo com a descri

ção dada no Item 3.6.3 deste manual. 

A - SUBSTITUIÇÃO DO TRANSFORMADOR 

- Retire a cobertura; 

- Desconecte GN1 da placa eletrônlca; 

- Solte os quatro parafusos que fixam o 

transformador à base; 

- Observe atentamente as conexões do 

transformador e desfaça suas l lgaç õ es 

com a e h.ave de seleção de tens õ es, eh� 

ve l lga/d-esl lga e com o conector da 

placa; 

- Proceda de modo Inverso para montagem. 

�.7 - DIAGNOSTICO DE DEFEITOS 

Este ca pítulo descreve os procedimentos a serem 
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1u9uidos em caso da ocorrência de anomalias. 

- A Impressora não l lga 

. Verlf lcar se a tensão da rede é adequada; 

. Verificar o estado do fusível da fonte de ai 1 -

mentação; 

. Verificar as 1 lgações do botão LIGA/DESLIGA. 

Cuidado, pois um dos polos desta chave está 

diretamente conectado à rede; 

. ver 1 f1 car se o .cabo de a l lmentação está bem 

conectado à rede. 

- A Impressora falha ao 1 tgar (led P RONTA apagado) 

Verificar se o código das EPROM's é o correto; 

Verificar a correta posição de todos os estrapes 

na placa; 

Verificar o posicionamento dos conectores da 

máquina; 

Verificar a Integridade dos sensores de canto e 

do papel; 

. Verificar o perfeito estado de todos os fusíveis 

Internos à máquina; 

Verificar se a tensão da rede não oscila além 

dos 1 Imites de operação; 

. Se a falha ocorrer durante a Impressão, 

verlf lque a configuração do cabo de comunicação; 

Verlf lque se o carro de Impressão está travado 

com a máquina desligada. 

- Led FALHA pisca 

. Verificar se há papel na Impressora ; 

• verificar se o papel está fechando a chave do 

sensor de f lm de papel; 

• verificar o funcionamento elétrico e mecan1co do 

sensor fim de papel. 



) - Não ocorre a Impressão .com a Impressora em LINHA 

Verlf l que se a má quina está no estado PAUSA: 

Verlf l que a configuração dos estrapes; 

Verifique se o estado do cabo da Interface está 

correto. 

- Impressão Defeituosa 

Verificar se a tensão da re de está dentro dos 

1 Imites de operação bem como a seleção da tensão 

na Impressora EMILIA PS; 

o carro de Impressão não po de estar com movimen

to difícil com a máquina desliga da, Isto po de 

ser causa do pela f lta tlnta da estar defeituosa 

ou sujeira nos eixos; 

Distância Cabeça/Anteparo In correta tanto por 

regulagem do carro de impressão ou pela chave a

lavanca avanço da cabeça; 

Verificar o posicionamento correto do conector 

das agulhas; 

. Verificar a tensão das correias. 
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ANEXO 





) 
CONFIGURAÇÕES EMILIA P� PLACA ECµ 

Mlcrochaves externas 

A Emllla PS possui 12 mlcrochaves externas, que permitem alterar algumas funções básicas. Para 
mudar a posição das mlcrochaves, a impressora deve estar desligada. As microchaves podem ser 
acionadas com a ponta de uma caneta ou objeto similar, sem necessidade de abrir o equipamento. Elas 
estão ligadas quando se encontram deslocadas para cima, e desligadas quando para baixo. 

As 12 microchaves estão agrupadas em duas fileiras de seis: uma superior e outra inferior. As seis 
microchaves da fileira superior controlam a qualidade de impressão e o acionamento dos geradores de 
caracteres dlsponlvels.As diferentes configurações das microchaves 1, 2, 3, fileira superior, determinam 
o gerador a ser usado pela impressora. 

Gerador Microchaves . 
1 2 3 

IBM-1 ON ON ON 
IBM-li OFF ON ON 
Epson IBM-1 ON OFF ON Tabela 1 
Epson Itálico OFF OFF ON 
Abicomp Brasil/Port. ON ON OFF 
Ablcomp 1 nternac. OFF ON OFF 
BRASCll ON OFF 1 OFF 
Brasil OFF OFF OFF 

As microchaves da fileira superior 4, 5 e 6, dependendo da combinação de seus estados , 
determinam se a impressão é em Qualidade Carta ou Qualidade Dados e, neste caso, a densidade 
horizontal dos caracteres, que pode ser definida na faixa de 1 O até 20 caracteres por polegada. 

Qualidade Mlcrochaves 

4 5
· 

6 

10,0 cpp ON ON ON Tabela 2 
12,5 cpp OFF ON ON 
16,7 cpp ON OFF ON 
20,0 cpp OFF OFF ON 
Carta OFF OFF OFF 

Das mlcrochaves da fileira Inferior, a nº 1 determina o espaçamento vertical. Desllgada(OFF), ele 
é de 8 llnhas por polegada; com a mlcrochave llgada(ON) o espaçamento é de 6 llnhas por polegada. A 
mlcrochave 2 faz a seleção de protocolo na Interface serial, estabelecendo comunlcação(XON/XOFF), 
quando desligada, e comunicação sem protocolo, quando ligada. A microchave 3 define se a Impressora, 

1 



ao receber o comando de retomo de carro(CA), adiciona ou não um avanço de llnha(LF). Na condição 
ON, o avanço de linha não é acrescentado(CA = CA); o que ocorre na condição OFF, (CA = CA + LF). As 
mlcrochaves 4 e 5 determinam o tamanho do bloco de dados e sua paridade. A mlcrochave 6 determina 
o modo de Impressão semlgráflcos da Emllla PS. Ugado, o modo selecionado é o unidirecional. Com a 
mlcrochave desligada, seleciona-se o modo bidirecional. 

� 
1 2 3 4 5 6 

Tamanho Paridade 1 
em bita 

OFF 81pp XON/OFF CR•CR+LF . . Bidirecional 

ON 61pp Sem CR=CR . . Unidirecional 

protocolo 

ON/ON . . . 8 Sem . 

ON/OFF . . . 7 Par . 

OFF/OFF . . . 7 lmpar . 

Tabela3 

Configurações dos estrapes 

Os conjuntos de estrapes da Emitia PS estão dispostos na placa da Impressora como a figura 
abaixo. Sua configuração depende das necessidades do usuário. Certos conjuntos já saem de fábrica 
configurados de acordo com tais necessidades e outros podem sofrer modificações de acordo com as 
circunstâncias de trabalho. 

·o J7 

n J6 EC-01 

Placa 
controle 

Je 

J4 

J3 'O JS 

J2 

J1 

J1: Define o tipo de Interface de comunicação entre computador e Impressora. Seleciona a 
Interface serial quando o estrape está Instalado e a Interface paralela quando não Instalado. 

J2 a J4: Tem funções distintas quando a Interface de comunicação é paralela e funções 
conjugadas quando ela é serial. 
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Interface paralela 

Se o estrape J1 estiver selecionado para Interface paralela, os estrapes J2, J3 e J4 tem a seguinte 
função: 

· 

- J2: Controla a polaridade do pulso strobe da Impressora, que deve ser compatfvel com 
a do equipamento que vai trabalhar com a Emllla PS. Define-se um pulso positivo quando o 
estrape está Instalado. Na condição não instalado, é definido um pulso negativo, que é a 
especificação da maioria dos computadores. Consulte o manual do computador para 
determinar a sua polaridade. A Impressora não executará a Impressão se holNer diferença de 
polaridade entre os dois. 

- J3: Controla a comunicação entre a impressora e o computador. Se o estrape estiver 
instalado, seleciona o padrão Dataproducts, que consiste em: quando o buffer de impressão 
se descarrega, a Emilia PS envia ao computador o sinal de que ela pode retornar a transmissão 
de dados(sinal Demand, pino 1 0  do conector). Quando não Instalado, o estrape seleciona o 
padrão Centronics, ou seja, o sinal de liberação do buffer(pino 1 O do conector) é o pulso 
acknowledge( ACK- pulso negativo). 

- J4: Quando instalado, a Impressora trata o sinal Paper instruction(transmltldo pelo pino 
15 do conestor). Quando não instalado, a impressora ignora este sinal. 

J7: Seleciona o tipo de EPROM. Na posição 1-2 27 256 e na posição 2-3 27 512 

J8: Seleciona o padrão de interface paralela. Na posição 2-3 seleciona Centronics e na posição 
1 -2 Dataproducts. 

Interface Serial 

Se o estrape J1 estiver selecionado para serial, os jumpers J2, J3 e J4 controlam a taxa 
de transferência entre o computador e a Emilia PS. A tabela 4 especifica as diferentes 
velocidades de transmissão, de acordo com as oito possfveis configurações dos 3 estrapes. 
Atente para que a taxa de transmissão não pode ser fixada pelo usuário, sendo determinada 
pelas características do computador ligado à impressora. Portanto, para configurar 
adequadame�e esses estrapes, deve-se consultar o manual do equipamento. 

ObL: Na tabela 4, T Indica�� e 'N', � nlo lnllal9ido. M - de� elo Cllld-. em bila por eegundo. 

Taxa J2 J3 J4 

9800 N N N 
4800 N N 1 
2400 N 1 N Tabela 4 
1200 N 1 1 
eoo 1 N N 
300 1 N 1 
110 1 1 N 
75 1 1 1 

J5: Determina o modo de operação da Emllla PS. Seleciona o modo IBM quando o estrape está 
Instalado e o modo Epson quando não Instalado. 

J8: Na Interface serial, este conjunto controla a taxa de transferência de dados do computador 
para a Impressora. Quando o estrape está na posição 2-3, a taxa de transferência é estabelecida pela 
Impressora, ou seja, através do que foi selecionado nos estrapes J2,J3 e J4. Na posição 1-2, a Impressora 
é controlada exclusivamente pelo computador. 
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