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APRESENTACAO

Este manual descreve o principio de funcionamento, os procedimentos de manutengao e
reparos a serem feitos em campo nas Impressoras Rima XT 180.

As instrugdes e procedimentos contidos neste manual sao dirigidas a técnicos especializados.

Demais informagoes sobre o produto poderao ser encontradas nos Manuais de Operagao
e Instalagao. :

Este manual esta organizado da seguinte forma:

Capftulo1: Apresentag¢ao do Produto

Descreve todas as caracteristicas e especificagées do produto.

Capftulo 2 : Princfpio de Funcionamento

Descreve o principio de funcionamento da impressora.
Capftulo 3: Localizagao de Defeitos

Descreve as técnicas de localizagao de defeitos.

Capftulo4: Ferramentas

Apresenta a lista de ferramentas a serem utilizadas durante a manutengao.

Capftulo5: Montagem e Desmontagem

Descreve os procedimentos de montagem e desmontagem dos subconjuntos.

Capftulo 6 : Manutengao Preventiva
Descreve o procedimento a ser seguido na manutengao preventiva.

Capftulo 7: Estocagem

Define as condigoes de estocagem do produto.
Anexo A: Listade Pegas
AnexoB: Esquema Elétrico

Anexo C: Alteragoes do Produto
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JRINN Apresentagéo do Produto

1. Principais Caracteristicas

Velocidade

Imprime com velocidade normal de 180 cps a 10 cpp e matriz de 7 x 9 pontos (qualidade
dados), com velocidade de 45 cps a 10 cpp e matriz 15 x 18 (qualidade carta)

Compatibilidade

E operavel com computadores da linha IBM PC e aqueles que operam sob o sistema
operacional CPM.

Sele¢ao de configuracao

Possui 10 estrapes que possibilitam o usuario definir: o tipo de interface e o protocolo, o
sinal de strobe para a transmissao paralela e taxa de transmissao para interface serial.

interface

E fomecida com interface serial e paralela: padrao RS232C para interface serial, padrao
Centronics para interface paralela com 2 conectores: HD 20 de 25 vias e DDK de 36 vias,
respectivamente.

Recursos de texto

Imprime em Qualidade Carta (NLQ), expandido, condensado, itdlico, sublinhado,
enfatizado, subscript, superscript e ainda permite a combinagao dos seus recursos entre si.

Conjunto de caracteres

A RIMA XT 180 possui 1 conjunto de caracteres versao STD com 96 caracteres ASCIl mais
63 caracteres padrao ABICOMP.

Recursos gréficos

Imprime gréaficos e desenhos de alta resolugao.

Teclado

O teclado foi projetado visando simplificar e otimizar a relagao entre o operador e a maquina,
atraveés dele pode-se realizar operagoes como: autodiagnose, posicionamento automatico no inicio da
folha, ajuste de linha através de micromovimentos, avango de linha e folha, inicializagao (Reset) e
Qualidade Carta (NLQ).

Através de indicadores luminosos (LED’S) a impressora sinaliza: se estd em modo
remoto/local, se a impressora esté ligada/desligada e se existe alguma falha.

Butfer

Possui 1 buffer de 1 kbyte que permite armazenar os dados extemos, deixando o
microcomputador disponivel para outras operagoes.

Sinais auditivos

Através de sinais auditivos (B/P'S) a impressora sinaliza: falta de papel, aceitagao dos
comandos pelo teclado, sinal de pronto e falha interna.



Apresentagéo do Produto JRINN

2. Principais Componentes

A RIMA XT 180 pode ser dividida em trés blocos bésicos: o mecanismo impressor, a
eletrénica de controle e o gabinete da impressora.

O mecanismo impressor € o elemento estrutural que possibilita a movimentagao da cabega
impressora e o avango do papel. Os principais componentes do mecanismo s&o: o bloco mével onde
esta fixada a cabega de impressao, os eixos onde se movimentam o bloco mével, o motor de passo que
movimenta o bloco mével, o motor de avango do papel, o sistema de tragao do papel, além do chassis
propriamente dito. Fixos ao mecanismo encontram-se o sensor de papel e o sensor de margem.

A eletronica é composta por 1 placa localizada no compartimento traseiro. Ela contém a
CPU com seus periféricos, os driver de acionamento das agulhas e dos motores além da fonte de
alimentagao; e é responsavel : pela recepgao de dados, controle do mecanismo impressor, interagao
com o operador através da leitura do teclado e pela alimentagao dos seus componentes.

O gabinete é composto de duas partes: uma fixa, que aloja 0 mecanismo e o circuito
eletrénico,e uma parte basculante que possibilita a alimentagao do papel e 0 acesso as partes intemas.

M ----------------------------------------- A
[}
E MECANISMO DE CABEGA MECANISMO DE ,
C IMOVIMENTAGAO MOVIMENTAGAO |
IMPRESSORA
A DA CABEGA DO PAPEL [
N !
|
| STEPPER DO
s STEPPER !
DA PAPEL j
M CABEGA |
1
O [}
_________________________________ 1
[
CN3 CN1 CN2 :
|
= |
E [enr] [ens] | cNe | CNE | :
T PN i r |
|
R [}
o TRANSFORMADOR | |
N BATERWAS :
| ALTO FALANTE
4 P |
Cc |
fo) CHAVE PLACADO | 1
110/220 [}
AB #j FILTRO DE i
REDE IA-01A | |
|
__________ 8 e - -
G SRS /RSP i PSPPI ) (S
A | _]
B ! TECLADO INTERFACE CHAVE !
| OE LIGA/DESLIGA |
I ] SERUL E FUSIVEL '
N 1 MEMBRANA PARALELA 1
1 i
E | |
T mccadfeccccccrna] e mc e e oo o= =
E
oPE NTERFACE REDE 110/20v
SERIAL E PARALELA

Fig. 1 - 1 : Principais Componentes
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JRINNN Apresentagéao do Produto

3. Especificagoes

- CARACTERISTICAS DE IMPRESSAO :
*Tecnologia de impressao: Impacto por matriz de pontos.
A RIMA XT 180 é uma impressora de impacto, ou seja,

onde a impressao se da por meio de choque mecanico
entre as agulhas da cabega de impressao e o papel.

Fig. 1 - 2: Cabega de Impressao

*Velocidade de impressao:
-180cps a 10 cpp com matrizde 7 X 9
- 45 cps a 10 cpp com matriz de 15 X 18
 Selegao de impressao: - bidirecional com pesquisa de caminho 6timo.

- unidirecional selecionado por comando.

Ao ser ligada, a impressora se encontra selecionada
para operar em movimentos bidirecionais, ou seja,
imprimindo em ambos os sentidos, da direita para
. esquerda e da esquerda para a direita, procurando

ﬁ] sempre qual o melhor trajeto a ser percorrido pela

cabega de impressao para imprimir o préximo
1 f caractere.

Em casos onde se necessite que a impressao seja
< S ORESIL > feita uqndnrecnonglmente,ou seja, apenas num
sentido, &€ necessario que se programe a impressora.

[ UNIDIRECIONAL >

Fig. 1 - 3 : Movimentos bidirecional / unidirecional
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¢ Densidade e largura de impresséo

A densidade de impressao horizontal define o nimero de caracteres que podem ser
impressos em 1 polegada de formulério.

Estao disponiveis 5 diferentes densidades incluindo a normal de 10 cpp. A largura maxima
de impressao esta relacionada com a densidade de impressao.

Tem-se ainda o modo proporcional cuja densidade de impressao varia de acordo com a
largura de cada caractere que esté sendo impresso.

Densidade de Impressao N2 maximo de colunas nesta densidade
10 cpp 136
12 cpp 163
15 cpp 204
17.1 cpp 232
20 cpp 272

¢ Atributos de Impressao

Caractere Normal

E obtido quando néo se aplica nenhum dos seus recursos de texto disponiveis,
a partir de uma matriz 7 X 9 pontos.

Caractere Expandido

A largura do caractere expandido é o dobro da largura do caractere normal. E
obtido a partir de uma matriz de 15 x 9 pontos.

Caractere Enfatizado

O caractere enfatizado é obtido através de duas passagens do carro e a matriz
dos caracteres é de 7 x 9 pontos.

Caractere ltélico

O caractere itélico é obtido através de uma matriz de 8 x 9 pontos, onde o
caractere formado é inclinado a direita.
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JRINNN\. Apresentagéo do Produto

Caractere Sublinhado

O caractere sublinhado é obtido através de uma matriz de 9 x 9 pontos, onde a
nona agulha é acionada.

Caractere Superscript

A altura dos caracteres é ametade da altura dos caracteres normais. O caractere
é impresso da metade da linha para cima com duas passagens do carro. Sendo
a segunda precedida de um microavango de linha. A matriz dos caracteres é
composta de 7 x 9 pontos.

Caractere Subscript

A alturados caracteres é a metade da altura dos caracteres normais. O caractere
é impresso da metade da linha para baixo com duas passagens do carro. Sendo
a segunda precedida de um microavango de linha. A matriz dos caracteres é
composta de 7 X 9 pontos.

Qualidade Carta (NLQ)

O caractere é formado através de uma matriz de 15 X 18 pontos. O caractere
NLQ é obtido em 2 passagens do carro, na segunda passagem ha um pequeno
avango de linha.

HH

e Conjunto de caractere versao STD ... - 96 caracteres ASCI| + 63 caracteres padrao ABICOMP.

eFormagcaodocaractere .............. - matriz 7 x 9 pontas (caracteres horrnais)

- matriz 15 x 18 pontos (NLQ)

¢ Dimenscesdocaractere ............ - alt. 3,2 mm - larg. 2,2 mm a 10 cpp
¢ Distancia entre caracteres ......... -2,54 mma 10 cpp

e DistAnciaentrelinhas ................... -423mmaé lpp

e DistAnciaentrepontos ............. - 0,35 mm na vertical

- 0,25 mm na horizontal

e Densidade vertical ................. - 6 Ipp, 8 Ipp ou programavel por comando
e Tempode Inversaodocaro......... -120ms
* Tempodetrocadelinhaaélpp ...... - embutido na inversao do carro
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Apresentagao do Produto

JRNN

e Capacidade Gréfica

densidade horizontal capacidade gréfica
simples 60 ppp
dupla 120 ppp
quadrupla 240 ppp
CRTI 80 ppp
CRTII 90 ppp
PLOTTER | - simples 72 ppp
PLOTTER Il - dupla 144 ppp

PPP - pontos por polegada

- CARACTERISTICAS DO FORMULARIO

¢ Alimentacao
* N 2de vias

» Largura mdxima do formulério

¢ Tipo de papel
= Avango do papel

¢ Limites de espessura do papel :

inferior ou frontal

16 polegadas

original + 4 vias para formulario continuo

formulario continuo / folha avulsa

trator de posicionamento regulavel

quantidade de vias

gramatura (g/mz)

espessura maxima (mm)

1 80 0,13
5 225 0,25
- CARACTERISTICAS DA INTERFACE
¢ Interface Serial:
-Padrdao: ................. - RS232C
-Conector: ................ - HD20 de 25 vias
13 12 11 10 00 08 07 06 05 04 03 02 01

O 00O 0O0O0OOOOOOO O
O 00O 0O 0O O0OOOOOO OO

7s

o\

Fig. 1-4 : Conector HD20

REV A
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JRJUINNN. Apresentagao do Produto

- Velocidade de transmissao: .- 1200, 2400, 4800, 9600 bauds ou sincrona com o sistema
- Protocolos implementados: . .- CTS
- XON - XOFF

- Poll Select
- STX - ETX
-Palavraserial: ............ - 8 bits sem paridade

- 7 bits mais paridade

¢ |nterface Paralela:
- Padrao Centronics: ........ -7 ou 8 bits

-Conector: ................ - DDK (Centronics) de 36 vias.

Fig. 1 - 5: Conector Centronics

- Velocidade de transferéncia: . - 1 Kbyte por segundo (minimo)

- Buffer de recepgao: - 1 Kbytes

- Nivel dos sinais: ........... -TTL

- Sincronizagao: ............ - Sinal de STROBE

- Handshaking. . ............ - Sinal ACK ou BUSY

-Cabo: ................... - pares trangados de fios (GND + SINAL), comprimento méaximo,

recomendado pela RIMA, de 2 metros.

BUSY
ACK
DATA
STROBE
0,5 us 05us 0OS5pus 0,5us 0,5 us
min. min. min. min. min.

Fig. 1-6: Temporizagdo da transmissao de dados
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O protocolo de transmissao pode ser feito de duas maneiras:
- Utilizando o ACK

Desta maneira a cada caractere enviado para a impressora, ela indicara a sua aceitagao
através de um pulso negativo do sinal (ACK - acknowledge). No caso do bufferde recepgéo estar cheio,
o pulso de ACK sé sera enviado quando houver espago no buffer.

O pulso do ACK s6 nao sera enviado se a impressora passar do modo REMOTO para
LOCAL, ou ainda se ocorrer o término do papel. No primeiro caso, a passagem do modo REMOTO para
LOCAL sera indicado pela transigao do sinal ON LINE que permanecera em nivel 0" enquanto perdurar
o modo LOCAL de funcionamento. Somente quando a impressora retorna ao modo REMOTO, o pulso
de ACK pendente sera enviado.

No segundo caso, o término do papel sera indicado pelo sinal ERRO e o pulso de ACK
pendente sera enviado quando a impressora voltar para o modo REMOTO ( ja que quando é sentida a
falta de papel a impressora vai automaticamente para o modo LOCAL).

- Utilizando o BUSY

O computador sé podera enviar dados para a impressora quando o sinal BUSY estiver em
nivel "0". A cada caractere recebido o sinal BUSY vai de nivel "1" retornando a "0" quando a impressora
esté pronta para receber o préximo caractere.

Quando o buffer é preenchido a linha de BUSY vai a nivel “1" indicando ao computador que
ele deve parar de enviar dados, até que o buffer se esvazie baixando novamente a linha de BUSY.

Quando a impressora estiver em modo LOCAL (indicado pelo sinal ON LINE) e receber um

caractere, o sinal BUSY vai a nivel "1". Esta situagao pendura até que seja nhovamente acionado o
REMOTO.

Nota : estando em modo LOCAL, a impressora aceita um tnico caractere e a linha de BUSY
vai a nivel "1"*. Qualquer outro caractere enviado nessa situagao é perdido.

- CARACTERISTICAS DAS FUNGOES PROGRAMAVEIS PELA LINHA

As fungdes programaveis pela linha séo selecionadas a partir de sequéncias de comandos
transmitidas pelo computador. Os parametros sao armazenados na memoria da impressora.

Ver a relagao de comandos no Manual de Instalagao e Operagao.
- CARACTERISTICAS DE ALIMENTAGAO
¢ Chave liga - desliga

A chave liga-desliga esta localizada na parte traseira da impressora. A alimentagao de
entrada é composta de um plugue de 3 pinos, sendo que a tomada também deve possuir 3 pinos e um
deles deve ser conectado ao terra.

e Chave de seleg¢éo 110/220 V
As chaves de sele¢ao detensao (110/220V e alta/baixa) estao localizadas sob a impressora.
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JRINN. Apresentagéo do Produto

Rede |Chaveembaixa | Chave em alta
110V [ 110VAC+ 10% 117VAC+ 10%

220V | 220VAC + 10% 240VAC + 10%
Pode-se através da chave selecionar a tensao da rede em 117VAC ou 220VAC.

Se a variagao da tensao for superior a tolerancia é necessatrio utilizar estabilizadores, pois uma variagao
alta pode danificar os componentes do circuito.

¢ Freqiibnciaderede: -60Hz+t 10%
e Poténcia: - standby. 20W
- durante a impressao*: 60W

* Este valor foi obtido através da impressao de caracteres ASCII (136 colunas) a 10 cpp.

QUANTIDADE VALOR PROTEGCAO LOCALIZAGAO
1 1,6A/250V rede de 110VAC painel traseiro
1 0,8A/250V rede de 220VAC painel traseiro
2 2,5A/250V cabega de impressao | placa de controle IC-04
2 0,63A/250V motor do papel placa IA-01A
¢ Fuslveis :

Sao utilizados 5 fusiveis na impressora, conforme indicado na tabela :

* UGADO OW
FALHA O

Bz
@ =
\v
@
(L)

ANSTE
St
DE LINHA
AVANCO
—
DE FOLHA
AVANCO
——
DE LNHA

REMOTO O

.

|

- CARACTERISTICAS DOS CONTROLES E INDICADORES

¢ Teclado de Comandos

Led indicador Fungao

Ligado Acende enquanto a impressora estiver ligada
Remoto Acende quando a impressora estd em Modo Remoto
Falha Acende quando ha alguma falha
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4 )
LOCAL/REMOTO ugapo O
Seleciona 0 modo de operagao da
impressora para Local ou para
Remoto.
\\ @ REMOTO O
FALHA O
AUTOTESTE
/ Através desta tecla também &
possivel imprimir o autoteste.
REFERENCIA DE FOLHA ( ] TESTE
Deve ser acionada no infcio do
texto a ser impresso.
N\ REFERENCIA
Pemite o ajuste da préxima folha.\ N [ ]
na mesma posiao, quando houver - — CEFOLHA . RESET
Ll LS A, reset ©|  Apaga a meméria de programagao,
—— levando a impressora a condi¢do
—) inicial.
AJUSTE DE LINHA (avangos) —
Ajusta através de microavangos a
posicao exata de impressao. \—/ AJUSTE
(7 DE LINHA
—T (X
AJUSTE DE LINHA (retrocessos) \ )
Aju;ta_ através de retrocesso a AVANGO DE FOLHA
s DO il /4/ Avanga o papel em uma folha a
cada toque.
AVANGO
| — DE FOLHA
J P————
AVANGCO DE LINHA _
Avanga o papel em uma linha a | AVANGO
cada toque. \ J DE LINHA
N _J/

¢ Indicadores Luminosos:
e Teclado

¢ Indicadores Auditivos:
Emite sinais sonoros através de um alto falante para auxiliar a sinalizagao de eventos.

Na RIMA XT 180 existem 6 mensagens possiveis:

a)1 biplongo*: ....... A impressora esta pronta para receber os dados a serem enviados.
b)1 biplongo: ........ Indica falta de papel.

c)1 bip curto™: ....... Problema no Cl14 - 8155A

d) 2 bips curtos*™: ....Problema no Cl15 - 8155A.

e) 3 bips curtos™: ....Problema na RAM - Cl12.
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f) 4 bips curtos™: ....Problema na EPROM - Cl4.

* Neste evento o carro se posiciona na margem esquerda - '
** Para esses eventos a impressora enviara uma seqiéncia ciclica de bips.

e CONFIGURAGAO DOS ESTRAPES

Na RIMA XT 180 existe um conjunto de 10 estrapes, que estéao localizados junto ao circuito
impresso. @
L
e Convencao
OFF "0" jumperretirado
] J5
. !
$ J1 ¥
J4 | e e s s e e
Jo Je  J1o
ON "1" jumpercolocado
¢ Localizagao dos estrapes:
Descrigao Ja | J3 | J2 | J1 Configuragao
Serial, CTS, 7 bits mais paridade 0 0 0 0 0
Serial, CTS, 8 bits o|o0]|o0 |1 1
Serial, XON-XOFF, 7 bits mais paridade 0 0 1 0] 2
Serial, XON-XOFF, 8 bits 0 0 1 1 3
Serial, STX-ETX, 7 bits mais paridade 0] 1 0] 0 4
Paralela Standard 0 1 0 1 5
Paralela Standard 0 1 1 0 6
Paralela Standard, CR=CR + LF 0 1 1 1 7
Serial, Poll-select, enderego "Y7" 1 0 0 0 8
Serial, Poll-select enderego "Y8" 1 0 0 1 9
1-13 REV A



Apresentagéo do Produto JRINN

¢ Configuragao da Interface

Velocidade Js Jé J7 J9 J10
1200 bauds 1 0 0 0 0
2400 bauds 0 1 0 0 0
4800 bauds 0] 0] 1 0 0
9600 bauds 0 0 0 1 0
modo sincrono com o sistema 0] 0] 0 0] 1

- Estes quadro estrapes permitem configurar o tipo de interface a ser utilizado :

o Taxa de Recepcao/transmissao (Interface serial) :

S o)
TN TR

Js 1 2 3 J5

ATIVO ALTO

Deve-se selecionar a velocidade que foi programada para o equipamento que esta sendo
usado. Estas informagoes devem constar no Manual de Instruges do equipamento.

Configuragao Paralela/Serial Paralela Standard (CONF. 6)
Sinal de strobe ativo em baixo
Taxa de recepgao / transmissao 9600 bauds

¢ Sinal de Strobe (Interface paralela) :

O sinal de strobe indica que os dados estao prontos para a impressora. Ha dois padroes
para o nivel ativo desse sinal: alto e baixo.

e Configuragao Default

- CARACTERISTICAS FISICAS
eDimensdes . .............. 630 X 365 X 148 mm
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4. Interligagao dos Conectores

o Diagrama geral:

INTERFACE
PARALELA

INTERFACE
SERIAL

I

TECLADO :
IC-05

SENSOR DE MARGEM E

mEé < <}:j’”‘[ T

A

@ STEPPER

CABEGA IMPRESSORA i

Fig. 1 -9 : Diagrama de conexdes e intefligagoes

(]

TRANSFORMADOR

=

— [0

=

ALTO
FALANTE
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JRINN.

CN1 - INTERLIGAGAO : Placa de Controle - IC-05 / Cabega Impressora

Conector:

Fémea Housing 2x10 vias

Macho (placa) pino de insergao automética

CN1A CN1B
S1 ’ y4 2 f \ ' Z 1 sie)
AN N AN N
s /’ L 4 MM 7 Z 3 .
2 C 1 < < sz
’ L 6 Ipaas! Z J +
s3 < & < S3(+)
S4 ’ Z 8 MM / 7 "
< < S4(+)
s ’ L 10 M /’ L 9
s Q< RN ssi)
s6 ’ Y4 2 MM y4 11 se(+)
AN N AN N
s7 ’ V4 “__MM Ve L 1B s74)
AN N\ AN N
s /’ y4 ™M ’ 15 +
8 < & S8(+)
18 / 17 S9(+)
N\
so / 20 M I )
N
CABEGA
PLACA DE CONTROLE IMPRESSORA PLACA DE CONTROLE
CN1 SINAL 1B SINAL 1A DESCRIGAO
1.1Be 1.1A S1 S1(+) S - Sinal para acionamento das agulhas de impressao.
1.2Be 1.2A S2 S2(+) Os sinais sao ativos em zero.
1.3Be 1.3A S3 S3(+)
1.4Be 1.4A S4 S4(+)
1.5B e 1.5A S5 S5(+)
1.6Be 1.6A S6 S6(+)
1.7Be 1.7A S7 S7(+)
1.8Be 1.8A S8 S8(+)
1.9B e 1.10A S9 S9(+)
1.10B e 1.9A - - Polanzador.
REVB 1-16
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CN2 - INTERLIGAGAO : Placa de Controle - IC-05 / Stepperdo Papel / Fusiveis

Conector: (CN9) Fémea Housing 1x7 vias 0.100" - (CN10) Fémea Housing 1x5 vias 0.100"
(CN9) Macho (placa IC) - (CN10) Macho (placa IA): pinos de inser¢ao automética
) ano
Fuss
Fuss 1 AN N
7 7/
2
ey 3 . gl
7
- < | € ;,]
L l &
b DEIR
ce : PACA A
FasEnr > b
Fasger 2 > N
e > | >
e > | >
Fasgae 2 AN H- A
FAsEA L > S 3
PLACA DE CONTROUE e _3 Q
STEPPER DO
PAPEL
CN2 SINAL DESCRIGAO
2.1 Fase B-2 Sinal de acionamento do 22 polo da fase B do stepper.
2.2 Fase B-1 Sinal de acionamento do 12 polo da fase B do stepper.
23 FUS3 Sinal FUS3 proveniente do conector CN10
24 - Polanizador
25 FUS4 Sinal FUS4 proveniente do conector CN10
2.6 Fase A-2 Sinal de acionamento do 1¢ polo da fase A do stepper.
2.7 Fase A-1 Sinal de acionamento do 22 polo da fase A do stepper.
Observacao:
* Cada stepper é dividido em duas fases constituidas cada uma por 2 enrolamentos
internos ligados a um terminal comum.
- )
CNi10 SINAL DESCRIGAO
10.1 FUS4 Alimentagao do fusivel FS4.
10.2 - Polarizador.
10.3 FUS3 Alimentagéo do fusivel FS3.
10.4 +M Tenséo de alimentagdo do stepperpara a fase A.
10.5 +M Tenséo de alimentagdo do stepperpara a fase B.
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Apresentacao do Produto JRINNN.

CN3 - INTERLIGAGAO : Placa de Controle - IC-05 / Stepper da Cabega
Conector: Fémea Housing 1x7 vias 0.100"

Macho (placa) pinos de inser¢ao automatica

CN3
/ < 1 FASE B
< <
L 2 FASEB2
Y
7/ 3 +WM
<
4
pa S WM
FASE B -\ <
6 i
O # l < & FASE A-2
STEPPER &— 7 FASE A1
DA CABEGA N
FASE A
PLACA DE CONTROLE
£ -
| CN3 SINAL DESCRIGAO
3.1 Fase B-1 Sinal de acionamento do 12 polo da fase B do stepper.
3.2 Fase B-2 Sinal de acionamento do 22 polo da tase B do stepper.
3.3 +VM Tensdes de alimentagao do stepperpara a fase B.
3.4 - Polarizador.
35 +VM Tensdes de alimentagao do stepper para a fase A.
3.6 Fase A-2 Sinal de acionamento do 22 polo da fase A do stepper. |
|
3.7 Fase A-1 Sinal de acionamento do 12 polo da fase A do stepper. ;
| j
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Apresentacao do Produto

CN4 - INTERLIGAGCAO : Placa de Controle - IC-05/ Sensores de Margem e Fim de Papel
Conector: Fémea Housing 1x7 vias 0.100"

Macho (placa) pinos de inser¢gao automaética

CN4
GND 1 { pa 1 SM
AN <
2 2
3 3
vce 4 N N 4 yce
7 an
PCA(B1S5A) S < ¢ S SME z SZ—l
vce 6 N N 6 vce
7 7/
PC5(8155A) 7 Z 7 SF
AN <
PLACA DE CONTROLE
f ) SENSOR DE
, FIM DE
PAPEL
CN4 SINAL DESCRIGAQO
4.1 SM Catodo do leddo sensor de margem, polarizagao fixa do sensor ético.
4.2 - Polarizador.
4.3 - Este pino fica em aberto.
4.4 vCC Vce - Alimentagao (+ 5V) do sensor de margem.
4.5 SME Emissor do fototransistor do sensor ético de margem. Sinal que vai a nivel l6gico *0" quando o
bloco mével situa-se na margem esquerda.
4.6 vCC Vce - Alimentagao (+ 5V) de fim de papel.
4.7 SF Indica falta de papel quando em nivel *0".
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CNS - INTERLIGAGAO : Placa de Controle IC-05/ Interface Paralela

Conector: Conector centronics 36 vias

CNs
o1e; < | € L ~T8
0o 24 ¢ &2~ Do
D1 J__< <_..L o1
02 AL 4 D2
os &4 ¢ &5 D3
0s L < ¢ I o5
Ds & < | € L De
07 £ < < £ o7
IACK 12 > > 10 /ack
Busy 11 ) } 1l Busy
ONUNE 135 | »—113 ONLNE
14 14
READY _I.L_Q )—.J.i READY
14— | > 1
aNoc ALy | > 1L GNDC
1) 10
| SR | SN, (N T}
20 > > 20
21 ) > 21
2 ; >__R
| SR -} SN, (NS Y
241 5 | > 24
25 | > 2
20l 20
27 % 27
N . | S (R . ]
20 >3 29
= 200 — 1%
’ 31 31
ERRO R ) S 32 /ERRO
B -
71 . — 1
i 11 - — 1
7] - — |2
PLACA DE CONTROLE CONECTOR DDK
CNi1 SINAL DESCRIGAO
5.1 sSTB Pulso negativo de 1 us. Indica que o dado que esta no bus de dados esta pronto para ser lido.
§2ab.9 DoaD7 Entrada paralela de dados em légica TTL.
5§.10 ACK Sinal negativo de 10 us paraindicarmau funcionamento da impressora bem como falta de papel.
5.11 BUSY Sinal fomecido pela Iégica intema da impressora para indicar, quando em nivel alto que a
impressora nao pode receber dados.
512,16, GND Terralégico.
19 ao 29
513 ON LINE Sinal em nivel alto com aimpressora em Modo Remoto e em nivel baixo com a impressora em
linha.
5.15 READY Sinal positivo que indica que a impressora esta pronta para receber dados.
5.17 GNDC Terra do chassi.
5.32 ERRO Salda negativa usada para indicar mau funcionamento da impressora bem como falta de papel.
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Apresentagao do Produto

CN6 - INTERLIGAGAO : Placa de Controle - IC-05 / Teclado

Conector: Fémea Housing 1x14 vias 0.100"
Macho (placa) pinos de inser¢éao automética
CNe
1 1
PET®ISEA) _2 ( < 2 T.AUTO TESTE
PBe1SEA) _ 3 ( < 3 T. STEP DOWN
PES(ISEA) _¢ ( < 4 T. STEP UP
S 5
] v ya [] T. REF FOLHA
N N
PBIB1S5A) 7 7 < 7 T. REMOTO
N\ N
PB2(81SSA) _® < < L] T.AVLINHA
PB1(8165A) o / < 9 T. AV FOLHA
GND 10 V2 ya 10 S. ALIMENT
N
1 11
vee 12 12 vee
Fd e
PAI(B185A) _13 < 13 S. REMOTO
PAO®ISSA) _14 4 S. ERRO
N
PLACA DE CONTROLE TECQLADO DE
MEMBRANA
CNeé SINAL DESCRIGAO
6.2 T. Autoteste Sinal positivo que determina o inicio da rotina de testes da impressora.
6.3 T. Step Down Sinal que indica avango milimétrico para cima.
6.4 T. Step Up Sinal que indica avango milimétrico para baixo.
6.5 - -
6.6 T. Ref. Folha Sinal que faz com que se atmazene em memadnia a posigao em que se encontra a impressora
no formuldrio.
6.7 T. Remoto Sinal positivo que indica mudanga de Modo Remoto/Local.
6.8 T. Av. Linha Sinal que indica o avango de uma linha.
6.9 T. Av. Folha Sinal que indica avango de uma folha.
6.10 S. Alimentagao Sinal negativo para acender o led ligado.
6.11 - -
6.12 Vee Tensao de alimentagao do circuito do teclado.
6.13 S. Remoto Sinal negativo que acende o led de indicagao de Modo Remoto.
6.14 S. Emo Sinal negativo que acende o led de indicagao de erro.
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Apresentagao do Produto

JRINNN

CN7 - INTERLIGAGAO : Placa de Controle - IC-05 / Interface Serial RS232C

Conector: Conector HD20 25 vias
CNY
@NDC 1 > N\ 1 GNDC
o 2 N N 2 o
7 rd
[} o] 3 v & 3 L] A
N N\
ATS 4 AN AN 4 RTS
4 rd
cTs 8 V4 & ] cTe
Ay Y
IV L] N N\ (] “v
7 7
GND 7 N \ 7 GND
7 7
oco ] Ve pa ] oCco
N\ N
9 9
10 10
3. 11 N 11 v
7 7/
12 12
13 13
“ 14
18 15
16 16
ax 17 N 17 ax
7 4
18 18
19 19
DTR 2 N 20 DTR
7
_ 21 21
2 2
2 2
E) p-J
25 2
PLACA DE CONTROLE CONECTOR HD-20
CN7 SINAL DESCRIGAO
71 GNDC Terra chassi.
72 TxD Linha de transmissao de dados.
7.3 RxD Linha de recepgao de dados.
7.4 RTS Sinal de solicitagao de envio de dados.
7.5 CTS Sinal que indica dispositivo de entrada pronto para enviar dados.
7.6 +12V Tensao de alimentagao +12V.
7.7 GND Tensao de referéncia terra légico OV.
7.8 DCD Sinal de detecgao do sinal de portadora.
7.11 -12V Tensao de alimentagao -12VDC.
717 CLK Linha de clock para operagao sincrona da comunicagao em baud rates diferentes de 1.200,
2.400, 4.800 e 9.600.
7.20 DTR Sinal que indica que o terminal esta pronto.

REVB
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JIRINNN Apresentacéo do Produto

CNB8 - INTERLIGAGAO : Placa de Controle - IC-05 / Secundério do Transformador
Conector: Fémea polarizado 1x8 vias

Macho (placa) pinos de insergao automética

CNe
FONTE &V 1 / Z 1 +OVAC
< <
FONTE 5V 2 / Z 2 OVAC
\ <
FONTE 12V 3 / Z 3 +8VAC
— N\ AN
FONTE 12V 4 / < 4 -BVAC
FONTE 12v ] / Z s OVAC
\ <
FONTE 50V 6 / Z 6 OVAC
S <
FONTE sov 7 Ve Z 7 +35VAC
\\ <
FONTE 50V 8 L 8 -35VAC
\ AN
PLACA DE CONTROLE TRANSFORMADOR
CNs8 SINAL DESCRIGAO
8.1 +9VAC Sinal do secundario do trafo de 9VAC.
8.2 OVAC Sinal de referéncia OVAC do enrolamento de 9VAC.
8.3 +9VAC Sinal de referéncia de +9VAC do enrolamento de 2X9V com center tap.
84 -9VAC Sinal de reférencia -9VAC de enrolamento de 2X9VAC com center tap.
8.5 OVAC Center tap do enrolamento de 2X9VAC (GND).
8.6 OVAC Center tap do enrolamento de 2X35VAC (GND).
8.7 + 35VAC Sinal de reférencia +35VAC do enrolamento de 2X35VAC com center tap.
8.8 - 35VAC Sinal de reférencia -35VAC do enrolamento de 2X35VAC com center tap.
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Apresentagao do Produto

JRINN.

CN9 - INTERLIGAGAO : Placa de Controle- IC-05 / Alto-Falante e Baterias

Conector: Fémea Polarizado 1x5 vias 0.100"
Macho (placa) pinos de insergéo automaética
cNo
sob@oess) ! > > 1 BEEP
2 2
3 / / 3
— <
4 N N 4
7 7
GND _S N N S GND
/7
PLACA DE CONTROLE BATERIAS E
ALTO-FALANTE
CN9 SINAL DESCRIGAO
9.1 Beep Sinal de acionamento do alto-falante.
9.2 Polarizador.
9.5 GND Terraldgico.
REVB 1-24




JRIMNN Apresentagao do Produto
cAC
REDE ‘_% >__1 F
T.CHASSIS _2 | > > | 2 T.cHAssis
REDE _3_% >___3 o
REDE TRAFO
CA SINAL DESCRIGAO
1 F Fase da alimentagdo 110 ou 220VAC.
2 T. Chassi Terra do chassis - isolado do Terra légico.
3 N Neutro - Referéncia OVAC da alimentagao de 110 e 220VAC.
CA - Conector de Ligacao da Alimentagao AC
1-25 REV A
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JIINN.

Principio de Funcionamento

Diagrama em Blocos

1.
Basicamente, a impressora opera da seguinte maneira:

impressao de forma a gerar textos e/ou graficos.

MEMORIA
DE
PROGRAMA

AN

A

MEMORI
DE

DADOS
N

O controle eletronico coleta dados do painel e do sistema, e aciona o mecanismo de

BARRAMENTO DE ENDEREGOS
MICROPROCESSADOR '\  BARRAMENTO DE DADOS N
cPy
: BARRAMENTO DE CONTROLE >
CIRCUITO DE CIRCUITO DE
s INTERFACEAMENTO INTERFACEAMENTO
3
+
233 AN l t N
L -N>
+ % 2 P
GND :
CIRCUITO NS DRIVER
DE = E
ALIMENTAGAO DRIVER DRIVER I DRIVER l lBUFFER] RECEIVER
~ RS 232C
cAC | {E
SENSOR/ MOTOR | | TECLADO
. MICRO mz:c;A ROTOS oa E INTERFACE
ALTO 00 PAPEL T LED'S SERIAL E
FALANTE IMPRES. G IL-01A PARALELA
REDE - AC
60 Hz
Fig. 2-1 : Diagrama em blocos do sistema
2-3
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JIMNN

2. Entrada de Rede

A impressora RIMA XT 180 pode ser alimentada comtensoes de 110/220VAC(altatbaixa) - 60Hz,
coma toleréncia de 10%:

Rede Alta Baixa Tolerancia
110V 127V 110V +10%
220V 240V 220V + 10%

0 i
- £ PAINEL SOB
g A IMPRESSORA
0 0 =
® ® ® ®
BAIXA/ALTA 110V/220

Fig. 2-2 : Painel sob a impressora

estabilizadores.

A tensao de rede, apds passar pela chave liga-desliga e pelo fusivel, é entregue a placa do
fitro de linha (IA-01A) via conector CAC.

REV. A

Rede Fusivel
220V 0,8A
110V 1,6A
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JRINN Principio de Funcionamento

As saidas da placa de filtro de rede passam por um sistema de chaves deslizantes, fixadas
ao fundo do chassis, que selecionam a aliementagao em 110 ou 220VAC e alta ou baixa tensao.

Esta tensao alimenta o transformador, o terra da rede é ligado a carcaga do transformador
para reduzir a propagagao de ruidos.

|
| WAC
!
|
i
110220V ALTABADA :
i
i
i +VAC
O _ i
o | | O |
| | |
] | : i
KO ; ovVAC
L O\\O |
d L | 110vAc !
—aN\ p 0 o—OH i
i !
[ ! wAC
i !
2 CHAVES HH 2X2 POS. 1 :
i !
p— S i !
i !
[ !
i !
i i
1 [
i !
L i !
" A onc i
N !
T.cHABBIS i l i
i
i : i
= ! ; i
I : |
PSP |

Fig. 2-3 : Filtro de linha e transformador

2-5 REV.A
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3. Fontes

‘As tensbes fornecidas no secundério do transformador, irdo gerar as tensdes reguladas ou
retificadas de +5V, +12V, -12V e +VM.

- Fonte de 5V

A fonte de 5V alimenta todos os circuitos integrados da placa de controle (IC), com excegéo

do driver DS1488.
™" 30
'&f Luars I | ot

—
}I

|

1"
Fig. 2-4 : Fonte de +5V

A partir de uma tensao de 9VAC fornecida pelo transformador utiliza-se um ponte
retificadora e dois capacitores de filtro para obter-se uma tensao continua.

Em seguida é feita a estabilizagao desta tensao através de um regulador série 7805.

O TIP30 atua como dreno de corrente diminuindo a poténcia dissipada no regulador 7805
e aumentando a capacidade de corrente do estagio. Tal efeito pode ser explicado considerando que, ao
ser percorrido por corrente, o resistor apresenta uma queda de tensao proporcional a esta, estabelecendo
uma tensao entre o emissor a base do TIP 30, que entrando em condugao desvia uma corrente tanto
maior quanto maior for a queda de tensao no resistor em série com o regulador, proporcionando um
equilibrio dinamico entre as correntes e tensoes envolvidas.

O regulador mantém o nivel de saida em 5V garantindo a regulagao.

Os capacitores acoplados a saida funcionam como filtros.

- Fonte de + 12V

o]
§

S

Fig. 2-5: Fonte de +12V e -12V
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A fonte de alimentagao de +12V e -12V alimenta o circuito de interfaceamento serial
determinando os niveis légicos da comunicagao onde o “0" légico é dado por +12V e o "1* I6gico por
-12V.

Utilizando um transformador com tap central ligado ao terra, e uma retificagao em ponte
seguida de filtragem, consegue-se as tensoes de +12V e -12V para a interface seral. Considerando o
baixo consumo e a relativa imunidade a variagoes de tensées dos circuitos envolvidos, nao se faz
necessdrio um estagio posterior de regulagao.

- Fonte +50V

A tensao +50V é utilizada para alimentar os motores da cabega e do papel bem como as
bobinas da cabeg¢a de impressao.

Utiliza-se nesta fonte um retificador de onda completa com transformador center tap e
capacitores que atuam como filtros.

+35VAC N
LA o +50V

ovAC 1nF =

_LMF _L'W ) R
T

O -5V

-35VAC

Fig. 2-6 : Fonte de +VM (50V)

Nem os motores, nem a cabega necessitam de uma alimentagao continua regulada, porque
dentro de certos limites, os motores nao sao sensiveis a essa variagao, e a cabega possui um circuito
de compensagao que atua na largura do pulso deixando a intensidade da impressao constante.
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4. Circuito de Clock e Reset

CLOCK

2 Um oscilador a cristal de freqtiéncia 4,915120MHz é conectado
8085A as entradas X1 e X2 da CPU.

4.91520MHz =
Um circuito interno divide a freqaéncia do oscilador, e este gera

o sinal de CLK, com freqiéncia de 2,4575MHz.

zzpFﬁ:f

Fig. 2-7 : Circuito de Clock

RESET

] 9 O circuito faz o processador entrar em estado de Reset quando
+ vaia nivel "0", por um periodo de aproximadamente 0,3s quando

. a alimentagao é ligada. Esta entrada pode ser ainda forgada a
= zero através da colocagao do jump que liga a entrada RESET

IN ao terra légico do sistema.

Fig. 2-8 : Circuito de Reset
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5. Formagao do Barramento de Dados e de Enderegos

RP10 ! vee
ADO > 00
AD1 > O
AD2 > D2
AD3 > 03 S
AD4 > D4
ADS > 05
AD6 > D6 )
AD? > o7
8 N
Do 7 Q — A0
0 D1 4 O _— Al
D2 | @ | > A2
8 D3 § O3 | S A3 5
D4 3 Q4| > M
5
DS 7 Qs |__ —) AS
D6 6 Q6 —_——— A6
o7 o o7 >y AT/
ALE |
A8 > A8
A9 3y A9
A10 y A0
AN ) A1l
A12 A’ A12
A3 A7 Y2 —— foS2
Al4 B 4 WpP——
A1S C 4 Yap— oA
F —

Fig. 2-9 : Barramento de dados e enderegos

O barramento de enderegos menos significativo A0 ao A7 é multiplexado com o barramento
de dados, ou seja, trafegam dados e enderegos pelo mesmo barramento (ADO ao AD7).

Portanto, para que se possa definir o conteido do barramento, é utilizado um latch

(74LS373) em conjunto com o sinal ALE, que quando em nivel légico 1, durante o primeiro estado de
ciclo de maquina, indica que o barramento contém um enderego.
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6. Circuitos de Memoériae /O

Para que se possa habilitar as memérias e os chipsde interfaceamento, a impressora utiliza
as linhas de enderegamento de A13 ao A15, que em conjunto com um decodificador (7442AN) gera os

sinais de selegao.

Iy

00 O—di

01 Ol

oe 0—|

0y 00—

D¢ O—

08 O—|

08 O—|

o7 o—of 27256

N N 11

A 0— |

A2 O—

A O—

A O—

A8 O—
» o0—

A? O—]

e

A O—i

A0 Ol

Al O]

A 0— e O

A13 O—
Are

RO O—

O
oS4

ICE

6116

OE

MR O—

Fig. 2-11: Barramento de Dados e enderegos

O microprocessador dispoe de 1 memdna para armazenamento do firmware com
capacidade de 32Kbytes do tipo EPROM - 27256 e nela esta contido o programa de controle de
impressao, além do gerador de caracteres. J O chip utilizado é uma RAM estatica 6116, onde sao

armazenados os dados recebidos pelo micro.

Decodificagao dos Enderegos das Memdrias

T442AN

A3 A Yo
Y1
Al4 B Y2
Y3
A1S c Y4 [—— [CE-6116

Y6

Fig. 2-10 : Decodificagao das memérias
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Mapeamento de Meméria
SINAIS DE HABILITAGAO FAIXA DE ENDEREGCOS Cl CHIP
Y0=0 (CS0) /A14 e A15=0 0000H - 3FFFH 13 27256
Y4=0 (CS4) 8000H A 9FFFH 14 6116

Decodificagao dos Enderegos de /O

Os periféricos utilizados sao dois 8155A e uma 8251(A).

A 8251 é uma interface programavel utilizada para interface senal que sera vista mais adiante.

Os 8155A sao compostos de uma RAM estatica de 2048 bits, um circuito de I/O com 3 ports
acessiveis e um timerprogramavel.

O primeiro 8155A é utilizado como mostra tabela abaixo:

. B8155A (Cl12)

Port A Port B Port C
Do ERRO - Interface Paralela/ | Aciona agulhas/ Leitura J1

S, Emo - Teclado Habilita stepperdo papel
D1 ON LINE - Interface Paralela/ | Aciona agulhas Leitura J2

S. Remoto - Teclado
D2 ACK - Interface Paralela/ Aciona agulhas Leitura J3
D3 - Aciona agulhas Leitura J4
D4 - Aciona agulhas Sensor de Margem
D5 Habilita stepperdo papel Aciona agulhas Micro-chave
D6 TRIG (555) - Circ. agulhas Aciona agulhas/ -

’ Aciona stepperdo papel

D7 Aciona agulhas/ Aciona agulhas/ -

Aciona stepperdo papel Aciona stepperdo papel

OBS: J = Jumper

2-11
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O segundo 8155AH-2 é utilizado como mostrado abaixo:

8155A (CI8)

Port A Port B Port C
Do DO - Interface Paralela OUT (555) - Circuito das agulhas | RST 5.5 - 8085AH-2
D1 D1 - Interface Paralela Tecla - Av. Folha READY/ BUSY - |. Paralela
D2 D2 - Interface Paralela Tecla - Av. Linha STB - I. Paralela
D3 D3 - Interface Paralela Tecla - Remoto Aciona stepperda cabe¢a
D4 D4 - Interface Paralela Tecla - Referéncia de folha Aciona stepperda cabega
D5 D5 - Interface Paralela Tecla - Step up Habilita stepperda cabega
D6 D6 - Interface Paralela Tecla - Step down -
D7 D7 - Interface Paralela Tecla - Auto Teste -

7442N

A3 ————— A Yo
Y1
A4 ———— ' B Y2 ———— /CE-8155A (CiB)
Y3 |————— /CE-8155A(Cl14)
Als —m C Ya
Ys
) vg ————— /CE-8251(CI9)

Fig. 2-12 : Decodificagao de /0.

Mapeamento de /O
SINAIS DE HABILITAGAO FAIXA DE ENDEREGOS Cl CHIP
Y2 =0 (CS2) 4000H - 5SFFFH 15 B8155A
Y3 =0 (CS3) 6000H - 7FFFH 14 8155A
Y5 =0 (CS5) COOOH - DFFFH 16 8251
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7. Interface Paralela

&0 O a8 T
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Fig. 2-13 : Circuito de interface paralela

A interface paralela segue o padrao Centronics, sendo que os sinais sao recebidos e
enviados por um 74L.S245 e um 74LS367, que servem de drivers de comunicagao, colocando a linha de
comunicagao fisica em contato com o periférico utilizado (8155A).

O funcionamento basico da transmissao paralela pode ser compreendido acompanhando-se a
transmissao de 1 byte (8 bits).

Quando um dado esta estavel (pronto para ser transmitido), o sistema gera um pulso de
strobe (encarado como um clock de transmissao) que acarreta a interrupgao RST 5.5 (interrupgao para
rotina de interface paralela). Ao mesmo tempo é gerado um sinal de BUSY, informando ao sistema que
o buffer esta ocupado e logo apds ocorre a leitura e a transferéncia do dado para o buffer. Assim que o
dado passa do bufferpara o port PA do 8155A (CI8), é gerado um sinal de ACK informando ao sistema
transmissor que o buffer esta livre para receber outro byte de dados.
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8. Interface Serial

+12v

22K

-12v

DTR . :G:M /RTS
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GND _J_ wlid L)
—_ ~ ~ 8251
‘—'—- 6x1nF
2x10nF

Q7 Q6 Q5 Q4
T.CHASSIS

’ R K
040 RES oT cLl

'R

Fig. 2-14 : Circuito de interface serial

O chip utilizado para fazer o interffaceamento serial € o 8251, que é uma interface de
comunicagao programavel USART. Esta interface converte os dados da CPU (DO a D7), em formato
paralelo, para dados de transmissao no formato serial (TxD) e simultaneamente pode receber sinais
transmitidos serialmente (RxD), e converté-los para paralelo.

A conversao TTL/ RS-232C e RS-232C/ TTL é feita através de um Cl 1488 e um 1489
respectivamente. O baud-rate é gerado pela divisao simples da freqiéncia de clockdo sistema, realizada
pelo 4040 que fornece as taxas de 1200, 2400, 4800 e 9600 sendo sua selegao feita por jumpers.
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9. Micro Chave, Sensor de Margem, Alto-falante e Jumper

MICRO CHAVE

47K

<

Fig. 2-15 : Circuito de detecg3do de falta de papel

SENSOR DE MARGEM

+5V
L

215l

180R 10K

PC4 (C112)

Fig. 2-16 : Circuito de sensor de margem

ALTO-FALANTE

Fig. 2-17 : Circuito do alto-falante

Existe naimpressora uma micro chave para detecgéo de
fim de papel. Na falta de papel a micro chave fica
desacionada, alterando assim, o sinal enviado a CPU.

Quando isso ocorre, a impressao em processo €
interrompida e a interface de comunicagao desativada,
sem no entanto, perder nenhuma informagao.

O sensor 6ptico de interrupgao é utilizado para fazer o
posicionamento da margem. Quando o carro se encontra
na margem esquerda, o feixe de luz do sensor é
interrompido pelo “flag" do bloco mével, esta alteragao
de sinais de saida do sensor, indica paraa CPU qual é a
posigcao ocupada pelo carro.

O alto-falante é acionado pela saida SOD da CPU
através de umtransistor BC558. Este acionamento é feito
quando:

* A impressora for Iigéda;

* A impressora for resetada;

» Existe alguma tecla de comando manual da impressora
sendo acionada;

* E feita a interpretagdo do comando Bell;
e Ocorrer algum erro*;

* Para cada tipo de erro existe uma seqaéncia de bips
correspondente. Veja no capitulo 3 deste manual.
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JUMPER
A leitura dos jumpers ocorre somente ho momento em que a impressora é ligada e é feita:

pela interface paralela, através do port C PC2

e pelo port Cdo 8155A

+VCC
81584
+VCC
RP2 ci2 TaL5248 ce
4x10K 81654
10K
#o o PCc3 "
= o PC2 ISTB O— Yol o B1 Al pC2
25 o PC1 ) /G DR
N oo PO T I

pela interface serial, através dos pinos TxC e RxC da Usart (8251A)

cx.ocx—{>.> P AL
1 =
200 .
20 4~ vl e
4800 ,—1 J7
o600 -\ %
r‘" 8251
Q7 Q6 @5 ¢
it RES DR  ClK
§1

Fig. 2-18 : Leitura dos jumpers
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10. Circuito de Acionamento do Motor de Avango de Papel

O motor de passo, que é responsavel pelo avan¢o do papel, é acionado por pulsos gerados
através dos ports PB6, PB0, PB7 e PA7 do 8155A(CI12). Estes pulsos tem acesso aos transistores de
poténcia T19, T20, T21 e T22 através de circuitos inversores e nao inversores TTL, com saidas em coletor
aberto. Os transistores de poténcia agem como drivers de corrente e sao levados diretamente aos
enrolamentos do motor, acionando as fases segundo um padrao pré-definido de acionamento.

Pelo fato dos transistores estarem ligados a circuitos com saidas em coletor aberto, faz-se
necessario a introdugéo de resistores de pull-up que fomecem a corrente necessdria para saturar os
transistores. Para tal existe um circuito que, comandado por software, habilita ou nao a tensao que
alimenta este conjunto de resistores. Este circuito é composto do transistor T11 comandado pelo port
PAS5 do 8155A(Cl14), que além de permitir o chaveamento de corrente por software, pode funcionar
como selecionador da fungao a ser desempenhada pelos portsde saida, ou seja, 0s mesmos pinos que
séo utilizados para acionar as fases do motor, sdo utilizados no circuito de dispado das agulhas.

™

——

"l
sj;
)

|

ANAN

N
FASE S j{l\

Fig. 2-19 : Circuito do motor de papel
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11. Circuito de Acionamento das Agulhas

A figura abaixo ilustra o circuito de acionamento das agulhas:

]

PB7 T8 S2
oty

PB6 >—{>c K 83
l-D-J A

PBS -—(>c Krio &
e ]
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PB3 —{>cl T2 s
PB2 —DC T11 s7
l-:w Pﬂ M

PB1 —.Dcl 114 s8
PBO _{>¢L:,- Kro| &
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P\

S
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A 4N7 ‘[ "‘[E
+VC 0 -VC

] 3R
2« | [REseT vce 3.3v
k! &}
THRS
out
— DISP
TRIG
cv GND

22NF I 10NF

——

Fig. 2-20 : Circuito de Acionamento das Agulhas
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Apés configurada, a porta de saida do port PBO do 8155A é disparado o timer (555), que
mantém o pulso de acionamento das agulhas dado pelo RC de polarizagao.

Na medida em que a tensao sobre as bobinas aumenta, ela é amostrada pelos diodos D13
e D12 (1N914) realimentando o circuito chopper que inicia o chaveamento de corrente nas bobinas.

A saida do timer € monitorada por software garantindo assim que a configuragao da porta
de saida nao seja alterada antes do término do pulso.

Apds o término do pulso, os transistores das agulhas T6 ao T14 (TIP 122) entram em
estado de corte e a descarga da bobina se da através dos diodos zeners (1N5365-36V). Com isso
garante-se que os transistores nao entrem em breakdown. As bobinas sao protegidas por dois fusiveis
(FS1 e FS2) garantindo assim a protegao no caso de curto em um transistor.

ve

o po---

\ 4

v

COLETOR
T30

RP3

v
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12. Circuito de Acionamento do Motor do Carro

Os enrolamentos do motor de movimentagdo do camo sdo alimentados através de
transistores TIP 122 (T25, T24, T23 e T22) cuja saturagao ou corte é controlado pelo ports PC3 e PC4
do 8155A (CI15).

A presenca de um pulso na base de um transistor leva-o a saturagao sendo que a tensao
do emissor é amostrada para o circuito de chopper driver. Este circuito é duplicado atuando um em cada
fase.

A saida do circuito de chopper atua sobre a base dos transistores forgando o chaveamento.

A descarga dos enrolamentos se da através dos diodos (D25, D26, D27 e D28) e dos transitores (T26
T27), agregado ao circuito de chopper.

Circuito de chooper driver

270R 270R

PC4 (CI8) IT25 2
o—aI\0 L 3 stesoen
Vo T2¢ 3 \caseca

m

PC3 (CI18) p)

§

—)
, S
—
I

I s

2X0R68

Fig. 2-21 : Circuito de acionamento do motor do carro.

- Circuito do Chopper Driver

Com a finalidade de limitar a corrente nas bobinas do motor de passo da cabega, existem
dois circuitos de chaveamento que agem sobre os enrolamentos do motor do carro. O principio de
funcionamento é semelhante em ambos, razao pela qual sera feita uma descrigao apenas do primeiro.

O objetivo do circuito é forgar o chaveamento de um pulso assim que ele atinja um certo
nivel de corrente.
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Em estado de repouso o transistor T31 permanece saturado ja que o sinal "controle”
encontra-se em nivel baixo. Os transistores T25 e T26 estardao saturados ou cortados dependendo do
nivel do sinal de entrada das portas (Fase A).

Ao crescer a corrente sobre o enrolamento a tensao sobre o resistor R80 ira crescer junto,
carregando o capacitor C46. Ao atingir um determinado nivel de tensao sobre o capacitor C46 e o
transistor T32 satura levando T4 a saturagao e T31 ao corte. Com T31 cortado a corrente no enrolamento
comega a decrescer descarregando C46 e voltando a condigao anterior.

Essa situagaotende a persistir limitando a corrente no enrolamento através do chaveamento
de T25 e T26.

A frequéncia do chaveamento é controlada pelo tempo de carga e descarga do capacitor
C46 ou seja pela malha de entrada (R81,R74,R75,C46) e o resistor de realimentagao R72 e R73.

O chaveamento perdurara enquanto estiver presente o pulso na entrada fase A e o controle
(feito por software) estiver ativo. Este ultimo permite o controle por software variando o nivel nabasede
T31 através do resistor R68.

v A
C46
0.6v \ ,\/\,V-\
>
t
va
100V
50V
COLETOR
T31
>
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JRINNN. Localizagao de Defeitos

Introdugao

Neste capitulo serao apresentados os principais problemas que poderao eventuaimente
ocorrer com a impressora. Indicamos também as provaveis agoes corretivas que auxiliarao os técnicos
na procura dos defeitos da maquina.

Inicialmente serao apresentadas as seqiéncias de bips que a impressora emite para
identificar problemas especificos.

Interpretagao dos sinais sonoros:

¢ 1 bip curto (ciclicamente)

Indica que existe um defeito relacionado com o componente 8155 (Cl14).

¢ 2 bips curtos (ciclicamente)

Indica que existe um defeito relacionado com o componente 8155 (CI15).

* 3 bips curtos (ciclicamente)

Indica que existe um defeito relacionado com o componente 6116 (Cl12)

¢ bips continuos

Indica que existe um defeito relacionado com o componente 2764 (Cl4)
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( A IMPRESSORA ESTA INOPERANTE E OS LEDSDO TECLADO NAO ACENDEM J

1 - A fonte de 50V(+VM) nao esta alimentando o circuito.

SIM

- Verificar se o fusivel de entrada esta queimado

* Ele se encontra no painel traseiro.

SIM
!

- Troca-lo.

- O problema foi resolvido?

SIM
!

- Fim.

2-Asfontesde 5, +12 e -12VDC estao inoperantes.

SIM

{ Verificar se o REG-1(7805) nao esta sendo alimentado.

SIM

- Verificar se o transistor T2 esta com defeito.

SIM

< Troca-lo.

- O problema foi resolvido?

SIM

J I

y :Fim.

- Verificar se uma das pontes de diodo (PR1 ou PR2) esta com defeito.

[ sim

- Trocar o componente com defeito.

- O problema foi resolvido?

SIM

I Fim.
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( A IMPRESSORA ESTA INOPERANTE MAS OS LEDS DO TECLADO ACENDEM ]

1- O leds nao sao inicializados e nao ocorre o posicionamento do carro nha margem esquerda.

SIM

!

= Verificar se existe sinal baixo na linha de Reset pino 36 da CPU (Cl10); quando a
impressora é ligada.

- Verificar se o capacitor C25 ou o resistor R81 estao com defeito.

SIM

!

= Trocar o componente com defeito.

- O problema foi resolvido?

SIM

|

*Fim.

v

- Verificar se no pino 30 da CPU existe a seguinte forma de onda:

w JL L LT

- Trocar a CPU 8085.

«— SIM

- O problema foi resolvido?

SIM

!

L *Fim.

2- Os led’s sao inicializados mas nao ocorre o posicionamento do carro na margem esquerda.

SIM

- O conector CN3 esta corretamente conectado?

SIM

- Conectar o CN3 corretamente.

- O problema foi resolvido?

y

.
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N

SIM

!

< Fim.

*- Verificar se existem os sinais, ilustrados abaixo, nos pinos 1 e 2do CI8.
A

PINO 1
Cl1s

PINO 2
Cl1s

SIM

- Trocar o C18.

- O problema foi resolvido?

SIM

!

Fim.

4
- Verificar os transistores T25 ao T28.

- Existe algum transistor com defeito?

SIM

- Trocar o transistor com defeito.

- O problema foi resolvido?

| SIM

: Fim.

4
- Verificar se as bobinas do motor do carro estao danificadas, medindo a resiténcia dos enrolamen-
tos do motor entre o ponto comum e as fases A e B. Resisténcia = 20Q £5%.

SIM

!

< Trocar o motor.

REV. A 3-6



JIINNN. Localizagéo de Defeitos

( A IMPRESSORA RECEBE DADOS MAS NAO IMPRIME j

1- O carro se movimenta mas nao ocorre impressao.

SIM

!

® Verificar se os fusiveis FS1 ou FS2 estao queimados.

SIM

!

< Trocar o fusivel queimado.

- O problema foi resolvido?

NAO

!

- Fim.

 Verificar se o conector CN1, que interliga a placa de controle com a cabega impressora,
esta bem conectado.

SIM

- Conecta-lo corretamente.

- O problema foi resolvido?

SIM

!

- Fim.

4

2- A alimentagao 50V (+VM) da impressora é cortada no inicio da impressao.

SIM

! Medir as bobinas da cabega de impressao, verificando se alguma delas esta em curto.
A resisténcia entre o ponto comum e as fases devera ser de aproximadamente
+ 10% (a temperatura de 25 °C).

SIM

l Trocar a cabega de impressao.

- O problema foi resolvido?

SIM
l Fim.
4
3- Nao existem sinais de acionamento nas bases dos transistores de poténcia(T6 ao T14) das
agulhas.
NAO
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- Verificar se o Cl12 esta com defeito.

{ Trocar o Cl12.
- O problema foi resolvido?

SIM

!

*Fim

Verificar se os transistores T5, T15 ou T16 estao com defeito.

- Vericar se o Cl16 ou 17 estao com defeito.

| SIM
- Trocar o componente com defeito.

- O problema foi resolvido?

SIM

1

*Fim.
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[ A IMPRESSORA RECEBE DADOS, MAS NAO IMPRIME CORRETAMENTE J

1- Alguns caracteres impressos nao correspondem aos caracteres que foram enviados.

SIM

!

- Verificar se o protocolo de STROBE esta configurado corretamente (jumper J5).

= Reconfigurar o J5 de acordo com o padrao do computador.

= Verificar se o CI8 ou Cl12 esta com defeito.

|_SIM
2 Trocar o Cl com defeito.

- O problema foi resolvido?

SIM

B!

*Fim.

2- Uma ou mais agulhas da cabega de impressao falham durante a impressao.

SIM

- Verificar se o Cl116 ou Cl17 esta com defeito.

SIM

- Trocar o Cl com defeito.

- O problema foi resolvido?

SIM

I

IFim

- Verificar se o CI8 ou Cl12 esta com defeito.

SIM

{ Trocar o Cl com defeito.
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( MOVIMENTO DO CARRO ANORMAL j

1- O movimento é freado, o carro nao se desloca suavemente.

- Verificar se o conector CN3 esta bem conectado.

SIM

- Conecta-lo corretamente.

- O problema foi resolvido?

SIM

!

< Fim.

2 Verificar se os transistores T25 ao T28 estao com defeito.

SIM

- Trocar o componente com defeito.

- O problema foi res6lvido?

SIM

!

* Fim.

v
- Medir a resisténcia das bobinas do motor do carro entre o ponto comum e as fases.
Resisténcia = 20Q +5%.

2 Trocar o motor do carro.

2- O carro nao se posiciona na margem esquerda corretamente.

- Verificar se o conector CN4 esta conectado corretamente.

SIM

!

- Conectar CN4 corretamente.

- O problema foi resolvido?

SIM

< Fim.
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- Medir o sinal no pino 2 do CI8.
Este sinal deve estar em nivel:
- baixo: quando o carro estiver posicionado na margem esquerda.
- alto: quando o carro estiver posicionado fora da margem esquerda.

= Trocar o sensor de margem.

- O problema foi resolvido?

SIM

*Fim.

- Verificar se o flag esta montado corretamente no bloco mével.

* Ajustar o flag.
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( NAO OCORRE AVANGO DE LINHA ]

1 - Toda impressao se da na mesma linha.

SIM

- Verificar se o conector CN2 ou CN10 (placa |A) esta bem conectado.

!

- Conectar o conector corretamente.

- O problema foi resolvido?

NAO

!

*Fim.

- Verificar se os fusiveis FS3 ou FS4 estao queimados (eles se encontram na placa IA-01A).

SIM

- Trocar o fusivel queimado

- O problema foi resolvido?

SIM

I

*Fim.

. Verticar se o motor do carro estao danificados, medindo a resisténcia
dos enrolamentos do motor entre o ponto comum e as fases A e B.
Resiténcia = 58Q + 5%. Obs.: Certifique-se que o CN10 esta conectado.

SIM

- Trocar o motor.

- O problema foi resolvido?

SIM

|

*Fim.

- Verificar se existe sinais de acionamento nos gatesdos transistores T19, T20, T21 e T22.

* Verificar se as portas légicas (Cl: 20 e 19) ligadas aos TIP's de acionamento
do motor estao com defeito.

!

2 Trocar o componente com defeito.
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1.InstrumentoseFerramentas .............. ...,
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Ferramentas
1. Instrumentos e Ferramentas para Manutengao

ITEM | QUANT. |INSTR. FER. DESCRIGAO
01 01 % Multimetro
02 01 Sugador
03 01 Chave canhao com sextavado de M5

:={:S
04 01 % Alicate de bico
05 01 ] Alicate de corte

o>
06 |01 / Pinga
07 |01 / Estilete
08 05 Chave allen:
2m; 2,5mm; 3mm; 4mm; 5mm

09 01 Lamina de 0,5mm de espessura

"=
10 02 Chave de fenda:

= > 3X150mm e 4.5X200mm
11 02 Chave Phillips:

—{T 4.5mm e 6mm
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ITEM | QUANT. | INSTR.FER. DESCRIGAO

12 (02 Pincel '

13 o1 Ferro de solda

14 02 Chave conjugada para porcas sextavadas M4 e M5
L;——Q (estrela e boca)

15 01 ,-\ Alicate universal
\/- -

REV A
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JRINNN ' Montagem e Desmontagem

R EcoMENDAGOES

1. A manutengao devera ser efetuada por técnicos de empresas cadastradas em nossa
Rede Rima de Servigos.

2. Nao efetuar qualquer manutengao sem antes certificar-se de que o equipamento nao
esta em periodo de garantia, pois isto pode invalida-la.

3. Quando for necessdria a substituigao de componentes, utilizar somente componentes
de fabricantes recomendados pela RIMA, pois o uso indevido dos mesmos pode danificar
0 equipamento.

4. Desconectar a impressora da rede e do computador antes de efetuar qualquer tipo de
manutengao ou reparo.

5. Certificar-se de que a tensao da rede é adequada.

6. Aconselha-se que a placa de controle seja retirada da impressora antes de se executar
qualquer procedimento de manutengao, evitando-se que uma eventual queda de ferramentas
e objetos venham a danifica-la.

7. Para efetuar qualquer manutengao recomenda-se que o técnico possua um kit de elementos
de fixagao.
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1. Tampra

Desmontagem

1.1 Erguer o visor (2), soltando a trava do visor (1).

1.2 Soltar com as maos as duas travas da tampa (4) e levantar a tampa (3), cuidadosamente.

1.3 Desconectar o conector CN6 da placa de controle de impressao.

1.4 Desencaixar a tampa (3) seguindo a sequéncia de procedimentos, que se encontra na
pagina seguinte.

1.5 Retirar a tampa.

Montagem

Proceder de maneira inversa.
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tampa

—

Levantar a tampa cuidadosamente,

7

até a posigdo onde ela

(aproximadamente 45°).

se solta

Suspender a tampa e retira-la.
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2. Visor

Desmontagem
2.1 Repetir os procedimentos 1.1 e 1.2 do item 1.
2.2 Retirar os dois parafusos (4) e os dois fixadores (3) que fixam o visor (1) na tampa (2).

2.3 Destravar as duas articulagbes (5) que fixam o visor na tampa, tomando cuidado para nao forgar
o visor além do seu curso normal.

2.4 Retirar o visor, puxando-o para dentro da impressora.

Montagem

Proceder de maneira inversa.
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3. PLacaDE LeDs
Desmontagem

3.1 Repetir os procedimentos 1.1, 1.2 e 1.3 do item 1.
3.2 Retirar os 2 parafusos (3) que fixam a placa IL-01A (4) na tampa (1).

3.3 Desconectar a membrana (2) do conector 90° da placa IL-01A.

Montagem

Proceder de maneira inversa.
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4. Memsrana
Desmontagem

Proceder conforme instrugdes do item 3, acrescentando-se a operagao de descolar a membrana (1).

Montagem

Proceder de maneira inversa, nao esquecendo de limpar a drea de onde foi descolada a
membrana antiga.
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5. PLACA DE CONTROLE DE IMPRESSAO

Desmontagem
5.1 Retirar a tampa conforme instrugoes do item 1.
52 Desconectar todos os conectores da placa de controle (1).
5.3 Retirar os 2 parafusos (2) que fixam a placa de controle na caixa (3).
5.4 Retirar a placa de controle.

Montagem

Proceder de maneira inversa.
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6. CONJUNT O INTERFACE DUPLO
Desmontagem
6.1 Retirar a tampa conforme instrugGes do item 1.

6.2 Retiraro parafuso (1) que fixa o terminal de aterramento (2) do conector de interface a lateral
esquerda (3).

6.3 Desconectar os conectores CN5 e CN7 da placa de controle (4).

6.4 Atfastar com uma das maos a trava do painel (5) e com a outra empurrar o painel (6) para
cima até que ele se solte.

Montagem

Proceder de maneira inversa.
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7. ENTRADA DE FORGA
Desmontagem

7.1 Retirar a tampa conforme instruges do item 1.

7.2 Desconectar o conector aéreo (1) que interliga o conjunto entrada de forga a placa IA-01A (3).

7.3 Retirar a chapa suporte liga-desliga (2) forgando, com as maos, sua saida para cima.

Montagem

Proceder de maneira inversa.
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8. CONJUNTO ALIMENTAGAO (Trafo+Placa IA-01A+Chaves)

Desmontagem
8.1 Retirar a tampa conforme instrugbes do item 1.
8.2 Desconectar o conector CN8 da placa de controle.
8.3 Desconectar o conector aéreo que interliga a placa IA-01A (4) ao conjunto entrada de
forca (11).
8.4 Retirar o parafuso (2) que fixa o fio terra (1) do filtro de linha, a lateral direita do mecanismo (3).
8.5 Retirar os 2 parafusos (5) que fixam a placa IA-01A ao fundo do gabinete.
8.6 Retirar os 4 parafusos de fixagao (8), que fixam as chaves: 110/220V (6) e alta/baixa (7), que
se encontram fixadas no fundo do gabinete. Retirar as chaves.
8.7 Retirar os 4 parafusos (12) que fixam o transformador (10) na caixa (9).
Montagem

Proceder de maneira inversa.

REVA
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9. ALTO-FALANTE

Desmontagem
9.1 Retirar a tampa conforme instrugoes do item 1.
9.2 Desconectar o conector CN9 da placa de controle.
9.3 Retirar os 2 parafusos (1) que fixam a placa IA-01A (2) & caixa (3), e retirar a placa.
9.4 Deslocar os pinos (4) que fixam o alto-falante (5) na caixa.
9.5 Retirar o alto-falante.

Montagem

Proceder de maneira inversa.
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10.TRraTORES

Desmontagem

Observacgéo:

¢ Substituir sempre os pares.

10.1
10.2

103
104
105
10.6

10.7
10.8

10.9

REV A

Retirar a tampa conforme instrug6es do item 1.

Retirar os 2 parafusos (1) que fixam a tampa diviséria (2) nas laterais esquerda (3) e
direita (4).

Destravar os tratores direito (5) e esquerdo (6).
Levar com a mao os tratores até o centro das barras que os suportam.
Retirar o parafuso (7) que fixa o eixo superior do trator (8) na parte externa da lateral esquerda.

Retirar o anel de retengao (9) que fixa a haste quadrada (10) na parte intema da lateral
esquerda, retirar também a bucha com flange (11).

Empurrar a haste quadrada para a esquerda.

Retirar o conjunto haste quadrada, eixo superior do trator e tratores empurrando o lado
direito do conjunto para cima e o lado esquerdo para baixo.

Retirar os tratores das barras.
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Montagem
10.1 Identificar os tratores direito e esquerdo.
10.2 Montar o trator direito na haste quadrada.

10.3 Montar os 2 subconjuntos tracionadores (13) na haste quadrada observando que a trava
fique virada para o centro.

10.4 Segurar o trator direito com a mao esquerda e girar a correia dentada até que a marca existente
no rolete tracionador (14) coincida com a marca existente no corpo do trator (15). Segurar o trator
nesta posigao e repetir o mesmo procedimento para o trator esquerdo.

10.5 Montar o trator esquerdo na haste quadrada.

10.6 Posicionar os tratores no centro da haste quadrada, verificar se os dentes das correias (16) dos
dois estao alinhados (caso contrario repetir os procedimentos anteriores, pois sua montagem
incorreta pode gerar problemas de ajuste).

10.7 Montar o eixo superior do trator nos tratores, nao esquecendo que a ponta com rosca do eixo
deve ser montada na lateral esquerda.

10.8 Colocar abucha com flange na haste quadrada.

10.9 Encaixar a haste quadrada na lateral esquerda.

10.10 Colocar a arruela lisa na haste quadrada (lado direito).

10.11 Encaixar a haste quadrada e o eixo superior do trator na lateral direita.
10.12 Colocar o parafuso que fixa o eixo superior do trator na lateral esquerda.

10.13 Encaixar a bucha com flange na lateral esquerda e colocar o anel de retengéo que fixa a haste
quadrada.
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11. Eixo suPERIOR DO TRATOR
11.1 Repetir o procedimento de desmontagem dos tratores conforme instrugoes do item 10.

12. HasTE QUADRADA E ENGRENAGEM
Desmontagem
12.1 Repetir o procedimento de desmontagem dos tratores conforme instruges do item 10.

12.2 Apoiar a engrenagem numa mesa e forgar a engrenagem (1) para baixo segurando a haste (2).

Montagem

12.1 Apoiar a haste quadrada numa mesa, colocar a engrenagem e forga-la contra a haste até
encaixar no pino eldstico (3).

12.2 Adotar o mesmo procedimento de montagem dos tratores para montar a haste e a engrenagem
no mecanismo.

REV A 5-16



JRINNN Montagem e Desmontagem

13. MoToR DE PAPEL

Desmontagem

13.1
13.2
133

134

13.5
13.6

Retirar a tampa conforme instrugbes do item 1.
Desconectar o conector CN2 da placa de controle.

Livrar os cabos do motor e cortar a abragadeira que fixa a fiagao do motor de papel ao motor

da cabeca.

Com auxilio de uma chave de boca e uma chave allen, soltar os 2 parafusos (1) que fixam
o motor de papel na lateral direita.

Retirar as 2 porcas (2).

Retirar o motor.

Montagem

13.1
13.2

13.3
134
135

136

Colocar um parafuso no furo de fixagao inferior do motor do papel.

Posicionar o motor do papel na lateral direita de forma que o cabo esteja voltado para o fundo
da caixa.

Colocar a porca no parafuso de fixagao inferior, apertando-o.
Posicionar o outro parafuso no furo de fixagao superior, sem aperta-lo.

Pressionar a engrenagem motora contra a-engrenagem da haste quadrada. Girar a haste
quadrada (2 vezes) com a mao para permitir que as engrenagens se acomodem.

Fixar o parafuso de fixagao superior.
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14. CaBeca DE IMPRESSAO
Desmontagem
14.1 Retirar a tampa confome instruges do item 1.
142 Cortar a abragadeira (1) que fixa o cabo da cabega de impressao (2) no bloco mével (3).
14.3 Desconectar o conector CN1 da placa de controle.
14.4 Soltar o fixador do flat cable (5).
14.5 Soltaros 2 parafusos (4) que fixam a cabega no bloco mével.
14.6 Retirar a cabega.

Montagem

14.1 Proceder de maneira inversa observando que:

A cabega devera ser pressionada contra o bloco mével e de encontro com o apoio de impressao antes
de ser parafusada.
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O chicote devera ser montado de tal forma que:
- nao encoste no eixo guia nem no fundo.
- ao movimentar o bloco mével o chicote deslize em paralelo com o eixo guia, sem ficar torcido.

- o chicote devera formar um angulo de aproximadamente 90° no ponto de saida do bloco mével e
ficar pelo menos a 2 cm de distancia da lateral direita quando o bloco estiver deslocado totalmente
para a direita.

Q Qo 2am LATERAL DIREITA
FITA 0

90 GRAUS

Todas as vezes em que se substituir uma cabega é necessario proceder o seu ajuste. O ajuste devera
ser realizado sem a presencga de papel e sem a fita.

Ajustes:
a. colocar a alavanca posicionadora da cabega na posicao 1 da etiqueta de numero de vias.
b. afrouxar o parafuso que fixa o apoio de impressao a lateral esquerda.

c. posicionar o bloco na lateral esquerda. Com uma lamina de folga de 0,4mm, verificar se a
distancia entre a cabega de impressao e o apoio esta correta. A lamina devera ser passada
paralelamente ao apoio.

d. com o bloco posicionado na lateral direita repetir o procedimento do item c.
e. se as duas distancias estiverem corretas fixar o parafuso de fixagao do apoio na lateral.
f. se uma das distancias nao estiver correta:

Distancia a esquerda incorreta:

g. movimentar o apoio de impressao afastando-o ou aproximando-o da cabega de impressao
conforme for constatada a necessidade. Utilizar para tal o cabo plastico de uma chave de fenda ou
um instrumento de dureza inferior ao do apoio para nao danifica-lo.

h. passar novamente a lamina verificando se a distancia esta correta.
i. fixar o parafuso que fixa 0 apoio de impressao na lateral.
Distancia a direita incorreta:

j. soltar os 2 parafusos que fixam a capa do motor a lateral direita.

==~

J

k. repetir os procedimentos g, h e i, e colocar novamente os parafusos de fixagao da capa do motor.
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15. Mecanismo

Para todos os procedimentos de desmontagem que serao apresentados a seguir é necessario retirar o
mecanismo do gabinete.

Desmontagem
15.1 Retirar a tampa conforme intrugdes do item 1.
152 Desconectar os conectores CN9, CN1, CN3 e CN2 da placa de controle de impressao.

15.3 Retirar o parafuso (1) que fixa o terminal de aterramento da interface (3) na lateral esquerda (4)
e o terminal de aterramento (2) na lateral direita.

156.4 Com auxilio de uma chave canhao retirar as porcas autotravantes (5) que fixam o mecanismo.

15.5 Retirar o mecanismo.

Montagem
Proceder de maneira inversa.

Obs. : Recomenda-se que se substitua a porca autotravante de fixagdo do mecanismo por uma porca
nova a cadavez que ela for retirada.
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16. Funoo E TENSOR DO PAPEL

Desmontagem

16.1
16.2
16.3

16.4
16.5
16.6
16.7
16.8

Retirar o mecanismo da caixa conforme instrugoes do item 15.
Posicionar o mecanismo virado com o bloco para baixo.

Deslizar o bloco mével para a direita de tal forma que o flag (1) que esta fixo ao bloco (2) fique
visivel através do rasgo existente no fundo (3).

Afrouxar o parafuso (4) que fixa o flag no bloco mével e retirar o flag.
Soltar o conector do sensor de margem (5) do fundo.

Posicionar o mecanismo com o bloco virado para cima.

Retirar os 2 parafusos (8) que fixam o fundo nas laterais (abas).

Retirar os parafusos (6) que fixam o tensor do papel (7) no fundo.

Montagem

Proceder de maneira inversa.
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17. MoToR DA CABEGA E ROSCA

Desmontagem

171
17.2

173
174
175
17.6
17.7

REV A

Retirar o mecanismo da caixa conforme instrugoes do item 15.

Retirar o fundo e tensor conforme instrugdes do item 16 (ndo é necessario retirar os parafusos
que fixam o tensor no fundo).

Cortar a abragadeira que fixa a fiagao do motor da cabeg¢a ao motor do papel.
Retirar os 3 parafusos (1) que fixam o motor da cabega (2) no fixador do motor (3).
Retirar o parafuso (4) que fixa o cabo de ago (5) no bloco mével (6).

Retirar o cabo de ago do mecanismo.

Retirar o motor da cabega.
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Montagem

171
172
173

174

175

17.6

17.7

17.8

Posicionar o motor da cabega no fixador do motor, os fios devem ficar para baixo.
Colocar os 4 parafusos, porcas e arruelas que fixam o motor da cabe¢a sem aperta-los.

Esticar o cabo de ago de maior comprimento, passando-o através da polia do cabo de ago e
trazendo-o até o ponto onde sera fixado no bloco mével.

Esticar o cabo de ago de menor comprimento até o ponto onde sera fixado no bloco mével.

1
=

Colocar o parafuso que fixa os terminais com argola do cabo de ago no bloco mével.

A posigao correta é ilustrada abaixo:

Para verificar se a montagem esta correta, observar se os cabos estao posicionados conforme
ilustrado abaixo:

Tensionar o cabo de ago com 7 kgf, utilizando um dinamémetro conforme ilustrado abaixo:

Apertar os 4 parafusos que fixam o motor de cabega no fixador do motor.

m" _ ‘ l I CABO DEAGO

g O
___) MOTOR DA CABEGA et

MECANISMO
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18. CaBopEAco
Desmontagem
18.1 Repetir os procedimentos de desmontagem do motor de cabega, item 17.
Montagem
18.1 Enrolar o cabo de ago na rosca do motor da seguinte forma:
¢ cabo de ago de maior comprimento: enrolar com 3 voltas no sentido anti-horario.
e cabo de ago de menor comprimento: enrolar com 4 voltas no sentido horério.

Os cabos deverao se encontrar no centro da rosca.

18.2 Colocar uma fita crepe em torno do cabo de ago enrolado na rosca para evitar que ele se solte.

18.3 Repetir todos os procedimentos de montagem do motor de cabega, item 17.
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19. Pouas po Fio be NYLON

Desmontagem

19.1
19.2
19.3
194
19.5

Retirar o mecanismo conforme instrugoes doitem 15.

Retirar o fundo com tensor conforme instruges do item 16.

Soltar com as maos o cordao acionador (1) que esta fixado nas molas do fio de nylon (2).
Retirar o anel de retengao (3) que fixa o eixo do encaixe (4).

Pela parte inferior do bloco mével retirar a arruela lisa (5) e as 2 polias do fio de nylon (6),
e pela parte superior do bloco retirar o eixo do encaixe e a mola de sustentagao.

Montagem

19.1
19.2

19.3
194
195
19.6

19.7

19.8

19.9

Colocar a mola de sustentagao e o eixo do encaixe na parte superior do bloco moével.

Colocar a primeira polia, observando que existe um rolamento montado na polia. Este rola-
mento possui em um dos seus lados uma seta de indicagao, a polia devera ser montada com
o lado do rolamento sem marcagao virado para o bloco mével.

Colocar a segunda polia conforme descrito no item anterior.
Colocar a arruela lisa.
Colocar o anel de retengao no eixo do encaixe.

Passar o cordao acionador, mais préximo ao apoio de impressao, em torno da polia superior
com 2 voltas no sentido anti-horario. O fio nao devera ficar superposto.

Encaixar o terminal deste cordao na mola de sustentagao (mais préxima ao apoio de
impressao).

Passar a outra extremidade do cordao na polia inferior com 2 voltas no sentido horario. Os
cordoes nao devem ficar superpostos.

Encaixar o terminal deste cordao na outra mola de sustentagao.
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20. BLocomoveL
Desmontagem
20.1 Retirar a cabega de impressao conforme instrugdes do item 14.
20.2 Retirar o mecanismo da caixa conforme instrugdes do item 15.
20.3 Retirar as polias do fio de nylon conforme instrugoes do item 19.
20.4 Retirar o parafuso (1) que fixa o eixo superior do trator (2) na lateral esquerda (3).
20.5 Retirar o parafuso (4) que fixa o apoio de impressao (5) na lateral esquerda.

20.6 Soltar o cabo de ago do bloco mével conforme indicado no procedimento de desmontagem do
motor da cabega, item 17.

20.7 Retirar o parafuso (8) que fixa o eixo guia (9) na lateral esquerda (7).

20.8 Retirar o parafuso (10) que fixa o fundo na lateral esquerda (parte central).

20.9 Retirar a lateral esquerda.

20.10 Retirar a alavanca posicionadora da cabega (11) do eixo excéntrico (12).

20.11 Retirar o pressionador da alavanca (13) e as duas arruelas (14) do eixo excéntrico.

20.12 Retirar o bloco mével (15).

@

Montagem

Proceder de maneira inversa.
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21. Firacassete
Se afita cassete estiver se desprendendo do bloco mével com facilidade, proceder da seguinte maneira:
Desmontagem

21.1 Retirar a fita cassete.

21.2 Soltar os 4 parafusos (3) que fixam as molas de fixagao do cassete direito (1) e esquerdo (2),
verificando se elas estao empenadas.

- Se estiverem:
e Substituir as molas e realizar o procedimento de ajuste.
e Ajustar (para os 2 casos):
21.3 Posicionar as molas de fixagao direita e esquerda e colocar os parafusos sem aperta-los.
21.4 Colocar a fita.

215 Segurar afita na posigao com uma das maos e com a outra apentar os parafusos de forma
que eles nao fiquem muito soltos nem muito apertados.
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Introducao

A impressora RIMA XT 180 foi projetada para exigir um minimo de manutengao dada a sua
robustez e simplicidade. Contudo certos cuidados de limpeza e ajustes periédicosdevemser observados
para garantir um bom funcionamento da impressora.

A cada visita de manutengao deve-se observar as condigoes de funcionamento da
impressora e proceder a limpeza geral da mesma.

Qualquer irregularidade no funcionamento deve ser sanada imediatamente.

Os procedimentos de limpeza e verificagao estao descritos nos itens a seguir:

1. Limpeza

Para proceder a limpeza sugerimos o uso de alguns instrumentos simples como indicado
abaixo:

» Alcoolisopropilico
¢ Flanela

¢ Pincel médio de pelos macios

Uma limpeza periédica é imprescindivel para manter a boa aparéncia da impressora.
Genericamente indicamos uma limpeza geral a cada 500 horas de uso da impressora que corresponde
a aproximadamente 3 meses.

Procedimentos basicos de limpeza devem ser transmitidos ao operador da impressora de
maneira que, se for necessario, 0 mesmo possa proceder a limpeza do pé e residquos de papel
acumulados. Para esta limpeza o usuario devera usar apenas um pincel de pelos macios para retirar o
pd caso necessario, uma flanela seca ou levemente umedecida para a limpeza do gabinete da
impressora.

Antes de qualquer procedimento de limpeza devemos sempre desconectar a impressora
da rede e manté-la desligada em todo processo.

2. Limpeza das Partes Elétricas

Retirar a placa de controle de impresséo (IC-03) da caixa da impressora, conforme item 5
do Capitulo 5 referente a desmontagem. Soltar a placa IA-01A sem dissoldar seus fios de ligagao.

Estando a placa fora de sua posigao, limpar com um pincel médio de pelos macios todos
os resfduos de papel e p6 acumulados no fundo da impressora onde estao localizados os componentes
elétricos.

Retirar quaisquer outros objetos estranhos que tenham se prendido aos contatos das
chaves, ao transformador ou & fiagao.
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A placa de controle de impressao (IC-03) também deve ser limpa com pincel, principailmente
junto aos soquetes, conectores, jumpers, fusiveis e dissipadores.

Ainda com o pincel, limpar também a placa de filtro de rede (IA-01A).

Todos os circuitos integrados que utilizam soquetes na placa, devem ser bem verificados.
Caso se note sinais de oxidagao nos seus terminais, os Cl's devem ser extraidos e limpos.

Todos os Cl's, mini jumpers ou fusiveis retirados para limpeza devem ser recolocados
exatamente na mesma posi¢do. Os Cl's devem ser inseridos cuidadosamente e deve-se conferir a
posi¢ao do pino 1 do integrado.

3. Limpeza das Partes Mecéanicas

A impressora nao possui nenhuma pega mecanica que exija lubrificagao.

Para um funcionamento perfeito da impressora, retirar os residuos de papel e pé que se
acumularam no mecanismo, e limpar com élcool suas pegas principais.

A limpeza do po deve ser feita com um pincel de pelos macios e deve abranger todas as
partes do mecanismo, principalmente as partes moveis.

Os eixos do mecanismo devem ser limpos com um pano levemente umedecido em alcool
isopropilico.

Além do exposto acima, o mecanismo impressor nao exige maiores cuidados de limpeza.

4. Limpeza do Gabinete

O gabinete deve ser limpo periodicamente, para que se mantenha a boa aparéncia do
produto. Isto pode ser feito pelo préprio usuario, ou pelo técnico na manutengao preventiva. A limpeza
pode ser feita com um pano levemente umedecido com agua ou detergente neutro.

5. Verificagao das Conexoes

Todos os conectores presentes na impressora devem ser verificados cuidadosamente.
Observar se existe algum terminal néo inserido nos alojamentos.

Os pinos da placa devem estar perfeitamente alinhados de forma a permitir a correta
insergao dos conectores. Deve-se verificar também as condiges dos fios soldados diretamente aos
terminais das chaves e do transformador. Qualquer problema de fio solto deve ser sanado com a
ressoldagem do mesmo.

E necessdrio, ainda, verificar as condigdes de fixagdo dos cabos de interconexéo intema.

Se por ventura alguma abragadeira tenha se partido, a mesma deve ser substituida. E deve se verificar
se todos os conectores estao inseridos corretamente na placa.
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6. Verificagcao do Mecanismo de Impressao

MECANISMO DE MOVIMENTAGAO DA CABECA
Cabo de Ago

O cabo de ago deveré ser cuidadosamente verificado. Paratal, com a impressora desligada,
deslocar o bloco mével totalmente para a esquerda observando se o cabo nao apresenta falhas no
revestimento ou desfiamento. Repitir a operagao com o bloco mével deslocado para a direita.

E importante verificar a tensao aplicada ao cabo de ago, que devera ser suficiente para
manté-lo bem esticado (tensdao normal 7,0 kgf). Deslocar o bloco para a direita e para a esquerda
verificando se 0 cabo de ago se enrola e desenrola suavemente sobre a rosca do eixo do motor de passo.

Verificar se o parafuso allen que prende o cabo de ago na polia do motor nao esta solto.

Cabega de Impressao

Devido a trepidagao os parafusos que fixam a cabega de impressao podem afrouxar-se ou
soltar-se, devendo ser reapertados.

Com a alavanca na posigao de uma via, verificar o ajuste da distancia do apoio de impressao
a cabega impressora com uma lamina de folga. A distancia correta devera ser de 0,5 mm. O ajuste
devera ser feito com a cabega préxima a lateral esquerda quanto na lateral direita.

Fita Tintada
Verificar se amesma nao esta gasta (imprimindo fraco). Em caso positivo trocar a fita. Outro

detalhe importante é verificar se o pino que aparece sobre o cassete gira livremente quando se
movimenta o bloco mével.

Verificar o estado das duas molas que fixam o cassete, as mesmas devem prender a fita
rigidamente.

Bloco Mével

Retirar a fita tintada e deslocar o bloco mével, com a mao, verificando se o mesmo desliza
livremente sobre os eixos. Se o bloco estiver se deslocando com dificuldade, desmonta-lo conforme
item 20 do Capitulo 5 e verificar se as buchas nao estao gastas. Caso haja pé nas buchas, deve-se
desmontar o conjunto para limpeza.

Conjunto Trator do Papel

Verificar o estado geral dos dois tratores observando a atuagao das travas, da mola de
fechamento (que prende o papel da correia) e da correia. Fazer a limpeza com um pincel de pelos macios
retirando as particulas de papel que podem ter se acumulado nos tratores.

Engrenagens
Verificar se as engrenagens que estao fixas na haste quadrada e no motor de papel,

localizadas na lateral direita, nao estao gastas ou com muita folga. Fazer entao a limpeza com um pincel
de pelos macios para retirar as particulas de papel que porventura se depositaram.
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7. Cuidados Especiais

Verificar se a chave de selegao datensao darede esta selecionada de acordo com atensao
nominal da rede onde a impressora esta instalada.

Verificar se o fusivel de protegao de alimentagao esta com o valor correto.
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JRINNN. Estocagem

1. Estocagem

Para estocagem da impressora devem ser observados os seguintes aspectos:
¢ Respeitar a simbologia da embalagem
e Temperatura maxima de estocagem: 50°C
¢ Umidade relativa: 20 a 80% sem condensagao
¢ Nao estocar a impressora com a fita

¢ Nao empilhar mais de 7 unidades
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Lista de Pegas

INTRODUGAO

O propdsito desta segao é possibilitar a identificagao das pegas e conjuntos da Impressora.

Estao relacionados nas tabelas seguintes os conjuntos que compde a impressora e dentro

de cada conjunto as pegas que o compde, o nimero da figura onde a pega pode ser encontrada e o
numero do item a que a pega se refere dentro da figura.

Para facilitar o reconhecimento dos itens que estao desponiveis para reposi¢ao encontra-se
ao lado dos mesmos um asterisco.
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Lista de Pegas

JRINN

1. LISTA DE PECAS

Céd. 72-200-22010-3

RIMA XT180

FIGURA

ITEM

cO6D. DO ITEM
30-510-10165-7
* 30-650-20120-1

* 30-650-20671-8

* 31-810-20344-0
31-910-21301-9

DESCRIGAO

MINI JUMP

FUSIVEL DE AGAO RAPIDA 1,6A/250V 20X5mm
FUSIVEL DE AGAO RAPIDA 0,8A/250V 20X5mm
FITA CASSETE

ETIQUETA NUMERO DE SERIE

- . 31-950-23444-2 ETIQUETA DE IDENTIFICAGAO

- - 31-950-24799-4 ETIQUETA INDICADORA VOLTAGEM

- - 34-400-22172-5  SACO PLASTICO 80X120mm

- . 36-200-20658-9  GABINETED

- - 36-200-20765-8 CONJUNTO ACESSORIOS |

- - 36-200-21815-3  EMBALAGEM 136 MODELO D

- - 38-200-23859-9 MANUAL DE OPERAGAO

* Itens Vendéaveis
Céd. 36-200-20658-9 GABINETE XT 180

FIGURA ITEM COD. DO ITEM DESCRIGAO

c 1 * 31-110-221820  VISOR

B,C.C 3,4,2 31-110-23492-1 CAIXA/TAMPA/SUPORTE

c 9 31-110-23672-0  FIXADOR DO SUPORTE

A 11 * 31-460-22176-8  PAINEL DA INTERFACE

A 31-810-20352-0 PINO CANOA 254 - B 10162

B 2 * 31-910-204206  PARAFUSO FIXAGAO DO MECANISMO

- - 31-910-21119-9  CLIP ADESIVO RA-06

B 4 * 31-910-21166-0 NIVELADOR ELASTICO Il

A 4 * 31-910-21217-9  APOIO DO MECANISMO I

B 1 * 31-910-21324-8 INSERTO DO PE 250

c 5 * 31-910-23498-9 PLACA DO LOGOTIPO 180

c 7 * 31-950-20349-0  MEMBRANA IT - 02B 80/136

A 3 32-100-23505-5 PORCA AUTOTRAVANTE M6

A 2 32-200-23967-5  ARRUELALISA @7

A 1 32-250-72011-3  ARRUELA DE BORRACHA @7

c 3 32-300-23470-3  ANEL3,2

c 32-500-23520-8  PARAFUSO CABEGA PANELA PHILLIPS M3X8 ARRUELADO

A 12 32-517-727414  PARAFUSO CABEGA PANELA PHILLIPS M2,5X8

D 42 32-562-70711-4 PARAFUSO AA CABEGA PANELA PHILLIPS 2,2X6,5

A 14 32-562-71711-0 PARAFUSO AA CABEGA PANELA PHILLIPS 2,8X6,5
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c 10 32-562-71721-7  PARAFUSO AA CPP PT TIPO B 2,9X9,5 ZB

8 36-200-20582-2  CHICOTE DE LEDS
- - 36-200-20605-8  MECANISMO 136
A 8 36-200-20699-6  ALTO FALANTEII
A 9 * 36-200-23493-0 CJ ALIMENTAGAO
A 7 * 36-200-23494-9  CJ ENTRADA DE FORGA

13 * 36-200-28388-5  PLACAIC-05
* Itens Vendaveis

Céd. 36-200-20605-8 MECANISMO
FIGURA ITEM COD. DO ITEM DESCRIGAO
- - * 30-530-10574-8  ABRAGADEIRA PLASTICA COR PRETA T18R
D 23 * 30-610-201322  MOTOR CABEGA
D 55 31-110-24099-9  ALAVANCA POSICIONADORA DA CABEGA
D 48 31-110-209534  POLIADO CABO DE AGO
D 70 * 31-310-20435-0  BUCHA DA HASTE QUADRADA
D 53 * 31310-20436-9  BUCHA COM FLANGE
D 27 * 31-410-23923-2  TENSOR DO PAPEL
E 12 * 31-460-20377-8 FLAG
D 24 * 31-460-21063-4  LATERALDIREITA
D 1 * 31-460-23565-3  TAMPA DIVISORIA 180/220/300
D 20 * 31-460-23836-9  SUPORTE DO MOTOR
D 29 31-460-23899-7  FUNDO
D 50 * 31-460-247414  LATERALESQUERDA
D 34 * 31-730-20413-5  EIXO GUIA
D 5 * 31-730-245184  EIXO SUPERIOR DO TRATOR
D 28 * 31-760-26910-3  FIXADORDO TENSOR
D 48 31-810-20358-0  ROLAMENTO ESFERA
D 59 31-910-204494  ANEL
D 44 * 31-910-23969-7  CORDAO ACIONADOR
D 54 * 31-950-20440-3  ETIQUETA DE NUMERO DE VIAS
E 3 * 31-960-20409-6  MOLA DE SUSTENTAGAO
D a5 * 31-960-204100  MOLA DO FIO DE NYLON ZB
D 12 32-110-757106  PORCA SEXT M4
D 18 32-110-76710-1 PORCA SEXT M5
E 16 32-200-23464-1  ARRUELALISA @3
D 19 32200234650  ARRUELA ONDULADA @5
D 60 32-200-23963-5  ARRUELA ESP. @7
D 38 32211-71850-0  ARRUELA LISA @2 ZB
A 2 32211-77850-3  ARRUELA LISA 06 ZB
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52

61
47
17
10,46
1"
25
1"
49
22
35
13
42
21

57
48
31
33,55
30
58,7
1,4
56

40

44
16,14

* Itens Vendaveis

Céd. 36-200-28388-5

32-212-24103-1
32-310-768404
32-500-234724
32-500-23473-2
32-500-23506-2
32-500-23520-8
32-517-73741-0
32-517-75731-3
32-517-75791-7
32-524-75741-8
32-524-76791-0
32-537-73731-9
32-561-74721-0
32-562-70731-9
32-570-23951-4
32-720-23511-0
* 36-200-20608-2
* 36-200-20841-7
* 36-200-21683-5
* 36-200-20848-4
* 36-200-20991-0
* 36-200-21671-1
* 36-200-21063-2
* 36-200-22261-4
* 36-200-23907-0
* 36-200-22213-4
* 36-200-27189-5

ARRUELA LISA @10 ZB

ANEL DE RETENGAO PARA EIXOS @5 ZB
PARAFUSO S/ CABEGA SEXT. INTERNO M4X8
PARAFUSO CSE FLANGEADO M6X14 ZB
PARAFUSO CPP ARRUELADO M4X10 ARRUEL.
PARAFUSO CABEGA PANELA PHILLIPS M3X8 ARRUELADO
PARAFUSO CPP M3X8

PARAFUSO CPP M4X6 ZB

PARAFUSO CPP M4X16 ZB

PARAFUSO CCIL SEXTAVADO INTERNO M4Xs
PARAFUSO CCIL SEXTAVADO INTERNO M5X16
PARAFUSO CCP M3axeé ZB

PARAFUSO AA CABEGA PANELA PHILLIPS 4,2X9,5
PARAFUSO AA CPP PT TIPO B M2,2X13 ZB

ROSCA DOMOTOR

PINO ELASTICO

CONJUNTO TRACIONADOR

HASTE QUADRADA E ENGRENAGEM

CONJUNTO BLOCO COMPLETO

EIXO EXCENTRICO E ALAVANCA POSICIONADORA
CABO DE AGO COM TERMINAIS

CONJUNTO APOIO E GUIA

CONJUNTO CAIXA/TAMPA

CONJUNTO TRATORES

SENSOR/MICRO

CONJUNTO POLIA DO FIO DE NYLON COM ROLAMENTO
CONJUNTO MOTOR DO PAPEL COM ENGRENAGEM

PClI SERIAL/PARALELA IC-05

FIGURA

T M M M M M M M M

D
2
®

ITEM

COD. DO ITEM

* 30-100-00708-4
* 30-140-00128-3
* 30-140-00152-6
* 30-140-00156-9
* 30-140-00158-5
* 30-140-00160-7
* 30-140-00166-6
* 30-140-001704
* 30-140-00174-7

DESCRIGCAO

RESISTOR DE FILME 294K 1/4W //0,4W 1%
RESISTOR DE CARBONO 10R 1/3W 5%
RESISTOR DE CARBONO 100R 1/3W 5%
RESISTOR DE CARBONO 150R 1/3W 5%
RESISTOR DE CARBONO 180R 1/3W 5%
RESISTOR DE CARBONO 220R 1/3W 5%
RESISTOR DE CARBONO 390R 1/3W 5%
RESISTOR DE CARBONO 560R 1/3W 5%
RESISTOR DE CARBONO 820R 1/3W 5%
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30-140-00176-3
30-140-00184-4
30-140-00192-5
30-140-00198-4
30-140-00200-0
30-140-00202-6
30-140-00208-5
30-140-00214-0
30-140-00216-6
30-140-00218-2
30-140-00224-7
30-141-01596-2
30-145-02020-0
30-160-00078-0
30-160-00079-8
30-162-02636-0
30-165-02017-7
30-210-02089-2
30-210-02093-0
30-210-02099-0

30-210-240914 -

30-210-24092-2
30-210-24094-9
30-210-24095-7
30-310-03005-4
30-320-03049-4
30-322-02019-4
30-322-02042-9
30-322-03018-0
30-322-03023-8
30-330-03012-3
30-330-03015-8
30-330-21188-8
30-340-03016-4
30-340-03017-2
30-410-01001-7
30-410-20002-0
30-410-20007-0
30-410-20009-7
30-410-20604-4
30-410-23746-2

RESISTOR DE CARBONO 1K 1/3W 5%
RESISTOR DE CARBONO 2K2 1/3W 5%
RESISTOR DE CARBONO 4K7 1/3W 5%
RESISTOR DE CARBONO 8K2 1/3W 5%
RESISTOR DE CARBONO 10K 1/3W 5%
RESISTOR DE CARBONO 12K 1/3W 5%
RESISTOR DE CARBONO 22K 1/3W 5%
RESISTOR DE CARBONO 39K 1/3W 5%
RESISTOR DE CARBONO 47K 1/3W 5%
RESISTOR DE CARBONO 56K 1/3W 5%
RESISTOR DE CARBONO 100K 1/3W 5%
RESISTOR DE CARBONO 27R 1/2W 5%
RESISTOR DE CARBONO 3M3 1/3W 2%
RESISTOR DE FIO 0,56R 2W 5%

RESISTOR DE FIO 1,5R 2W 5%

RESISTOR DE FIO 0,68R 5W 5%

RESISTOR DE FIO 270R 10W 5%

REDE RESISTIVA 8X22K 1/2W 5% // 1/8W 2%
REDE RESISTIVA 8X10K 1/2W 5% // 1/8W 2%
REDE RESISTIVA 4X10K 1/2W 5% // 1/8W 2%
REDE RESISTIVA 4X22K 1/2W 5% // 1/8W 2%
REDE RESISTIVA 8X4K7 1/2W 5% // 1/8W 2%
REDE RESISTIVA 8X560R 1/2W 5%

REDE RESISTIVA 4X2K2 1/2W 5% // 1/8W 2%
CAPACITOR STYROFLEX 2,2nF/33V 2,5%
CAPACITOR ELETROLITICO TANTALO 1uF/35V
CAPACITOR ELETROLITICO UNILAT 470uF/16V
CAPACITOR ELETROLITICO UNILAT 3300uF/100V
CAPACITOR ELETROLITICO UNITAT 10uF/50V
CAPACITOR ELETROLITICO UNILAT 2200uF/25V
CAPACITOR CERAMICO DISCO 10nF/100V
CAPACITOR CERAMICO DISCO 22pF/500V
CAPACITOR CERAMICO DISCO 4,7nD/500C
CAPACITOR POLIESTER METAL 47nF/250V
CAPACITOR POLIESTER METAL 100nF/250V
TRANSISTOR BC558

TRANSISTOR TIP 30

TRANSISTOR BC547A

TRANSISTOR RI063

TRANSISTOR BC327

TRANSISTOR BC558A
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* Itens Vendaveis

REVB

30-430-10033-1
80-430-20654-7
30-430-21189-3
30-430-22309-3
30-430-24090-7
30-450-10214-4
30-450-20099-5
30-450-20100-2
30-450-20101-0
30-450-20102-9
30-450-20103-7
30-450-20108-8
30-450-20112-6
30-450-20342-0
30-450-21247-0
30-450-21248-9
30-450-21325-6
30-450-22208-5
30-510-10087-1
30-510-10093-6

30-510-10165-7 -

30-510-20223-2
30-510-20370-0
30-510-24814-3
30-510-24824-0
30-510-25356-2
30-510-25357-0
30-510-25359-7
30-510-25360-0
30-510-25362-7
30-510-25887-2
30-530-25486-7
30-640-22632-0
30-650-20121-0
30-670-10003-7
30-810-10544-1
31-710-21753-2
32-250-72042-1
35-102-25204-7
36-200-25887-2

DIODO ZENNER 1N746A 3,3V 0,5W

PONTE RETIFICADORA SKB2/04L5A
DIODO RAPIDO MR856

DIODO ZENNER 1N5373 68V 5W

REDE DE DIODOS 4X1N4148

CIRCUITO INTEGRADO 74LS373N
CIRCUITO INTEGRADO 7407

CIRCUITO INTEGRADO 74LS367

CIRCUITO INTEGRADO 7406

CIRCUITO INTEGRADO 7442

CIRCUITO INTEGRADO 7415245

CIRCUITO INTEGRADO 7805

CIRCUITO INTEGRADO 6116

CIRCUITO INTEGRADO 555
MICROPROCESSADOR 8 BITS 8085l|
CIRCUITO INTEGRADO 8155H-2

CIRCUITO INTEGRADO 27256-2

CIRCUITO INTEGRADO 74LS32

SOQUETE PARA CI 40 PINOS

SOQUETE PARA Cl 28 PINOS TORNEADO
MINI JUMP

BASE PINOS C/ RAMPA 8 VIAS

GARRA PORTA FUSIVEL P/ PLACA 3 PINOS
BARRA DE PINOS 1X3 VIAS 180'

BARRA DE PINOS 2X10 VIAS 180°

BARRA DE PINOS 1X5 VIAS 180’

BARRA DE PINOS 1X7 VIAS 180°

BARRA DE PINOS 1X7 VIAS 180°

BARRA DE PINOS 1X14 VIAS 180"

BARRA DE PINOS 2X4 VIAS 180°
CONECTOR CENTRONICS FEMEA 90°
PINO FASTON 2,8

DISSIPADOR SERIE 291003ES

FUSIVEL AGAO RAPIDA 2,5A/250V 20X5MM
ISOLADOR DE MICA PARA TRANSISTOR T022
CRISTAL OSCILADOR FREQUENCIA 4,915200MHZ
DISSIPADOR | 500

BUCHA ESPAGADORA PARA TRANSISTOR 2,5MM
PLACA DE CIRCUTO IMPRESSO IC-05
ATERRAMENTO DA INTERFACE
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Lista de Pegas

Cod. 36-200-20850-6

* CONJUNTO BLOCO COMPLETO

FIGURA ITEM cOD. DO ITEM DESCRICAO
E 14 31-110-20386-4 BLOCO MOVEL
E 31-110-22634-1 FIXADOR DO CARTUCHO
E 31-910-20376-5 FIXADOR DO FLAT CABLE
E 31-730-20411-9 EIXO DO ENCAIXE
E 10 31-760-20407-5 PINO P/ FIXADOR DO FLAT CABLE
E 13 31-910-20706-0  BUCHA DE DESLIZAMENTO
E 1 31-910-23680-9 CABEGA DE IMPRESSAO
E 1 32-500-23520-8 PARAFUSO CABEGA PANELA PHILLIPS M3X8 ARRUELADO
E 16 32-200-23464-1 ARRUELA ONDULADA 93
* Itens Vendaveis
Cadd. 36-200-21671-1 * CONJUNTO APOIO E GUIAII
FIGURA ITEM CcOD. DO ITEM DESCRIGAO
D 7 31-460-21660-8  GUIA DO PAPEL
D 58 31-730-21659-1 APOIO DE IMPRESSAO
D 2 32-500-23520-8 PARAFUSO CPP M3X8 ARRUELADO

Caod. 36-200-27189-5

* CONJUNTO MOTOR DO PAPEL COM ENGRENAGEM

FIGURA
D
D

ITEM

14
16

Cad. 36-200-20848-4

COD. DO ITEM

31-910-21841-0
30-610-23811-0

DESCRIGAO

ENGRENAGEM MOTORA
MOTOR 7,5° COM CHICOTE

* EIXO EXCENTRICO E ALAVANCA POSICIONADORA

FIGURA
D

D
D
D

ITEM
55
33
51
52

Céd. 36-200-20841-7

cOD. DO ITEM

31-110-24099-9
31-730-24101-4
31-910-25411-4
32-212-24103-1

DESCRIGAO

ALAVANCA POSICIONADORA DA CABEGA
EIXO EXCENTRICO

PRESSIONADOR

ARRUELA LISAG10

* HASTE QUADRADA E ENGRENAGEM DA HASTE QUADRADA

FIGURA
D

D
D
D

ITEM

o © » ©

COD. DO ITEM

31-110-20380-5
31-730-24517-6
32-310-76840-4
32-720-23511-0

DESCRIGAO

ENGRENAGEM DA HASTE QUADRADA
HASTE QUADRADA

ANEL DE RETENGAO 05

PINO ELASTICO
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Céd. 36-200-22213-4

* POLIA DO FIO DE NYLON COM ROLAMENTO

FIGURA ITEM COD. DO ITEM DESCRIGAO
E 6 31-110-222060  POLIA DO FIO DE NYLON II
E 5 31-810-20360-1  ROLAMENTO AGULHA '
Cdéd. 36-200-21815-3 EMBALAGEM XT 180
FIGURA ITEM COD. DO ITEM DESCRIGAO
. . 34-100-21369-5  SUPORTE DOS ACESSORIOS
A . 34-100-21371-2  SUPORTE DA ALGA
A . 34-100-21550-2  ALGA PARA EMBALAGEM
. L 34-100-21690-8  CINTA PARA EMBALAGEM

- - 34-100-25752-3
- - 34-300-21367-9
- - 34-300-21956-1
- - 34-400-23502-5
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MANUAL DE MANUTENCAO

IMPRESSORAS MATRICIAIS

RIMA XT 220
RIMA XT 300

Copyright © 1990 por Rima Impressoras S.A.
Direitos Reservados

As informagoes contidas neste manual tém carater técnico-informativo e sao de propriedade da Rima
Impressoras S.A., nao podendo ser reproduzidas sem autorizagao por escrito da mesma.

A "Rima" reserva-se ao direito de fazer as alteragdes no manual e no
produto que julgar necessarias sem qualquer aviso prévio.

12 Edigao: Abril/93
Versao n?2 - Revisao A

A Rima mantém um Departamento de Servigos que podera esclarecer qualquer duvida sobre
este manual ou sobre seus produtos e agradece a comunicagao de eventuais falhas ou
omissoes deste manual.

Departamento de Documentagao

Rima Impressoras S.A.
Fabrica : Av. Prof. Francisco Morato, 4293
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APRESENTACAO

Este manual descreve o principio de funcionamento, os procedimentos de manutengao e

reparos a serem feitos em campo nas Impressoras Rima XT 220/ XT 300.

As instrugoes e procedimentos contidos neste manual sao dirigidas a técnicos especializados.

Demais informagoes sobre o produto poderao ser encontradas nos Manuais de Operagao

e Instalagao e no Manual de Programagao.

Capitulo 1

Capitulo 2

Capitulo 3 :

Capitulo 4

Capitulo 5

Capitulo 6

Capitulo 7

Anexo A
Anexo B

Anexo C

Este manual esta organizado da seguinte forma:
: Apresentac¢ao do Produto
Descreve todas as caracteristicas e especificagoes do produto.
: Principio de Funcionamento
Descreve o principio de funcionamento da impressora.
Localizagao de Defeitos
Descreve as técnicas de localizagao de defeitos.
: Ferramentas 4
Apresenta a lista de ferramentas a serem utilizadas durante a manutengao.
: Montagem e Desmontagem
Descreve os procedimentos de montagem e desmontagem dos subconjuntos.
: Manutengao Preventiva
Descreve o procedimento a ser seguido na manutengao preventiva.
: Estocagem
Define as condigoes de estocagem do produto.
: Listade Pegas

: Esquema Elétrico

: Alteragoes do Produto
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JRINNN Apresentagéo do Produto

1. PRINCIPAIS CARACTERISTICAS

Velocidade

* XT 220

Imprime com velocidade normal de 220 cps a 10 cpp e matriz de 9 x 7 pontos (qualidade
dados), com velocidade de 180 cps a 10 cpp e matriz 9 x 9 pontos (qualidade memorando), a 45 cps,
10 cpp e matriz 18 x 24 (qualidade carta)

* XT 300 .

Imprime com velocidade normal de 300 cps a 10 cpp e matriz de 9 x 7 pontos (qualidade
dados), com velocidade de 250 cps a 10 cpp e matriz 9 x 9 pontos (qualidade memorando), a 75 cps,
10 cpp e matriz 18 x 24 (qualidade carta)

Compatibilidade

E operavel com computadores da linha IBM PC, IBM AT, 386, Supermicros e aqueles que
operam sob o sistema operacional CPM.

Emula as impressoras FX-1050 EPSON e PROPRINTER IBM.

Selegao de configuragao

Possui 16 chaves externas divididas em 2 conjuntos, que possibilitam o usuario definir: o
modo de impressao, protocolo e composigao da palavra para a transmissao serial, tabela de caracteres,
zero cortado, fonte de caractere, salto do picote, comprimento da folha, velocidade de impressao e o
avanco de linha.

Possui 10 estrapes que possibilitam o usuario definir: o sinal de strobe para a transmissao
paralela, selegao de protocolo e velocidade para a transmissao serial.

Interface

E fornecida com interface serial e paralela: padrao RS232C para interface serial, padrao
Centronics para interface paralela com 2 conectores: HD 20 de 25 vias e DDK de 36 vias, respectiva-
mente.

Recursos de texto

Imprime em Qualidade Carta (NLQ), expandido, condensado, italico, sublinhado, enfatiza-
do, overscore, subscript, superscript altura e largura dupla, modo memorando, com espagamento
proporcional entre os caracteres, espagamento variavel, alinhamento de texto na linha e ainda permite
a combinagao dos seus recursos entre si.

Conjunto de caracteres

A RIMA XT 220/300 contém 19 conjuntos de caracteres estampaveis que podem ser
selecionados de acordo com a necessidade.

Possui no modo EPSON: 1 conjunto EPSON Standard, 1 conjunto EPSON GRAFICOS, 1
conjunto no padrao ABICOMP, 1 conjunto no padrao BRASCII (ABNT) e 12 conjuntos de caracteres
internacionais. E outros 3 conjuntos no modo IBM.
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Recursos gréficos

Executa graficos com perfeigao utilizando até 9 agulhas.

Construgao de caracteres préprios

O usuario pode criar o seu proprio conjunto de caracteres, e este conjunto de caracteres,
criados pelo usuario, pode ser utilizado no lugar do conjunto de caracteres residentes na impressora.

Teclado

O teclado foi projetado visando simplificar e otimizar a relagao entre o operador e a maquina,
através dele pode-se realizar operagoes como: autodiagnose, posicionamento automatico do inicio da
folha, ajuste de linha através de micromovimentos, avango de linha e folha, inicializagao (RESET),
impressao em modo hexadecimal, selegao de densidade de impressao para 17.1 cpp, selegao de fonte
de caracteres NLQ (opcional), qualidade memorando, qualidade carta (NLQ), impressao em modo
proporcional.

Através de indicadores luminosos (LED'’S) a impressora sinaliza: se esta em modo remo-
to/local ou memorando/normal, se esta em modo Qualidade Carta, quando o teclado esta sendo

selecionado de acordo com as fungdes do lado esquerdo, quando o teclado esta sendo selecionado de
acordo com as fungdes do lado direito.

Buffer

Possui 1 buffer de 8 kbytes que permite armazenar os dados externos, deixando o
microcomputador disponivel para outras operagoes.

Sinais auditivos

Através de sinais auditivos (B/P’'S) a impressora sinaliza: falta de papel, aceitagao dos
comandos pelo teclado, sinal de pronto e falha interna.

REV A 1-4
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2. PRINCIPAIS COMPONENTES

A RIMA XT 220/300 pode ser dividida em trés blocos basicos: o mecanismo impressor, a
eletrénica de controle e o gabinete da impressora.

O mecanismo impressor é o elemento estrutural que possibilita a movimentagao da cabega
impressora e o avango do papel. Os principais componentes do mecanismo sao: o bloco mével onde
esta fixada a cabega de impressao, os eixos onde se movimentam o bloco mével, o motor de passo que
movimenta o bloco mével, o motor de avango do papel, o sistema de tragao do papel, além do chassis

propriamente dito. Fixos ao mecanismo encontram-se o sensor de papel e o sensor de margem.

A eletrénica é composta por 1 placa localizada no compartimento traseiro. Esta placa
contém a CPU com seus periféricos, e é responsavel : pela recepgao de dados, controle do mecanismo

impressor e pela alimentagao dos seus componentes.

O gabinete € composto de duas partes: uma fixa, que aloja o mecanismo e o circuito
eletronico,e uma parte basculante que possibilita a alimentagao do papel e o acesso as partes internas.
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MARGEM E
PAPEL

CABEGA
IMPRESSORA

T

1

1

I

| MOTORDO
: PAPEL
1

1

]

1

|

1

]

MOTOR
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INTERFACE

INTERFACE

1
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1

I

| PARALELA TECLADO SERIAL

I

I

I

|

|

|
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Fig. 1 - 1 : Principais Componentes
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3. EspeciFicacoEs

- CARACTERISTICAS DE IMPRESSAO :

* Tecnologia de impressao: Impacto por matriz de
pontos.

A RIMA XT 220/300 é uma impressora de impacto, ou seja,
onde a impressao se da por meio de choque mecanico
entre as agulhas da cabega de impressao e o papel.

Fig. 1 - 2: Cabega de Impressao

¢ Velocidade de impressao:

Velocidade a 10 cpp | Qualidade Dados Qualidade Memorando | Qualidade Carta
matriz : 9 X 7 pontos | matriz : 9 X 9 pontos matriz : 18 X 24 pontos

XT 220 220 cps 180 cps 45 cps
XT 300 300 cps 250 cps 75 cps
¢ Selegao de impressao: - bidirecional com pesquisa de caminho étimo.

- unidirecional selecionado por comando.

Ao ser ligada, a impressora se encontra selecionada
para operar em movimentos bidirecionais, ou seja,
] imprimindo em ambos os sentidos, da direita para

% esquerda e da esquerda para a direita, procurando

[ | sempre qual o melhor trajeto a ser percorrido pela
L cabega de impressao para imprimir o préximo carac-

- - tere.

< BIDIRECIONAL > Em casos onde se necessite que a impressao seja

feita unidirecionalmente,ou seja, apenas num senti-
do, é necessario que se programe a impressora.

[ UNIDIRECIONAL >

Fig. 1 - 3: Movimentos bidirecional / unidirecional
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* Densidade e largura de impressao

A densidade de impressao horizontal define o nimero de caracteres que podem ser

impressos em 1 polegada de formulario.

Estao disponiveis 5 diferentes densidades incluindo a normal de 10 cpp. A largura maxima

de impressao esta relacionada com a densidade de impressao.

Tem-se ainda o modo proporcional cuja densidade de impressao varia de acordo com a

largura de cada caractere que esta sendo impresso.

Densidade de Impressao N¢ maximo de colunas nesta densidade
10 cpp 136
12 cpp 163
15 cpp 204
17.1 cpp 232
20 cpp 272

¢ Atributos de Impressao

Caractere Normal

E obtido quando n&o se aplica nenhum dos seus recursos de texto disponiveis,
a partir de uma matriz 9 X 7 pontos.

Caractere de altura dupla

A altura do caractere é o dobro do caractere normal.
A matriz dos caracteres é de 18 x 9 pontos. Ele é obtido em 2 passagens do
carro, onde a segunda passagem € precedida de um avango de linha.

Caractere Expandido

A largura do caractere expandido é o dobro da largura do caractere normal. E
obtido a partir de uma matriz de 9 x 15 pontos.

Caractere Enfatizado

O caractere enfatizado é obtido através de duas passagens do carro e a matriz
dos caracteres é de 9 x 7 pontos.

11
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Caractere ltalico

O caractere italico € obtido através de uma matriz de 9 x 8 pontos, onde o
caractere formado é inclinado a direita.

Caractere Sublinhado

O caractere sublinhado € obtido através de uma matriz de 9 x 10 pontos, onde
a nona agulha é acionada.

Caractere Superscript

A alturados caracteres € ametade daalturados caracteres normais. O caractere
é impresso da metade da linha para cima com duas passagens do carro. Sendo
a segunda precedida de um microavango de linha. A matriz dos caracteres é
composta de 9 x 9 pontos.

Caractere Subscript

A alturados caracteres € ametade da altura dos caracteres normais. O caractere
€ impresso da metade da linha para baixo com duas passagens do carro. Sendo
a segunda precedida de um microavango de linha. A matriz dos caracteres é
composta de 9 X 9 pontos.

Qualidade Carta (NLQ)

O caractere é formado através de uma matriz de 18 X 24 pontos. O caractere
NLQ é obtido em 2 passagens do carro, na segunda passagem ha um pequeno
avango de linha.

Caractere Overscore

O caractere overscore é obtido através de uma matriz de 9 x 10 pontos, onde a
primeira agulha é acionada.

Modo Proporcional

Neste modo os caracteres sao impressos com o espago em branco entre eles,
proporcional ao tamanho do caractere.

REV A 1-8
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« Conjuntos de caracteres internos : EPSON STANDARD, EPSON GRAFICOS, ABICOMP,
BRASC Il (ABNT), IBM e INTERNACIONAIS

Todos os caracteres internos da RIMA XT 220/300 estao gravados em uma memdria
EPROM, localizada na placa de controle podendo ser acessados pelo dispositivo de entrada (terminal,
microcomputador, etc...).

eFormagaodocaractere .............. - matriz 9 x 7 pontos (caracteres normais)

- matriz 9 X 9 pontos (modo memorando)

- matriz 18 x 24 pontos (NLQ)
eDimensoesdocaractere ............. - normais : alt. 2,47 mm - larg. 1,90 mm
( caractere a 10 cpp com matriz9x 9) - semi-graficos IBM : alt. 4,23 mm - larg 2,54 mm

- altura dupla : alt. 5,94 mm - larg. 1,90 mm

¢ Distancia entre caracteres ........... - 0,85 mma 10 cpp
e Distanciaentrelinhas .............. -423mmaélpp
e Distanciaentrepontos .............. - 0,35 mm na vertical

- 0,42 mm na horizontal

eDensidade vertical .................. - 6 Ipp, 8 Ipp ou programavel por comando
e Tempo de trocade linhaaé6lpp ....... -50ms
e Tempodeinversaodocarro ......... - XT 220 :68 ms

- XT 300 : 54 ms

* Capacidade Grafica

densidade horizontal capacidade grafica
simples 60 ppp
dupla 120 ppp
quadupla 240 ppp
CRTI _ 80 ppp
CRT I 90 ppp
PLOTTER | - simples 72 ppp
PLOTTER Il - dupla 144 ppp

ppp - pontos por polegada

- CARACTERISTICAS DO FORMULARIO

eAlimentagao ........................ inferior ou frontal
eN9devias ......................... original + 4 vias para formulario continuo
e Largura maxima do formulario ......... 16 polegadas

1-9 REV A
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I

¢ Tipo de papel
¢ Avango do papel

¢ Limites de espessura do papel :

formulario continuo / folha avulsa

trator de posicionamento regulavel

quantidade de vias

gramatura (g/m2)

espessura maxima (mm)

1 80 0,13
5 225 0,25
- CARACTERISTICAS DA INTERFACE
* Interface Serial:
-Padrao: ............... ... ..., RS232C
-Conector: .............. ... .... HD20 de 25 vias

Fig. 1 - 4 : Conector HD20.

- Velocidade de transmissao:

08 -DCD
07 -GND
05 -CTS

RTS
03 - RXD

04

02 -TXT

01 - TERRA CHASSIS

XOOOOOOOOOO

OO0 0OO0OO0OOOOOOOOo

[e]

~]
o

DTR-20
ClK-17

1200, 2400, 4800, 9600 bauds ou sincrono com o sistema

- Protocolos implementados: . ... ... -CTS

- XON - XOFF

- Poll Select

-STX - ETX
-Palavraserial: ................. - 8 bits sem paridade

- 7 bits mais paridade
REV A 1-10
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b MW JRE e Al AL _ ]
¢ Interface Paralela:

- Padrao Centronics: ............. 7 ou 8 bits

-Conector: ..................... DDK (Centronics) de 36 vias.

18 16 14 12 10 08 08 04 02
|17|15|13|11|oe 07]|05(03 |01
trrrrtetrrretbrbrd

.000000000000000000a

@3 \oonuuuouonuuuuouom// Z{>
|I I|I I'Ill'l |||
35(33|31|20|27|(25(20| 21| 19
36 M 32 30 28 26 24 2 20

Fig. 1 - 5 : Conector Centronics

- Velocidade de transferéncia: . . . . .. 1 Kbyte por segundo (minimo)

12 Kbytes por segundo (maximo)

- Bufferderecepgao: ............. 8 Kbytes

- Niveldos sinais: . ............... TTL

- Sincronizagao: ................. Sinal de STROBE

- Handshaking. . ................. Sinal ACK ou BUSY

-Cabo: . ... pares trangados de fios (GND + SINAL), comprimento ma-

ximo, recomendado pela RIMA, de 2 metros.

IACK : I
DATA F—

%
/STROBE

Fig 1 - 6 : Temporizagao da transmissao de dados
O protocolo de transmissao pode ser feito de duas maneiras:
- Utilizando o ACK

Desta maneira a cada caractere enviado para a impressora, ela indicara a sua aceitagao
através de um pulso negativo do sinal (ACK - acknowledge). No caso do buffer de recepgao estar cheio,
o pulso de ACK s6 sera enviado quando houver espago no buffer.
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O pulso do ACK s6 nao sera enviado se a impressora passar do modo REMOTO para
LOCAL, ou ainda se ocorrer o término do papel. No primeiro caso, a passagem do modo REMOTO para
LOCAL sera indicado pela transigao do sinal ON LINE que permanecera em nivel "0" enquanto perdurar
o modo LOCAL de funcionamento. Somente quando a impressora retorna ao modo REMOTO, o pulso
de ACK pendente sera enviado.

No segundo caso, o término do papel sera indicado pelo sinal ERRO e o pulso de ACK
pendente sera enviado quando a impressora voltar para o modo REMOTO ( ja que quando é sentida a
falta de papel a impressora vai automaticamente para o modo LOCAL).
- Utilizando o BUSY

O computador s6 podera enviar dados para a impressora quando o sinal BUSY estiver em
nivel "0". A cada caractere recebido o sinal BUSY vai de nivel "1" retomando a "0" quando a impressora
esta pronta para receber o proximo caractere.

Quando o buffer é preenchido a linha de BUSY vai a nivel "1" indicando ao computador que
eledeve parar de enviar dados, até que o buffer se esvazie baixando novamente a linha de BUSY.

Quando a impressora estiver em modo LOCAL (indicado pelo sinal ON LINE) e receber um
caractere, o sinal BUSY vai a nivel "1". Esta situagao pendura até que seja novamente acionado o
REMOTO.

Nota : estando em modo LOCAL, a impressora aceita um unico caractere e a linha de BUSY
vai a nivel "1". Qualquer outro caractere enviado nessa situagao é perdido.

- CARACTERISTICAS DAS FUNGOES PROGRAMAVEIS PELA LINHA

= As fungoes programaveis pela linha sao selecionadas a partir de sequéncias de comandos
transmitidas pelo computador. Os pardmetros sao armazenados na meméria da impressora.

Ver a relagao de comandos no Manual de Programagao.
- CARACTERISTICAS DE ALIMENTAGCAO

¢ Chave liga - desliga
A chave liga-desliga esta localizada na parte traseira da impressora. A alimentagao de

entrada é composta de um plugue de 3 pinos, sendo que a tomada também deve possuir 3 pinos € um
deles deve ser conectado ao terra.

¢ Chave de selegao 110/220 V
A chave de selegao de tensao esta localizada na parte traseira da impressora.

Pode-se através desta chave selecionar a tensao da rede em 117VAC ou 220VAC.

Impressora Tensao de rede Frequéncia de rede Poténcia
XT 220 -117VAC+t10% 60Hz+ 10 % standby : 15 W

-220 VAC £ 10% durante a impressao” : 100 W
XT 300 -117VAC £ 20 % 60 Hz + 10 % standby : 30 W

-220 VAC £ 20 % durante a impressao* : 120 W

REV A 1-12
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* Este valor foi obtido através da impressao de caracteres ASCII (136 colunas) a 10 cpp.

Se a variagao da tensao for superior a tolerancia é necessario utilizar estabilizadores, pois
uma variagao alta pode danificar os componentes do circuito.

¢ Fusiveis
Sao utilizados 2 fusiveis na impressora, conforme indicado na tabela :
QUANTIDADE VALOR PROTEGAO LOCALIZAGAO
1 XT220:16A rede de 110 VAC painel traseiro
XT300:2A
1 XT220:08A rede de 220 VAC painel traseiro
XT300:1A

- CARACTERISTICAS DOS CONTROLES E INDICADORES

* Teclado de Comandos

oolojo| & i® R - 3 : ;
% s A b < ] g 2 g : g
@ ®
EEEFL| (o
<
- UL T 1
o & SHARCS RRCE
o
=
w
@
¢ Indicadores Luminosos:
Led indicador Aceso Fungao -
MEMO modo remoto ou qualidade | modo remoto/local ou
memorando qualidade memorando/normal
CARTA NLQ qualidade carta
FONTES Fonte externa fonte de caracteres opcional
fungao impressora ligada, exceto indica que as fungbes do lado esquerdo
quando em modo estilo estao validas
estilo modo de operagao estilo indica que as fungdes do lado direito estao
validas
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JRINN.

* Teclado

O teclado possui dupla fungéo : posicionamento de papel (FUNGAOQ) e programagao dos

seus recursos mais utilizados (ESTILO).

Quando em modo FUNGAO, é permitido que as teclas realizem as operagdes da esquerda

e quando em modo ESTILO, é permitido que as teclas realizem as operagoes da direita.

IMPRESSORA OPERANDO EM MODO FUNGAO

REMOTO
MEMO

LOCAL/ REMOTO C
Seleciona o modo ?e oreragéo A CARTA O LEDs (sinais visuais)
impressora para local ou para
rer%oto. P P \ FONTES O
funcado (O
AUTOTESTE
Atra\(és desta tecla também é estio O FUN;;[\Q/ ESTILO
possivel imprimir o autoteste. Seleciona a utilizagao das teclas.
\ Quando em modo Fungao, permite
O3 I~ gue asteclas realizem as operagoes
E o a esquerda e quando em modo
Estilo, permite que as teclas
REFERENCIA DE FOLHA realizem as operagoes da direita.
Deve seracionada noinicio do texto MEMO

a ser impresso. »
Permite o ajuste da préxima folha,
na mesma posi¢ao, quando houver

™~

avango de folha. \ n:
/ CARTA
MODO HEXADECIMAL L
Através desta tecla também é / aa C&’Vgﬁgfs)oe LINHA
c;s;lgglcima?cnonaéue ° peTrgﬁg ‘ p— — Ajusta através de microavangos a
diagnosticar problemas e AL posigao exata de impressao.
comunicagao. FONTES :
Aa AJUSTE DE LINHA
v — | _— (Retrocesso)
v — Ajusta através de retrocesso a
At posigao exata de impressao.
CONDENSADO
adh AVANGO DE LINHA
A — | _— Avanga o papel uma linha a cada
= toque.
AvL - g
PROPORCIONAL
AVANCO DE FOLHA
A — Avanga o papel uma folha a cada
AVF loque.

RESET
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IMPRESSORA OPERANDO EM MODO ESTILO

REMOTO MEMO

CARTA O
FONTES O

tungigo O

estio O

MEMORANDO
Faz com que o texto seja impresso
com matriz de 9 x 9.

QUALIDADE CARTA
Obtém-se impressao em qualidade
carta.

FONTES )
|~ Seleciona uma fonte NLQ opcional.

CONDENSADO
|~ Seleciona a impressio com
densidade de 17.1 cpp.

PROPORCIONAL

PROPORCIONAL

/ Faz com que o espagamento entre
os caracteres a serem impressos

seja proporcional a largura dos

mesmos.

RESET

A

RESET
Apaga a meméria de programagéao,
levando a impressora a condigao
normal.
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Hex Dump
a - aimpressora deve estar inicialmente desligada
b - pressionar a tecla referéncia de folha e ligar a impressora

c - aimpressora emitira 3 bipscurtos + 1 biplongo + 1 bip curto e em seguida imprime a mensagem
"MODO HEXADECIMAL".

d - para voltar ao modo normal, desligar e ligar a impressora

Obs: O modo de impressao hexadecimal € utilizado para diagnosticar problemas com a interface de
comunicagao. Ela imprime tudo o que lhe for enviado em hexadecimal; que € exatamente o modo como
ela recebe os dados do computador.

¢ Indicadores Auditivos:
Emite sinais sonoros através de um alto falante para auxiliar a sinalizagao de eventos.

Na RIMA XT 220/300 existem 7 mensagens possiveis:

a)1 biplongoecurto™: ..................... A impressora esta OK, isto é, pronta para receber

os dados a serem enviados.

b)1 biplongo: ....... ... ... .. ... ... Indica falta de papel.

C)3bipscurtos: .......... ... Problema na RAM estatica- Cl20.
d)d4bipscurtos: ........... ... ... . ... Problema na EPROM - CI5.
e)Sbipscurtos:  ........... .. Problema na EPROM opcional - Cl12.
f) 3 bips curtos + 1 bip longo + 1 bipcurto *: . ... Modo hexdump

* Para esses eventos a impressora enviara somente uma seqiéncia de bips.

* Configuragao das Chaves Externas e Estrapes

Na RIMA XT 220/300 existem dois conjuntos de 8 chaves de 2 posigoes cada, que estao
localizadas na placa de controle e se tem acesso a elas na parte traseira da maquina. E ainda possui
um conjunto de 10 estrapes, que estao localizados junto ao circuito impresso. Para se ter acesso a eles
€ necessario retirar a tampa divisdria.

- Convengao :

Chaves externas

OFF g "0" desligada

ON E "1 ligada

Estrapes

OFF @ “o" ju.mper retirado
LL

ON é “1" jumpercolocado
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Apresentagao do Produto

- Localizagao dos estrapes:

eoeoe s

eoe J
eoe 2
oo B
o

Jo J8 Ji1o

g7 Je

PLACA DE CONTROLE

Fig. 1 -7 : Localizagao dos estrapes

- Localizagao das chaves externas:

(

b

L=

_ _
=

Fig. 1 - 8 : Localizagao das chaves extemas

MODO DE IMPRESSAO

- Modo de impressao e tabela de caracteres:

N

345678|12345¢€7

Emulagao CH1-1 | CH1-2 | CH1-3
EPSON Standard 0 0
EPSON Graficos 0 1
EPSON ABICOMP 0 1 0

| EPSON BRASCII 0 1 1
PROPRINTER IBM CP 850 1 1 0
PROPRINTERIBMCP 437 | 1 1 1
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Apresentagéo do Produto JRINNN.
P L S i

INTERFACE SERIAL

- Selegao de Protocolo:

Protocolo J2
CTS/ XON - XOFF 0
Poll-Select / STX-ETX 1

- Definigao de Protocolo Serial:

Depois de previamente selecionado pelo estrape anterior, esta chave pode configurar:

Se anteriomente pré-selecionado CTS/XON-XOFF:

Protocolo CH1-4
CTS (0]
XON / XOFF 1

Obs.: Na RIMA XT220 deixar esta selegao com o jumper J4="0".

Se anteriomente pré-selecionado Poll-Select/STX-ETX:

Protocolo CH1-4
Poll-Select 0
STX - ETX 1
Enderego Ja
Y7 0
Y8 1

- Taxa de recepgao/transmissao :

Deve-se selecionar a velocidade que foi programada para o equipamento que esta sendo
usado. Estas informagoes devem constar no Manual de Instrugdes do equipamento.

Velocidade J6 J7 Js J9 J10
1200 bauds 0 0 0 1 0
2400 bauds 0 0 1 0 0
4800 bauds 0 1 0 0 0
9600 bauds 1 0 0 0 0
modo sincrono com o sistema 0 0 0 0 1
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JRINNN. Apresentagao do Produto
e e g )

.- Palavra Serial:

Composigao da palavra CH1-5
8 bits sem paridade 0
7 bits mais paridade 1

- Paridade:

S6 é valido se a selegao anterior for : 7 bits + paridade.

Paridade J1
par 0
impar 1

INTERFACE PARALELA
- Sinal de strobe:

O sinal de strobe indica que os dados estao prontos para a impressora. Ha dois padroes
para o nivel ativo desse sinal: alto e baixo.

Atvo Baixo

o

J5 = = =

Atvo Alto ;

RECURSOS
- Internacionais/Opcionais:

O estrape J3 define se as chaves CH2-1, CH2-2, CH2-3 e CH2-4 serao utilizados para
selecionar os conjuntos de caracters internacionais ou uma opg¢ao especial:

Internacionais / Opcionais J3
internacionais 0
opcionais 1

- Selegao

1. Se a pré-selegao do item anterior for feita para caracteres intemacionais, este grupo de
chaves acessa os caracteres internacionais conforme a préxima tabela.



Apresentagao do Produto JRINNN

IDIOMA CH2-1 CH2-2 CH2-3 CH2-4
EUA 0 0 0 0
Franga 0 0 0 1
Alemanha 0 0 1 0
Gra-Bretanha 0 0 1 1
Dinamarca | 0 1 0 0
Suécia 0 1 0 1
Italia 0 1 1 0
Espanha | 0 1 1 1
Japao 1 0 0 0
Noruega 1 0 0 1
Dinamarca Il 1 0 1 0
Espanha Il 1 0 1 1
América Latina 1 1 0 0

Obs.: Para se ter acesso a estes conjuntos de caracteres é necessario estar operando em modo EPSON
com tabela de caracteres EPSON, onde os cédigos mostrados na tabela acima substituem os cédigos
existentes na tabela EPSON STANDARD. Veja estes caracteres no Manual de Programacgao.

2. Se a pré-selegao do estrape anterior for feita para opgao especial, a posigao das chaves
selecionara o que for definido como opgoes.

- Fonte de caractere NLQ:

Aimpressora XT300 possui 3 fontes internos de caracteres, um deles funciona como padrao
e os dois outros como opcionais.

A impressora XT220 possui 1 fonte interno de caracteres que é fornecido com ela e 2 outros
opcionais fornecidos separadamente.

A selegao das chaves neste caso implica no modo de operagao do teclado que prevé o uso
de um fonte principal e um fonte opcional.

TIPO DE FONTE
Principal Opcional CH1-6 CH1-7
padrao fonte 1 0 0
padrao fonte 2 0 1
fonte 1 fonte 2 1 0
fonte 2 fonte1 1 1
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NRINNN. Apresentagao do Produto
- Zero cortado :
Caractere zero CH2-5
" 0" =normal 0
"@" = cortado 1
- Comprimento de pagina :
Comprimento CH2-6
11" 0]
12" 1
- Avango de linha automatico :
Avanco automatico CH2-7
desativado 0
ativado 1
- Comprimento do avango de linha :
Comprimento CH2-8
1/6" 0
1/8“ 1
- Velocidade de operagao :
IMPRESSORA CH1-8 velocidade
XT 220 0 220 cps
1 180 cps
XT 300 0 300 cps
1 250 cps
Obs.: O estrape J4 nao é utilizado.
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Apresentagao do Produto

TN

CONFIGURAGAO DEFAULT

Modo de Impressao

EPSON STANDARD

Protocolo Serial

CTS

Caractere Serial

8 bits sem paridade

Velocidade 300 cps (XT 300) / 220 cps (XT 220)
Fonte interno

Padrao dos caracteres internacionais EUA

Zero cortado desativado

Comprimento da pagina 11"

Avango de linha automatico desativado

Avanco de linha e"

Paridade par

Selegao de protocolo CTS/ XON - XOFF

Selegao internacionais / opcionais internacionais

Sinal de strobe

ativo em baixo

Taxa de recepgao / transmissao 9600 bauds
- CARACTERISTICAS FISICAS
eDimensdes ... ................. 630 X 365 X 148 mm
*Peso ... - XT 220: 12 Kg
- XT 300: 12 Kg
- CARACTERISTICAS AMBIENTAIS
e Temperatura de operagao . ....... 0a40°C
 Temperatura de armazenamento .. 0a 70°C
e Umidade relativadoar ......... 20 a 80% (sem condensagao)
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JRINNN Interligagao dos Conectores

4. INTERLIGAGAO DOS CONECTORES

¢ Diagrama geral:

INTERFACE INTERFACE

PARALELA SERIAL
SENSOR DE MARGEM E

= I 1T

G L | 1 | o [] C: TRAFO
DM - one

wroroo ) (<[~ =zx°  PLACADE - i
PAPEL : CONTROLE =t (5
@ ”cm 110/220 VOC
CABEGA

IMPRESSORA

Fig. 1 -9 : Diagrama de conexdes e interligagdes
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Interligagao dos Conectores JRINNN

INTERLIGAGAO : Placa de Controle/ Interface Paralela
CN1 - Conector Centronics 36 vias

CN12
/| ¢ 1/STB
& 2 Do
4 3 D1
( 4 D2
o] ; ya 5 D3
2 Z 6 D4
3 | Lo
e < < 8 Ds
8 & 9 D7
A N 10 /ACK
; > 11BuUsY
N 12PE
D ¢ iy 13 ON LINE
E 15 READY
ya 16 GND
P 17 GND
& 30GND
) 31/INIT
32 /ERRO
33GND
2 35PULL UP
PLACA DE CONTROLE
CN1 SINAL DESCRIGAO
1.1 STB Pulso negativo de 10 ps. Indica que o dado que esta no bus de
dados esta pronto para ser lido.
12a1.8 Do0-D6 Entrada paralela de dados em légica TTL.
1.9 D7 Entrada binaria do bit mais significativo do dado de impressao.
1.10 ACK Sinal negativo de 10 us para indicar armazenamento de um dado
na memoria interna da impressora.
1.11 BUSY Sinal fomecido pela légica interna da impressora para indicar,
quando em nivel alto que a impressora nao pode receber dados.
1.12 PE Sinal positivo que indica falta de papel.
1.13 ON LINE Sinal em nivel baixo com a impressora em modo local e em nivel
alto com a impressora em linha.
1.16 e 1.33 GND Terra légico OV.
1.15 READY Sinal positivo que indica que a impressora esta pronta para
receber dados.
1.19a1.30 GND Tensao de terra logico OV.
1.31 INIT Pulso negativo de pelo menos 50 us que reinicializa a impressora.
1.32 ERRO Saida negativa usada para indicar mau funcionamento da

impressora bem como falta de papel.
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Interligagao dos Conectores

INTERLIGAGAO : Placa de Controle/ Teclado
CN2 - Conector Fémea Housing 1x14 vias 0.100"

CN2

>0>»r o

mO

mrOIDXdXH4HZ200

T.Av.Folha/Reset
T.Av.Linha/Propor
T.Step Dw/Conden
T.Step Up/Fontes
T.Funcao/ Estio

AN N

N AN

T.Remoto/Memo

T.R ia/NLQ

s /N /]

Vee

N
Ol | N|oO|jon |&d |w N -

Led Remoto/Memo

S

Led NLQ

N M Led NLQ/Opcional

VNNV NNV AAAAAAN/

Led Fungao

Led Estilo

PLACA DE CONTROLE

TECLADO

CN2 SINAL DESCRIGAO
21 T. Av. Folha/ | Sinal que faz com que a impressora avance uma folha quando
Reset em modo fungao, e que reinicializa a impressora quando em
modo estilo.
22 T. Av. Linha/ | Sinal que faz com que a impressora avance uma linha quando
Propor em modo fungao, e seleciona a impressao em modo proporcional
quando em modo estilo.
23 T. Step DwW/ Sinal que faz com que a impressora realize retrocessos de
Conden microespagos quando em modo fungao, e seleciona a impressao
em modo condensado quando em modo estilo.
24 T. Step Up/ Sinal que faz com que a impressora realize avangos de
Fontes microespagos guando em modo fungao, e seleciona a primeira
fonte opcional disponivel quando em modo estilo.
25 T. Fungao/ Sinal que faz o chaveamento entre os modos de operagao
Estilo fungao/ estilo do teclado.
26 T. Remoto/ Sinal que faz o chaveamento entre a situagao da impressora em
Memo linha (remoto) e do modo memorando.
27 T. Referéncia/ | Sinal que faz com que a impressora armazene a posigao atual do
NLQ formulario quando em modo fungao, e seleciona a impressao em
modo qualidade carta quando em modo estilo.
28 Vce Tensao de alimentagao do circuito do teclado.
29 Led Remoto/ | Sinal (negativo) que mantém o /ed remoto acesso quando a
Memo

im{)ressora é ligada ou quando o modo remoto esta selecionado,
e faz com que o /ed também acenda quando o modo memorando
esta selecionado.
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Interligagao dos Conectores

I

CN2 SINAL DESCRIGAO

2.10 Led NLQ Sinal negativo que acende o /ed de indicagao do modo NLQ.

2.1 Led NLQ/ Sinal negativo que acende o /ed de indicagao de fonte opcional

Opcional selecionado.

2.12 Led Fungao Sinal negativo que acende o /ed de indicagao de selegao do
modo fungao.

213 - Polarizador

2.14 Led Estilo Sinal negativo que acende o /ed de indicagao de selegao do
modo estilo.

REV A
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Interligagao dos Conectores
S SO =S S Oy SO eV e P s |

INTERLIGAGAO : Placa de Controle/ Interface Serial RS232C

CN4 - Conector HD20 20 vias

CN4 CONECTOR HD20
GND 1 ! GNDCH
/7 / 7 v
™0 2 N N 2 TxD
/7 / 7/ /7
RO 3 < | ¢ ¢ | « 3 RmxD
RTS 4 ¢ | ¢ ¢ | « 4 RTSDTR
N N
cTs § < 5 cTs
N\ N
+12v 6 > N 6 +12v
GND 7 N N RN 7 GND
7 /
DSR 8 N 8 DCD
7/ y 4
-2v 11 M q2v
RxTTxC 17 ¢ 17 CLKSER
DTR 20 20 pTtR
/7
PLACA DE CONTROLE INTERFACE SERIAL RS232C
CN4 SINAL DESCRICAO
4.1 GND Terra do chassi.
4.2 TxD Linha de transmissao de dados.
4.3 RxD Linha de recepgao de dados.
44 RSTDTR Sinal de solicitagdo de envio de dados.
45 CTS Sinal que indica dispositivo de entrada pronto para enviar dados.
4.6 +12V Tensao de alimentagao +12V.
4.7 GND Tensao de referéncia terra Idgico OV.
4.8 DCD Sinal de detecgao do sinal de portadora.
4.11 -12V Tensao de alimentagao -12Vpc.
417 CLK SER Clock externo.
4.20 DTR Sinal que indica que a impressora esta pronta para receber
dados.
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Interligagao dos Conectores

FINM

INTERLIGAGAO : Placa de Controle/ Sensores de Margem e Fim de Papel
CNS - Conector Fémea Housing 1x6 vias 0.100"

SENSOR
L S P B>
Q AN 2 SF
| 3
pd 4 vce
AN
> 5 SME
SENSOR € sMm
S | AL
PLACA DE
CONTROLE

CN5 SINAL DESCRIGAO

51 Vce Vcce - Alimentagao (+ 5V) de fim de papel.

5.2 SF Indica falta de papel quando em nivel "0".

53 - Polarizador

54 Vce Vcc - Alimentagao (+ 5V) do sensor de margem.

55 SME Emissor do fototransistor do sensor 6tico de margem. Sinal que
vai a nivel légico "0" quando o bloco mével situa-se na margem
esquerda.

5.6 SM Catodo do /ed do sensor de margem, polarizagao fixa do sensor
otico

REV A
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Interligagao dos Conectores

INTERLIGAGAO : Placa de Controle/ Cabega Impressora

CN6 - Conector Fémea Housing 1x20 vias

CNé

N 1
yz ya 2 AG1
N AN
7 > 2
7 4 AG2
P A s
k 4 6 AG3
c A .
A 7 8 AG4
9
D 10 AG5
E 1
12 AG6
c N 13
o “ 14 AG?
N
T N 1
R P 16 AG8
? N 17
€ e
| 9 AG9
y 20
~
PLACA DE CONTROLE CABEGAIMPRESSORA
CNé6 SINAL DESCRIGAO
6.1e6.2 S1 S1(+) S - Sinal para acionamento das agulhas de
impressao.
6.3e6.4 S2 S2(+) Os sinais sao ativos em zero.
6.5e6.6 S3 S3(+)
6.7e€6.8 S4 S4(+)
6.9e6.10 S5 S5(+)
6.11e6.12 S6 S6(+)
6.13e6.14 S7 S7(+)
6.15e6.16 S8 S8(+)
6.17e€6.20 S9 S9(+)
6.18e6.19 - - Polarizador.
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Interligagéo dos Conectores JRINNN.

INTERLIGAGAO : Placa de Controle/ Stepper da Cabega
CN7 - Conector Fémea Housing 1x7 vias 0.100"

/ i 1 FASE B-1
< <
Z 2 FASEB-2
< <
3 FASEA-
< <
Z 4 FASEA2
<
| 5
MOTOR
DA yi 6 +VM
CABEGA ] <
. 7 WM
& -

PLACA DE CONTROLE

CN7 SINAL DESCRIGAO

71 Fase B-1 Sinal de acionamento do 1° polo da fase B do stepper.
7.2 Fase B-2 Sinal de acionamento do 22 polo da fase B do stepper.
7.3 Fase A-1 Sinal de acionamento do 12 polo da fase A do stepper.
7.4 Fase A-2 Sinal de acionamento do 2° polo da fase A do stepper.
7.5 - | Polarizador

7.6 +VM Tensoes de alimentagao do stepper para a fase A.

7.7 +VM Tensoes de alimentagao do stepper para a fase B.
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A M e s ——————

INTERLIGAGAO : Placa de Controle/ Stepperdo Papel
CNB8 - Conector Fémea Housing 1x7 vias 0.100"

CNe

1 FASEA-1

2 FASEA-2

N\

4 +VM

Ve y4 5 +WM
6 FASEB-1
OE N\ N
7 FASE B-2
N N
MOTOR DO PAPEL
PLACA DE CONTROLE
CN8 SINAL DESCRIGAO
8.1 Fase A-1 Sinal de acionamento do 12 polo da fase A.
8.2 Fase A-2 Sinal de acionamento do 2° polo da fase A.
8.3 - Polarizador
8.4 +VM Tensao de alimentagao do stepper para fase A.
8.5 +VM Tensao de alimentagao do stepper para fase B.
8.6 Fase B-1 Sinal de acionamento do 12 polo da fase B.
8.7 Fase B-2 Sinal de acionamento do 22 polo da fase B do stepper.
Observagao:

Cada stepper € dividido em duas fases constituidas cada uma por 2 enrolamentos
internos ligados a um terminal comum.
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Interligagdo dos Conectores JRINNN.

INTERLIGAGAO : Placa de Controle/ Transformador
CNB9 - Conector Fémea KK 1x3 vias

CNe

AN N\ ' ce
v

/ Z 2 f

N\ ~

AN AN 3 Ci

7/

PLACA DE TRANSFORMADOR
CONTROLE

CN9 SINAL DESCRIGAO
9.1 CE Centro de enrolamento do secundario 45V.
9.2 F1 Fim do enrolamento do secundario 45v.
9.3 C1 Comeco do enrolamento do secundario 45V.
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Principio de Funcionamento
e o R B = P At SR i Kt S ol i e vm—

I

Pagina deixada em branco intencionalmente.
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JR/VINNN Principio de Funcionamento

1 . DIAGRAMA EM BLOCOS

Basicamente, a impressora opera da seguinte maneira:

O controle eletrénico coleta dados do painel e do sistema, e aciona o mecanismo de
impressao de forma a gerar textos e/ou graficos.

Para melhor entendimento, considere o diagrama de blocos abaixo:

MEMORIA DE MEMORIA DE
PROGRAMA DADOS

WA N N\
BARRAMENTO DE ENDERECO

J ,; BARRAMENTO DE DADOS :I L
cPU N N N :
BARRAMENTO DE CONTROLE
]
A0
CIRCUITO DE CIRCUITO DE INTERFACE
VA INTERFACEAMENTO INTERFACEAMENTO SERIAL
ALMENTAGAO @ @ iL @ JL
JUMPERS E INTERFACE TECLADOE
DAVER DAVER DAVER
DIP-SWITCH PARALELA LEDS
110/220V :l V[ .
CABEGA MOTOR MOTOR 0O
DE oy
IMPRESSAC CABEGA PAPEL

Fig. 2 - 1 : Diagrama em blocos do sistema.
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Principio de Funcionamento JR/INNN\

2. ENTRADA DE REDE

As impressoras RIMA XT 220/300 podem ser alimentadas com tensdes de 117/220VAC - 60Hz,
com a seguinte tolerancia:

Impressora Tolerancia
XT 220 10%
XT 300 20%

@@ e [ e

Fig. 2 - 2 : Painel traseiro.

Nas redes de alimentagao que variam mais que o tolerado, recomenda-se fazer o uso de
estabilizadores.

Rede Fusivel p/ XT 220 Fusivel p/ XT 300
220V 0,8A 1A
110V 1,6A 2A

CHAVE

FUSIVEL LIGA-DESLIGA

110220V

F : I n
o— | —o’\p——c/ o0—— ——0

1

: | |

1 h |

t 1
REDE FILTRO ) | : I

I ! 1
117 0U 220VAC o ; : r_Q PTR2
N ) | IO anp

REDE

Oo——— :

1

:

TERRA CHASSIS :

O— \ TRAFO1

Fig. 2 - 3 : Entrada de rede.
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Principio de Funcionamento

3. Fontes

A fonte de 45V é obtida através da saida do transformador abaixador de tensao de
entrada (Trafo A), de um circuito retificador e filtro e alimenta diretamente a cabega de impressao,
o motor do carro e o motor de avango do papel.

FONTE DE 48V
[ =
| I
| 48V :
O PTA RS3  2X0z7R : |
e i l :
o T+ +
X ]
ﬁ e : ___: T
Py - TR
|
3K 1+ 1A
Vs 18K { : = | F
- |
czg__‘}' 7vs 18K : L ]! fo)
T ™ =K W N N | !
3300uF |
2 /] m T9 | y B
c29 ci9 | !
33 . 4+ —_—t 7 |
/"\. /-\- 330K ] WwF | !
wr |22 1 820R | :
o | ! .
TRAFO A | L
S AR [ —|
w ﬂk]"::_
10K
ve RETIFICADOR
S = CHAVEAMENTO
T | ScR2 | £ CONTROLE
| I
A T N |
A ' LN |
F I t P18
o | N I
+ 100K |
Lo _____ i _k __________ _
7
4 s
—{ 1  —
330R
. —{ +——
aF TN
- 1K
() }——_\{:}—c PTA
= ——K TC
o L
Fig. 2 - 4 : Fonte de 45V, retificador e protegao.
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Principio de Funcionamento JRINNN

Retificador/ Circuito de Protegao

 Retificador

A retificagao da entrada para as fontes de +5V, -12V, +12V e 45V é feita pelos tiristores
SCR2 e SCR3.

¢ Circuito de Protecao |

Quando ocorre uma sobrecorrente provocada por uma eventual falha ou condigao de
sobrecarga, esta anomalia é detectada através do circuito formado basicamente pelos resistores R52,
R53 e pelo transistor T8. Através de uma sucessao de eventos o ponto PTA sera levado a condigao de
baixa tensao (= 0,2V), que somente podera ocorrer caso o surto de corrente tenha duragao suficiente,
para carregar o capacitor C19 alémdos 7,5V.

Nesta condigao de sobrecorrente onde o circuito de protegao atua, os tiristores SCR2 e
SCR3 nao irao permitir a circulagao da corrente proveniente do transformador.

Para nao permitir que a redugao drastica da corrente reconduza o circuito a condigao inicial,
o circuito formado pelos transistores TB e TC mantém a protegao ativada independente donivelde PTA.
Assim a fonte de 45V nao volta a operar enquanto a impressora nao for desligada e religada. Caso o
motivo da sobrecorrente se mantenha o circuito voltara a atuar.

e Circuito de Protegao i
No caso de existéncia de um transistor (T23 ao T31) queimado no circuito das agulhas a
tensao no ponto PTB ira subir lentamente. Se esta tensao nao ultrabapassar 25V no tempo determinado

pelo circuito RC (R27 e C28), o transistor T3 satura levando o ponto PTA a condigao de baixa tensao,
como ocorre no circuito de protegao .

Durante aimpressao no modo grafico o ponto PTB também cai, mas se a fonte de 5V estiver
com tensao acima de 3,9V o transistor T2 é saturado, eliminando a atuagao do circuto acima.
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JIINNN. Principio de Funcionamento
L

Fontes de +5V, +12V e -12V

45V 4

o
RETIFICADOR E i ’:’

CIRCUITO DE 1s =
= ™\ —
PROTEGCAO oo |00 10000 7;_* :II_— 100nF -
ZlSDBO P ‘l/ _I_
1KS U 10000F +—l_mom:_r'zxz
+12v

22R —

Uy I ==

BUZ 73A

| | 1
v v s o o o v 1K
I ¢ Y s U U R 5V
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Fig. 2 - 5: Fonte de +5V, +12V e -12V.
As fontes de +5V, +12V e -12V sao do tipo chaveada e se compde dos seguintes circuitos:

Um trafo cuja operacao é chaveada através de um transistor de poténcia, retificadores e
um circuito que controla as condigoes de chaveamento do transistor de poténcia e faz a regulagao da
tensao de saida da fonte.

O trafo para fonte chaveada opera com transferéncia de energia do primario para o
secundario da seguinte forma: quando o transistor de poténcia esta conduzindo o enrolamento primario
armazena energia e ela é transferida ao secundario quando o transistor é desacionado. O trafo também
possui um enrolamento de desmagnetizagao que juntamente com o diodo D30 promove a descarga do
nucleo.

O circuito de controle é basicamente composto pelo CI5 SG3525 que é um controlador de
PWM. '

A saidadafonte de 5V (sinal -E -SG3525) juntamente com uma tensao de referénciade 5V
(VREF-SG3525) obtida através do proprio Cl, sao utilizadas como entradas do mesmo. Assim é gerado
um sinal interno modulado em largura de pulso, com freqiéncia basica de 50KHz variando de acordo

com a regulagao a ser feita na fonte.

O sinal modulado passa em seguida por um circuito driver de corrente e é entregue ao
transistor de poténcia (sinal OUTA - SG3525).
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4. CIRCUITO DE CLOCKE RESET
CLOCK

Um oscilador a cristal de frequéncia 9,830400MHz é conectado as entradas X1 e X2 da
CPU.

Um circuito interno divide a freqiéncia do oscilador, e este gera o sinal de CLKO, com
frequéncia de 4,915MHz.

RESET
sV
b O circuito RC ao lado mantém a entrada de Reset em nivel baixo
4 por um periodo de aproximadamente 0.1s apds a alimentagao
j:+ 22uF ser ligada, garantindo assim a inicializagao da CPU.

vcC

5 475V

L/

RESET IN

Fig. 2 - 6 : Circuito de Reset
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5. FORMAQRO DO BARRAMENTO DE DADOS E DE ENDERECOS

’ vce

8x
10K
ADO 5 Do
AD1 5 D1
AD2 2 BUS
3
AD3 D DE
AD4 > D4 DADOS
ADS 5 D5
AD6 D6
AD7 s o7
8 N
Do 7 @ A0
0 D1 4 Q1 A1
D2 | Q2 A2
- 7
8 03 s Q3 S
D4 3 Q4 A4
5 7
D5 7 Q5 Ny A5
D6 3 Q6 A6
A 07 o @7 A7
oc BUS
—— > DE
H ALE = o ENDEREGOS _
A8
A
A9 s A
2 A10 A10
1
Al1 > A
A12 A2
A13 A3
A14 A
A15 Gh

Fig. 2 - 7 : Barramento de dados e enderegos.

O barramento de enderegos menos significativo ADO ao AD7 é multiplexado com o
barramento de dados, ou seja, trafegam dados e enderegos pelo mesmo barramento.

Portanto, para que se possa definir o conteudo do barramento, é utilizado um Jatch

(74LS373) em conjunto com o sinal ALE, que quando em nivel légico 1, durante o primeiro estado de
ciclo de maquina, indica que o barramento contém um enderego.
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6. CIRCUITOS DE MEMORIA E /O

Para que se possa habilitar as memdrias e os chips de interfaceamento, aimpressora utiliza
as linhas de enderegamento de A11 ao A15, que em conjunto com um decodificador (74F139) gera os

sinais de selegao.

Decodificagao dos Enderegos das Memdrias

O microprocessador dispoe de uma memdria para armazenamento do firmware com
capacidade de 32Kbytes. A memodria utilizada é do tipo EPROM - 27256 e nela esta contido o programa
de controle de impressao, além do gerador de caracteres. Juntamente com a memdria de firnware, ha
uma memoria de armazenamento de dados com capacidade de até 8Kbytes. O chip utilizado € uma RAM

estatica 6264.

2

ICE - 27256 (Cl12)
Fig. 2 - 8 : Decodificagao das memérias.
Mapeamento de Memdria
SINAIS DE HABILITAQAO FAIXA DE ENDEREGOS Cl CHIP
Y2 =0 (CI26A) , COO00H - DFFFH 20 6264
A15=0 0000H - 7FFFH 15 27256
Y0 =0; Y1 =0 (CI26A) BOOOH - FFFFH 12 27256

Decodificagao dos Enderecos de 1/0

Os periféricos utilizados sao dois 8155AH-2 e uma 8251(A).

A 8251 é uma interface programavel utilizada para interface serial que sera vista mais adiante.

Os 8155AH-2 sao compostos de uma RAM estatica de 2048 bits, um circuito de /O com 3

ports acessiveis e um timerprogramavel.
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O primeiro 8155AH-2 € utilizado como mostra tabela abaixo:

8155AH-2(1)
Port A (saidas) Port B (saidas) Port C (entradas)
DO A14/ PGM - 27256 Aciona a letura dos Dip-Switches' | Lé o jumper J1, |é os Dip-
aciona stepper papel Switches DS4, DS8, DS12,
DS16
D1 LED : NLQ Aciona a letura dos Dip-Switches' | Lé o jumper J2, I& os Dip-
aciona stepper papel Switches DS3, DS7, DS11,
DS15
D2 LED : NLQ/ OPCIONAL Acionaa lettura dos Dip-Switches' | Lé o jumper J3, |é os Dip-
aciona stepper papel Switches DS2, DS6, DS10,
DS14
D3 Habilita stepperda cabega | Aciona a leitura dos Dip-Switches' | Lé o jumper J4, |é os Dip-
aciona stepper papel Switches DS1, DS5, DS9,
DS13
D4 Aciona stepperda cabega Aciona a leitura dos jumpers’ | Micro-chave
selegao de corrente.
D5 Aciona stepper da cabega Habilita stepperdo papel Sensor de Margem
Dé HTRP - 8085AH-2 LED : REM/ MEMO -
D7 ON LINE - Interf. Paralela LED : fungao/ estilo -
OBS.J =  Jumper

DS = Dip-Switch

O segundo 8155AH-2 é utilizado como mostrado abaixo:

B8155AH-2(2)

Port A (entradas) Port B (entradas) Port C (controle)
Do DO - Interface Paralela Tecla - REM/ MEMO RST 5.5 - B0O85AH-2
D1 D1 - Interface Paralela Tecla - fungao/ estilo READY/ BUSY - I. Paralela
D2 D2 - Interface Paralela Tecla - REFER/ NLQ J5
D3 D3 - Interface Paralela Tecla - STUP/ FONTES PE
D4 D4 - Interface Paralela Tecla - STDW/ CONDEN ACK
D5 D5 - Interface Paralela Tecla - FF/ RESET ERRO
D6 D6 -.Interface Paralela Tecla - LF/ Prop -
D7 D7 - Interface Paralela - -
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A M

e el P S i
A1
A12
CI26A
A3 ——— A YO Pp— cl26B
A4 ————— 8 M p— A Yo p—/CE -8155AH-2(1)
A15 ¢ vo p— e Y1 b—/CE-8155AH-2(2)
Y3 v2 p—/CS -8251A
74F139 va p—/CS - 3082
74F139
+5V
Fig. 2 - 9 : Decodificagao de /0.
Mapeamento de /O
SINAIS DE HABILITAGAO FAIXA DE ENDERECOS Cl CHIP
YO0 =0 (Cl26B) EOOOH - E7FFH 9 8155AH-2(1)
Y1 =0 (Cl26B) E800H - EFFFH 8 8155AH-2(2)
Y2 =0 (CI26B) FOOOH - F7FFH 11 8251
Y3=0 F800H - FFFFH 4 3082
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7. INTERFACE PARALELA

vee

1K
8165AH-2(2) - RP2

%) 1ve ne
PA1 B 241
PA2 1vs 143
PA3 2v2 22
PA4 w2 A2
PAS 2v3 243
PAs " "1
PAY 2ve 24
16 26
Pt
]
pca
PCs
PCs
vee
? vee
L % K
AP3

PULL UP
READY <}
ON LINE
PE
BusY
IACK
sTe
ERRO

PA7
81554H-2(1)

/N

/N

YA\

D1
D2

D4

D7

mIT
GND —_L 1K
= CLRIN
GND CH ——-—1 74LS74
= c SOD 8085AH-2
CONECTOR L
CENTRONICS vcc
QINIT \ ax
SID s085AH2 e
D
P
R

Fig. 2 - 10 : Circuito de interface paralela

A interface paralela segue o padrao Centronics, sendo que os sinais sao recebidos por um
74L.S244, que serve de buffer de recepgao colocando a linha de comunicagao fisica em contato com o
periférico utilizado (8155AH-2(2)).

O funcionamento basico da transmissao paralela pode ser compreendido acompanhando-se a
transmissao de 1 byte (8 bits).

Quando um dado esta estavel (pronto para ser transmitido), o sistema gera um pulso de
strobe (encarado como um clock de transmissao) que acarreta a interrupgao RST 5,5 (interrupgao para
rotina de interface paralela). Ao mesmo tempo é gerado um sinal de BUSY, informando ao sistema que
o buffer esta ocupado e logo apds ocorre a leitura e a transferéncia do dado para o buffer. Assim que o
dado passa do bufferpara o port PA do 8155AH-2(2), € gerado um sinal de ACK informando ao sistema
transmissor que o buffer esta livre para receber outro byte de dados.
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8. INTERFACE SERIAL
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GND T T T TTTTTT . Do
GND 2100k InF N D0aD?
CHASSIS o?

CONECTOR HD20

Fig. 2 - 11 : Circuito de interface senal.

O chip utilizado para fazer o interfaceamento serial € o 8251, que é uma interface de
comunicagao programavel USART. Esta interface converte os dados da CPU (DO a D7), em formato
paralelo, para dados de transmissao no formato serial (TxD) e simultaneamente pode receber sinais
transmitidos serialmente (RxD), e converté-los para paralelo. -

A conversao TTL/ RS-232C e RS-232C/ TTL é feita através de um Cl 1488 e um 1489
respectivamente. O baud-rate é gerado pela divisao simples da freqiéncia de clockdo sistema, realizada
pelo 4040 que fornece as taxas de 1200, 2400, 4800 e 9600 sendo sua selegao feita por jumpers.

A comunicagao serial ocorre quando é gerada uma interrupgao (RST 6.5), a qual forga o
microprocessador a abandonar o que esta executando e a buscar a rotina correspondente a comunicagao
serial.

REV A 2-14



JRINN\.

Principio de Funcionamento

9. MICRO CHAVE, SENSOR DE MARGEM e D/P-SWITCHES

MICRO CHAVE

b

150K
pCs 47K
8155AH-2(1)
10nF

Fig. 2 - 12 : Circuito de detecgao de falta de papel.

SENSOR DE MARGEM
5V
N
S% ~ |§ MCC 860T
PCS
8155AH-2(1)
100R

56K

Fig. 2 - 13 : Circuito de sensor de margem.

JUMPERS e DIP-SWITCHES
PBO |—— ACIONA OS DIP-SWITCHES DA COLUNA 4
? PB1 | ACIONAOS DIP-SWITCHES DA COLUNA 3
5 PB2 | ACIONA OS DIP-SWITCHES DA COLUNA 2
5 PB3 |—— ACIONA OS DIP-SWITCHES DA COLUNA 1
: PB4 -
, e ‘_—‘—("_D'_— AP [j—[!]_ﬂ-[
m PC1 PARIDADE 4X10K I
PC2 2
PC3 o—tH—
! SEL PROTOCOLO

J3
oD
SELINT AV

Ao Ph—

RESERV

Fig.2-14 : Jumper/ Dip-Switch - Célula basica

Vee

Existe na impressora uma micro-chave para detecgao de
fim de papel. Na falta de papel a micro-chave fica desa-
cionada, alterando assim, o sinal enviado a CPU.

Quando isso ocorre, a impressao em processo € inter-
rompida e a interface de comunicagao desativada, sem
no entanto, perder nenhuma informagao.

O sensor optico de interrupgao € utilizado para fazer o
posicionamento da margem. Quando o carro se encontra
na margem esquerda, o feixe de luz do sensor ¢é inter-
rompido pelo "flag" do bloco mdvel, esta alteragao de
sinais de saida do sensor, indica para a CPU qual é a
posi¢ao ocupada pelo carro.

A leitura dos jumpers e dip-switches ocorre somente no
momento em que a impressora é ligada e é feita através
de uma matriz de 4 linhas por 5 colunas.

Os ports PBO ao PB4 habilitam as colunas, enviando
nivel lI6gico "0" a cada uma delas (1 de cada vez), e os
ports PCO ao PC4 Iéem as linhas.

Se algum dos jumpers ou dip-switches estiver configura-

do, o circuito o identificara através da coluna habilitada e
linha (com nivel "0") lida.
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1 0- CIRCUITO DE ACIONAMENTO DO MOTOR DE AVANCO DE PAPEL

O motor de passo, que é responsavel pelo avango do papel, € acionado por pulsos gerados
através dos ports PBO, PB1, PB2 e PB3 do 8155AH-2(1). Estes pulsos tem acesso aos transistores de
poténcia T13, T14, T15 e T16 através de circuitos inversores (Cl1) e nao inversores (CI28) TTL, com
saidas em coletor aberto. Os transistores de poténcia agem como drivers de corrente e sao levados
diretamente aos enrolamentos do motor, acionando as fases segundo um padrao pré-definido de
acionamento.

Pelo fato dos transistores estarem ligados a circuitos com saidas em coletor aberto, faz-se
necessario a introdugao de resistores de pull-up que fomecem a corrente necessaria para saturar os
transistores. Para tal existe um circuito que, comandado por software, habilita ou nao a tensao que
alimenta este conjunto de resistores. Este circuito € composto do transistor T1 comandado pelo
8155AH-2(1), que além de permitir o chaveamento de corrente por software, pode funcionar como
selecionador da fungao a ser desempenhada pelos ports de saida, ou seja, 0s mesmos pinos que sao
utilizados para acionar as fases do motor, sao utilizados para habilitar a leitura dos dip-switches.

+12V

12K
+45V

HABILITA STEPPER
2X22R PAPEL - PBS
33ur-‘_:rE‘ 8155AH-2(1)
= [] CIRCUITO
DE T16 =
1
DESCARGA
2X10nF L7 L] I BUZ73A 4¥470R
TIT| 5
T3 7406
:H BUZ73A
PB1
Ti5 7407
[ BUZ73A
= .
= Ta 7406
BUZ73A
STEPPER X | <J1 PB3
DO PAPEL 7407

HIF

8155AH-2(1)

Fig. 2 - 15 : Circuito do motor de papel
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11. CircuiTo DE ACIONAMENTO DO MOTOR DO CARRO

O circuito de acionamento do motor do carro € composto pela parte de poténcia, circuito de
controle do choppere do circuito de selegao de corrente.

Descrigao dos circuitos:

» Circuito de Poténcia

Este circuito é responsavel pela circulagao de corrente nas bobinas do motor. Uma célula
basica € composta de um transistor FET de poténcia, um conjunto de diodos de descarga e um resistor
de realimentagao de corrente.

¢ Circuito de Controle de Chopper

Este circuito é responsavel pela comparagao do nivel de corrente do enrolamento do motor
com uma referéncia, permitindo que, quando necessario, haja um chaveamento do elemento de poténcia
e uma consequente limitagao de corrente. A freqiéncia do chopper é dada por uma base de tempo de
19,2KHz.

e Circuito de Sele¢ao de Corrente

Neste circuito existe a possibilidade de escolha do nivel de limitagao da corrente nas bobinas
do motor, pois durante a fase de aceleragao é necessario o fornecimento de um nivel de corrente maior
do que o requerido quando o motor esta com sua velocidade constante, de forma que o motor nao leve
um tempo muito grande para vencer sua inércia.

Toda vez em que € necessario movimentar o motor do carro, o microprocessador gera um
nivel légico "0" na saida PA3 do 8155AH-2(1); o qual através de um inversor (Cl22) e um sistema de
transistores alimentam as saidas dos inversores coletor aberto que habilitam os transistores FET de
poténcia, dependendo dos niveis gerados pelos ports PA4 e PA5 do B155AH-2(1),CI9 , niveis estes que
definem um cédigo para o motor de passo.

O microprocessador gera um cédigo no port PB4 do CI9 que define se o motor esta em
aceleragao ou em velocidade constante.

Quando em aceleragao, o programa da méquina gera um nivel "0" no port PB4 de forma a
saturar o transistor T34. Isto faz com que aparega uma tensao pré-definida nas entradas inversoras dos
amplificadores operacionais (Cl29), cujas saidas se mantém em nivel légico "0" enquanto a tensao nas
entradas inversoras exceder a tensao das entradas nao inversoras.

Estas saidas sao conectadas a flip-flops (CI30), os quais na situagao acima descrita fazem
com que os transistores T18 e T37 entrem em saturagao e mantenham a alimentagao dos Cl's 22 e 28
(coletores aberto), que por sua vez transmitem os codigos dos ports PA4 e PA5 para acionamento do
motor.

Ap06s o periodo de aceleragao, o microprocessador inverte o cédigo no port PB4 e faz com

que o transistor T34 entre em corte, abaixando a tensao de referéncia nas entradas inversoras dos
amplificadores operacionais.
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CIRCUITO DE POTENCA
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Fig. 2 - 16 : Circuito de acionamento do motor do carro
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12. CIRCUITO DE ACIONAMENTO DAS AGULHAS

O circuito de acionamento das agulhas é composto pela parte de poténcia, circuito de
descarga e um circuito de acionamento e controle. O circuito de acionamento e controle tem como
elementobasico o C13082, que é um Cl que tema ele incorporado varias fungoes especificas necessarias

a este tipo de controle.

A pinagem e a descrigao do Cl sao apresentadas abaixo:

Fig. 2 - 17 : Pinagem do CI3082.

16

1
—z g W ¢ ¢ ¢ ¢ ™ [
—2-Qg s g R s 5 SW
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- Al AG3 O—u—_
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1 . AGS OT
082 Ags O———
g Do AG? OA
D1 AGs D—-}—
z A O———
Ds4 T T E 19
s s o o Lo
: 6 T A c i =
— o7 1 [} N 2
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©

Pino Descrigao

AG1 - AG9 Sinais de acionamento das agulhas.

(saida)

STM1, STM2 Sinais utilizados para habilitagao do acionamento das agulhas.

(saida)

Lo,L1el2 Contador binario de 3 bits.

(saida)

EOCN - End off Convertion Quando em nivel baixo indica fim de contagem.

(entrada)

WR Leitura de dado no barramento. Quando em zero 0 3082 ird

(entrada) ler o dado presente do barramento de dados.

CS - Chip Select Sinal que quando em nivel baixo habilita o Cl.

(entrada

CLK Clock de funcionamento ligado ao clock outda CPU 8085.

(entrada)

RES Sinal de Reset interrompe o funcionamento do Cl.

(entrada) Este sinal é ligado ao pino RES da CPU.

AO - A4 Barramento de enderegos, usados para enderegar as instrugdes internas do 3082.
(entrada)

Do -D7 Barramento de dados, estao presentes os sinais que indicam quais as agulhas
(entrada) a serem acionadas.

TRG31, TRG32 Dispara o monoestavel que determina o sinal de chopper(chaveamento).
(saida)

T3-1,T3-2 Estas entradas sao conectadas as saidas dos 2 monoestaveis e sdo responsaveis
(entrada) pelo tempo em que serd feito o sinal de chopperizagao.

TST1 Utilizado para teste da pastilha.

TDAG Desabilita as agulhas extemamente quando em nivel 1.
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Fig. 2 - 18 : Circuito de acionamento das agulhas

Descrigao Funcional

Quando a impressora vai disparar as agulhas, o microprocessador recebe uma interrupgéo
e passa a executar uma sub-rotina de impressao contida na mémoria de programa da maquina.
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Assim, ele faz o enderegamento do Cl19 (3082) e coloca no seu bus de dados a informagao
de quais agulhas devem ser acionadas. Isto € feito em duas passagens: uma que gera a informagao de
acionamento para as 8 agulhas e outra para acionar a nona agulha.

Internamente o Cl armazena a informagao de acionamentodas 9 agulhas e aslibera através
das saidas AG1 a AGY.

Estas saidas estao ligadas acircuitos inversores CI's 23 e 24 com coletor aberto, que liberam
ou nao o sinal de acionamento para os transistores de poténcia T23ao T31 que estao diretamente ligados
as bobinas das agulhas.

O conjunto de diodos ligados as bobinas da cabega de impressao compée o seu circuito de

descarga das bobinas das agulhas. Deste modo quando as agulhas sao desacionadas o pico de tensao
gerado pelas bobinas é limitado a um valor tal que, nao danifique os transistores de poténcia.

Composigao do sinal de acionamento da agulhas

T5

e T2 ——cf T3

T1

Os sinais de acionamento AG 1 a AG9 sao compostos de um periodo constante e um periodo
onde é feita uma chopperizagao.

OBS: Nivel "0" ativa as agulhas

T1 : tempo total de acionamento de uma agulha

T2 : tempo de sinal de acionamento constante

T5 : tempo de chopperizagao da corrente nas agulhas
Estes tempos sao obtidos da seguinte forma:

O circuito formado pelo Cl18 (LM358) compara um sinal fixo gerado a partir da fonte de
+12V, com um sinal variavel dado pela fonte de 45V. A fonte de 45V varia de aproximadamente 30 a
50V, dependendo do tipo de impressao que se esta realizando ou do préprio ripple da fonte. Esta variagao
influencia diretamente na corrente que esta circulando pelas bobinas das agulhas e indica se € necessario
que o sinal de acionamento tenha maior ou menor duragao para que a agulha permanega acionada.

O sinal de saida deste comparador varia de 0 a 5V e alimenta um circuito composto por 2
monoestaveis entrelagados e ainda um outro circuito comparador formado pelo Cl13 (LM319).

O circuito formado pelo Cl13 compara a tensao de 0 a 5V com 8 patamares de tensao
obtidos a partir das saidas L0, L1 e L2 do 3082. As saidas LO, L1 e L2 sao saidas de um contador binario
de 3 bits. :

O resultado da comparagao € colocado na entrada EOCN do 3082. Com isso o Cl verifica

quando os pulsos de acionamento disponiveis nas saidas AG1 a AG9 ja podem ser chopperizados ou
nao.
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JRINNN. Localizagao de Defeitos

INTRODUGAO

Neste capitulo serao apresentados os principais problemas que poderao eventualmente
ocorrer com a impressora. Indicamos também as provaveis agoes corretivas que auxiliarao os técnicos
na procura dos defeitos da maquina.

Inicialmente serao apresentadas as sequéncias de bips que a impressora emite para
identificar problemas especificos.

Interpretagao dos sinais sonoros:
* bips continuos : problemas com o Cl15 (EPROM)

* 5 bips curtos : problemas com o Cl12 (EPROM opcional)
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(A IMPRESSORA ESTA INOPERANTE E OS LEDS DO TECLADO NAO ACENDEM J

1-A fonte de 45V nao esta alimentando o circuito.

SIM

- Verificar se o fusivel de entrada esta queimado

* Ele se encontra no painel traseiro.

SIM

- Troca-lo.

- O problema foi resolvido?

- Fim.

v
- Verificar se a fonte de 45V esta em curto.

SIM

{ Verificar os transistores: T10, T11, T23 ao T31.

- Existe algum com defeito?

SIM

- Trocar o componente com defeito.

- O problema foi resolvido?

SIM
'

- Fim.

- Verificar ‘se um ou mais transistores: T2, T3, T7, T8 e T9 estao em curto.

- Existe algum transistor em curto?

SIM

- Trocar o componente com defeito.

- O problema foi resolvido?

SIM

- Fim.

A

-¢ Verificar se o ponto PTB esta com menos de 25V.
VA
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SIM

- Verificar se um ou mais transistor: T23 ao T31 esta queimado.

[ SIm

- Troca-lo.

- O problema foi resolvido?

SIM

v

{

- Fim.

2-As fontes de 5, +12 e -12VDC estao inoperantes.

SIM

l Verificar se o CI5 nao esta sendo alimentado.

SIM

SIM

- Verificar se o diodo zenner DZ25 esta em curto.

SIM

- Troca-lo.

- O problema foi resolvido?

SIM
!

- Fim.

- Verificar se o CI5 ndo estéa gerando a tensao de 5V de referéncia.

- Verificar se nao existe tensao de 5V no pino 16 do CI5.

SIM

- Troca-lo.

-, O problema foi resolvido?

@
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N/

SIM
'

- Fim.

- Verificar se nao existe sinal de chaveamento para o trafo (nos drenos dos transistores T10 e T11)

T10e
™

SIM

% Trocar T10ou T11.

- O problema foi resolvido?

SIM
R

- Fim.

v
- Verificar se os diodos D24, D25 ou D29 estao com defeito.
- Trocar o diodo com defeito.

- O problema foi resolvido?

| SIM

- Fim.
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[ A IMPRESSORA ESTA INOPERANTE MAS OS LEDSDO TECLADO ACENDEM J

1-O led’s nao sao inicializados e nao ocorre o posicionamento do carro na margem esquerda.

- Verificar se existe o sinal abaixo na linha de Reset pino 36 da CPU.

PINO 36

/

Verificar se o capacitor C11 ou o resistor R9 estao com defeito.

SIM

- Trocar o componente com defeito.

- O problema foi resolvido?

SIM
!

- Fim.

v

- Verificar se no pino 30 da CPU existe a seguinte forma de onda:

|

«— SIM

- Trocar a CPU 8085.

- O problema foi resolvido?

SIM
'

- Fim.

2-Os led's sao inicializados mas nao ocorre o posicionamento do carro na margem esquerda.
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SIM

- O conector CN7 esta corretamente conectado?

SIM

- Conectar o CN7 corretamente.

- O problema foi resolvido?

SIM

- Fim.

- Verificar se existem os sinais, ilustrados abaixo, nos pinos 25 e 26 do CI9.

PNO2s
Cio

PINO 26
Clo

SIM

- Trocaro CI9.

- O problema foi resolvido?

SIM

- Fim.

* Verificar os transistores T19 ao T22.

- Existe algum transistor com defeito?

SIM

- Trocar o transistor com defeito.

- O problema foi resolvido?

SIM

- Fim.
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- Vefficar se as bobinas do motor do carro estao danificados, medindo a resisténcia dos enrolamentos
do motor entre o ponto comum e as fases A e B. Resiténcia = 5,3Q.

SIM

- Trocar o motor.

- O sinal de INIT esta constantemente ativado?

SIM

- Desconectar o cabo de interface paralela e verificar se o carro se posiciona ha margem
esquerda.

SIM

- O computador deve estar com problemas no envio deste sinal.

Fim.

- Verificar se existe a tens@o de 5V no pino 9 do CI17.

Trocar o Cl.

- O problema foi resolvido?

SIM

- Fim.
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[ A IMPRESSORA RECEBE DADOS MAS NAO IMPRIME J

1-O carro se movimenta mas nao ocorre impressao.

SIM

- Verificar se o conector CN6, que interliga a placa de controle com a cabega impressora,
esta bem conectada.

SIM

- Conecta-lo corretamente.

- O problema foi resolvido?

SIM

| - Fim.

2-A alimentagao (45V) da impressora €é cortada no inicio da impressao.

SIM

o . : .
- Medir as bobinas da cabega de impressao, verificando se alguma delas esta em curto.

Resisténcia = 3,4Q2 para XT 220
Resisténcia = 2,5Q para XT 300

SIM

- Trocar a cabega de impressao.

- O problema foi resolvido?

SIM
'

d - Fim.

3-Nao existem sinais de acionamento nos gates dos transistores de poténcia das agulhas.

SIM

- Verificar se o Cl19 esta com defeito.

SIM

Jf Trocar o CI19.

- O problema foi resolvido?

SIM

- Fim
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S ST B e —
- Verificar se o transistor T35 ou T36 esta com defeito.
SIM
- Trocar o componente com defeito.
- O problema foi resolvido?
SIM
- Fim.
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[ A IMPRESSORA RECEBE DADOS, MAS NAO IMPRIME CORRETAMENTE J

1-Alguns caracteres impressos nao correspondem aos caracteres que foram enviados.

SIM

- Verificar se o protocolo de STROBE esta configurado corretamente (jumper J5).

[ sim

- Reconfigurar o J5 de acordo com o padrao do computador.

- Verificar se o CI8 esta com defeito.

SIM

l— Trocar o CI8.

- O problema foi resolvido?

SIM

- Fim.

2-Uma ou mais agulhas da cabega de impressao falham durante a impressao.

SIM

- Verificar se o Cl23 ou Cl24 esta com defeito.

SIM

l— Trocar o Cl com defeito.

- O problema foi resolvido?

SIM

- Fim

- Verificar se o Cl19 esta com defeito.

SIM

- Troca-lo.

- O problema foi resolvido?

SIM

- Fim.
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B RN —————————————————————————————————
3-A qualidade de impressao esta ruim.

[ sIM

- Verfificar se no pino 5 do Cl13 existe o seguinte sinal:

SIM

- Trocar o CI19.

- O problema foi resolvido?

SIM
!

- Fim.

- Verificar se no pino 12 do Cl13 existe o seguinte sinal:

|

100KHZ

SIM

- Trocar o CI13.

- O problema foi resolvido?

SIM
:

- Fim.

A

- Verificar se a tensao no pino 1 do Cl18 acompanha a variagao de tensao de 45V.
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- Verificar se: DZ18, R56, R57, R74 ou R75 esta com defeito.

SIM

- Trocar o componente com defeito.
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L —

[ MOVIMENTO DO CARRO ANORMAL J

1-O movimento é freado, o carro nao se desloca suavemente.

SIM

- Verificar se o conector CN7 esta bem conectado.

SIM

- Conecta-lo corretamente.

- O problema foi resolvido?

- Fim.

- Verificar se os transistores T19 ao T21 estao com defeito.

SIM

- Trocar o componente com defeito.

- O problema foi resolvido?

- Fim.

* Medir a resisténcia das bobinas do motor do carro entre o ponto comum e as fases.
Resisténcia = 5,3Q.

- As resisténcias medidas nao corresponde ao valor padrao?

- Trocar o motor do carro.

v
2-0O carro nao se posiciona na margem esquerda corretamente.

SIM

- Verificar se o conector CN5 esta conectado corretamente

SIM

l— Conectar CN5 corretamente.

- O problema foi resolvido?
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AN

-" Medir o sinal no pino 5 do CI9.
Este sinal deve estar em nivel:
¢ baixo, quando o carro estiver posicionado na margem esquerda.
¢ alto, quando o carro estiver posicionado fora da margem esquerda.

SIM

- Fim.

SIM

- Trocar o sensor de margem.

- O problema foi resolvido?

SIM

- Fim.

- Verificar se o flag esta montado corretamente no bloco mével.

5 SIM

l— Ajustar o flag.

v

4-0O carro perde a referéncia de margem esquerda (o carro trava por alguns instantes).

[ sim

- Nao ha circulagao de corrente suficiente para movimentar os motores do carro. A cor-
rente em R70 e R83, de ser: = 1,6A em velocidade constante.
=2,1A em aceleragao

SIM

-rVerificar se R91, R92, R89 ou T34 esta com defeito.

SIM

- Trocar o componente com defeito.

- O problema foi resolvido?

SIM

- Fim.

2 Verificar se existe um sinal pulsado no pino 33 do CI9.

- Trocar o CI9.
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[ NAO OCORRE AVANGO DE LINHA J

1-Toda impressao se da na mesma linha

SIM

- Verificar se o conector CN8 esta bem conectado.

SIM

- Conectar CN8 corretamente.

- O problema foi resolvido?

SIM
:

- Fim.

L Verificar se existe sinais de acionamento nos gates dos transistores T13, T14, T5e T16.

- Verificarse: T1, CI1, CI8, ou CI9 esta com defeito.

[ SIM

- Trocar o componente com defeito.
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[ NAO OCORRE AVANGO DE LINHA CORRETAMENTE J

1-Ocorréncia de linhas superpostas ou qualidade do NLQ nao satisfatéria

SIM

- Medir a resisténcia nas bobinas do motor entre o ponto comum e fases A e D. Resisténcia = 35Q

SIM

- Trocar o motor.

- O problema foi resolvido?

SIM

- Fim.

é Verificar se os transistores: T13ao T16, estao com defeito.

SIM

- Trocar o componente com defeito.

- O problema foi resolvido?

=

- Fim.
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CAPITULO 4 : FERRAMENTAS

1. Instrumentos e Ferramentas . ................. ... ... ...... -
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Ferramentas
s e e e |

1. INSTRUMENTOS E FERRAMENTAS PARA MANUTENCAO

(Estrela, boca)

ITEM |QUANT.| INSTR./ FER. DESCRIGAO
01 01 ?'\ Multimetro
\/

02 01 &1T—— | Sugador

03 01 ———=__) | Chave canhao com sextavado de M5

04 01 % Alicate de bico "4"

05 01 >® Alicate de corte "4"

06 01 / Pinga

07 01 / Estilete

08 03 Q Chave allen 2 mm - 3mm - 4 mm

09 01 ——— Lamina de 0,4 mm de espessura

10 03 ——xr ) | Chavede fenda :4,5x 100 mm
3,0x75mm
3,0x 150 mm

11 02 ———g— > | Chave phillips: 1 x 100 mm
2 x 100 mm

12 01 / Pincel

13 01 / Ferro de solda

14 03 Chave de bocé conjugada:n?7,8e 10
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— = —

R EcoMENDACOES

1. A manutengao devera ser efetuada por técnicos de empresas cadastradas em nossa
Rede Rima de Servigos.

2. Nao efetuar qualquer manutengéo sem antes certificar-se de que o equipamento nao
esta em periodo de garantia, pois isto pode invalida-la.

3. Quando for necessaria a substituigdo de componentes, utilizar somente componentes
de fabricantes recomendados pela RIMA, pois o uso indevido dos mesmos e danificar
0 equipamento.

4. Desconectar a impressora da rede e do computador antes de efetuar qualquer tipo de
manutengao ou reparo.

5. Certificar-se de que a tensao da rede é adequada.

6. Aconselha-se que a placa de controle seja retirada da impressora antes de se executar
qualquer procedimento de manutengao, evitando-se que uma eventual queda de ferramentas
e objetos venham a danifica-la.

g. I?ara efetuar qualquer manutengao recomenda-se que o técnico possua um kit de elementos
e fixagao.
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1. Tamra

Desmontagem
1.1 Erguer o visor (2), soltando a trava do visor (1).
1.2 Soltar com as maos as duas travas da tampa (4) e levantar a tampa (3) cuidadosamente.

1.3 Desconectar o conector CN6 da placa de controle de impressao.

1.4 Desencaixar a tampa (3) seguindo a sequéncia de procedimentos, que se encontra na pagina
seguinte.

1.5 Retirar a tampa.

1
7222 '
g\@

Montagem
Proceder de maneira inversa.
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Montagem e Desmontagem

tampa

&

Levantar a tampa cuidadosamente,

até a posigcao onde ela se solta (aproximada-
mente 45°).

Suspender a tampa e retira-la.

5-5

REV A



Montagem e Desmontagem JRINNN\

2. Visor

Desmontagem
2.1 Repetir os procedimentos 1.1 e 1.2 do item 1.
2.2 Retirar os dois parafusos (4) e os dois fixadores (3) que fixam o visor (1) na tampa (2).

2.3 Destravar as duas articulagdes (5) que fixam o visor na tampa, tomando cuidado para nao forgar o
visor além do seu curso normal.

2.4 Retirar o visor, puxando-o para dentro da impressora.

Montagem
Proceder de maneira inversa.

REV A 5-6



JRAINNN Montagem e Desmontagem

3. PLacA DE LEDS

Desmontagem
3.1 Repetir os procedimentos 1.1, 1.2 e 1.3 do item 1.
3.2 Retirar os 2 parafusos (3) que fixam a placa |10-01A (4) na tampa (1).
3.3 Desconectar a membrana (2) do conector 90° da placa 10-01A.
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4. MemBrana

Desmontagem
Proceder conforme instrugées do item 3, acrescentando-se a operagao de descolar a membrana (1).

Montagem

Proceder de maneira inversa, nao esquecendo de limpar a area de onde foi descolada a membrana
antiga.
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5. PLACA DE CONTROLE DE IMPRESSAO

Desmontagem
5.1 Retirar a tampa conforme instrugoes do item 1.
5.2 Desconectar todos os conectores da placa de controle.
5.3 Retirar o parafuso (9) que fixa o terminal de aterramento (2) na lateral esquerda (1).
5.4 Retirar os 2 parafusos (7) que fixam a placa de controle na caixa.
(XT 300) Desconectar o conector aéreo que interliga o ventilador no conjunto entrada de forga.

5.5 Afastar com uma das maos, a trava do painel (3) e com a outra empurrar para cima o painel até
que o conjunto placa e painel fiquem livres.

5.6 Retirar os parafusos (5) que fixam as orelhas do conector Amphenol (4).
5.7 Retirar os 2 parafusos (6) que fixam o conector trapezoidal (8) com auxilio de uma chave canhao.

Montagem
Proceder de maneira inversa.
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6. VENTILADORI PAINEL DA INTERFACE (XT300)

Desmontagem
6.1 Retirar a placa de controle conforme instrugoes do item 5.
6.2 Retirar os 2 parafusos (1) que fixam o ventilador (2) no painel da interface (3).

\

Montagem
Proceder de maneira inversa.
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7. ENTRADA DE FORGA

Desmontagem
7.1 Desconectar o cabo de rede da impressora (3).
7.2 Retirar a tampa conforme instrugées do item 1.

7.3 Desconectar o conector aéreo (1) que interliga o conjunto entrada de for¢a ao transformador.
(XT 300) Desconectar o conector aéreo (2) que interliga o conjunto entrada de forga ao ventilador.

7.4 Retirar o parafuso (4) que fixa o terminal de aterramento do filtro de linha (5) e da lateral (6) no trafo.

f7.5dRetirar a chapa suporte liga-desliga (8) forgando sua saida para cima com auxilio de uma chave de
enda. '

Montagem
Proceder de maneira inversa.
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8. TrANSFORMADOR

Desmontagem
8.1 Retirar a tampa conforme instrugées do item 1.
8.2 Desconectar o conector CN9 da placa de controle.
8.3 Desconectar o conector aéreo (1) que interliga o transformador (2) ao conjunto entrada de forga.
8.4 Soltar os 4 parafusos (3) que fixam o transformador na caixa (4).

!

5/
(4

F'S

|
\

=

&

? ()

Montagem
Proceder de maneira inversa.
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9.TRraTORES
Desmontagem

Observacéao:
¢ Substituir sempre os pares.
9.1 Retirar a tampa conforme instruges do item 1.
9.2 Retirar os 2 parafusos (1) que fixam a tampa diviséria (2) nas laterais esquerda (3) e direita (4).
9.3 Destravar os tratores direito (5) e esquerdo (6).
9.4 Levar com a mao os tratores até o centro das barras que os suportam.
9.5 Soltar o parafuso (7) que fixa o eixo superior do trator (8) na parte externa da lateral esquerda.

9.6 Retirar o anel de retengao (9) que fixa a haste quadrada (10) na parte interna da lateral esquerda,
retirar também a bucha com flange (11).

9.7 Empurrar a haste quadrada para a esquerda.

9.8 Retirar o conjunto haste quadrada, eixo superior do trator e tratores empurrando o lado direito do
conjunto para cima e o lado esquerdo para baixo.

9 9 Retirar os tratores das barras.
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Montagem
9.1 |dentificar os tratores direito e esquerdo.
9.2 Montar o trator direito na haste quadrada.

9.3 Montar os 2 subconjuntos tracionadores (13) na haste quadrada observando que a trava fique virada
para o centro.

9.4 Segurar o trator direito com a mao esquerda e girar a correia dentada até que a marca existente no
rolete tracionador (14) coincida com a marca existente no corpo do trator (15). Segurar o trator nesta
posicao e repitir o mesmo procedimento para o trator esquerdo.

9.5 Montar o trator esquerdo na haste quadrada.

9.6 Posicionar os tratores no centro da haste quadrada, verificar se os dentes das correias (16) dos
dois estao alinhados (caso contrario repetir os procedimentos anteriores, pois sua montagem incorreta
pode gerar problemas de ajuste).

9.7 Montar o eixo superior do trator nos tratores, nao esquecendo que a ponta com rosca do eixo deve
ser montada na lateral esquerda.

9.8 Colocar a bucha com flange na haste quadrada.

9.9 Encaixar a haste quadrada na lateral esquerda.

9.10 Colocar a arruela lisa na haste quadrada (lado direito).

9.11 Encaixar a haste quadrada e o eixo superior do trator na lateral direita.
9.12 Colocar o parafuso que fixa o eixo superior do trator na lateral esquerda.

9.13 Encaixar a bucha com flange na lateral esquerda e colocar o anel de retengao que fixa a haste
quadrada.
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1 0. EIXO SUPERIOR DO TRATOR
10.1 Repetir o procedimento de desmontagem dos tratores conforme instrugdes do item 10.

11. HasTE QUADRADA E ENGRENAGEM

Desmontagem
11.1 Repetir o procedimento de desmontagem dos tratores conforme instrugées do item 10.
11.2 Apoiar a engrenagem numa mesa e forgar a engrenagem (1) para baixo segurando a haste (2).

Montagem

11.1 Apoiar a haste quadrada numa mesa, colocar a engrenagem e forga-la contra a haste até encaixar
no pino elastico (3).

11.2 Adotar o mesmo procedimento de montagem dos tratores para montar a haste e a engrenagem
no mecanismo.
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12. MoTor DE PAPEL

Desmontagem
12.1 Retirar a tampa conforme instrugées do item 1.
12.2 Desconectar o conector CN8 da placa de controle.

12.3 Livrar os cabos do motor e cortar a abragadeira que fixa a fiagao do motor de papel ao motor da
cabega.

12.4 Com auxilio de uma chave de boca e uma chave allen, soltar os 2 parafusos (1) que fixam o motor
de papel na lateral direita.

12.5 Retirar as 2 porcas (2).
12.6 Retirar o motor.

Montagem
12.1 Colocar um parafuso no furo de fixagao inferior do motor do papel.

12.2 Posicionar o motor do papel na lateral direita de forma que o cabo esteja voltado para o fundo da
caixa.

12.3 Colocar a porca no parafuso de fixagao inferior, apertando-o.
12.4 Posicionar o outro parafuso no furo de fixagao superior, sem aperta-lo.

12.5 Pressionar a engrenagem motora contra a engrenagem da haste quadrada. Girar a haste quadrada
(2 vezes) com a mao para permitir que as engrenagens se acomodem.

12.6 Fixar o parafuso de fixagao superior.
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13. CaBEcA DE IMPRESSAO

Desmontagem
13.1 Retirar a tampa confome instruges do item 1.
13.2 Cortar a abragadeira (1) que fixa o cabe-da cabega de impressao (2) no bloco mével (3).
13.3 Desconectar o conector CN6 da placa de controle.
13.4 Soltar o fixador do flat cable (5).
13.5 Soltar os 2 parafusos (4) que fixam a cabega no bloco mével.
13.6 Retirar a cabega.
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Montagem
13.1 Proceder de maneira inversa observando que:

A cabega devera ser pressionada contra o bloco mdvel e de encontro com o apoio de
impressao antes de ser parafusada.

O chicote devera ser montado de tal forma que:

- nao encoste no eixo guia nem no fundo.

- aotmo_\(/jimentar o bloco mével o chicote deslize em paralelo com o eixo guia, sem fi-
car torcido.

- o chicote devera formar um angulo de aproximadamente 90° no i§>onto de saida do
bloco mével e ficar pelo menos a 2 cm de distancia da lateral direita quando o bloco
estiver deslocado totalmente para a direita.

0
Q Q 2¢m LATERAL DIREITA
FITA a

90 GRAUS

Todas as vezes em que se substituir uma cabega é necessario proceder o seu ajuste. O
ajuste devera ser realizado sem a presenga de papel e sem a fita.

Ajustes:
a. colocar a alavanca posicionadora da cabega na posigao 1 da etiqueta de nimero de vias.
b. afrouxar o parafuso que fixa o apoio de impressao a lateral esquerda.

c. posicionar o bloco na lateral esquerda. Com uma lamina de folga de 0,4mm, verificar se a distancia
entre a cabega de impressao e o0 apoio esta correta. A lamina devera ser passada paralelamente ao

apoio.
d. com o bloco posicionado na lateral direita repetir o procedimento do item c.
e. se as duas distancias estiverem corretas fixar o parafuso de fixagao do apoio na lateral.

f. se uma das distancias nao estiver correta:

Distancia a esquerda incorreta:

?. movimentar o apoio de impresséao afastando-o ou aproximando-o da cabega de impressao conforme
or constatada a necessidade. Utilizar para tal o cabo pléstico de uma chave de fenda ou um instrumento
de dureza inferior ao do apoio para nao danifica-lo.

h. passar novamente a lamina verificando se a distancia esta correta.
i. fixar o parafuso que fixa o apoio de impressao na lateral.

Distancia a direita incorreta:
j- soltar os 2 parafusos que fixam a capa do motor a lateral direita.

[ﬂ 7

k. repetir os procedimentos g, h e i, e colocar novamente os parafusos de fixagao da capa do motor.

REV A 5-18



JRINNN. Montagem e Desmontagem

14. Mecanismo

Para todos os procedimentos de desmontagem que serao apresentados a seguir é neces-
sario retirar o mecanismo do gabinete.

Desmontagem
14.1 Retirar a tampa conforme intrugoes do item 1.
14.2 Desconectar os conectores CN5, CN6, CN7 e CN8 da placa de controle de impressao.

14.3 Retirar o parafuso (1) que fixa o terminal de aterramento da interface (3) na lateral esquerda (4) e
o terminal de aterramento (2) na lateral direita.

14.4 Com auxilio de uma chave canhao retirar as porcas autotravantes (5) que fixam o mecanismo.
14.5 Retirar o mecanismo.

Montagem

Proceder de maneira inversa.

Obs. : Recomenda-se que se substitua a porca autotravante de fixagao do mecanismo por
uma porca nova a cada vez que elafor retirada.
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15. FUNDO E TENSOR DO PAPEL

Desmontagem
15.1 Retirar o mecanismo da caixa conforme instrugées do item 14.
15.2 Posicionar o mecanismo virado com o bloco para baixo.

15.3 Deslizar o bloco mével para a direita de tal forma que o flag (1) que esta fixo ao bloco (2) fique
visivel através do rasgo existente no fundo (3).

15.4 Afrouxar o parafuso (4) que fixa o flag no bloco mével e retirar o flag.
15.5 Soltar o conector do sensor de margem (5) do fundo.

15.6 Posicionar o mecanismo com o bloco virado para cima.

15.7 Retirar os 2 parafusos (8) que fixam o fundo nas laterais (abas).
15.8 Retirar os parafusos (6) que fixam o tensor do papel (7) no fundo.

Montagem

Proceder de maneira inversa.
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16. MoToR DA cABECA E ROSCA

Desmontagem
16.1 Retirar o mecanismo da caixa conforme instrugoes do item 14.

16.2 Retirar o fundo e tensor conforme instrugoes do item 16 (nao é necessario retirar os parafusos que
fixam o tensor no fundo).

16.3 Cortar a abragadeira que fixa a fiagao do motor da cabega ao motor do papel.
16.4 Retirar os 3 parafusos (1) que fixam o motor da cabega (2) no fixador do motor (3).
16.5 Retirar o parafuso (4) que fixa o cabo de ago (5) no bloco moével (6).

16.6 Retirar o cabo de ago do mecanismo.

16.7 Retirar o motor da cabega.
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Montagem
16.1 Posicionar o motor da cabega no fixador do motor, os fios devem ficar para baixo.
16.2 Colocar os 4 parafusos, porcas e arruelas que fixam o motor da cabega sem aperta-los.

16.3 Esticar o cabo de ago de maior comprimento, passando-o através da polia do cabo de ago e
trazendo-o até o ponto onde sera fixado no bloco mével.

16.4 Esticar o cabo de ago de menor comprimento até o ponto onde sera fixado no bloco moével.
16.5 Colocar o parafuso que fixa os terminais com argola do cabo de ago no bloco mével.

T
s

A posigao correta é ilustrada abaixo:

16.6 Para verificar se a montagem esta correta, observar se os cabos estao posicionados conforme
ilustrado abaixo:

16.7 Tensionar o cabo de ago com 7 kgf, utilizando um dinamémetro conforme ilustrado abaixo:

[ﬂ%ﬂ _D—" CABO DE AGO
R
7Kgt

MOTOR DA CABEGA

/
MECANISMO

16.8 Apertar os 4 parafusos que fixam o motor de cabega no fixador do motor.
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17. CasopE Aco

Desmontagem
17.1 Repetir os procedimentos de desmontagem do motor de cabega, item 16.

Montagem
17.1 Enrolar o cabo de ago na rosca do motor na seguinte forma:
cabo de ago de maior comprimento: enrolar com 3 voltas no sentido anti-horario.
cabo de ago de menor comprimento: enrolar com 4 voltas no sentido horario.

Os cabos deverao se encontrar no centro da rosca.

17.2 Colocar uma fita crepe em torno do cabo de ago enrolado na rosca para evitar que ele se solte.
17.3 Repetir todos os procedimentos de montagem do motor de cabega, item 16.
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18. Pouias o Fio be NYLON

Desmontagem
18.1 Retirar o mecanismo conforme instrugées do item 14.
18.2 Retirar o fundo com tensor conforme instrugées do item 15.
18.3 Soltar com as maos o cordao acionador (1) que esta fixado nas molas do fio de nylon (2).
18.4 Retirar o anel de retengao (3) que fixa o eixo do encaixe (4).

18.5 Pela parte inferior do bloco mével retirar a arruela lisa (5) e as 2 polias do fio de nylon (6), e pela
parte superior do bloco retirar o eixo do encaixe e a mola de sustentagao.

Montagem
18.1 Colocar a mola de sustentagao e o eixo do encaixe na parte superior do bloco mével.

18.2 Colocar a primeira polia, observando gue_ existe um rolamento montado na polia. Este rolamento
possui em um dos seus lados uma seta de indicagao, a polia devera ser montada com o lado do
rolamento sem marcagao virado para o bloco mével.

18.3 Colocar a segunda polia conforme descrito no item anterior.
18.4 Colocar a arruela lisa.
18.5 Colocar o anel de retengao no eixo do encaixe.

18.6 Passar o cordao acionador, mais proximo ao apoio de impressao, em torno da polia superior com
2 voltas no sentido anti-horario. Os fios nao devera ficar superposto.

18.7 Encaixar o terminal deste cordao na mola de sustentagao (mais préxima ao apoio de impressao).

18.8 Passar a outra extremidade do cordéo na polia inferior com 2 voltas no sentido horario. Os cordoes
nao devem ficar superpostos. )

18.9 Encaixar o terminal deste cordao na outra mola de sustentagao.
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19. BLoco movEL

Desmontagem
19.1 Retirar a cabega de impressao conforme instrugées do item 13.
19.2 Retirar o mecanismo da caixa conforme instrugoes do item 14.
19.3 Retirar as polias do fio de nylon conforme instrugdes do item 18.
19.4 Retirar o parafuso (1) que fixa o eixo superior do trator (2) na lateral esquerda (3).
19.5 Retirar o parafuso (4) que fixa o apoio de impressao (5) na lateral esquerda.

19.6 Soltar o cabo de-ago do bloco mével conforme indicado no procedimento de desmontagem do
motor da cabega, item 16.

19.7 Retirar o parafuso (8) que fixa o eixo guia (9) na lateral esquerda.

19.8 Retirar o parafuso (10) que fixa o fundo (7) na lateral esquerda (parte central).

19.9 Retirar a lateral esquerda.

19.10 Retirar a alavanca posicionadora da cabega (11) do eixo excéntrico (12).

19.11 Retirar o pressionador da alavanca (13) e as duas arruelas (14) do eixo excéntrico.
19.12 Retirar o bloco mével (15).

Montagem

Proceder de maneira inversa.
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20. Fitacassete

Se a fita cassete estiver se desprendendo do bloco mével com facilidade, proceder da
seguinte maneira:

Desmontagem
20.1 Retirar a fita cassete.

20.2 Soltar os 4 parafusos (3) que fixam as molas de fixagao do cassete direito (1) e esquerdo (2),
verificando se elas estao empenadas.

- Se estiverem:
Substituir as molas e realizar o procedimento de ajuste.
Ajustar (para os 2 casos):

20.3 Posicionar as molas de fixagao direita e esquerda e colocar os parafusos sem aperta-los.
20.4 Colocar a fita.

20.5 Segurar a fita na posicao com uma das maos e com a outra apertar os parafusos de forma que
eles nao fiquem muito soltos nem muito apertados.
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INnTRODUGAO

As impressoras RIMA XT 220 e XT 300 foram projetadas para exigir um minimo de
manutengao dada a sua robustez e simplicidade. Contudo certos cuidados de limpeza e ajustes
periédicos devem ser observados para garantir um bom funcionamento da impressora.

A cada visita de manutengao deve-se observar as condigoes de funcionamento da impres-
sora e proceder a limpeza geral da mesma.

Qualquer irregularidade no funcionamento deve ser sanada imediatamente.

Os procedimentos de limpeza e verificagao estao descritos nos itens a seguir:

1. Limpeza

Para proceder a limpeza sugerimos o uso de alguns instrumentos simples como indicado
abaixo:

Alcoolisopropilico
Flanela

Pincel médio de pelos macios

Uma limpeza periédica € imprescindivel para manter a boa aparéncia da impressora.
Genericamente indicamos uma limpeza geral a cada 500 horas de uso da impressora que corresponde
a aproximadamente 3 meses.

Procedimentos basicos de limpeza devem ser transmitidos ao operador da impressora de
maneira que, se for necessario, o0 mesmo possa proceder a limpeza do po e residuos de papel
acumulados.

2. LIMPEZA DAS PARTES ELETRICAS

Retirar a placa de controle de impressao da caixa da impressora, conforme item 5 do
Capitulo 5 referente a desmontagem.

Estando a placa fora de sua posigao, limpar com um pincel médio de pelos macios todos
os residuos de papel e pé acumulados no fundo da impressora onde estao localizados os componentes
elétricos.

Retirar quaisquer outros objetos estranhos que tenham se prendido aos contatos das
chaves, ao transformador ou a fiagao. -

A placa de controle de impressao (1Q-03 XT 220/ IP-02 XT 300) também deve ser limpa
com pincel, principalmente junto aos soquetes, conectores, jumpers, fusiveis e dissipadores.

Todos os circuitos integrados que utilizam soquetes na placa, devem ser bem verificados.
Caso se note sinais de oxidagao nos seus terminais, os Cl's devem ser extraidos e limpos.

Todos os Cl's, mini jumpers ou fusiveis retirados para limpeza devem ser recolocados

exatamente na mesma posigao. Os Cl's devem ser inseridos cuidadosamente e deve-se conferir a
posi¢ao do pino 1 do integrado.
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3. LIMPEZA DAS PARTES MECANICAS
A impressora nao possui nenhuma pega mecanica que exija lubrificagao.

Para um funcionamento perfeito da impressora, retirar os residuos de papel e pé que se
acumularam no mecanismo, e limpar com alcool suas pegas principais.

A limpeza do p6 deve ser feita com um pincel de pelos macios e deve abranger todas as
partes do mecanismo, principalmente as partes moveis.

Os eixos do mecanismo devem ser limpos com um pano levemente umedecido em aicool
isopropilico.

Além do exposto acima, 0 mecanismo impressor nao exige maiores cuidados de limpeza.

4. LIMPEZA DO GABINETE
O gabinete deve ser limpo periodicamente, para que se mantenha a boa aparéncia do

produto. Isto pode ser feito pelo préprio usuario, ou pelo técnico na manutengao preventiva. A limpeza
pode ser feita com um pano levemente umedecido com agua ou detergente neutro.

5. VERIFICAGAO DAS CONEXOES

Todos os conectores presentes na impressora devem ser verificados cuidadosamente.
Observar se existe algum terminal nao inserido nos alojamentos.

Os pinos da placa devem estar perfeitamente alinhados de forma a permitir a correta
insergao dos conectores. Deve-se verificar também as condigoes dos fios soldados diretamente aos
terminais das chaves e do transformador. Qualquer problema de fio solto deve ser sanado com a
ressoldagem do mesmo.

E necessdrio, ainda, verificar as condigdes de fixagao dos cabos de interconexao interna.
Se por ventura alguma abragadeira tenha se partido, a mesma deve ser substituida.

6. VERIFICACAO DO MECANISMO DE IMPRESSAO

Mecanismo de movimentagao da cabega

CABO DE ACO

Ocabode agodevera sercuidadosamente verificado. Para tal, com a impressora desligada,
deslocar o bloco moével totalmente para a esquerda observando se o cabo nao apresenta falhas no
revestimento ou desfiamento. Repitir a operagao com o bloco mével deslocado para a direita.

E importante verificar a tensdo aplicada ao cabo de ago, que devera ser suficiente para
manté-lo bem esticado (tensao normal 7,0 kgf). Deslocar o bloco para a direita e para a esquerda
verificando se o cabo de ago se enrola e desenrola suavemente sobre a rosca do eixo do motor de passo.

Verificar se o parafuso Allen que prende o cabo de ago na polia do motor nao esta solto.
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CABECA DE IMPRESSAO

Devido a trepidagdo os parafusos que fixam a cabega de impressao podem soltar-se,
devendo ser reapertados.

Com a alavanca na posigao de uma via, verificar o ajuste da distancia do apoio de impressao
a cabega impressora com uma lamina de folga. A distancia correta devera ser de 0,4 mm. O ajuste devera
ser feito com a cabega proxima a lateral esquerda quanto na lateral direita.

FITA TINTADA
Verificar se amesma nao esta gasta (imprimindo fraco). Em caso positivo trocar a fita. Outro

detalhe importante é verificar se o pino que aparece sobre o cassete gira livremente quando se movimenta
o bloco mével.

Verificar o estado das duas molas que fixam o cassete, as mesmas devem prender a fita
rigidamente.

BLOCO MOVEL
Retirar a fita tintada e deslocar o bloco mével, com a mao, verificando se o mesmo desliza

livremente sobre os eixos. Se o bloco estiver se deslocando com dificuldade, desmonta-lo conforme
item 20 do Capitulo 5 e verificar se as buchas nao estao gastas.

CONJUNTO TRATOR DO PAPEL
Verificar o estado geral dos dois tratores observando a atuagao das travas, da mola de

fechamento (que prende o papel da correia) e da correia. Fazer a limpeza com um pincel de pelos macios
retirando as particulas de papel que podem ter se acumulado nos tratores.

ENGRENAGENS
Verificar se as engrenagens que estao fixas na haste quadrada e no motor de papel,

localizadas na lateral direita, nao estao gastas ou com muita folga. Fazer entao a limpeza com um pincel
de pelos macios para retirar as particulas de papel que porventura se depositaram.

7. Cuipapos ESPECIAIS

Verificar se a chave de selegao da tensao da rede esta selecionada de acordo coma tensao
nominal da rede onde a impressora esta instalada.

Verificar se o fusivel de protegao de alimentagao esta com o valor correto.
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le Estocagem

1. Estocacem
Para estocagem da impressora devem ser observados os seguintes aspectos:
Respeitar simbologia da embalagem
Temperatura maxima de estocagem : 50 °C
Umidade relativa: 20 a 80% sem condensagao
Nao estocar a impressora com a fita

Nao empilhar mais que 7 unidades

7-3 REV A



Estocagem

JRINN\

REV A

Pagina deixada em branco intencionalmente.

7-4



ANEXO A : LISTA DE PECAS

1.ListadePegas. . . . . .. ... ... ... ... ... ... A-3
2. VistasExplodidas . . . ... ... ... ... ... ...... A-17

A - Caixa Completa

B - Caixa com Acessorios

C- Tampa

D- Mecanismo

E - Bloco Movel

F - Placa de Controle - XT 220

G- Placa de Controle - XT 300
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n Lista de Pecas

INTRODUGAO

O propésito deste capitulo é possibilitar a identificagao das pegas e dos conjuntos da
impressora.

Estao relacionados nas tabelas seguintes os conjuntos que compoe a impressora e dentro
de cada conjunto as pegas que o compde, o numero da figura onde a pega pode ser encontrada e o
numero do item que a pega se refere dentro da figura.

Para facilitar o reconhecimento dos itens que estao disponiveis para reposigao encontra-se
ao lado dos mesmos um asterisco.

A-3 REV A



Lista de Pegas JRINNN

Cad. 72-200-22193-2 RIMA XT 220 MOD. IA-01A

FIGURA ITEM cOD. DO ITEM DESCRIGAO

- - 31-460-23565-3 TAMPA DIVISORIA

- - * 31-810-20344-0 FITA CASSETE

- - 31-910-20301-9 ETIQUETA NUMERO SERIE

- - 31-950-23445-0 ETIQUETA DE IDENTIFICAGAO XT220

- - 31-950-24799-4 ETIQUETA VOLTAGEM - IDICADORA

- - 32-561-74721-0 PARAFUSO AA CABE GA PANELA PHILLIPS 4,2X9,5
- - 34-300-20463-7 CAPAPLASTICA

- - 34-400-21374-9 DISSECANTE SILICAGEL 100GRS BRANCA
- - 36-200-20765-8 CONJUNTO ACESSORIOS |

- - 36-200-22179-0 GABINETE D 220

- - 36-200-22245-2 EMBALAGEM 220

- - 38-200-23856-4 MANUAL DE OPERAGAO XT220 |

* ltens Vendaveis

Céd. 72-200-22192-4 RIMA XT 300 MOD. IB-01A

FIGURA ITEM cOD. DO ITEM DESCRIGAO

- - 31-460-23565-3 TAMPA DIVISORIA

- - * 31-810-20344-0 FITA CASSETE

- - 31-910-21301-9 ETIQUETA NUMERO DE SERIE

- - 31-950-23446-9 ETIQUETA DE IDENTIFICAGAO 300

- - 31-950-24799-4 ETIQUETA INDICADORA DE VOLTAGEM
- - 32-561-74721-0 PARAFUSO AA CABEGA PANELA PHILLIPS 4,2X9,5
- - 34-300-20463-7 CAPA PLASTICA

- - 34-400-21374-9 DISSECANTE SILICAGEL 100grs BRANCA
- - 36-200-21304-6 CONJUNTO ACESSORIOS I

- - 36-200-22178-2 GABINETE D 300

- - 36-200-22244-4 EMBALAGEM 300

- - 38-200-23857-2 MANUAL DE OPERAGAO XT300

* Itens Vendaveis

Céd. 36-200-22245-2 EMBALAGEM 220

FIGURA ITEM cOD. DO ITEM DESCRIGAO

- - 34-100-21371-2 SUPORTE DA ALGA DA EMBALAGEM

- - 34-100-21550-2 ALGA MARROM PARA EMBALAGEM

- - 34-100-21690-8 CINTA PARA EMBALAGEM 250

- - 34-100-22242-8 CAIXA DE PAPELAC 220

- - 34-300-21367-9 ENDCAP

- - 34-300-21369-5 SUPORTE DOS ACESSORIOS

- - 34-400-21376-5 SACO PLASTICO PVC 0,10MM 500X960MM
- - 38-200-22682-5 FOLHETO DESEMBALAGEM XT220/250/300
* Itens Vendaveis
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Lista de Pecas

* Itens Vendaveis

Cdd. 36-200-22199-5

]

Cdéd. 36-200-22244-4 EMBALAGEM 300

FIGURA ITEM COD. DO ITEM DESCRICAO

- . 34-100-21371-2 SUPORTE DA ALGA DA EMBALAGEM

- . 34-100-21550-2 ALGA MARROM PARA EMBALAGEM

- - 34-100-21690-8 CINTA PARA EMBALAGEM

- - 34-100-22243-6 CAIXA DE PAPELAO 300

- - 34-300-21367-9 ENDCAP

- . 34-300-21369-5 SUPORTE DOS ACESSORIOS

- - 34-400-21376-5 SACO PLASTICO 0,10MM 500X960MM

- - 38-200-22682-5 FOLHETO DESEMBALAGEM XT220/250/300

* Itens Vendaveis
Céd. 36-200-22179-0 GABINETE D 220

FIGURA ITEM COD. DO ITEM DESCRIGI\O

A 11 * 30-520-21282-1 CABO DE FORGA TRIFASICO

A 13 * 30-630-22195-8 TRANSFORMADOR 220

- - 31-910-21119-9 CLIP ADESIVO RA-06

A * 31-910-21217-9 APOIO DO MECANISMO

A 32-100-23505-5 PORCA AUTOTRAVANTE M6

A 21 32-200-23468-4 ARRUELA DENTADA @3

A 2 32-200-23967-5 ARRUELA LISA @7

A 14 32-250-72011-3 ARRUELA DE BORRACHA @7

A 46,11 32-500-23520-8 PARAFUSO CABEGA PANELA PHILLIPS M3X8 ARRUEL.

A 9 * 36-200-23504-0 ENTRADA DE FORGA

A 20 * 36-200-25403-6 PLACA DE CONTROLE 220

MECANISMO 220

FIGURA

O O0OO0OmMOOOOMMmMMO O

ITEM

16
23
14

55
1
53
27
12
50
20
29

cOD. DO ITEM

* 30-530-10574-8
* 30-610-22382-2
* 30-610-21275-8

31-110-20386-4

31-110-22206-0
* 31-110-22634-1
* 31-110-24099-9
* 31-310-20435-0
* 31-310-20436-9
* 31-410-23923-2
* 31-460-20377-8
* 31-460-21063-4
* 31-460-23836-9

31-460-23899-7

DESCRIGAO

ABRAGADEIRA PLASTICA COR PRETA T18R
MOTOR 7,5G COM CHICOTE

MOTOR DA CABEGA

BLOCO MOVEL

POLIA FIO NYLON II

FIXADOR DO CARTUCHO

ALAVANCA POSICIONADORA DA CABEGA
BUCHA DA HASTE QUADRADA

BUCHA COM FLANGE

TENSOR DO PAPEL

FLAG

LATERAL DIREITA

SUPORTE DO MOTOR

FUNDO

A-5 ' REV A
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D

24
2
34
33
5
10
28
48
9
51
59
13
1
54
3
45
21
5
12
18
16
19
60
38
52
9
47
17
46,11
25
22
49
35
42
39
1
61
57
4
31
30
48
44
56

40

* Itens Vendaveis

REV A

31-460-24741-4
31-730-20411-9
31-730-20413-5
31-730-24101-4
31-730-245184
31-760-20407-5
31-760-23910-3
31-760-23960-0
31-910-20376-5
31-910-25411-4
31-910-20449-4
31-910-20706-0
31-910-23680-9
31-950-20440-3
31-960-20409-6
31-960-20410-0
31-570-23951-4
31-810-22204-5
32-110-75710-6
32-110-76710-1
32-200-23464-1
32-200-23465-0
32-200-23963-5
32-211-71850-0
32-212-24103-1
32-310-76840-4
32-500-23473-2
32-500-23506-2
32-500-23520-8
32-5617-75731-3
32-524-76791-0
32-524-75741-8
32-537-73731-9
32-562-70711-4
32-562-70731-9
35-517-75791-7
35-500-23472-4
36-200-20608-2
36-200-20841-7
36-200-20850-6
36-200-20991-0
36-200-21511-1
36-200-22196-0
36-200-22214-2
36-200-22261-4
36-200-22377-7
36-200-23908-8

LATERAL ESQUERDA

EIXO DO ENCAIXE

EIXO GUIA

EIXO EXCENTRICO

EIXO SUPERIOR DO TRATOR

PINO PARA FIXADOR DO FLAT CABLE

FIXADOR DO TENSOR

PINO DO ROLAMENTO

FIXADOR DO FLAT CABLE

PRESSIONADOCR

ANEL

BUCHA DE DESLIZAMENTO

CABEGA DE IMPRESSAO

ETIQUETA NUMERO DE VIAS

MOLA DE SUSTENTAGAO

MOLA DO FIO DE NYLON

ROSCA DO MOTOR

ROLAMENTO AGULHA

PORCA SEXTAVADA M4

PORCA SEXTAVADA M5

ARRUELA ONDULADA @3

ARRUELA ONDULADA 05

ARRUELAESP. @7

ARRUELALISA @2

ARRUELALISA@10

ANEL DE RETENGAO @5

PARAFUSO CABEGA SEXT. EXT. FLANGEADO M6X14
PARAFUSO CABEGA PANELA PHILLIPS M4X10 ARRUEL.
PARAFUSO CABEGA PANELA PHILLIPS M3X8 ARRUEL.
PARAFUSO CABEGA PANELA PHILLIPS M4Xé
PARAFUSO CABEGA CILINDRICA SEXT. INT. M5X16
PARAFUSO CABEGCA CILINDRICA SEXT. INT. MaX8
PARAFUSO CABEGA CHATA PHILLIPS M3X6
PARAFUSO AA CABEGA PANELA PHILLIPS 2,2X6,5
PARAFUSO AA CABEGA PANELA PHILLIPS 2,2X13
PARAFUSO CABEGA PANELA PHILLIPS M4X16
PARAFUSO SEM CABEGA SEXT. INT. M4X8
CONJUNTO TRACIONADOR

HASTE QUADRADA E ENGRENAGEM

CONJUNTO BLOCO COMPLETO

CABO DE AGO COM TERMINAIS

CONJUNTO POLIA DO CABO DE AGO E ROLAMENTO
CONJUNTO CAIXA/TAMPA 220

CONJUNTO DE FIO NYLON COM TERMINAIS
CONJUNTO TRATORES

ATERRAMENTO DA INTERFACE

SENSOR/MICRO

A-6




31-910-23724-4

JRINN Lista de Pegas

Cad. 36-200-22178-2 GABINETE D 300

FIGURA ITEM cOD. DO ITEM DESCRIGAO

A 1 * 30-520-21282-1 CABO DE FORGA TRIFASICO

A 13 * 30-630-22185-0 TRANSFORMADOR 300

- - 31-910-21119-9 CLIP ADESIVO RA-06

A 4 * 31-910-21217-9 APOIO DO MECANISMO

A 3 32-100-23505-5 PORCA AUT. M6

- - 32-200-23468-4 ARRUELA DENTADA @3

A 2 32-200-23967-5 ARRUELA LISA @7

A 1 32-250-72011-3 ARRUELA DE BORRACHA @7

D,E 46,11 32-500-23520-8 PARAFUSO CABEGA PANELA PHILLIPS M3X8 ARRUEL.

A 15 * 36-200-23797-2 VENTILADCR

A 9 * 36-200-24190-2 ENTRADA DE FORGA

A 20 * 36-200-25405-2 PLACA DE CONTROLE 300

* Itens Vendaveis
Cad. 36-200-22381-5 MECANISMO 300

FIGURA ITEM cOD. DO ITEM DESCRIGAO

- s * 30-530-10574-8 ABRAGADEIRA PLASTICA PRETA T18

D 16 * 30-610-20710-0 MOTOR 7,5G COM CHICOTE

D 23 * 30-610-21275-8 MOTOR DA CABEGA

E 14 31-110-20386-4 BLOCO MOVEL

E * 31-110-22206-0 POLIA FIO NYLON Ii

E 31-110-22634-1 FIXADOR DO CARTUCHO

D 55 * 31-110-24099-9 ALAVANCA POSICIONADORA DA CABEGA

D 53 * 31-310-20436-9 BUCHA COM FLANGE

D 27 * 31-410-23923-2 TENSOR DO PAPEL

E 12 * 31-460-20377-8 FLAG

D 50 * 31-460-21063-4 LATERAL DIREITA

E 15 * 31-460-21299-8 FIXADOR DA CABEGA

D 20 * 31-460-23836-9 SUPORTE DO MOTOR

D 29 31-460-23899-7 FUNDO

D 24 * 31-460-24741-4 LATERAL ESQUERDA

D 21 31-570-23951-4 ROSCA DO MOTOR"

E 2 * 31-730-20411-9 EIXO DO ENCAIXE

D 34 * 31-730-20413-5 EIXO GUIA

D 33 * 31-730-24101-4 EIXO EXCENTRICO

D 5 * 31-730-24518-4 EIXO SUPERIOR DO TRATOR

E 10 31-760-20407-5 PINO PARA FIXAGAO DO FLAT

D 28 * 31-760-23910-3 FIXADOR DO TENSOR

D 48 31-760-23960-0 PINO DO ROLAMENTO

E 9 31-910-20376-5 FIXADOR DO FLAT CABLE

D 59 31-910-20449-4 ANEL

E 13 31-910-20706-0 BUCHA DE DESLIZAMENTO

E

CABEGA DE IMPRESSAO

A-7 REV A
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D 51 31-910-25411-1 PRESSIONADOR
D 54 * 31-950-20440-3 ETIQUETA NUMERO DE VIAS
E 3 * 31-960-204096  MOLA DE SUSTENTAGAO
D 45 * 31-960-20410-0 MOLA DO FIO DE NYLON
D 12 32-110-75710-6 PORCA SEXTAVADA M4
D 18 32-110-76710-1 PORCA SEXTAVADA M5
E 16 32-200-23464-1 ARRUELA ONDULADA @3
D 19 32-200-23465-0 ARRUELA ONDULADA @5
D 60 32-200-23963-5 ARRUELA ESP. @7
D 38 32-211-71850-0 ARRUELA LISA @2
D 52 32-212-24103-1 ARRUELALISA@10
D 9 32-310-76840-4 ANEL @5
D 61 32-500-23472-4 PARAFUSO SEM CABEGA SEXT. INT. MaX8
D 47 32-500-23473-2 PARAFUSO CABEGA SEXT. EXT. FLANGEADO M6X14
D 17 32-500-23506-2 PARAFUSO CABEGA PANELA PHILLIPS M4X10 ARRUEL.
D,E 46,11 32-500-23520-8 PARAFUSO CABEGA PANELA PHILLIPS M3X8 ARRUEL.
D 25 32-517-75731-3 PARAFUSO CABEGA PANELA PHILLIPS M4X6
D 1 32-517-75791-7 PARAFUSO CABEGA PANELA PHILLIPS M4X16
D 22 32-524-76791-0 PARAFUSO CABEGA CILINDRICA SEXT. INTERNO M5X16
D 35 32-537-73731-9 PARAFUSO CABEGA CHATA PHILLIPS M3X6
D 42 32-562-70711-4 PARAFUSO AA CABEGA PANELA PHILLIPS 2,2X6,5
D 39 32-562-70731-9 PARAFUSO AA CABEGA PANELA PHILLIPS 2,2X13
D 57 * 36-200-20608-2 CONJUNTO TRACIONADOR
D 4 * 36-200-20841-7 HASTE QUADRADA E ENGRENAGEM HQ
D 30 * 36-200-20991-0 CABO DE FORGA COM TERMINAIS
D 48 * 36-200-21511-1 CONJUNTO POLIA DO CABO DE AGO E ROLAMENTO
D 31 * 36-200-21683-5 BLOCO MOVEL EMBUCHADO
- . * 36-200-22183-9 CONJUNTO CAIXA TAMPA 300
D 44 * 36-200-22214-2 CONJUNTO DE FIO NYLON COM TERMINAIS I
D 56 * 36-200-22261-4 CONJUNTO TRATORES
D 40 * 36-200-23908-8 SENSOR/MICRO
E 5 51-810-20360-2 ROLAMENTO AGULHA
* Itens Vendaveis
Céd. 36-200-23716-6 * CONJUNTO TAMPA 220
FIGURA ITEM CcOD. DO ITEM DESCRIGAO
(o 1 * 31-110-22182-0 VISOR
c 4 * 31-110-23436-0 TAMPA
Cc 2 31-110-23437-9 SUPORTE DO VISOR
C 5 * 31-910-22175-5 PLACA DO LOGOTIPO
c 9 * 31-910-23499-7 ISOLANTE ACUSTICO
(o 7 * 31-950-22171-5 MEMBRANA
c 3 32-300-23470-3 ANEL DE RETENGAO 3,2
C 6 32-500-23520-8 PARAFUSO CABEGA PANELA PHILLIPS ARRUEL. M3X8
(o} 8 36-200-22186-3 CHICOTE PLACA DE LEDS
* Iltens Vendaveis

REV A
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Cdd. 36-200-23717-4 * CONJUNTO TAMPA 300
FIGURA ITEM COD. DO ITEM DESCRICAO
c 1 * 31-110-22182-0 VISOR
c 4 * 31-110-23436-0 TAMPA
c 2 31-110-23437-9 SUPORTE DO VISOR
c 5 * 31-910-22177-1 PLACADO LOGOTIPO
(o} 9 31-910-23499-7 ISOLANTE ACUSTICO
c 7 * 31-950-22170-7 MEMBRANA
(o} 3 32-300-23470-3 ANEL DE RETENGAO 3,2
c 6 32-500-23520-8 PARAFUSO CABEGA PANELA PHILLIPS ARRUEL. M3X8
c 8 36-200-22186-3 CHICOTE PLACA DE LEDS
* ltens Vendaveis
Céd. 36-200-22733-0 * CONJUNTO CAIXA 220/300
FIGURA ITEM COD. DO ITEM DESCRIGAO
B 3 * 31-110-23435-2 CAIXA
B 2 * 31-910-20420-6 PARAFUSO FIXAGAO DO MECANISMO
B 4 * 31-910-21166-0 NIVELADOR ELASTICO II
B 1 * 31-910-21324-8 INSERTO DOPE
* Itens Vendaveis
Cdd. 36-200-25403-6 * PLACA DE CONTROLE 220
FIGURA COD. DO ITEM DESCRIGCAO
F * 30-100-00410-7 RESISTOR DE FILME 221R 1% 1/4W/0,4W
F * 30-100-00496-4 RESISTOR DE FILME 1K74 1% 1/4W/0,4W
F * 30-100-00514-6 RESISTOR DE FILME 2K67 1% 1/4W/0,4W
F * 30-100-00525-1 RESISTOR DE FILME 3K48 1% 1/4W/0,4W
F * 30-100-00554-5 RESISTOR DE FILME 6K98 1% 1/4W/0,4W
F * 30-100-02083-8 RESISTOR DE FILME METALICO 2K2 1/4W 1%
F * 30-140-00136-4 RESISTOR DE CARBONO 22R 1/3W 5%
F * 30-140-00152-6 RESISTOR DE CARBONO 100R 1/3W 5%
F * 30-140-00154-2 RESISTOR DE CARBONO 120R 1/3W 5%
F * 30-140-00156-9 RESISTOR DE CARBONO 150R 1/3W 5%
F * 30-140-00160-7 RESISTOR DE CARBONO 220R 1/3W 5%
F * 30-140-00164-0 RESISTOR DE CARBONO 330R 1/3W 5%
F * 30-140-00166-6 RESISTOR DE CARBONO 390R 1/3W 5%
F * 30-140-00168-2 RESISTOR DE CARBONO 470R 1/3W 5%
F * 30-140-00170-4 RESISTOR DE CARBONO 560R 1/3W 5%
F * 30-140-00174-7 RESISTOR DE CARBONO 820R 1/3W 5%
F * 30-140-00176-3 RESISTOR DE CARBONO 1K 1/3W 5%
F * 30-140-00178-0 RESISTOR DE CARBONO 1K2 1/3W 5%
F * 30-140-00180-1 RESISTOR DE CARBONO 1K5 1/3W 5%
F * 30-140-00182-8 RESISTOR DE CARBONO 1K8 1/3W 5%

REV A
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30-140-00184-4
30-140-00188-7
30-140-00190-9
30-140-00191-7
30-140-00192-5
30-140-00200-0
30-140-00202-6
30-140-00204-2
30-140-00206-9
30-140-00208-5
30-140-00210-7
30-140-00214-0
30-140-00216-6
30-140-00218-2
30-140-00224-7
30-140-00228-0
30-140-00236-0
30-140-23772-4
30-141-02043-5
30-142-02105-2
30-142-24149-4
30-160-00078-0
30-162-02082-6
30-163-24149-4
30-165-02018-5
30-210-02090-6
30-210-02093-0
30-210-02098-1
30-210-02099-0
30-320-03047-8
30-320-03049-4
30-322-02071-2
30-322-02080-1
30-322-02081-0
30-322-02108-5
30-322-03019-0
30-322-03019-0
30-322-03023-8
30-322-21198-4
30-330-02021-7
30-330-03012-3
30-330-03015-8
30-330-03025-5
30-330-21188-8
30-330-23254-0
30-360-02024-6
30-410-10001-7

RESISTOR DE CARBONO 2K2 1/3W 5%
RESISTOR DE CARBONO 3K3 1/3W 5%
RESISTOR DE CARBONO 3K9 1/3W 5%
RESISTOR DE CARBONO 4K3 1/3W 5%
RESISTOR DE CARBONO 4K7 1/3W 5%
RESISTOR DE CARBONO 10K 1/3W 5%
RESISTOR DE CARBONO 12K 1/3W 5%
RESISTOR DE CARBONO 15K 1/3W 5%
RESISTOR DE CARBONO 18K 1/3W 5%
RESISTOR DE CARBONO 22K 1/3W 5%
RESISTOR DE CARBONO 27K 1/3W 5%
RESISTOR DE CARBONO 39K 1/3W 5%
RESISTOR DE CARBONO 47K 1/3W 5%
RESISTOR DE CARBONO 56K 1/3W 5%
RESISTOR DE CARBONO 100K 1/3W 5%
RESISTOR DE CARBONO 150K 1/3W 5%
RESISTOR DE CARBONO 330K 1/3W 5%
RESISTOR DE CARBONO 5K6 1/3W 5%
RESISTOR DE CARBONO 390R 1/2W 5%
RESISTOR DE FILME METALICO 2K7 1W 5%
RESISTOR FILME 1K5 1W 5%

RESISTOR DE FIO 0,56R 2W 5%

RESISTOR DE FIO 2K2 5W 5%

RESISTOR FIO 0,39R W 5%

RESISTOR DE FIO 22R 10W 5%

REDE RESISTIVA 8X1K 1/2W 5% CARBONO//1/8W 2%
REDE RESISTIVA 8X10K 1/5W 5% CARBONO
REDE RESISTIVA 8X390R 1/2W 5%

REDE RESISTIVA 4X10K 1/5W 5% CARBONO//1/8W 2%
CAPACITOR ELETROLITICO TANTALO 10uF/35V
CAPACITOR ELETROLITICO TANTALO 1uF/35V
CAPACITOR ELETROLITICO UNILAT 1000uF/25V
CAPACITOR ELETROLITICO UNILAT 33uF/63V
CAPACITOR ELETROLITICO UNILAT 100uF/63V
CAPACITOR ELETROLITICO UNILAT 2,2uF/63V
CAPACITOR ELETROLITICO UNILATERAL 10uF/50V
CAPACITOR ELETROLITICO UNILAT 10uF/50V
CAPACITOR ELETROLITICO UNILAT 2200uF/25V
CAPACITOR ELETROLITICO UNILAT 4700uF/63V
CAPACITOR CERAMICO DISCO 100nF/50V
CAPACITOR CERAMICO DISCO 10nF/100V
CAPACITOR CERAMICO DISCO 22pF/500V +/-5%
CAPACITOR CERAMICO DISCO 10nF/500V
CAPACITOR CERAMICO DISCO 4,7nF/500V
CAPACITOR CERAMICO DISCO 100nF/100V
CAPACITOR POLIESTER MAFICO 2,2nF/63V
TRANSISTOR BC558
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30-410-20003-8 TRANSISTOR BC639
30-410-20004-6 TRANSISTOR BC640
30-410-20604-4 TRANSISTOR BC327
30-410-21192-7 TRANSISTOR BC337
30-410-24109-5 TRANSISTOR SIPMOS BUZ 73A

30-410-22698-3
30-430-10070-6
30-430-10627-5
30-430-10628-3
30-430-21190-7
30-430-21191-5
30-430-22223-2
30-430-22309-3
30-430-21196-6
30-430-22700-5
30-430-23854-6
30-430-24090-7
30-450-10213-6
30-450-10214-4
30-450-10215-2
30-450-10283-7
30-450-20099-5
30-450-20101-0
30-450-20104-5
30-450-20106-1
30-450-21181-4
30-450-21183-0
30-450-21184-9
30-450-21185-7
30-450-21247-0
30-450-21248-9
30-450-21325-6
30-450-22120-8
30-450-22121-6
30-450-22125-9
30-450-22305-7
30-450-23768-6
30-510-10087-1
30-510-10093-6
30-510-10165-7
30-510-21747-7
30-510-22109-1
30-510-22147-4
30-510-22601-8
30-510-24814-3
30-510-24816-0
30-510-24817-8

TIRISTOR TIC 126D

DIODO DE COMUTAGAO 1N914/1N4148

DIODO RETIFICADOR 1N4003

DIODO ZENNER 1N759/1N963/1N5242 12V 0,5W
DIODO ZENNER 1N750/BZX79C4V7P4 4,7V 0,5W
DIODO ZENNER 1N754 6,8V 0,5W

DIODO ZENNER BZX79B5V1/BZV60B5V1 5V1 0,5W
DIODO ZENNER 1N5373 68V 5W

DIODO ZENNER 1N755 7 5V 0,5W

DIODO ZENNER 1N968A/B2X79C20 0,5W 20V 5%
DIODO ZENNER 1N973 33V 0,5W

REDE DE DIODO 4X1N4148

CIRCUITO INTEGRADO 4040

CIRCUITO INTEGRADO 74LS373N

CIRCUITO INTEGRADO LM339

CIRCUITO INTEGRADO 8251-A

CIRCUITO INTEGRADO 7407

CIRCUITO INTEGRADO 7406

CIRCUITO INTEGRADO 1488

CIRCUITO INTEGRADO 1489

CIRCUITO INTEGRADO 6264

CIRCUITO INTEGRADO 74LS244

CIRCUITO INTEGRADO 74LS123

CIRCUITO INTEGRADO 74LS74
MICROPROCESSADOR 8 BITS 8085l
CIRCUITO INTEGRADO 8155H-2

CIRCUITO INTEGRADO 27256-20

CIRCUITO INTEGRADO LM358

CIRCUITO INTEGRADO LM319

CIRCUITO INTEGRADO 3082

CIRCUITO INTEGRADO 74F139

CIRCUITO INTEGRADO 3525

SOQUETE PARACI 40 PINOS

SOQUETE PARA Cl 28 PINOS TORNEADO

MINI JUMP

CONECTOR TRAPEZOIDAL FEMEA 25 POS. 90°
CONECTOR KK MACHO COM RAMPA 3 VIAS PASSO 3,96MM
SOQUETE PARA Cl 44 PINOS

CONECTOR CENTRONICS FEMEA 36 VIAS 90°
BARRA DE PINOS 1X3V 180"

BARRA DE PINOS 1X6V 180" POL (3)

BARRA DE PINOS 1X7V 180" POL (3)
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30-510-24818-6
30-510-24819-4
30-510-24820-8
30-510-24824-0
30-530-10573-0
* 30-630-22219-9
30-640-22632-0
30-660-24147-3
30-810-21194-2
32-110-72710-0
32-110-73710-5
32-517-72741-4
32-617-73731-2
35-102-24825-0
36-200-22377-7

M M M M M M Tm Tmom

m

m T m

* Itens Vendaveis

Céd. 36-200-25405-2

BARRA DE PINOS 1X14V 180° POL (2)
BARRA DE PINOS 2X2V 180°

BARRA DE PINOS 2X5V 180°

BARRA DE PINOS 2X10V 180°

KIT CONJUNTO RETENGAO FEMEA
TRAFO PARA FONTE CHAVEADA
DISSIPADOR SERIE 291003ES

DIP SWITCH 8 POSIGOES 90°
CRISTAL OSCILADOR 9,8204 MHZ
PORCAM2,5

PORCA SEXTAVADAM3

PARAFUSO CABEGA PANELA PHILLIPS M2,5X8
PARAFUSO CPP M3X6é

PLACA DE CIRCUITO IMPRESSO 1Q-04
ATERRAMENTO DA INTERFACE

.

* PLACA DE CONTROLE 300

cOD. DO ITEM

* 30-100-00410-7
* 30-100-00496-4
* 30-100-00507-3
* 30-100-00509-0
* 30-100-00525-1
* 30-100-00554-5
* 30-140-00136-4
* 30-140-00152-6
* 30-140-00156-9
* 30-140-00160-7
* 30-140-00164-0
* 30-140-00166-6
* 30-140-00170-4
30-140-00174-7
* 30-140-00176-3
* 30-140-00178-0
* 30-140-00180-1
* 30-140-00182-8
* 30-140-00184-4
* 30-140-00188-7
* 30-140-00190-9
* 30-140-00191-7
* 30-140-00192-5
* 30-140-00200-0
* 30-140-00202-6
* 30-140-00204-2
* 30-140-00206-9

FIGURA
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DESCRICAO

RESISTOR DE FILME 221R 1% 1/4W/0,4W
RESISTOR DE FILME 1K74 1% 1/4W/0,4W
RESISTOR METALFILME 2K26 1/4W 1%
RESISTOR METALFILME 2K37 1/4W 1%
RESISTOR DE FILME 3K48 1% 1/4W/0,4W
RESISTOR DE FILME 6K98 1% 1/4W/0,4W
RESISTOR DE CARBONO 22R 1/3W 5%
RESISTOR DE CARBONO 100R 1/3W 5%
RESISTOR DE CARBONO 150R 1/3W 5%
RESISTOR DE CARBONO 220R 1/3W 5%
RESISTOR DE CARBONO 330R 1/3W 5%
RESISTOR DE CARBONO 390R 1/3W 5%
RESISTOR DE CARBONO 560R 1/3W 5%
RESISTOR DE CARBONO 820R 1/3W 5%
RESISTOR DE CARBONO 1K 1/3W 5%
RESISTOR DE CARBONO 1K2 1/3W 5%
RESISTOR DE CARBONO 1K5 1/3W 5%
RESISTOR DE CARBONO 1K8 1/3W 5%
RESISTOR DE CARBONO 2K2 1/3W 5%
RESISTOR DE CARBONO 3K3 1/3W 5%
RESISTOR DE CARBONO 3K9 1/3W 5%
RESISTOR DE CARBONO 4K3 1/3W 5%
RESISTOR DE CARBONO 4K7 1/3W 5%
RESISTOR DE CARBONO 10K 1/3W 5%
RESISTOR DE CARBONO 12K 1/3W 5%
RESISTOR DE CARBONO 15K 1/3W 5%
RESISTOR DE CARBONO 18K 1/3W 5%

A-12



JIINN\.

Lista de Pecas
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30-140-00208-5
30-140-00214-0
30-140-00216-6
30-140-00218-2
30-140-00224-7
30-140-00228-0
30-140-00236-0
30-140-23772-4
30-141-02043-5
30-142-02105-2
30-142-24149-4
30-160-00078-0
30-162-02082-6
30-163-02073-0
30-165-02018-5
30-165-24188-2
30-210-02090-6
30-210-02093-0
30-210-02095-7
30-210-02098-1
30-210-02099-0
30-320-03047-8
30-320-03049-4
30-322-02071-2
30-322-02077-1
30-322-02080-1
30-322-02081-0
30-322-02108-5
30-322-03019-0
30-322-03023-8
30-322-24151-4
30-330-02021-7
30-330-03007-7
30-330-03015-8
30-330-03025-5
30-330-21188-8
30-330-23254-0
30-360-02024-6
30-410-10001-7
30-410-20003-8
30-410-20004-6
30-410-20604-4
30-410-21192-7
30-410-21193-6
30-410-22698-3
30-410-23666-1
30-430-10070-6

RESISTOR DE CARBONO 22K 1/3W 5%
RESISTOR DE CARBONO 39K 1/3W 5%
RESISTOR DE CARBONO 47K 1/3W 5%
RESISTOR DE CARBONO 56K 1/3W 5%
RESISTOR DE CARBONO 100K 1/3W 5%
RESISTOR DE CARBONO 150K 1/3W 5%
RESISTOR DE CARBONO 330K 1/3W 5%
RESISTOR DE CARBONO 5K6 5%

RESISTOR DE CARBONO 390R 1/2W 5%
RESISTOR DE FILME METALICO 2K7 W 5%
RESISTOR DE FILME 1K5 1W 5%

RESISTOR DE FIO 0,56R 2W 5%

RESISTOR DE FIO 2K2 5W 5%

RESISTOR DE FIO 0,27R 9W 5%

RESISTOR DE FIO 22R 10W 5%

RESISTOR DE FIO 8R 9W 5%

REDE RESISTIVA 8X1K 1/2W 5% // 1/8W 2% CARBONO
REDE RESISTIVA 8X10K 1/2W 5% // 1/8W 2% CARBONO
REDE RESISTIVA 4X470R 1/2W 5%

REDE RESISTIVA 8X390R 1/2W 5% METALFILME
REDE RESISTIVA 4X10K 1/2W 5% // 1/8W 2% CARBONO
CAPACITOR ELETROLITICO TANTALO 10uF/35V
CAPACITOR ELETROLITICO TANTALO 1uF/35V
CAPACITOR ELETROLITICO UNILAT 1000uF/25V
CAPACITOR ELETROLITICO UNILAT 3300uF/63V
CAPACITOR ELETROLITICO UNILAT. 33uF/63V
CAPACITOR ELETROLITICO UNILAT. 100pF/63V
CAPACITOR ELETROLITICO UNILAT. 2,2uF/63V
CAPACITOR ELETROLITICO UNILAT. 10uF/50V
CAPACITOR ELETROLITICO UNILAT. 2200pF/25V
CAPACITOR ELETROLITICO UNILAT. 10uF/63V
CAPACITOR CERAMICO DISCO 100nF/50V
CAPACITOR CERAMICO DISCO 1nF/500V
CAPACITOR CERAMICO DISCQ 22pF/500V
CAPACITOR CERAMICO DISCO 10nF/500V
CAPACITOR CERAMICO DISCO 4,7nF/500V
CAPACITOR CERAMICO DISCO 100nF/100V
CAPACITOR POLIESTER MAFICO 2,2nF/63V
TRANSISTOR BC558

TRANSISTOR BC639

TRANSISTOR BC640

TRANSISTOR BC327

TRANSISTOR BC337

TRANSISTOR SIPMOS BUZ 73A

TIRISTOR TIC 126D

TRANSISTOR BC 640C

DIODO DE COMUTAGAO 1N914/1N4148
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30-430-10627-5
30-430-10628-4
30-430-21190-8
30-430-21191-6
30-430-21196-7
30-430-22223-3
30-430-22227-5
30-430-22276-3
30-430-22309-3
30-430-22317-4
30-430-22700-5
30-430-23854-6
30-430-24090-7
30-450-10213-6
30-450-10214-4
30-450-10215-2
30-450-10283-7
30-450-20099-5
30-450-20101-0
30-450-20104-5
30-450-20106-1
30-450-21181-4
30-450-21183-0
30-450-21184-9
30-450-21185-7
30-450-21247-0
30-450-21248-9
30-450-21325-6
30-450-22120-8
30-450-22121-6
30-450-22125-9
30-450-22305-7
30-450-23768-6
30-510-10087-1
30-510-10093-6
30-510-10165-7
30-510-21747-7
30-510-22109-1
30-510-22147-5
30-510-22601-8
30-510-24814-3
30-510-24815-8
30-510-24816-0
30-510-24817-8
30-510-24818-6
30-510-24819-4
30-510-24820-8

DIODO RETIFICADOR 1N4003

DIODO ZENNER 1N759/1N963/1N5243 12V 0,5W
DIODO ZENNER 1N750/BZX79CV7PH 4,7V 0,5W
DIODO ZENNER 1N754 6,8V 0,5W

DIODO ZENNER 1N4755

DIODO ZENNER BZX7935V1/BZV60V B5V1 5V1 0,5W
DIODO RAPIDO BYV28/100 3.5A

DIODO ZENNER 1N748/BZX79C3V9 3,9V 0,5W
DIODO ZENNER 1N5373 68V 5W

DIODO ZENNER 1N755 7,5V 0,5W

DIODO ZENNER 1N968A/BZX79C20 0,5W 20V 5%
DIODO ZENNER 1N973 33V 0,5W

REDE DE DIODOS 4X1N4148

CIRCUITO INTEGRADO 4040

CIRCUITO INTEGRADO 74LS373N

CIRCUITO INTEGRADO LM339

CIRCUITO INTEGRADO 8251-A

CIRCUITO INTEGRADO 7407

CIRCUITO INTEGRADO 7406

CIRCUITO INTEGRADO 1488

CIRCUITO INTEGRADO 1489

CIRCUITO INTEGRADO 6264

CIRCUITO INTEGRADO 74LS244

CIRCUITO INTEGRADO 74LS123

CIRCUITO INTEGRADO 74LS74
MICROPROCESSADOR 8 BITS 8085 |
CIRCUITO INTEGRADO 8155H-2

CIRCUITO INTEGRADO 27256-20

CIRCUITO INTEGRADO LM358

CIRCUITO INTEGRADO LM319

CIRCUITO INTEGRADO CUSTOM 3082
CIRCUITO INTEGRADO 74F139

CIRCUITO INTEGRADOR 3525

SOQUETE PARACI 40 PINOS

SOQUETE PARA Cl 28 PINOS TORNEADO

MINI JUMP

CONECTOR TRAPEZOIDAL FEMEA 25 POS. 90°
CONECTOR KK COM RAMPA 3 VIAS PASSO 3,96MM
SOQUETE PARA Cl 44 PINOS

CONECTOR CENTRONICS FEMEA 36 VIAS 80' COMMTEK
BARRA DE PINOS 1X3V 180°

BARRA DE PINOS 1X4V 180° POL (2)

BARRA DE PINOS 1X6V 180" POL (3)

BARRA DE PINOS 1X7V 180" POL (3)

BARRA DE PINOS 1X14V 180" POL (2)

BARRA DE PINOS 2X2V 180°

BARRA DE PINOS 2X5V 180°



* ltens Vendaveis

lel\ Lista de Pegas
L R -]
G 30-510-24824-0 BARRA DE PINOS 2X10V 180° POL (1,2A)
G 30-530-10573-0 KIT CONJUNTO RETENGAO FEMEA
G * 30-630-22219-9  TRAFOPARAFONTE CHAVEADA
G 30-640-22632-0 DISSIPADOR SERIE 291003ES
G 30-660-24147-6 DIP SWITCH 8 POSIGOES 90
G * 30-810-21194-2 CRISTAL OSCILADOR 9,8304MHZ
32-110-72710-0 PORCA SEXTAVADAM2,5
32-110-73710-5  PORCA SEXTAVADA M3
32-500-23520-8 PARAFUSO CABEGA PANELA PHILLIPS ARRUEL M3X8
32-517-72741-4 PARAFUSO CABEGA PANELA PHILLIPS M2,5X8
32-517-73731-2 PARAFUSO CABEGA PANELA PHILLIPS M3X6
G 35-102-24826-9 PLACA DE CIRCUITO IMPRESSO IP-03
G 36-200-22377-7 ATERRAMENTO DA INTERFACE

* ltens Vendaveis

Céd. 36-200-20910-3

Cad. 36-200-20841-7 * HASTE QUADRADA E ENGRENAGEM HQ
FIGURA ITEM COD. DO ITEM DESCRIGAO
D 8 31-110-20380-5 ENGRENAGEM DA HASTE QUADRADA
D 4 31-730-24517-6 HASTE QUADRADA
D 6 32-720-23511-0 PINO ELASTICO
* Itens Vendaveis
Cdd. 36-200-21683-5 * BLOCO MOVEL EMBUCHADO
FIGURA ITEM cOD. DO ITEM DESCRIGAO
E 14 31-110-20386-4 BLOCO MOVEL
E 13 31-910-20706-0 BUCHA DE DESLIZAMENTO
* Itens Vendaveis
Céd. 36-200-21671-1 * CONJUNTO APOIO E GUIA 1I
FIGURA ITEM COD. DO ITEM DESCRICAO
D 7 31-460-21660-8 GUIA DO PAPEL
D 58 31-730-21659-1 APOIO DE IMPRESSAO
D 2 32-500-23520-8 PARAFUSO CPP M3X8 ARRUELADO

CONJUNTO ROSCA DO MOTOR DA CABEGCA E PARAFUSO

FIGURA
D

ITEM
21

COD. DO ITEM

31-710-20752-9
32-500-23472-4

A-15

DESCRICAO

ROSCA DO MOTOR EIXO LISO
PARAFUSO SEM CABEGA SEXTAVADA INTERNA M4 X8

REV A
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Céd. 36-200-21671-1

CONJUNTO APOIO E GUIA I

FIGURA ITEM
D 7

D 58

D 2

* ltens Vendaveis

Cad. 36-200-22213-4

cOD. DO ITEM DESCRIGCAO

GUIA DO PAPEL
APOIO DE IMPRESSAO
PARAFUSO CPP M3X8 ARRUELADO

31-460-21660-8
31-730-21659-1
32-500-23520-8

CONJUNTO POLIA DO FIO DE NYLON COM ROLAMENTO

FIGURA ITEM
E 6
E 5

Céd. 36-200-25899-9

COD. DO ITEM DESCRIGAO
31-110-22206-0 POLIA DO FIO DE NYLON
31-810-20360-1 ROLAMENTO AGULHA

CONJUNTO MOTOR DO PAPEL COM ENGRENAGEM

FIGURA ITEM
D 14
D 16

Cad. 36-200-20848-4

COD. DO ITEM DESCRIGCAO

ENGRENAGEM MOTORA
MOTOR7,5° COM CHICOTE

31-910-21841-0
30-610-20710-0

EIXO EXCENTRICO E ALAVANCA POSICIONADORA

FIGURA ITEM
D 55
D 33
D 51
D 52

REV A

CcOD. DO ITEM DESCRIGCAO
31-110-24099-9 ALAVANCA POSICONADORA DA CABEGA
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